Karta produktu

Cosmic

bardzo tatwy gotowy do charakterystyczny wysoka nie wymaga
w druku zastosowania potysk na sztywnosc zamknigte] komory
w niemal kazdej wydrukach

drukarce 3D FDM

Baza filamentu Cosmic jest PLA, czyli jeden z najpopularniejszych i najczesciej stosowanych
materiatow w druku 3D. Posiada dodatek btyszczacych elementéw, dzieki temu swietnie
nadaje sie do wydrukéw wymagajgcych wysokiego poziomu estetycznego.

GLOWNE CECHY FILAMENTU COSMIC:

e dodatek glitteru, dajgcy wyjatkowy efekt wizualny,

e bardzo tatwy w druku,

e gotowy do zastosowania w niemal kazdej drukarce 3D FDM,
e wysoka sztywnosé.

ZALECENIA PRZY DRUKU:

Filament Cosmic nie wymaga suszenia przed uzyciem. Na standardowych ustawieniach dla PLA
w dostepnych slicerach oraz drukarkach powinno sie uzyskaé satysfakcjonujgce efekty. Moze wymagadé
doregulowania retrakgji.

Zaleca sie stosowanie chtodzenia podczas druku.

Ze wzgledu na zastosowane dodatki, nie zaleca sie uzywania filamentu w drukarkach z matg dysza
(ponizej 0,4mm).

ZALECANE PARAMETRY DRUKU:

Temperatura gtowicy 200-230°C

Temperatura stotu 50-60 °C
Predkosé druku <300 mm/s




PARAMETRY TECHNICZNE:
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FIZYCZNE
Gestosé D792 - g/cm3 1.24
MECHANICZNE
Wytrzymatos¢ na rozcigganie D882 - MPa 60
Naprezenie zrywajace D882 - MPa 53
Wydtuzenie przy zerwaniu D882 - % 6
Modut sprezystosci D882 - GPa 3,6
Wytrzymatosé na zginanie D790 - MPa 83
Modut elastycznosci D790 - GPa 3.8
Udarnos¢ z karbem, Izod D256 - J/m 16
TERMICZNE
Temperatura ugiecia pod obcigzeniem E2092 0,45 MPa °C 55

Badania wykonywano w temperaturze 23°C, jezeli nie podano inaczej.

UWAGI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA:

Zaleca sie stosowanie wyciggu.

Zaleca sie stosowanie filtréw powietrza w drukarkach.

Nalezy uzywa¢ w warunkach dobrej wentylacji.

Nalezy unika¢ wdychania generowanych podczas druku oparéw.

Wydzielanie sie oparéw podczas druku silnie zalezy od temperatury druku. W przypadku zaobserwowania
widocznie podwyzszonego poziomu emisji, nalezy przerwaé drukowanie i sprawdzié¢ poziom temperatury
gtowicy oraz sprawnos¢ uktadu regulacji przed dalszym korzystaniem z produktu.

W warunkach poprawnego uzytkowania produkt nie stanowi zagrozenia dla zdrowia.

Nie nalezy podpalac lub przekracza¢ temperatury dekompozycji!

Dekompozycja PLA moze rozpoczac sie juz przy temperaturach od okoto 250 °C i nalezy tego bezwzglednie
unikad.

Gtéwnym sktadnikiem depolimeryzacji jest laktyd.

Szczegdtowe informacje dot. bezpieczenstwa w dokumencie SDS.



