Interseal, 670HS ¢%International.

Epoksyd tolerujacy gorszy
stopien przygotowania powierzchni
OPIS PRODUKTU Stosowanie farby z zimowym utwardzaczem EGA248 (EGA056 w Ameryce Pdétnocnej)

Dwuskfadnikowa, grubopowtokowa farba epoksydowa o niskiej zawartosci LZO i wysokiej zawarto$ci czesci
statych. Renowacyjna powtoka tolerujgca gorsze przygotowanie powierzchni.

ZALECANY ZAKRES Do aplikacji na wiele rodzajéw podiozy, w tym na recznie przygotowang zardzewiatg stal, stal oczyszczong
STOSOWANIA strumieniowo-$ciernie oraz wodg pod wysokim ci$nieniem a takze na szereg wysezonowanych powtok w dobrej
kondyciji.
Zapewnia doskonatg ochrone antykorozyjng konstrukcji przemystowych, nadbrzeznych,w zaktadach
celulozowo-papierniczych,na mostach, konstrukcjach morskich i przybrzeznych, zaréwno przy ekspozycji
atmosferycznej jak i w zanurzeniu.

INFORMACJE Kolor Dostepna w szerokiej gamie kolorystycznej, w tym w kolorze aluminium
PRAKTYCZNE O
INTERSEAL 670HS Polysk Potpotysk (Aluminium jest pétmatowe)

Objetosciowa 82% + 3% (w zaleznosci od koloru)

zawartos¢ substancji

stalych

Typowa grubos¢ 100-250 mikronéw (4-10 milicali) na sucho, co odpowiada

122-305 mikronom (4,9-12,2 milicali) na mokro

Wydajnos¢ teoretyczna 6,56 m?/litr przy 125 mikronach grubosci powtoki i podanej zawartosci czesci
statych
263 st.kw./galon przy 5 milicalach grubosci powtoki i podanej zawartosci
czesci statych

Wydajnos¢ praktyczna  Uwzgledni¢ odpowiedni wspotczynnik strat
Metoda aplikacji Natrysk bezpowietrzny, Natrysk powietrzny, Pedzel, Watek

Czas schniecia
Czas do natozenia tego samego

materiatu
Temperatura Pytosuchosé¢ Pelne wyschniecie Minimum Maksimum
-5°C (23°F) 24 godz. 72 godz. 72 godz. 12 tygodnie®
0°C (32°F) 16 godz. 56 godz. 56 godz. 10 tygodnie®
5°C (41°F) 9 godz. 36 godz. 36 godz. 8 tygodnie®
10°C (50°F) 5 godz. 24 godz. 24 godz. 6 tygodnie®

" Odnosi sie do koncowego zastosowania w zanurzeniu. W przypadku eksploatacji bez zanurzenia maksymalny
czas do natozenia kolejnej warstwy okreslony jest jako ,Wydtuzony”; zobacz Definicje i skréty AkzoNobel.

Sprawdz w Charakterystyce Produktu informacje o czasach przemalowania farbg nawierzchniowg. Maksymalne
czasy do natozenia kolejnej warstwy sg krotsze w przypadku polisiloksanowych farb nawierzchniowych.
Skonsultuj sie z International Protective Coatings w celu uzyskania dalszych szczegotéw.

Powyzsze czasy schnigcia na dotyk odnoszg sie raczej do utwardzania chemicznego niz fizycznego
wysychania ze wzgledu na twardnienie filmu w temperaturach ponizej 0°C (32°F).

Letnim utwardzaczem utwardzanie rowniez jest mozliwe; prosze zapoznac sie z alternatywnym arkuszem
danych, aby uzyska¢ szczegoétowe informacije.

DANE OBJETE Temperatura zaptonu Skfadnik A 36°C (97°F); Sktadnik B 56°C (133°F); Mieszanina 33°C (91°F)
PRZEPISAMI

Ciezar whasciwy 1,6 kg/l (13,4 Ib/gal)

Zawartos$é lotnych 2.00 Ib/gal (240 g/) EPA Metoda 24

zwigzkow

organicznych
114 g/kg Dyrektywa UE o emisji
rozpuszczalnikow
(Dyrektywa 2010/75/EU)

151 g/t Chinska Norma Krajowa GB23985

W celu uzyskania dalszych szczegotow, patrz: sekcja Charakterystyka Produktu.

Protective Coatings Produkt dostepny na catym swiecie
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Epoksyd tolerujacy gorszy
stopien przygotowania powierzchni

PRZYGOTOWANIE Skutecznos¢ zabezpieczenia bedzie zalezna od stopnia przygotowania powierzchni. Malowana powierzchnia
POWIERZCHNI musi by¢ czysta i wolna od zanieczyszczen.Przed aplikacjg farby wszystkie powierzchnie powinny by¢ ocenione
i przygotowane zgodnie z ISO 8504:2000

Nagromadzony brud i sole rozpuszczalne nalezy usung¢. Zwykle wystarcza uzy¢ w tym celu szczotki z migkkim
wiosiem i wyczysci¢ powierzchnie na sucho. Sole rozpuszczalne usuwa sie myjgc powierzchnige stodkg woda.

Czyszczenie strumieniowo-scierne

Do eksploatacji w zanurzeniu Interseal 670HS musi by¢ naktadany na powierzchnie obrobione strumieniowo-
Sciernie do Sa2’; (ISO 8501-1:2007) lub SSPC-SP10. Przy ekspozycji w atmosferze najlepszg ochrong
uzyskuje sie, gdy Interseal 670HS jest nakladany na powierzchnie przygotowane do min. Sa2%: (ISO 8501-
1:1988) lub SSPC-SP6.

Wady podtoza ujawnione po obrébce strumieniowo-$ciernej powinny by¢ zeszlifowane, wypetnione lub
naprawione w inny odpowiedni sposob.

Zalecany jest profil powierzchni rzedu 50-75 mikrondéw (2-3 milicale).

Przygotowanie reczne lub mechaniczne
Czyszczenie reczne lub narzedziami mechanicznymi do stopnia minimum St2 (ISO 8501-1:2007) lub SSPC-
SP2.

Nalezy zwrdci¢ uwage, aby cata zgorzelina i rdza wielowarstwowa zostata usunieta, za$ obszary ktére nie moga
by¢ odpowiednio oczyszczone przy pomocy szczotek lub mtotkdw igtowych, powinny byé miejscowo
oczyszczone strumieniowo-$ciernie do stopnia minimum Sa2 (ISO 8501-1:2007) albo SSPC-SP6. Stopien
oczyszczenia bedzie zwykle odniesiony do stanu wyjsciowego C lub D w tych normach.

Czyszczenie woda pod bardzo wysokim ci$nieniem / czyszczenie strumieniowo-$cierne na mokro

Moze by¢ zaaplikowany na powierzchnie przygotowane do stopnia Sa2’2 (ISO 8501-1:2007) lub SSPC-SP 6,
ktore pokryty sie rdzg nalotowg do stopnia nie gorszego niz HB22M (zgodnie z International Hydroblasting
Standards). Dopuszcza sie , pod pewnymi warunkami, aplikacje na wilgotne podtoze. Dalsze informacje sg
osiggalne w International Protective Coatings.

Powtoki wysezonowane

Interseal 670HS jest przewidziany do przemalowania ograniczonej liczby starych, nienaruszonych, bardzo
dobrze przyczepnych powtok. Luzne czy odpadajgce powtoki powinny by¢ usuniete z tych obszaréw az do
miejsc gdzie stara powloka jest w dobrym stanie. Stare powtoki nawierzchniowe z zachowanym potyskiem
moga wymagacé szorstkowania dla uzyskania fizycznej przyczepnosci. Patrz sekcja "Charakterystyka Produktu”
w celu uzyskania dalszych informacji.

APLIKACJA Mieszanie Produkt jest dostarczany w dwdch pojemnikach jako komplet. Zawsze nalezy
wymiesza¢ caty komplet wedtug podanych proporcji. Raz zmieszany komplet
powinien zostac zuzyty w ciggu okreslonego dopuszczalnego czasu przydatnosci do

aplikaciji.
(1) Wymiesza¢ Baze (Sktadnik A) mieszadtem mechanicznym.
(2) Dodac¢ caty utwardzacz (Sktadnik B) do Bazy

(Sktadnik A) i wymiesza¢ doktadnie mieszadtem mechanicznym.

Stosunek mieszania 5.67 czesci: 1 czesci objetosciowo
Czas przydatnosci 5°C (41°F) 10°C (50°F)

do aplikacji po 4 godz. 3 godz.

zmieszaniu

Natrysk Zalecany Rozmiar dyszy 0,45-0,58 mm (18-23 milicali)

bezpowietrzny Catkowite cisnienie farby na wylocie dyszy nie mniejsze
niz 176 kg/cm? (2503 p.s.i.)

Natrysk powietrzny Zalecany Pistolet DeVilbiss MBC lub JGA

(zbiornik Dysza powietrzna 704 lub 765

ci$nieniowy) Dysza materiatowa E

Pedzel Zalecany Zwykle osigga sie 100-125 mikronow (4,0-5,0 milicali)

Watek Zalecany Zwykle osigga sie 75-100 mikrondéw (3,0-4,0 milicali)

Rozcienczalnik International GTA220

Rozpuszczalnik International GTA822 (lub GTA415)

myjacy

Przerwy w pracy Nie nalezy dopusci¢ do zalegania produktu w wezach, pistoletach lub sprzecie

natryskowym. Nalezy doktadnie przeptukac sprzet rozcienczalnikiem GTA822. Raz
zmieszane komplety farby nie powinny by¢ pozostawiane w opakowaniach. Zaleca
sie, aby po dtuzszych przerwach w aplikacji rozpoczgc¢ prace ze swiezo
zmieszanymi kompletami.

Czyszczenie sprzetu Natychmiast po uzyciu wyczysci¢ caty sprzet rozcienczalnikiem GTA822. Dobrg
praktyka jest, aby podczas dnia pracy okresowo przeptukiwaé sprzet natryskowy.
Czestotliwo$¢ czyszczenia zaleze¢ bedzie od natryskiwanej ilosci farby, temperatury
i czasu pozostatego do konca, wtgcznie z wszelkimi przerwami.

Wszystkie pozostate materiaty i puste pojemniki powinny zosta¢ zutylizowane
zgodnie z lokalnymi przepisami prawnymi.
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Dla zastosowania w warunkach zanurzenia w wodzie, powierzchnia musi byé przygotowana do stopnia minimum Sa2%2
(ISO 8501-1:2007) lub SSPC-SP 10, a nastepnie Interseal 670HS natozony w kilku warstwach do osiggniecia grubosci
finalnej minimum 250 mikronéw (10 milicali).

W przypadku eksploatacji w zanurzeniu nie zaleca si¢ stosowania koloréw pochodzgcych z baz chromascan jako
pierwszej warstwy.

Najlepszg metodg osiggniecia maksymalnych grubosci filmu jest natrysk bezpowietrzny. Kiedy farbe aplikuje sie innymi
metodami niz natrysk bezpowietrzny, zwykle nie osigga si¢ zgdanych grubos$ci powtoki. Natrysk powietrzny bedzie
wymagat wielokrotnej aplikacji krzyzowej dla osiggniecia wymaganych grubosci. Niskie lub wysokie temperatury beda
wymagaty zastosowania specyficznych technik aplikacyjnych dla osiggniecia maksymalnych zgdanych grubosci
warstwy.

Jesli do czyszczenia strumieniowo-$ciernego na mokro uzyto wody stonej, powierzchnia obrabiana musi by¢ starannie
sptukana wodg stodkg przed aplikacjg Interseal 670HS. Rdza nalotowa w stopniu lekkim jest dopuszczalna , jednak nie
nalezy pozostawia¢ podioza zbyt wilgotnego. Katuze i pozostato$ci wody musza by¢ usuniete.

Interseal 670HS moze by¢ aplikowany na wiasciwie uszczelnione powierzchnie betonowe; prosimy o kontakt z
International Protective Coatings dla uzyskania szczegotowej porady wzgl. Specyfikacji i gruntowania.

Interseal 670HS jest odpowiedni dla przemalowywania nie uszkodzonych, starych systeméw alkidowych,
epoksydowych i poliuretanowych. Jednakze ten produkt nie jest zalecany, jesli poprzednimi powtokami byty powtoki
termoplastyczne, takie jak chlorokauczuki czy winyle. Prosimy skonsultowac sie z International Protective Coatings dla
uzyskania alternatywnych zalecen.

Temperatura powierzchni malowanej musi by¢ zawsze o co najmniej 3°C (5°F) wyzsza od temperatury punktu rosy
otaczajgcego powietrza. Interseal 670HS moze utwardzac sie w temperaturach ponizej 0°C (32°F). Jednakze, ten
produkt nie powinien by¢ aplikowany przy temperaturach ponizej 0°C (32°F) kiedy istnieje mozliwo$¢ oblodzenia
podtoza.

Poziom potysku i jako$¢ wykonczenia powtoki zalezy od metody aplikacji. Jak to tylko mozliwe, unika¢ mieszania metod
aplikacji na tych samych powierzchniach.

Jak wszystkie powtoki epoksydowe, przy ekspozycji zewnetrznej Interseal 670HS bedzie ulegat kredowaniu i
dyskoloracji. Zjawisko to nie wplynie na pogorszenie wiasnosci antykorozyjnych. Stopien skredowania zalezy od
warunkow klimatycznych i zwykle ogranicza sie do cienkiej warstewki powierzchniowej. Kredowanie jedynie wtedy
moze ostabi¢ wtasnosci antykorozyjne, jesli skredowana powtoka bedzie usuwana, np. przy jednoczesnym dziataniu
silnego promieniowania UV i okresowego dziatania silnego strumienia wody.

Przedwczesne oddziatywanie wody stojgcej moze spowodowac zmiane koloru, szczegélnie w przypadku kolorow
ciemnych.

Interseal 670HS moze by¢ stosowany jako poktadowy system antyposlizgowy przez modyfikacje z dodatkiem
kruszywa GMA 132 (zmielong krzemionka) . Aplikacje nalezy prowadzi¢ na powierzchni odpowiednio zagruntowane;.
Zwykle naktada sie w grubosciach 500-1000 mikronéw (20-40 milicali). Zaleca si¢ odpowiednio duze pistolety z
dyszami zasypowymi (np. Sagola 429 lub dysze powietrzne zaopatrzone w koncéwki 5-10 mm). Szpachle lub watki
moga by¢ stosowane tylko do matych powierzchni. Alternatywnie , mozliwe jest zastosowanie metody narzutowe;.
Skonsultuj sie z International Protective Coatings dla uzyskania dalszych szczegétéw.

Okres przemalowania zalecanymi warstwami nawierzchniowymi
Minimalny czas do przemalowania
zalecanymi warstwami nawierzchniowymi

Temperatura Suchos$¢ dotykowa  Petne utwardzenie  Minimalne Maksymalne
-5°C (23°F) 24 godziny 72 godziny 72 godziny 12 tygodni
0°C (32°F) 16 godzin 56 godzin 42 godziny 10 tygodni
5°C (41°F) 9 godzin 36 godzin 36 godzin 8 tygodni
10°C (50°F) 5 godzin 24 godziny 16 godzin 6 tygodni

Uwaga: podane wartosci LZO odnoszg sie do najbardziej prawdopodobnych spos$réd branych pod uwage wers;ji
wynikajacych z réznic kolorystycznych i normalnych odchylen produkcyjnych.

Niskoczgsteczkowe sktadniki reaktywne, tworzace cze$¢ warstwy podczas utwardzania w typowych warunkach
otoczenia, takze wptywajg na wartosci LZO oznaczane przy uzyciu Metody EPA 24.

Interseal 670HS zwykle bedzie aplikowany na odpowiednio przygotowane podioza stalowe. Moze by¢ jednak
stosowany réowniez na odpowiednio zagruntowane powierzchnie.

Rekomendowane farby gruntujgce:

Intercure 200 Intergard 269
Interplus 356 Interzinc 315
Interzinc 52E

Tam gdzie wymagana jest dekoracyjna farba nawierzchniowa, zaleca sie zastosowanie nastepujacych
produktow:

Interfine 878 Interfine 979
Intergard 740 Interthane 870
Interthane 990 Interthane 990E
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INFORMACJA
DODATKOWA

SRODKI
OSTROZNOSCI,
BEZPIECZENSTWO |
HIGIENA PRACY

Blizsze informacje dotyczace standardéw przemystowych, terminéw i skrétéw uzytych w niniejszej
karcie technicznej mozna znalez¢ w ponizszych dokumentach dostepnych na www.international-
pc.com:

» Objasnienia i skréty

» Przygotowanie powierzchni

» Aplikacja farby

+ Wydajnos¢ teoretyczna i praktyczna

Poszczegodlne kopie informacji zawartych w tym rozdziale sg dostepne na zyczenie.

Produkt ten przeznaczony jest do stosowania wytgcznie przez profesjonalnych aplikatorow w
warunkach przemystowych, zgodnie z zaleceniami zawartymi w niniejszej karcie, Karcie
Charakterystyki Preparatu Niebezpiecznego oraz na opakowaniu (ach), i nie powinien by¢
stosowany bez odniesienia sie do Karty Charakterystyki Preparatu Niebezpiecznego, ktorg
International Protective Coatings dostarczyto swoim Klientom.

Wszelkie prace zwigzane z aplikacjg i stosowaniem tego produktu powinny by¢ wykonywane
zgodnie ze wszystkim odpowiednimi standardami BHP oraz srodowiskowymi regulacjami
prawnymi.

Spawanie lub ciecie gazowe metalu pomalowanego tym produktem spowoduje wydzielanie sie
dymow i opardw, kidére wymagacé bedg zastosowania odpowiednich srodkéw ochrony osobiste;j i
odpowiedniej lokalnej instalacji wyciggowe;j.

W przypadku watpliwosci co do wtasciwego zastosowania tego produktu, skonsultuj sie z
International Protective Coatings w celu uzyskania szczegétowych informac;ji.

WIELKOSC Komplet Sktadnik A Sktadnik B
OPAKOWAN Obj. Opak. Obj. Opak.
20 litr 17 litr 20 litr 3 litr 3.7 litr
5 US gal 425US 5US gal 0.75US 1USgal
gal gal
Aby uzyskac informacje o dostepnosci innych wielkosci opakowan, skontaktuj sie z
International Protective Coatings.
CIEZAR WYSYLKOWY Komplet Sktadnik A Sktadnik B
20 litr 30.8 kg 3.5 kg
5 US gal 64.9 Ib 6.8 Ib

PRZECHOWYWANIE Okres przydatnosci 18 miesigce w 25°C (77°F).. Po tym okresie podlega ponownemu

sprawdzeniu. Przechowywaé¢ w suchych, zacienionych miejscach
z dala od zrodet ciepta i zrédta zaptonu.

Oswiadczenie o ograniczeniu odpowiedzialnosci

Informacje podane w powyzszej Karcie Technicznej nie mogag by¢ uznawane za wyczerpujgce. Ktokolwiek, stosujgcy produkt w jakimkolwiek celu innym niz zalecany w tej Karcie
Technicznej, bez uprzedniego otrzymania pisemnego potwierdzenia z naszej strony dotyczgcego przydatnosci produktu dla zamierzonego zastosowania, robi to na wtasne ryzyko.
Whprawdzie doktadamy wszelkich staran, by wszystkie porady udzielane na temat produktu (w tej Karcie Technicznej lub podane w inny sposéb) byty prawidfowe, ale zaréwno jako$c,
stan podfoza, jak i wiele innych czynnikéw wplywajgcych na uzytkowanie i zastosowanie produktu pozostajg poza naszg kontrolg. Dlatego tez, jezeli nie wyrazimy na to pisemnej zgody,
nie przyjmujemy odpowiedzialno$ci za cokolwiek, co wyniknie z dziatania produktu ani za jakgkolwiek strate lub zniszczenie (w maksymalnym zakresie przewidzianym przez prawo)
spowodowane uzyciem naszego produktu. Niniejszym odmawiamy gwarancji oraz zapewnien, wyrazonych wprost lub domy$inych, z mocy prawa lub w inny sposéb, w tym, bez
ograniczen, jakiejkolwiek gwarancji przydatno$ci handlowej lub przydatno$ci do okreslonego celu. Wszystkie produkty i doradztwo techniczne dostarczane sg zgodnie z naszymi
,Warunkami sprzedazy”. Nalezy zazgdac kopii tego dokumentu i przejrzeé¢ ja uwaznie. Informacje zawarte w tej specyfikacji podlegajg zmianom od czasu do czasu w $wietle nowych
do$wiadczen i naszej polityki ciggtego udoskonalania produktu.Sprawdzenie aktualno$ci specyfikacji przed uzyciem produktu wchodzi w zakres odpowiedzialno$ci uzytkownika.

Ta Karta Techniczna jest dostepna na naszych stronach internetowych www.international-marine.com lub www.international-pc.com i powinna by¢ zgodna z tym dokumentem. W razie
jakichkolwiek rozbiezno$ci migedzy tym dokumentem a wersjg Karty Technicznej pojawiajgca sie w internecie, wersja w internecie jest obowigzujgca.

Prawa autorskie © AkzoNobel, 2022-09-28.

Wszystkie nazwy produktéw zawartych w tej publikacji sg znakami handlowymi lub sg licencjonowane przez grupe Akzo Nobel.
www.international-pc.com
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