Instrukcja obstugi
Hafciarka V3

Kod produktu: 882-C40/C42

Przeczytaj niniejszy dokument przed rozpoczeciem uzytkowania maszyny.
Zalecamy przechowywac go w tatwo dostepnym miejscu, aby méc z niego skorzystaé w przysztosci.



ZNAKI TOWAROWE

WAZNE:

PRZED ROZPOCZECIEM POBIERANIA, KOPIOWANIA, INSTALACJI LUB UZYTKOWANIA PRZECZYTAJ PONIZSZE
INFORMACIE.

Pobieranie, kopiowanie, instalowanie lub uzywanie oprogramowania oznacza akceptacje postanowien niniejszej
umowy licencyjnej. Jesli nie zgadzasz sie z warunkami tej licencji, nie pobieraj, nie instaluj, nie kopiuj oraz nie uzywaj
oprogramowania.

Umowa licencyjna biblioteki OpenCV (Open Source Computer Vision Library) firmy Intel

Copyright © 2000, Intel Corporation, wszelkie prawa zastrzezone. Prawa autorskie przystugujgce innym podmiotom sg
wtasnoscia ich poszczegdlnych wiascicieli.

Redystrybucja oraz wykorzystanie w postaci Zrédtowej i binarnej, po modyfikacji lub bez niej, s3 dozwolone, o ile spetnione
sg nastepujace warunki:

o Redystrybucje kodu Zrédtowego muszg zawiera¢ powyzsze informacje o prawach autorskich, niniejsza liste
warunkdéw oraz ponizsze wytgczenie odpowiedzialnosci.

e Redystrybucja w formie binarnej musi zawiera¢ powyzsze informacje o prawach autorskich, niniejszg liste
warunkow oraz ponizsze wytaczenie odpowiedzialnosci w dokumentacji i/lub innych materiatach dostarczanych
wraz z dystrybucja.

e Nazwa Intel Corporation nie moze by¢ wykorzystywana do sygnowania lub promowania produktéw wywodzacych
sie z tego oprogramowania bez uprzedniej pisemnej zgody.

To oprogramowanie jest dostarczane przez posiadaczy praw autorskich i twércow takim jakie jest, bez jakichkolwiek
gwarangcji, wyraznych czy dorozumianych, w tym gwarancji uzytecznosci handlowej lub przydatnosci do okreslonego celu.
W zadnym wypadku, firma Intel lub twércy nie ponosza odpowiedzialnosci za jakiekolwiek bezposrednie, posrednie,
przypadkowe, szczegdlne, przyktadowe lub wtérne szkody (w tym, miedzy innymi, za zakup zastepczych towardw lub
ustug, utrate waloréw uzytkowych, danych lub zyskow, lub przerwy w dziatalnosci), spowodowane w jakikolwiek sposéb i
bez wzgledu na podstawe odpowiedzialnosci, czy to wynikajgcg z umowy, odpowiedzialnosci catkowitej czy tez deliktu
(wtgcznie z zaniedbaniem i innymi), a powstate w dowolny sposéb w wyniku uzytkowania tego oprogramowania, nawet w
razie uprzedzenia o mozliwosci wystapienia takich szkéd.

Wszystkie informacje dotyczace przysztych produktéw i plandw firmy Intel maja charakter wstepny i moga ulec zmianie w dowolnym czasie bez uprzedniego
powiadomienia.

SD jest zastrzezonym znakiem towarowym lub znakiem towarowym firmy SD-3 C, LLC.

CompactFlash jest zastrzezonym znakiem towarowym lub znakiem towarowym firmy Sandisk Corporation.

Memory Stick jest zastrzezonym znakiem towarowym lub znakiem towarowym firmy Sony Corporation.

SmartMedia jest zastrzezonym znakiem towarowym lub znakiem towarowym firmy Toshiba Corporation.
MultiMediaCard (MMOC) jest zastrzezonym znakiem towarowym lub znakiem towarowym firmy Infineon Technologies AG.
xD-Picture Card jest zastrzezonym znakiem towarowym lub znakiem towarowym firmy Fuji Photo Film Co. Ltd.

IBM jest zastrzezonym znakiem towarowym lub znakiem towarowym firmy International Business Machines Corporation.
Microsoft, Windows i Windows Vista sg zastrzezonymi znakami towarowymi lub znakami towarowymi firmy Microsoft
Corporation.

Kazda firma, ktérej nazwa oprogramowania zostata wymieniona w niniejszej instrukcji, posiada umowe licencyjng na
oprogramowanie bedace jej witasnoscia.

Wszystkie inne nazwy handlowe oraz nazwy produktéw wymienione w tej instrukcji obstugi sg zarejestrowanymi
znakami towarowymi odpowiednich firm. Jednakze oznaczenia takie jak ® i ™ nie sg w tekscie wyraznie opisane.



WPROWADZENIE

WPROWADZENIE

Dziekujemy za zakup maszyny. Przed przystgpieniem do uzytkowania maszyny, dokfadnie zapoznaj sie z rozdziatem
"WAZNE

INSTRUKCJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA", a nastepnie przeczytaj informacje dotyczace prawidtowej obstugi i
poszczegdlnych funkcji, jakie znajdujg sie w tym podreczniku.

Ponadto, po zapoznaniu sie z niniejszym podrecznikiem, przechowuj go w tatwo dostepnym miejscu, aby mdc z niego
tatwo skorzystaé w przysztosci.

WAZNE INSTRUKCJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Przed przystgpieniem do pracy z maszyng przeczytaj ponizsze informacje dotyczace bezpieczenstwa.

A NIEBEZPIECZENSTWO o, urico s porazents pracemn

1 Zawsze wyjmuj wtyczke z gniazdka natychmiast po zakorfczeniu pracy, przed czyszczeniem maszyny oraz przed

wykonaniem wszelkich czynnosci serwisowych opisanych w tej instrukcji lub w przypadku pozostawienia maszyny bez
nadzoru.

[
A OST RZEZ E N I E - Aby zmniejszy¢ niebezpieczenstwo oparzen, pozaru, porazenia pragdem i

obrazen ludzi:

2 Zawsze wyjmuj wtyczke z gniazdka przed przeprowadzaniem jakichkolwiek regulacji opisanych w tej instrukcji:

e Aby wyjac wtyczke z gniazdka, ustaw witgcznik maszyny w pozycji ,,0” w celu jej wytgczenia, a nastepnie chwy¢ za
wtyczke i wyciagnij jg z gniazdka elektrycznego. Nie ciggnij za przewdd.

e Podtgczaj maszyne bezposrednio do gniazdka elektrycznego. Nie uzywaj przedtuzaczy.

e Zawsze wyjmuj wtyczke z gniazdka elektrycznego w przypadku przerwy w dostawie energii elektrycznej.

3 Zagrozenia zwigzane z prgdem elektrycznym:

e Maszyne nalezy podtgczy¢ do zrédta zasilania prgdem zmiennym o parametrach podanych na etykiecie
znamionowej. Nie podtgczaj maszyny do Zzrédta pradu statego lub do falownika. Jesli nie masz pewnosci co do
zrédta zasilania, jakim dysponujesz, skontaktuj sie z wykwalifikowanym elektrykiem.

¢ Tamaszyna jest dopuszczona do uzytku wytacznie w kraju, w ktérym zostata zakupiona.

4 Nigdy nie korzystaj z maszyny, jezeli przewdd lub wtyczka sg uszkodzone, jesli maszyna nie dziata prawidtowo, zostata

upuszczona lub uszkodzona badz miata kontakt z woda. Przekaz maszyne do najblizszego autoryzowanego sprzedawcy w
celu dokonania ekspertyzy, naprawy, regulacji elementéw elektrycznych lub mechanicznych.

e W razie stwierdzenia podczas przechowywania lub uzytkowania maszyny nietypowych objawdéw, np. nietypowego
zapachu, ciepta, odbarwienia lub deformacji, nalezy natychmiast przerwac uzytkowanie maszyny i odtgczy¢
przewdd zasilajacy.

e Podczas transportu maszyne nalezy przenosié¢ trzymajac jg za uchwyt. Trzymanie maszyny w inny sposéb moze
doprowadzi¢ do jej uszkodzenia lub upuszczenia i spowodowania obrazen.

¢ Podczas podnoszenia maszyny nie wolno wykonywaé gwattownych lub nieostroznych ruchéw, gdyz moze to
prowadzi¢ do obrazen kregostupa lub kolan.
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WAZNE INSTRUKCJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

5 Zawsze nalezy utrzymywac czysto$¢ w miejscu pracy:

¢ Nie wolno uruchamiaé maszyny, jezeli otwory wentylacyjne nie sg drozne. Otwory wentylacyjne oraz pedat muszg
by¢ wolne od wtdkien, kurzu i scinkdéw materiatu.

¢ Nie ktadz zadnych przedmiotéw na pedale.

¢ Nie uzywaj przedtuzaczy. Podtgczaj maszyne bezposrednio do gniazdka elektrycznego.

¢ Nigdy nie upuszczaj ani nie wktadaj zadnych przedmiotéw do zadnych otwordw.

¢ Nie uzywaj maszyny w pomieszczeniach, gdzie uzywane sg produkty w aerozolu lub w ktérych podawany jest tlen.

¢ Nie uzywaj maszyny w poblizu Zrédet ciepta, np. w poblizu pieca lub zelazka, gdyz, w przeciwnym razie maszyna,
przewdd zasilajgcy lub szyty materiat moze sie zapali¢, wywotujac pozar lub porazenie pragdem.

¢ Nie stawiaj maszyny na niestabilnej powierzchni, np. na niestabilnym lub pochytym stole, gdyz maszyna moze
spas¢ powodujgc obrazenia.

6 Podczas szycia nalezy zachowad szczegdlng ostroznosc:

e Zawsze zwracaj szczegdlng uwage na igte. Nie uzywaj wygietych ani uszkodzonych igiet.

¢ Nie zblizaj palcéw do zadnych ruchomych czesci. Konieczne jest zachowanie szczegdlnej ostroznosci podczas
czynnosci wykonywanych w obszarze pracy igty.

¢ Przed wykonywaniem jakichkolwiek regulacji w obszarze pracy igty, ustaw wtgcznik maszyny w pozycji ,,0” w celu
jej wytaczenia.

¢ Nie uzywaj uszkodzonej lub nieodpowiedniej ptytki sciegowej. W przeciwnym razie moze dojs¢ do ztamania igty.

¢ Nie popychaj i nie ciggnij tkaniny podczas szycia, a podczas pracy w trybie swobodnego przesuwania (free motion)
skrupulatnie przestrzegaj instrukcji, aby nie wygiac igty i nie doprowadzi¢ do jej ztamania.

7 Ta maszyna nie jest przeznaczona do zabawy:

e Szczegdblng ostroznosé nalezy zachowaé w przypadku, gdy maszyna jest uzywana przez lub w poblizu dzieci.

e Plastikowg torbe, w ktérej maszyna zostata dostarczona, nalezy przechowywac z dala od dzieci lub wyrzuci¢. Nie
pozwdl, aby dzieci bawity sie torbg, gdyz niesie to ze soba ryzyko uduszenia.

¢ Nie uzywaj maszyny poza pomieszczeniami.

8 Aby przedtuzy¢ okres sprawnosci maszyny:

¢ Nie przechowuj maszyny w miejscach narazonych na bezposrednie dziatanie swiatta stonecznego lub o duzej
wilgotnosci. Nie korzystaj ani nie przechowuj maszyny w poblizu ogrzewaczy wewnetrznych, zelazek, lamp
halogenowych lub innych goracych przedmiotéw.

¢ Do czyszczenia obudowy uzywaj wytgcznie neutralnych mydet lub detergentdw. Benzyna, rozpuszczalniki i proszki
do szorowania mogg uszkodzi¢ obudowe oraz maszyne, dlatego zabronione jest ich stosowanie.

¢ Podczas wymiany lub instalacji jakichkolwiek podzespotdw, stopki, igty lub innych czesci, zawsze korzystaj z
instrukcji obstugi, aby, zapewni¢ prawidtowsa instalacje.

9. Aby przeprowadzi¢ naprawe lub regulacje:

e W razie uszkodzenia oswietlenia, jego wymiany nalezy dokonac u autoryzowanego sprzedawcy.

e W razie wystgpienia usterki lub koniecznosci regulacji maszyny zawsze w pierwszej kolejnosci zapoznaj sie z tabelg
rozwigzywania problemow znajdujacy sie na koncu instrukcji obstugi, aby zidentyfikowac¢ problem i samodzielnie
przeprowadzi¢ regulacje. Jesli problem nie zostanie rozwigzany, skontaktuj sie z lokalnym autoryzowanym
sprzedawca firmy Brother.

Uzywaj maszyny zgodnie z jej przeznaczeniem, w sposob opisany w niniejszej instrukcji obstugi.

Uzywaj akcesoridw zalecanych przez producenta i wymienionych w niniejszej instrukcji.

Uzywaj wytacznie przewodu interfejsu (przewodu USB) dostarczonego wraz z maszyna.

Uzywaj wytacznie myszy przeznaczonej dla tego urzadzenia.

Uzywaj wytacznie wskaznika dotaczonego do tego urzadzenia.

Tres¢ niniejszej instrukcji oraz specyfikacje produktu mogg ulec zmianie bez wczesniejszego powiadomienia.
Dodatkowe informacje na temat produktu oraz uaktualnienia mozna znalez¢ na stronie internetowej www.brother.com
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WAZNE INSTRUKCJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

ZACHOWAIJ NINIEJSZA INSTRUKCIJE
Maszyna jest przeznaczona do uzytku domowego.

Urzadzenie nie jest przeznaczone do uzytku przez osoby (w tym dzieci) o ograniczonych mozliwosciach fizycznych i
psychicznych lub nieposiadajgce doswiadczenia i odpowiedniej wiedzy, chyba ze pracujg one pod nadzorem lub uzyskaty
instrukcje zwigzane z uzytkowaniem urzgdzenia od osoby odpowiedzialnej za ich bezpieczenstwo. Nalezy zwréci¢ uwage
na dzieci, aby zapewnic, ze urzgdzenie nie bedzie przez nie uzywane do zabawy.

To urzadzenie moze by¢ uzywane przez dzieci w wieku co najmniej 8 lat oraz osoby o ograniczonej sprawnosci fizycznej,
sensorycznej czy umystowej lub nieposiadajgce odpowiedniej wiedzy i doswiadczenia pod warunkiem, ze pracujg one pod
nadzorem lub uzyskaty instrukcje dotyczace bezpiecznego uzytkowania urzadzenia i rozumiejg zwigzane z tym zagrozenia.
Dzieci nie powinny uzywac tej maszyny do zabawy. Dzieci nie powinny przeprowadza¢ czyszczenia i konserwacji bez
nadzoru.

WYLACZNIE DLA UZYTKOWNIKOW Z WIELKIEJ BRYTANII,
IRLANDII, MALTY | CYPRU

WAZNE

e W przypadku wymiany bezpiecznika instalowanego we wtyczce, skorzystaj z zatwierdzonego przez ASTA
bezpiecznika typu BS 1362, tzn. oznaczonego symbolem i o natezeniu identycznym z podanym na wtyczce.

e Zawsze zaktadaj z powrotem pokrywe bezpiecznika. Nigdy nie uzywaj wtyczek bez pokrywy bezpiecznika.

¢ Jesli dostepne gniazdko elektryczne nie jest przystosowane do wtyczki dostarczonej wraz z maszyng, skontaktuj
sie z autoryzowanym sprzedawcg w celu uzyskania odpowiedniego przewodu.
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WAZNE INSTRUKCJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Federalna Komisja tacznosci (FCC)
Deklaracja zgodnosci (tylko Stany Zjednoczone)

Strona odpowiedzialna: Brother International Corporation
100 Somerset Corporate Boulevard
Bridgewater, NJ 08807-0911 USA
Tel.: (908) 704-1700

oswiadcza, ze produkt
Nazwa produktu: Maszyna do haftu Brother
Numer modelu: VM6200D

jest zgodny z czescig 15 zasad FCC. Obstuga podlega dwom nastepujgcym warunkom: (1) To urzadzenie nie moze
powodowac szkodliwych zaktécen oraz (2) to urzadzenie musi akceptowac wszystkie otrzymane zaktécenia, w tym
zaktécenia, mogace powodowac niepozgdang operacje.

Ten sprzet zostat przetestowany i uznany za spetniajgcy ograniczenia dla urzadzenia cyfrowego klasy B, ktdry spetnia
warunki Czesci 15 Zasad FCC. Te ograniczenia zostaty wprowadzone w celu zaoferowania rozsgdnej ochrony przed
szkodliwymi zaktéceniami w instalacji mieszkaniowej. Ten sprzet generuje, uzywa i moze emitowac energie o
czestotliwosci radiowej i, jesli nie jest zainstalowany i uzywany zgodnie z instrukcjg, moze spowodowac szkodliwe
zaktécenia dla komunikacji radiowej. Jednak nie ma zadnej gwarancji, ze zaktdcenia nie beda miaty miejsca w konkretnych
instalacjach. Jesli to urzadzenie powoduje szkodliwe zaktécenia w odbiorze radia lub telewizji, ktére mozna okresli¢
wiaczajac i wytaczajac sprzet, zachecamy uzytkownika, aby sprébowat zlikwidowac zaktdcenia za pomocg jednego lub kilku
sposrdd nastepujgcych sposobdéw:

e Odwrd¢ lub zmien miejsce anteny odbiorczej.

e Zwieksz odlegtos¢ miedzy urzadzeniem i odbiornikiem.

e Podtacz urzadzenie do gniazdka, znajdujacego sie w innym obwaodezie, niz ten, do ktérego jest podtaczony
odbiornik.

¢ Skontaktuj sie ze sprzedawcy lub doswiadczonym technikiem radiowo — telewizyjnym, aby uzyska¢ pomoc.

¢ Nalezy uzywac kabla interfejsu dotgczonego do urzgdzenia, aby zapewni¢ zgodnosé z ograniczeniami dla urzadzen
cyfrowych klasy B.

¢ Zmiany lub modyfikacje, ktére nie zostaty wyraZznie zatwierdzone przez Brother Industries, Ltd. mogg uniewaznié
prawo uzytkownika do obstugiwania urzadzenia.
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MOZLIWOSCI OFEROWANE PRZEZ MASZYNE

MOZLIWOSCI OFEROWANE PRZEZ MASZYNE

B Podstawowe operacje

Po zakupie maszyny nalezy w pierwszej kolejnosci przeczytaé ten rozdziat. Zawiera on informacje na temat wstepnej
konfiguracji oraz opis najwazniejszych funkcji maszyny.

Rozdziat 1 Czynnosci wstepne

Zapoznaj sie z dziataniem podstawowych czesci oraz wyswietlanymi ekranami
Strona B-20

E Haftowanie

Rozdziat ten zawiera instrukcje dotyczace haftowania projektédw za pomoca tej maszyny.

Rozdziat 1, "Haftowanie", zawiera szczegdtowe informacje na temat haftowania wzoréw zapisanych w maszynie, a takze
wzoréw, ktére zostaty importowane. Rozdziat 2, “Edycja haftu”, zawiera szczegétowe informacje na temat edycji wzoréw
w celu utworzenia wtasnych spersonalizowanych haftow.

Rozdziat 1 Haftowanie
Duze projekty haftéw - maksymalnie 30 cm x 18 cm (okoto 12 cali x 7 cali)
Strona E-2

Rozdziat 2 Edycja haftu

- Wzory haftéw mozna faczyc¢ ze sobg, obracac lub powieksza¢ w celu uzyskania duzych wzoréw haftu
Strona E-56

A Dodatek

Rozdziat 2 Konserwacja i rozwigzywanie probleméw

Aby dowiedziec sie, jak wszywaé sznurek Znajdziesz tu wskazéwki dotyczgce rozwigzywania problemow oraz
utrzymywania maszyny w dobrym stanie.

Strona A-18
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CZESCI MA

Y I ICH FUNKCIE

Nazwy i funkcje réznych elementéw maszyny sg opisane ponizej. Zanim zaczniesz uzywac maszyne uwaznie przeczytaj
ponizszy opis i zapoznaj sie z funkcjami i nazwami poszczegdlnych elementéw maszyny.

Maszyna

Widok z przodu

1 Pokrywa gérna

Otwdrz pokrywe gdrna, aby nawlec nitke na maszyne oraz aby nawing¢
nitke na szpulke.

2 Naprezacz wstepny nawijarki do szpulek

Poprowadz nitke pod talerzykiem naprezacza wstepnego, aby nawing¢
nitke na szpulke. (Strona B-40)

3 Przelotka nawijarki do szpulek

Przewlecz nitke przez przelotke, aby nawingc¢ nitke na szpulke. (Strona B-
40)

4 Trzpien nitki iglowej

Umies¢ szpulke z nicig gérna (igtowa) na trzpieniu. (Strona B-48)

5 Naktadka szpulki

Uzyj nakfadki, aby zabezpieczy¢ szpulke przed zsunieciem sie z trzpienia.
(Strona B-48)

6 Trzpien na ni¢ dodatkowa

Umies¢ na trzpieniu nitke do nawijania bebenkdéw lub drugg nitke gorna,
gdy szyjesz igta podwdjna. (Strona B-40, B-51)

7 Nawijarka szpulek

Stuzy do nawijania nitki na szpulki bebenkowe. (Strona B-40)

8 Ekran dotykowy LCD

Stuzy do wyswietlania i regulacji ustawierh maszyny. (Strona B-24)

9 Gtosnik

14 Obcinacz nitki

Przetdz nitke przez obcinacz, aby jg ucigé. (Strona B-50)

15 Plytka prowadnika nitki

Przeciagnij nitke dookota ptytki prowadnika nitki, aby nawlec nitke gérna.
(Strona B-48)

1 Gniazdko przytaczeniowe stopki $ciegowej

Stuzy do podtaczenia stopki

do haftowania ze wskaznikiem laserowym. -

2 Uchwyt

Stuzy do przenoszenia maszyny.

3 DZwignia podnoszenia stopki

Stuzy do podnoszenia i opuszczania stopki sciegowej. (Strona B-55)

4 Otwory wentylacyjne

Otwory wentylacyjne umozliwiajg chtodzenie silnika.

Nie zakrywaj otworéw wentylacyjnych podczas pracy maszyny.

5 Wtacznik zasilania

Stuzy do wiaczania lub wytgczania maszyny. (strona B-21)

7 Gniazdko przytaczeniowe kabla zasilajacego

Umies¢ w gniazdku kabel zasilajacy. (Strona B-21)

11 Port USB do komputera

Stuzy do tgczenia maszyny z komputerem PC w celu przesytania wzoréw
haftéw. (Strona B-66, 5-97, E-47)

12 Port USB do pamieci USB i myszki

Stuzy do podtgczania pamieci USB (pendrive) (strona B-66, S-96, E-46) lub
do podtaczenia myszki. (Strona B-67)

13 Koto pasowe

Stuzy do recznego poruszania mechanizmami maszyny. Kreci¢ nalezy tylko
w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.
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Obszar igiet i stopek

2 Srubka mocowania uchwytu stopki

Srubka stuzy do mocowania uchwytu stopki. (Strona B-55, B-61)

3 Uchwyt stopki

4 Stopka

Stopka do haftu "W"

6 Pokrywa szpulki

Otworz pokrywe, aby wtozy¢ szpulke do bebenka. (Strona B-45, S-32)
7 Ostona ptytki Sciegowej

Usun ostone ptytki Sciegowej, aby oczysci¢ chwytacz. (Strona S-26, E-22)
8 Plytka sciegowa

9 Przelotka na igielnicy

Gorna nitka powinna przechodzi¢ przez przelotke. (Strona B-48)

10 Srubka uchwytu igly

Stuzy do mocowania igty w uchwycie. (Strona B-55)
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Przystawka do haftowania

Przyciski sterowania

1 Karetka

Karetka stuzy do poruszania tamborkiem podczas haftowania. (Strona B-
64)

2 Przycisk zwalniajacy (umieszczony pod przystawka)

Nacisnij przycisk zwalniajacy, aby odtgczy¢ przystawke od maszyny. (Strona
B-64)

3 Uchwyt tamborka

Zamocuj tamborek w uchwycie tamborka. (Strona E-17)

4 Dzwignia blokady tamborka

Nacisnij dzwignie blokady w dét, aby zablokowa¢ tamborek w uchwycie.
(Strona E-17)

5 Wtyczka przytaczeniowa przystawki do haftu

Wtyczka przytgczeniowa przystawki powinna wsungac sie w gniazdo
przytaczeniowe maszyny. (Strona B-64)

A\ PRZESTROGA
¢ Aby pofaczyé lub roztaczyé przystawke i maszyne
nalezy odtgczy¢ maszyne od pradu.
¢ Przed rozpoczeciem haftowania, nie zapomnij
opuscic¢ dzwigni blokady tamborka.

->

1 Przycisk “Start/Stop” >y
Nacisnij ten przycisk, a maszyna zacznie szy¢. Nacisnij przycisk ponownie, a
maszyna zatrzyma sie. Trzymaj przycisk wcisniety, a maszyna bedzie szyta z
bardzo mata predkoscig. Przycisk zmienia swoj kolor w zaleznosci od stanu
maszyny.
Zielony: Maszyna jest gotowa do pracy.
Czerwony: Maszyna nie jest gotowa do pracy.

 n -\.I
4 Przycisk pozycji igty \*/
- Za pomoca tego przycisku mozna opusci¢ lub podnies¢ igte, a takze
mozna precyzyjnie doszywaé po jednym Sciegu.

P
||

5 Przycisk obcinania nici ./

Nacisnij ten przycisk, aby automatycznie obcigé nitke.
Y
i |

6 Przycisk podnoszenia stopki ~ -~
Nacisnij ten przycisk, aby opusci¢ lub podnies¢ stopke. -
1{. \
| -
8 Przycisk automatycznego nawlekania igly “~—-
Nacisnij ten przycisk, aby przewlec nitke przez oczko w igle.

A\ PRZESTROGA

e Nie wolno naciskac przycisku obcinania nici, jezeli
nitka jest juz obcieta. Moze to spowodowac
ztamanie igty, zapetlenie nitki lub wrecz
uszkodzenie maszyny.

B-14



CZESCI MASZYNY | ICH FUNKCIE

Akcesoria standardowe
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*|ista akcesoriéw standardowych moze sie réznié¢ w zaleznosci od kraju.
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L.p. |[Nazwa Kod
Kontynent Inne kraje
amerykanski
45 |Tamborek (Sredni) H 10 cm x W SA438 EF74:
10 cm (H 4 cale x W 4 cale)* XC8480-152
47  [Tamborek (extra duzy) H 30 cm x SA440 EF76:
W 18 cm (H 12 cali x W 7 cali) XC8482-152
48  |Szpulka z nicig bebenkowa SA-EBT XC6283-001
49  [Flizelina SA519 BM3:
XE0806-001
50 |Zestaw szablondw SA507 GS3:
X81277-151
56 |Instrukcja obstugi Niniejsza instrukcja
57 [Skrdcona instrukcja obstugi XF3617-001

Przypomnienie

Pedat: Model T

Ten pedat moze by¢ stosowany tylko do maszyn
oznaczonych kodem produktu 882-C40/C42.
Kod produktu napisany jest na tabliczce
znamionowe;.

Lp. [Nazwa Kod
Kontynent Inne kraje
amerykanski
11 Stopka do haftu "W" (metalowa)
15 |Zestaw igiet X58358-051
18 |Szpulki (jedna jest w maszynie) SA156 SFB:
XA5539-151
20 [Nozyczki XC1807-121
21 |Szczoteczka X59476-051
22
23 [Srubokret (maty) X55468-051
24 |Srubokret (duzy) XC4237-021
25  [Srubokret w ksztatcie dysku XC1074-051
27 |Nakfadka szpulki (mata) 130013-154
28 |Naktadka szpulki (Srednia) x 2 X55260-153
(jedna jest na maszynie)
29 |Nakfadka szpulki (duza) 130012-054
33  [Siatka szpulkix 2 XA5523-050
35  |Rysik XA9940-051
37 |Kabel USB XD0745-051

Przypomnienie

Uzywaj tylko akcesoriéw przeznaczonych do tej
maszyny.

Klipsy do szpulek zapobiegajg odwijaniu sie nitki
ze szpulki. Ponadto dzieki klipsom mozemy
wszystkie szpulki spig¢ ze sobg w jedng catos¢, co
jest wygodnym sposobem przechowywania
szpulek.
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Wyposazenie dodatkowe

Ponizej wymienione sg akcesoria opcjonalne, ktére mozna dokupi¢ oddzielnie u autoryzowanego przedstawiciela firmy

Brother.
2 % 5 6 7
21
L.p. [Nazwa Kod L.p. Nazwa Kod
Kontynent Inne kraje Kontynent Inne kraje
amerykanski amerykanski
1 13
14
15
2 Tamborek (maty) H2 cm x W 6 cm (H SA437 EF73: 16
1 cal x W 2-1/2 cali) XC8479-152 17
3 [Tamborek kwadratowy H 15 cm x W| SA448 (US.A.) SEF150: -
15 cm (H 6 cali x W 6 cali) SA448C (Kanada) XF4163-001 18
n B
5 [Tamborek sprezynowy H 30 cm x W|  SABF6200D1 BF3: 19 _
10 cm (H 12 cali x W 4 cale) (US.A) XF4170-001 20
SABF6200D1C i
i _ (Kanada) 21 | Myszka USB XE5334-101
6 Stojak na nici w matych szpulkach SA561 (U.S.A.) TS5:
SA561C (Kanada) |  XF4175-001 |
7 Stojak na nici na szpulkach 5000m SA562 (U.S.A.) TS6: [7;‘7‘ P
SA562C (Kanada) | XF4180-001 Przypomnle.nle ) ] )
s * Wszystkie specyfikacje sg prawdziwe w momencie
drukowania tej instrukcji. Niektore specyfikacje moga
by¢ zmienione bez uprzedniego poinformowania.
9 Czytnik kart pamieci Brothera SAECRI
10 Karta pamieci Brothera - A
11 |Flizelina SA519 BM3:
XE0806-001 Uwaga
Hydrofolia SA520 XEOBS'\;I;:OOI e Karty z wzorami zakupione w innych krajach moga
2 nie wspoétpracowad z Twojg maszyna.
e W celu uzyskania aktualnej informacji o

akcesoriach do twojej maszyny, skontaktuj sie z
najblizszym przedstawicielem firmy Brother.

B-18




B Podstawowe operacje

Rozdziat 1
Czynnosci wstepne

WLEACZANIE / WYLACZANIE MASZYNY .....ccovevveerrnnes 21
Konfiguracja maszyny przed pierwszym uzyciem ............ 22
WYSWIETLACZ LCD ...eeeerrerereneneesessssenensessssssssesens 24
EKran glOWNny .....oooveveiieeeee e 24
Ekran $ciegdw UZytkoWyCh .......ccccvveciieviicieceeee e 25
Funkcje przyCiskOW .....cceeeeviiiiiiieiiiieeeciee e 26
Korzystanie z przycisku trybu konfiguracji

maszyny 28

Witaczanie trybu "Eco" lub trybu automatycznego wyfaczania
MASZYNY crvereenrerieetesseeresieesesseesesseesessessessesssassesssesseessenses
Zmiana wygladu wskaznika myszy ..........ccceveeiiiieieiiiieeennns
Wybdr ekranu poczatkOWEE0 .......cceeeeeviveeecieieiiieeeciiee s
WYDOT JEZYKA .ottt
Zmiana koloru tta wzordw haftéw .............

Okreslanie wielkosci miniatur wzoréw
Zapisywanie zrzutu ekranu ustawien na

NOSNIKU USB ...ttt 35
Korzystanie z przycisku pomocy maszyny do

szycia . 36
Korzystanie z funkcji Przewodnika po operacjach ........... 37

Korzystanie z funkcji Opisow wzoréw

NAWLEKANIE DOLNEJ NICI .....coovvuiiiimmniiirnncinnnnnnnns
Nawijanie nici na szpulke dolng

Korzystanie z dodatkowego trzpienia szpulki .........ccceeennes 40
Korzystanie z trzpienia szpulki .......cccceveerieeniinneeniiennienns 43
Odplatywanie nici zaplatanej pod gniazdem
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WEACZANIE/WYLACZANIE MASZYNY

WLACZANIE/WYLACZANIE MASZYNY

A\ OSTRZEZENIE

¢ Do zasilania uzywaj wytacznie standardowego zasilania elektrycznego. Korzystanie z innych Zrédet zasilania
grozi pozarem, porazeniem pradem elektrycznym lub uszkodzeniem maszyny.

e Sprawdz, czy wtyczki kabla zasilajgcego s prawidtowo umieszczone gniazdku elektrycznym i w gniazdku
zasilania na maszynie.

¢ Nie podifaczaj przewodu zasilajagcego do wadliwego gniazdka elektrycznego.

e W ponizszych sytuacjach wytacz maszyne (gtéwny wiacznik zasilania w pozycji OFF) i wyjmij wtyczke z gniazdka
elektrycznego:

e Gdy maszyna nie jest uzywana i jest pozostawiona bez nadzoru

e Po zakonczeniu pracy z maszyng

e Jezeli podczas pracy z maszyng wystepujq zakiécenia w zasilaniu

e Jezeli maszyna nie pracuje prawidiowo w wyniku btednego podtaczenia lub roztagczenia

e W trakcie wytadowan atmosferycznych

A\ PRZESTROGA

e Uzywaj wytacznie przewodu zasilajacego, jaki zostat dostarczony wraz z maszyna.

¢ Nie stosuj przedtuzaczy i rozgateznikéw, do ktérych jest podtgczone wiele innych urzadzen. Nieprzestrzeganie
tego zalecenia moze by¢ przyczyng pozaru lub porazenia pragdem elektrycznym.

¢ Nie dotykaj wtyczki mokrymi rekami. Nieprzestrzeganie tego zalecenia moze by¢ przyczyng porazenia pragdem
elektrycznym.

e Przed wyciaggnieciem wtyczki z sieci wytagcz maszyne przy pomocy gtéwnego wytacznika. Wyjmujac wtyczke z
gniazdka, trzymaj jg zawsze za obudowe. Trzymanie wtyczki za przewdd w trakcie jej wyjmowania moze
spowodowac uszkodzenie przewodu lub by¢ przyczyng pozaru badz tez porazenia pradem elektrycznym.

¢ Uwazaj, by kabel sieciowy nie byt przeciety, uszkodzony, przerabiany lub skrecony, zapetlony czy rozciggany.

¢ Nie kiadz na przewodzie ciezkich przedmiotéw. Trzymaj przewdd z dala od Zzrédet ciepta. Kabel moze ulec
uszkodzeniu, co grozi pozarem lub porazeniem pradem. Jezeli kabel przytaczeniowy jest uszkodzony, zwrd¢ sie.
do autoryzowanego punktu sprzedazy lub serwisu.

¢ Woylacz maszyne z gniazdka, jezeli nie bedzie ona uzywana przez dtuzszy okres czasu. W przeciwnym razie moze
dojs¢ do pozaru.

¢ Jesli maszyna pozostaje bez nadzoru nalezy albo wytaczy¢ maszyne za pomoca gtéwnego wytacznika, albo
wyjac wtyczke z gniazdka sieciowego.

e Podczas serwisowania maszyny lub podczas zdejmowania oston nalezy odtgczy¢ maszyne od zasilania.

e (Tylko dla USA)

e To urzadzenie posiada spolaryzowang wtyczke (jeden precik jest szerszy od drugiego). Aby zmniejszy¢ ryzyko
porazenia pragdem, wtyczka zostata zaprojektowana tak, aby pasowata do gniazdka tylko w jeden sposoéb.

e Jezeli wtyczka nie miesci sie cata w gniazdku, odwréc¢ ja. Jezeli wtyczka nadal sie nie miesci, skontaktuj sie z
wykwalifikowanym elektrykiem, w celu zainstalowania odpowiedniego gniazdka. Pod zadnym pozorem nie
prébuj modyfikowa¢ gniazdka.
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1. Podtacz przewdd do maszyny, a nastepnie wiéz

wtyczke do gniazdka sieciowego.
" u‘ |

Vil I

| l‘:c ] i | e 0

Ile o (D=2 5

1 Gtéwny wiacznik zasilania
2 Przewdd zasilajacy

2 « Aby wiaczyé maszyne, ustaw wiacznik w pozycji

1 WYt.
2 Wt.

Q Uwaga

e Jezeli w maszynie jest zatozona ptytka sciegowa
do $ciegu prostego, igta ustawi sie automatycznie
w pozycji srodkowe;j.

A Przypomnienie

e Podczas wtgczania maszyny, poruszajaca sie igta
oraz zabki transportu bedg wydawacé dzwiek, co
nie stanowi o nieprawidtowym dziataniu maszyny.

3. Podczas wtaczania maszyny odtwarzana jest

animacja poczatkowa. Dotknij dowolnego miejsca na
ekranie, aby wyswietli¢ ekran gtéwny.

4. Aby wytaczyé maszyne, ustaw wiacznik w pozycji
lloll.

[4—! Przypomnienie
e Jesli maszyna bedzie w trybie "Szycie" i zostanie
wytaczona w trakcie szycia, po ponownym
wiaczeniu zasilania operacja nie bedzie
kontynuowana.

Konfiguracja maszyny przed
pierwszym uzyciem

A\ PRZESTROGA

¢ Ekranu moina dotykac wytacznie palcem lub
dotaczonym rysikiem. Nie nalezy do tego celu
uzywac ostrych dtugopisow, srubokretéw lub
innych ostrych przedmiotéw. Nie jest konieczne
mocne naciskanie ekranu. Naciskajac zbyt mocno
lub uzywajac do tego celu ostrych przedmiotéow
mozna uszkodzi¢ ekran.

Uruchamiajgc maszyne po raz pierwszy, nalezy wybrac
jezyk oraz ustawic lokalny czas/date. Gdy automatycznie
zostanie wyswietlony ekran ustawien, wykonaj
nastepujagce kroki.

1. Za pomocg przyciskow [ * i “ wybierz lokalny
jezyk.

Salact your languspa

=

2. Nacisnij

3. Na ekranie ukaze sie komunikat zachecajacy do
potwierdzenia checi ustawienia daty/godziny. Aby

ustawic godzine i date, nacisnij przycisk ; aby

anulowaé, nacisnij
- Zostanie wyswietlony ekran ustawiania daty/godziny.
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4. Za pomoca przyciskow : lub :+, ustaw
godzine/date.

() Cluet Conplar ou ._ -/

vy Nu

oo
£ Em

=A+| =f+ =+
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= |m- x|
3) — PN - @
=R+ =R+
ciose |
=] ? woe @

1 Nacisnij, aby wyswietli¢ czas na ekranie.

2 Ustaw rok (RRRR), miesigc (MM) oraz dzien (DD).
3 Wybierz tryb wyswietlania godziny 24 h lub 12 h.
4 Ustaw aktualny czas.

5. Nacisnij 5
maszyny.

-> Zegar zacznie odmierzac czas od 0 sekundy
ustawionego czasu.

, aby rozpoczac korzystanie z

Q Uwaga

¢ Jesli maszyna nie bedzie przez jaki$ czas wtgczona,
ustawienie godziny/daty moze zosta¢ skasowane.
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WYSWIETLACZ LCD

A\ PRZESTROGA
e Ekranu mozna dotyka¢ wytgcznie palcem lub dotgczonym rysikiem. Nie nalezy do tego celu uzywad ostrych
dtugopiséw, srubokretow lub innych ostrych przedmiotéw. Nie jest konieczne mocne naciskanie ekranu.
Naciskajgc zbyt mocno lub uzywajac do tego celu ostrych przedmiotéw mozna uszkodzic ekran.

Ekran gtéwny

12:00

L.p. Ekran Nazwa przycisku Opis Strona

2 Przycisk "Haftowanie" Zamocuj przystawke do haftowania i nacis$nij ten przycisk, aby wyhaftowaé wzoér. E-3

Przycisk "Edycja haftu" Nacisnij ten przycisk, aby potaczy¢ kilka wzoréw haftéw. Przy uzyciu funkcji "Edycja haftu" E-57
mozna rowniez tworzy¢ oryginalne wzory haftéw lub wzory ramek.
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) = [T ) = [T

(= (oo)en) ()

1 Zmien jasnos¢ oswietlenia obszaru pracy igly i obszaru roboczego.

2 b Zmien jasnosc¢ ekranu (patrz strona A-22).

3 ¢ Dokonaj kalibracji funkcji czujnika (patrz strona B-74).

4  d Wyswietla licznik przypominajacy o koniecznosci okresowej konserwacji. (Blizsze informacje uzyskasz u
autoryzowanego sprzedawcy.)

5 e Wyswietla tagczna liczbe sciegdéw wykonanych przy uzyciu tej maszyny.

6 f“No.” to wewnetrzny numer maszyny do szycia i haftu.

7 g Wyswietla wersje oprogramowania. "Version 1" dotyczy wersji oprogramowania panelu LCD, "Version 2"
dotyczy wersji oprogramowania maszyny.

_d Przypomnienie

e W Twojej maszynie zainstalowano najnowszg wersje oprogramowania. Dostepnos¢ aktualizacji mozna

sprawdzi¢ u lokalnego autoryzowanego sprzedawcy Brother lub na stronie www.brother.com (patrz strona
A-38).

Podstawowe operacje B-30



WYSWIETLACZ LCD

Ustawienia haftowania

Y] o Y T - [ R -
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1  Wybierz jeden z 16 widokéw tamborka (patrz strona E-35).

2 Zmien sposéb wyswietlania koloru nici, numeru nici, nazwy koloru na ekranie "Haftowanie" (patrz strona E-34).
3 Po wybraniu numeru nici "#123" wybierz jedng z szeSciu marek nici (patrz strona E-34).
4  Dostosuj maksymalng predkos¢ haftowania (patrz strona E-33).

5 Woyreguluj naprezenie gornej nici do haftowania (patrz strona E-30).

6 Wybierz wysokosc¢ stopki do haftu "W+" podczas haftowania (patrz strona E-11).

7 Wybierz poczatkowy tryb wyswietlacza (Haftowanie/Edycja haftu) (patrz strona E-4).

8 Zmien kolor tta dla obszaru wyswietlania haftu (patrz strona B-33).

9 Zmien kolor tta dla obszaru miniatur (patrz strona B-33).

10 Nacisnij, aby okresli¢ wielko$¢ miniatur wzordw (patrz strona B-34).

11 Zmien jednostki miary (mm/cale).

12 Dopasuj odlegtos¢ pomiedzy wzorem i fastrygg (patrz strona E-84).

13 Dopasuj pozycje i jasnosé stopki do haftu ze wskaznikiem LED (patrz strona B-63).
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Wiaczanie trybu "Eco" lub trybu
automatycznego wytaczania maszyny

Mozesz zmniejszy¢ zuzycie energii, wtgczajac tryb Eco lub
tryb automatycznego wyfaczania maszyny.

Jesli maszyna nie bedzie uzywana przez okreslony okres
czasu, urzadzenie przejdzie w jeden z ponizszych trybow.
Tryb "Eco";

Urzadzenie przejdzie w tryb uspienia. Aby kontynuowa¢
szycie, dotknij ekran lub naci$nij dowolny przycisk.

Tryb automatycznego wytgczania maszyny;

Maszyna wytgczy sie po wczedniej okreslonym okresie
czasu. Aby wznowic szycie, wytgcz maszyne, a nastepnie
wigcz jg ponownie.

Dziatanie Tryb "Eco" Tryb automatycznego
wylaczania maszyny
Dostepny czas 0 - 120 (minut) 1-12 (godzin)

Przycisk "Start/Stop"  |Miga na zielono Miga powoli na zielono
Niedziatajace funkcje  |Oswietlenie maszyny, |Wszystkie funkcje
Wyswietlacz, Wskaznik
LED, Prowadnica
laserowa

Po wznowieniu Maszyna rozpoczyna Maszyne trzeba
prace od poprzedniej  |(wytgczyc.
operacji.

Aby wyprowadzi¢ maszyne z tych trybow, nacisnij
przycisk "Start/Stop" lub dotknij ekranu.

1. Nacisnij -J

—> Zostanie wyswietlony ekran ustawien.
2. Nacisnij & .

—> Zostanie wyswietlony ekran ustawien ogdlnych.

3. Wyswietl strone 5 ekranu ustawien ogélnych.

4. Za pomocg przyciskow | * 1| lub " ustaw czas, po
jakim maszyna zacznie dziata¢ w danym trybie.

:F —— |
“" [RTN T L ;
)

“~{ Uwaga

e Jezeli maszyna zostanie wytgczona, podczas
gdy jest ona w trybie "Eco" lub w trybie
automatycznego wytaczania, przed jej
ponownym uruchomieniem nalezy odczekac
okoto 5 sekund.

Zmiana ksztattu wskaznika myszy

Na ekranie ustawier mozna wybra¢ ksztatt wskaznika,
jaki pojawia sie po podtaczeniu myszy USB. W zaleznosci
od koloru tta, wybierz jeden z trzech dostepnych
ksztattow.

| .~ Przypomnienie
e Szczegdtowe informacje na temat zmiany
koloru tta, patrz rozdziat ,Zmiana koloréw tta
dla wzoréw haftow” na stronie B-33.

1. Nacisnij -J

Zostanie wyswietlony ekran ustawien.

2. Naciénij | <%,

-> Zostanie wys$wietlony ekran ustawien ogdlnych.
3. Wyswietl strone 4 ekranu ustawien ogélnych.

-

4. Za pomocg przyciskow | il wybierz jeden z

trzech dostepnych ksztattow wskaznika ( k , LS i ).

Fof| == K- ~ |

Ve T 8-

VIS Washioe Spmater ] ;"i,!

5. Nacisnij “** |, aby powrdci¢ do ekranu

poczatkowego.

| L4 Przypomnienie
e Ustawienie pozostaje aktywne nawet po
wytaczeniu maszyny.

Wybor ekranu poczatkowego

Istnieje mozliwos$¢ zmiany ekranu poczgtkowego, jaki
ukazuje sie na wyswietlaczu maszyny.

1. Nacisnij -J

-> Zostanie wyswietlony ekran ustawien.

2. Nacisnij
-> Zostanie wyswietlony ekran ustawien ogdlnych.

3. Wyswietl strone 5 ekranu ustawien ogdlnych.
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4. Za pomocg przyciskow | * 1 lub = wybierz
ustawienie ekranu poczatkowego.

] = [ -

Fow Vo v - .
—

Bhasu® Sigupert Mo OFF - »

e Ekran startowy: Po wigczeniu maszyny, ekran
poczatkowy ukaze sie dopiero po dotknieciu
ekranu, na ktérym wyswietlana jest animacja
poczatkowa.

e Ekran gtéwny: Po wiagczeniu maszyny ukaze sie
ekran gtéwny.

e Ekran Szycie/Haftowanie: Jezeli w maszynie
zostata zatozona przystawka do haftowania, po
wiaczeniu maszyny, ukaze sie ekran
"Haftowanie", jezeli przystawka do haftowania
nie zostata zatozona ukaze sie ekran "Szycie".

5. Nacisnij “** |, aby powrdci¢ do ekranu
poczatkowego.

Wybor jezyka

1. Nacisnij -J

—> Zostanie wyswietlony ekran ustawien.
2. Nacisnij & .

—> Zostanie wyswietlony ekran ustawien ogdlnych.

3. Wyswietl strone 5 ekranu ustawien ogéinych.

«| i |*/ wybierz zadany

4. Za pomoca przyciskéow
jezyk.
eY| = IRCTR & |
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5. Nacisnij “** |, aby powrdci¢ do ekranu
poczatkowego.

Zmiana koloru tfa dla wzorow haftéw
Na ekranie ustawiert mozna zmienic kolor tta dla obszaru
wyswietlania wzoru haftu oraz dla obszaru wyswietlania
miniatur wzoréow. W zaleznosci od koloru wzoru, wybierz
jeden z 66 dostepnych koloréw tta. Mozna wybrac rézne
kolory tta dla obszaru wyswietlania wzoru i dla obszaru
wyswietlania miniatur wzoréw.

1. Nacisnij .J

Zostanie wyswietlony ekran ustawien.

2. Naciénij | 12 .

- Zostanie wyswietlony ekran ustawien haftowania.

| .4 Przypomnienie
e Przy wybranej opcji “Haftowanie” lub “Edycja
haftu”, nacisnij -J, aby przejs¢
bezposrednio do ekranu ustawien
haftowania.

3. Wyswietl strone 9 ekranu ustawien haftowania.
4. Nacisnij | s=ee l.
regipE= ol S I A |

B u M
- — —

1 Tto dla wzoru haftu
2 Tto dla miniatur wzorow
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5. Wybierz jeden z 66 dostepnych koloréw tta.
I -

() ey

1 Tto dla wzoru haftu

2 Wybrany kolor
T -
@ e =

NN
N EENECEEN

1 Tto dla miniatur wzoréw
2 Wybrany kolor

6. Nacisnij =™ ‘f, aby powrdcié¢ do ekranu
poczatkowego.

L‘—] Przypomnienie
e Ustawienie pozostaje aktywne nawet po
wytgczeniu maszyny.

Okreslanie wielkosci miniatur wzoréw

Mozna wybra¢, czy miniatury stuzace do wyboru wzoréw
haftéw majg by¢ wyswietlane w normalnej, czy tez duzej
wielkosci. Rozmiar duzy jest 1,5 razy wiekszy od rozmiaru
normalnego.

1. Nacisnij .

—> Zostanie wyswietlony ekran ustawien.

2. Nacisnij & .

—> Zostanie wyswietlony ekran ustawien haftowania.

3. Wyswietl strone 9 ekranu ustawien haftowania.
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4. Za pomocg przyciskow | * 1 lub = wybierz
z3dang wielko$¢ miniatur.
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{ Uwaga

Wielko$¢ miniatur na ekranie wyboru wzoru
nie zostanie zmieniona natychmiast po
dokonaniu zmiany. Aby wyswietli¢ miniatury
w nowej wielkosci, nalezy powréci¢ do
ekranu wyboru kategorii i ponownie wybraé
kategorie wzoru.

Zapisywanie zrzutu ekranu ustawien na nosniku
USB

Mozna zapisac zrzut ekranu ustawien w postaci pliku
BMP.

Na jednym nosniku USB mozna zapisa¢ maksymalnie 100
obrazdéw.

1. W16z nosnik USB do portu USB z prawej strony
maszyny.

o
"~

§

"
\

1 Port USB
2 Nosnik USB

2. Nacisnij “
—-> Zostanie wyswietlony ekran ustawien. Wybierz strone

ekranu ustawien, wprowadz zgdane zmiany, a nastepnie
zapisz zrzut ekranu.

3. Naciénij
-> Plik obrazu zostanie zapisany na nosniku USB.

4. Wyciagnij nosnik USB, a nastepnie otwdrz zapisany
obraz przy uzyciu komputera, jesli w przysztosci zajdzie
taka potrzeba.

Nazwy plikéw ze zrzutami ekrandéw ustawien majg
postaé "S##.BMP".

* “H#” w nazwie “SH##.BMP” zostanie automatycznie
zastgpione liczbg od SO0 do S99.

&
{ Uwaga
e Jedli na nosniku USB znajduje sie juz 100
plikdw graficznych, zostanie wyswietlony
nastepujgcy komunikat. W takim przypadku z
nosnika USB nalezy usungé ktorys plik lub
zapisac plik na innym nos$niku USB.

@

Fafad oo save fa.
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Korzystanie z funkcji przewodnika po operacjach

T Gute
Nacignij = =

, aby otworzy¢ ponizszy ekran. W gdrnej czesci jest wyswietlone szes¢ kategorii.

Nacisnij jeden z przyciskdw, aby uzyska¢ wiecej informacji na temat danej kategorii.

[ —
Wase: Copor sbeme ._.""‘;J.'
T cunbearc by Mavm e
rr
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=] ? WG 12:00

i wyswietla informacje na

temat podstawowych czesci maszyny
oraz ich funkcji. Jest to pierwszy ekran,
jaki pojawia sie po nacisnieciu
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LomeReE | wysdwietla informacje na

temat przyciskdw sterowania.
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v opmaen | wyswietla informacje na
temat nawlekania maszyny, zmiany
stopki, itp. Niektére funkcje sg
ilustrowane filmami. Obejrzyj filmy,

. Operstion Guide aby lepiej zrozumiec dziatanie réznych
przycisku M
funkcji.
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_ mewamen | wysSwietla informacje na
temat mocowania przystawki do
haftowania, przygotowywania tkaniny
do haftowania, itp.

Sicer J
=] d WO 12:00
| Tmumes . wysdwietla informacje na
temat rozwigzywania problemoéw.

A merance

wyswietla informacje na
temat czyszczenia maszyny, itp.
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NAWLEKANIE DOLNEJ NICI

Nawijanie szpulki dolnej

Nacisnij kolejno B e S s S

)

@ S e , aby na wyswietlaczu LCD odtworzy¢
film prezentujgcy procedure nawijania szpulki dolnej
(patrz strona B-39). Aby wykonac te operacje, nalezy
wykona¢ przedstawione ponizej kroki.

A\ PRZESTROGA

¢ Doftaczona szpulka dolna zostata zaprojektowana
specjalnie dla tej maszyny. W przypadku uzycia
szpulek dolnych przeznaczonych dla innych
modeli, maszyna nie bedzie dziata¢ prawidtowo.
Uzywaj wytacznie szpulki dolnej, ktdra zostata
dostarczona wraz z maszyng lub szpulek dolnych
tego samego rodzaju (nr czesci: SA156, (SFB:
XA5539-151)).

* Rzeczywisty rozmiar

1 Ten model

2 Inne modele

311.5 mm (okoto 7/16 cala)

Korzystanie z dodatkowego trzpienia szpulki

Ta maszyna umozliwia nawijanie szpulki dolnej podczas
szycia. Podczas korzystania z gtdwnego trzpienia szpulki
do szycia, mozna jednoczesnie uzywac trzpienia
dodatkowego w celu nawiniecia szpulki dolne;j.

1 Dodatkowy trzpien szpulki

1. Wit3acz maszyne i otwdrz gérng pokrywe.

2. Umies¢ szpulke dolng na watku nawijarki do szpulek

w taki sposdb, aby sprezynka na watku pasowata do
rowka na szpulce dolne;j.

= ®
QO i

@

Pes

1 Rowek na szpulce dolnej
2 Sprezynka na watku
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3. Ustaw dodatkowy trzpien szpulki w gérnym
potozeniu.

1 Dodatkowy trzpien szpulki

4. Zatoz szpulke nici na dodatkowy trzpien w taki

sposadb, aby nitka odwijata sie od przodu. Nastepnie
zatéz na szpulke naktadke i wcisnij jg do oporu w celu
zabezpieczenia szpulki.

D %—\\
\ @ / < \
\ e &
."3\ .

\ >

‘ll.\ /6% i __'__/

1 Trzpien szpulki
2 Naktadka szpulki
3 Szpulka z nicig

[—l—J Przypomnienie
e Podczas szycia przy uzyciu cienkiej nici nawinietej
krzyzowo, nalezy stosowac¢ matg naktadke szpulki
i pozostawi¢ niewielki odstep pomiedzy naktadky i
szpulka.

2

@ -

1 Naktadka szpulki (mata)

2 Szpulka nici (ni¢ nawinieta krzyzowo)

3 Odstep

e Jezeli na trzpien zatozono szpulke nici o $rednicy
rdzenia 12 mm (1/2 cala) i wysokosci 75 mm (3
cale), nalezy uzy¢ specjalnej naktadki na szpulke.

1 Naktadka szpulki (specjalna)

212 mm (1/2 cala)

375 mm (3 cale)

A\ PRZESTROGA

¢ W przypadku nieprawidtowego natozenia szpulki
z niémi i/lub naktadki szpulki moze doj$¢ do
zaplatania nici na trzpieniu, a w konsekwencji do
ztamania igty.

e Stosuj naktadke (duza, srednig lub matg)
dostosowanga do wielkosci szpulki z niémi. Jezeli
naktadka jest mniejsza od szpulki z niémi, nitka
moze zablokowac sie w szczelinie na koricu
szpulki i spowodowaé ztamanie igty.

5. Prawg reka przytrzymaj nitke w poblizu szpulki.
Lewaq reka uchwy¢ koniec nitki i oburgcz przewlecz
nitke przez przelotke.

A~}
1 Przelotka
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6.Poprowadi nitke wokot naprezacza wstepnego,

Zwracajgc uwage, aby nitka przechodzita pod tarcza
naprezacza.

)
\

1 Tarcza naprezacza
- Zwrdc¢ uwage, aby nitka przechodzita pod tarczg
naprezacza.

2 Naprezacz wstepny nawijarki do szpulek

3 Pociggnij maksymalnie ile to mozliwe.

- Upewnij sie, ze nié zostata prawidtowo umieszczona
pomiedzy tarczami naprezacza.

7. Owin nitke dolng wokét szpulki dolnej 5-6 razy
zgodnie z ruchem wskazéwek zegara.

8. Przeciagnij koricdwke nici przez szczeline w
gniezdzie nawijarki szpulek, a nastepnie odciggnij ni¢ w
prawa strone, aby jg odcig¢ za pomoca obcinacza.

1 Szczelina w gnieZdzie nawijarki szpulek (z
wbudowanym obcinaczem)
2 Gniazdo nawijarki szpulek

A\ PRZESTROGA

¢ Postepuj zgodnie z opisang procedura. Jezeli
nitka nie zostanie odcieta za pomoca obcinacza,
gdy podczas nawijania nitka zacznie sie konczyc,
moze zaplataé sie wokot szpulki dolnej i
spowodowa¢ ztamanie igty.

9. Odchyl przetacznik nawijania szpulki w lewo, az
zatrzasnie sie na miejscu.

1 Przefgcznik nawijania szpulki

L‘—*' Przypomnienie
¢ Po odchyleniu przetgcznika nawijania szpulki w
lewo maszyna przejdzie w tryb nawijania szpulki.

-> Zostanie wyswietlone okno nawijania szpulki.

Podstawowe operacje B-42



NAWLEKANIE DOLNEJ NICI

10. naciénij EEEN .

- Automatycznie rozpocznie sie nawijanie szpulki
dolnej. Po zakonczeniu nawijania szpulka przestanie sie
obracac. Przetgcznik nawijania szpulki powrdci
automatycznie do swojego pierwotnego potozenia.

LY

Uwaga

e Wyglad przycisku “ podczas nawijania szpulki
zmienia sie na |

e Podczas nawijania szpulki nie nalezy odchodzi¢ od
maszyny, aby dopilnowac, ze nitka jest nawijana
we wilasciwy sposdb. Jezeli nitka jest nawijana w
sposob nieprawidtowy, natychmiast nacisnij
przycisk i‘.’&l, aby przerwaé nawijanie szpulki.

e e Podczas nawijania szpulki sztywnag nicia, na
przyktad nicig nylonowa do pikowania, dzwiek
wydawany podczas nawijania moze sie réznié od
dzwieku wydawanego podczas nawijania nici
standardowej. Nie jest to objawem uszkodzenia
maszyny.

11. Odetnij nitke za pomocg nozyczek, a nastepnie
zdejmij szpulke.

L‘—] Przypomnienie
¢ Podczas zdejmowania szpulki nie nalezy ciggna¢
za gniazdo nawijarki. Moze to spowodowa¢
poluzowanie lub wyjecie gniazda, aw
konsekwencji uszkodzenie maszyny.

[—1—] Przypomnienie
e Aby zmieni¢ predkosé nawijania nici, nacisnij el
(w celu zmniejszenia predkosci) lub 1 (wcelu
zwiekszenia predkosci) w oknie nawijania szpulki.
— -

| ([E——@
=3 ey

e Nacisnij == |, aby zminimalizowa¢ okno
nawijania szpulki. Nastepnie, podczas nawijania
szpulki mozna wykonywac inne operacje, na
przyktad wybraé $cieg lub wyregulowac
naprezenie nici.

e Naciénij _¥*_ (w prawym gérnym rogu ekranu
LCD), aby ponownie wyswietli¢ okno nawijania
szpulki.

A\ PRZESTROGA
¢ W przypadku nieprawidtowego zatozenia szpulki
moze dojs¢ do poluzowania nitki, ztamania igty,
co w konsekwencji moze prowadzi¢ do obrazen.

Korzystanie z trzpienia szpulki

Gtéwnego trzpienia szpulki mozna uzy¢ do nawiniecia
dolnej szpulki przed szyciem. Nie mozna przy jego uzyciu
nawija¢ dolnej szpulki podczas szycia.
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1. Wiacz maszyne i otwérz gérng pokrywe.

2. Umie$¢ szpulke dolng na watku nawijarki do

szpulek w taki sposdb, aby sprezynka na watku
pasowata do rowka na szpulce dolnej.

o @®

ﬁ

[\

P

1 Rowek na szpulce dolnej
2 Sprezynka na watku

3. Odchyl trzpien szpulki do gory. Zatéz szpulke na
trzpien w taki sposob, aby ni¢ rozwijata sie z przodu
szpulki.

1 Trzpien szpulki
2Naktadka szpulki
3 Szpulka z nicig
4 Filc szpulki

4. Zatoz na szpulke naktadke, wciskajac ja do oporu, a

nastepnie ustaw trzpien szpulki w jego pierwotnym
potozeniu.

5 Trzymajac nitke oburacz, pociagnij ja spod ptytki
prowadnika nitki do gory.

1 Ptytka prowadnika nitki

6. Przeprowadz nitke przez przelotke.

1 Przelotka

7.Poprowadi nitke wokot naprezacza wstepnego,

zwracajgc uwage, aby nitka przechodzita pod tarcza
naprezacza.

1 Przelotka
2 Naprezacz wstepny nawijarki do szpulek

8. Wykonaj czynnosci opisane w krokach 7 do 11 na
stronie B-42 do B-43.

Odplatywanie nici zaplatanej pod gniazdem
nawijarki szpulek

Jesli rozpocznie sie nawijanie szpulki dolnej, a nitka nie
jest prawidtowo przeprowadzona przez naprezacz,
istnieje ryzyko, ze nitka zaplata sie pod gniazdem
nawijarki szpulek.

Nitke nalezy wéwczas odwingé w sposéb opisany
ponizej.

ik L\‘
:B_
T\

\ @
)

1 Nitka
2 Gniazdo nawijarki szpulek

A\ PRZESTROGA
¢ Nie wyjmuj gniazda nawijarki szpulek nawet w
sytuacji, gdy zaplata sie pod nim nitka. Moze to
spowodowacd obrazenia.
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1. Jedli nitka zaplacze sie pod gniazdem nawijarki,

nacisnij jeden raz F¥¥, aby zatrzymaé nawijanie
szpulki.

| Peit@
=3 (=)

2. Odetnij nitke za pomocg nozyczek w poblizu tarczy

naprezacza.

1Tarcza naprezacza

3. Odchyl przetacznik nawijania szpulki w prawo, a
nastepnie podnies szpulke na wysokos¢ przynajmniej
10 cm (4 cale) od watka.

4. Odetnij nitke w poblizu szpulki dolnej i przytrzymaj
jej koncowke lewa reka. Prawa reka odwin nitke
zgodnie z ruchem wskazowek zegara w poblizu gniazda
nawijarki szpulek w sposéb pokazany na poniiszym
rysunku.

\.\\- —l' if ‘_@\l ‘ l\ TR
\
\@ ¢

5. Nawin ponownie szpulke dolna.

LY

Uwaga
e Upewnij sie, ze nitka przechodzi prawidtowo
przez tarcze naprezacza (strona B-42).

Zaktadanie szpulki

Naci$nij kolejno S LIEEED S it

Lo, e aby na wyéwietlaczu LCD odtworzyé
film prezentujacy operacje (patrz strona B-39). Aby
wykonac te operacje, nalezy wykonac przedstawione

ponizej kroki.

A\ PRZESTROGA
¢ Nalezy uzywa¢ prawidtowo nawinietej szpulki
dolnej. W przeciwnym razie moze dojs¢ do
ztamania igty lub nieprawidtowego naprezenia

T X
- o

¢ Doftaczona szpulka dolna zostata zaprojektowana
specjalnie dla tej maszyny. W przypadku uzycia
szpulek dolnych przeznaczonych dla innych
modeli, maszyna nie bedzie dziataé prawidtowo.
Uzywaj wytacznie szpulki dolnej, ktéra zostata
dostarczona wraz z maszyng lub szpulek dolnych
tego samego rodzaju (nr czesci: SA156, (SFB:

XA5539-151)).
v X

.

@ @
* Rzeczywisty rozmiar

1 Ten model

2 Inne modele

311.5 mm (okoto 7/16 cala)

¢ Przed zaktadaniem lub wymiang szpulki dolnej,
nalezy zawsze nacisna¢ u na wyswietlaczu
LCD. W przeciwnym razie moze dojs¢ do obrazen
w przypadku, gdy przypadkowo zostanie
nacisniety przycisk "Start/Stop" lub inny przycisk
i maszyna rozpocznie szycie.

1. Nacisnij u
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2. Przesun w prawo zatrzask pokrywy szpulki dolnej.

1 Pokrywka szpulki dolnej
2 Zatrzask
-> Pokrywka szpulki dolnej otworzy sie.

3. Zdejmij pokrywe szpulki dolnej.

4. Zainstaluj szpulke dolng prawa reka w taki sposéb,
aby koncoéwka nici znajdowata sie po lewej stronie, a
nastepnie lewg reka dobrze przetéz nitke wokoét
sprezyny regulujacej naprezenie w bebenku, jak
pokazano na ponizszym rysunku i przeprowadz nitke
przez szczeline.

1 Sprezyna regulujgca naprezenie
* Zwrdc¢ uwage na prawidtowe umieszczenie szpulki
dolnej.

A\ PRZESTROGA

¢ Upewnij sie, ze szpulka dolna jest ustawiona w
taki sposdb, aby ni¢ odwijata sie we wtasciwym
kierunku, w przeciwnym razie moze dojs¢ do
zerwania lub nieprawidtowego naprezenia nici.

[—'4—1 Przypomnienie
¢ Prowadzenie nici dolnej w bebenku jest
oznaczone wokot bebenka. Upewnij sie, ze nié
zostata zatozona we wskazany sposdb.

5. Lekko przytrzymujac szpulke dolng prawa reka w
przedstawiony sposob, przeprowadz ni¢ przez szczeline
(1i2).

* W tym momencie sprawdz, czy szpulka moze sie
swobodnie obraca¢ sie w kierunku przeciwnym do ruchu

wskazéwek zegara.

Nastepnie pociagnij ni¢ do siebie, aby jg przecia¢ za
pomoca obcinarki (3).

k\‘-,)/_}/_f..?\ E
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1 Szczelina

2 Obcinacz (Obetnij ni¢ za pomocg obcinacza.)

- Obcinacz obcina nitke.

Upewnij sie, ze ni¢ zostata prawidtowo przetozona
przez sprezyne ptaska w bebenku. Jezeli nie, zainstaluj
ponownie dolng szpulke.

1 Sprezyna ptaska

A\ PRZESTROGA
¢ Pamietaj o przytrzymaniu szpulki palcem i
prawidtowym odwinieciu dolnej nici. W
przeciwnym wypadku moze dojs¢ do zerwania
lub nieprawidtowego naprezenia nici.
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6. Wsun zaczep w lewym dolnym rogu pokrywy
szpulki dolnej (1), a nastepnie docisnij jg lekko z prawej
strony, aby zamkna¢ pokrywe (2).

2

Wycigganie dolnej nici

Istniejg pewne zastosowania, w ktérych nalezy
wyciggna¢ dolng nitke, na przyktad wykonujac
marszczenia, zaszewki lub podczas pikowania lub
haftowania ze swobodnym przesuwaniem materiatu.

[—'i—J Przypomnienie
¢ Dolng nitke mozna wyciggnaé po nawleczeniu
nitki gérnej (patrz “NAWLEKANIE GORNEJ NICI”
na stronie B-48).

1. Dolng nitke poprowadz przez szczeling, zgodnie ze
wskazaniem strzatki na rysunku.

e Nie obcinaj nitki za pomoca obcinacza.

e Nie zaktadaj pokrywy szpulki dolne;j.

L a) /-“r*: f
v GS
(g—
W h . \
2. Przytrzymujac gérna nitke, nacisnij przycisk pozycji
igly, aby opuscic igte.

{ B
1 Przycisk pozycji igty

3. Nacisnij przycisk pozycji igty, aby podnies¢ igte.

4. Ostroznie pociggnij gérng ni¢ do gory. Petelka
dolnej nitki wyjdzie z otworu w ptytce sciegowej.

5. Woyciagnij dolng nitke, a nastepnie przetéz jg pod
stopka i wyciggnij na okoto 100 mm (ok. 4 cali) w
kierunku tytu maszyny, zréwnujac jg z nitkg gérna.

1 Ni¢ gérna
2 Ni¢ dolna

6. Zatdz z powrotem pokrywe szpulki dolnej.
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NAWLEKANIE GORNEJ NICI

Nawlekanie gornej nici

Naci¢nij kolejno NN > """ soic opmraen |

> # > W aby na wyéwietlaczu LCD
odtworzy¢ film prezentujacy operacje (patrz strona B-
39). Aby wykonad te operacje, nalezy wykonac
przedstawione ponizej kroki.

A\ PRZESTROGA

e Upewnij sie, ze ni¢ zostata prawidtowo
nawleczona. Nieprawidtowe nawleczenie nici
moze spowodowac zapetlenie nitki i ztamanie
igty, co moze doprowadzi¢ do obrazen.

o Jesli korzystasz ze stopki kroczacej, obcinacza
krawedzi lub akcesoriéw niedotaczonych do
maszyny, nalezy je zamontowac po nawleczeniu
maszyny.

Elj Przypomnienie

e Zfunkcja automatycznego nawlekania mozna
stosowac igty do maszyn do szycia o wielkosci od
75/11 do 100/16.

e Za pomoca funkcji automatycznego nawlekania
nie mozna nawlekac¢ przezroczystych nici
nylonowych o pojedynczym witdknie oraz nici o
grubosci 130/20 i wieksze;j.

¢ Funkcji automatycznego nawlekania igty nie
mozna stosowac w przypadku uzywania igty
skrzydetkowej lub igty podwdjnej.

1 « Wiacz maszyne.

2. Nacisnij przycisk podnoszenia stopki, aby podnies¢
stopke.

' ‘ [_:o‘DD o

7\

—-> Aby maszyna mogta by¢ nawleczona, zostaje
zwolniona blokada gérnej nici.

110 )
" |I \ ||‘ \

1 Blokada gornej nici

Elj Przypomnienie
¢ Ta maszyna jest wyposazona w blokade gérnej
nici, za pomocg ktdrej mozna sprawdzi¢, czy
gorna nitka zostata nawleczona prawidtowo.

3. Nacisnij przycisk "Pozycja iglty", aby podnies¢ igte.

\ ) ) O

Q Uwaga

e W przypadku préby nawlekania automatycznego
bez uniesienia igty, nitka nie zostanie prawidtowo
nawleczona.
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4. Odchyl trzpien szpulki do géry. Zatéz szpulke na
trzpien w taki sposob, aby ni¢ rozwijata sie z przodu
szpulki.

1 Trzpien szpulki
2 Naktadka szpulki
3 Szpulka z nicig

4 Filc szpulki

5. Zatéz na szpulke naktadke, wciskajac jg do oporu, a

nastepnie ustaw trzpien szpulki w jego pierwotnym
potozeniu.

A\ PRZESTROGA

¢ W przypadku nieprawidtowego natozenia szpulki
z nié¢mi i/lub naktadki szpulki moze dojs¢ do
zaplatania nici na trzpieniu, a w konsekwencji do
ztamania igly.

¢ Stosuj naktadke (duza, srednig lub matg)
dostosowang do wielkosci szpulki z niémi. Jezeli
naktadka jest mniejsza od szpulki z niémi, nitka
moze zablokowac sie w szczelinie na koricu
szpulki i spowodowacé ztamanie igty.

[—1—4 Przypomnienie

e Podczas szycia przy uzyciu cienkiej nici nawinietej
krzyzowo, nalezy stosowac¢ matg naktadke szpulki
i pozostawi¢ niewielki odstep pomiedzy naktadky i
szpulka.

4

1 Naktadka szpulki (mata)

2 Szpulka nici (ni¢ nawinieta krzyzowo)

3 Odstep

e Jezeli na trzpien zatozono szpulke nici o $rednicy
rdzenia 12 mm (1/2 cala) i wysokosci 75 mm (3
cale), nalezy uzy¢ specjalnej naktadki na szpulke.

1 Naktadka szpulki (specjalna)
212 mm (1/2 cala)
375 mm (3 cale)

6. Trzymajac nitke oburacz, pociagnij ja spod ptytki
prowadnika nitki do gory.

7=\}

1 Ptytka prowadnika nici
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7. Przytrzymujac nitke prawa reka, przewlecz jg przez
prowadnik nici we wskazanym kierunku.

/ .‘l /j\%

8. Poprowadz nitke do dotu, do goéry, nastepnie
ponownie do dotu wzdtuz rowka, jak pokazano na
rysunku.

[—'4—1 Przypomnienie
e Zajrzyj do gérnego rowka, aby sprawdzic, czy
nitka jest zahaczona o dzwignie podnoszenia nici
widoczng wewnatrz gérnego rowka.

1 Zajrzyj do gérnego rowka

9. Poprowadsz ni¢ przez przelotke na igielnicy
(oznaczong "6"), trzymajac jq oburacz i prowadzac w

sposob pokazany na ilustracji.
/

1 Przelotka na igielnicy

10. Nacisnij przycisk podnoszenia stopki, aby opuscic¢

stopke.
| 0. 0O0ROII O
DO 8

11. Poprowadz ni¢ przez tarcze prowadnika nici

(oznaczenie "7"). Upewnij sie, Ze nitka jest prowadzona
w szczelinie prowadnika nici.

1 Szczelina w prowadniku nici

12. Aby obcig¢ nitke, pociagnij jg do géry przez
obcinacz nici, jak pokazano na rysunku.

1 Obcinacz nici

Q Uwaga

e W przypadku korzystania z szybko odwijajace;j sie
nici, takiej jak ni¢ metaliczna, nawleczenie nici na
igte po przecieciu nici moze by¢ trudne.

Dlatego nie korzystaj z obcinacza nici, tylko
wyciggnij okoto 80 mm (okoto 3 cali) nici juz po
przetozeniu jej przez tarcze prowadnika nici
(oznaczonej "7").

1 80 mm (okoto 3 cali) lub wiecej
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13. Naci$nij przycisk automatycznego nawlekania
iglty, aby maszyna automatycznie nawlekta igte.

|T 0000 I )P
|’c%' '

=

-> Ni¢ zostanie przeprowadzona przez ucho igly.

E’l] Przypomnienie
¢ Po nacisnieciu przycisku automatycznego
nawlekania igly, stopka zostanie automatycznie
opuszczona. Po zakoriczeniu nawlekania stopka
powrdci do potozenia sprzed nacisniecia przycisku
automatycznego nawlekania igty.

LY

Uwaga
Niektorych igiet nie mozna nawlekaé za pomoca
nawlekacza igty. W takim przypadku, po
przeprowadzeniu nitki przez przelotke na igielnicy
(oznaczong numerem "6") nie uzywaj nawlekacza
igly, lecz recznie przetéz nitke od przodu do tytu
przez ucho igty.

* Przed wymiang igly lub nawlekaniem maszyny,
zawsze nalezy nacisng¢ na wyswietlaczu
LCD, w przeciwnym razie moze dojs¢ do obrazen,
w przypadku, gdy przypadkowo zostanie
nacisniety przycisk "Start/Stop" lub inny przycisk
i maszyna rozpocznie szycie.
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Korzystanie z nici szybko
odwijajacych sie

Korzystanie z siatki na szpulke

W przypadku korzystania z przezroczystej nici nylonowej
o pojedynczym widknie, nici metalicznej lub innej
mocnej nici umies¢ na szpulce siatke.

Jesli korzystasz z tego rodzaju nici nawlekanie nalezy
wykonac recznie.

Jesli siatka jest zbyt dtuga, nalezy jg podwingé, aby
pasowata do wielkosci szpulki.

—
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1 Siatka na szpulke
2 Szpulka z nié¢mi
3 Trzpien szpulki
4 Naktadka szpulki

[ | Przypomnienie
¢ Podczas nawlekania szpulki z zatozong siatka,
nalezy upewnic sie, ze wyciaggniete jest 5-6 cm
(okoto 2 -2 1/2 cala) nici.
e e Podczas korzystania z siatki moze by¢ konieczne
doregulowanie naprezenia nitki.

Podstawowe operacje B-53



NAWLEKANIE GORNEJ NICI

Korzystanie z pionowego trzpienia szpulki
Pionowy trzpien szpulki nalezy zastosowaé w przypadku
korzystania ze szpulki o nieregularnym ksztafcie oraz
podczas szycia lub haftowania nitkg metalowa.

1. Zatoéz pionowy trzpien szpulki na watek nawijarki
szpulek.

1 Watek nawijarki szpulek

2 Pionowy trzpien na szpulki
3 Filc do szpulki

4 Szpulka z niémi

2. Zatoz kolejno filc oraz szpulke, a nastepnie nawlecz
gorna nitke.

| ‘~ Przypomnienie

e Szpulke nalezy zatozyé w taki sposdb, aby nié
rozwijata sie z przodu szpulki.

e W przypadku korzystania z nici metalowej
zalecamy stosowanie igty dla domowych maszyn
do szycia o rozmiarze 90/14.

¢ Pozwoli to unikngé skrecania nitki podczas jej
schodzenia ze szpulki.
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WYMIANA IGLY

A\ PRZESTROGA

¢ Przed przystgpieniem do wymiany igly nalezy
zawsze nacisna¢ na ekranie K. v
przeciwnym wypadku, jesli przypadkowo
zostanie nacisniety przycisk “Start/Stop” lub inny
przycisk, maszyna uruchomi sie i moze
spowodowac zranienie operatora.

¢ Uzywaj wytacznie igiet przeznaczonych do uzytku
domowego. Igty innego rodzaju mogg sie
wygina¢ lub tamaé, powodujac zranienie
operatora.

¢ Nigdy nie uzywaj do szycia wygietych igiet.
Woygiete igly moga ulec ztamaniu, co moze grozi¢
odniesieniem obrazen.

3. Za pomoca Srubokreta poluzuj srube, obracajac ja
w kierunku przedniej czesci maszyny. Wyjmij igte.

L'LJ Przypomnienie
e Aby sprawdzi¢ igte, nalezy jg potozy¢ ptaska
strone na rownej powierzchni. Nastepnie nalezy
ja sprawdzi¢ od goéry i po bokach. W przypadku
stwierdzenia jakiejkolwiek krzywizny, igte nalezy
wyrzucié.

¢ 1 Roéwnolegtosc
e 2 Ptaska powierzchnia (pokrywa szpulki, szkto,
itp.)

1. Nacisnij przycisk pozycji igly, aby podniesc igte.

l O-ROO OO O
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2. Nacisnij “
*Gdy na ekranie LCD pojawi sie komunikat "Czy chcesz
automatycznie opuscic¢ stopke? ", nacisnij OK, aby
kontynuowac.
—> Caty ekran stanie sie biaty i zostang zablokowane
wszystkie przyciski na ekranie oraz przyciski sterowania.

L)

Uwaga

¢ Przed wymiang igty, przykryj otwér w ptytce
Sciegowej tkaning lub kartka papieru, co
zapobiegnie wpadnieciu igly do wnetrza maszyny.

e W trakcie odkrecania lub przykrecania $ruby
mocujacej igly nie uzywaj nadmiernej sity. Moze
to doprowadzi¢ do uszkodzenia igty lub maszyny.

4. wsur igte do uchwytu igly az do samego
ogranicznika (okienko kontrolne), ptaska strone igty
kierujac ku tylnej cze$ci maszyny. Dobrze przykreé
srube uchwytu iglty za pomoca srubokreta.

1 Ogranicznik igty
2 Otwor mocowania igty
3 Ptaska strona igty

A\ PRZESTROGA

e Sprawdz, czy wtozona igta dotyka ogranicznika
oraz czy sruba mocujaca igly jest mocno
dokrecona. W przeciwnym razie moze dojs¢ do
ztamania igty lub uszkodzenia maszyny.

5. Nacisnij EEN, aby odblokowa¢ wszystkie
przyciski na ekranie oraz przyciski sterowania.
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INFORMACIJE DOTYCZACE IGIEL | TKANIN

Informacje dotyczace igiet

Igta maszyny do szycia jest prawdopodobnie najwazniejszg czescig maszyny. Wybdr odpowiedniej igty zapewni piekne
wykonczenie i pozwoli unikng¢ problemow. Ponizej przedstawiono najwazniejsze informacje dotyczace igiet.

Im nizszy numer igty, tym igta jest ciefisza. Im wyzszy numer tym igta jest grubsza.

Do szycia lekkich materiatoéw uzywaj cienkich igiet, a do ciezkich zaktadaj grubsze igty.

Aby unikng¢ przeskokdéw Sciegdw podczas szycia materiatéw elastycznych, nalezy uzywaé igiet z zakoriczeniem
kulkowym (koloru ztotego) o rozmiarze 90/14.

Aby unikna¢ przeskokdéw sciegdw podczas wykonywania $ciegdw literowych/ozdobnych, nalezy uzywac igiet z
zakonczeniem kulkowym (koloru ztotego) o rozmiarze 90/14.

Do haftowania nalezy stosowac igty o rozmiarze 75/11. Do haftowania wzordw z krotkimi przeskokami, takich jak
litery alfabetu, przy wiaczonej funkcji obcinania nitki nalezy uzywac igty z zakonczeniem kulkowym o rozmiarze 75/11
Igty z zakoniczeniem kulkowym (koloru ztotego) o rozmiarze 90/14 s3 zalecane jedynie dla powyzszych rodzajow haftu,
gdyz w innych sytuacjach mogga one ulec zgieciu lub ztamaniu.

Podczas haftowania na ciezkich tkaninach lub na materiatach stabilizujacych (np. jeans, pianka, itp) zaleca sie
stosowanie igty o rozmiarze 90/14. Igta o rozmiarze 75/11 moze sie wykrzywi¢ lub ztama¢, a w konsekwencji
doprowadzi¢ do zranienia operatora.

LY

Uwaga
Nigdy nie uzywaj nici o grubosci ponizej 20. Moze to spowodowac nieprawidtowe dziatanie maszyny.
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Kombinacje tkanin, nici i igiet

W ponizszej tabeli przedstawiono informacje utatwiajgce wybor odpowiedniej nici i igty dla réznych rodzajéw tkanin.
Nalezy postugiwac sie tg tabelg przy doborze nici i igty dla tkaniny, jaka zastata wybrana do szycia.

Rodzaj tkaniny/Zastosowanie Nié Rozmiar igty
Typ Rozmiar
Tkaniny srednio cigzkie Sukno Ni¢ bawetniana 60 - 90 75/11 - 90/14
Tafta Ni¢ syntetyczna
Flanela, Gabardyna Ni¢ jedwabna 50
ITkaniny cienkie Batyst Ni¢ bawetniana 60 - 90 65/9 - 75/11
Zorieta Ni¢ syntetyczna
Challis, Satyna Ni¢ jedwabna 50
Tkaniny grube Dzins Ni¢ bawetniana 30 90/14 - 100/16
50
Sztruks Ni¢ syntetyczna 50 - 60
Tweed Ni¢ jedwabna
Tkaniny elastyczne Dzersej Ni¢ do dzianin 50 - 60 Igta z zakoriczeniem
Trykot kulkowym (ztoty kolor)
75/11 - 90/14
Tkaniny strzepigce sie Ni¢ bawetniana 50-90 65/9 - 90/14
Ni¢ syntetyczna
Ni¢ jedwabna 50
Stebnowanie wierzchem Ni¢ syntetyczna 30 100/16
Nié jedwabna 50 - 60 90/14 - 100/16

[—1—4 Przypomnienie
e Podczas korzystania z przezroczystej nici nylonowej o pojedynczym witdknie nalezy zawsze uzywac igiet o
rozmiarze 90/14 lub 100/16. Zwykle t3 sama ni¢ nawleka sie u gory i na dole.

A\ PRZESTROGA

¢ Odpowiednie kombinacje tkanin, nici i igty pokazano w tabeli powyzej. Zastosowanie ztej kombinacji tkaniny,
nici i igly, zwtaszcza przy szyciu ciezkich tkanin (np. jeansu) za pomoca matej igty (np. 65/9-75/11) moze
spowodowac skrzywienie lub ztamanie igty i doprowadzi¢ do skaleczenia operatora. ROwniez Scieg moze by¢
nieréwny, tkanina moze sie marszczy¢, a Scieg przeskakiwac.
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PRZED ROZPOCZECIEM HAFTOWANIA

Haftowanie krok po kroku

Aby przygotowaé maszyne do haftowania nalezy wykonaé ponizsze kroki.

Krok 9

Krok 6, 8

Krok 1, 2

Nr kroku Cel Czynnosé Strona
1 Zatozenie stopki Zatéz stopke do haftu “W+". B-61
2 Sprawdzenie igty Do haftowania uzywaj igty o rozmiarze 75/11.* B-58
3 Montaz przystawki do haftowania Zatéz przystawke do haftowania. B-64
4 Przygotowanie dolnej nici Nawin dolng nitke do haftowania na szpulke i zainstaluj szpulke. B-40
5 Przygotowanie materiatu Przymocuj fizeling do materiatu i zatéz na tamborku. E-11 do

E-16
6 Wyb6r wzoru Wiacz zasilanie, a nastepnie wybierz wzér haftu. E-3
7 Montaz tamborka Zatéz tamborek na przystawce do haftowania. E-17
8 Sprawdzanie uktadu Sprawdz i dopasuj wielko$¢ oraz pozycje haftu. E-19
9 Zatozenie nitki do haftowania Zatéz odpowiednig dla wybranego wzoru nitke do haftowania. E-21

* Podczas haftowania na ciezkich tkaninach lub na materiatach stabilizujgcych (np. jeans, pianka, itp.) zaleca sie
stosowanie igly o rozmiarze 90/14. Do haftowania nie zaleca sie stosowania igty z zakoriczeniem kulkowym (koloru
ztotego) o rozmiarze 90/14.
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Korzystanie ze stopki do haftu "W+" 4. Umiesé stopke do haftu "W+" ze wskaznikiem LED
na sztandze stopki dopasowujac wyciecie w stopce do

ze wskaznikiem LED duzej éruby.

Po podtgczeniu tej stopki do ztgcza znajdujacego sie z Widok z boku

tytu maszyny, na tkaninie bedzie wskazywany punkt
opadania igly, ktéry pozwoli na precyzyjne ustawienie
wzoru.

Zaktadanie stopki do haftu "W+" ze wskaznikiem

LED

A\ PRZESTROGA
¢ Przed przystapieniem do zaktadania stopki

nalezy zawsze nacisng¢ na ekranie _
Przypadkowe nacisniecie przycisku Start/Stop
moze spowodowac obrazenia.

¢ Podczas haftowania zawsze nalezy uzywac stopki
do haftu. W przypadku uzycia innej stopki igta
moze uderzac o stopke, co moze doprowadzic¢ do
jej skrzywienia lub ztamania, a w konsekwencji
do zranienia operatora.

1 Nacisnij przycisk pozycji igly, aby podnies¢ igte.

|
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2. Nacisnij “
—> Caty ekran stanie sie biaty i zostang zablokowane
wszystkie przyciski na ekranie oraz przyciski sterowania.

A\ PRZESTROGA
¢ Przed przystapieniem do zaktadania stopki
nalezy zawsze nacisnaé na ekranie m
Przypadkowe nacisniecie przycisku Start/Stop
moze spowodowa¢ obrazenia.

3. Podnies dzwignie stopki.

poraed /
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Prawa reka przytrzymaj stopke do haftu na miejscu Sprawdzanie punktu opadania igly za pomoca
i dobrze przykrec srubke mocowania uchwytu stopki za stopki do haftu "W+" ze wskaznikiem LED
pomoca dotaczonego $rubokreta. Przed rozpoczeciem haftowania przy uzyciu stopki do

— haftu "W+" ze wskaZnikiem LED nalezy uwaznie zapoznaé

i —
4

sie z procedurami, ktore zostaty opisane w rozdziatach
- "Haftowanie" oraz "Edycja haftu".

1. Po zatozeniu tamborka, nacisnij na ekranie

haftowania.
- Wskaznik LED wskaze punkt opadania igty.
P ) I U - R |
i U s e 1Thwe 7
A\ PRZESTROGA
e Aby dobrze przykreci¢ srube, uzyj dotgczonego U GE
srubokreta. Jesli Sruba bedzie luzna, igta moze 5 Wi
uderzac o stopke i spowodowa¢ obrazenia. ' !‘“f_"‘;; .
W o R
| 3
Podtacz wtyczke stopki do haftu “W+” ze a3
wskaznikiem LED do zlgcza znajdujacego sie z tytu B 930 0 £ | >
LD S 892em
maszyny. fo 00ansre Goee | b= V] ]
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[—'——! Przypomnienie

e Po wiaczeniu wskaznika LED wysokos$é stopki
zostanie automatycznie dostosowana do grubosci
tkaniny.

e Po ponownym nacisnieciu przycisku , grubos¢
tkaniny zostanie zmierzona ponownie i stopka
zostanie ustawiona na optymalnej wysokosci.

Nacisnij , aby odblokowa¢é wszystkie * Wskaznik LED automatycznie sie wytgczy, jesli obnizysz
przyciski na ekranie oraz przyciski sterowania. stopke lub gdy powrdcisz do poprzedniej strony.
- Wszystkie klawisze zostang odblokowane i zostanie Q
wyswietlony poprzedni ekran. Uwaga

e W przypadku grubej elastycznej tkaniny, pozycja
bedzie niewtasciwie wyréwnana jedynie na
podniesionych czesciach tkaniny. W takiej
sytuacji, pozycje nalezy ustawic¢ recznie stosownie
do grubosci materiatu.

¢ W przypadku materiatu o bardzo nieréwne;j
powierzchni, na przyktad podczas pikowania,
pozycja nie bedzie ustawiona witasciwie. W takim
przypadku, wskazanie wskaznika nalezy traktowacd
jedynie orientacyjnie.
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Mocowanie przystawki do
haftowania

Informacje na temat przystawki do haftowania

A\ PRZESTROGA

¢ Nie przeno$ maszyny, gdy jest w niej
zainstalowana przystawka do haftowania.
Przystawka moze wypasc¢ i spowodowacé
obrazenia.

¢ Podczas haftowania trzymaj rece oraz
przedmioty obce z dala od karetki i tamborka. W
przeciwnym razie, istnieje ryzyko obrazen.

¢ Aby unikng¢ zdeformowania projektu, podczas
wykonywania haftu, nie nalezy dotyka¢ karetki
oraz tamborka.

2. W16z wtyk przystawki do haftowania do portu

maszyny. Zawias sprezynowy na ostonie portu
umozliwia tatwy dostep do portu. Nacisnij lekko ostone
portu, az ustyszysz odgtos klikniecia i przystawka
zaskoczy na swoim miejscu.

1 Wtyk przystawki do haftowania
2 Port maszyny

Q Uwaga

e Wykonywanie sciegéw uzytkowych /ozdobnych
jest mozliwe réwniez przy zatozonej przystawce

do haftowania. W tym celu nalezy nacisng¢

oraz m Zostanie wyswietlony komunikat

potwierdzajgcy przesuniecie karetki, a po
wykonaniu pierwszego $ciegu zgbki
automatycznie sie podniosg do szycia Sciegiem
uzytkowym lub ozdobnym. Przed rozpoczeciem
szycia nalezy zatozy¢ odpowiednig stopke.

¢ Przed instalacjg przystawki do haftowania nalezy
odtgczy¢ zasilanie. W przeciwnym razie moze
dojs¢ do uszkodzenia maszyny.

¢ Nie dotykaj wewnetrznego ztacza przystawki do
haftowania. Istnieje ryzyko uszkodzenia bolcéw w
zfaczu.

¢ Nie naciskaj duzg sita na karetke i nie podnos
przystawki do haftowania trzymajac za karetke.
Moze w ten sposdb dojs¢ do uszkodzenia
przystawki do haftowania.

e ¢ Przystawke do haftowania nalezy
przechowywac w bezpiecznym miejscu, aby nie
ulegta uszkodzeniu

1. Wytacz maszyne, a nastepnie zdejmij przystawke

ptaskiego toza.

Q Uwaga

e Upewnij sie, ze przystawka do haftowania dobrze
przylega do maszyny do szycia. W przypadku
odstepu pomiedzy przystawka do haftowania i
maszyng, zapisane wzory haftéw nie beda
wykonywane prawidtowo.

¢ Nie naciskaj na karetke podczas instalowania
przystawki do haftowania w maszynie.
Przesuwajac karetke mozna uszkodzi¢ przystawke
do haftowania.

3. Wiacz maszyne.
-> Zostanie wyswietlony ponizszy komunikat.

4. Nacignij | >

A
Tha corrioge of the seribeoidery wvt will

move Keep your hands ete. sway from
he camage
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Q Uwaga

e W zaleznosci od wyboru dokonanego na
ekranie ustawien zostanie wyswietlony ekran
"Haftowanie" lub ekran "Edycja haftu".
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Zdejmowanie przystawki do haftowania

1. Naci$nij Iub -, a nastepniel ﬁb I

- Karetka przesunie sie do potozenia zdejmowania.

A\ PRZESTROGA

Przed nacisnieciem przycisku | ﬂb | zawsze
nalezy zdjg¢ tamborek. W przeciwnym razie,
tamborek moze uderzy¢ o stopke do haftu i
spowodowac obrazenia.

Przystawka do haftowania nie zmiesci sie do
pojemnika, jezeli nie zostanie wykonany
powyiszy krok.

2. Wytacz maszyne.

Q Uwaga

Podczas zdejmowania przystawki do haftowania
maszyna musi by¢ wytgczona, w przeciwnym
wypadku moze dojs¢ do jej uszkodzenia.

3 « Nacisnij i przytrzymaj przycisk zwalniajacy i
wyciagnij przystawke do haftowania z maszyny.

1 Przycisk zwalniajgcy

A\ PRZESTROGA

¢ Nie przenos$ przystawki do haftowania, trzymajac
jej za element z przyciskiem zwalniajacym.
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KORZYSTANIE Z FUNKCIJI MASZYNY ZA POMOCA

PODLACZONYCH AKCESORIOW

Korzystanie z nosnikow USB lub
czytnika kart z wzorami haftow /
modutu USB do zapisu wzoréow
haftu na kartach*

* Jesli zakupites oprogramowanie PE-DESIGN w wersji 5
lub nowszej, PE-DESIGN NEXT, PE-DESIGN Lite, PED-
BASIC lub PE-DESIGN PLUS, do maszyny mozesz
podtaczy¢ znajdujacy sie w zestawie modut do zapisu
wzordw na kartach, ktory bedzie stuzyt réwniez za
czytnik kart z wzorami haftéw umozliwiajgc wczytywanie
wzoréw.

1 Port USB do podtgczenia myszki / nosnika pamieci
2 Nosnik USB

1 Port USB do podtgczenia myszki / nosnika pamieci
2 Czytnik kart z wzorami haftéow / modut USB do zapisu
wzordéw na kartach*

LWL

Uwaga

¢ Nalezy uzywac wytacznie czytnika kart z wzorami
haftéw, ktéry zostat zaprojektowany specjalnie
dla tego urzadzenia. Korzystanie z
nieautoryzowanych czytnikdéw kart moze
spowodowadé nieprawidtowe dziatanie maszyny.

¢ Nie jest mozliwe zapisywanie wzoréw haftow z
maszyny na karte wtozonga do podtgczonego
modutu USB do zapisu kart.

EJJ Przypomnienie

e Nosniki USB sg powszechne, jednak moze sie
zdarzy¢, ze niektére z nich nie beda
wspotpracowad z tg maszyng. Wiecej informacji
na ten temat uzyskasz na naszej stronie
internetowe;.

e W zaleznosci od rodzaju uzywanego nosnika USB,
podtacz do portu USB maszyny bezposrednio
urzadzenie USB lub modut USB do odczytu/zapisu
nosnikéw.

Podtgczanie maszyny do komputera

Za pomocg dotgczonego kabla USB, maszyne do szycia
mozna podtaczy¢ do komputera.

1 Port USB do podtaczenia komputera
2 Wtyczka kabla USB

Uwaga

¢ Wtyczki kabla USB mozna wiozy¢ do gniazdka
tylko w jedng strone. Jezeli wtyczke ciezko
wetkna¢, nie nalezy tego robi¢ na site. Sprawdz,
czy wtyczka jest obrécona we witasciwg strone.

e Szczegdtowe informacje na temat umiejscowienia
portu USB w komputerze (lub w koncentratorze
USB) mozna znalez¢ w instrukcji obstugi danego
sprzetu.
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Korzystanie z myszy USB

Za pomocg podtaczonej do maszyny do szycia myszy USB

mozna wykonywac wiele réznych operacji na ekranach.

Q Uwaga

e Jezeli uzywasz innej myszy niz opcjonalna mysz
USB, moze sie zdarzyé¢, ze nie bedzie ona dziata¢ w
sposob opisany w niniejszej instrukcji.

1 Port USB do podtgczenia myszki / nosnika pamieci
2 Mysz USB

Q Uwaga

¢ Nie nalezy operowac myszka i jednoczesnie
dotykac ekranu palcem lub dofagczonym rysikiem.

e Mysz USB mozna podtaczac i odtgczaé¢ w
dowolnym czasie.

¢ Do wykonywania operacji mozna uzywacé
wylacznie lewego przycisku oraz kétka myszy.
Uzywanie innych przyciskdw nie jest mozliwe.

¢ Na ekranie startowym wskaznik myszy nie
pojawia sie.

VAN

-

=t B2
1 Wskaznik

Przechodzenie miedzy stronami

Jesli widoczne sg numery stron oraz pionowy pasek

przewijania, ustaw wskaznik nad *./ * lubnad A /
¥ , a nastepnie kliknij lewym przyciskiem myszy, aby

wyswietli¢ poprzednig lub kolejng strone.

mnul [‘- .vl‘

!

F—
o

\

S

CLOM ’ wall |

j

!

Korzystanie ze stopki z podwdéjnym
transportem

Stopka z podwdjnym transportem zapewnia lepszg
kontrole nad tkaning podczas szycia trudnych tkanin,
ktore sg Sliskie (pikowanie) lub ktére tatwo przyklejaja
sie do spodu stopki (winyl, skdra, skdra syntetyczna).

Klikanie przyciskow

Na ekranie po podtaczeniu myszy wyswietlany jest
wskaznik. Przesui mysz, aby wskaznik znalazt sie nad
zadanym przyciskiem, a nastepnie kliknij lewym
przyciskiem myszy.

Q Uwaga

e Podczas korzystania ze stopki z podwdjnym
transportem nalezy szy¢ z predkoscig Srednig do
mate;j.

L‘—*' Przypomnienie
¢ Podwadjne klikniecie nie jest konieczne.

L‘—" Przypomnienie

e Stopki z podwdjnym transportem mozna uzywacé
do wykonywania wytgcznie prostych oraz
zygzakowych wzordéw sciegu.

¢ Podczas wybierania $ciegu wykonywanego przy
uzyciu stopki z podwdjnym transportem, na
ekranie aktywne bedg tylko te sciegi, ktérych
mozna uzy¢.

e Aby uzyskad atrakcyjniejsze wykonczenie podczas
szycia tatwo sklejajgcych sie materiatéow, prace
nalezy rozpoczgé od wykonania fastrygi.

Podstawowe operacje B-67




Haftowanie

W rozdziale tym wyjasniono jak haftowaé wzory za pomocg maszyny.
Numery stron tego rozdziatu oznaczone sg literg E.

Komunikaty wyswietlane na ekranie maszyny moga réznic¢ sie w zaleznosci od wersji jezykowe;j.

0oy PAT= | M 5 Y (o) VY Lo 1T E-2
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E Haftowanie
Rozdziat 1
Haftowanie

WYBOR WZOROW HAFTU ...oovvriierereeierevseeene 3
Informacja o prawach autorskich ..........ccccecuveeennn. 3
Wybdr wzoru haftu z kategorii ogélnej/Brother
“Exclusives”/Alfabety kwiatowe/hafty bebenkowe

Tworzenie napiséw z wykorzystaniem alfabetow
hafciarskich
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WYBOR WZORU HAFTU

WYBOR WZOROW HAFTU

Informacja o prawach autorskich

Wzory haftéw znajdujgce sie w pamieci wewnetrznej maszyny przeznaczone sg do uzytku prywatnego.
Haftowanie tych wzoréw w celach komercyjnych jest niezgodne z prawem.

Po wtgczeniu maszyny, na wyswietlaczu pojawia sie tryb wyboru wzoru haftu.

Jezeli maszyna jest w innym trybie, a chcemy wejs¢ w tryb wyboru wzoru haftu nalezy nacisngé

a nastepnie s
Projekty haftéw pogrupowane sg w 6 kategorii.

(~)

4,—“4— R —
< > .
'

R -

(&)

(o)

@) (=)

1 Katalog ogdlny wzordéw haftéw

2 Wzory haftéw Brother “Exclusives” [_\_] o

3 Alfabet ozdobny “kwiatowy” N Przyporlnmenle S _
4 Wzory ramek o Niektdre katalogi zawierajg podkatalogi.
5 Alfabety zwykte

6 Wzory do haftu bebenkowego ( “Dodatek”)

7 Odczyt wzoru z pamieci wzordow wtasnych ( strona E-

48)

8 Odczyt wzoru z pamieci zewnetrznej USB ( strona E-

49)

9 Odczyt wzoru z komputera(strona E-50)

10 Po nacisnieciu tego guzika karetka ustawia sie w takiej

pozycji, ze przystawka do haftu pasuje Do swojego

futeratu.
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Wybor wzoru haftu z kategorii
ogollnej/Brother

“Exclusives” /Alfabety
kwiatowe/hafty bebenkowe

1. Nacisnij guzik kategorii.
e W przypadku haftéw bebenkowych przeczytaj

instrukcje wykonywania haftéw bebenkowych
zawartg w “Dodatku”.

P
»
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e Nacisnij E], aby przewingc¢ do nastepnej strony.

e Naciénij -, aby przewina¢ do poprzedniej
strony
- Wybrany wzér zostaje wyswietlony na ekranie.

WYBOR WZORU HAFTU

3. W razie potrzeby nacisnij n , aby utworzy¢
lustrzane odbicie wybranego wzoru.
e Jezeli przez pomytke wybrates zty wzér, nacisnij
guzik z nowym wzorem a zostanie on
wyswietlony na ekranie zamiast poprzedniego.

e
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4. Nacisnij ﬂ , aby przejs¢ do trybu haftowania.

5. Kontynuuj rozdziat “OPIS EKRANU TRYBU

HAFTOWANIA” na stronie E-9 aby dowiedzie¢ sie jak
wyhaftowac wybrany wzér.
e Aby powrdci¢ do poprzednie& ekranu aby
wybraé inny wzér nacisnij =

= |t S+ (N

| 9730 00
& B92mm
T+ 0Bmeors 00me | b=

<
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Tworzenie napisow z
wykorzystaniem alfabetéow
hafciarskich

Przyktad: Napis “We Fly”.

1. naciens A&
« Nacisnij 1,

2. Wybierz jeden z dostepnych krojow pisma
naciskajac guzik reprezentujacy dany kréj pisma.

=
ABC ABC ABC
ABC ABC ABC -~
ABC ABC 4B i
ABG ABC :

3. Wybierz ikone odpowiedniej zaktadki aby

wyswietlit sie ekran ze znakami, ktére chcesz
wprowadzic.

[g_liJiJ_J_J]

_'!L; o e e KA

HE L l]_] 0 ;_]

[—?—J Przypomnienie
e Jezeli w trakcie pisania zmienisz wielko$é

liter, nowy rozmiar liter bedzie dotyczyt tylko
liter wprowadzonych po zmianie rozmiaru.
¢ Wielkos$¢ napisu mozna zmieni¢ w dalszych

etapach projektowania napisu pod

warunkiem, ze bedzie to tylko napis. Jezeli do

napisu dodasz inny projekt haftu, utracisz
mozliwo$é zmiany wielkosci czcionki.

4. Naciénij- i wprowadz litere “W”.

[:Mﬂg44

BIC|D

WYBOR WZORU HAFTU

e Aby zmieni¢ wielkos$¢ litery, wybierz litere i

nacisnij ., aby zmieni¢ rozmiar. Rozmiar
zmienia sie za kazdym razem gdy naciskasz
guzik, od duzego do Sredniego i matego.

e jezeli zrobisz btad, nacisnij ., aby wykasowadé

btad.

e jezeli wzor jest zbyt maty aby go wyraznie
zobaczy¢, mozesz uzyé guzik . , aby go
powiekszyc.

’ll II

5. Nacisnij | *= |, aby wprowadzi¢

6. Nacisnij ﬂ, aby wprowadzi¢ spacje.
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7. Naci$nij znowu E&E i wprowadz “F”.

e
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WYBOR WZORU HAFTU

9. Nacisnij -

We f@n
Lol

- Wyswietli sie ekran trybu haftowania.

10. Przejdz do rozdziatu “OPIS EKRANU TRYBU
HAFTOWANIA” na stronie E-9.
e Aby powréci¢ do poprzedniego ekranu, naciénij

2 it D
We Fly

| e .

We: Fly

r'j Al
a: Whem 0° J LI ll
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Haftowanie E-6



Wybdr wzorow ramek

1. Nacisnij DO .

Z.Wybierz ksztatt ramki naciskajac odpowiedni
przycisk w gérnej czesci ekranu.

o-{Welelelzlolelolo] o]

1 Ksztatty ramek

2 Rodzaj sciegu haftowania ramki

- Rdzine Sciegi haftowania ramek wyswietlone sg w
dolnej czesci ekranu.

3.Wybierz rodzaj sciegu haftowania ramki naciskajac
odpowiedni przycisk na ekranie.
o Jezeli przez pomytke wybierzesz niewtasciwy
Scieg, wybierz inny $cieg.
- Wybrany $cieg jest widoczny na ekranie.

4. Nacisnij -

ot 24m5 D

0

LJEY Rl
3 Bi=0 * JaB

T B0amees oaen | &) V][]

-> Pojawi sie ekran trybu haftowania.

WYBOR WZORU HAFTU

5. Przejdz do rozdziatu “OPIS EKRANU TRYBU
HAFTOWANIA” na stronie E-9.
e *Aby powrdci¢ do poprzedniego ekranu, nacisnij

; Lo
3 | T
;"’“" ‘: e '
I
ol v
K EEEEE e
[=1 =] =1 [=1[=]

5 HEE
EEEE

Wybor wzordow z karty pamieci

O czytniku kart Brothera ( sprzedawany

oddzielnie)

e Uzywaj tylko oryginalnego czytnika kart Brothera.
Uzywanie nieoryginalnego czytnika kart pamieci
moze spowodowacd uszkodzenie maszyny.

o W komplecie z programami do projektowania
haftow PE-DESIGN Ver5 lub nowszy, PE-DESIGN
NEXT, PE-DESIGN Lite, PED-BASIC lub PE-DESIGN
PLUS znajduje sie czytnik kart pamieci, ktéry mozesz
podtaczy¢ do portu USB maszyny.

[ )
Q Uwaga

¢ Nie da sie przenies¢ wzorow haftu z maszyny
do karty pamieci umieszczonej w czytniku.

O kartach pamieci Brothera ( sprzedawanych
oddzielnie)

e Uzywaj tylko oryginalnych kart pamieci.
Maszyna moze nie odczyta¢ zawartosci karty
nieoryginalnej.

¢ Maszyna sprzedawana w Polsce moze nie
odczytac karty przeznaczonej do sprzedazy w
innym kraju.

¢  Przechowuj karty w pudetkach ochronnych

Haftowanie E-7



1. Podtacz czytnik kart do portu USB maszyny
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1 port USB
2 Czytnik

[ ]
na gérnej powierzchni karty.

2. Wsun karte do czytnika.
Wsun karte w taki sposéb aby znak strzatki byt

WYBOR WZORU HAFTU

3. Nacisnij guzik z symbolem portu USB.

hJ, ‘

2 ¥ AAl OO

e

B
| !
U
- Wzory znajdujace sie na karcie pamieci zostang
wyswietlone na ekranie maszyny.

4. Aby wybraé wzdr postepuj zgodnie z instrukcjg na

stronie E-4.

Wybor wzorow z pamieci USB lub

komputera

Aby odczytaé wzory z komputera lub pamieci USB,
postepuj zgodnie z instrukcjg na stronach E-49 i E-50

Uwaga
¢ Nie wolno podtfaczaé¢ dwdch czytnikow do maszyny
na raz. Jezeli podtaczysz dwa czytniki, tylko ten, ktory
byt podtaczony jako pierwszy bedzie dziatat.

Haftowanie E-8




OPIS EKANU TRYBU HAFTOWANIA

OPIS EKRANU TRYBU HAFTOWANIA
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pokazuje symbol stopki, ktéra trzeba zatozy¢ do maszyny.

Do haftowania uzywamy stopki “W+” lub “W”. Jezeli symbol stopki pojawi sie na ekranie, maszyna jest gotowa do
haftowania.

Symbolizuje pole haftu najwiekszego tamborka maszyny o wymiarach 30 cm x 18 cm.

Widok wybranego wzoru haftu.

Rozmiary haftu.

Pokazuje w ktérych tamborkach mozliwe jest wykonanie danego haftu.

Upewnij sie, ze zatozyte$ wtasciwy tamborek (patrz E-13).

Pokazuje przesuniecie haftu w stosunku do srodka tamborka.

Pokazuje, kat o ktéry obrécono haft w stosunku do potozenia poczatkowego.

Pokazuje catkowitg ilos¢ Sciegdéw w hafcie i aktualny numer Sciegu podczas haftowania.

Pokazuje catkowity czas haftu i czas, ktory minat od rozpoczecia haftowania (nie biorgc pod uwage czasu
przestojow).

10 llos¢ koloréw w hafcie i numer aktualnie haftowanego koloru.

11 Widok fragment haftu, ktéry bedzie haftowany pierwszym kolorem.

12 Lista kolorow w danym hafcie | czas haftowania poszczegdlnych koloréw.

o wyswietlany czas haft jest wielkoscig przyblizong i nie uwzglednia czasu przestojow maszyny zwigzanych ze
zmiang nitki lub zerwaniem nitki.

N

3!

Q Uwaga

e Pozostate elementy ekranu objasnione sg na nastepnej stronie instrukcji.
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Klawisze funkcyjne
Uzywajac tych klawiszy mozesz zmienié rozmiar haftu, obréci¢ haft, itp.

e

1.,

&l 87, 3-:-0 0

OPIS EKANU TRYBU HAFTOWANIA
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e W zaleznosci od rodzaju wzordéw, niektére funkcje mogg by¢ nieaktywne. Funkcja nieaktywna jest
oznaczona jasno szarym kolorem.

Lp. Ekran Nazwa guzika Objasnienie Strona
13 LL“E.J -I' Kursory Stuza do przesuwania wzoru zgodnie z kierunkiem strzatki. Nacisniecie kropki|  E-36
o e . powoduje ustawienie wzoru na srodku tamborka.
el (=D
L[~
14 Imm' Obrot Funkcja stuzy do obracania wzoru. Mozna obraca¢ co jeden stopien, co 10| E-38
. stopni lub co 90 stopni
15 I e Rozmiar Funkcja zmiany wielkosci wzoru. E-37
16 l Multikolor Po nacisnieciu tego guzika zamieniamy jednokolorowy wzdér napisu na wzor, E-40
ktéry ma tyle kolordw ile jest liter w napisie.
17 —— Powrét Powraca do trybu wyboru projektu haftu.
18 = Ciecie/naprezenie Mozna ustawic parametry ciecia nici i naprezenie nici. E-32 to E-
| 32
19 -J—ff Przéd/Tyt Przewijanie Sciegdw do przodu lub do tytu. Stosujemy najczesciej po| E-27 to E-
_ zerwaniu nitki gdy jest koniecznosé cofniecia haftu o kilka sciegdw. 29
20 Sprawdzanie obrysu [Po nacisnieciu tego guzika stopka pokazuje obrys haftu. E-19
haftu
21 @ Punkt startowy Po nacisnieciu igta pokazuje punkt startowy haftu. Najczesciej punkt startowy| E-36
iest srodkiem symetrii haftu.
22 —— Pamieé Zapisywanie wzoru w pamieci wewnetrznej maszyny lub pamieci USB lub na| E-45 to E-
komputerze. a7
23 ' Haft jednokolorowy |Naci$niecie guzika powoduje ze haft wielokolorowy staje sie haftem| E-43
iednokolorowym.
24 Imw' Gestosé Regulacja gestosci Sciegu w hafcie. Funkcja aktywna tylko w przypadku| E-40
L napisow i ramek.
25 m Odbicie lustrzane Odbicie lustrzane wzgledem osi pionowej E-39
26 m Klawisze funkcyjne Rozwija | zwija strone z klawiszami funkcyjnymi E-40
27 [ I I Wizualizacja Pokazuje haft w powiekszeniu E-20
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PRZYGOTOWANIE MATERIAtU

PRZYGOTOWANIE MATERIAtLU

A\ PRZESTROGA

e Stosuj materiat o grubosci nie wiekszej niz 3 mm. Haftowanie materiatu grubszego niz 3 mm moze

skutkowaé famaniem igiet.

e W przypadku haftowania grubego materiatu zalecamy zwiekszenie wysokosci stopki sciegowej, ktora

mozna zwiekszy¢ w trybie ustawien maszyny.

¢ eHaftujac materiat z wtoskami taki jak polar lub frotte, zalecamy stosowanie hydrofolii na wierzch

materiatu.

Q Uwaga
¢ Nacisnij E W opcji “Embroidery Foot

Height” , uzyj — i + w trybie ustawien.
Dostosuj wysokos¢ stopki do grubosci
haftowanego materiatu.

et
Frave Dagley

samroem (2] 2]
e w2z (a2
A e g )]
® = w24
Y o =(DE)

e Aby podniesé stopke ustaw wysokos¢ stopki
na wartos¢ wiekszg niz 1,5mm. 1,5 mm jest
wartoscig standardowa wtasciwa do
haftowania materiatéw o normalnej grubosci.

Stosowanie flizeliny.

Aby uzyskac najlepszy rezultat w haftowaniu zawsze
podkfadaj pod haftowany materiat flizeline hafciarska.
Flizelina moze by¢ z klejem albo bez kleju. Flizelina z
klejem jest bardziej skuteczna w zapobieganiu
marszczeniu materiatu ale tez powoduje
zanieczyszczenie wnetrza maszyny drobinkami kleju.

A\ PRZESTROGA

e Zawsze stosuj flizeline gdy haftujesz
dzianiny, cienki materiat, materiat o
nieréwnej powierzchni.

e W przeciwnym wypadku jakos¢ haft bedzie
zta a nawet brak flizeliny moze powodowa¢é
famanie igiet.

1. Wez arkusz flizeliny wiekszy od tamborka.

v X

O\ P
w e/

1 zarys tamborka
2 zarys arkusza flizeliny

Haftowanie E-11



2. Przyklej flizeline z klejem do lewej strony materiatu

za pomoca zelazka.

1 strona z klejem arkusza flizeliny
2 lewa strona materiatu

—d Przypomnienie
¢ Haftujgc na materiatach z wtoskami takimi
jak: reczniki, plusz, aksamit, polar, dzianina
swetrowa, na wierzchu materiatu zastosuj
arkusz hydrofolii.

PRZYGOTOWANIE MATERIAtU
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PRZYGOTOWANIE MATERIAtU

Mocowanie materiatu w tamborku

Rodzaje tamborkow
llodci i rodzaje tamborkdw dostarczanych razem z maszyng réznig sie w zaleznosci od kraju zakupu maszyny.

Extra Duzy Sredni

Pole haftu 30 cm X18 cm Pole haftu 18 cm x13 cm Pole haftu 10 cm x10 cm
Zastosowanie: Zastosowanie: Zastosowanie:
Do haftow o wielkosci powyzej |Do haftow o wielkosci od Do haftow o wielkosci do
18cm x13 cm 10cmx10cm do 13cmx18cm 10cmx10cm

Poza tamborkami standardowymi dostepne sg takze inne tamborki.
Wybierz tamborek, ktéry pasuje do wymiaréw danego haftu.
Na ekranie pojawia sie informacja o mozliwych tamborkach.

1 Ciemnoszary: Moze by¢ uzyty
2 Jasnoszary: Nie moze by¢ uzyty bo jest za maty

A\ PRZESTROGA

o Jezeli zatozysz tamborek, ktory jest za maty, stopka maszyny moze uderzy¢ w ramke | doprowadzi¢ do
awarii maszyny.

Haftowanie E-13



PRZYGOTOWANIE MATERIAtU

Whkiadanie materiatu w tamborek 3. Delikatnie dokrec srubke regulacyjng i naciggnij

materiat w tamborku tak aby usung¢ wszystkie purchle
i nieréownosci. Nie powinno sie nacigga¢ materiatu zbyt
mocno.

LY

Uwaga
¢ Nieprawidtowe wtozenie materiatu w
tamborek moze wptynac na zt3 jakos¢ haftu.
Zawsze wktadaj materiat w tamborek na
stole, nigdy w powietrzu. Materiat w
tamborku powinien by¢ lekko naciggniety.
Przestrzegaj nastepujgcych wskazéwek:

1. Poluzuj srubke regulacyjng tamborka i rozdziel

ramki tamborka.
175 4. Mocniej docisnij Srubke regulacyjng tak aby

) )
J
| |

materiat nie wysuwat sie z tamborka podczas

N % haftowania.
‘;.::—-_ S J_;k% ® e Sprawdz czy materiat w tamborku jest
—T_/\(_J/'-Jﬂ/j;% ’ naciggniety.
A LRl
O

1 Srubka regulacyjna tamborka
2 Ramka wewnetrzna

2. Na ramce zewnetrznej potéz flizeline a na niej
materiat.

Wcisnij ramke wewnetrzng w ramke zewnetrzna.

1 Ramka wewnetrzna

2 Ramka zewnetrzna
3 Srubka regulacyjna e Sprawdz? czy ramka wewnetrzna weszta

catkowicie w ramke zewnetrzng.

1 Ramka zewnetrzna
2 Ramka wewnetrzna
3 Materiat

L‘—J Przypomnienie
¢ Nalezy nacigga¢ materiat ciggnac go kolejno
na zewnatrz naroznikéw tamborka oraz na
zewnatrz krawedzi tamborka. Na koniec
dokre¢ srube regulacyjng.
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5. Ut6z $rube regulacyjna tak aby nie wystawata poza

obrys tamborka.

E_] Przypomnienie

e Dokrecajac srube regulacyjng mozesz
postuzy¢ sie Srubokretem, ktéry znajduje sie
na wyposazeniu maszyny.

Zastosowanie szablonu tamborka
Szablon umozliwia precyzyjne wiozenie materiatu w
tamborek.

1. Zaznacz miejsce srodek haftu na materiale za
pomoca kredki krawieckie;j.

®
| (

1 Wzér haftu
2 Znaczek

PRZYGOTOWANIE MATERIAtU

2. W16z szablon do wewnetrznej ramki. Wt6z materiat

w tamborek w taki sposob aby srodek tamborka pokryt
sie ze znaczkiem na materiale.

1 Ramka wewnetrzna
2 linie srodka szablonu

3. Delikatnie naciagnij materiat w tamborku.

1 Ramka wewnetrzna
2 Ramka zewnetrzna

4. Usun szablon.
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Haft na matym kawatku materiatu,
mniejszym niz tamborek lub w
poblizu brzegow

Zalecamy stosowanie flizeliny. Sposéb wykorzystania
flizeliny opisany jest ponizej.

Haftowanie na kawatku materiatu mniejszym niz

tamborek

Upnij w tamborku kawatek flizeliny, nastepnie przyklej
materiat do flizeliny za pomoca specjalnego kleju
hafciarskiego w sprayu. Zamiast kleju mozesz przyszyé
materiat do flizeliny na zwyktej maszynie ( lub recznie )do
szycia $ciegiem fastrygowym.

S 2
Vs N
P
ey
|| —@
- .
s N
1 Materiat
2 Flizelina

Haftowanie przy brzegu lub w narozniku.

Upnij w tamborku kawatek flizeliny, nastepnie przyklej
materiat do flizeliny za pomoca specjalnego kleju
hafciarskiego w sprayu. Zamiast kleju mozesz przyszyé
materiat do flizeliny na zwyktej maszynie do szycia ( lub
recznie) Sciegiem fastrygowym.

1 Materiat
2 Flizelina

PRZYGOTOWANIE MATERIAtU

Haftowanie na tasmie

Przyklej tasme do flizeliny za pomoca specjalnego kleju
hafciarskiego lub tasmy samoprzylepnej dwustronne;j.
Nastepnie upnij tasme razem z flizeling w tamborku tak
aby dwa boki tamborka chwycity tasme.

< N
& i S| T z 32
@ \\ //' —@
2 R
1 Tasma
2 Flizelina
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MOCOWANIE TAMBORKA W MASZYNIE

MOCOWANIE TAMBORKA W MASZYNIE

Q Uwaga

e Pamietaj aby przed zatozeniem tamborka wsadzi¢ bebenek do chwytacza.

1. Podnies stopke. 4. Opus¢ diwignie uchwytu tamborka.

2. Ustaw szyne tamborka na przeciwko uchwytu
tamborka.

1 dzwignia uchwytu tamborka

A\ PRzZESTROGA
e Jezeli nie opuscisz dzwigni uchwytu
tamborka, pojawi sie komunikat jak nizej.
Maszyna nie da sie uruchomic dopdki nie

1 Uchwyt tamborka
2 Szyna tamborka

3. Wsun tamborek do uchwytu zwracajgc uwage aby opuscisz dzwigni uchwytu tamborka.
znak tréjkata na tamborku zréwnat sie ze znakiem )
tréjkata na uchwycie tamborka. iy

Make sare ambroidery frame is moved &
far back as possible, LOCK DOWN THE
FRAME-SECURING LEVER

1 Znak tréjkata

Zdejmowanie tamborka z maszyny

1. rodnies dzwignie uchwytu tamborka.
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MOCOWANIE TAMBORKA W MASZYNIE

2 «Pociaggnij tamborek do siebie.

Haftowanie E-18



USTALANIE POZYCJI HAFTU W TAMBORKU

USTALANIE POZYCJI HAFTU W TAMBORKU

Po wgraniu projektu haftu do maszyny, haft domysinie przyjmuje pozycje na srodku tamborka. DomysIng pozycje haftu
mozna zmieni¢ na inng. Mozemy tez “poprosi¢” maszyne aby wskazata pozycje haftu.

. e o
Sprawdzanie pozycji haftu. 3
o Z L1141 nacisnij guzik z symbolem pozycji, ktérg
Tamborek przesuwa sie w taki sposdb, ze stopka chcesz sprawdzi¢.
kazuje obrys haftu. Ob j tamborek pod - -
pokazuje obrys haftu. Obserwuj tamborek podczas ,'-% I § T 08 n

sprawdzania obrysu aby sprawdzi¢ czy haft zostanie
wyhaftowany w prawidtowej pozycji.

1. Nacisnij .

“
Hﬁﬂul’ﬂ' ";“
& e io B TR e
2 T waie omay 2
ComaLawTR 1
g :. H vomuac 1 i i ]
Hn Ay l— y Haat) 0",— —e WO
- )

.
L

[Cok
TpE agxo o-g LHLJ

T+ Boamons 0oen | b|[ V][]

£ .
e 1 Wybrana pozycja
i i E i z"_] - lgta przesunie sie¢ w wybrany fragment obrysu haftu.

aerur |5 L -

) 4 || wemony —
= 0 m Przypomnienie
- Pojawi sie nastepujacy ekran. ¢ Aby maszyna pokazata caty obrys, nacisnij
. . Tamborek bedzie sie przesuwat, tak, ze
stopka pokaze obrys haftu.

A\ PRZESTROGA
e Upewnij sie, ze igta jest w gérze podczas
sprawdzania obrysu haftu. Opuszczona igta
moze sie ztamac i spowodowad uszkodzenie.

3. Nacisnij
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Wizualizacja haftu

1. Nacisnij Lol |
2 |t -0 (B8

:lum:,uv 3
TEAL GEEN a

T =
», H ueauac 1

- Obraz haftu pojawi sie na ekranie.

2. Nacisnij ﬂ‘ﬂ @ ‘E aby wybrac

tamborek. Obraz wybranego tamborka pojawi sie
razem z obrazem haftu.
e Tamborki oznaczone jasnoszarym kolorem nie
mogaq by¢ uzyte bo sg zbyt mate.

e Nacisnij ? ﬂ , aby powiekszy¢ obraz na
ekranie.

o  Po wyhaftowaniu haft bedzie wygladat tak jak to
wida¢ na ekranie.

11?
B

U

\
|l

i -'J
© y
oeli) (¢

Fusad
E

USTALANIE POZYCJI HAFTU W TAMBORKU
Rozmiary tamborkoéw.

Ikonka |Nazwa

Pole haftu

H30cmxW 18 cm (H 11-3/4 cali x W 7-1/8 cali)

@ " |Extra large embroidery frame

| Large embroidery frame (opcja w niektérych modelach maszyn)

H 18 cm x W 13 cm (H 7-1/8 cali x W 5-1/8 cali)

[@ | Medium embroidery frame (opcja w niektérych modelach maszyn)

H 10 cm x W 10 cm (H 4 cali x W 4 cali)

Small embroidery frame opcja w niektérych modelach maszyn ()

H2cmxW 6cm (H3/4 cali x W 2-3/8 cali)

[—1—] Przypomnienie
o Mozesz rozpocza¢ haftowanie bedac w trybie
wizualizacji haftu naciskajac przycisk
“Start/Stop”.

3. Nacisnij ”.aby powrdcic do poprzedniego

trybu.
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WYSZYWANIE HAFTU

WYSZYWANIE HAFTU

Atrakcyjny wyglad haftu.

Jest wiele czynnikéw, ktére maja wptyw na koricowy efekt haftu. Odpowiednia flizelina ( patrz strona E-11) i prawidtowe
upiecie materiatu w tamborku (patrz strona E-13) to dwa wazne czynniki wspomniane juz wczesniej. Innym czynnikiem jest
dobdr wiasciwej igty i dobdr wiasciwej nici. Zobacz wyjasnienie ponizej.

Nici Nic goérna Stosuj specjalne nici hafciarskie z potyskiem.
Ni¢ bebenkowa [Stosuj specjalne nici bebenkowe. Stosowanie jako nici bebenkowej tej samej nici co gornej jest btedem.

Elj Przypomnienie
¢ Nie stosowanie sie do powyzszych zasad doboru nici moze spowodowac, ze jakos¢ haftu bedzie
niezadawalajaca.

Mozna zmienié naprezenie nici dolnej za pomocg srubki regulacyjnej bebenka. Na wyposazeniu maszyny mogg byc¢ rézne
rodzaje bebenkow w zaleznosci od typu maszyny.

Maszyna szyjaco haftujaca Bebenek standardowy: posiada zielone oznaczenie na srubce regulacyjnej. Bebenek przeznaczony jest wytacznie do szycia a
nie do haftowania. Nie zaleca sie zmienia¢ ustawien srubki regulacyjnej tego bebenka.

Bebenek dodatkowy ( brak oznaczen na $rubce regulacyjnej ). Bebenek ten jest przeznaczony do haftowania a nie do szycia.
W przeciwienistwie do bebenka “zielonego” bebenek ten mozna regulowac zmieniajac dowolnie ustawienie srubki
regulacyjnej ( strona E-31).

Maszyna haftujaca Bebenek ten jest przeznaczony do haftowania a nie do szycia.
W przeciwienistwie do bebenka “zielonego” bebenek ten mozna regulowac zmieniajac dowolnie ustawienie srubki

%ﬁ regulacyjnej ( strona E-31).
{ o

\®7

=

®

A\ PRZESTROGA

e Uwazaj z haftowaniem ciezkich materiatow takich jak kurtki lub marynarki. Ciezki materiat moze blokowac¢
ruch tamborka i spowodowad, ze igta uderzy w ramke.

Uwaga
* Przed rozpoczeciem haftowania sprawdz ilo$¢ nici na szpulce bebenka. Nici powinno by¢ tyle aby starczyto
do ukonczenia danego haftu.
e Usun przedmioty w zasiegu ruch tamborka. Tamborek moze uderzyé w przeszkode.
« Haftujac ciezkie materiaty nie pozwdl aby materiat hamowat ruch tamborka.
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Naktadka do haftowania na ptytke sciegowa
Niekiedy zdarza sie, ze gérna nitka pentelkuje. Przyczyna
pentelkowania moze by¢ materiat. Efektowi
pentelkowania mozna zapobiec poprzez zatozenie na
ptytke sciegowa naktadki do haftowania. Naktadke
mocuje sie wktadajgc dwie wypustki znajdujgce sie na
spodzie naktadki w odpowiednie otworki na ptytce
Sciegowe;j.

1 Rowek
2 Wypustki
3 Otwory

Aby usuna¢ naktadke, wtdz paznokie¢ w rowek i podnies
naktadke do gory.

WYSZYWANIE HAFTU

Wyszywanie Wzoru Haftu

A\ PRZESTROGA

e  Wktadajac naktadke zwrd¢ uwage aby ja
dobrze zamocowad. Jezeli naktadka nie jest
zbyt pewnie zamocowana, moze sie
przesung¢ podczas haftowania pod igte i
spowodowadé ztamanie igty.

Przyktad: ¥V

T wams onay

I el e
W vamuac
T wam onay

ZOMLOAT?
L ¥

Al

L2
g v o2
3o o.omn“.‘ 0.0=m tl,‘i
=

1 Kolejnos¢ haftowania kolorow
2 Kursor

Q Uwaga

¢ Nie uzywaj naktadki do haftowania do innych
celéw niz haftowanie.

Y
m Przypomnienie
e [+] kursor pokazuje aktualng pozycje igty
podczas haftowania.

1. Nawlecz na maszyne pierwszg nitke, przewlecz
nitke przez otwor w stopce sciegowej, pociagnij za nitke
aby odcinek za igta miat dtugos¢ co najmniej 10 cmi
lekko trzymaj koniec nitki w lewej rece.
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2. Opusé stopke $ciegowa, nacisnij guzik “Start/Stop”
aby rozpocza¢ haftowanie. Po 5-6 Sciegach, nacisnij
guzik “Start/Stop” aby zatrzymaé maszyne.

3. Obetnij nozyczkami nadmiar nitki, tuz przy

powierzchni materiatu. Jezeli koniec wolnej nitki jest
pod stopka, najpierw podnie$ stopke a potem utnij
nitke.

4. Nacisnij guzik “Start/Stop” aby wznowi¢
haftowanie.

- Po zakonczeniu haftowania pierwszego koloru,
maszyna automatycznie obetnie nitke i zatrzyma sie.
Nastepnie réwniez automatycznie, maszyna podniesie
stopke. Na ekranie, na liscie koloréw, drugi kolor pojawi
sie na pierwszej pozycji listy koloréw.

WYSZYWANIE HAFTU

6. Powtarzaj te same kroki przy haftowaniu
pozostatych koloréw.
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- Gdy maszyna ukoniczy haft, komunikat “Finished sewing”

pojawi sie na ekranie. Nacisnij LJ, a ekran powrdci do
stanu poczatkowego a maszyna bedzie gotowa do
powtdrnego wykonania tego samego haftu.

I Przypomnienie
¢ Jezeli na hafcie widoczne sg jakie$ luzne nitki,
wytnij je za pomoca nozyczek juz teraz nie

czekajagc na ukonczenie catego haftu.

5. Wywlecz z maszyny pierwsza nitke. Nawlecz na
maszyne druga nitke.

I Przypomnienie

¢ Maszyna domyslnie ma wtgczong funkcje
automatycznego ciecia nici. Obcinacz dziata w
taki sposdb, ze po obcieciu nitki na
powierzchni materiatu mogg pozosta¢ ogonki
nitek. Ogonki nitek nalezy poobcina¢ recznie.
Mozesz takze wytaczy¢ funkcje
automatycznego ciecia nici i obcinaé nitki
taczace elementy haftu nozyczkami po
ukonczeniu haftu. Informacje na temat
funkcji ciecia nici sg na stronie E-32.

Haftowanie aplikacji.

Niektore projekty haftéw wykorzystujg technike
aplikacji, ktéra polega na naszyciu tatki z materiatu
ozdobnego na materiat podtoza. Przygotuj materiat
podtoza i materiat aplikacji.

Jezeli do maszyny wprowadzimy prawidtowo zrobiony
projekt haftu z aplikacjg, na ekranie, na liscie koloréow
pojawig sie nastepujace pozycje: “APPLIQUE MATERIAL”,
“APPLIQUE POSITION”, “APPLIQUE”, oraz lista kolorow
nici uzytych w danym hafcie.

[ I Przypomnienie
¢ W zaleznosci od ustawier maszyny, na liscie
koloréw zamiast napisdw mogg pojawic sie symbole
aplikacji: H >, H ' lub

WAMAAAAAAAANY
TTITrITIIIT T
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1. Podtuz flizeline pod materiat aplikacji.

1 materiat aplikacji (bawetna, filc, itp.)
2 flizelina

2. Upnij materiat aplikacji (z flizeling) w tamborku,

uruchom maszyne guzikiem “Start/Stop” i wyhaftuj na
materiale aplikacji obrys ksztattu aplikacji.

7
£/

1 Obrys aplikacji
2 Materiat aplikacji

I Przypomnienie

¢ Procedura postepowania jest doktadnie taka
sama jak procedura wykonywania
normalnego haftu opisana na stronie E-22.

- Maszyna wyszyje obrys aplikacji Sciegiem stebnowym
i zatrzyma sie.

3. Wyjmij materiat z tamborka i za pomoca nozyczek
wytnij aplikacje tnac po obrysie wyhaftowanym przez
maszyne.

e Postaraj sie wycig¢ doktadnie po obrysie. W
szczegblnosci unikaj cie¢ wewnatrz obrysu, gdyz
wtedy aplikacja nie da sie przyszy¢ do materiatu
podtoza.

WYSZYWANIE HAFTU

4. Upnij w tamborek materiat podtfoza.

1 Materiat podtoza

5. Nacisnij guzik “Start/Stop” aby maszyna wyszyta
obrys aplikacji.
e Uzyj tej samej nitki, ktorg potem aplikacja
bedzie przyszywana do podtoza.

1 Obrys aplikacji

2 Materiat podtoza

- Maszyna wyszyje na materiale podtoza obrys aplikacji
Sciegiem stebnowym i zatrzyma sie.

6. Spryskaj wycieta aplikacje specjalnym klejem do

aplikacji i przyklej aplikacje w miejscu w ktérym
maszyna wyszyta obrys aplikacji.

1~ Przypomnienie

e Jezeli materiat aplikacji jest bardzo delikatny,
mozesz uzy¢ kleju termicznego w folii aby
mocno przykleié aplikacje do materiatu
podtoza. Do tego celu uzywa sie specjalnego
matego zelazka do aplikacji. Podczas
prasowania nie wolno wyja¢ materiatu z
tamborka.
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WYSZYWANIE HAFTU

7. Naciénij guzik “Start/Stop”.

L‘—J Przypomnienie
¢ Niektore projekty aplikacji mogg nie zostac
rozpoznane przez maszyne i na ekranie na
liscie koloréw zamiast oznaczen aplikacji
pojawig sie kolory nici.

- Aplikacja zostanie przyszyta.

8. Zmien nitke na nowg ( jezeli jest taka koniecznos¢) i
dokoricz haftowanie.

[—'i—J Przypomnienie
¢ Podczas haftowania aplikacji klej moze
pobrudzi¢ elemanty maszyny: stopke, igte,
ptytke sciegowa. Po zakoriczeniu haftowania
oczys¢ te elementy maszyny z kleju.
* Na koniec, za pomocg nozyczek do nitek
obetnij wszystkie ogonki nitek.
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OBStUGA MASZYNY PODCZAS HAFTOWANIA

OBStUGA MASZYNY PODCZAS HAFTOWANIA

LY

Uwaga

¢ Uwazaj podczas wktadania lub wyjmowania tamborka aby nie zahaczy¢ tamborkiem o stopke ani nie
przesung¢ uchwytu tamborka. W przeciwnym wypadku moze dojsé do przesuniecia haftu.

Jezeli skonczy sie nitka bebenkowa

Jezeli nitka bebenkowa bedzie na ukonczeniu, maszyna
zatrzyma sie, a na ekranie pojawi sie komunikat jak nizej.

Nacisnij 5B i postepuj zgodnie z ponizszymi
instrukcjami aby uzupetni¢ dolng nitke. Jezeli do konca
haftu zostato niewiele $ciegdw mozesz sprébowad
uruchomi¢ maszyne bez uzupetnienia dolnej nitki.
Maszyna zrobi 10 Sciegdw i znowu sie zatrzyma.

vy

The bobbin thread |5 admost empty.

= -]

LY

Uwaga
e Jezeli czujnik zrywu nici jest wytaczony, czyli
opcja “Upper and Bobbin Thread Sensor” w
ustawieniach maszyny jest na “OFF”,
powyzszy komunikat sie nie pojawi.

1. Nacisnij | “* I

A

The caerisge of the embeoidary unit will
| move. Keep your hands etc, away from
the carriage,

o |

- Ni¢ zostanie automatycznie obcieta a uchwyt
tamborka przesunie sie.

2. Podnies dzwignie blokady tamborka i wysun
tamborek.
e uwazaj aby nie dotykac¢ materiatu w tamborku,
bo materiat moze wysunac sie z ramki
tamborka.

4. Nacisnij | % I

&)
OK to move the embroidery carriage to
its original position?

L’

- Uchwyt tamborka powrdci do pozycji poczatkowej.

5 « Zamocuj tamborek w uchwycie tamborka.

6. Cofnij haft o kilka Sciegéw postepujac zgodnie
krokami od 3 do 6 nastepnego rozdziatu.
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Jezeli podczas haftowania zerwie sie
nitka

1. Nacisénij guzik “Start/Stop” aby zatrzymaé maszyne.

2. Jezeli zerwaniu ulegta gorna nitka, nawlecz goérng

nitke. Jezeli zerwata sie dolna nitka, postepuj zgodnie z
krokami poczawszy od kroku 5 poprzedniego rozdziatu.
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OBStUGA MASZYNY PODCZAS HAFTOWANIA

4. Nacisnij M, M, -U"“l Iub_l}'ﬁl, aby cofnaé

haft do punktu gdzie nastapito zerwanie nitki. Zaleca
sie cofna¢ haft ok. 5 Sciegow przed punktem zerwania
nitki.

e Mozesz takze cofngc sie o caty kolor a nastepnie

stosujac ;], LR I, _Uno_' Uikl (1 ‘_ml

przesun haft do przodu do miejsca gdzie
nastgpito zerwanie nitki.
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5. Nacisnij ‘ aby powrdcic¢ do ekranu

poczatkowego.
6. Nacisnij przycisk podnoszenia stopki “Presser Foot

Lifter” aby opusci¢ stopke, i nacisnij “Start/Stop” aby
kontynuowa¢é haftowanie.
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OBStUGA MASZYNY PODCZAS HAFTOWANIA

Anulowanie haftu
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- Tamborek przesunie sie do punktu poczatkowego.

3. Nacisnij przycisk podnoszenia stopki, aby opusci¢
stopke i rozpoczaé haftowanie.

Wznowienie haftowania po zaniku
napiecia w sieci elektrycznej.

W przypadku odciecia zasilania maszyna zapamieta
aktualny kolor i numer $ciegu. Po ponownym wigczeniu
maszyny mozesz wybrac¢ jedng z dwdch opcji:
anulowanie haftu lub kontynuacja haftu.

L‘—] Przypomnienie
¢ Jezeli dojdzie do awarii zasilania podczas
wykonywania haftu, maszyna potrafi
powrdci¢ do punktu w ktérym haft zostat
przerwany na skutek zaniku pradu.
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1 Numer $ciegu w momencie zatrzymania maszyny na
skutek zaniku napiecia elektrycznego.

LY

Uwaga
e W przypadku awarii zasilanie nie odfaczaj
przystawki do haftowania od maszyny,
poniewaz jezeli to zrobisz to maszyna nie
bedzie w stanie kontynuowac haftu.

1. Przetacz wiacznik zasilania maszyny na pozycje
IIONII

2. Postepuj zgodnie z instrukcjg, ktéra pojawi sie na
ekranie i usun tamborek z uchwytu.
—> Pojawi sie nastepujgcy komunikat.
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3. Zatéz tamborek i nacis$nij

2

0K to recall and resume previous
memary?

ppome.| - |

-> Pojawi sie ekran taki jaki byt w momencie zaniku
napiecia elektrycznego.

L’LJ Przypomnienie
» Jezeli jednak chcesz rozpoczac inny haft od
poczatku, nacisnij “*& a3 pojawi sie ekran
wyboru projektu haftu.

4. Kontynuuj haftowanie

e

D—= = i 3
\
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» B vaTuac '
T3 ; WANM GRAY 2
oo

W s b

M cerr mom 1

$ ¢4 00mm e+ 00wm

\ [
] s2E ll)'lll’i
s

1 Numer $ciegu wznowienia haftowania

OBStUGA MASZYNY PODCZAS HAFTOWANIA
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REGULACIE MASZYNY PODCZAS HAFTOWANIA

REGULACIJE MASZYNY PODCZAS HAFTOWANIA

Regulacja naprezenia nici

Podczas haftowania naprezenie nitki powinno by¢ tak
ustawione, aby gérna nitka byta widoczna na lewej
stronie haftowanego materiatu.

Prawidtowe naprezenie nici

Ogladamy haft od lewej strony. Jezeli naprezenie nie
bedzie prawidtowe, wptynie to na wyglad haftu.
Materiat moze sie marszczy¢ lub nitka moze sie zrywac.

B 8

1 Prawa strona

2 Lewa strona

Postepuj zgodnie ze wskazdwkami ponizej aby
wyregulowac naprezenie nitki.

LY

Q Uwaga

Zbyt stabe naprezenie nitki moze
spowodowac, ze maszyna zatrzyma sie. Nie
jest to spowodowane awarig maszyny.
Woystarczy zwiekszy¢ naprezenie nitki aby
maszyna zaczetfa szy¢ normalnie.

['—l—] Przypomnienie

e Jezeli wytaczysz maszyne z pradu lub
wybierzesz nowy wzér do haftu, aktualne
ustawienie naprezenia nitki zostanie
anulowane a maszyna powrdci do ustawien
domysinych.

e Jezeli przewotasz z pamieci wczesniej
zapamietany haft, maszyna przyjmie
naprezenie nitki takie jakie byto w momencie

1 « Nacisnij E]
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=
-
i 818 n
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Sl ggmo o
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2. Nacisnij jaby zmniejszy¢ naprezenie nitki
gornej. (Liczba sie zmniejszy)

Tension £} :j ﬂ
L XL | g BT é.,.
3. Nacisnij

Naprezenie nitki gérnej jest zbyt mate
Efektem zbyt matego naprezenia nitki gérnej jest zbyt
luzny, fatwy do sprucia Scieg lub pentelkowanie nici.

zapamietywania tego wzoru.

Naprezenie gérnej nitki jest zbyt duze

Zbyt duze naprezenie goérnej nitki mozna poznac po tym,

ze dolna nitka przechodzi na prawg strone materiatu.

LY

Q Uwaga

Przyczyng przechodzenia dolnej nitki na
prawa strone materiatu moze by¢ takze
btednie nawleczona nitka dolna. Najlepiej
wyjac¢ szpulke z bebenka i wsadzié jg jeszcze
raz zgodnie ze wskazowkami z rozdziatu o

LY

Q Uwaga

Wadliwe nawleczenie gérnej nitki moze
spowodowac takie same wady haftu jak zbyt
mate naprezenie nitki. Zalecamy sprawdzenie
czy gorna nitka jest prawidtowo nawleczona i
ewentualnie ponowne nawleczenie nitki
gornej zgodnie z instrukcja.

nawlekaniu maszyny.

=
&/

1 prawa strona
2 lewa strona

@ @
1 Prawa strona
2 Lewa strona

1. Nacisnij IEI
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2. Nacisnij iaby zwiekszy¢ naprezenie nitki gornej.
(wieksza liczba ).

Tenson S | == Ii!
'|;""" ‘; ".u-'.“"h." g"
| o= B EE (N4
3. Nacisnij

Q Uwaga
°

W trybie ustawien maszyny mozesz ustawic
naprezenie nitki jakie ma by¢ podczas
haftowania zmieniajgc parametr “Embroidery
Tension”. Ustawiona warto$¢ naprezenia
bedzie obowigzywata dla wszystkich haftow.
Jezeli dany haft wymaga korekty naprezenia
nitki, nalezy to zrobi¢ w sposéb opisany w
rozdziale “Regulacja naprezenia nitki” na
stronie E-30.

1
L

Embproidary

:uumx__um LIL‘
o e () (2]

Heas Fmbroldery »
i i
R | =)+

s w4

Regulacja bebenka (bebenek bez
farby na $rubce regulacyjnej)

Naprezeni nitki dolnej mozna zmienia¢ za pomocg srubki
regulacyjnej bebenka ( bebenek bez farby na srubce
regulacyjnej ). Zmiana naprezenia jest konieczna gdy
nawijamy na szpulke niestandardowe nici.

REGULACIJE MASZYNY PODCZAS HAFTOWANIA
Regulacja polega na kreceniu srubka regulacyjna. Jest to
Srubka z tebkiem do $rubokreta ptaskiego (-).

1 Nie ruszaj srubki z tebkiem krzyzowym (+).
2 Pokrec srubokretem.

Prawidtowe naprezenie
Gdrna nitka delikatnie przechodzi na spodnig strone
materiatu.

B d

@
1 Wierzchnia strona
2 Spodnia strona

Nitka bebenkowa jest zbyt luzna
Nitka bebenkowa przechodzi na wierzchnig strone
materiatu.

@® 2

)
\&/

1 Wierzchnia strona
2 Spodnia strona

Jezeli nitka bebenkowa przechodzi na wierzchnig strone,
przekre¢ delikatnie srubke regulacyjng zgodnie z ruchem
wskazéwek zegara. Regulacja jest bardzo czuta. Obrét o
30-45 stopni powinien wystarczy¢.

: .
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Naprezenie nitki dolnej jest zbyt mocne

Gérna nitka jest zbyt luzna. Moga pojawic sie pentelki.
Dolna nitka jest prawie niewidoczna na spodniej stronie
materiatu.

® 7

)
&/

1 Wierzchnia strona
2 Spodnia strona

Jezeli dolna nitka jest zbyt mocno naprezona, obro¢
Srubke regulacyjng w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara. Regulacja jest bardzo czuta. Obrot
0 30-45 stopni powinien wystarczy¢.

A

Y
J

A\ PRZESTROGA

¢ Podczas regulacji bebenka wyjmij szpulke z
bebenka.

¢ Uwazaj aby nie pomylié¢ $rubki regulacyjnej z
inng $rubka. Srubka regulacyjna ma tepek
ptaski (-).Pomytkowe odkrecenie $rubki z
tebkiem krzyzowym (+), moze spowodowacé
zniszczenie bebenka.

¢ Obracaj Srubke regulacyjng delikatnie.
Przytozenie zbyt duzej sity do srubki moze
spowodowac zerwanie gwintu i zniszczenie
bebenka.

REGULACIE MASZYNY PODCZAS HAFTOWANIA

GUL
1. Nacignij L_"}.
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2. Nacisnij .l, aby wytaczy¢ automatyczne ciecie
nici.
e 1 =)l 4]

=== (W) s

-> Guzik bedzie wygladat nastepujaco: !_"J
e  Po ukonczeniu haftowania danego koloru
maszyna zatrzyma sie i nie obetnie nitki.

Automatyczne ciecie nici (CIECIE NA
PRZESKOKU)

Funkcja automatycznego ciecia nitki
(na koncu koloru)

Po aktywacji tej funkcji, maszyna automatycznie obetnie
nitke po zakonczeniu haftowania kazdego koloru.
Funkcja ta jest domysinie zawsze wiaczona. Aby ja
wytaczyé, nacisnij guzik a nastepnie .Funkcja ta moze
by¢ zataczana i wytgczana podczas pracy maszyny.

* Po wytgczeniu maszyny i ponownym wtgczeniu, funkcja
automatycznego ciecia nici jest wtgczona nawet jezeli
przed wytgczeniem maszyny zostata wytgczona.

Maszyna posiada unikalng funkcje ciecia na przeskoku
miedzy obiektami tego samego koloru, np. ciecia
miedzy literami w jednokolorowym napisie.

Domyslinie funkcja jest wtaczona. Aby wytgczyc¢ funkcje

ciecia na przeskoku, nacisnij M",, a nastepnie !J
Funkcje mozna witgczac i wytgczac podczas pracy
maszyny.
e Maszyna pamieta ustawienie tej funkcji po
wyltgczeniu i ponownym witgczeniu maszyny.

ABCDEF

m
w

1 Przeskok
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LY

Q Uwaga

Jezeli funkcja ta jest aktywna, stosuj igty “z
kulka” zwane inaczej igtami do dzianin.
Stosowanie innych igiet moze powodowac
zerwania nitki, poniewaz przed kazdym
cieciem igta wykonuje trzy wktucia w tym
samym miejscu aby zabezpieczy¢ nitke przed
pruciem i ostra igta moze przecinacd nitke.

1 NauanB.
D wi-mod

mn

rl»]7]

g o <12

Pl L VH-’J

2. Nacisnij -| aby wytaczy¢ funkcje ciecia nici

o 8 =) 4]

) 000K | o s
s

Hen

| o= | 2D+

-> Guzik przyjmie nastepujacy wyglad ﬁ
e maszyna nie bedzie cieta nitki miedzy dwoma
blokami haftu.

REGULACIJE MASZYNY PODCZAS HAFTOWANIA
Wybér odlegtosci pomiedzy blokami haftu ponizej
ktorej maszyna nie bedzie cieta

Jezeli funkcja ciecia nici -I jest aktywna, mozesz
okresli¢ jaka musi byé minimalna odlegto$é miedzy
blokami haftu powyzej, ktérej maszyna obetnie nitke.
Odlegto$¢ mozna zmieniac podczas pracy maszyny.
Odlegtos¢ moze wynosi¢ od 5 mm do 50 mm w krokach
co5 mm.

e zmiana ustawien bedzie zapamietana nawet po

wytaczeniu maszyny.

Nacisnij i\‘ lub ﬂ aby ustawi¢ minimalna
odlegtos¢ ciecia nici.

Przyktad: jezeli ustawisz 25 mm, to maszyna bedzie cieta
nitke miedzy literkami w napisie zawsze, jezeli odlegtosé
miedzy literami bedzie wieksza niz 25mm i nie bedzie
cieta jezeli odlegtos¢ miedzy literami bedzie mniejsza niz
25mm.

TENSION Sﬁ_:‘_‘i"' ‘

|-|nr| o | n- wen

=R i1 1B

LY

Q Uwaga

Zbyt duza ilos$¢ cie¢ w hafcie jest niekorzystna
bo ostabia haft i moze spowodowac prucie
nitki.

¢ Aby zmniejszy¢ ilosé cie¢ nalezy ustawic
wieksza dtugos¢ ciecia.

Regulacja predkosci haftowania

1 « Nacisnij “

2. W pozycji “Max Embroidery Speed” ustaw
odpowiednia predkosé.
e Masz do wyboru trzy predkosci: 350 spm, 600
spm or 1050 spm.

P

o
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. wsd (2] (2]

Line Febeoldery Ad »
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[—1—] Przypomnienie

e “spm” to predkosci szycia wyrazona w ilosci
$ciegdw na minute.

e grube, cinkie lub twarde materiaty wymagaja
mniejszej predkosci.

e predkos¢ szycia moze by¢ zmieniana w
trakcie pracy maszyny.

e zmiana predkosci szycia zostaje zapamietana
nawet po odfgczeniu maszyny od pradu.

* nici specjalne, np. metaliczne wymagaja
zmniejszenia predkosci szycia.

e Jezeli wykonujemy haft bebenkowy
(wszywanie sznurka) zaleca sie ustawic
predkosé na 100 spm.

3. Nacisnij aoe ‘

Zmiana sposobu wyswietlania
koloréw nici

Mozna wyswietli¢ nazwe koloru lub kod koloru.
Wskazdwka

[—1—] Przypomnienie
e Ekran znieksztatca kolory. Kolory wyswietlane
mogq odbiegac od koloréw prawdziwych.

1. Nacisnij “

2. W polu “Thread Color Display”, uzyj \* LI, aby
wyswietli¢ nazwy koloréw lub kody koloréw nici.

Q

Fiame Doy

{t8om x| 130m -ﬂ_bJ
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REGULACJE MASZYNY PODCZAS HAFTOWANIA
3. Gdy w polu kodu koloru pojawi sie kod #123 ,

uzyj (% ﬂ aby wybraé nazwe handlowa nici,

ktérymi haftujesz.

pa—
B

§ mibrosdery

Feame Dizplay

[1emx | 13em _<J_»J
Tl 23 ;‘ﬂ

Clsie Embroidery 4' »I

g )]

@ Embraidery
Tension

2 = (olich)

m Embreidery
1 Foot Height

= )]

Do wyboru sg nastepujgce marki nici hafciarskich:

EMBROIDERY / POLYESTER
THREAD#

COUNTRY/COTTON THREAD#*

MADEIRA /POLYESTER
THREAD#

MADEIRA RAYON THREAD#

SULKY THREAD#

ROBISON-ANTON/POLYESTER
THREAD#

4. Nacignij ==

i 08
Embroidary

g B804
Embiroidary

i 085
Embroiderny

= 463
Ceumry
s04
Coumiry
LU
Ceumry
1749
Madwira Paly
1630
Madaira Poly
i 1821
Madara Poly

1080

Madeira Aayon
g 1261

Made.a Rayon
S 1108

Madera Aeyon

= 1610
Sduy
1183
Suficy

= 1224
Sulcy
LLAL)

WA Poly

! Bane
R-A Poly

r: 6823
= R-A Poly
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Zmiana sposobu wyswietlania
widoku tamborka

1. Nacicnij HIEIH

2. W polu “Embroidery Frame Display”, uzyj LI
aby zmienié¢ sposob wyswietlania tamborka.
e Do wyboru mamy 16 widokdw.
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REGULACIE MASZYNY PODCZAS HAFTOWANIA
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* Dotyczy opcjonalnych tamborkdw.

1 tamborek XL 30 cm x 18 cm

znak Srodka pola haftu

tamborek L 18 cm x 13 cm

tamborek sprezynowy 18 cm x 10 cm
tamborek do pikowania 15 cm x 15 cm
tamborek M 10 cm x 10 cm

tamborek S2 cm x 6 cm

tamborek sprezynowy 30 cm x 10 cm
Linie siatki

coONOO UL D WN -

Vo]

3. Naciénij = *=
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USTAWIENIA PROJEKTU HAFTU

USTAWIENIA PROJEKTU HAFTU

A\ PRZESTROGA

e Po ustawieniu haftu, sprawdz na ekranie, ktéry tamborek bedzie odpowiedni dla danego haftu. Jezeli
uzyjesz innego tamborka, moze sie okazac, ze haft nie miesci sie w tamborku a igta moze uderzy¢ w ramke
co moze by¢ niebezpieczne zaréwno dla maszyny jak i dla osoby obstugujacej maszyne.

Ustawianie pozycji haftu w
tamborku

|'~|1

5 s>

(352 F)

Uzyj =
strzafek.

~141 aby przesunac haft zgodnie z kierunkiem

Nacisnij e ‘ aby ustawic¢ haft na srodku tamborka.

% |l-miod B

5 W e e
- W vomuac

T wame amay

mn

T wame aay 3
a

1

2
CORPLONER '

s
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(7.0 B 87.3=m0 0
(Dt $ ¢ 0.00m ++¢ 0.0mm |

1 Odlegtos¢ srodka haftu od srodka tamborka

Haft mozna przesuwac za pomocg myszki.
Nalezy podtgczy¢ do gniazdka USB myszke i przeciggnaé
haft w zadane miejsce.

Haft mozna takze przesuwacd za pomocg palca lub rysika,

przeciggajac go po ekranie.
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Ustalanie miejsca haftu z
wykorzystaniem igty jako punktu
odniesienia

T
m Przypomnienie
e ¢ Haftu nie mozna przesuwac gdy na ekranie
rlalal|
<l =)2|

nie wy$wietla sie & ¥ 41

Przyktad: Igta pokazuje lewy dolny naroznik haftu
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1. Oznacz na materiale lewy dolny naroznik haftu.

R

2 Nacisnij I H—h
e, - —
E l—at it 3
AB<
L7
W oncx &

3. Naciénij (.

e _._|—.'

f‘,,g: ﬁs:(} f .lJ
e ()]

E ? % O 12:00
1 Pozycja poczatkowa igty
2 Ten guzik stuzy do haftowania oddzielnych liter w
jednym rzedzie (patrz strona E-41).

- Tamborek przesuwa sie tak, ze igta pokazuje dolny
lewy naroznik haftu.

USTAWIENIA PROJEKTU HAFTU

4. Nacisnij

ra"n

£]°]>

5 Uzyj &l v 4 aby ustawic igte doktadnie nad

zaznaczonym na materiale punkcie i rozpocznij
haftowanie.

Zmiana wielkosci haftu

1. Nacisnij | e ]
D ek bz R

& gi=o *

T wame amar >
» | G k]
:‘ Huamuuc

T wams anar 2

-

W s ]

l‘\ "1\1\

< J ]| )

$6 DOmn o OSam L} V“

RETURM § 75

2. Wybierz kierunek zmiany wielkosci.

-
Nacisnij Ej’ Iaby powiekszy¢ haft
proporcjonalnie.
= = I

Naci$nij | ™" | aby pomniejszy¢ haft
proporcjonalnie.
Nacisnij = aby rozciggna¢ haft w kierunku
poziomym.
Nacisnij ir = aby scie$ni¢ haft w kierunku
poziomym.
Nacisnij Jaby rozciggna¢ haft w kierunku
pionowym.

A
Nacisnij i]aby skrocié haft w kierunku
pionowym.
Nacisnij - Iaby anulowac zmiany i powrdcié¢
do stanu poczatkowego.
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USTAWIENIA PROJEKTU HAFTU

a3 Obracanie haftu
e __”.<|o1> :
2 ie so e | b v 1. Nacisnij ==

0 = _ Ownvr_0
’«% v e LY

1 Wymiary haftu ;1-»--.1
3 W oot wase
LI wams sy
(e

< o —» A s

Ty &3m0 o

0
3
&

i
;

2. Wybierz kat obrotu.
$- e Nacisnij C_“’J aby obréci¢ 0 90 stopni w lewo.

E
e

o Nacisnij "_Dl aby obréci¢ 0 90 stopni w prawo.
o Nacisnij 'Q"'I aby obréci¢ o 10 stopni w lewo.

o Nacisnij "_;‘I aby obréci¢ o 10 stopni w prawo.

[ = ] e Nacisnij L aby obrécic o 1 stopien w lewo.

“l- Przypomnienie

¢ Niektore projekty lub czcionki mozna
powiekszy¢ bardziej a inne mnie;j.

¢ Niektore projekty lub czcionki mozna
powiekszy¢ bardziej jezeli je obrécimy o 90
stopni.

e Zmieniac rozmiar projektu mozna za pomocg
kotka maszki. Krecenie kotkiem od siebie
zmniejsza haft a krecenie do siebie zwieksza
haft.

e Nacisnij r_?‘] aby obrécic¢ o 1 stopien w prawo.

e Naciénij | ™* aby anulowa¢ zmiany i powrdcié
do stanu poczatkowego.

3. Naciénij = %= | aby anulowaé zmiany i powrécié do
stanu poczatkowego.
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1 Kat obrotu

USTAWIENIA PROJEKTU HAFTU

Odbicie lustrzane wzgledem osi
poziomej

T,
Ll:] Przypomnienie
e Haft mozna obracac za pomoca kétka myszki.
Obracanie kétka od siebie obraca haft o 10
stopni w lewo. Obracanie kétka do siebie,
obraca haft o 10 stopni w prawo.

3. Nacisnij glaby anulowac¢ zmiany i powrdcic do
pozycji poczatkowej.

Nacisnij n aby utworzy¢ odbicie lustrzane wzgledem
osi poziomej haftu.

Nacisnij “ ponownie aby powréci¢ do potozenie
normalnego.

R el

B wams snr
|
o vaae
T s anay
| Eiea
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RBERN

Rozwijanie ekranu edyc;ji

Rozwin ekran edycji naciskajgc =1

Nacisnij * 'aby zwinaé ekran edycji.

J. Slamny  y
LS R e S
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Zmiana gestosci Sciegu (Tylko
alfabety i wzory ramek)

W przypadku niektérych alfabetéw i ramek mozna
regulowad gestosé Sciegu.

Gestos¢ mozna regulowaé w zakresie od 80% do 120% z

krokiem 5%.

1. Naci$nij ]'"'"

* Nacisnij | 1 aby wyswietli¢ wszystkie przyciski
funkcyjne.

¢ v _Own O
o oot B8

ABC el

W v
ABC

ria "
JBI a-’ﬂlo == (J » )

e =@
a5

2. Zmien gestosc sciegu.
e Nacis$nij = aby zmniejszy¢ gestosc.
e Naciénij *+ |aby zwiekszy¢ gestosé.

M oy__eg

=

= _ G v 0
BT & AT

USTAWIENIA PROJEKTU HAFTU

1 Scieg o gestosci normalne;j

2 Scieg zageszczony

3 Scieg rozrzedzony

- Gestos¢ sciegu zmienia sie za kazdym razem jak
weciskasz guzik.

3. Nacisnij | “** aby powrdci¢ do ekranu wyboru
projektu haftu.

Zmiana kolorow liter

W ramach jednego napisu, kazda litera moze by¢
wyhaftowana innym kolorem. Jezeli aktywujemy funkcje
“MULTI COLOR”, maszyna po wyhaftowaniu kazdej literki
zatrzyma sie czekajac az zmienimy nitke na inna.

1 Nacisnij - a zmieni sie na .
o Nacisnij aby wyswietli¢ wszystkie przyciski
funkcyjne.

e Nacisnij aby schowac przyciski funkcyjne.

2 0T _ Omnwr_0
cagll B Sl W A |

ryA-l
<.

=

e @oE

JB: z:-"—U o

LT Eae S N sl KNl B
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2. Po wyhaftowaniu literki, zmien nitke nainng i
wyhaftuj nastepna literke.

w. = —
;j 4 «s; 5""_4—3

ria "
A O v

| e ’-um1 r ’. bt
Ex
o =

taczenie napisow

W przypadku gdy haft jest zbyt duzy aby zmiescit sie w
tamborku nalezy podzieli¢ go na dwie czesci. Ponizej
wyjasniono jak precyzyjnie potaczyé dwa fragmenty
haftu.

Przyktad:

Jak potaczyé fragment “DEF” z fragmentem “ABC” aby
uzyskac jeden napis “ABCDEF”

ABCDEF

1. Zaprojektuj w module do projektowania napiséw
IIABCII.

3!

Q Uwaga

e Szczegdty opisane sg w rozdziale
“Projektowanie napisdw” na stronie E-5.

USTAWIENIA PROJEKTU HAFTU

2. Nacisnij El

& vt Semot B
AB<C
(o]
| R \ ¥
ABC
ria "
<[

JBI RS"-O °°..‘ —

- .-I

- Tamborek przesunie sie tak, ze igta ustawi sie w
dolnym lewym narozniku napisu.

(L

Q Uwaga

e ¢ Aby anulowac¢ lewa dolng pozycje punktu
startowego i powrdci¢ do centralnej pozycji
punktu startowego nacisnij J

Al
1

e e Uzyj *- =+ abywybracinne potozenie

punktu startowego.
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4. Nacisnij | “°= I

5. Naci¢nij [~
w.

M. - =
i -t @
ABC
LCJ|
!cu b

rian

£l e >

(T8 Ji3=0 *g

s ¥
s Eo.

6. Nacisnij . aby wytaczy¢ funkcje automatycznego

ciecia nici, a nastepnie nacisénij
A T Owno_ 0
= —wi-eot B

B gm0 00
T+ GOmners DOm =

rewsov om0 — i +|

NS O0LOR | A ST
2 -

7. Nacisénij guzik “Start/Stop”.

CLOSE

USTAWIENIA PROJEKTU HAFTU

8. Po wyhaftowaniu pierwszego fragmentu napisu,
obetnij nozyczkami nitki, zdejmij tamborek, przesun
materiat w tamborku wzdtuz osi napisu tak aby
wyhaftowac drugi fragment napisu.

1 Konicowy punkt haftu

9. Podobnie jak w punkcie 1 zaprojektuj napis “DEF”.

10. Naciénij Lo,
11. Nacisnij ﬂ

| 0w 0

. G
T 0 TRE A e AT

=]

Kl

Ty B 28900 00

=
L3

- Tamborek przesunie sie tak, ze igta pokaze lewy dolny

naroznik haftu “DEF”.

12.Naci§nij T
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USTAWIENIA PROJEKTU HAFTU
Soh = it I
13. Uzyj ~ > 2l aby naprowadzi¢ igte na punkt
koncowy (ostatnie wktucie) poprzedniego fragmentu

20

®

haftu. Hewmmr 5
AL weby ]
.o | g8
™ o e
L

LI wam anar 3
l(-;;r_.)ul 1
| EEE ]

ABC H

(1% =0 * o
g:u--@

14. Naciénij “Start/Stop” aby rozpoczaé haftowanie. seruan |5l e )i

-> Ikonka koloru nici zmieni kolor z szarego na normalny.

"DEF B it 3
(v 4 4

Lol
- —
L\ . B
. =
: B
. | |
Tryb haftu jednokolorowego
ria "
Haft zaprojektowany jako wielokolorowy moze by¢ X =T [ . )
wyhaftowany jednym kolorem nitki. Maszyna nie bedzie L i —

zatrzymywata sie po ukonczeniu danego koloru. Nacisnij ..u.. :j

a kolor guzika zmieni sie na szary a haft
wielokolorowy zmieni sie na jednokolorowy. Nacisnij

ponownie - aby przywrécic tryb haftu
wielokolorowego.
o Nacisnij (ﬂl,aby wyswietli¢ przyciski funkcyjne.

L] Przypomnienie

e W trybie haftu jednokolorowego .
mozemy uzywaé funkcji automatycznego
ciecia nici (patrz strona E-32).
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OBStUGA PAMIECI MASZYNY

OBStUGA PAMIECI MASZYNY

Ostrzezenia dotyczace plikow
hafciarskich

Zapoznaj sie z ponizszymi ostrzezeniami jezeli chcesz
haftowa¢ nieoryginalne projekty haftow.

A\ PRZESTROGA

¢ Niewtasciwie zaprojektowany haft moze
doprowadzi¢ do uszkodzenia maszyny.
Przyczyng awarii moze byc zbyt gesty haft lub
haft w ktédrym maszyna ktadzie kilka warstw
nitki w jednym miejscu.

L‘—" Przypomnienie

e Aby utworzy¢ katalog w pamieci USB musisz
uzy¢ komputera PC.

¢ Do nazywania plikdw mozna uzywac zaréwno
liter jak i liczb. Jezeli nazwa liczy do 8 znakdéw
to cata nazwa pojawi sie na wyswietlaczu.
Jezeli nazwa liczy wiecej niz 8 znakdw to
maszyna odczyta plik ale nie wyswietli
poprawnie petnej nazwy na ekranie.

Formaty plikéw hafciarskich akceptowane przez
maszyne
* maszyna obstuguje tylko pliki o rozszerzeniach
.pes, .phc, i .dst .
Typy urzadzen USB z ktérymi moze
wspotpracowaé maszyna:
e pamiec¢ USB (pendrajw)
e czytnik dyskietek 3,5” z kablem USB
e czytnik ptyt CD-ROM, CD-R, CD-RW z kablem
usB
Po podtgczeniu czytnika USB, mozesz takze korzystac
z nastepujacych kart pamieci:
e Secure Digital (SD) Card
¢ CompactFlash
¢ Memory Stick
e eSmart Media
¢ Multi Media Card (MMC)
XD-Picture Card

[ ]
Q Uwaga
[ ]

Predkos¢ odczytu danych z pamieci zalezy od
stopnia zapetnienia karty pamieci.

¢ Niektdre karty pamieci moga nie dziata¢
prawidtowo z maszyng. Aktualna informacja o
kartach pamieci dostepna jest na stronach
internetowych firmy Brother.

e Po podtaczeniu urzadzenia USB dioda
kontrolna zacznie migaé. Maszyna potrzebuje
kilka sekund aby rozpoznaé urzadzenie.

Wymagania co do komputeréw:
¢ Modele kompatybilne:
IBM PC z portem USB
IBM PC-compatible komputer z portem USB
e Systemy operacyjne:
Microsoft Windows XP, Windows Vista, Windows 7 i 8

Wskazowki dotyczgce komputera

e Jezeli w nazwie pliku lub folderu zostat uzyty
znak zabroniony, to maszyna nie odczyta tego
pliku lub folderu. W takim przypadku zalecamy
aby na komputerze zmieni¢ nazwe pliku/folderu
na taka w ktdrej nie ma znakdéw specjalnych.
Maszyna odczytuje alfabet angielski 26 znakowy,
liczby oraz znaki “-“i“_".

e Jezeli spréobujemy odczytac projekt haftu o
wymiarach wiekszych niz 30 cm x 18 cm, to
maszyna wyswietli komunikat z pytaniem, czy
moze obrdcié haft o 90 stopni. Jezeli po
obréceniu haft dalej nie miesci sie w polu 30 cm
x 18 cm, to taki projekt nie moze by¢ odczytany.

¢ pliki w formacie .pes muszg spetnia¢ dwa
warunki: ilo$¢é $ciegdw nie moze przekroczy¢
500 000, a ilos¢ zmian kolorow nie moze
przekroczy¢ 125 zmian. Plik, ktory nie spetnia
powyzszych wymogow nie da sie odczytac przez
maszyne.

¢ projekty haftdw mozna zapamietywac na
pendrajwach w katalogach. Maszyna potrafi
otwierac katalogi.
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¢ Nie twérz podkatalogdw na “Removable Disk” w
komputerze. Maszyna nie potrafi odczytaé
plikdw, ktore znajdujg sie w podkatalogach.
“Removable Disk”, to pamie¢ wewnetrznej
maszyny widoczna w komputerze po
podtaczeniu maszyny do komputera kablem USB

¢ Maszyna moze czytac projekty haftéw nawet
jezeli do maszyny nie jest podfgczona
przystawka do haftowania.

Projekty haftéw w formacie Tajima (.dst)

e projekty haftéw w formacie .dst widoczne sg na
wyswietlaczu maszyny w postaci napisu. Nie jest
mozliwy widok ikony projektu haftu. Nazwa
pliku dst musi mie¢ nie wiecej niz 8 znakéw.

o format Tajima (.dst) nie zawiera informacji o
kolorach haftu. Tego typu projekty wyswietlane
sg w kolorach przypadkowych i wymagajg
ustawienia wtasciwych koloréw haftu.

Zapamietywanie wzoréw w pamieci
maszyny

Wzory haftéw mogg zosta¢ zapamietane w pamieci
maszyny. Razem ze wzorem zapamietywane s3
informacje dotyczgce wielkosci haftu, obrotu i pozycji
haftu w tamborku. Pojemnos¢ pamieci wewnetrznej
maszyny wynosi 2 MB.

Q Uwaga

¢ Nie odfgczaj zasilania w trakcie
zapamietywania wzoru haftu. Zanik napiecia
moze spowodowac utrate wzoru.

—d Przypomnienie
* proces zapamietywania trwa kilka sekund
¢ Na stronie E-48 jest instrukcja jak odczytac
zapamietane wzory

1. Nacisnij ="

jest widoczny na ekranie maszyny.
Call R~
=

gdy wzér, ktory chcesz zapamietac

. P e il £ |

Q)

T s mn 3

| RO ]
» W e iac

B wams caar 32

Ao

W s 2
ri~la]
< o))

7 [ 87.3mm .
o'} 7 e

$ 4 00mnerd 00w ,L_ !Ji‘

OBStUGA PAMIECI MASZYNY
2. Naciénij =¥

aoe |

e Nacisnij jezeli chcesz anulowac
zapamietywanie i aby powrdci¢ do
poprzedniego ekranu.

g || e | 2

- Wyswietli sie ekran “Zapamietywania”. Po ukoriczeniu
procesu zapamietywania maszyna samoczynnie powroci
do poprzedniego ekranu.

Jezeli pamie¢ zapetni sie catkowicie

Jezeli na ekranie pojawi sie komunikat jak ponizej
oznacza to, ze pamied jest petna i aby nagra¢ nowe
wzory trzeba usunac czesc¢ starych wzordw.

1. Nacisénij . ,"‘L“.
e * Nacisnij cances | aby powrdci¢ do poprzedniego

ekranu.
L 0T _ Ower_0
i) [T 0000 & Owe T3
&
S
A @
s K 3
I wass .
: W ovwosan 1
2 ’

Not encugh avallable memaory to save
the pattern. Delete snother pattem?

‘M\ oK

— "
=] ? ¥ o 12:00

- Maszyna pokazuje wzor, ktdry jest aktualnie
zapamietywany.
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2. Wybierz projekt, ktory chcesz skasowac.

IR

A

DEARICIN -

™) (=)

1 Pojemnos¢ pamieci zajeta przez projekt do usuniecia
2 Pojemnosé pamieci konieczna do zapamietania danego
projektu
4. Nacisnij | =

o Jezeli jednak nie chcesz usung¢ tego projektu,
CANCEL .

nacisnij

@

OK to delete the selocted pattem?

CAMIIL oK

—> Pojawi sie ekran “Zapamietywania”. Po zapamietaniu
projektu ekran wraca do stanu poczatkowego
samoczynnie.

Q Uwaga
¢ Nie odfaczaj pragdu podczas zapamietywania
projektu bo projekt ulegnie zniszczeniu.

[—'i—J Przypomnienie

¢ Jezeli po wykasowaniu jednego projektu,
pojemnos¢ pamieci zwiekszy sie na tyle, ze
starczy jej na nowy projekt, nowy projekt
zostanie zapamietany automatycznie. Jezeli
ilos¢ wolnej pamieci bedzie nadal
niewystarczajgca, wykasuj nastepny projekt.

*  Proces zapamietywania trwa kilka sekund.

¢ Na stronie E-48 opisana jest procedura
odczytywania projektu z pamieci.

OBStUGA PAMIECI MASZYNY

Zapamietywanie projektu do
pamieci USB

Aby zapamietac projekt, podtgcz urzagdzenie USB do
portu USB.

L‘—J Przypomnienie

¢ Nie wszystkie pamieci USB dostepne na rynku
mogg wspotpracowac z maszyng. Aktualne
informacje o kartach pamieci dostepne sg na
stronach www firmy Brother.

e W zaleznosci od rodzaju urzadzenie USB albo
podtacz kabel nagrywarki do portu USB lub
witdz pendrajw do portu USB.

e Urzadzenia USB nie powinno sie podtgczaé
ani odtaczac w trakcie trwania procesu zapisu
lub kasowania wzoru.

1. Nacisnij ™| gdy wzér, ktéry chcesz zapamietaé

jest widoczny na ekranie.

| —g8 2

e 0 s e 2%

B owamiaar 3
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c‘ 0.0.:«»0 0.0+ l‘ JJ
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2. W16z pamiec USB do portu USB maszyny.

1 port USB
2 pamie¢ USB

OBStUGA PAMIECI MASZYNY

Zapisywanie projektow w
komputerze

Za pomocg kabla USB maszyne mozna podtaczy¢ do
komputera. Komputer rozpoznaje maszyne jako dysk
przenosny. Na dysku tym mozna zapisywac projekty.
Pojemnosé dysku wynosi 3MB. Po wytgczeniu maszyny
zawartos¢ dysku ulega wykasowaniu.

Q Uwaga

e Podczas operacji zapisywania danych nie
wolno odtgcza¢ maszyny od pradu, poniewaz
moze dojs¢ do utraty danych.

Q Uwaga
[ ]

predkos¢ transferu danych zalezy od ilosci
danych zapisanych w pamieci USB.

¢ do maszyny nie mozna wktada¢ dwéch
pamieci USB na jeden raz.

¢ Do portu USB media nie podtaczaj innych
urzadzen niz pamieé USB.

3. Nacisnij = |

e Naciénij | == Iaby anulowac zapisywanie i
powrdci¢ do poprzedniego ekranu.

gt || < || =~

4

—> Podczas zapisywania pojawi sie ekran “zapisywania”.

Po zakoniczeniu procesu ekran powrdci automatycznie
do stanu poprzedniego.

Q Uwaga

e Podczas operacji zapamietywania nie wolno
podtaczac lub odtaczac pamieci USB,
poniewaz moze to spowodowac utrate
projektéw haftu.

1. Podtacz kabel USB do komputera a nastepnie do
maszyny.

2. Wiacz komputer i otworz narzedzie “Komputer”
aby wyszuka¢ dysk przenosny.

o Kabel USB mozesz podtaczy¢ do komputera gdy
komputer jest wigczony lub wytaczony.
Podobnie jest z podtgczaniem kabla do maszyny.

7

[ 1)
|

I
1]

= |
(_l ) 'ul

1 port USB maszyny do podtgczenia z komputerem
2 kabel USB

- Na ekranie komputera powinna pojawic sie ikonka
dysku przenosnego maszyny.

Q Uwaga
L]

komputerowy kabel USB posiada dwie rézne
wtyczki. Tylko jedna z tych wtyczek pasuje do
maszyny a druga do komputera.

e Aby odszukad port USB w komputerze,
sprawdz w instrukcji do komputera.
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3. Naciénij = |gdy wzor, ktory chcesz zapisaé jest

widoczny na ekranie.

el 0 T_ Ownpr 0
(= e R |
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4. Nacisnij L;jel

e Naciénij *®= | aby anulowa¢ zapisywanie i
powrdci¢ do poprzedniego ekranu.

| ||l

- Wz6ér zostanie czasowo zapamietany na dysku
wymiennym.

5. Zaznacz plik .phc z dysku wymiennego i skopiuj go

do komputera.

OBStUGA PAMIECI MASZYNY

Odczytywanie wzorow z pamieci
maszyny

1. Nacisnij - |

* 4 )
3 »x"
et

S

48 AA| OO

R e

- Maszyna wyswietla wzory znajdujace sie w pamieci.

2. Nacisnij ikonke haftu, ktéry chcesz odczytac.

e Nacisnij ™™™ aby powrdci¢ do poprzedniego

ekranu.
HEIN
Y EIE]

=} ? @l o
- Wybrany haft pokaze sie na ekranie.
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OBStUGA PAMIECI MASZYNY

Wczytywanie wzoréw z pamieci USB @

Mozesz odczyta¢ wzor bezposrednio z pamieci USB lub z
folderu wewnatrz pamieci USB. Jezeli dany wzor jest w
folderze, nalezy ten folder otworzy¢.

Q Uwaga

¢ Predkos¢ odczytywania zalezy od iloSci ‘
danych przechowywanych w pamieci USB.

1. wisz pamie¢ USB do portu USB maszyny (patrz o e J resons
strona E-46). | o ’ £ el

1 Nazwa folderu
2 Wzory hafciarskie
3 Sciezka dostepu
e Sciezka dostepu pokazuje folder aktualnie
otwarty na gorze strony.
Wyswietlone sg wzory haftéw i podfoldery
danego folderu.

o Nacisnij ,,A"S'.J aby powrdci¢ do poprzedniego
folderu.

; port‘U§B S e  Witasne foldery mozna utworzy¢ za pomoca
pamiec U B komputera. Nie mozna tworzy¢ folderéw na
2. Nacisnij | < ] maszynie.

4. Nacisnij ikone wzoru aby wczyta¢ dany wzér do

3 b= maszyny.
N e ﬂ;:’
&' %‘:" e Nacisnij l'“"" aby powrdci¢ do poprzedniego

: ‘ ekranu.
3R ﬁ‘ _EO_‘ 5. Nacisnij -
% e Nacisnij -, aby skasowaé wzdér. Wzér zostanie
4 wykasowany z pamieci USB.
AT
U | & (o)
- Na ekranie wyswietlg sie pliki i foldery. Nows 7
3. Nacisnij aby zobaczy¢ zawarto$¢ folderu.
o Nacisnij <l | aby powrdci¢ do poprzedniego

ekranu i anulowac czytanie wzoru.

- Wyswietli sie ekran trybu haftowania.
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Wczytywanie wzordw z komputera

1. Podtacz kabel USB do odpowiednich portéw w
maszynie i komputerze (patrz strona E-47).

2. Na komputerze otwoérz folder “ Komputer ( Mdj

komputer )” oraz otwaérz folder “Dysk Przenosny”.
f ——y
Ty rp—
pom = - ~

— - v

e -

3. Przesun lub skopiuj wzér haftu na “Dysk
przenosny”.

- Wstawienie wzoru do “Dysku przenosnego” jest
réwnoznaczne z wczytaniem wzoru do maszyny.

Q Uwaga
[ ]

Podczas transmisji pliku nie wolno roztgczaé
kabla USB.

o ¢ Na “Dysku przeno$nym” nie wolno tworzy¢
folderéw. Maszyna nie potrafi odczytac
plikéw przechowywanych w folderach “
Dysku przenosnego”

OBStUGA PAMIECI MASZYNY
4. Nacisnij =

o
&
oy AA\} (o)

R,

Y |

L

- Wzory z komputera pojawia sie na ekranie.

5. Nacisnij ikonke wzoru ktéry chcesz wczyta¢.

L4

e Naciénij ™™™ , aby powrdci¢ do poprzedniego
ekranu.
I

6. Nacisnij -
B || x|

2 "‘ ‘

- Wyswietli sie ekran trybu haftowania.
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APLIKACJE HAFCIARSKIE

APLIKACJE HAFCIARSKIE

Wykonanie aplikacji z
wykorzystaniem wbudowanych w
maszyne wzorow ramkowych (1)

Aby wykonac¢ aplikacje mozesz uzy¢ wzoréw ramkowych
znajdujgcych sie w pamieci wewnetrznej maszyny.
Nalezy wyhaftowa¢ wybrany wzér ramkowy trzykrotnie:
dwa razy Sciegiem stebnowym i trzeci raz sciegiem
satynowym.

1. Wybierz wzér ramkowy i ustaw rodzaj $ciegu na
stebnowy. Wyhaftuj wzér na materiale do aplikaciji,

nastepnie wytnij aplikacje, tnac doktadnie po linii szwu.

& J—wb B2

[Tp= #-3'-0 0+

$4 GOmmess Obem L

1L

=t A R >

1

2. Wyhaftuj doktadnie ten sam wzér co w kroku 1 na
materiale na ktérym ma zosta¢ naszyta aplikacja.

~
-

W
_\\/

% \

3. Nanie$ cienka warstwe kleju do tekstyliéw lub
psiknij klejem hafciarskim na spodnig strone wycietej
aplikacji. Naklej aplikacje na materiat w miejscu
zaznaczonym przez maszyne Sciegiem stebnowym.

-\\/ \%
I N ' .\/\

it A
u\ e L
%4 W

4. Wybierz ten sam wzor ramkowy ale zmien rodzaj
Sciegu na satynowy. Wyhaftuj ramke, tak aby aplikacja
zostata przyszyta do materiatu.

2 bt ot OB

B L 2."'0 0*

2+ 0Omnesé 00mm | b=

e Zapisz rozmiar i potozenie wzoru ramkowego,
jezeli dokonywates$ zmian tych parametréw.

> 2

1 materiat aplikacji
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Uzycie wzorow ramkowych do
aplikacji (2)

To jest druga metoda wykonywania aplikacji. W tej
metodzie nie ma potrzeby wyjmowania materiatu z
tamborka. Haftujemy trzy razy: dwa razy haftujemy wzér
Sciegiem stebnowym i trzeci raz haftujemy ten sam wzér
Sciegiem satynowym.

1. Wybierz wzér ramkowy i wyhaftuj go sciegiem
stebnowym na materiale.

= —wt S0

e

.

rliala]
,.zfi:z*?:::rjﬂ

2. Pot6z na tamborku materiat aplikacji na
wyhaftowanym w kroku 1 wzorze.
e upewnij sie, ze materiat aplikacji catkowicie
przykryt wyhaftowany pod spodem wzér.

- W
=
& _ —
% N

APLIKACJE HAFCIARSKIE

4. Zdejmij tamborek z maszyny i wytnij materiat
aplikacji tuz przy szwie.
2 -

Ul
ass
111

4

2

LY

Q Uwaga

Nie wyjmuj materiatu z tamborka podczas
wycinania aplikacji. Takze staraj sie nie
naciska¢ na materiat w tamborku bo moze sie
on poluzowad.

5 Wybierz ten sam ksztalt wzoru ramkowego co w

kroku 1 ale ustaw rodzaj sciegu na satynowy.
wa o i
= f§—wt S—%a 0¥ B

Q Uwaga

¢ Nie zmieniaj wielkosSci ani pozycji wzoru.
e Jezeli zmienisz wielkosé lub pozycje zapisz
wartosci tych parametréw.

D
»

A
® \\_//\

1 materiat aplikacji
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6. Zamocuj ponownie na maszynie tamborek i
wyhaftuj wzér ramkowy Sciegiem satynowym.

S Nz
7 N
T v TT™
- t
S J
o
i
-& -j‘
2 N

Haftowanie wzorow taczonych

Mozemy haftowac wzory faczone zaprojektowane w
programach do projektowania haftow Brother
PE-DESIGN Ver. 7 i 8 oraz PE-DESIGN NEXT.

Programy te potrafig podzieli¢ duzy haft nie mieszczacy
sie w tamborku na mniejsze fragmenty, ktére mozemy
wyhaftowad oddzielnie i precyzyjnie potgczy¢ w jedna
catosé.

Szczegdtowa instrukcja dzielenia projektu haftu na
fragmenty i pasowania wzoréw na materiale
zamieszczona jest w instrukcji do programu hafciarskiego
PE-DESIGN. W dalszej czesci tej instrukcji omdwiona jest
procedura wczytywania haftu faczonego z pamieci USB i
procedura wyszywania haftu tagczonego.

APLIKACJE HAFCIARSKIE

1. Podtacz do maszyny pamie¢ USB zawierajaca
projekt haftu taczonego i zaznacz wzér, ktéry chcesz
wyhaftowac.
e Szczegdty wezytywania wzordw omdéwione sg na
stronach E-7 ( czytanie z karty Brothera ) lub E-
49 (czytanie z pendrajwa) lub E-50 (czytanie z

komputera).
(o]
m
-

- Pojawi sie ekran na ktérym widac poszczegdlne sekcje
wzoru tgczonego.

2. Wybierz sekcje haftu »- |, ktéra ma by¢ haftowana
jako pierwsza.

e Wybieraj sekcje w kolejnosci alfabetycznej:
najpierw a, potem b, itd..

e Na jednej stronie ekranu zmiesci sie do 12 sekcji.
Jezeli sekcji jest wiecej, naciénij * lub ¥ aby
wyswietli¢ nastepng lub poprzednig strone
ekranu.

844 | 1903
"
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3. Nacisnij -

4 Jezeli jest taka potrzeba dokonaj edycji wzoru.

o 8 = Omwer_0
o ER L Shee L F

e

] Lt mss £y

b | 1

rlala

<l e >

7'.@‘ :0 0 — —— —
i u-«--—gg 0em & VI
=

? @ O 12:00
e  Szczegoty opisane sg na stronie E-36.

)
[—'4—1 Przypomnienie
e Wzdr moze zostac obrécony o 90° w lewo lub

prawo, gdy nacisniesz

APLIKACJE HAFCIARSKIE

5. Nacisénij guzik “Start/Stop” aby wyhaftowa¢é
pierwszg sekcje haftu.

6. Po ukonczeniu haftowania na ekranie pojawi sie

nastepujacy komunikat. Nacisnij

P

Sew the next part?

AN as

- Pojawi sie nowy ekran na ktérym mozesz dokonac
wyboru kolejnej sekcji do haftowania.

7. Powtarzaj kroki 2 do 6 aby wyhaftowa¢ kolejne
sekcje wzoru.
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APLIKACJE HAFCIARSKIE
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E Haftowanie
Rozdziat 2
Edycja haftu
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OPIS FUNKCIJI

OPIS FUNKCII

Za pomoca funkcji “Edycji haftow” mozna tgczy¢ wzory haftow ze wzorami liter, zmienia¢ rozmiar projektéw, obracac
projekty oraz stosowac wiele innych funkcji edycyjnych. Maszyna wyposazona jest w 9 nastepujacych funkcji edycyjnych:

taczenie wzorow
Mozna tatwo tworzy¢ kombinacje wzoréw haftow, wzoréw ramek, liter, wzoréw haftow z pamieci maszyny, wzorow
haftow z dyskietek, i innych.

Przesuwanie wzorow
Dowolny wzér haftu moze zosta¢ ustawiony w dowolnym miejscu pola haftu o rozmiarze 30 cm x 18 cm
(ok. 12 cali x 7 cali). Aktualna pozycja haftu jest widoczna na ekranie LCD.

Obracanie wzorow
Mozna obracaé wzory w krokach co jeden lub dziesie¢ lub dziewieddziesigt stopni.

Skalowanie wzoréw
Wzory mozemy powiekszac¢ lub pomniejszac.
¢ Nie wszystkie wzory da sie wyskalowac.

Tworzenie odbi¢ lustrzanych
Mozna przeksztatcac¢ wzory tworzac ich odbicia lustrzane.
¢ Nie wszystkie wzory daja sie odbija¢ w lustrze.

Zmiana odstepow pomiedzy literami w napisach
Mozna zmniejsza¢ lub zwieksza¢ odstepy miedzy literami w napisach.

Efekty specjalne w napisach
Napisy mozna uktadac¢ po tuku lub po przekatnej. Do wyboru jest 6 opgji.

Zmiana kolorow we wzorze haftow
Mozna dowolnie zmienia¢ kolory we wzorach haftow.

Powielanie wzoréw haftow
Mozesz tworzy¢ hafty, ktére sktadajg sie z wielu kopii jednego wzoru.
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WYBIERANIE WZOROW DO EDYCJI

WYBIERANIE WZOROW DO EDYCII

Przygotuj maszyne do pracy zg_odnie z instrukcjg “ Zanim rozpoczniesz haftowanie” z rozdziatu “Podstawowe Operacje”, i

nacisnij , hastepnie n, aby wyswietli¢ ekran jak ponize;j:

Wzory haftéw

Wzory haftéw Brother “Exclusives”

Alfabet kwiatowy

Ramki

Litery standardowe

Wzory haftéw bebenkowych (patrz “Dodatek”)

Pamieé wewnetrzna maszyny (patrz strona E-48)

Czytnik pamieci USB (patrz strona E-49)

Potaczenie z komputerem (patrz strona E-50)

10 Nacisnij ten guzik, a ramie tamborka ustawi sie w takim miejscu, ze przystawke do haftu da sie wtozy¢ do futeratu.

LN A WNR

Lj Przypomnienie
¢ Wiecej informacji na temat trybu wyboru projektu haftu znajdziesz w instrukcji skroconej “Quick Reference
Guide”.
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WYBIERANIE WZOROW DO EDYCJI

Wybieranie Wzoréw/Brother
“Exclusives” /Alfabety
kwiatowe/Ramk/Hafty bebenkowe

Wybor Liter Standardowych

1. Wybierz kategorie

o W przypadku haftéw bebenkowych przeczytaj
dodatek “ Jak wykonywa¢ hafty bebenkowe”.

2. Naci$nij ikonke wzoru, ktéry chcesz edytowac.
e Sprawdz strony E-4 i E-7, gdzie jest instrukcja
wybierania projektéw.
- Wybrany wzdr zostanie wyswietlony w gérnej czesci
ekranu.

3. Naciénij S5,

=] ? %! O
- Wzér przeznaczony do edycji zostanie oznaczony na
czerwono.

4. Aby rozpoczaé edycje, przejdz do rozdziatu “Edycja
wzorow” na strone E-61.

W trybie edycji liter standardowych mozesz takze
edytowac wzory haftow.

1. Nacisnij

Awmays pruss when
remuying Snbrodery urel,

<! O 12:00

2. Woybierz kréj pisma a nastepnie wprowadz

poszczegdlne litery( na przyktad ABC).
e Przejdz na strone E-5 aby uzyska¢ wiecej
informacji.

o
ABC ABC ABC |3
AB<| ABC| ame |/
ABC| ABC| 4Bt l
ABG ABC
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3. Naciénij ﬂ, aby utozy¢ litery na tuku lub po
przekatnej.
o Jezeli litery sg zbyt mate aby byty dobrze

widoczne, nacisnij ., aby je zobaczy¢.

[ A |
ABC @)
| v

ABC

4. Wybierz uktfad liter. (Przyktad: !] )
Po wybraniu tuku, uzyj = ﬂ, aby zmienic stopien
krzywizny tuku.

e Nacisnij ﬂl, aby rozprostowac tuk.

e Nacisnij ﬁl, aby zakrzywic tuk.

L‘—" Przypomnienie
e Jezeli wybierzesz a8d ‘ ,ﬁ lub 502 ,2a

pomocg ikonek £ &% mozesz

regulowad pochylenie.

e |l ot an | asa ]| 008 ]

A|B[Cc|D|E|(F|G|H

B oo ol

23] (A Re3) |[mle)

5. Nacisnij' ““* aby powrdécié do poprzedniego
ekranu.

WYBIERANIE WZOROW DO EDYCJI
6. Aby potwierdzi¢ wybér, nacisnij II"-‘hl

A
@g

W 4

Ni: Y

-> Pojawi sie ekran edycji.

7. Przejdz do “EDYCII WZOROW” na strone E-61 aby
edytowac wybrany wzér.
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EDYCJA WZOROW

EDYCJA WZOROW

W

1
2.
3.
4
5

(;/—:1 P3nm S02mm | b= VJ |
®_:‘ QDrmes u--O

[ & |
a Ral
W

rl Al ® ]3]

T wams canr 3
| R ]
1
2
1
3

(O]

W v vue
L o omar
l oM owes

QH gﬂ"‘"::j—J L uwm‘ﬁ_J_J

—m ur.-.sa ::‘\L v
OOrmes ¢ QOmm O 09—

EJEDD.EJ

e

=
w

[E]EIL_J
II

Pokazuje wielkos$¢ kombinacji wzoréw.
Pokazuje wielko$¢ aktualnie zaznaczonego wzoru.
Pokazuje odlegtos¢ od srodka tamborka.

Pokazuje kolory i czas haftowania danego koloru, dla wybranego wzoru.
Pokazuje kat o jaki obrocono wzor.

2

Przypomnienie

Jezeli dana ikonka ma kolor jasno szary, to znaczy ze danej funkcji nie da sie zastosowac w stosunku do
wybranego wzoru.
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Funkcje przyciskéow

“r
28

HUTome |80

EDYCJA WZOROW

TV TE] - 4| 30

P
@y

@
®
@
No |Display Key Name Explanation Page
1 ? Lupa Nacisnij ten guzik aby powiekszy¢ obraz haftu na ekranie. E-63
iE Paleta koloréw nici  |Nacisnij ten guzik aby zmieni¢ kolor wyswietlonego wzoru. E-67
—— Obrot Nacisnij ten guzik aby obréci¢ wzér. Mozesz obrdcic co 1, 10 lub 90 stopni. E-38
agE ] Rozmiar Nacisnij ten guzik aby zmieni¢ rozmiar haftu. Haft mozesz powiekszy¢ lub| E-37
pomniejszyc.
e Uktad Nacisnij ten guzik aby utozy¢ napis po tuku lub po przekatnej. E-64
. Multi color Nacisnij ten guzik aby zamienié napis jednokolorowy na wielokolorowy. E-66
-] Spacja Nacisnij ten guzik aby zmieni¢ wielkos¢ spacji miedzy literami. E-64
m Dodaj Nacisnij ten guzik aby potaczyé dwa hafty E-79
CELETE Kasuj Nacisnij ten guzik aby wykasowac¢ zaznaczony wzér. E-63
n Haft Nacisnij ten guzik aby przejs¢ to trybu haftowania. E-79
E-B Wybierz Naciénij aby zaznaczy¢ jeden z haftow sktadowych, kombinacji haftéw. E-64
Kopiuj Nacisnij aby skopiowaé zaznaczony wzor. E-78
Im Gestos¢ Nacisnij aby zmieni¢ gestosc¢ sciegu. Funkcja dziata tylko w przypadku liter lub|  E-40
) ramek.
n Odbicie Lustrzane Nacisnij aby zrobi¢ odbicie lustrzane wzgledem osi pionowej wzoru. E-39
| B Powielanie Nacisnij aby powieli¢ wzér. E-72
e E-36
5 ﬂl’ kursory (! . | Nacisnij kursor aby przesungé wzér. (Nacisnij aby powréci¢ do
]
ﬂ J l] srodek) pierwotnej pozycji wzoru.)
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EDYCJA WZOROW

Przesuwanie wzorow

Szczegdty dotyczace przesuwania wzordw zostaty
opisane na stronie E-36.

Wyswietlanie wzoru w
powiekszeniu 200%

Obracanie wzorow

Szczegdty dotyczace obracania wzordw zostaty opisane
na stronie E-38.

Zmiana wielkosci wzoru

Szczegoty dotyczace skalowania wzordw zostaty opisane
na stronie E-37.

Kasowanie wzoru

Nacis$nij ®%%.  aby skasowaé wzér.

1. Nacisnij ¥ .

Lc]

T wams aany v

| ROY ]

=. l.»rvuu‘ 1
L wams ey 2

g

| BN ]
[EN(E]

Pmra: 22

[EI ST au: “‘.- VJ"J
14 WOmmess 0Omm O 0°

[ )l o S

- Wz6r zostanie powiekszony o 200%.

2. Przegladanie powiekszonego wzoru.

4 0Ommee s 00mn O 0°

o=Cmm -
e -

- Uzyj i:lllﬂll, aby przesungé wzér w danym

kierunku.

3. Aby wyswietli¢ wzér w normalnym rozmiarze

(100%), nacisnij ‘il
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EDYCJA WZOROW

Zmiana uktadu liter

Zmiana odstepu miedzy literami

1. Nacisnij I“'""'.

[ A
ABC

W ‘4

ABC

Clalal

e T== £l ®f>
L d §1::: __JJ
F NOwa 1020mn L, VJ JJ
4 00mmee s 00en O 0°

o el ) . 9}
vm -]

2. Nacisnij guzik uktadu, ktéry chcesz zastosowac.
e  Patrz strona E-60.
rlala)
: < >
EAEe™ ¥ 7 o))

& 00w 10200 Hl]il
1+ 00cmess BlOww O o

[ e ;
05| |t 800 | (TR [00)

=

- Na ekranie pojawi sie wybrany uktad.

3. Naciénij gl

1. Nacis$nij ""‘{

[ &
ABCQJ
| oo N
ABC

SR
o (€] 0]2]
e = L]l

24 00mmes s 00 O 0°

BEam.=
s

s 5 |
oRETE il - »

2. Uzyj -, aby zmieni¢ odlegtos¢ miedzy literami.
MR aby zwiekszy¢ spacje.
omol

e * Nacisnij
e * Nacisnij , aby zmniejszy¢ spacje.
a7 .. MBS R4 .
e Nacisnij _J aby powrdci¢ do pierwotnego
stanu.

A
ABC

| X

ABC

rla)a)

— < >
9T B30 el
ti AOnmis s 80mn O 0°

)~ |

A BC <« ABC
e e

3. Nacisnij  ®“*= , aby powréci¢ do poprzedniego
trybu.
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EDYCJA WZOROW

Zmniejszanie odlegtosci miedzy Separowanie liter w napisie

literami Litery potgczone w napis mogg zostac rozgrupowane aby

dokonac¢ zmiany odlegtosci miedzy literami lub edycji

Odlegtos¢ miedzy literami moze zostac¢ zmniejszona do poszczegbinych liter.

50% odlegtosci standardowej.

‘Q 1. Nacisnij "“{
Uwaga
Nie zaleca sie stosowania wzoréw Table g
wyedytowanych na tej maszynie na innych —_,J
maszynach. Ree -
e Odlegtos¢ miedzy literami moze by¢ Ta&
zmieniana tylko w przypadku napisu wzdtuz
linii proste;. :
rliala]

3 Miwm NSan L vJ -‘J

- 14 00w s 00mn O gc
W 3

(==l =
A C=EEE

Ml oasrs | « N =

mn 'L1 ,mnsm__‘_J

f\

i~

LR )T & 3 ——}—}
TS“ME Mnn L v - '
1o 4mee MmO 00 2. Naciénij ﬁ“

A |
ARG o_m] Ta% gj

-

1

W

Table

Cllala]

a3 K2t N aaon
? :u--?i u.s...o‘- v

- B[ |

]
&J ( - ARS

- Guzik zmieni wyglad na -
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3. Uzyj - || - , aby wybraé miejsce podziatu i

nacisnij , aby dokona¢ podziatu. W tym przyklad2|e
napis zostanie podzielony miedzy literg “T” i

a
Table &)

-

W 3

s

Table

rilala]

-Ll n::u-.__]_J

$o G0mmtes BOmn O 00

= |
—

Q Uwaga

e Raz podzielonego napisu nie mozna
ponownie scalié.

ran"n
€ * >

4., Uzyj E-EJ, aby wybra¢ fragment i uzyj = v 4
aby zmieni¢ odlegtos¢ miedzy literami.

T7a

W "

/ | Ee ]
Table

rla)a]

| . L
T e s0sem | V] ]
$= 0dmnee s 134mn O u*

m |
e = |-
4

o

5. Nacisnij | = |

EDYCJA WZOROW

Zmiana napisu jednokolorowego na
wielokolorowy

1. Nacisnij -, abys$ mégt przypisaé oddzielny kolor
do kazdej litery.

LA |
ABCT

W

ABC

clala]

2T & a3 <Jle]>)

T Mm@ vianen | ][]
14 00mmess 00em O 0‘

P e =
)

o e

DELETE Bl <

2. Zmien kolor kaidej litery z czarnego na inny.

o X NaC|sn|J

A

W o -
W 2 (LJ

ABC [E--

aby zmienic kolory.

riala

9 e 30 ——J—J
F NO0wa 1020mn L. VJ JJ
14 00mmess 00mn O 0°

e e ] i J S )
u@ﬁJ

1 Kolor kazdej litery
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Haftowanie t3czonych napiséw

Mozesz wyhaftowac napis jak w przyktadzie ponizej,
nawet jezeli napis jest tak dtugi, ze nie miesci sie w
tamborku.

Sposdb haftowania dtugich napiséw opisany jest w
rozdziale “ Haftowanie tgczonych napiséw” na stronie
E-41.

Przyktad: taczenie fragmentu “DEF” z fragmentem
“ABC”

ABCDEF

Zmiana koloru nitki

Aby zmienié kolor w projekcie haftu, nalezy przesungé
dany kolor na poczatek listy koloréw i wybraé nowy
kolor.

1. Bedac w trybie edycji nacisnij E]
£~
- < >
L"Q;)gm: |.J ‘

B 3 iz || V]
¢ 00rmese Abu, OO o

—> Pojawi sie paleta koloréw.

2. Naci$nij X ub * , aby przesunaé dany kolor na

poczatek listy.
(1) 64. kolorowa paleta koloréw nici.

o—Ee|EFe

WA A Y

EDYCJA WZOROW
3. Nacisnij il -ﬂ lJ lJ , aby wybraé nowy

kolor z palety.
* Aby powrdcic do pierwotnego koloru nacisnij
== | Jezeli kilka koloréw ulegto zmianie,

nacisniecie tego przycisku spowoduje odwotanie
wszystkich zmian koloréw.

e Zamiast uzywac kursorow, kolor mozna wybraé
naciskajac ikonke danego koloru za pomoca
rysika.

BH™a e
- 'ME msm s ~|

1 Paleta koloréw
- Wybrany kolor pojawi sie na szczycie listy koloréw.

4. Nacisnij = == |

> S|

.
| LT

’ L wams amay
|_Eira

W e

3
T varr e 1
2
1
)
| BT 1

= " iiii»|

- Wyswietlacz pokaze nowe zmienione kolory.

[%Lf] Przypomnienie
e Aby wybrac kolor z wtasnej palety koloréw,
przejdz na strone E-71.
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Tworzenie wiasnej palety kolorow.

Mozesz utworzy¢ wtasng palete kolorow zawierajgca
kolory, ktére uzywasz najczesciej. Tworzac wiasng
palete, mozesz wybrac¢ kolory nici z bazy danych maszyny
zawierajgcej kolory dziewieciu najwiekszych
producentdéw nici.

LY

Q Uwaga

Niektére maszyny mogg mie¢ w bazie danych
300. kolorowa palete koloréw nici firmy
Robison-Anton. Ewentualnie palete tg mozna
$ciggnac ze strony www:
“http://solutions.brother.com ”.

1. W trybie edycji nacisnij m2 , a nastepnie nacisnij

_|’°°d HE®

2 Uzyj —J _l _] —J , aby wskazaé miejsce, gdzie

ma sie pojawic nowy kolor.

e Mozesz wybieraé kolory z wtasnej palety
bezposrednio naciskajac ikonke koloru za
pomoca rysika.

¢ Mozesz przewijac palete po 100 koloréw,

uzywajac L 'I.

o
|

@

1 Wtasna paleta koloréw

2 Nacisnij , aby zatadowac¢ nowa wiasng palete.
(Patrz strona E-70)

EDYCJA WZOROW
3. Uzyj l‘ L‘ , aby wybraé marke nici.

00O

SR

i
H
3
=

] ;‘;;J
ags
)] o] Ce [ = |

B

o |
=] 12:00

4. uiyj LJ iJ ._=J 4] (5] ls] (2] L] [s] [o]
, aby wpisa¢ czterocyfrowy kod koloru.
e Jezelizrobisz btad, naciénij | €, aby wymazaé
btedna cyfre a nastepnie wpisz wtasciwa cyfre.

Bl-=

o5

i
P
:

- 1] 23]

O— s | 4]/8)i8]
An (200

o] c |

1 Marka nici
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5. Nacisnij | *'

1 Marka nici

2 Kod koloru

- Wybrany kolor pojawi sie we palecie wtasnych
koloréw.

Q Uwaga

e Dopdki nie nacisniesz | ** , kolor nie ulegnie
zmianie.

6. Powtarzaj powyzsze kroki, az wprowadzisz
wszystkie kolory do palety wtasnych kolorow.
e *aby wykasowac dany kolor z palet, zaznacz ten
kolor a nastepnie nacisnij ##*
e aby wykasowac wszystkie kolory z palety,

Y SRT ALL
nacisnij «cteas |

Q Uwaga

e o Mozesz zapamietac swojg palete wtasnych
koloréw. Procedura zapamietywania palety
koloréw na pamieci USB opisana jest na
stronie E-70.

EDYCJA WZOROW

7. Nacis$nij | “®= , aby wyjs¢ z trybu palety wtasnych
koloréow.

Hlo
v
ag

Dodawanie koloru do palety wtasnych koloréw
poprzez wybor koloru z listy marek nici.

1. Powtdrz kroki od 1 do 3 ze strony E-68.
2. Naciénij = “*" , aby wyswietli¢ liste nici.

3. uzyj &) ") aby wybraé kolor nici.

A
"</
v|
= CLEAR —1-
oo [ o | i
[0 220 M 2201 N
e (o
<| »| I 220
L - 1
< |
1 Lista nici
2 Marka nici

4, Nacisnij - *' .
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5. Powtarzaj poprzednie kroki az ustawisz wszystkie
kolory nici.
e * Aby usungac dany kolor z palety, zaznacz ten
kolor i nacisnij (==
e * Aby usunac wszystkie kolory z palety, nacisnij

AL
CLEAR

6. Nacisnij ®2% aby powrdci¢ do poprzedniego trybu.

Zapamietywanie palety wtasnych kolorow w
pamieci USB.

Mozesz zapamietaé palete wtasnych koloréw na
pendrajwie.

EDYCJA WZOROW

Q Uwaga

¢ Nie wolno wktada¢ do maszyny dwdch
pendrajwow na raz.

Q Uwaga

Palete wiasnych koloréw mozna zapamietac
tylko na pendrajwie. Nie da sie jej zapisa¢ w
komputerze lub pamieci wewnetrznej
maszyny.

e Plik z paletg wtasnych koloréw ma
rozszezenie “.pcp”.

1. Nacisnij ™= , a nastepnie EFe

o 0w
“@| o

L mim <)
EEE 0w s

PEEEEE v
JEEE W
EEE EEE

el [ 1 1 [ EEERLS

2. Utworz palete wiasnych koloréw zgodnie z
instrukcja ze strony E-68.

3. W16z pamiec¢ USB do portu USB maszyny.

1 port USB
2 pamie¢ USB (pendrajw)

4, Naciénij *= .

= L LA

A

gtijEd

o2

B o | oo |t
00
e [4]is]ie

o | < |||
, -

- Wyswietli sie ekran zapamietywania. Po ukoniczeniu
zapamietywania maszyna samoczynnie powrdci do
poprzedniego ekranu.

Q Uwaga

¢ ¢ Nje wolno wktadaé lub wyjmowa¢é
pendrajwa podczas trwania procesu
zapamietywania poniewaz moze doprowadzié
to do utraty danych z pamieci.

tadowanie do maszyny palety wiasnych koloréw
z pendrajwa.

Mozesz wczytac palete wiasnych koloréw z pendrajwa
do maszyny.

Q Uwaga

¢ Nie przechowuj na pendrajwie wiecej niz
jeden plik “.pcp” z paletg wtasnych koloréw.
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1. Umiesc pendrajw z plikiem palety wtasnych 4. Wpgrana paleta koloréw zostanie wyswietlona na
koloréw w porcie USB maszyny. ekranie.

Wybieranie koloru z palety
wiasnych koloréow.

Mozesz wybra¢ dowolny kolor z 300 koloréw, bo tyle
max moze liczy¢ paleta wtasnych koloréw.

1. Nacignij 5=,

[ & |
@

T wams anny
| RO
) W oo vusc

1 port usB . LI wams mav

2 pamie¢ USB :i"‘"

2. Naci$nij EJ, a nastepnie EE®| rlala]
| 8T & g %yj—:—{
_E;J3 i“i‘},_o_ ::Io '::::?o t:o 1;-

- Lo J o ] i S
ElE=E

o

e woew )

:

AL

-> Na ekranie pojawi sie paleta koloréw.

2. Naciskajac E lub [ ustaw kolor, ktory chcesz
zmieni¢ na samej gorze listy koloréw.

a0

"1<]12) > @

XJ | R 3
. o TR e
E= - e |
[:] iJ 2 ‘.iJ | BT 1
Fonssadery EJEEJ 'l-ll~l
an 200 e —T
o] e |[ = -Q'QJMJ
mEE mm A
x| e =-l_l ] =
: st T IR3|EY
EEE NN
- Pojawi sie ekran “Saving”. Po ukoriczeniu tadowania J-===I== lJ
i 5Ci EEE EEE
danych ekran samoczynnie powrdci do stanu b —t—N

pierwotnego.

E ? L LR

(L

Q Uwaga

e Podczas operacji czytania danych nie wolno
wyjmowacé pamieci USB z portu. Mogtoby to
spowodowac utrate danych.
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EDYCJA WZOROW

3. Naciénij Projektowanie powtarzajacych sie
» B2 Wzorow.
> 8
Wowon 7 Wyszywanie powtarzajacych sie wzoréw
L : ﬁii-.‘ : Stosujgc funkcje powtdrzen mozesz powielac¢ wzory.
L ::-E':"“" : Mozesz takze regulowacd odlegtos¢ w pionie i poziomie
T cxee v 1 miedzy powielonymi wzorami.
Llﬂ 1. Wybierz wzér, i naciénij S
©) i"‘“g HE D 2. Naciénij
mEE mm A
Rt o
Sin_C68 =
asiiialt ;| (BT
wok | EEEEECED | ST % SN
=] B

1 Guzik zmieniajacy palete koloréw
- Pojawi sie wiasna paleta koloréow.

4. Nacisnij :l SJ lJ :J aby wybrac¢ wiasciwy
kolor.
o Uzyj & L aby szybko przewija¢ kolory.
e Nacisnij | == ‘, aby powrdci¢ do poprzedniego
koloru.

o Kolory mozesz wybiera¢ bezposrednio dotykajac
rysikiem do ikonki danego koloru.

'ﬁ n 3. Wybierz kierunek w ktorym dany wzér ma by¢
> 8 powielany.
| RN ‘%
o EJT"LL‘( 1
B -~ e 2
' g =
N -1
¢ M oo oo o
l-Il* ¥ ) o 1
:’ | £ 1
L
,, riiaja]
" .?.1'",Emmiﬂﬂ
e I XN
- , O— il =] =] - ]
1 Paleta witasnych koloréw . g = = -
O —1 Luftllflel bl a-|| Elgd—©®

- Na ekranie pojawig sie zmienione kolory.
oo | [<JEE-] | O |
E ) %O -

5. Naci$nij “o=
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1 kierunek pionowy

2 kierunek poziomy

3 Dodawanie lub odejmowanie kolejnej kopii w poziomie
4 Dodawanie lub odejmowanie kolejnej kopii w pionie

5 Ustawianie odlegtosci miedzy kopiami

- Wskaznik kopiowania zmieni wyglad w zaleznosci od
wybranego kierunku kopiowania.

4. Uzyj B , aby dodac kopie na gorze i E. , aby
dodac¢ kopie na dole.
oAby wykasowac gérng kopie, nacisnij £ .

e Aby wykasowa¢d dolng kopie, nacisnij E— !

B =lEl=-] |
&)l E)e]5e)
cwu] E.-E] = J

EDYCJA WZOROW

5. Ustaw odlegtos¢ miedzy powielonymi wzorami.
D
e  Aby zwiekszy¢ odlegtoéé, nacisnij = & .

e Aby zmniejszy¢ odlegtosé, nacisnij ’3

% o ECLE 1
¥ | g 1
e | B0 1
x H oeer o 1
& | O 1
:‘ | £ 1
.

rlal9]

- <
B HED Yok -x b

] 1950ma® 213an
e 00T+ 00 O 0°

B ERES |
& & _'J BB &)

1 Naci$nij = I, aby cofng¢ wszystkie zmiany i powrécié
do pojedynczego wzoru.

[—'4—J Przypomnienie
¢ Mozesz regulowac odstep tylko tych wzoréw,
ktore znajduja sie wewnatrz czerwonej ramki.

6. Kontynuuj powielanie wzoréw powtarzajac kroki od
3do5.

7. Nacisnij = ©2=  aby zakonczy¢ proces powielania.

[—1—! Przypomnienie
e Powielone wzory bedg dalej traktowane jako
jeden ztozony wzér.

“EL | Sl c)
>

R oo oo "
¥¥E T or orenn 1
STy | !
X xx B oeer oo 1
y¥y | EO 1
ITY L

k2 .4 ks

rj~)a]

e Jezeli powielisz wzér w kierunku pionowym
np. 3 razy i zmienisz kierunek powielania na
poziomy, to operacja powielania poziomego
bedzie dotyczyta nie jednej kopii a
zgrupowanego obiektu w czerwonej ramce,
ktory sktada sie z 3 kopii. Czyli jednokrotne
powielenie poziome spowoduje dodanie nie
jednej a 3 kolejnych kopii.
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Kopiowanie jednego elementu
Przy pomocy funkcji wytnij (Cut) mozesz wyodrebnic
jeden element i skopiowac tylko ten wybrany element.

1. Wybierz kierunek linii ciecia.
e Naci$nij Q, aby cigé poziomo.

o} = o}

e Nacisnij """ ,aby cig¢ pionowo.

- Wskaznik kierunku wzoru zmieni sie w zaleznosci od
tego czy wybrano pionowg czy pozioma linie ciecia.

2. Uzyj T 4 , aby wybraé linie ciecia.

—> Linia ciecia zmieni pozycje.

3. Nacisnij Ve

¥

g

X 7 H o con o

v T cxar arenn 1

g | £ 1

X N oeer 020

'{‘ | BT 1

> | £ 1
rjala]

2] Tw Bz <lle]2)

T 180naE 213un | =/ V][]
e 00nnE e OOmm O 00

HE B
1 [

EDYCJA WZOROW

- Wz6r zostanie pociety na dwa fragmenty.

4. Nacisnij ‘“* .

5. Uzyj* i » , aby wybraé pojedynczy fragment.

% (5]
» W 2o a0 v
v T cxar amemn 1
g A~ 1
X ) oerr o 1
h; | BT 1
.' > 1

6. Skopiuj wybrany fragment.
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7. Naciénij - “°= , aby zakoriczy¢ kopiowanie.

3 o)
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Uwaga
e Raz pocietego projektu na fragmenty nie da
sie scali¢ w jedng catosc.
e Kazdy fragment haftu moze by¢ edytowany
oddzielnie w trybie edycji. Patrz strona E-82.

Sortowanie kolejnosci haftowania wedtug
kolorow

Nacisnij -,aby automatycznie zmieni¢ kolejnos¢
haftowania poszczegélnych elementdw, tak aby
wszystkie elementy w danym kolorze haftowaty sie za
jednym razem. Dzieki tej funkcji mozemy znacznie
zmniejszy¢ ilos¢ zmian koloréw, a co za tym idzie
przyspieszyé wykonanie haftu tgczonego.

[—1—] Przypomnienie

e W haftach faczonych, ktére sktadajg sie z
haftowanych ramek i innych haftéow,
kolejnos¢ haftowania ulegnie zmianie tylko w
przypadku haftowanych ramek.

e Jezeligrupa dwdch lub wiecej haftéow
ramkowych zostanie powielona, to kolejnos¢
koloréw zostanie tak zmieniona, ze dany
kolor bedzie haftowany nieprzerwanie we
wszystkich wzorach.

EDYCJA WZOROW
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Znaczniki

Dzieki znacznikom mozesz fatwo precyzyjnie potaczyé
dwa fragmenty haftu. Po zakoriczeniu haftowania
pierwszego fragmentu haftu, maszyna haftuje znacznik w
ksztatcie strzaty.

Aby potgczy¢ drugi fragment haftu z pierwszym, nalezy
ustawié igte nad czubkiem strzaty znacznika.

[—1—] Przypomnienie
e Jezeli wykonujesz powtarzajace sie hafty,
znacznik moze zosta¢ wykonany tylko poza
obrysem danego haftu.
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EDYCJA WZOROW
1. Nacisnij | & . 4. Nacisnij | ®o= |

2. Naci$nij E

\
J

X 8| ¥ e
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] Wykonywanie haftéw taczonych
b J|
3. Naci$nij » /41, aby wybra¢ konkretny znacznik.
‘. n Haft tgczony to haft, ktdry sktada sie z fragmentdw.
:‘; Haftujemy fragment haftu, przesuwamy materiat w
f, ‘ g] tamborku i haftujemy drugi fragment haftu.
J fiwes T
TN eer cvmn 1
Y? :w 1
B o oD 1 >
¥ Mowoen [J:] Przypomnienie
g W
4
K|~ _| ¢ Opcjonalny tamborek sprezynowy znacznie
[ Eiste ,|‘, *I] ufatwia wykonywanie haftéw taczonych.
B 19800n@ 2130 | LX) ""JMJ

e QO E S 0O N

R -

t| [
o] bl =N
R ——

o
[J:] Przypomnienie
e Jezeli chcesz wstawic znacznik do wiecej niz

jednego haftu, uzyj =i (»: oraz l_i L
aby wybra¢ haft do ktérego chcesz dodac
znacznik.

’
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1. Zaprojektuj na maszynie wzor taczony i wstaw
znacznik na konicu wzoru w pozycji Srodkowej.
e Patrz “Znaczniki” na stronie E-75.
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2. Nacisnij | “°* , a potem -

3. Naciénij guzik “Start/Stop” aby zacza¢ haftowanie.

- Maszyna wyhaftuje wzér, a na koricu wzoru wyhaftuje
znacznik.

4. Zdejmij tamborek z maszyny.

EDYCJA WZOROW

5. Otworz tamborek i przesun materiat w tamborku.

LY

Uwaga

*  Przesun materiat w tamborku w taki sposéb
aby haft, ktory bedzie haftowany zmiescit sie
w polu haftu tamborka.

1 Haft wykonany jako pierwszy
2 Pozycja haftu, ktory bedzie wykonany jako drugi

3 Pole haftu tamborka

6. Zamocuj tamborek w uchwycie tamborka i nacis$nij
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7. Nacisnij g, aby ustawic¢ punkt startowy w pozycje
gorng centralna. (Punkt startowy, to punkt zwigzany z

projektem haftu, ktory wskazuje igta w momencie
startu maszyny ).

O ot TSmO
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Q Hawass 7
- TN ey arexn 1
¥ TN eor amen 1
h W xer een 1
N
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8. Naciénij | == |

9. Za pomoca kursoréw przesun tamborek tak aby
czubek igty znalazt sie nad znacznikiem.
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1 Kursory

e Naciénij -1, aby sprawdzi¢ miejsce haftu przed
rozpoczeciem haftowania.

10. Usun znacznik (wypruj nitke).

11. Naciénij “Start/Stop” aby rozpoczaé haftowanie.

EDYCJA WZOROW

Kopiowanie wzoru

1. Nacisnij . ]
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- Kopia znajduje sie doktadnie nad wzorem

skopiowanym.
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1 Skopiowany wzér

3!

Q Uwaga

o o Jezeli na wyswietlaczu jest kilka wzordw, to
skopiowany zostanie tylko ten wzér, ktéry
zostat wybrany za pomocg guzikow: =+ i [*® .

e Kopia danego wzoru jest niezaleznym
obiektem i moze by¢ przesuwana lub

edytowana.
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EDYCJA WZOROW
Po edycji

1. Nacisnij -

T wams caay
| RN
O. W oo vac
L wams omay
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e Aby do danego wzoru dodaé nastepny wzor,
nacisnij (patrz strona E-80).

Patrz strona E-21 gdzie jest wiecej informacji na
temat dostepnych wzoréw haftow.

EI] Przypomnienie
e Jezeli chcesz powrdcic do trybu edycji po
nacisnieciu -, nacisnij [ rervmm
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HAFTY tACZONE

HAFTY tACZONE

Edycja haftow taczonych

Przyktad: Jak potgczy¢ napis ze innym haftem i jak je
edytowac ?

\ Q%;_E ,_ &
chof
¢S "? '
lowb
&\
1. Nacisnij ‘, aby wybra¢ wzor haftu z pamieci
wewnetrznej maszyny.

» b2 g ~
b #
L

AR AA‘&‘ 0|

2. Nacisnij
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HAFTY tACZONE
4. Nacisnij E 6. Nacisnij ABC napisz stowo “Flower”.

e Ponacisnieciu ¥ , nacisnij =« aby
wprowadzi¢ mate literki.

5. Nacisnij
e Nacisnij ™"  aby powrdci¢ do poprzedniego
ekranu.

, aby dodac napis.
-> Litery, ktére wprowadzisz pojawig sie na srodku
ekranu.

7. Nacisnij w
[ & |

* "2 ¢ .
v W 4§
":‘Al' -

T s e 2
) v !.um t
A% Aﬁ\.[ o Plower -
E-wm .
: & 57.7em
V = 1145em
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Y |7 % | B a6 cld] e/ o] 4]
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8. Uzyj =2 aby przesuna¢ napis.

e Ewentualnie do przesuwania mozesz uzy¢:
myszke, palec lub rysik.
0. Nacisnij “**", aby zmieni¢ uktad napisu. Nacisnij
CLOGE

e Patrz strona E-64 gdzie jest wyjasnione jak
zmienic¢ uktad liter.
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10. Nacisnij E.,aby zmienic kolor napisu.
e Patrz strona E-67 gdzie jest wyjasnione jak
zmieniaé kolory.
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Wybieranie poszczegéinych obiektow ze wzoréw
taczonych.

Jezeli wiele wzoréw zostato potgczonych, uzyj

E-E] |,aby zaznaczac poszczegolne sktadniki wzoru
faczonego. Jezeli do maszyny podtgczona jest myszka,
wybieraé mozna klikajac myszka. Przesun kursor myszki
nad wybrany element i kliknij lewym przyciskiem myszki.
Wzory moga by¢ takze wybierane bezposrednio
dotykajac ekranu palcem lub rysikiem.

HAFTY tACZONE

T
m Przypomnienie
e Utyj

rysika.

. -, aby wybrac¢ wzory
nachodzgce na siebie, poniewaz wzory te nie
moga by¢ wybierane za pomocg myszki czy
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Wyszywanie haftow taczonych

Hafty faczone bedg wyszywane w takiej kolejnosci w
jakiej byty projektowane. W tym przyktadzie
kolejnos¢ haftowania bedzie nastepujaca:

‘~ - /(') \/\, Q‘

LY

Uwaga
e Postepuj zgodnie ze wskazéwkami z rozdziatu
“Wyszywanie Wzoréw Haftow” na stronie E-

22.

1. Wyhaftuj , dobierajac kolory nici
zgodnie z wysSwietlong po prawej stronie ekranu lista
koloréow.
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- Po zakonczeniu haftowania wzoru kwiatowego,
kursor[+] przesunie sie nad napis “Flower”.
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HAFTY tACZONE

Haftowanie E-83



INNE FUNKCJE HAFCIARSKIE

INNE FUNKCJE HAFCIARSKIE

Haftowanie Jednokolorowe

Wybrany wzér wielokolorowy moze zosta¢ wyhaftowany
jedna nitka, jako wzér jednokolorowy. Tam gdzie jest
zmiana koloru maszyna zwolni ale sie nie zatrzyma i
wykona caty haft bez zatrzymywania.

Nacisnij ., a ikonki zmian koloréw zmienig kolor na
jasnoszary a wybrany wzér zostanie wyhaftowany

jednym kolorem nici bez przystankéw. Nacisnij -
znowu aby powrdcié¢ do trybu wielokolorowego.
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1. Nacisnij ﬂ
2. W polu “Embroidery Basting Distance” , uzyj ™ i

+ aby okresli¢ odlegtosé linii podszycia od krawedzi

haftu.
wn 4] ]

L’LJ Przypomnienie
¢ Im wieksza liczba, tym dalej od krawedzi
haftu bedzie podszycie.
e Ustawienie podszycia zostanie zapamietane
nawet po wytaczeniu maszyny.

Wstawianie Podszycia

Podszycie jest wykonywane Sciegiem stebnowym. Celem
podszycia jest przymocowanie flizeliny do materiatu, tak
aby materiat nie marszczyt sie podczas haftowania.
Zalecamy stosowanie funkcji podszycia w przypadku gdy
podczas wykonywania haftu materiat marszczy sie.

LY

Q Uwaga

Zaleca sie stosowanie funkcji podszycia po
ukonczeniu operacji taczenia i edycji haftu.
Nie zastosowanie sie do powyzszej rady moze
spowodowaé, ze podszycie wyhaftuje nie w
tym miejscu w ktérym powinno.

3. Nacisénij ““* , aby powréci¢ do poprzedniego
ekranu.

4. Nacisnij ==,

5. Naciénij ‘%', aby aktywowaé funkcje podszycia.
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e Po naciénieciu ‘" nalezy kursorami ustawi¢
miejsce haftu.

Haftowanie E-84



STOSOWANIE FUNKCJI PAMIECI

Lj Przypomnienie 7. Po zakonczeniu haftowania, wypruj podszycie.

«__Aby odwotaé funkeje podszycia, naciénij L]

- Podszycie jest dodawane na poczatku listy kolejnosci
haftowania.

6. Naciénij “Start/Stop” aby rozpoczaé haftowanie.

STOSOWANIE FUNKCJI PAMIECI

Podobnie jak w przypadku projektow haftow opisanych w rozdziale 1, mozesz zapamietywac i odtwarzac z pamieci wzory
haftéw, ktére wyedytowate$ na maszynie. Wzory mozna zapamietywac w pamieci wewnetrznej maszyny, w komputerze
po kablu USB lub na pamieci USB (pendrajwie).

Sposéb postepowania jest taki sam jak opisano w rozdziale 1 dotyczagcym zapamietywania i odtwarzania nieedytowanych
projektéw haftow. Na stronie E-44 jest wiecej informacji na temat obstugi pamieci maszyny.

Haftowanie E-85



WSZYWANIE SZNURKA W TRYBIE HAFTU

WSZYWANIE SZNURKA W TRYBIE HAFTU

Wybor wzoru

LY

Uwaga
¢ Przygotuj maszyne do wszywania sznurka
zgodnie z opisem w "PRZYGOTOWANIE DO
WSZYWANIA SZNURKA" na stronie A-3.

6. Aby wybraé wzér haftu do wszywania sznurka,

nacisnij = (Haftowanie).

1. Zatoz stopke do haftu oraz przystawke do
haftowania.

2. Zainstaluj dolng szpulke z nawinietg nicig o
wystarczajgcej dtugosci dla wybranego wzoru.

LY

Uwaga
¢ Wzory haftéw oznaczone literg "B" (przeznaczone
do wszywania sznurka) nie s3 dostgpne na ekranie

"Edycja haftu" (

).

LY

Uwaga

e eAby uzyskac informacje na temat
przyblizonej dtugosci dolnej nici, jaka jest
wymagana dla poszczegdlnych wzordw, patrz
"Skrécona Instrukcja Obstugi" dotaczona do
tej maszyny. Upewnij sie, ze na szpulke dolng
nawinieto wystarczajacg ilos¢é nici. Jesli
podczas szycia na szpulce dolnej zabraknie
nici, wykonanie haftu nie bedzie mozliwe.

e W niektérych przypadkach, ze wzgledu na
grubos¢ nici nie jest mozliwe nawiniecie nici o
wystarczajgcej dtugosci. W takim przypadku,
sprébuj nawingc¢ dolng nitke ponownie lub
uzyj cieiszych nici.

3. Woyciagnij dolng nitke na wierzch ptytki sciegowe;j.

4. Wiacz maszyne.

5. Nacisnij =

- Karetka przesunie sie do potozenia poczatkowego.

7. Nacisnij -%

wzoréw haftu zaprojektowanych do wszywania
sznurka.

Wzory haftéw przeznaczone do wszywania sznurka
zostaty oznaczone literg "B" w lewym dolnym rogu

przycisku.

, a nastepnie wybierz jeden z

B
Bl —omm
]
1
A bl 2
Q) = v : A
. " ‘i_ )
< 8 v

1 Oznaczenie "B"

- Niezaleznie od wybranego ustawienia, funkcja
automatycznego odcinania nici bedzie wyfaczona.

- Po wybraniu wzoru haftu przeznaczonego do
wszywania sznurka, predkosé szycia mozna ustawiaé
jedynie w zakresie od 100 do 350 $ciegdw na minute.

LY

Uwaga
e We wzorach przeznaczonych do wszywania
sznurka sg okreslone poczatek i koniec szycia.
Nie mozna ich stosowa¢ do normalnego
haftu.
o e Zalecane domyslne ustawienie szybkosci
haftu podczas wszywania sznurka wynosi 100
$ciegdw na minute.
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WSZYWANIE SZNURKA W TRYBIE HAFTU

A\ PRZESTROGA

¢ Podczas wszywania sznurka, upewnij sie, ze
zostat wybrany wzor haftu przeznaczony do
wszywania sznurka. W przypadku wybrania
innego rodzaju wzoru, moze dojs¢ do
uszkodzenia maszyny.

L)

Q Uwaga

Po wybraniu wzoru haftu przeznaczonego do
wszywania sznurka, domysIna predkos¢ jest
automatycznie ustawiana na 100 sciegéw na
minute. Predkos¢ mozna regulowac na
ekranie ustawien jedynie w zakresie od 100
do 350 $ciegdw na minute.

[—1—] Przypomnienie

¢ Po wybraniu wzoru haftu przeznaczonego do
wszywania sznurka, funkcja automatycznego
odcinania nici bedzie wyfaczona. Jesli pdzniej
wybierzesz wzér haftu innego typu, funkcja
automatycznego obcinania nici powréci do
ustawienia, ktére obowigzywato przed
wybraniem wzoru haftu przeznaczonego do

LY

Q Uwaga

Poniewaz wszywanie sznurka odbywa sie na
lewej stronie tkaniny, wzor na ekranie jest
wyswietlany w odbiciu lustrzanym. Jedli to
konieczne, mozna obrdcic obraz, aby
zobaczy¢ podglad haftu. Ponadto, jezeli do
szycia uzywasz koloréw nici, ktére sg
wyswietlane na ekranie haftu, wybierz dolng
ni¢, ktéra odpowiada nici pokazywanej na
ekranie.

2 Gotowy haft (Prawa

1 Obraz wyswietlany na ,
strona tkaniny)

ekranie

wszywania sznurka.

8. Nacisnij —
- Zostanie wyswietlony ekran szycia.

|—ok 204
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[—1—] Przypomnienie
e W przypadku wzoréw haftu przeznaczonych
do wszywania sznurka nie ma mozliwosci
zmiany rozmiaru oraz gestosci nitki. Ponadto,
nie jest mozliwe wiaczenie funkgji
automatycznego obcinania nici.

9. Nacisnij I&, a nastepnie wyreguluj naprezenie
gornej nitki.

Szczegdtowe informacje na temat regulacji naprezenia
gbrnej nitki, patrz "Regulacja naprezenia nici" na stronie
E-30.

!TMDNC. —~+|

l'll(nl(‘l ‘.l’ qmeH

=) | O

L‘—] Przypomnienie
e Zaleca sie ustawienie naprezenia gornej nici
na wartos¢ od 6 do 8.
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Rozpoczecie haftowania

1. Naciagnij tkanine na tamborek w taki sposéb, aby
prawa strona tkaniny byta skierowana do dotu, a
materiat stabilizujacy zeby byt na gérze. Uzyj tamborka
dopasowanego wielkoscig do rozmiaru wzoru, a
nastepnie zatéz tamborek na maszynie. Te wzory sg
wyszywane na odwrotnej stronie materiatu, a zatem,
technicznie, haft jest wykonywany odwrotnie niz w
przypadku haftu tradycyjnego.

\
1 Lewa strona tkaniny

WSZYWANIE SZNURKA W TRYBIE HAFTU

6. Pociagnij gorna nitke w sposéb pokazany na
ponizszym rysunku, aby przeciggna¢ nitke dolng do
gory na wierzch materiatu.

1 Nitka gérna
2 Nitka dolna

[—1—] Przypomnienie
e Jesli nie mozna przeciggnaé dolnej nitki,
wykonaj maty otwdr w tkaninie za pomoca
szydta, aby utatwié sobie przeciggniecie
dolnej nitki na wierzch.

A\ PRZESTROGA

¢ Podczas haftowania nalezy zawsze uzywac
materiatu stabilizujacego. W przeciwnym
razie igta moze sie ztamaé, powodujac
obrazenia. Jezeli nie zostanie uzyty materiat
stabilizujacy, wyglad haftu moze nie by¢
zadowalajacy.

2. Naciénij o=

3. Nacisnij _
- Wyglad ekranu zmieni sie i zostang zablokowane
wszystkie przyciski na ekranie oraz przyciski sterowania.

4. Za pomocg dzwigni podnoszenia stopki podnie$
stopke.
5. Aby wyciggna¢ dolng nitke na wierzch materiatu,

trzymajac gorna nitke, obroc¢ kotem w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

7. Nacisnij , aby odblokowac¢ wszystkie
przyciski na ekranie oraz przyciski sterowania.

8. Opusc stopke.
9. Aby przejs¢ na poczatek szycia, naciénij V'H'I, a
nastepnie B

=1 |1 §-10] | }-too] | |-s00 s
i =
I +|J [+10 ]_Uﬂoom}»soo]

oo | o |

- Tamborek przesuwa sie na poczatek szycia.

10. Przytrzymujac gérna i dolng nitke, wyszyj
fragment wzoru.
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11. Zatrzymaj maszyne, a nastepnie zwigz ze sobg
gorng i doing nitke.

12. Wznéw szycie, aby dokoriczyé wzor.

13. Podnies igte i stopke, zdejmij tamborek, a
nastepnie odetnij nitke gérna oraz nitke dolna.

Podczas odcinania nici nalezy pamietac o pozostawieniu

odpowiedniej dtugosci nici, aby byto mozliwe ich
zabezpieczenie.

14. Za pomocg igty do szycia recznego, na przyktad za
pomoca igty do haftu wstazeczkowego wyciagnij doing

nitke na wierzch (na lewg strone materiatu), a
nastepnie zwiaz ze sobg gorng i doing nitke.
‘—-:"'ﬁ‘--"——".

WSZYWANIE SZNURKA W TRYBIE HAFTU

15. Zdejmij tkanine z tamborka i sprawdz gotowy
haft.
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1 Prawa strona tkaniny 2 Lewa strona tkaniny

16. Jezeli rezultat nie jest zadowalajacy, dostosuj
naprezenie gornej i dolnej nitki i sprobuj wyszy¢ wzoér
ponownie.

Aby uzyska¢ wiecej informacji, patrz "REGULACJA
NAPREZENIA NICI" na stronie A-16.

[ I Przypomnienie

¢ Po zakonczeniu kazdego wzoru haftu z
wszywaniem sznurka sprawdz, czy na szpulce
dolnej znajduje sie odpowiednia ni¢ do
wykonania kolejnego wzoru.

e Po wybraniu wzoru haftu przeznaczonego do
wszywania sznurka, predkos¢ haftowania jest
ustawiana na "100 sciegdw na minute" Patrz
"Regulacja predkosci haftowania" na stronie
E-33, aby zmieni¢ predkos¢ haftowania.

[ I Przypomnienie
e Jesli pomiedzy punktem poczatkowym i
punktem koricowym wzoru istnieje wolna
przestrzen, pozostaw odpowiednig dtugosc
nici, odetnij nitki i zdejmij tkanine z maszyny.
Przy uzyciu igly do haftu wstgzeczkowego
recznie wykonaj Sciegi w celu pofaczenia

punktu poczgtkowego z punktem koricowym.
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REGULACJA NAPREZENIA NICI

REGULACJA NAPREZENIA NICI

Po wykonaniu prébnego szycia i sprawdzeniu rezultatdw mozna, w razie potrzeby, wyregulowaé naprezenie nici. Po
dopasowaniu naprezenia nici, nalezy ponownie wykonac Sciegi probne, aby sprawdzi¢ rezultaty.

Regulacja naprezenia gérnej nitki

Podczas wszywania sznurka zaleca sie ustawienie
naprezenia gornej nitki na warto$é¢ pomiedzy 6 8.
Patrz "Regulacja naprezenia nici" na stronie E-30.

Regulacja naprezenia dolnej nitki

Jezeli po wyregulowaniu naprezenia gornej nitki nie
udato sie uzyskac zadowalajgcego rezultatu, dostosu;j
naprezenie dolnej nitki. Naprezenie dolnej nitki mozna
dostosowaé, przekrecajgc wkret z rowkiem znajdujacy
sie na bebenku do wszywania sznurka (szarym).

@

1 Nie obracaj wkretu z gniazdem krzyzowym.
2 Do regulacji uzyj matego srubokreta.

Aby zwiekszy¢ naprezenie dolnej nitki, obréé
wkret z rowkiem o 30° do 45° w kierunku zgodnym z
ruchem wskazowek zegara.

(&

o
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e

g

Aby zmniejszy¢ naprezenie dolnej nitki, obré¢ wkret z
rowkiem o 30° do 45° w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazéwek zegara.

\\b_/ &

—

LY

Q Uwaga

Po obréceniu srubki na bebenku (szarym),
blaszka sprezynujgca moze sie podniesc, jak
pokazano na ponizszym rysunku.

W takim przypadku, delikatnie naci$nij
blaszke sprezynujgca srubokretem w taki
sposéb, aby znalazta sie ponizej gornej
powierzchni bebenka (szarego), a nastepnie
umies¢ bebenek w maszynie.

/

S &
= s /J
L

1 Ptytka sprezynujaca

?

A\ PRZESTROGA

¢ NIE nalezy obracac srub z gniazdem
krzyzowym na bebenku (szarym), gdyz moze
to spowodowac trwate uszkodzenie
bebenka.

¢ Jesli wkret z rowkiem ciezko sie obraca, nie
nalezy uzywac sity. Nadmierne dokrecenie
sruby lub uzycie zbyt duzej sity w
ktérymkolwiek kierunku moze spowodowac
uszkodzenie bebenka. W przypadku
uszkodzenia, bebenek moze nie by¢ w stanie
zapewnic¢ prawidtowego naprezenia nici.

LY

Q Uwaga

Jezeli dolna nitka jest zbyt mocno naprezona,
nie da sie jej przeprowadzic przez sprezyne
naprezajaca, gdy szpulka jest umieszczona w
bebenku. (Patrz "Jezeli do nitki dolnej nie jest
stosowane naprezenie" na stronie A-7.)
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ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Ponizej przedstawiono rozwigzania niektorych matych probleméw, jakie mogg sie czasem pojawic. Jezeli problem nie
ustgpi, skontaktuj sie z najblizszym autoryzowanym sprzedawca firmy Brother.

4. Lekko naprez dolng nitke odciagajac ja w lewo od

Przypadkowo automatycznie odcieto nitke dolng ] ‘ o ) N
stopki. Ponownie nacisnij przycisk obcinania nici.

i zostata ona uwieziona wewnatrz maszyny

1. Odetnij nitke blisko materiatu nad ptytka Sciegowa.
a nastepnie zdejmij materiat.

A\ PRZESTROGA
¢ Nie nalezy ciggna¢ nici z nadmierng sitg, gdyz
moze to spowodowac uszkodzenie maszyny.

Korygowanie naprezenia podczas wszywania

sznurka
* Jesli nitka gérna jest widoczna na tkaninie od strony
e Jedli byt wykonywany wzér haft, nalezy zdjg¢ dolnej nitki, zwieksz naprezenie gérnej nici (Patrz
tamborek. “REGULACJA NAPREZENIA NICI” na stronie A-16).

* Jesli nitka gérna nadal bedzie widoczna na tkaninie od
strony dolnej nitki, zmniejsz naprezenie dolnej nitki lub
2. Wyjmij szpulke, a nastepnie przytrzymaj ja w obejdz je. (Patrz "REGULACJA NAPREZENIA NICI" na
pewnej odlegtosci z lewej strony maszyny. stronie A-16.)

/ * Niektére rodzaje nici bebenkowych sg zbyt grube, aby
mogty przejsé przez lewa strone tkaniny. W takim
przypadku, nalezy uzyé gérnej nici w takim samym
kolorze, co ni¢ dolna.

Przyktad: Scieg ozdobny

®© @

3. Opuscé stopke.
1 Prawidtowe naprezenie
2 Naprezenie goérnej nitki jest zbyt mate lub naprezenie
dolnej nitki jest zbyt duze.

Dolna nitka haczy o sprezyne naprezajgca
bebenka

Szyj bez stosowania naprezenia do dolnej nitki. (Patrz
"Jezeli do nitki dolnej nie jest stosowane naprezenie" na
stronie A-7.)
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CZYSZCZENIE | KONSERWACIA

CZYSZCZENIE | KONSERWACIA

A\ PRZESTROGA

*  Przed przystgpieniem do czyszczenia maszyny wyjmij wtyczke z gniazda zasilania. W przeciwnym razie moze dojs¢

do obrazen ciata lub porazenia prgdem elektrycznym.

Ograniczenia w zakresie oliwienia

Czyszczenie obudowy maszyny

Aby zapobiec uszkodzeniom maszyny, nie moze by¢ ona
oliwiona przez uzytkownika. W maszynie podczas produkgji
zaaplikowano wystarczajacy ilos¢ oleju do zapewnienia
prawidtowej pracy, dzieki czemu okresowe oliwienie jest
niepotrzebne.

W razie wystgpienia problemdw, takich jak trudnosci z
obracaniem kotem czy nietypowe odgtosy, nalezy
natychmiast przerwac uzytkowanie maszyny i skontaktowac
sie z najblizszym autoryzowanym sprzedawcg lub centrum
serwisowym.

Zalecenia dotyczace
przechowywania maszyny

Aby zapobiec uszkodzeniu maszyny (np. rdza spowodowana
kondensacja) nie przechowuj jej w nastepujacych
miejscach:
. w miejscach narazonych na dziatanie wysokich temperatur
. w miejscach narazonych na ekstremalnie niskie temperatury
. w miejscach narazonych na gwattowne zmiany temperatury
. w miejscach narazonych na wysokg wilgotnos¢ lub duzg ilos¢
pary
w poblizu otwartego ognia, grzejnikdw lub klimatyzatoréw
. na zewnatrz lub w miejscach narazonych na bezposrednie
dziatanie promieni stonecznych
. w miejscach bardzo zakurzonych lub w ktérych znajduja sie
duze ilosci oleju.

Uwaga
e Aby przedtuzy¢ zywotnos¢ maszyny, nalezy jg od
czasu do czasu wiaczy¢ i uzyé. Dtugotrwate
przechowywanie nieuzywanej maszyny moze
zmniejszy¢ jej wydajnosc.

Czyszczenie ekranu LCD

Jesli ekran jest zabrudzony nalezy go przeczysci¢ miekka,
suchg szmatka. Nie uzywac rozcienczalnikéw
organicznych lub detergentow.

(WL

Uwaga
¢ Nie nalezy czysci¢ ekranu LCD wilgotng szmatka.

Llj Przypomnienie
e Sporadycznie, na ekranie LCD moze skraplac sie
woda lub ekran moze zaparowac, jednak nie
oznacza to usterki maszyny. Po chwili para znika.

Jesli powierzchnia maszyny jest zabrudzona, lekko nasgcz
kawatek materiatu neutralnym detergentem, mocno
wycisnij i przetrzyj powierzchnie maszyny. Po wyczyszczeniu
obudowy wilgotng sSciereczkga, wytrzyj jg do sucha.

Czyszczenie chwytacza

Jezeli w chwytaczu lub bebenku zgromadzi sie kurz lub brud
proces szycia moze przebiega¢ wadliwie, a maszyna moze
nie wykrywac dolnej nitki. Dlatego maszyne nalezy zawsze
utrzymywac w czystosci.

1. Nacisnij przycisk pozycji igly, aby podnies¢ igte.
2. Wytacz maszyne.

3. Zdejmij igte, stopke oraz uchwyt stopki (patrz
strony B-55 do B-57).

4. Zdejmij przystawke ptaskiego toza lub przystawke
do haftowania (jesli zainstalowane).

5. Chwy¢ pokrywe plytki Sciegowej z obu stron i
przesun ja w swojg strona.

1 Pokrywa ptytki Sciegowej
- Pokrywa ptytki sciegowej zostata zdjeta.

6. Chwy¢ bebenek i wyciagnij go na zewnatrz.

1 Bebenek
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7. Szczoteczka do czyszczenia lub odkurzaczem usun
resztki nitek i kurz z chwytacza oraz czujnika dolnej nitki

i okolic.

1 Szczoteczka do czyszczenia
2 Chwytacz
3 Czujnik dolnej nitki

Uwaga
¢ Bebenka nie nalezy oliwic.
e Jezeli na czujniku dolnej nitki zbierze sie kurz lub
resztki nici, czujnik moze nie funkcjonowadé
prawidtowo.

8. W16z bebenek w taki sposéb, aby oznaczenie na

bebenku znalazto sie na wprost oznaczenia na
maszynie.

e Zréwnaj oznaczenia . A oraz®.
1 Oznaczenie A
2 Oznaczenie @
3 Bebenek

CZYSZCZENIE | KONSERWACIA
Przed umieszczeniem bebenka w maszynie
upewnij sie, ze pokazane na rysunkach
oznaczenia znajdujg sie naprzeciw siebie.

A\ PRZESTROGA
Nigdy nie uzywaj porysowanego bebenka. W
przeciwnym wypadku gorna nitka moze sie
splata¢, igta moze sie ztamac lub szycie bedzie
przebiegac¢ wadliwie. Aby naby¢ nowy
bebenek (kod czesci: XE5342-101 (zielone
oznaczenie na $rubce), XC8167-551 (bez
kolorowego oznaczenia na srubce), XE8298-
001 (szary, do wszywania sznurka), skontaktuj
sie ze swoim sprzedawca lub najblizszym
autoryzowanym centrum serwisowym.
e Sprawdz, czy bebenek zostat prawidtowo
zatozony, w przeciwnym razie moze dojs¢ do
ztamania igty.

9. Wprowadz zaczepy ostony ptytki sSciegowej w

ptytke, a nastepnie wsun ostone na miejsce.

U

waga

Jezeli zostata zdjeta ptytka Sciegowa,
niezmiernie wazne jest, aby przed
zainstalowaniem bebenka ponownie zatozy¢
ptytke sciegowa i dokrecic sruby.
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Czyszczenie obcinacza przy bebenku

Obcinacz pod ptytka Sciegowa trzeba czyscic. Jezeli na
obcinaczu zgromadzi sie kurz lub resztki nici, odcinanie
nici po nacisnieciu przycisku odcinania nici lub za
pomocg funkcji automatycznego odcinania nici bedzie
utrudnione. Jezeli odcinanie nici jest utrudnione, nalezy
oczysci¢ obcinacz.

1. Wykonaj czynnosci opisane w punktach 1 -5w
"Czyszczenie chwytacza", aby zdja¢ pokrywe ptytki
Sciegowej.

2. Za pomoca dotaczonego do maszyny srubokreta
odkre¢ i zdejmij ptytke sciegowa.

3. Szczoteczka do czyszczenia lub odkurzaczem usun
resztki nici i kurz z obcinacza przy bebenku.

1 Obcinacz nitki

CZYSZCZENIE | KONSERWACIA

4. Za pomocg dotaczonego srubokreta przykrec sruby i
zamocuj plytke sciegowa.

5. Wprowadz zaczepy ostony ptytki $ciegowej w
ptytke, a nastepnie wsun ostone na miejsce.

Komunikat dotyczgcy konserwac;ji

A\ PRZESTROGA

¢ Nie wolno dotyka¢ obcinacza, gdyz grozi to
obrazeniami ciata.

2

Praventive maintensnce is recommended,

e
Gdy pojawi sie ten komunikat, zaleca sie przekazaé
maszyne do autoryzowanego sprzedawcy lub
najblizszego centrum serwisowego w celu wykonania
standardowego przegladu oraz konserwacji. Po

naciénieciu przycisku - komunikat zniknie, a
maszyna bedzie nadal normalnie dziata¢, jednak
komunikat ten zostanie wyswietlony jeszcze kilkakrotnie
do czasu przeprowadzenia wtasciwej konserwacji. Jesli
pojawi sie ten komunikat, podejmij dziatania w celu
przeprowadzenia wymaganych czynnosci
konserwacyjnych. Zagwarantuje to dtugg i nieprzerwang
prace maszyny w przysztosci.
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REGULACJA EKRANU

Regulacja jasnosci ekranu

Jezeli w niektdrych sytuacjach ekran nie jest zbyt
wyrazny, mozna dostosowac jego jasnosc.

1. Nacisnij E
- Zostanie wyswietlony ekran ustawien.

2. Nacisnij EZ !

Ze

-> Zostanie wyswietlony ekran ustawien ogdlnych.

3. Wyswietl strone 6 ekranu ustawien ogéinych.

4. Nacisnij -l lub h , aby ustawi¢ jasnosc¢ ekranu.

iz | =t =2 I3
T )
BT S (=)
G - L+

o | [JEE[»] |0

¢ Im nizsza wskazywana wartosé jasnosci, tym
ekran bedzie sie ciemniejszy. Im wyzsza
wskazywana wartosc¢ jasnosci, tym ekran bedzie
sie jasniejszy.

Nieprawidtowe dziatanie panelu
dotykowego

Jesli ekran nie reaguje prawidtowo na dotkniecie
przycisku (maszyna nie wykonuje odpowiedniej
czynnosci lub wykonuje inng czynnos¢), wykonaj
ponizsze czynnosci w celu dokonania odpowiednich
regulacji.

1. Przyt6z palec do dowolnego miejsca na
wyswietlaczu. Przytrzymujac palec na ekranie wytacz, a
nastepnie ponownie witacz maszyne za pomoca
gtéwnego wytacznika.

- Zostanie wyswietlony ekran regulacji panelu
dotykowego.

2. Za pomocg dotaczonego rysika lekko dotknij w
srodku kazdego + w kolejnosci 1 do 5.

LY

Uwaga
¢ Do dotykania ekranu uzywaj wytgcznie
dotgczonego rysika. Nie nalezy do tego celu
uzywac otéwka mechanicznego, szpilki ani
innych ostrych przedmiotdw. Nie naciskaj
ekranu zbyt mocno. Moze to spowodowac
jego uszkodzenie.

%ﬁ
-5

3.Wqucz, a nastepnie wiacz ponownie maszyne za
pomoca gtéwnego wytacznika.

LY

Uwaga
Jezeli zakoriczono ustawianie ekranu, a w dalszym
ciggu ekran nie funkcjonuje prawidtowo lub nie
mozna go wyregulowad, skontaktuj sie ze swoim
autoryzowanym sprzedawca.
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ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Jezeli maszyna nie pracuje prawidtowo, zanim oddasz maszyne do serwisu, najpierw sprawdz ponizsze problemy, jakie

mogg czasem wystgpic.

Wiekszos¢ problemdéw mozna rozwigzaé samodzielnie. Jesli potrzebujesz dodatkowej pomocy, Centrum rozwigzan Brother
oferuje regularnie aktualizowane odpowiedzi na czesto zadawane pytania oraz wskazéwki dotyczgce rozwigzywania
problemdéw. Odwiedz naszg strone internetowg http://solutions.brother.com. Jesli problemu nie udato sie rozwigzac,
skontaktuj sie ze swoim sprzedawcg lub najblizszym autoryzowanym centrum serwisowym.

Rozwigzywanie najczestszych problemow

Ponizej przedstawiono przyczyny oraz srodki zaradcze, jakie nalezy podjg¢ w przypadku najczestszych problemoéw Zapoznaj

sie z nimi, zanim zwrdcisz sie o pomoc do serwisu.

‘l Zbyt duze naprezenie gornej nitki strona A-23
‘l Zapetlenie nici na lewej stronie tkaniny strona A-24
‘I Nieprawidiowe naprezenie nici strona A-26
|l Tkanina jest uwieziona w maszynie i nie mozna jej wyja¢ strona A-27

Zbyt duze naprezenie gornej nitki

H Objaw

e  Gorna nitka pojawia sie w postaci jednej ciggtej linii.

e Dolna nitka jest widoczna na gornej stronie tkaniny.
(Patrz ilustracja ponizej.)

e Gorna nitka jest naprezona i wychodzi po pociggnieciu.

e Gorna nitka jest naprezona, a tkanina sie marszczy.

e  Gorna nitka jest mocno naprezona, a rezultaty nadal s
niezadowalajgce pomimo skorygowania ustawienia

naprezenia nici.
N
' /\9/‘

(7
@)

1 Dolna strona tkaniny

2 Dolna nitka widoczna na gérnej stronie tkaniny
3 Nitka gorna

4. Gorna strona tkaniny

5 Nitka dolna

M Przyczyna

Nitka dolna zostata nieprawidtowo nawleczona
Jezeli dolna nitka jest nieprawidtowo nawleczona,
zamiast by¢ prawidtowo naprezona, w momencie
podnoszenia gérnej nitki jest ona przeciggana przez
tkanine. Z tego powodu nitka jest widoczna na gérnej
stronie tkaniny.

H Sposdb postepowania
Zatéz prawidtowo nitke dolna.

1. Wytacz maszyne do szycia.
2. Wyjmij szpulke z bebenka.

3. Umies¢ szpulke w bebenku w taki sposéb, aby ni¢
odwijata sie we wtasciwym kierunku.

e Prawg reka przytrzymaj szpulke w taki sposéb,
aby nitka odwijata sie w lewgq strone, a lewa
przytrzymaj korcéwke nici. Nastepnie, umiesé
szpulke prawg rekg w bebenku.

Jezeli szpulka zostanie umieszczona w bebenku z nitka
odwijajaca sie w niewtasciwym kierunku, naprezenie
nitki podczas szycia bedzie nieprawidtowe.
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4. Przytrzymujac szpulke palcem, przeprowadz ni¢
przez szczeline w ptytce Sciegowej.
e Przytrzymaj szpulke dolng prawa reka, a
nastepnie lewga rekg poprowad? koniec nitki
wokot sprezyny regulujgcej naprezenie.

1 Sprezyna regulujgca naprezenie
2 Przytrzymaj szpulke prawa reka.

Pociggnij nitke i poprowadz jg przez szczeline w ptytce

Sciegowej, a nastepnie obetnij jg za pomoca obcinacza.

3 Szczelina
4 Obcinacz

Po prawidtowym zainstalowaniu szpulki dolnej w
bebenku naprezenie nici podczas szycia powinno by¢
prawidtowe.

ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Zapetlenie nici na spodniej stronie
tkaniny

H Objaw
e Nic zapetlita sie na dolnej stronie tkaniny.

- “ )
. e~

e Po uruchomieniu szycia stychac stukot i szycia
nie mozna kontynuowac.
e Nitka jest splgtana pod tkaning, w bebenku.

M Przyczyna

Gadrna nitka zostata nieprawidtiowo nawleczona

Jesli gérna nitka jest nieprawidtowo nawleczona, nie
mozna jej prawidtowo podnies¢ po przejsciu przez
tkanine, przez co splatuje sie ona w bebenku i powoduje
grzechotanie.

Hl Sposdb postepowania

Usun zapetlong nitke, a nastepnie nawlecz gérna nitke
we wiasciwy sposdb.

1. usun splatana nic. Jesli nici nie da sie usunag,
odetnij ja nozyczkami.
e Patrz “Czyszczenie chwytacza” w “OBStUGA |
KONSERWACJA” na stronie A-19.

2. Usun gorna nié z maszyny.

3. Wykonaj ponizsze kroki, aby skorygowac
nawleczenie gornej nici.

o Jesli szpulka zostata wyjeta z bebenka, patrz
“NAWLEKANIE DOLNEJ NICI” na stronie B-40
oraz “Sposéb postepowania” w sekcji “Zbyt duze
naprezenie gérnej nitki” na stronie A-23, aby
prawidtowo zainstalowa¢ szpulke dolna.
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4. Za pomoca dzwigni podnoszenia stopki podnies

stopke.

o Jezeli stopka nie zostanie podniesiona, prawidtowe

nawleczenie maszyny do szycia, nie bedzie

mozliwe.

5. Podnies igte, obracajac kotem do siebie (w kierunku

przeciwnym do ruchu wskazowek zegara), tak aby

oznaczenie na kole znalazto sie na gérze, lub nacisnij 1

lub 2 razy przycisk pozycji igly, aby podnies¢ igte.

1 Oznaczenie

6. Trzymajac nitke oburacz, pociagnij jg spod ptytki

prowadnika nitki do géry.

1 Ptytka prowadnika nici

ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

7. Przytrzymujac nitke prawa reka, przewlecz ja przez
prowadnik nici we wskazanym kierunku.

8. Poprowadz nitke do dotu, do gory, nastepnie

ponownie do dotu wzdtuz rowka, jak pokazano na
rysunku.

L‘—J Przypomnienie
e Zajrzyj do gérnego rowka, aby sprawdzi¢, czy
nitka jest zahaczona o dZzwignie podnoszenia
nici widoczng wewnatrz gérnego rowka.

1 Zajrzyj do gdérnego rowka

9. Poprowadz ni¢ przez przelotke na igielnicy

(oznaczong "6"), trzymajac jg oburacz i prowadzac w
sposob pokazany na ilustraciji.

PR e

1 Przelotka na igielnicy

10. Nawlecz igte, wykonujac kroki opisane w

punktach 10 i 14 w “Nawlekanie gérnej nici” na stronie
B-48.
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ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Nieprawidtowe naprezenie nici

M Objawy
¢ Objaw 1: * Dolna nitka jest widoczna na gdrnej stronie tkaniny.
e Objaw 2: Gdrna nitka pojawia sie w postaci prostej linii na gérnej stronie tkaniny.
e Objaw 3: * Gdérna nitka jest widoczna na dolnej stronie tkaniny.
¢ Objaw 4: Dolna nitka pojawia sie w postaci prostej linii na dolnej stronie tkaniny.
e Objaw 5: Sciegi na dolnej stronie tkaniny sg luzne.
O Objaw 1 O Objaw 3 1 Dolna strona tkaniny
w/@ 2 Dolna nitka widoczna na gornej

stronie tkaniny
< jﬁ @ 3 Nitka gérna
\ ol 4. Gérna strona tkaniny
s 5 Nitka dolna
| 6 Gdrna nitka widoczna na dolne;j

@ ® stronie tkaniny
B Przyczyny/Sposob postepowania
O Przyczyna 1
Maszyna nie jest prawidtowo nawleczona.
<Wystepujg objawy 1 i 2 opisane powyzej>

Dolna nitka nie jest prawidtowo nawleczona.
Zmien ustawienie naprezenia gérnej nici, a nastepnie przejdz do “Gdrna nitka jest zbyt mocno naprezona” na stronie S-12.

<Wystepujg objawy 3 do 5 opisane powyzej>

Gérna nitka nie jest prawidtowo nawleczona.

Zmien ustawienie naprezenia gornej nici, a nastepnie przejdz do “Zapetlenie nici na lewej stronie tkaniny” na stronie A-24,
aby skorygowac nawleczenie gérnej nici. .

O Przyczyna 2
Zastosowana igta oraz nic¢ nie s odpowiednie dla uzytego materiatu.
Igta, jakiej nalezy uzy¢ zalezy od rodzaju tkaniny oraz grubosci nici.
Jesli uzywana igta i ni¢ sg nieodpowiednie dla tkaniny, naprezenie nici nie zostanie ustawione
prawidtowo, co moze prowadzi¢ do marszczenia tkaniny lub przeskokdéw $ciegdw.
e Patrz “Kombinacje tkanin, nici i igiet” na stronie B-59, aby upewnic sie, ze wybrana igta i ni¢ s3 odpowiednie do
uzytego materiatu. .
O Przyczyna 3
Nie wybrano wtasciwego naprezenia gornej nici.
Ustaw prawidtowe naprezenie gérnej nici.
Wiasciwe naprezenie nici jest rézne dla réznych rodzajéw tkanin oraz nici.
o Dostosuj naprezenie nici, wykonujac $ciegi testowe na skrawku identycznej tkaniny, jaka zostanie uzyta w
projekcie.

Q Uwaga
[ ]

Jesli gérna i dolna nitka nie bedg nawleczone prawidtowo, wtasciwe ustawienia naprezenia nici nie bedzie
mozliwe, nawet poprzez regulacje naprezenia gérnej nici. Przed zmiang naprezenia nici, sprawdz, czy gérna i
dolna nitka sg nawleczone prawidtowo.

e Jesli dolna nitka jest widoczna na gérnej stronie tkaniny. et unsrr  [oeon

wO™
Ustaw naprezenie gérnej nici na nizszg wartos¢. (Zmniejsz ‘
aprase e gomnel ? ( J ml-i]m‘ij mmLiJﬂ‘-ﬂ
naprezenie nici) ...l m‘- e | il
e * )esli gorna nitka jest widoczna na dolnej stronie tkaniny. _J _J U _J
Ustaw naprezenie gornej nici na wyzszg wartosé. (Zwieksz
naprezenie nici.)
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Tkanina jest uwieziona w maszynie i
nie mozna jej wyjac

Jesli tkanina jest uwieziona w maszynie do szycia i nie
jest mozliwe jej usuniecie, ni¢ mogta sie splata¢ pod
ptytka Sciegowa. Wykonaj nastepujgce czynnosci, aby
usungc¢ tkanine z maszyny. Jesli przeprowadzenie
operacji zgodnie z podang procedurg okaze sie
niemozliwe, zamiast prébowac usuniecia materiatu na
site, skontaktuj sie ze swoim sprzedawca lub najblizszym
centrum serwisowym.

Usuwanie tkaniny z maszyny

1. Natychmiast zatrzymaj maszyne.
2. Wytacz maszyne do szycia.

3. zdejmijigte.
Jesliigta jest opuszczona i whita w tkanine, obré¢ kotem
zgodnie z ruchem wskazdwek zegara, aby podnies¢ igte i
wyciaggna¢ ja z tkaniny, a nastepnie zdejmij igte.

e Patrz “WYMIANA IGLY” na stronie B-57.

4.Zdejmij stopke oraz uchwyt stopki.
e  Patrz “WYMIANA STOPKI” na stronie B-55.

5. Podnies$ tkanine i obetnij nici pod tkanina.
Jesli to mozliwe, zdejmij tkanine. Przejdz do nastepnych
krokéw, aby oczysci¢ chwytacz.

6. Zdejmij pokrywe ptytki sciegowej.

1 Pokrywa ptytki $ciegowej

7. Odetnij splatane nici, a nastepnie wyjmij szpulke.

ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

8. Wyjmij bebenek.
Jesli w bebenku pozostaty nici, usun je.

1 Bebenek

9. Szczoteczka do czyszczenia lub odkurzaczem usun
kurz i luzne nitki z chwytacza oraz z jego okolic.

1 Szczoteczka do czyszczenia

2 Chwytacz

Jesli tkanine udato sie PrzejdZ do kroku 16.
usungé

Jesli tkaniny nie udato sie | Przejdz do kroku 10.
usung¢

10 Za pomoca dotaczonego Srubokreta w ksztatcie
dysku poluzuj dwie Sruby na ptytce sciegowej.

Q Uwaga

¢ Nalezy uwazaé, aby wykrecone $ruby nie
wpadty do maszyny.
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11. Lekko unies ptytke sciegowgq, odetnij wszystkie
splatane nici, a nastepnie zdejmij ptytke sciegowa.
Usun tkanine oraz nici z ptytki Sciegowe;.

[

Jesli pomimo wykonania tych krokéw tkaniny nadal nie
daje sie usuna¢, skontaktuj sie ze swoim sprzedawca lub
z najblizszym centrum serwisowym.

12. Usun wszystkie nici znajdujace sie w chwytaczu
oraz w okolicach zagbkdéw transportu.

13. Obraé¢ kotem, aby podnies¢ zgbki.
14. Zréwnaj dwa otwory na $ruby na ptytce $ciegowej
z dwoma otworami w podstawie do montazu ptytki

sciegowej, a nastepnie umiesc ptytke sciegowa na
maszynie.

15. Lekko przykrec srube recznie z prawej strony

ptytki sciegowej. Nastepnie, mocno przykre¢ srube z
lewej strony za pomoca Srubokreta w ksztatcie dysku.
Na koricu mocno dokrecic srube po prawej stronie.

sposob ptynny i nie stykaja sie z krawedziami otworéw w
plytce Sciegowe;j.

@®
gL &/

1 Prawidtowa pozycja zgbkdéw transportu
2 Nieprawidtowa pozycja zgbkdéw transportu

LY

Uwaga
¢ ¢ Nalezy uwazaé, aby wykrecone sruby nie
wpadty do maszyny.

ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

16. W16z bebenek w taki sposéb, aby oznaczenie A

na bebenku znalazto sie na wprost oznaczenia ® na
maszynie.

e Zroéwnaj oznaczenia .A.oraz ®.

1 Oznaczenie A
2 Oznaczenie @
3 Bebenek
e  Przed umieszczeniem bebenka w maszynie
upewnij sie, ze pokazane na rysunkach
oznaczenia znajduja sie naprzeciw siebie.

A\ PRZESTROGA

¢ Nigdy nie uzywaj porysowanego bebenka. W
przeciwnym wypadku gérna nitka moze sie
splata¢, igta moze sie ztamac lub szycie bedzie
przebiegaé wadliwie. Aby nabyé nowy
bebenek (kod czesci: XE5342-101 (zielone
oznaczenie na $rubce), XC8167-551 (bez
kolorowego oznaczenia na srubce), XE8298-
001 (szary, do wszywania sznurka), skontaktuj
sie z najblizszym autoryzowanym sprzedawca.

e e Sprawdz, czy bebenek zostat prawidtowo
zatozony, w przeciwnym razie moze dojsé do
ztamania igty.
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17. Wprowadz zaczepy ostony ptytki $ciegowej w
ptytke, a nastepnie wsun ostone na miejsce.

Q Uwaga
[ ]

Jezeli zostata zdjeta ptytka Sciegowa,
niezmiernie wazne jest, aby przed
zainstalowaniem bebenka ponownie zatozy¢
ptytke sciegowq i dokrecic sruby.

18. Sprawdsz stan igly, a nastepnie zamocuj ja.
Jezeli igta jest w ztym stanie, na przyktad, gdy jest
wygieta, nalezy zainstalowac nowg igte.

e  Patrz “WYMIANA IGLY” na stronie B-57.

A\ PRZESTROGA
¢ Nigdy nie uzywaj wygietych igiet. Wygiete
igly moga fatwo ulec ztamaniu, co moze
grozi¢ odniesieniem obrazen.

Q Uwaga

¢ Po zakonczeniu tej procedury, wykonaj
czynnosci opisane w "Kontrola dziatania
maszyny", aby upewni¢ sie, ze maszyna
funkcjonuje prawidtowo.

A Przypomnienie
¢ Poniewaz w czasie, gdy materiat byt
uwieziony w maszynie, igta mogta ulec
uszkodzeniu, zalecamy wymiane igty na
nowa.

ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

3. Powoli obréc kotem do siebie (w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara) i sprawdz z
wszystkich stron, czy igta opada w srodku otworu ptytki
Sciegowe;j.

Jesli igta dotyka ptytki Sciegowej, zdejmij ptytke Sciegows i
zatdz jg ponownie, zaczynajgc od krokul3 w “Zdejmowanie
tkaniny z maszyny” na stronie A-28.

E]“u [

1 Otwoér w ptytce Sciegowej
2 Koto

4. Wybierz $cieg zygzakowy' = . Na tym etapie ustaw
maksymalnga dtugosc i maksymalng szerokos¢ sciegu.

5. Powoli obréci¢ kotem do siebie (w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara) i sprawdz, czy
igielnica i zgbki transportu dziatajq prawidtowo.

Jezeli igta lub zabki transportu dotykajg ptytki Sciegowej,
maszyna moze nie dziata¢ prawidtowo. Dlatego nalezy
skontaktowac sie ze swoim sprzedawcy lub najblizszym
autoryzowanym centrum serwisowym.

6. Wytacz maszyng, a nastepnie zainstaluj szpulke

dolng oraz stopke.
e  Patrz “Zaktadanie szpulki” oraz “WYMIANA
STOPKI” na stronie B-55.

7 Nawlecz prawidtowo maszyne.

e Szczegdtowe informacje na temat nawlekania
maszyny, patrz "Nawlekanie gérnej nici" na stronie
B-48.

Kontrola dziatania maszyny

Jezeli byta wyjmowana ptytka Sciegowa, sprawdz
dziatanie maszyny, aby upewnic sie, ze zostata ona
ponownie zainstalowana w sposdb prawidtowy.

1. Wi3acz maszyne.

r
1 e

2. Wybierz

Q Uwaga

Ni¢ mogta sie splata¢ z powodu
nieprawidtowego nawleczenia gérnej nici.
Upewnij sie, Zze maszyna jest prawidtowo
nawleczona.

9. Wykonaj szycie prébne przy uzyciu normalne;j

Q Uwaga

¢ Natym etapie nie zaktadaj jeszcze stopki ani
nici.

tkaniny.

Q Uwaga

¢ Niewtasciwy efekt szycia moze by¢ spowodowany
nieprawidtowym nawleczeniem gérnej nici lub
uzyciem do szycia cienkiej tkaniny. W przypadku
niedobrych rezultatéw podczas szycia prébnego,
sprawdz czy gérna nié zostata nawleczona prawidtowo
oraz czy wybrano wtasciwg tkanine.
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ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Lista objawow

Problem Przyczyna Rozwigzanie Strona
Ni¢ splatana na lewej stronie(Gdrna nitka nieprawidtowo nawleczona. Sprawdz procedure nawlekania maszyny i nawlecz maszyne (B-48
tkaniny. ponownie.
Zatozona niewtasciwa igta lub niewtfasciwa nitka dla wybranej  [Patrz "Kombinacje tkanin, nici i igiet". B-59
tkaniny.
Gorna nitka zbyt mocno|Nitka dolna nieprawidtowo zatozona. Zatéz prawidtowo dolng nitke. B-45
naprezona.
Nie mozna nawlec igty. Igta nie znajduje sie w prawidtowym potozeniu. Nacisnij przycisk pozycji igly, aby podnies¢ igte. B-14
Igta nieprawidtowo zatozona. Zatdz igte w prawidtowy sposdb. B-57
Igta obrdécona, wygieta lub stepiona. Wymien igte. B-57
Nie mozna opusci¢ stopki za|Stopka podniesiona za pomoca przycisku podnoszenia stopki. [Nacisnij przycisk podnoszenia stopki, aby opusci¢ stopke. B-14
pomoca dzwigni stopki.
Nieprawidtowe naprezenie|Gdrna nitka nieprawidtowo nawleczona. Sprawdz procedure nawlekania maszyny i nawlecz maszyne (B-48
nici. ponownie.
Zle zatozona szpulka dolna. Ponownie zainstaluj szpulke dolng (Jezeli zostata zdjeta B-45
ptytka sciegowa, przed zainstalowaniem bebenka ponownie
zatdz ptytke Sciegowa i dokrec sruby)
Zatozona niewtasciwa igta lub niewtasciwa nitka dla wybranej  [Patrz "Kombinacje tkanin, nici i igiet". B-59
tkaniny.
Uchwyt stopki zamocowany w sposob nieprawidtowy. Zamocuj prawidtowo uchwyt stopki. B-55
Nieprawidtowo ustawione naprezenie nici. Dopasuj naprezenie nici. S-12, E-30
Nitka dolna nieprawidtowo nawinieta na szpulke. Uzyj poprawnie nawinietej szpulki. B-40
Igta obrdcona, wygieta lub stepiona. Wymien igte. B-57
Gorna nitka zrywa sie Maszyna nie jest prawidtowo nawleczona (uzyto ztej nasadki Prawidtowo nawlecz maszyne. B-48
szpulki, nasadka jest luzna, nitka nie przechodzi przez
nawlekacz w igielnicy, itp.)
Igta obrdécona, wygieta lub stepiona. Wymien igte. B-57
Na bebenku sg zadrapania. Wymien bebenek, lub skontaktuj sie z autoryzowanym A-19
sprzedawca.
Zbyt duze naprezenie gornej nici. Dopasuj naprezenie nici. S-12, E-30
Zatozona niewtasciwa igta lub niewtfasciwa nitka dla wybranej  [Patrz "Kombinacje tkanin, nici i igiet". B-59

tkaniny.

Ni¢ jest skrecona.

Uzyj nozyczek, aby odcigé skrecong nitke i usunac¢ ja z
chwytacza, itp.

W poblizu otworu ptytki $ciegowej s zadrapania.

\Wymien ptytke sciegowg lub skonsultuj sie z autoryzowanym
sprzedawca.

S-26

W poblizu otworu stopki sg zadrapania. Wymien stopke lub skonsultuj sie z autoryzowanym B-55
sprzedawca.

Igta nieprawidtowo zatozona. Zatdz igte w prawidtowy sposdb. B-57

Na nitce sg wezetki lub zapetlenia. Ponownie nawlecz gérng i dolng nitke. B-45, B-48

Szpulka nie jest przeznaczona dla tego modelu maszyny.

Niewtasciwe szpulki nie beda dziataty prawidtowo. Nalezy|
uzywac wytacznie szpulek przeznaczonych do tego modelu
maszyny.

B-45

Dolna nitka zrywa sie.

Zle zatozona szpulka dolna.

Zat6z prawidtowo szpulke dolna.

B-45

Na szpulce sg zadrapania lub szpulka nie obraca sie
prawidtowo.

Wymien szpulke dolng.

B-45

Ni¢ jest skrecona.

Uzyj nozyczek, aby odcig¢ skrecong nitke i usuna¢ jg z
chwytacza, itp.

Szpulka nie jest przeznaczona dla tego modelu maszyny.

Niewtasciwe szpulki nie beda dziataty prawidtowo. Nalezy|
uzywac wytgcznie szpulek przeznaczonych do tego modelu
maszyny.

Ni¢ dolna nie nawija sie réwno
na szpulke.

Ni¢ nie zostata prawidtowo przewleczona przez prowadnik nici
do nawijania.

Prawidtowo przewlecz ni¢ przez prowadnik nici do nawijania.

B-41

Szpulka obraca sie powoli. Nacisnij [+] w oknie nawijania szpulki, aby zwiekszy¢ B-43
predkos¢ nawijania szpulki.
Wyciagnieta ni¢ nie zostata prawidtowo nawinieta na szpulke. |Owin wyciagnietg ni¢ 5-6 razy wokot szpulki w kierunku B-42

zgodnym z ruchem wskazdwek zegara.
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ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Problem Przyczyna Rozwigzanie Strona
Przeskoki Sciegow Igta obrécona, wygieta lub stepiona. Wymien igte. B-57
Zatozona niewtasciwa igta lub niewtasciwa nitka dla wybranej [Patrz "Kombinacje tkanin, nici i igiet". B-59
tkaniny.
Maszyna nieprawidtowo nawleczona. Sprawdz procedure nawlekania maszyny i nawlecz ja B-48
prawidtowo.
Kurz lub resztki nici zgromadzone pod ptytkg sciegowa. Usun kurz lub resztki nici szczoteczka. A-19
Igta nieprawidtowo zatozona. Zat6z igte w prawidtowy sposéb. B-57
Igta jest uszkodzona. Wymien igte. B-57
Do szycia uzyto cienkiego lub elastycznego materiatu. Podt6z pod tkanine jeden arkusz cienkiego papieru. S-9
Igta tamie sie Igta nieprawidtowo zatozona. Zat6z igte w prawidtowy sposdb. B-57
Sruba uchwytu igty nie jest dokrecona. Dokreé srube uchwytu igty. B-57
Igta obrécona lub wygieta. Wymien igte. B-57
Zatozona niewtasciwa igta lub niewtasciwa nitka dla wybranej |Upewnij sig, ze wybrano wtasciwg kombinacje igty i tkaniny. B-58, E-21
tkaniny.
Uzyto niewtasciwej stopki. Uzyj zalecanej stopki. S-67
Zbyt duze naprezenie gornej nici. Dostosuj ustawienie naprezenia nici. S-12, E-30
ITkanina jest ciggnieta podczas szycia. Nie ciggnij tkaniny podczas szycia. —
Nasadka szpulki jest zatozona nieprawidtowo. Sprawdz sposéb mocowania nasadki szpulki, a nastepnie B-48
zatdz nasadke szpulki ponownie.
Zadrapania przy otworach w ptytce $ciegowej. Wymien ptytke $ciegowa lub skonsultuj sie z autoryzowanym A-19
sprzedawca.
Zadrapania przy otworach stopki. Wymieri stopke lub skonsultuj sie z autoryzowanym B-55
sprzedawca.
Na bebenku sg zadrapania. Wymien bebenek, lub skontaktuj sie z autoryzowanym A-19
sprzedawca.
Igta jest uszkodzona. Wymien igte. B-57
Gorna nitka nieprawidtowo nawleczona. Sprawdz procedure nawlekania maszyny i nawlecz maszyne B-48
ponownie.
Zle zatozona szpulka dolna. Zat6z prawidtowo szpulke dolng. B-45
Nieprawidtowo zamocowana stopka. Zamocuj prawidtowo stopke. B-55
Sruba uchwytu stopki jest luzna. Dobrze dokre¢ $rube stopki. B-55
Zbyt gruba tkanina. Uzyj tkaniny, ktdrg igta jest w stanie przebi¢ podczas S-7
obracania kotem
Podczas szycia grubego materiatu lub grubych szwéw tkanine  |Pozwdl tkaninie przesuwaé sie samoistnie bez popychania na
ciezko sie przesuwa. site.
Dtugos¢ Sciegu jest zbyt mata. Dopasuj dtugos¢ sciegu. S-10
Podczas haftowania do tkaniny nie przymocowano materiatu  |Przymocuj materiat stabilizujacy. S-81, E-11
stabilizujgcego.
Nitka dolna nieprawidtowo nawinieta na szpulke. Uzyj poprawnie nawinietej szpulki. B-40
Materiat nie przesuwa sie w  [Zabki transportu znajdujg sie w dolnym potozeniu. k ] S-40
maszynie. Nacisnij W , a nastepnie obrdci¢ kotem, aby
podnie$¢ zabki transportu.
Sciegi sa zbyt blisko siebie. Zwieksz ustawienie dtugosci Sciegu. S-10
Uzyto niewtasciwej stopki. Zainstaluj odpowiednig stopke. S-67
Igta obrdcona, wygieta lub stepiona. Wymien igte. B-57
Nitka jest zapetlona. Odetnij zapetlong nitke i usun ja z chwytacza. A-27
Materiat marszczy sie. Popetniono btad podczas nawlekania gérnej lub dolnej nitki. Sprawdz procedure nawlekania maszyny i nawlecz ja B-45, B-48
prawidtowo.
Nieprawidtowo ustawione naprezenie nici. Dopasuj naprezenie nici. S-12, E-30
Sciegi sa zbyt dtugie dla cienkiej tkaniny. Zmniejsz ustawienie dtugosci sciegu. S-10
Igta obrdcona, wygieta lub stepiona. Wymien igte. B-57
Nasadka szpulki jest zatozona nieprawidtowo. Sprawdz sposéb mocowania nasadki szpulki, a nastepnie B-48
zat6z nasadke szpulki ponownie.
UZzyto niewtasciwej stopki. Zainstaluj odpowiednig stopke. S-67
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ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Problem Przyczyna Rozwigzanie Strona
W trakcie szycia z maszyny|Kurz lub resztki nici nagromadzone na zabkach transportera.  [Usun nagromadzony kurz i widkna. A-19
wydobywa sie wysoki dZzwiek. [Kawatki nici zakleszczone w chwytaczu. Oczy$¢ chwytacz. A-19
Gorna nitka nieprawidtowo nawleczona. Sprawdz procedure nawlekania maszyny i nawlecz maszyne B-48
ponownie.
Na bebenku sg zadrapania. Wymien bebenek, lub skontaktuj sie z autoryzowanym A-19
sprzedawca.
Szpulka nie jest przeznaczona dla tego modelu maszyny. Niewtasciwe szpulki nie beda dziataty prawidtowo. Nalezy B-45
uzywac wytacznie szpulek przeznaczonych do tego modelu
maszyny.
Nie udaje sie wzdr znakowy  |Uzyto niewtasciwe] stopki. Zainstaluj odpowiednig stopke. S-67
Wprowadzono zte nastawy regulacji wzoru. Skoryguj ustawienia wzoru. S-82
Nie uzyto materiatu stabilizujgcego do materiatu cienkiego lub|Przymocuj materiat stabilizujacy. S-81
rozciggliwego.
Nieprawidtowo ustawione naprezenie nici. Dopasuj naprezenie nici. S-12, E-30
Materiat podczas szycia byt ciggniety, popychany lub podawany|Podczas szycia, prowadz tkanine recznie w taki sposdb, aby S-3

pod katem.

byta prowadzona w linii proste;j.

Maszyna nie dziata

Nie wybrano zadnego wzoru.

\Wybierz wzor.

S-21,S5-77, E-3, E-58

Nie wcisnieto przycisku “Start/Stop”. Nacisnij przycisk "Start/Stop". B-14
Gtéwny wiacznik zasilania nie jest wigczony. Wiacz gtowny wigcznik zasilania. B-21
Stopka nie jest opuszczona. Opusc stopke. B-14
Nacisnigto przycisk “Start/Stop” przy zainstalowanym pedale. |Odtacz pedat lub uzyj go do sterowania maszyng. S-4
Nacisnigto przycisk "Start/Stop", gdy maszyna jest ustawiona|Zamiast przycisku "Start/Stop" do sterowania maszyna B-28,S-4
na kontrolowanie szerokosci zygzaka przez regulator predkosciluzywaj pedatu lub wytacz kontrole szerokosci na ekranie
szycia. ustawien.
Wszystkie przyciski na ekranie oraz przycisku sterowania - B-55, B-57
Nacisnij o =r § aby odblokowac wszystkie przyciski.
zostaty zablokowane za pomoca przycisku x
Nic sie nie dzieje pomimo|Ekran zostat zablokowany. Nacisnij jeden z nastepujacych przyciskdw, aby odblokowa¢d
naci$nigcia ekranu LCD. J
»
ekran. *
Materiat jest przesuwany w|Mechanizm podawania materiatu jest uszkodzony. Skontaktuj sie ze sprzedawca lub najblizszym -
odwrotnym kierunku. autoryzowanym centrum serwisowym.
Ekran LCD jest zaparowany. Na ekranie LCD osadzita sie para wodna. Para po chwili znika. B
\Wzor haftu nie jest|Nic jest skrecona. Uzyj nozyczek, aby odcigé skrecong nitke i usunac ja z A-27
wykonywany prawidtowo. chwytacza, itp.
Materiat nie zostat prawidtowo zamocowany w tamborku (zbyt|Jezeli materiat jest niewfasciwie napiety w tamborku, moze E-14
luzny, itp). to spowodowac nieprawidtowe haftowanie lub marszczenie
wzoru. Naciggnij prawidtowo materiat w tamborku.
Nie uzyto materiatu stabilizujgcego. Zawsze uzywaj materiatu stabilizujacego, w szczegdlnosci dla E-11
materiatow rozciaggliwych, lekkich, o grubym splocie lub
powodujacych czeste marszczenie wzoru. Skonsultuj sie z
autoryzowanym sprzedawcg, aby wybra¢ wiasciwy materiat
stabilizujgcy.
W poblizu maszyny znajdowat sie jaki$ przedmiot i karetkaflesli tamborek uderza w cos$ podczas szycia spowoduje to zte E-21
tamborka uderzata w niego podczas szycia. wykoriczenie wzoru. Nie pozostawiaj niczego w obszarze
pracy tamborka.
Materiat znajdujgcy sie poza tamborkiem zaczepia o wolne|Ponownie naciggnij materiat na tamborku w taki sposdb, aby E-14

ramieg, co powoduje, ze przystawka do haftowanie przesuwa sie
nieprawidtowo.

jego nadmiar znajdowat sie z dala od wolnego ramienia oraz
obro¢ wzoér o 180 stopni.

Materiat jest zbyt ciezki, co powoduje, ze przystawka do|

haftowania nie moze sie swobodnie przesuwaé.

Umies¢ pod wolnym ramieniem grubg ksigzke w celu

lekkiego uniesienia obcigzonej strony i utrzymania poziomu.
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ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Problem Przyczyna Rozwigzanie Strona
\Wz6r haftu nie jest Materiat zwiesza sie z blatu roboczego. Jesli materiat zwiesza sie z blatu roboczego podczas
wykonywany prawidtowo. haftowania, przystawka do haftowania nie bedzie sie £21
przemieszczata swobodnie. Utéz tak materiat aby nie
zwieszat sie z blatu roboczego.
Materiat zaczepit si¢ o cos. Zatrzymaj maszyne i tak utéz materiat, aby o nic nie _
zaczepiat.
Tamborek zostat zdjety podczas szycia (na przyktad w celu Jesli stopka zostata uderzona lub przystawka do haftowania
wymiany szpuleczki bebenka). Stopka zostata uderzona lub zostata przesunieta w czasie szycia, wzor nie zostanie £26
przesunieta w czasie zdejmowania lub zaktadania tamborka lub [wykonany prawidtowo. Nalezy uwazaé podczas zdejmowania
przystawka do haftowania zostata przesunieta. lub zaktadania tamborka podczas szycia.
Materiat stabilizujgcy zostat nieprawidtowo przymocowany, na [Zamocuj prawidfowo materiat stabilizujacy. E11
przyktad, jest mniejszy niz tamborek.
Podczas haftowania na[Niewfasciwe ustawienie naprezenia nici. Dopasuj naprezenie nici. E-30 do E-32
powierzchni tkaniny pojawiaja|Ustawione niewtasciwe naprezenie gérnej nici dla uzytej|Uzyj ostony ptytki $ciegowej do haftowania. £22
sie petle. kombinacji tkaniny, nici oraz wzoru.
Niewtasciwa kombinacja bebenka i dolnej nici. Zmien bebenek lub dolng ni¢, aby uzy¢ wiasciwej kombinacji. E-21
Przystawka do haftowania nie |Nie wybrano zadnego wzoru. \Wybierz wzor. E-3, E-58
dziata. Gtéwny wiacznik zasilania nie jest wigczony. Wiacz gtéwny wiacznik zasilania. B-21
Przystawka do haftowania nie jest prawidtowo zamontowana. |Zainstaluj prawidtowo przystawke do haftowania. B-64
Tamborek zostat zamontowany przed inicjacjg przystawki do  [Przeprowadz prawidtowo proces inicjacji. B-64
haftowania.
Wskaznik stopki do haftowania|W przypadku grubej elastycznej tkaniny, pozycja bedzie Dostosuj pozycje recznie w zaleznosci od grubosci tkaniny.
"W+" z wskaznikiem LED nie  [niewtasciwie ustawiona jedynie na podniesionych czesciach B-63
wskazuje wtasciwej pozycji. tkaniny.
W przypadku tkaniny o bardzo nieréwnej powierzchni, pozycja |Wskaznik bedzie wskazywat pozycje jedynie orientacyjnie. B-62
nie bedzie wskazywana prawidtowo.
Okreslanie za pomocg Wskaznik nie zostat skalibrowany. Przed pierwszym uzyciem wskaznika, nalezy go skalibrowac. B-74
wskaznika nie jest precyzyjne. |Wskaznik jest trzymany w inny sposéb niz podczas kalibracji. Podczas korzystania z wskaznika, nalezy trzyma¢ go pod
takim samym katem, jak podczas kalibracji. Jesli wskaznik
bedzie trzymany pod nieco innym katem, okreslana pozycja B-74

moze by¢ niedoktadna. W takim przypadku, po wybraniu

punktu dokonaj odpowiedniej korekty.

obstugi

A\ PRZESTROGA

¢ Maszyna wyposazona jest w czujnik nitki. Jesli przed nawleczeniem goérnej nitki zostanie wcisniety przycisk
"Start/Stop", maszyna nie bedzie dziatata prawidtowo. Dodatkowo, zaleznie od wybranego wzoru,
maszyna moze przesuwac tkanine nawet przy uniesionej igle. Jest to zwigzane z dziataniem mechanizmu
zwalniajacego igielnicy. W takich przypadkach stycha¢ bedzie diwiek maszyny inny niz podczas normalnego
szycia. Nie oznacza to wadliwej pracy maszyny.

¢ Jedli podczas szycia wytaczone zostanie zasilanie: Wytacz gtéwny wytacznik zasilania i odtgcz maszyne od
sieci. Przy ponownym uruchomieniu maszyny postepuj zgodnie z wskazowkami dotyczacymi prawidtowe;j

maszyny.
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KOMUNIKATY O BtEDACH

Jesli nacisniesz przycisk Start/Stop lub przycisk cofania zanim maszyna zostanie prawidtowo ustawiona lub obstuga bedzie
nieprawidtowa, maszyna nie zostanie uruchomiona. Rozlegnie sie wéwczas sygnat alarmowy, a na wyswietlaczu LCD
pojawi sie komunikat o btedzie. W przypadku pojawienia sie komunikatu o btedzie nalezy postepowac zgodnie z
wskazédwkami podanymi w komunikacie. Ponizej przedstawiono wyjasnienia komunikatéw o btedach. W razie

koniecznosci, nalezy skorzystac z niniejszych informacji (komunikat zniknie po nacisnieciu przycisku

prawidtowe] operacji)

lub wykonaniu

A\ PRZESTROGA

Nawlecz ponownie maszyne. Jesli wcisniety zostanie przycisk “Start/Stop” bez ponownego nawleczenia

maszyny, naprezenie nitki moze by¢ nieprawidtowe lub moze dojs¢ do ztamania igty, a konsekwencji do

obrazen ciata.

Oznaczenia

Komunikaty o btedach

Przyczyna/Rozwigzanie

= J

A malfunction occurred. Turn the machine off, then on again.

'Ten komunikat pojawia sie w przypadku wystgpienia usterki.

-4

An invalid area was touched by the sensor pen. Touch again within the active
sensor area. (130mm x 200mm / 5"X 8")

'Ten komunikat pojawia sie w przypadku dotknieciu wskaznikiem nieprawidtowego
obszaru. Dotknij wskaznikiem aktywnego obszaru. (patrz strona B-76)

=4

An invalid sewing area was touched by the sensor pen. Touch again within the valid
sewing area.

Ten komunikat pojawia sie w przypadku dotkniecia wskaZznikiem nieprawidtowego

Attach the embroidery frame.

obszaru haftu. Dotknij wskaZnikiem aktywnego obszaru. (patrz strona B-76)

'Ten komunikat pojawia sie po naci$nieciu przycisku ﬂ na ekranie haftu, jesli
nie zostat uprzednio zamocowany tamborek, (patrz strona B-83)

Can not change the configuration of the characters

Ten komunikat pojawia sie, jesli jest zbyt duzo znakéw i gdy nie jest mozliwa
konfiguracja znakéw pochylonych.

Check and rethread the upper thread.

Ten komunikat pojawia sie, gdy gorna nitka zerwie sie lub nie jest prawidtowo
nawleczona i zostanie wcisniety przycisk "Start/Stop" lub przycisk cofania.

Data volume is too large for this pattern.

Ten komunikat pojawia sie, jesli edytowane wzory zabierajg zbyt duzo pamieci lub
edytowanych jest zbyt wiele wzordw.

Failed to save file.

Ten komunikat pojawia sie, gdy uzytkownik prébuje zapisa¢ na no$niku USB wiecej
niz 100 plikdw ze zrzutami ekrandw ustawien. W takim przypadku, z nosnika USB
nalezy usuna¢ ktorys plik lub zapisaé plik na innym nosniku USB. (patrz strona B-35)

In twin needle mode, the automatic needle threading button cannot be used.

Ten komunikat jest wyswietlany, gdy w trybie szycia podwdjng igtg zostanie
wcisniety przycisk automatycznego nawlekania igty.

Lower the buttonhole lever.

Ten komunikat pojawia sie, jesli dZzwignia obszywania dziurek guzka znajduje sie w
igdrnym potozeniu, wybrany jest scieg obszywania dziurek i zostanie wcisniety
przycisk "Start/Stop" lub przycisk cofania.

Lower the presser foot lever.

'Ten komunikat pojawia sie, gdy wcisnieto przycisk podnoszenia stopki, gdy dZzwignia
stopki jest uniesiona /igta jest opuszczona.

Move the sensor pen away from the currently marked position.

ITen komunikat jest wyswietlany, gdy zostanie nacisnieta koricowka wskaznika przed

nacisnieciem i przytrzymaniem przez chwile przycisku ﬁ Odsun wskaznik od
biezgcej pozycji.

Not enough available memory to save the pattern. Delete another pattern?

Ten komunikat pojawia sie, gdy pamiec jest zapetniona i nie mozna zapisa¢ wzoru.

OK to automatically lower the presser foot?

Ten komunikat pojawia sig, gdy zostanie wcisnigty przycisk _ (stopka

jest uniesiona)

®

OK to delete the ending point setting?

Ten komunikat pojawia sie przy probie wczytania wzoru zapisanego w maszynie,

gdy punkt kofcowy szycia jest okreslany przy uzyciu funkcji czujnika. (patrz strona
B-81)
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Oznaczenia Komunikaty o btedach Przyczyna/Rozwigzanie
OK to delete the selected pattern? Ten komunikat pojawia sie, gdy po wybraniu wzoru zostanie wcisniety przycisk
§ ? § Umility Charactes
< humansd lub | S , a wzdr przygotowany zostaje do usuniecia.
OK to delete the setting? R I
Ten komunikat pojawia sig, gdy zostanie nacisnigty przycisk lub
- ALL
L) DELEYE | \ celu usuniecia ustawien $ciegu uzytkowego. Aby usunaé wybrane
ustawienia, naci$nij przycisk
OK to recall and resume previous memory? 'Ten komunikat pojawia sie, gdy maszyna zostanie wytgczona podczas szycia, a
nastepnie ponownie wigczona. Nacisnij przycisk , aby przywréci¢ maszyne
[ 'i} do takiego stanu, w jakim byta przed wytgczeniem (pozycja wzoru i liczba $ciegéw).
Postepuj zgodnie z procedurg opisang w "Jezeli zerwie sie nitka podczas
haftowania" na stronie E-27, aby wyréwnac pozycje igty i wykona¢ pozostatg czesc
wzoru.
OK to reset the pattern's border setting, position and/or angle? Ten komunikat pojawia sie przy prébie uzycia funkcji automatycznego ustawiania
'.L, wzoru za pomocg wskaznika z obréconym lub zastagpionym wzorem lub z wzorem
obramowania. (patrz strona B-83)
OK to revert to the original position and/or angle? Ten komunikat pojawia sie przy prdébie uzycia funkcji automatycznego ustawiania
'.L, wzoru za pomoca wskaznika z obréconym lub zastgpionym wzorem. (patrz strona
B-83)
. Preventive maintenance is recommended. Ten komunikat jest wyswietlany, gdy urzadzenie wymaga przeprowadzenia
! g.f konserwacji. (patrz strona A-19)

&

Raise the buttonhole lever.

Ten komunikat pojawia sie, jesli przy opuszczonej dzwigni obszywania dziurek
iguzika wybrany zostat inny Scieg niz dla obszywania dziurek i zostat wcisniety
przycisk "Start/Stop" lub przycisk cofania.

Remove Dual Feed module from the machine.

Ten komunikat pojawia sie przy prébie rozpoczecia haftowania, gdy w maszynie
zainstalowana jest stopka z podwdjnym transportem. Przed przetaczeniem maszyny
na tryb haftu zdejmij stopke z podwdjnym transportem. (patrz strona B-68)

Remove Embroidery foot with LED pointer from the machine.

'Ten komunikat pojawia sie przy probie szycia sciegiem
uzytkowym/ozdobnym/znakowym, gdy w maszynie zainstalowana jest stopka do
haftu z wskaznikiem LED. Przed przetaczeniem maszyny na tryb szycia zdejmij
stopke do haftu z wskaZznikiem LED. (patrz strona B-61)

Retrieving the pattern. Wait a moment.

Ten komunikat pojawia sig, gdy maszyna w trybie edycji haftu wczytuje wczesniej
zapisany wzor.

Sensor module error.

Ten komunikat pojawia sie w przypadku wystgpienia problemu z modutem czujnika
maszyny. Skonsultuj sie z autoryzowanym sprzedawca.

Set the clock.

Ten komunikat pojawia sig, gdy w maszynie nie jest ustawiona godzina/data. Ustaw
igodzine/date. (patrz strona B-22)

'The bobbin thread is almost empty.

Ten komunikat pojawia sie, gdy dolna nitka jest na wyczerpaniu.

'The bobbin winder safety device has activated. Is the thread tangled?

Komunikat wyswietla sig, gdy nawijana jest nitka bebenkowa i gdy silnik zablokowat
sie z powodu zapetlonej nitki.

The carriage of the embroidery unit will move. Keep your hands etc. away from the
carriage.

Ten komunikat pojawia sie przed uruchomieniem przystawki do haftowania.

The ending point cannot be selected for this stitch.

Ten komunikat pojawia sie, gdy funkcja okreslania punktu koricowego szycia nie
moze by¢ uzyta z wybranym Sciegiem. Wybierz inny Scieg. (patrz strona B-81)

The needle position cannot be changed for this stitch.

Ten komunikat pojawia sie, gdy funkcja okreslania pozycji opadania igty nie moze
by¢ uzyta z wybranym $ciegiem. Wybierz inny Scieg. (patrz strona B-81)

The needle will move. Keep your hands etc. away from the needle area.

'Ten komunikat pojawia sie, gdy przy wtgczonej funkcji czujnika dotkniesz
wskaznikiem miejsca oddalonego o mniej niz 2 cm od punktu opadania igly. (patrz
strona B-73)

=P ee>eeeE e

The pattern field extends out of the pattern area, repeat setting the position and

angle using the sensor pen.

Ten komunikat pojawia sig, gdy okreslona pozycja wzoru wychodzi poza obszar

\wzoru. Okresl bardziej Srodkowa pozycje tamborka. (patrz strona B-83)
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Oznaczenia

Kon y o btedach

Przyczyna/Rozwigzanie

The pockets are full. Delete a pattern.

Ten komunikat jest wyswietlany, gdy pamiec jest zapetniona i trzeba usuna¢ jakis
wzor.

‘2

A

The safety device has been activated.Is the thread tangled? Is the needle bent?

Ten komunikat pojawia sie w przypadku zablokowania sie silnika z powodu
zaplatanej nitki lub innych przyczyn zwigzanych z nitka.

'The shutoff support mode has been activated. Turn off the machine.

'Ten komunikat pojawia sie, gdy urzadzenie jest w trybie automatycznego
wytgczania. Wytgcz maszyne, aby uruchomic jg ponownie. (patrz strona B-32)

&

The "Start/Stop" button does not operate with the foot controller attached.
Remove the foot controller.

Ten komunikat pojawia sie w przypadku nacisniecia przycisku "Start/Stop" w celu
wykonania $ciegdw uzytkowych lub $ciegdw znakowych/ozdobnych, gdy jest
zainstalowany pedat. (Komunikat nie pojawia sie podczas haftowania.)

&

'The upper thread may not be threaded correctly. Thread the upper thread from the
beginning.

Ten komunikat pojawia sie, gdy gérna nitka moze nie by¢ prawidtowo nawleczona.

&

'The USB media was changed. Do not change the USB media while it is being read.

'Ten komunikat pojawia sie, gdy nastepuje préba wyboru wzoru, po zmianie no$nika
USB, na ktorym byt zapisany dany wzor.

There is no needle plate cover. Attach a needle plate cover.

Ten komunikat pojawia sie, gdy pokrywa ptytki Sciegowej nie jest zamocowana.

&

This file cannot be used.

Ten komunikat pojawia sie, jesli format pliku jest niezgodny z t3 maszyna. Sprawdz,
liste obstugiwanych formatow plikow. (patrz strona S-94)

&

This file exceeds the data capacity and cannot be used. Use a suitable size file.

Ten komunikat pojawia sie, gdy rozmiar pliku przekracza pojemnos¢ pamieci
maszyny. Sprawd? rozmiar oraz format pliku (patrz strona S-95)

&

This function cannot be used while in the sensor mode.

Ten komunikat pojawia sie, gdy wybrana funkcja nie jest dostepna z funkcja
czujnika. (patrz strona B-71)

&

This key cannot be used at this time.

Sewing Guide
Ten komunikat pojawia sie, gdy zostanie nacisniety przycisk

Pattarn Explanaiion
na innym ekranie niz ekran Sciegéw uzytkowych lub na innym

ekranie niz ekran $ciegdw uzytkowych lub znakowych/ozdobnych.

&

This key does not operate when the needle is down. Raise the needle and press the
key again.

Ten komunikat pojawia sie, gdy przycisk na wyswietlaczu LCD zostanie dotkniety|
przy igle znajdujgcej sie w dolnym potozeniu.

&

This pattern cannot be sewn with this mode.

Ten komunikat pojawia sie, gdy wybrany scieg jest niedostepny dla danej funkcji.

&

This stitch is not "Dual Feed Mode" compatible.

Ten komunikat pojawia sie, gdy z biezagcym S$ciegiem nie mozna uzy¢ stopki z
podwdjnym transportem. Wybierz inny Scieg. (patrz strona B-67)

&

This USB media cannot be used.

Ten komunikat pojawia sie w przypadku préby uzycia nieodpowiedniego nosnika.

@

This USB media is incompatible.

Ten komunikat jest wyswietlany w przypadku préby uzycia nieodpowiedniego
nosnika USB. Liste kompatybilnych nosnikéw USB mozna znalezé na stronie "
http://solutions.brother.com ".

Transmitting by USB

'Ten komunikat pojawia sie w czasie transmisji z nos$nika USB

L:_)

Turn off the power and replace the needle plate.

Ten komunikat pojawia sie, gdy nastepuje préba szycia innym Sciegiem niz $ciegiem
w $rodkowym potozeniu igty przy zainstalowanej ptytce Sciegowej z jednym
otworem.

Komunikat jest wyswietlany, gdy zostanie zdjeta ptytka $ciegowa przy wtaczonej
maszynie lub gdy maszyna znajduje sie w trybie haftu lub w trybie edycji haftu.

&

USB media error

Ten komunikat pojawia sie w przypadku probleméw z nosnikiem USB.

&

USB media is not loaded. Load USB media.

Ten komunikat pojawia sie, gdy nastepuje proba odczytu lub zapisu wzoru, gdy nie
jest podtgczony nosnik USB.

&

Use the presser foot lifter button to lower the presser foot.

Ten komunikat pojawia sig, jesli stopka jest uniesiona, a zostanie wycisniety np.
przycisk "Start/Stop".

&

When the speed controller is set to control the zigzag stitch width, the "Start/Stop"
button does not operate.

Ten komunikat pojawia sie, gdy regulator predkosci uzywany jest do sterowania
szerokoscig zygzaka i wcisniety zostanie przycisk “Start/ Stop”. Do obstugi maszyny|

uzyj pedatu.
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SPECYFIKACIE

Pozycja

Specyfikacje

Maszyna do szycia i akcesoria (Opakowanie 1z
2)

Wymiary maszyny

Okoto 57.1 cm (szer.) x 33.2 cm (wys.) x 28.4 cm (gteb.) (okoto 22-1/2 cali
(szer.) x 13-1/16 cali (wys.) x 11-3/16 cali (gteb.))

Wymiary opakowania

Okoto 68.5 cm (szer.) x 55.0 cm (wys.) x 37.7 cm (gteb.) (okoto 26-15/16 cali
(szer.) x 21-5/8 cali (wys.) x 14-13/16 cali (gteb.))

Waga maszyny

Okoto. 15.4 kg (okoto 33.9 Ib)

Waga z opakowaniem (do dostawy)

Okoto. 22.0 kg (okoto 48.5 Ib)

Predkosé szycia

70 do 1050 sciegéw na minute

Igty

Igty do domowych maszyn do szycia (HA x 130)

Przystawka do haftowania (Opakowanie 2 z 2)

Wymiary przystawki do haftowania

Okoto 54.5 cm (szer.) x 13.0 cm (wys.) x 46.4 cm (gteb.) (okoto 21-7/16 cali
(szer.) x 5-1/8 cali (wys.) x 18-1/4 cali (gteb.))

Wymiary maszyny z zamocowang przystawka do
haftowania

Okoto 81.5 cm (szer.) x 33.2 cm (wys.) x 46.4 cm (gteb.) (okoto 32-1/16 cali
(szer.) x 13-1/16 cali (wys.) x 18-1/4 cali (gteb.))

Wymiary opakowania

Okoto 68.5 cm (szer.) x 55.0 cm (wys.) x 18.8 cm (gteb.) (okoto 26-15/16 cali
(szer.) x 21-11/16 cali (wys.) x 7-7/16 cali (gteb.))

Waga przystawki do haftowania

Okoto. 3.9 kg (okoto 8.5 Ib)

Waga z opakowaniem (do dostawy)

Okoto. 6.0 kg (okoto 13.2 Ib)

Catkowita waga dostawy (oba opakowania)

Okoto. 31.0 kg (okoto 68.3 Ib)

¢ Niektore specyfikacje moga ulec zmianie bez wczesniejszego powiadomienia.
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AKTUALIZACJA OPROGRAMOWANIA MASZYNY

‘
N

Mozesz zaktualizowa¢ oprogramowanie maszyny do szycia za pomocg nosnika USB lub komputera.

Gdy aktualizacja oprogramowania bedzie dostepna na stronie "http://solutions.brother.com", nalezy pobra¢ pliki,

postepujac zgodnie z wskazdwkami przedstawionymi na stronie internetowej oraz ponize;j.

Z )

Q Uwaga

e W przypadku aktualizowania oprogramowania przy uzyciu napedu USB, przed rozpoczeciem aktualizacji
upewnij sie, ze na nosniku USB poza plikiem aktualizacyjnym nie ma zapisanych zadnych innych danych.

Procedura uaktualniania z uzyciem
nos$nika USB

1. Przytrzymujac nacisniety przycisk automatycznego
nawlekania nici, nacisnij przycisk zasilania, aby wtaczy¢
maszyne.

- Na wyswietlaczu LCD zostanie wyswietlony ponizszy
ekran.

2. Nacisnij

3. Podtacz nosnik USB do portu USB na maszynie
przeznaczonego do podtgczania nosnikéw/myszki. Na
nos$niku powinien znajdowac sie tylko plik
uaktualnienia.
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1 Port USB przeznaczony do podtaczania
nosnikow/myszki
2 Nosnik USB

L)

Q Uwaga

Po podtgczeniu nosnika USB wskaznik
dostepu zacznie migad i zanim maszyna
wykryje podtgczony nosnik moze uptynac
okoto 5-6 sekund. (Czas ten moze sie rézni¢ w
zaleznosci od nosnika USB).

4. Nacisnij ij.
‘P‘ l_

Preas LOAD after connecting the USB
media containing the wpgrade file.

=

—> Zostanie wczytany plik uaktualnienia.

LY

Q Uwaga

Jesli wystgpi btad, zostanie wyswietlony
komunikat o btedzie w kolorze czerwonym.
Gdy instalacja zostanie wykonana pomyslnie,
zostanie wyswietlony nastepujgcy komunikat.

Upgrade complate.

5. Wyjmij nosnik USB, a nastepnie wylacz i ponownie

wiacz maszyne.
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Procedura uaktualniania z uzyciem
komputera

1. Przytrzymujac naci$niety przycisk automatycznego
nawlekania nici, nacisnij przycisk zasilania, aby wtaczy¢
maszyne.

- Na wyswietlaczu LCD zostanie wys$wietlony
nastepujacy ekran.

onle

.s .e "__-J
2. Nacis$nij =

i

prm——]

<|[=

3. Podtacz kabel USB do odpowiednich portéw USB w

komputerze i w maszynie.
- W folderze "Moj komputer" na komputerze pojawi sie
ikona "Dysk wymienny".

4. Skopiuj plik uaktualnienia do folderu "Dysk
wymienny".

(’) -

—> Zostanie wys$wietlony nastepujacy komunikat.

5. Gdy informacja zniknie, nacis$nij przycisk

AKTUALIZACJA OPROGRAMOWANIA MASZYNY

Connected to PC. Do not disconnect the
USB cable.

LOAD

Press LOAD after saving the upgrade file
in the machina.

™
—_—

—> Zostanie wczytany plik uaktualnienia.

Q
Uwaga
o Jesli wystapi btad, zostanie wyswietlony
komunikat o btedzie w kolorze czerwonym.

Gdy instalacja zostanie wykonana pomysinie,
zostanie wyswietlony nastepujgcy komunikat.

i |

Uparade comgdate.

6. Odtacz kabel USB, a nastepnie wytacz i ponownie
witacz maszyne.
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INDEKS

A
Adapter ..o B-56
Akcesoria
opcjonalne
w zestawie
AKtUalizacja ...eceveveeeeiiiee e
APlIKAC]A woeeeieiecee e
pikowanie
uzywanie $ciegdw zygzakowych ........
uzywanie wzoréw obwiedniowych ...
wzory haftéw
B
Bebenek
bebenek E-21
czyszczenie A-19
C
Cerowanie .......cccvviviviiininicc e, S-58
ChWYLaCZ ..eeeeeiiiieeieeeeeeceee e A-19
Czyszczenie
chwytacza A-19
obudowy maszyny A-19
wyswietlacza LCD A-19
Czytnik kart z wzorami ........cccceeeeiiieeenns E-7
D
Dodatkowy trzpien szpulki .........cccceeeneenne B-12, B-40, B-52

Dziurki na guziki
guziki o nietypowym ksztatcie/Guziki
niemieszczace sie w uchwycie na guziki ....
jednosciegowe dziurki na guziki ................

Dzwignia mechanizmu wyszywania
dziurek ...ooovieiiiieeeeeees

.. B-13, 5-56, S-59

Dzwignia podnoszenia stopki B-12, S-8

E

Edycja
edycja haftu E-61
haft E-36
MY CUSTOM STITCH $-105
$ciegi znakowe/ozdobne S-84

Edycja haftu
funkcje przyciskow E-62
potaczone wzory E-80, E-83
powtarzanie wzoréw E-72
tabela nitek uzytkownika E-68, E-71
wyjasnienia na temat funkcji .......cccooeviiiiiiciciiicinnn E-57
zmiana koloru nici E-67

Ekran glowny .......ccooeieciieiicieeeeee e, B-24

Elastyczne Sciegi zygzakowe ..................... S-33

F

Fatdy wovveeeee e, S-30

Fastryga ..oovveviiiii S-28

Funkcje czujnika ....cccceeeevveeeiieeeeniee e, B-70
L/R SHIFT B-79
pozycja haftu B-83
pozycja opadania igty B-78
prowadnica laserowa B-76
punkt koricowy szycia B-81

Funkcje przyciskow
edycja haftu E-62
haftowanie E-10
MY CUSTOM STITCH $-105
$ciegi uzytkowe B-26
$ciegi znakowe/ozdobne S-84

G

GHOSNIK oo B-29

Gtowny wytgcznik zasilania
Gniazdko przytaczeniowe kabla
ZaSilajaCego ..uvvviiieiieeieeee e
H

Haftowanie

brzegi lub naroza

funkcja automatycznego odcinania nici

..B-12, B-21, B-71

B-12

E-16

(END COLOR TRIM)

funkcja obcinania nitki (JUMP STITCH TRIM) ......cccceveenines -

funkcje przyciskow
haftowanie matych materiatéw
ponowne rozpoczecie haftowania ..
regulacja predkosci
tasmy
wybdr wzoréw
wyswietlanie koloru nici

wznawianie haftowania po wytaczeniu zasilania ............... -

Haftowanie bez przerywania
|
Igta

igta podwdjna
kombinacje tkanin, nici i igiet
sprawdzanie miejsca opadania igly ...
tryb
wymiana igty
zmiana pozycji igty

B-51

Igta podWOINa ...eeeeiiiieeiee e, B-51
Igta z zakoriczeniem kulkowym 75/11 ...... B-59, E-33
J
Jasnos$¢ ekranu .....oceevieiinienieneneeee, A-22
K
Kabel USB ......covviiriiiiieiniec e B-66, S-97, E-47,
E-50, A-39
Kalibrowanie wskaznika .........ccccceevueenneen. B-74
Karta z Wzorami .....ccceeeeeeeeeniieeeesieee e, E-7
Klips do szpulki ....cccovvveeeiieeiiiieeeeieee e, B-17
Kod STOPKi ..veeeeiieeeeiiee e E-9
KolanOwKa .....vvvveeiiiiiiiiiieiiec e B-12, 5-15
KOTO e B-12
Komunikaty o btedach ........c.cccoevveniennneen. A-34
L
L/RSHIFT oo S-11
Litery alfabetu
edycja haftu E-59
haftowanie E-5
Sciegi znakowe/ozdobne S-78
t
taczenie S-36
stopka do pikowania z linijkg 1/4" ........cceeevvereeneenienns S-37
taczenie wzorow
edycja haftu E-80
$ciegi znakowe/ozdobne S-89
M
Marszczenie .......ccccvveiiiniiiiniiinniien S-29
Materiat stabilizujacy E-11
MY CUSTOM STITCH
funkcje przyciskow S-105
projektowanie S-103
wczytywanie S-111
wprowadzanie danych S-105
zapisywanie na swojej liscie S-110
zapisywanie S-110
MYSZ USB ... B-32, B-67
N
Naktadka na szpulke B-12
Nawijarka szpulek .......ccccceeeiiiiiiiiiieeneenn. B-12
Nawlekanie dolnej nici
nawijanie szpulki dolnej B-40
wycigganie dolnej nitki B-47
zakfadanie szpulki B-45
Nawlekanie gérnej nici
korzystanie z przycisku automatycznego
nawlekania nitki B-48
korzystanie z siatki Na SZPUIKE ........ccevveivivienerinienieierenens B-53
tryb podwajnej igty B-51
Ni¢
kombinacje tkanin, nici i igiet ......cococveviviienerinireieeen B-59
naprezenie nici S-12, E-30

Dodatek A-40



Nosniki USBB

kompatybilne nosniki

5-94, E-44

wczytywanie
zapisywanie

$-99, E-49
S-96, E-46

o

Ostona ptytki Sciegowej do haftowania ...
Otwory wentylacyjne ......cccceceveeeecieeenennns
P

Patchwork .....occcvvvevviiiiniienieeneciceeee
Pedat .o,
Pikowanie .......ccccceveveeeinnennn.

przy uzyciu $ciegdw satynowych ......
ze swobodnym przesuwaniem materi;

B-12, S-4
S-15
S-31,5-33
S-62

E-22

B-12

S-32

Pikowanie ze swobodnym przesuwaniem tkaniny

otwarta stopka do pikowania “O” .........ccceeeveriiniecinreninienns
stopka “C” do pikowania ze swobodnym
przesuwaniem tkaniny

S-40

S-41

stopka “E” do pikowania ze swobodnym
przesuwaniem tkaniny w trybie echo .......ccoccceviiinininie

Ptytka prowadnika Nici......cccceeveeeniennnenne
Ptytka $CIEGOWA ..ccveeeieeieeieeceieeee
Ptytka Sciegowa do Sciegdw prostych ......
Pojemnik na akcesoria .....ccccceeveeevieeneenne
Pokrywa gorna ........ccceceeeeeiiieeeeciee e,
Pokrywa szpulKi .....cccccovvveeeiiieeeeiiee e,
Pokrywa szpulki z prowadnikiem gimpy ..
Port USB

do podtaczenia komputera
do podtgczenia nosnikow

S-43

B-12, B-44, B-48
B-13

S-26

B-15

B-12

B-13, B-46

S-32

B-12,5-97, E-47
596, E-46

Pozycja igly..ceevveeeieeieeeeeee
Prowadnica laserowa .......ccccceveeeevieennenne
Prowadnik Nici ......cccevcveenveiniiiniiiieeeee
B-52

Przelotki na igielnicy ......ccccoevveciivveereennnnnne
Przetacznik nawijania szpulki ...................
Przewdd zasilajgcy .....ccceeeevcveeeeeciieeeennneen.
Przycisk automatycznego nawlekania

Przycisk automatycznego

obcinania Nitki ....ccccoovieriiiiniie,
Przycisk ciecia/naprezenia .......cccccvveeneeen.
Przycisk cofania .......cccocevveeeiiieeeeciiecee,
Przycisk gestosSCi ......cceevuveeeirieeeeiieeeeee,
Przycisk gestosci nitki ......c.cccceeeveiierinnnnn.
Przycisk haftowania ........cccccccevvecierennnnn.
Przycisk instrukcji .......ccovveevviveeeecienenenn,
Przycisk kierunku siatki .........cccccccvevrnnnnenn.
Przycisk Multi-color .......cccccoevciiiiiniennnnnn,
Przycisk obcinania nici ......cccocccvvieeeiinnnnn.
Przycisk obracania wzoru ........ccccceeeeennne
Przycisk obrazu lustrzanego ........ccc..........
Przycisk obrazu ........cccoceveveviieeeeciineene,
E-20

Przycisk odstepu miedzy znakami ............
Przycisk palety nici ......ccccceeeeiiiiieeeneenennn,
Przycisk podnoszenia stopki ........cccccc...e
Przycisk pojedynczego /potrdjnego
SCIEEU reeeeiiee ettt
Przycisk pomocy maszyny do szycia .........

S-18, 5-25

INDEKS

Przycisk powiekszania .........cccceceevuvieenennn. S-106
Przycisk powrotu do poczatku ................. S-87
Przycisk pozycji igly ..oooeveveveiiiiieeeeeee, B-14
Przycisk proby ....ooccvveeecciee e E-19
Przycisk przesuwania bloku ...................... S-108
Przycisk punktu poczatkowego ................ E-37
Przycisk ramki .....ccocceerieeniiinieiiieee, E-72, E-76
Przycisk Start/Stop .....cccecevveeeeeneneneneene, B-14
Przycisk szycia automatycznego
WZMOCNIENIA weeveriieiirieeieeeeeereeeeee e e S-6
Przycisk szycia pojedynczego /
POWLArzalnego .....cccccvveeeecveeeiiieeeeciiee s S-86
Przycisk teStU .....oevvvvveieciee e S-107,S-110
Przycisk ukfadu ......cccooeeviiiniiiieieeen, E-60, E-64
Przycisk ustawiania ......ccccccoeeeviieniennnnen. S-106
Przycisk usuwania punktu ......c...ccccceeeuneee. S-107
Przycisk w przdd/w tyt ....ccoocveveieienn, E-27, E-28
Przycisk wstawiania punktu ..................... S-109
Przycisk wyboru rodzaju igty .................... B-51
Przycisk wyboru rodzaju szycia ................ B-38
Przycisk wyboru wielkosci ..........cceeueenee. S-86
Przycisk wydtuzania ......cccccevvveeniienienneen, S-86
Przycisk wykonczenia Sciegu ................... B-14, S-5
Przycisk zmiany stopki/igly ....ccccceverernnnne. B-52, B-55, B-57,
B-61
Przycisk zmiany wielkosSci ........cccccvveenneen. E-37, E-63
Przyciski sterowania .......cccccoeveeeeiveeeennen. B-12, B-14
Przyciski strzatek .......ccovveviviiiiiiiiiiie, S-106, E-36, E-81
Przystawka do haftowania ......cccccueee.eee. B-14, B-64

karetka B-14
Przystawka ptaskiego toza ........................ B-12, B-64
Przyszywanie guzikow .........cccceeeevveennnen. S-61

guziki z czterema dziurkami S-62

trzonek S-62
Przyszywanie tasm i gum .......ccccevieennenn. S-52
Przyszywanie tasmy ......ccccccevvveenireniennnnen, S-33
R
Regulacja wskaznika LED ........ccccccevveenee. B-63
Regulator predkosci szycia ......cccccvveeeneee. B-12, B-14, S-3
Rozwigzywanie probleméw ..................... A-23
RYEIE e S-60
RYSIK teveeeiieeiee sttt S-106, E-67, A-22
S
Siatka na szpulke .......ccecevviieiniiiniiiieens B-53
Specjalna nakfadka na szpulke ................. B-41
Specyfikacje ....oooeeiieeeiiii e, A-37
Stopka

adapter B-55

docisk S-17

rodzaje S-67

zaktadanie B-55

zdejmowanie B-55
Stopka do haftu ....ccceevvveeeeiiicee, B-61
Stopka do haftu z wskaznikiem LED ......... B-61
Stopka do Sciegdw prostych .........cc....e.. S-26
Stopka Kroczaca .....uveeeeeeiecciiiieieeeceiiee, B-55
Stopka z podwdjnym transportem ........... B-67
System automatycznego
wykrywania tkaniny ........cccociiiiieiiinennen. S-17
SzabloNn ..o E-15
Szew nakfadany stebnowany (ptaski) ....... S-29
Szpulka dolna

jesli skoniczy sie dolna nitka E-26

Dodatek A-41



nawijanie B-40

wycigganie dolnej nitki B-47

zaktadanie B-45
Szycie wielokierunkowe ..........cccceeevveenne S-63

S

Scieg azurowy ... ..5-52

Scieg rodowy $-53
SCIEE SlEPY wevererereerereeeeeeeeeete e S-45
Sciegi faliSte ......cceeveveeeeeeeierere e S-50
Sciegi MarszCzenia .....ooveveeeeeeeeeeeeeeeeennans S-51
SCIEEH PrOSLE weveveeeeeeeeeeeeeeeeeee s S-24
SCiegi SAYNOWE ... 5-39, 5-87

Sciegi uzytkowe
funkcje przyciskow B-26
przycisk wyboru rodzaju szycia ..

przycisk wyjasnien na temat $ciegow .B-39
tabela ustawien Sciegéw S-67
wczytywanie

wybdr

zapisywanie

Sciegi wierzchnie
Sciegi wierzchnie
Sciegi wsteczne/wzmacniajace ..
Sciegi zaktadek muszelkowych
Sciegi znakowe/ozdobne

edycja s-84

funkcje przyciskow S-84

taczenie S-89

regulacje S-82

szycie S-81

wczytywanie $-98,5-99

wybor S-77

zapisywanie $-95, 5-96, S-97
Sciegi ZygzakoWe .......ccceevecvvevevcieeeiriieennne S-31
Sruba uchwytu igly ...cccccovviiniiiiiiiiiees B-13
Sruba uchwytu stopki .....cc.ceeeveerieenneennns B-13

-
Tabela nitek uzytkownika

Tabela ustawien Sciegow S-67
Tamborki
rodzaje E-13
uzywanie szablonu E-15
zaktadanie E-17
zaktadanie materiatu E-14
zdejmowanie E-17
Tarcza NAPreZacza ....ccceveeereveveveeeeeensesnnnnes B-12, B-42, B-44
Tkaniny
kombinacje tkanin, niciiigiet ......c..ccoovcineiiniiiniiiiiiennen. B-59
szycie cigzkich tkanin S-7
szycie elastycznych tkanin S-9,$-57
szycie lekkich tkanin S-9
Tryb "ECO" o, B-32
Tryb automatycznego wytgczania
MASZYNY ciiiiiiiiiiiiieeeeeee s B-32
Tryb szycia ze swobodnym
przesuwaniem materiatu ........ccccceevennenn. S-40
Trzpien szpulki ....cccveeevieeeeeeeeee e, B-12
V)
UChWyt e B-12
Uchwyt stopKi ....cooeeuviiieeeeiieiiiieeec e B-13, B-55
Uchwyt wskaznika .......ccccceeevieeeecieicennen. B-72
Ustawienia

automatyczne odcinanie nici
dtugos¢ sciegu
jezyk
naprezenie nici
obcinanie nitki
przycisk trybu konfiguracji maszyny ..
szeroko$¢ Sciegu

szycie automatycznego wzmocnienia ........cccceceeveeerieenen. -5

ustawienia haftowania B-31
ustawienia ogdlne B-29
ustawienia szycia B-28

E-68, E-71

INDEKS

w
Weczytywanie
projektéw MY CUSTOM STITCH ....cccevveuiniiieniiiniicieiiees S-111
$ciegdw uzytkowych S-23
ustawien Sciegdw S-23
wzoréw haftéw E-48
wzoréw $ciegéw znakowych/ozdobnych ..........cccccveeceenene S-98
z komputera $-100, E-50
z no$nika USB S-99, E-49
z pamigci maszyny S-98, E-48
WSKazZnik ..coceeeveeniiiiiieneceecee e B-71
Wszywanie sznurka .......cccecevveeecveeeninennn. A-2
Wszywanie zamkow btyskawicznych
bocznych S-65
potozonych centralnie S-64
Wykanczanie brzegow
merezka S-54
stokrotka S-53
Wyréwnywanie pozycji ........cccecevveercvnenn. E-36
Wyswietlacz koloru nici .......ccceeeeeverennnnen. E-34
WySwietlacz LCD .....oevvvcvveeeeiieeeeiee e B-12, B-24
blokowanie S-18
czyszczenie A-19
Wyswietlacz tamborka .......cccceeeveniennnn. E-35
Wzory haftéw
duplikowanie E-78
edycja E-61
taczenie E-80
modyfikowanie E-36
potaczone znaki E-41
sprawdzanie pozycji E-19
szycie E-21
Uzywanie wzoréw obwiedniowych do
wykonywania aplikacji E-51, E-52
wczytywanie E-48, E-49
wybor E-3,E-58
wyréwnywanie pozycji E-36
wzory z aplikacjami E-23
zapisywanie E-45, E-46, E-47
Wzory powtarzane ........ccocceeeviiiiinnnnnnnnnnn. E-72
Wzory $ciegdw schodkowych ................... S-92
z
Zapisywanie
na komputerze S-97, E-47
na nosniku USB S-96, E-46
projektdw MY CUSTOM STITCH .....covvvviviniiiiiiiinicicciiins S-110
$ciegdw uzytkowych S-22
Sciegéw znakowych/ozdobnych .........cccccvivicininicininininns $-95
ustawien Sciegow S-22
W pamieci maszyny $-95, E-45
wzoréw haftéw E-45
ZaSZEWKA ..ooveieiieiiiieeee e S-28
Zabki transportu .....cccceeeeeeieiiiiiieeee e B-13, S-40
Znaczniki NItkOWE .......cccveeveviriiiiiriineeeee, E-75

Dodatek A-42



Zapraszamy na naszg strone internetowg http://solutions.brother.com gdzie mozna uzyska¢
wsparcie dla swojego produktu oraz przeczyta¢ odpowiedzi na najczesciej zadawane pytania (FAQs).
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