Wazne zalecenia przy uruchomieniu:

- Prosze do elektrowibratoréw podtaczy¢ zabezpieczenia silnikowe termiczne
(zalecane firmy: Telemecanique, MEC/LG, Meller).

- Zabezpieczenia prosze ustawi¢ na wartosc¢ pradu podang na tabliczce znamionowej
dla danego napiecia (UWAGA: dla 400V jest to wartosc nizsza niz dla 230V).

- Jezeli wibratory pracujg na jednym urzadzeniu, zabezpieczenia termiczne powinny
by¢ zblokowane dla catej grupy elektrowibratoréw, czyli jezeli zadziata jedno
zabezpieczenie termiczne to automatycznie wytgczajg sie cata grupa
elektrowibratorow.

- Kazdy elektrowibrator musi mie¢ te same ustawienia sity wymuszajacej z lewej i z
prawej strony.

Wszystkie elektrowibratoréw z grupy muszg mie¢ identyczne ustawienia sity
wymuszajace;.

- Po uruchomieniu prosze zmierzy¢ cegami prad pobierany przez elektrowibratory.
Na zadnej z faz nie powinno by¢ wieksze wskazanie niz 100-110% pradu
znamionowego z tabliczki znamionowej, jezeli jest inaczej prosze zatrzymac
elektrowibratory i zmniejszy¢ site wymuszajgcg o 10% na obydwu przeciwwagach
wszystkich elektrowibratorow pracujacych w jednej grupie.

Jezeli dalej prad na jakiejs fazie jest powyzej 110% pradu znamionowego, nalezy
kolejny raz zmniejszy¢ site wymuszajgca i tak do skutku. Koncowe ustawienie
powinno dac¢ prad sredni okoto 100% pradu znamionowego elektrowibratora.
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Grupa elektrowibratoréw to np. para elektrowibratorow napedzajgca jedno sito, stot,
przenosnik wibracyjny itp.




Elektrowibrator nalezy przykreci¢ do doktadnie ptaskiej i odpowiednio wytrzymatej
powierzchni za pomocg srub z dwustronnym gwintem i nakretek o wysokiej
wytrzymatosci (wytrzymato$é 8.8). Sruby nalezy dokrecié z odpowiednim momentem
podanym w instrukcji obstugi.

Po zamocowaniu elektrowibratora w miejscu pracy nalezy go zabezpieczy¢ linka lub
tancuchem w taki sposob, ze jezeli mocowanie elektrowibratora urwie sie podczas
pracy to elektrowibrator nie powinien spas¢ w doét wiecej niz 15cm.

Jezeli bylyby jakies pytania prosze o kontakt:
Qnisz ING

gnisz@gnisz.pl
WWwW.qnisz.pl

tel. 22 750 51 36
tel. 22 497 91 90
fax. 22 247 20 51
kom. 508 100 781
kom. 502 055 673



