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11.
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Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa
domowych maszyn do szycia zgodnie z
EN60335-2-28 i IEC 335-2-28.

. Uzytkownik musi zachowac¢ dpowiednig
ostroznos¢ w odniesieniu do ruchu igty w
gore i w dot i stale obserwuj obszar Wy
szycia podczas pracy.

Wychodzac z maszyny, podczas prac
konserwacyjnych lub podczas wymiany
czesci mechanicznych lub akcesoriow,
zawsze odigcz maszyne, wyciagajac
gtéwng wtyczke.

Maksymalna dopuszczalna moc zaréwki
do szycia wynosi 15 watow.

Naprezenie paska napedowego musi by¢
regulowane tylko przez specjaliste
mechanika.

Maszyne nalezy uruchomi¢ zgodnie ze
wskazaniami na tabliczce znamionowe;j.
Nie blokuj otworéw wentylacyjnych w
maszynie.

Nie uzywaj maszyny do szycia, jesli:

a - wida¢ widoczne uszkodzenie,

b - jego funkcja jest zaktécona,

¢ - jest wilgotna,

Nie wyciggaj wtyczki z gniazdka za
przewdd.

Jezeli to urzadzenie jest uzywane do
innych celéw! Niz przeznaczone lub jesli
dziata nieprawidtowo, nie ponosimy
zadnej odpowiedzialnosci za
spowodowane szkody.

Aby unikna¢ ryzyka porazenia pradem,
nie otwieraj urzadzenia. Wewnatrz
urzadzenia nie ma zadnych elementow,
ktére mogtby uzytkownik naprawié. Jest
to wytgcznie odpowiedzialno$¢ naszego
wykwalifikowanego personelu
serwisowego.

Uzywaj tylko oryginalnych czesci.

To urzadzenie ma mocowanie typu ,Y” i
kazdy uszkodzony przewdd zasilajacy,
moze wymieni¢ jedynie producent,
przedstawiciel serwisu lub osoba o
podobnych kwalifikacjach, aby unikng¢
zagrozenia.

~

13. Ta maszyna do szycia nie moze by¢
uzywana przez dzieci lub osoby o
ograniczonych zdolnosciach fizycznych,

sensorycznych lub umystowych lub bez

doswiadczenia i wiedzy, chyba ze
otrzymajg nadzér lub instrukcje.

14. Dzieci bez opieki nie moga bawi¢ sie

maszyng.

15. Wytacz lub odigcz urzadzenie od

zasilania, pozostawiajac je bez nadzoru

Odtacz urzadzenie przed przystapienien
do konserwacji lub wymiany zaréwek.

16.

Srodowisko

Zalecane $rodowisko to: temperatura
otoczenia od 10 ° C do 40 ° C, wilgotnos¢ od
20% do 80%.

Ta maszyna do szycia jest wysokiej jakosci
urzadzeniem mechanicznym; jest to maszyna
do nadzorowanego uzytku w domu. Nalezy
go uzytkowa¢ w taki sposob, aby nie byl
narazony na: kurz, silng wilgo¢, bezposrednie
dzialanie promieni slonecznych,
elektrycznos¢ statyczng, obiekt wytwarzajacy
cieplo, zrgce chemikalia lub plyny.

Ze wzgledow wentylacyjnych urzadzenie
nalezy uzywac¢ na wolnej powierzchni, ktéra
jest zaréwno twarda, jak i rowna.

Zawsze chron maszyne przed
uszkodzeniami, ktére mogg powsta¢ w wyniku
uderzenia lub upuszczenia.

Do czyszczenia obudowy uzywaj suchej,
czystej i miekkiej szmatki nie pozostawiajgcej
Sladéw. Aby usung¢ uporczywy brud, uzyj
miekkiej szmatki z alkoholem lub parafing.

Do czyszczenia obudowy nie uzywaj srodkéw
owadobojczych ani produktéw chemicznych,
takich jak benzyna (benzyna) lub rzadkich
chemikaliow. /
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Budowa maszyny

100 Raczka

101 Pokrywa frontowa

102 Koto r¢ezne

103 Pokretto wlaczania/wytaczania mechanizmu szycia
104 Wylacznik glowny

105 Przyciski wyboru $ciegu

106 Regulator dlugosci Sciegu

107 Zdejmowany pojemnik na akcesoria
108 Ptytka iglowa

109 Stopka i uchwyt stopki

110 Nawlekacz iglty

114 Podnosnik stopki

116 Uchwyt igly ze $ruba mocujaca

117 Dzwignia szycia wstecz

118 Tabela $ciegow

119 Trzpien do napetniania dolnej szpulki
120 Podstawa maszyny

121 Ostona chwytacza i wolnego ramienia
122 Wolne ramig
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Budowa maszyny

123 Szczeliny zaktadania nitki

124 Regulator naprezenia nitki igtowej

125 Prowadnik nitki do napetiania dolnej szpulki
126 Dzwignia podnoszenia nitki

127 Prowadnik nitki do napetniania dolnej szpulki
128 Trzpien na szpulke nici z krazkiem blokujacym
129 Trzpien

130 N6z do obcinania nitki

131 Drazek stopki

132 Migjsce na tabele sciegow

133 Pokretlo wyboru $ciegéw dekoracyjnych ( dla modeli ze $ciegami dekorac.)
134 Miejsce na akcesoria

135 Ostona chwytacza

136 Podstawa maszyny



Podlaczenie zasilania

Zdjac¢ twarda obudowe. Ztozy¢ raczke i Wyjac rozrusznik z zaglebienia N.
podnies¢ pokrywe frontowa 101.
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Podlaczenie zasilania : Wiaczy¢ wytacznik glowny P, zapali si¢
Ulozy¢ rozrusznik na podtodze. Podlaczy¢  o$wietlenie. Im mocniejszy nacisk na
wtyczke N do maszyny, a wtyczke O do rozrusznik, tym szybciej szyje maszyipa.
gniazda zasilajacego. Regulator predkosci — suwak Q

Pozycja > - /2 maksymalnej predkosci
Pozycja << - pelna predkos¢



Przygotowanie do napelniania dolnej
szpulki:

Zdja¢ pojemnik na akcesoria odchylajac
go w lewo.

Zdja¢ ostong 1351 otworzy¢ ostong
wolnego ramienia 121.

Wytaczyé maszyne wytacznikiem
gtownym 104. Podnie$¢ zatrzask N
i wyja¢ bebenek.

Zwolni¢ zatrzask N i wyja¢ szpulke.




Odlaczenie mechanizmu szycia

J

Umiesci¢ szpulke na trzpieniu 119.

Trzpien N powinien wejs$¢ w szczeling O.

Przetozy¢ trzpien na szpulke nici
do tyhu.

Odlaczenie mechanizmu szycia:
Przytrzymac¢ koto r¢czne i obrocié jego
wewngetrzne pokretto 103 do siebie.

Zalozy¢ szpulke nici i maty krazek
blokujacy P.
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Napelnianie z dodatkowego trzpienia:

Wiaczy¢ maszyne wylacznikiem gtownym. Obroci¢ ruchomy prowadnik 127 do
siebie. Przetozy¢ nitke przez prowadnik 125, a nastepnie do naprezacza N i wokot
prowadnika O. Poprowadzi¢ nitke do trzpienia 119 i owing¢ ja kilka razy wokot
szpulki zgodnie z ruchem wskazowek zegara. Przesuna¢ trzpien w prawo. Nacisnaé
rozrusznik i napetni¢ szpulke. Przesuna¢ trzpien ze szpulka w lewo, zdjac szpulke i

7/ )

Wlaczenie mechanizmu szycia:
Mocno przytrzyma¢ koto reczne i
obroci¢ wewngtrzne pokretto 103
do tyhu. Obroci¢ kotem recznym do
przodu, az zaskoczy w prawidtowa

pozycjg.

103/ J
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Umies¢ szpulke w bebenku

Sprawdz naprezenie nitki w bebenku

Jezeli trzymamy za nitke wychodzaca z
bebenka, bebenek powinien powoli

i ptynnie obniza¢ swoje potozenie. Jezeli
dzieje si¢ to za szybko lub za wolno nalezy

W16z szpulke do bebenka zwracajgc uwage — Srubka Q wyregulowac naprezenie nitki.

na to aby nitka przeszta przez szczeling ,,0”

i pod blaszka ,,P”.
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Zakladanie b¢benka

Wylaczyé maszyng wytacznikiem 104.
Podnies¢ zatrzask N i nasuna¢ bebenek
maksymalnie gteboko na bolec O,
wycieciem P do gory.

Zakladanie szpulki na trzpien

Matg szpulke nici nalezy zablokowa¢é
matym lub $rednim krazkiem blokujacym.
Do duzych szpulek stosowac¢ duzy krazek

10



Zakladanie gérnej nitki:
Wytaczy¢ maszyne wytacznikiem
gtéwnym 104.

Podnies¢ igte do maksymalnie gérnej
pozycji, podnies¢ stopke. Poprowadzi¢
nitke w dot w szczelinie "N" do
prowadnika P, a nastepnie od dotu do
gory w szczelinie "O", do dzwigni
podnoszenia nitki 126 ( patrz
strzatki).Ponownie poprowadzi¢ nitke
w szczelinie "O" w dot do prowadnika
przy uchwycieigty.

Wcisna¢ przycisk B.




Przesuna¢ nawlekacz do przodu, przed igte.

Nawlekacz igly:

Przetozy¢ nitke igtowa za haczykiem Q

i przytrzymac ja. Pociagna¢ dzwigni¢ 110
maksymalnie w dot.

Utozy¢ nitke od dotu w haczyku R.

o /

Obréci¢ nawlekacz do tytu , pozwal gjgc
na zwolnienie nitki i podniesienie go
do gory. Wyciagna¢ nitke przez oczko igty.




Przytrzyma¢ nitke igtowa. Obrécic¢
kotem recznym az igta maksymal nie si¢
obnizy, po czym podnies¢ ja ponownie.
Woyciagna¢ dolna nitke przez otwor w
ptytce igtowsy.

Utozy¢ obie nitki pod stopka ,
W prawa strone.

Zamkna¢ ostone chwytacza.

121




Natozy¢ pojemnik z akcesoriami na
wolne ramie.

Wytaczyé maszyng wytacznikiem
104. Utozy¢ materiat pod stopka.

Aby utozy¢ pod stopka kilka warstw
grubych materiatow nalezy podniesé
dzwigni¢ 114.

Wihaczy¢ wytacznik gtéwny.
Opusci¢ podnosnik stopki 114.




Podwéjny transport materialu

DFT System

Oferujemy idealne rozwigzanie do szycia
trudnych materiatéw- system podwojnego
transportu materiatu. Podaje on materiat
jednoczesnie z gory i z dotu, jak w maszynach
przemystowych. Material jest precyzyjnie
podawany, co zapobiega $cigganiu szwow
natrudnych, lekkich materiach jak jedwab,
rayon, itp.

Wlaczenie DFT System:

Uwaga: Do wszystkich prac z zastosowaniem
DFT System nalezy stosowac stopki
Posiadajace wyciecie w tylngj czesci.
Podnies¢ stopke. Nacisnaé czarng dzwigni¢
DFT w dot, az zaskoczy w prawidtowg
Pozycje.

Odlaczanie DFT System:

Przytrzymac¢ dzwigni¢ DFT jak pokazano na
rysunku. Pchna¢ ja lekko dét i pociagnaé do
tytu. Dzwignia podniesie si¢ samodzielnie.

Réwnomierne podawanie materiatu zapewnia

| deal ne dopasowanie wzoréw tkaniny, jak
pasy, krata, itp.

Podnosnik stopki

Stopka jest opuszczanai podnoszona
przy pomocy podnosnika stopki (11)

 Dualfeed"On"= @~

Dual feed "Off"= O




Zdejmowanie stopki

Wylaczy¢ wylacznik gléwny maszyny.

Ustawic¢ igle w najwyzszej pozycji.
Podnies¢ przednig czgsé stopki,
naciskajac w dot tylna czesé stopki.
Stopka zostanie zwolniona z uchwytu.

Zakladanie stopki

Utozy¢ stopke pod uchwytem 109 tak,
aby po opuszczeniu podnosnika stopki
114

poprzeczny trzpien stopki wszedt w
rowek uchwytu stopki.

Sprawdzié¢ czy stopka zostata prawidtowo
zamocowana, podnoszac ja do gory.

Uwaga:

Po zatozeniu stopki nalezy sprawdzi¢ czy zostata ona prawidtowo zamocowana,
podnoszac i opuszczajac ja kilkakrotnie. Zalecamy stosowanie wytacznie
oryginalnych stopek, gdyz inne moga powodowa¢ tamanie igty lub inne uszkodzenia

maszyny.




Naprezacz nitki 124:

Obstuga r ozr usznika:
Im silnigjszy nacisk narozrusznik N- wskaznik ustawienia

tym szyhcigj pracuje maszyna.

Uwaga:

Dla uzyskania prawidtowego rezultatu
szycia:

1. Igta musi by¢ w idealnym stanie

2. Naprezeniagorngj i dolng nitki musza
by¢ prawidtowe.

Naprezenie dolngj nitki zwykle nie wymaga /f \
regulacji. Jezeli jednak jest ona konieczna
nalezy bardzo minimalnie obrdci¢ srube
regulacyjna.

Sprawdzenie naprezenia gornegl nitki:
Standardowe ustawienie naprezeniato 3-5.
Im wyzsza cyfratym silniejsze naprezenie.
Aby sprawdzi¢ naprezenie nalezy wykonaé
krotki scieg zygzakowy. Nitki musza taczyé

si¢ pomiedzy warstwami materiatu. J
Ustawienie 2 i 3 stosowane jest do obszywania
dziurek.

17 |
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Regulacja diugosci $ciegu:

Cyfry na pokretle wskazuja dtugosé

sciegu w mm. Zakres dtugosci to 0-6mm.

Wybrana warto$¢ dtugosci wskazuje

znak N.

Rys. O — pokazuje jak ustawi¢ regulator

ditugosci $ciegu do szycia mat. elastycznych

( biate symbole $ciegdw na przyciskach).
18

Szyciewstecz:

Wcisng¢ dzwignie 117.Maszyna bedzie
szyta do tytu tak dtugo, jak diugo bedzie
wcisnigta dzwignia.
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Przyciski wyboru sciegu

Oznaczenia przyciskdéw moga rézni¢ sie w zaleznosci od modelu.

A,B,C —Przyciski obszywania dziurek
B - stosowany rowniez jako przycisk zwalnigjacy inne, wcisnigte przyciski
oraz do ustawienia lewostronngj pozycji igty
D - Scieg zygzakowy 2mm
Scieg zygzakowy potrgjny e astyczny, 2 mm
E - Scieg zygzakowy 3,5mm
Scieg zygzakowy potréjny elastyczny, 3,5 mm
- Scieg zygzakowy 5mm
Scieg zygzakowy potrgjny elastyczny, 5 mm
G - Scieg prosty
Scieg prosty potréjny
H - Sciegkryty
Scieg pulowerowy
- Scieg grecki szeroki
Scieg overlockowi zamknicty (pulowerowy waski)
K - Scieg brzegowy muszelkowy
Scieg overlockowi szeroki

n

L - Scieg dekoracyjny elastyczny
Scieg pidrkowy
M - Scieg elastyczny

Scieg plaster miodu

19 |
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Wszystkie sciegi i ich kombinacje pokazane sg w tabeli sciegbéw. Tabela podaje

rowniez zastosowanie sciegu. Litery na przyciskach okreslaja program lub
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Wybor sciegbw uzytkowych: Wcisngé przycisk z zagdanym symbolem $ciegu i
ustawi¢ dtugosé sciegu w zakresie 1-6. Gdy wcisniety jest przycisk G wszystkie
sciegi zygzakowe i uzytkowe beda miaty szerokos¢ zredukowang o potowe.

N
\\

N
%
\Gs*\

Wyb6r §ciegéw elastycznych:

Wecisna¢ przycisk z symbolem wybranego $ciegu i maksymalnie obrdci¢ pokretto
diugosci sciegu ( symboal 111).

Przy wcisnietym przycisku G wszystkie $ciegi zygzakowe potréjne wykonywane
beda w %2 swojg szerokosci.

2
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K ombinagcje $ciegdw uzytkowych \
i elastycznych

W przypadku kombinagji sciegow kilka

przyciskéw wyboru éciegu jest wcisnietych \
jednoczesnie. Kombinacje $ciegbw oraz

wskazdwki dotyczace szycia znajduja sie

w tabeli §ciegbw i w koncowej czesci

instrukgji.

Wybor pozydji igly dla $ciegu prostego:
Lewapozycjaigly - wcisnag¢ B
Centralna pozycjaigty- wcisna¢ G
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Pokr e¢tlo wybor u $ciegéw dekor acyjnych

Kazdy $cieg dekoracyjny oznaczony jest literg. Aby wybra¢ scieg nalezy ustawié
koto N tak, aby znak ,,O” znajdowat si¢ przy literze odpowiadajacej zadanemu
sciegowi. Ustawi¢ dtugos¢ sciegu w zakresie 0,5-1. Przy wykonywaniu $ciegow
uzytkowych koto N wyboru sciegéw dekoracyjnych musi by¢ odtgczone. Nalezy je
odiaczy¢ ustawiajac biata kropke kota na znaku ,,O”.
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K ombinacje $ciegbw dekor acyjnych:

Kombinagcje uzyskuje si¢ przez naciskanie przyciskow w potaczeniu z wyborem
$ciegéw dekoracyjnych. Tabela pokazuje $ciegi, apod nimi oznaczenia przyciskow,
ktore nalezy wiaczy¢. Ustawi¢ dtugosé sciegu w zakresie 0,5-1. Jezeli $cieg
oznaczony jest symbolem STRETCH, nalezy ustawi¢ regulator dtugosci sciegu w

pozycji 1.
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Chwyci¢ pojemnik na akcesoria
od spodu i odsunaé go w lewo.

)

Pojemnik i akcesoria:

Boczny stolik maszyny N potaczony z pojemnikiem na akcesoria mozna zdej mowac,
podnoszac go do goéry. Otworzy¢ pokrywe pojemnika na akcesoriai wyjaé tacke P.
Nailustracji pokazano jak utozy¢ w pojemniku stopki, igty, szpulki, itp.

0 — Stopka standardowa

1 Stopka przezroczysta

3 Stopkado $ciegu krytego

4 Stopkado zamkéw

5 Stopka do obszywania dziurek
6 Stopkado cerowania

7 Stopkado podwijania

8 Prowadnik brzegowy

24
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7-2. Akcesoria w zestawie:

-

Krazki do szpulki

Srubokret, Szpulka

Pedzelek, Przecinak do szwoéw, drugi trzpien
na szpulke

Zestaw igiet:

Rozmiar
Igta # 70 1
Igta # 80 1
Igta # 9 1
Igta # 100 1
Igta Podwéjna 1

Oliwiarka
o J
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Stebnowanie:

Stopka: Standardowa lub przezroczystai prowadnik brzegowy
Scieg: przycisk G

Prowadnik brzegowy N moze by¢ stosowany z wigkszoscig stopek.

M ocowanie prowadnika brzegowego:

Umiesci¢ prowadnik N w otworze O uchwytu stopki i zamocowa¢ jego prawidtowa
pozycje $rubg P. Moze by¢ ustawiony na dowolng, zgdang odlegtosé¢ dlaréznych
zastosowan. Prowadnik przesuwa si¢ wzdtuz brzegu materiatu (rys. Q) lub przy
wykonywaniu réwnolegtych rzeddw $ciegéw, po uprzednio wykonanym rzgdzie
(rys. R). Utatwiaréwne i precyzyjne wykonanie szwow.
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Przygotowanie:

Wecisna¢ przycisk C. Ustawi¢ naprezenie nitki 3, zalozy¢ stopke do obszywania dziurek.
Ustawi¢ gestos¢ Sciegu w zakresie N. Zatozy¢ na stopke ni¢ wzmacniajaca lub kordonek.
Ulozy¢ ja wokot wypustki O i przetozy¢ do przodu, tak aby byta przytrzymywana w
wypustce P. Podczas szycia strzatka Q przesuwa si¢ wzdtuz podziatki R, okreslajac
dtugos¢ dziurki.

" N

C

Obszywanie dziurek:

1. Obszy¢ pierwsza kolumng dziurki.
Podnies¢ igle.

2. Wcisna¢ przycisk B i wykonac 4-6
Sciegbw tworzacych rygielek. Zwalniajac
przycisk mocno przytrzymac¢ materiat.

3. Wcisnaé przycisk A. Przeszy¢ druga
Kolumne dziurki o identycznej dtugosci jak
pierwsza.

4. Wcisng¢ przycisk B i wykona¢ 4-6
Sciegow tworzacych rygielek. Zwalniajac
przycisk mocno przytrzymac¢ materiat.

5. Wykonac¢ kilka $ciegdw mocujacych
nitke, Wyjac¢ materiat, naprezy¢ nic
wzmacniajaca i obcig€ jej nadmiar. Rozciaé
dziurke.

Zaleca si¢ wykonanie probnej dziurki na
skrawku materiatu, ktory bedzie stosowany.




Przyszywanie guzikow

Stopka: przezroczysta lub tylko uchwyt
stopki. Scieg: przycisk E Vil
Zabki: opuszczone

Nié: cienka ni¢ do szycia

Przesuna¢ igte do pozycji lewostronngj,
obrdci¢ kotem recznym do siebie, az igta ' J

zostanie podniesiona m
Utozy¢ guzik w zadanej pozycji namateriale, g
utozy¢ pod uchwytem stopki. Opusci¢ uchwyt
i obracajac kotem recznym wprowadzi¢ igte

do lewsj dziurki guzika. Nadal obraca¢ kotem (P

&z igta wejdzie w prawa dziurke guzika. N

Jezeli zachodzi potrzeba zmieni¢ pozycje

guzika. Wykona¢ 6-8 sciegéw (rys.N). e =

Wocisna¢ przycisk B, zwolni¢ go ponowniei
wykona¢ $ciegi w lewej dziurce guzika.

. //’\
Guzik ze stopka: § @ \
Duze guziki na grubych materiatach

Wymagaja stopki. Igta powinna wchodzi¢
w lewa dziurke guzika. Przed

opuszczeniem uchwytu stopki na $rodku
guzika nalezy utozy¢ trzonek igly lub

zapatke (rys.O). Q Y,

Wykona¢ kilka $ciegow zygzakowych i pozostawi¢ ok. 15 cm koncdwki nitek.
Pociagnac¢ gorna i dolna nitke (rys. P) i owina¢
jewokot stopki guzika (rys. Q). Zwigza¢ koncowki nitek.
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Wszywanie zamkow

Stopka: do zamkow
Dtugosc sciegu: 2-3

Scieg: przycisk G

Ni¢: standardowa, do szycia

Utozy¢ stopke tak, aby jej tylny trzpien
wchodzit w rowek R uchwytu stopki.
podnies¢ przednia czes¢ stopki do gory,
az przednia czesé trzpienia S zaskoczy w
w rowek. Stopka moze by¢ przesuwana
W pozycje lewostronng, prawostronna
lub centralng.

Wszywanie zamka krytego:
Przyfastrygowa¢ zamek. Ustawi¢ stopke w pozycji maksymalnie lewostronnej.

Ulozy¢ otwarty zamek pod stopka tak, aby zabki zamka przesuwaty si¢ wzdtuz
prawego prowadnika podstawy stopki . Przeszy¢ potowe diugosci zamka w zadanej
odlegtosci od zgbkdw. Pozostawié igte w materiale, podnies¢ stopke i zasung¢ zamek
(rys. P.)Ponownie opuscic¢ stopke i przeszy¢ do konca dtugosci zamkai wzdtuz
poprzeczne) krawedzi. Przeszy¢ drugg strone zamka w tej samej odlegtosci od
zabkow. Tuz przed koncem szwu pozostawi¢ igte w materiale, podnies¢ stopke,
rozsung¢ zamek (rys. Q). Ponownie opusci¢ stopke i przeszy¢ do konca.
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Wszywanie zamkow
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Wszywanie zamka w kieszonce: Zatozy¢
stopke do zamkow w pozycji

prawostronngj. Zaprasowac brzegi

kieszonki. Przyfastrygowa¢ zamkniety
zamek do prawego brzegu kieszonki z lewej
strony materiatu, tak aby zabki zamka byty
widoczne. Przypia¢ wierzchni pasek
materiatu Q do spodnig czesci i przyszyé

go jednoczesnie z zamkiem. Zabki zamka
powinny przesuwaé si¢ wzdituz prawego
prowadnika stopki (rys.N).

Przed koficem szwu pozostawié igte w
materiale, podnies¢ stopke, otworzy¢ zamek.
Ponownie opuscié¢ stopke i dokonczy¢ szew. ‘.
Zasung¢ zamek.

Przypia¢ zaktadke kieszonki wzdtuz zamierzong linii szwu. Przyfastrygowac lewy
brzeg zamka (rys. O). Rozsuna¢ zamek. Zatozy¢ prowadnik brzegowy i wyregulowaé
go nazadang odlegtos¢ tak, aby przesuwat sie po brzegu materiatu (rys.P). Przed
konicem szwu pozostawic igte w materiale, podnies¢ stopke i zasuna¢ zamek.
Ponownie opusci¢ stopke i dokonczy¢ szew. Zamocowac scieg rygielkiem.

32



T\

(@

AN

(G

Cerowanie §ciegiem prostym:
Stopka: do cerowania ( opcja)
Scieg: przycisk G

Naprezenie: luzne dlanitki igtowe)
Nié: cienkani¢ do haftu

Igta: 70

M ocowanie stopki do cerowania:
Podnies¢ igte do najwyzszej pozycji.
Popchna¢ trzpien P do tylu i przytrzymaé
go w tg pozycji. Wsunaé trzpien stopki
do otworu N i maksymalnie dopchnaé
stopke (w tym samym czasie widelec
stopki R obejmie drazek stopki).

Zwolni¢ trzpien P, oprze si¢ on na srubie
Q. Dokreci¢ srubg Q.
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Wyciagna¢ dolna nitke. Przytrzymywac konce obu nitek, az maszyna wykona kilka
$ciegow. Najpierw wykona¢ sciegi po uszkodzonym miegjscu, pokrywajac
uszkodzenie w catosci $ciegami. Nastepnie obréci¢ materiat 0 90 stopni i wykonaé
sciegi prostopadle do poprzednich (rys.T). Dtugos¢ sciegow cerujgcych ustala si¢

samodzielnie, przesuwajgc materiat do przodu i do tytu.
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Stopka: do cerowania ( opcja)
Scieg: przycisk E

Naprezenie: 3, w zakresie obszywania dziurel

Ni¢: ni¢ do haftu i cerowania, wetna
Igta: 70
Zabki: opuszczone

Przetozy¢ nié/wetne przez otwor igtowy w
Stopce do cerowaniai przez prowadnik P.
Utozy¢ nié/welne pod stopka. Zaczynajac
od lewego, gornego rogu uktadac nié/welne

do przodu i do tytu na uszkodzonym miejscu.

Odcia¢ ni¢/wetne i przeszy¢ po utozonych

Na uszkodzeniu rzgdach nici/wetny sciegiem

\0

zygzakowym lub innym $ciegiem nieelastycznym (rys. O).

Nie wykonywa¢ sciegow zbyt blisko siebie, gdyz bardzo usztywni to cerowana
powierzchnie. Wszystkie opisane powyzej czynnosci wykonywane sa na lewej
stronie materiatu, cerowanie wygladawiec bardzo delikatnie na prawej stronie.



Wymianaigly (System 130/705H)
Wytgczyé maszyng wytacznikiem 104.
Poluzowa¢ srube N i wyjac igte. Wsunaé
nowa igle ptaska strona trzonka do tytu,
maksymalnie gteboko w uchwyt igty.
Dokreci¢ $rubg.

Opuszczanie zabkéw transportera:
Otworzy¢ ostone wolnego ramienia 121
i zdja¢ ostong 135. Przesuna¢ dzwigni¢
zabkow w kierunku P dla opuszczenie
zabkdw, lub w kierunku O dlaich
podniesienia, do pozycji szyjacej.




Perfekcyjne szycie po okregu:

To jest wyjatkowy, nowy mechanizm
zaprojektowany w maszynie i stuzy do wykonywania
idealnych $ciegéw po okregu.

Po waskiej stronie swobodnego ramienia znajdujg
sig 3 otwory o wielkosci igly (ryc. 1).

Otwory te sg oznaczone ryc. 1 i tworzg kota od 5, 6 i
7 cm od $rodkowej pozycji igty do szycia idealnych
$ciegow po kole.

Z kazdego otworu na szpilke mozesz stworzy¢ tadne
okragte koto.

Jak wykonac idealne kota:

1. Odmierz linijkg rzadang odlegtosé (ryc. 2, 3).
2.Wiéz dostarczony kotek (ryc. 4) w otwér 5, 6 lub 7
cm przez materiat (ryc. 5).

Fig. 4

SN g

Fig. 1

Fig. 2

Fig. 3

Fig. 5




3. Wybierz wzér $ciegu na maszynie do szycia
i rozpocznij szycie jak zwykle.

4. Trzymaj materiat w rece i ptynnie obré¢ we
wiasciwym kierunku, aby uzyska¢ réwnomierne
Sciegi (ryc. 6).

5. Tkanina zacznie sie zamienia¢ w okrag i
zostang wykonane idealne $ciegi w ksztatcie
kota, jak pokazano na tkaninie.

Uwaga bezpieczenstwa: Zawsze trzymaj
maszyneg z dala od dzieci.

Przed wymiang igiet nalezy wytaczyé
urzadzenie z gtéwnego zrédta zasilania.
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Czyszczeniei oliwienie:

Wytaczy¢ kabel zasilajacy z sieci. Podwazy¢ ptytke igtowa w tylnej czesci N i wyjac ja
(0).Wyczysci¢ zabki transporterai czesci chwytacza migkka szczoteczka. Po kazdych
15-20 godzinach pracy nalezy wpusci¢ krople oliwy do maszyn w naped chwytacza,
jak pokazano narysunku. Inne czgsci i miejsca maszyny nie wymagaja oliwienia.

m]
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Wymiana zar dwki:

Wytaczy¢ kabel zasilgjacy z sieci, odsuna¢ w lewo boczny stolik/pojemnik na
akcesoria. Zamkna¢ pokrywe frontowa maszyny, podnies¢ raczke. Wsunaé
prowadniki brzegowy w wycigcie Q, wcisna¢ obudowe zardwki i przytrzymaé ja w
te) pozycji. Popchnaé¢ zarowke w gore i obréci¢ w kierunku N. Wiozy¢ nowa zardwke
tak, aby jg koncdwka wsuneta sie w otwér P. Popchna¢ zardwke do gory i obroci¢ w
kierunku O. Wyja¢ prowadnik brzegowy.

Naezy uzywat wytacznie zarowek o mocy 15 Watt.
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Tabela igiet

Stosowanie odpowiedniej igly gwarantuje lepszg prace maszyny na wybranym

materiale.

Grubos$¢ materiatu:

Cienki/lekki

Grubo$¢ materiatu:
Sredni

Grubos$¢ materiatu:
ciezki

Grubos¢ igly:

Grubos¢ igly:

Grubos¢ igly:

60,70,80 80,90 100,110,120
Koncéwki igiet

System i Profil Koncoéwka i oczko Zastosowanie

grubosé
130/70/H Cienka zaokraglona | Igta uniwersalna do mat. syntetycznych,
70-80 cienkiego Inu, szyfonu, batystu,

organdyny, $ciegdbw dekoracyjnych i

HAx1 8-19 haftow
130/705H-SUK Srednia zaokraglona | Szorstkie dzianiny, podwdjny  jersey,
70-110 elastyczne tworzywa sztuczne
HAx1SP10-18
130/705H-PS Srednia zaokraglona | Do materiatéw elastycznych, igta

75-90

zaprojektowana specjalnie do serii maszyn
Newlife. Zalecana szczegOlnie do
delikatnych mat. elastycznych i dzianin.

130/705H-SKF

Gruba zaokraglona

Materiaty goseciarskie o grubym splocie,
lycra, simplex, lastex

70-110

130/705H-J Ostro zaokraglona Twill, ubrania robocz, gruby len, jeans,
ptétno zaglowe.

90-110

130/705H-LR
130/705H-LL
70-120
HAX1LR 10-19

A A A

Waska, skrecona

Skéra, zamsz

130/705H-PCL Waska trojkgtna | Imitacja skory, tworzywa sztuczne
80-110 "—‘::Z__:?ﬁ koncowka,z rowkiem
skreconym w lewo
130/705J-N Cienka Sciegi stebnujace lub dziurki
zaokraglona, dtugie
70-110 e=—< a9 9

oczko
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130/705H- Koncowka do | Piekne merezki na materiatach o
WING -100 merezki grubszym splocie,
batyscie
Tabela igiet
System i | Dlugosc Szeroko$é Rozstaw Zastosowanie
grubosé Sciegu Sciegu igly
130/705H-ZWI 1,6mm Naszywanie sznurka
HZx1 2.0mm Sredniej szer.
80 2.5mm l'\laszy.w.ame sznurka
Sredniej szer.
80 2,5mm
Naszywanie sznurka
80 2,5mm 2,5mm )
szerokiego
90 2,5mm 3,0mm Bardzo szeroki
100 3,0mm 4,0mm sznurek Bardzo
szeroki sznurek

Sciegi dekoracyjne wykonywane igtg podwdjng

Przed rozpoczeciem szycia obrécié kotem recznym, aby sprawdzi¢ czy iga prawidtowo wchodzi w materiat.

Unika sie w ten sposéb ztamania igly.

Sciegi dekoracyjne i zygzakowe

100

2,0-3,0mm

130/705H-ZWI
80 0,5-1,5mm Szeroka 1,6mm Dekoracje
80 0,5-1,5mm Waska 2,0mm Dekoracje
80 0,5-1,5mm Waska 2,5mm Dekoracje
130/705
H-ZWI-HO
— 80 2,0-3,0mm Bardzo waska -
Specjalna igta podwdjna do merezki ( igta skrzydetkowa)
Specjalne
efekty
dekoracyjne
—merezka.
Szczegolnie

Bardzo waska

odpowiednia
do materiatow
0 grubym
splocie.




Programy sciegowe

Ponizszatabela pokazuje numery programéw $ciegowych, odpowiadajacy im $cieg oraz
Przycisk maszyny, ktorego nalezy uzy¢. Dla programéw 22-48 regulator dtugosci
$ciegu powinien by¢ obrécony maksymalnie w kierunku [11.

01 02
/ / 1 <<
/ NSNS
[ / SIS
OISO </
G /HI D /DE/ E

Scieg prosty Standardowe szyciei 6 mm $ciegi dekoracyjne

02 |[Scieg zygzakowy \Wykonczenie brzegdw, aplikacje, wszywanie
koronek, przyszywanie guzikéw, $cieg satynowy,
cerowanie, haft

03 [Obszywanie dziurek Wystarczy wcisngé odpowiedni przycisk adziurka
zostanie catkowicie obszyta. Gesto$¢ sciegu moze
by¢ regulowana

04 |[Scieg muszelkowy Scieg ozdobny, np. do dziewczecych sukienek

brzegowy, waski

05 Scieg elastyczny Naszywanie fat, cerowanie materiatow elast.

06 Scieg elastyczny \Wykonczenie brzegow, zabezpieczenie przed
brzegowy strzgpieniem

07 Scieg ozdobny elast. Naszywanie tat, cerowanie mat. elast., dekoracje

materiatow el astycznych

08 |[Scieg muszelkowy \Wykonczenie brzegow delikatnych materiatow
brzegowy, szeroki

09 Scieg kryty szeroki Niewidoczne podwiniecia cigzszych materiatow

10 [Scieg kryty waski Niewidoczne podwinigcia lekkich materiatow
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Programy sciegowe
Dlawszystkich innych programoéw $ciegowych nalezy wybra¢ zadana dtugosé sciegu.

11 Scieg trapezowy Scieg ornamentowy do gtadkich materiatéw

12 Bcieg koronowy Scieg ornamentowy do bielizny nocnej

13 BScieg kryty elastyczny  [Niewidoczne podwinigcia mat. el astycznych

14 [Scieg ozdobny Delikatny $cieg ornamentowy, np. do damskich
chusteczek

15 Sciegwiedenski waski  [Scieg ornamentowy do obrusow

16 Kabki brzegowe Do dekoracji chusteczek

17 BScieg ozdobny (Ornamentowy, ozdobny

18 Bcieg trapezowy szeroki [Scieg ornamentowy do gtadkich materiatow

19 BScieg trapezowy waski  [Scieg ornamentowy do gtadkich materiatow

20 [Sciegwiedenski waski  [Scieg ornamentowy do serwetek

21 Scieg wiedenski szeroki [Scieg ornamentowy do obrusow
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Programy sciegowe
Dla programéw 22-48 nalezy obrdci¢ pokretto dtugosci $ciegu maksymalnie w kierunku
M.

22 Scieg prosty potrojny,  |Szwy narazone na silne naprezeniai rozcigganie
elastyczny

23 Scieg zygzakowy Ptaskie, elastyczne szwy wzmocnione, do napraw ,
potrojny, elastyczny ~ |gorseciarstwa

24 Scieg plaster miodu Naszywani e gumek, pokrywanie szwéw na

materiatach typu frotte
25 Scieg taczacy Wytrzymaty, ornamentowy §cieg taczacy
26 Scieg florentynowy Ornamentowy, do poscieli
\WasKi
27 Scieg florentynowy Ornamentowy, do poscieli
szeroki
28 Ornamentowy, do obrusow
29 Scieg pulowerowy, Elastyczne wykonczenie brzegu materiatdw
szeroki jerseyowych
30 Dekoracyjny scieg taczacy.....
31 Scieg pulowerowy, Elastyczne wykonczenie brzegu lekkich dzianin
Wa ki
32 Scieg turecki Stebnowanie tat
33 Scieg overlockowy t.aczenie i wykonczenie brzegu dzianin
szeroki
34 Scieg ozdobny Ornamentowy, do obrusow
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Programy $ciegowe
Dla program6w 22-48 nalezy obroci¢ pokretto diugosci $ciegu maksymalnie w kierunku
II.

Scieg overlockowi waski |Delikatny $cieg ornamentowy

36 [Scieg ozdobny Scieg ornamentowy do lekkiej odziezy

37 [Scieg brzegowy szeroki  |Do wykonczen brzegow

38 |[Scieg brzegowy sredni  [Do wykonczen brzegow

39 |[Scieg brzegowy waski Do wykonczen brzegow

40 [Scieg pidrkowy Scieg dekoracyjny

4] |Scieg ozdobny Ornamentowy do galanterii kuchenngj

42 |Scieg ozdobny Ornamentowy do galanterii tazienkowej
43 |Scieg ozdobny Ornamentowy do sukienek

44 |Scieg ozdobny Ornamentowy do odziezy nowoczesnej

45 [Scieg ozdobny Ornamentowy do delikatnych sukienek

46 [Scieg ozdobny Ornamentowy do odziezy sportowe)

47 |[Scieg ozdobny Ornamentowy do dzieciecej bielizny nocnej
48 |Scieg ozdobny Ornamentowy do kieszonek
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Usuwanie usterek

Usterka Przyczyna Pomoc
1. a. Nieprawidtowo zatozona igtg a. Wsung¢ igte maksymalnie
Przepuszczone gteboko w uchwyt igly
Sciegi b. Nieprawidiowy rodzaj igty b. Zatozy¢ igte typu 130/705H
’ ; . : c. Zatozy¢ nowg igte
c. Stepiona lub skrzywiona igta d. ds dzi¢ zalozenie nitek
Nieprawidtowo zatozone nitki e. Zbyt ’ Uprqwa E'C zaiozenie nite
cienka igta dla stosowanej nici e. Uzy¢ grubszej igly
2. Zrywanie a. Przyczyny jak powyzej powyze;. a. Patrz powyzej
gornej nitki b. Zbyt silne naprezenie nitki
g. gtl)slia Jaléosclr'nm, nitka zbyt sucha b. Wyregulowac naprezenie
- £bytgruba nic c. Uzywag nici dobrej jakosci
d. Uzy¢ igly z wigkszym oczkiem.
e. Ni¢ zaplatana wokét trzpienia e. Zdjg¢ szpulke i zatozy¢ jg
prawidtowo
3.Zrywanie a. Nieprawidtowo zatozona dolna a. Wyjac szpulke i bebenek i
dolnej nitki szpulka lub bebenek. zatozy¢ je prawidtowo.

b. Nieprawidtowo napetniona dolna
szpilka

c. Zbyt silne naprezenie dolnej nitki

d. Dolna nitka nie zostata wprowadzona
przez i pod sprezyng bebenka.

b. Prawidtowo napetni¢ dolng
szpulke

c. Wyregulowa¢ naprezenie
dolnej nitki

d. Poprowadzi¢ nitke przez i pod
sprezyng bebenka.

4. Lamanie igiet

a. Igta nie jest maksymalnie wsunieta w
uchwyt igty

b. Zgieta igta

c. Zbyt gruba lub zbyt cienka igta d. Igta
zostata wygieta i uderza w ptytke iglowg
poniewaz materiat jest naciggany
podczas szycia

e. Nieprawidtowo zatozony
bebenek.

a. Zatozy¢ nowg igte, wsuwajac ja
maksymalnie gteboko w uchwyt.
b. Zatozy¢ nows igte.

c. Patrz tabela igiet

d. Nie ciaggng¢ materiatu podczas
szycia, pozwoli¢ na podawanie
maszyny

e. Po zatozeniu bebenka docisngé
go maksymalnie.

5. Nierowny scieg

a. Naprezenie wymaga regulacji

b. Nitka jest zbyt gruba lub zbyt twarda
c. Nieréwnomiernie nawinieta dolna nitka
d. Nitka zbiera sie na prawej lub lewej
stronie materiatu.

a. Sprawdzi¢ naprezenia nitek

b. Uzywac nici dobrej jakosci

c. Nie nawija¢ dolnej nitki recznie,
poprowadzi¢ jg przez prowadnik
do napetniania

d. Prawidtowo zatozy¢ nitke.
Sprawdzi¢ naprezenia obu nitek.

6.
Nieregularne
podawanie
materiatu
przez zabki
maszyny

a. W zagbkach maszyny nagromadzity
sie zanieczyszczenia.

b. Zgbki transportera SA opuszczone,
suwak B jest przesuniety w prawo.

a. Zdja¢ plytke igtowa i wyczyscic
zgbki

b. Przesunagé suwak B
maksymalnie w lewo.
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7. Ciezka praca
maszyny

a. Zanieczyszczenia w chwytaczu.

a. Usung¢ zanieczyszczenia i
wpuscic¢ krople oliwy do chwytacza.

8. Maszyna nie
wykonuje sciegow
odpowiadajacych
wybranemu
przyciskowi

a. Wtaczone jest pokretto wyboru
Sciegéw dekoracyjnych

a. Odtaczy¢ pokretto, ustawi¢ go na
biatej kropce.

Uwaga!

1. Przed wymiang stopki lub igty nalezy wytgczy¢ maszyne wytacznikiem gtéwnym.
2. Nie uruchamia¢ maszyny z zatozonymi nitkami bez materiatu pod stopka.
3. Nie pozostawia¢ wigczonej maszyny. Przy kazdej przerwie w pracy wytgczac¢ urzadzenie wytgcznikiem

gtéwnym. Jest to szczegolnie istotne w obecnosci dzieci.

4. Zawsze obraca¢ kotem recznym do siebie, w przeciwnym przypadku nitka bedzie sie zbierata za
chwytaczem, co moze spowodowac powaznie uszkodzenie czesci maszyny.

Za wady maszyny, Producent ,Gwarant i Sprzedawca nie uznaje przyczyn:

» Zrywanie nici, petelkowanie nici lub gto$na praca poniewaz moze to by¢ wynikiem
btednej obstugi maszyny lub subiektywne odczucie, zta jako$¢ ,szerokos$¢ Sciegu ,nie
satysfakcjonujaca lub nie prawidtowa praca maszyny , ktéra moze by¢ spowodowana
przez zte ustawienie paramentéw maszyny lub nie znajomos$¢ obstugi lub brakiem
zapoznania si¢ z instrukcja obstugi.
« Zte lub nieprawidtowe ustawienie naprezenie gornej i dolnej nitki ,nieprawidtowa

praca chwytacza oraz maszyny spowodowana ztym ustawieniem i regulacjg maszyny, do
ktorej prawidtowej regulacji jest zobowigzany klient, ktéry uzywa maszyne.

« Nieprawidtowe wyswietlanie haftu ,wzoru i rodzaju $ciegéw lub innych parametrow

na ekranie elektronicznym maszyny lub wyswietlaczu, ktéry moze by¢ spowodowany
spadkiem napiecia, uszkodzonym bezpiecznikiem ,innymi przypadkami zewnetrznymi.

» Kupujacemu przystuguje prawo zgdania obnizenia ceny lub wymiany produktu na

nowy, wolny od wad, jezeli:
- W okresie gwarancji wykonano 5 napraw tej samej, istotnej wady produktu, a produkt
nadal wykazuje wade.
- Gwarant stwierdzi na pi$mie, ze usuniecie wady nie jest mozliwe. Wymianie podlega

tylko ta cze$¢ sktadowa produktu, w ktérej wystgpita wada.

Przed uruchomieniem maszyny konsument musi si¢ zapozna¢ z instrukcja obstugi.
Przed rozpoczeciem uzytkowania maszyny zaleca sie wykonanie testu na danym
materiale. Nie kazdy material z uwagi na jego grubosg¢, jakosé¢, rozciggliwosé
nadaje sie do szycia na tej maszynie.

ZALECA SIE WYKONYWANIE REGULARNYCH PRZEGLADOW KONSERWACYJNYCH
MASZYNY PRZYNAJMNIEJ RAZ NA 6 MIESIECY W AUTORYZOWANYM SERWISIE.
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Zuzyty sprzet nie moze by¢ umieszczany razem z innymi odpadami.

. Zuzyty sprzet nalezy przekaza¢ do punktu zbierania zuzytego sprzetu

elektrycznego lub sprzedawcy, przy zakupie nowego sprzetu tego samego
rodzaju.

Umieszczony obok symbol kosza 0znacza, iz zuzyty sprzet zostanie poddany
procesowi przetwarzanialub odzysku, co zapewnia ochrone zdrowia ludzi oraz
ochrong srodowiska.

Zanie przekazanie zuzytego sprzgtu punktom zbieranialub umieszczenie go
tacznie z innymi odpadami grozi kara grzywny

(Ust. z dn. 29.07.2005. o zuzytym sprzecie elektrycznym i elektronicznym).
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