FNE 50P

Konwencjonalng frezarke uniwersalna

Podstawowe parametry techniczne FNE 50P

wymiary stotu roboczego ..........cocoiiiiiiiiiiiinn, 500 x 1000
maks. obcigzenie stotu ... 500
Przesuwy: X/ Y [ Z oo 800 /500 /420
maks. obroty wrzeciona pionowego / opcja ............ 4 000 /8 000
maks. obroty wrzeciona poziomego .................... 4 000
moc wrzeciona pionowego 100% cyklu pracy ....... 7,5

PRZEZNACZENIE FREZARKI

Frezarka FNE 50P nalezy do nowej rodziny frezarek FNE 50, kt6rych
konstrukcja jest zgodna =z najnowszymi kierunkami rozwoju
obrabiarek, tgczacych ze sobg takie cechy jak: wysoka sztywno$c,
prostota konstrukcji, fatwo$¢ obstugi, duze mozliwosci obrobkowe,
wysoka doktadno$é, cicha praca, duza réznorodnosé wyposazenia
dodatkowego, w tym trzy osiowy cyfrowy odczyt potozenia i gtowica
szybkoobrotowa do 8000 obr/min.
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FNE 50P

Preferowane wydziaty to: narzedziownie, prototypownie, oddziaty
remontowe etc. Uniwersalnos¢ frezarki pozwala zastosowac jg do
produkgji detali z réznorodnych materiatow, przy uzyciu catej palety
nowoczesnych narzedzi.

CECHY KONSTRUKCYJNE FREZARKI

Powstata w wyniku wieloletnich doswiadczen w konstrukcji i produkgciji
frezarek uniwersalnych oraz wymagan przekazanych przez
uzytkownikéw naszych obrabiarek.

Szczegdlng uwage zwrocono na wielkos¢ przestrzeni roboczej
i sztywnosci frezarki. Spetnienie tych wymagan zapewnia konstrukcja
na bazie zeliwnych korpuséw. Dzieki szerokiemu rozstawieniu
prowadnic mozliwa jest wydajna obrébka przedmiotéw o ciezarze do
500 kg.

Kazda o0$ posiada niezalezny uktad napedu sktadajgcy sie
z przektadni srubowo — tocznej i silnika AC z hamulcem. Cyfrowy
regulator zapewnia wysokg dynamike oraz niezawodne dziatanie.
Naped gtéwny stanowi silnik klatkowy 7,5 kW regulowany
falownikiem, co z zastosowang we wrzecienniku odboczkg pozwolito
uzyska¢ optymalny moment obrotowy na wrzecionie oraz ptynng
regulacje predkoéci obrotowej wrzeciona.

Do mocowania narzedzi zastosowano zespét sprezyn talerzowych.
Luzowanie realizowane jest hydraulicznie.

Wyeliminowano konieczno$¢ uzycia dzwigni przy nastawianiu
parametrow pracy frezarki, co znacznie zwieksza wydajnosé
i ergonomig pracy.

Prowadnice frezarki wylozone sg wyktadzing Turcite B w celu
wyeliminowania zjawiska stick-slip, wystepujgcego na zeliwnych
prowadnicach obrabiarek.

W standardzie frezarka wykonywana jest bez pokrecen (kétek)
mechanicznych, ktére sg zastgpione przez kotko elektryczne,
umieszczone na pulpicie operatora, przetgczalne na poszczegolne
osie. Tak wiec cata obstuga frezarki jest utatwiona - odbywa sie
z pulpitu operatora.

PULPIT STERUJACY

Pulpit sterujgcy wyposazony jest w wielofunkcyjny czytnik potozenia (umozliwia on np. ustawienie
bazy w dowolnym miejscu PO, wyznaczenie linii Srodkowej oraz $rodka okregu, wyznaczanle
rozmieszczenia otworéw). :
Na pulpicie sterujgcym znajdujg sie rowniez regulatory posuwoéw
i obrotow, upraszczajgce wiele czynnosci obstugowych, z ktérych
najwazniejsze to:

— zadawanie z pulpitu predkosci obrotowej wrzeciona i jej

ptynna regulacja
— wyswietlanie aktualnej warto$ci obrotow
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— zadawanie z pulpitu predkosci posuwow i jej ptynna

regulacja
— wyswietlanie aktualnej wartosci posuwow
— wyswietlanie aktualnego potozenia w trzech osiach

MOZLIWOSCI OBROBKOWE

FNE 50P

Frezarka wyposazona jest we wrzeciono pionowe i poziome i mozna wykonywacC na niej
nastepujace rodzaje obrobki:

obrdbka z wykorzystaniem wrzeciona poziomego lub pionowego

frezowanie z wykorzystaniem 3-osiowego wskaznika przesuwu wyswietlajgcego
potozenie w osi z doktadnoscig 3 miejsc po przecinku

wiercenie i frezowanie gtebokich wybran z uzyciem wysuwnej pinoli

diutowanie

gwintowanie (z uzyciem oprawki kompensacyjnej)

obrdbke z uzyciem stotu obrotowego

frezowanie z uzyciem podzielnicy z konikiem

frezowanie z wykorzystaniem wrzeciona poziomego i belki z podtrzymka

wytaczanie przy uzyciu gtowic wytaczarskich

frezowanie przy uzyciu gtowicy szybkoobrotowej z bezstopniowg regulacjg obrotéw do
8000 obr/min

frezowanie z uzyciem stotu uchylnego w dwoch ptaszczyznach

szlifowanie otworéw przy uzyciu multiplikatora lub glowic napedzanych sprezonym
powietrzem.

DANE TECHNICZNE FNE 50P

STOL POZIOMY
Wymiary stotu roboczego mm 500x1000
Rowki teowe: liczba / szeroko$¢ / rozstawienie mm 5/18/100
Maks. obcigzenie stotu kg 500
STOL PIONOWY
Wymiary stotu roboczego mm 400x500
Rowki teowe: liczba / szeroko$¢ / rozstawienie mm 5/18/63
PRZESUWY
Wzdtuzny (X) mm 800
Poprzeczny (Y) mm 500
Pionowy (Z) mm 420
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FNE 50P

Min. / Maks. odlegto$¢ czota wrzeciona pionowego od powierzchni stotu mm 115/ 535
POSUWY
Regulacja predkosci posuwow bezstopniowa
Robocze posuwy w osiach X/Y/Z m/min 2/212
Szybkie posuwy w osiach X/Y/Z m/min 5/5/4
WRZECIONO POZIOME | PIONOWE
Stozek wrzeciona 1ISO 40
Oprawki narzedziowe DIN 69871A
Grzybek do mocowania oprawki narzedziowe;j 1ISO 7388/ 2typ B
Maks. obroty wrzeciona pionowego (standard/opcja) obr/min 4000 / 8000*
Maks. obroty wrzeciona poziomego obr/min 4000
Regulacja obrotéw wrzeciona bezstopniowa
Luzowanie / mocowanie narzedzia we wrzecionie hydrauliczne
Moc napedu wrzeciona S1 (100%) kW 7,5
Moment na wrzecionie S1 (100%) Nm 198
Silnik gtéwny typ sterowany falownikiem
GLOWICA PIONOWA
Kat skrecenia gtowicy stopnie 45
Wysuw pinoli mm 80
STEROWANIE
Cyfrowy odczyt potozenia - standard typ HEIDENHAIN ND 523
Cyfrowy odczyt polozenia - opcja typ HEIDENHAIN ND 780
DANE OGOLNE
Wymiary transportowe [ diugos$¢ x szeroko$¢ x wysokos¢] mm 2450x3200x2100
Masa obrabiarki kg 2900
Catkowita moc zainstalowana kVA 19
*Jako opcja przy zastosowaniu pionowej gtowicy szybkoobrotowej z wtasnym napedem
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* - podest uzyty do transportu podlega zwrotowi do FOP AVIA w terminie 14 dni od daty wysytki. W przypadku braku zwrotu zostanie wystawiona dodatkowa faktura VAT na kwote netto 1 000 PLN

RYSUNKI GABARYTOWE FNE 50P
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