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Cechy i zalety

e Nie wymaga przygotowania powierzchni.

Duza wytrzymatosc¢ spoiny klejowej.
Toleruje niedokladno$ci proporcji mieszania.
Bez zaciekow.

[ ]
Opis

Monolith® 330-1 jest dwuskladnikowym klejem
metakrylowym przeznaczonym do konstrukcyjnego
klejenia  termoplastykéw, metali i  materialow
zespolonych. Jest to system, ktéry szybko sie utwardza,
mieszany w proporcji 1:1. Laczy duza wytrzymalo$¢
i sztywno$¢ z przyczepnoscia do trudno sklejalnych
materiatéw. Jest dostarczany w gotowych do uzycia
(nabojach) kartuszach dwusktadnikowych. Moze by¢

nakladany jako nieSciekajacy klej za pomoca
standardowych urzadzen dozujacych.

Zalecany do klejenia materialéw:
* ABS, Akryle (PMMA), Poliweglany, PVC
e Aluminium (Sugerowany $rodek gruntujacy MA

Primer)

*  Stal weglowa (Sugerowany $rodek gruntujacy MA
Primer)

*  Stal nierdzewna (Sugerowany $rodek gruntujacy MA
Primer)

*  FRP - polimer zbrojony wiéknami

»  Zelkoty, Poliestry (facznie z modyfikowanymi
DCPD), Zywice styrenowe

*  Uretany (ogo6lnie), Estry winylu

Typowe wiasciwosci utwardzania (RT)

Stosunek mieszania: 1:1 objetosciowo

1:1 wagowo

Maksymalna szczelina: 0,3 mm — 3,2 mm

Czas przydatnosci: 3-6 minut
Wytrzymato$¢ wstepna: 12-15 minut
Wytrzymatos¢ koricowa: 6 godzin
Temperatura zaptonu: +11°C
Temperatura stosowania: -55°C do +120°C
Gesto$¢ po zmieszaniu: 0,97 g/cm?

Lotne zwiazki organiczne, LZO (VOC) |<1% (<10 g/L)

Typowe wlasciwosci utwardzonego
kleju (RT)

Rozciagganie (ASTM D638)

Wytrzymatos¢, MPa: 20,7 - 27,6

Modut, MPa: 931-1137

Wydluzenie do zerwania (%),

dot. wydtuzenia plastycznego: 5-15%

Scinanie zaktadki (ASTM D1002)

Wytrzymatos¢, MPa: 20,7 — 26,2
(spoina —0,3 mm)

Typowa krzywa egzotermiczna dla Monolith 330-1
przy +23°C (10 gramoéw)
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Odpornosc¢ chemiczna
Doskonata odpornos¢ na:
*  weglowodory,
*  kwasy i zasady (3-10 pH),
*  roztwory soli.
Nasze dane odpowiadajq aktualnemu stanowi rozwoju chemii i techniki; nie pretendujq one do catkowitej kompletnosci. Najlepszym

zabezpieczeniem przeciwko mozliwym bledom, za ktore nie mozemy ponosic¢ zadnej odpowiedzialnosci, jest przeprowadzenie wtasnych doswiadczen.
W ten sposéb zmienne dane, zalezne od zastosowania, sposobu pracy i materiatéw, uzyskajq kazdorazowe potwierdzenie w konkretnych warunkach.
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Nie zaleca sie klejenia w miejscach, gdzie maja by¢
przechowywane rozpuszczalniki polarne oraz mocne
kwasy i zasady. Nalezy zrobi¢ préby przed sklejeniem.

Stosowanie

Przygotowanie powierzchni.

Podloza muszq by¢ czyste, suche, wolne od oleju
i thuszczu. Do czyszczenia nadaja sie oferowane przez
firme Proxima Adhesives srodki czyszczace. Stosowanie
specjalnych gruntéw-zmywaczy nie jest konieczne. Klej
toleruje ogdlnie spotykane w przemysle zanieczyszczenia.
Jednak czysto$¢ powierzchni w znaczny sposob zwieksza
wytrzymato$¢é spoiny klejowej.

Nakladanie.
Monolith® 330-1 moze by¢ nakladany recznie lub za
pomoca  urzadzen  automatycznych. Nakladanie

automatyczne mozna wykonywac¢ réznymi urzadzeniami
dozujacymi w proporcji 1 do 1, podajacymi obydwa
skladniki do mieszalnika statycznego. Informacje
w sprawie urzadzen dozujacych mozna otrzymaé
u przedstawicieli firmy Proxima Adhesives. Dostepne sa
takze odpowiednio dozowane naboje oraz pistolety reczne
do nakladania kleju. W celu zapewnienia maksymalnej
wytrzymalosci spojenia nalezy sklejane powierzchnie
polaczy¢ przed uplywem podanego czasu przydatnosci.
Nalezy uzy¢ iloSci materialu wystarczajaca do
catkowitego wypekienia szczeliny po zlaczeniu czeSci
i przytozeniu docisku. Wszystkie operacje nakladania
kleju, ustawiania czeSci i mocowania powinny by¢
wykonane przed upltywem czasu przydatnosci kleju. Po
uplywie podanego czasu przydatnoSci czeSci musza
pozosta¢c  unieruchomione az do  osiagniecia
wytrzymatos$ci funkcjonalnej. Czyszczenie  jest
najlatwiejsze przed utwardzeniem sie kleju. Najlepiej
uzywac terpenu cytrusowego lub alkoholu
izopropylowego (IPA), zawierajacego Srodki czyszczace
i odtluszczajace. Jezeli klej juz jest utwardzony, to
najskuteczniejszym sposobem czyszczenia jest ostrozne
wyskrobanie, a nastepnie zmycie rozpuszczalnikiem.

WPLYW TEMPERATURY: Naktadanie kleju
w temperaturach od +18°C do +30°C zapewnia wlasciwe
utwardzanie. Temperatury ponizej +18°C zwalniaja
utwardzanie, a powyzej +30°C przyspieszaja utwardzanie.
Temperatura ma wptyw na lepkos¢ skladnikow A i B tego
kleju. W celu zapewnienia dobrej obrébki w urzadzeniach
dozujacych, temperatury kleju i aktywatora powinny by¢
utrzymywane na mniej wiecej stalym poziomie przez calty
rok. Dhugotrwale przechowywanie w niskich
temperaturach lub przemrozenie kleju moze doprowadzi¢
do zmiany konsystencji skladnikéw i pojawienia sie
zgestnien i grudek. W takiej sytuacji nalezy przed
uzyciem klej pozostawi¢ przez co najmniej kilka dni
w temperaturze pokojowej, az jego konsystencja
ponownie stanie sie jednorodna (patrz réwniez pkt.
Przechowywanie).

Czyszczenie.

Do czyszczenia urzadzen zabrudzonych Monolith® 330-1
w stanie nieutwardzonym mozna uzy¢ wody z mydtem
lub popularnych rozpuszczalnikéw.

Klej utwardzony mozna usuna¢ jedynie mechanicznie.

Przechowywanie

Dhigos¢ okresu przechowywania kleju i aktywatora
Monolith® 330-1 (skladnik A i B) uzalezniony jest od
temperatury magazynowania. Temperatura ta zawiera sie
w przedziale od +12°C do +23°C. Dhlugotrwale
wystawienie na dzialanie temperatury powyzej +23°C
skraca czas przechowywania tych materialéw. Data
waznos$ci okreslona jest na kazdym opakowaniu i odnosi
sie do wyzej opisanych warunkéw. Nalezy unikaé
wystawienia  aktywator6w, lacznie z  nabojami
zawierajacymi aktywatory, na dzialanie temperatur
powyzej +37°C, poniewaz wtedy szybko zmniejsza sie
reaktywno$¢ produktu. Okres przechowywania mozna
wydtuzy¢ przez schlodzenie (+7°C - +12°C). Tych
produktéw nie nalezy nigdy zamrazac.

Czas przechowywania: 13 miesiecy w oryginalnym

opakowaniu
Postac dostawy
Kartusze: 50 ml, 400 ml
Bezpieczenstwo

Nalezy stosowac Srodki ostroznosci powszechnie przyjete
dla produktéw chemicznych. Szczegélowe dane podane
sa w Karcie Charakterystyki produktu.

Uwagi

* Czas przydatnosci: czas od chwili dokladnego wymieszania
skfadnika A i skladnika B kleju do chwili kiedy klej nie
nadaje sie wiecej do uzytku. Podane czasy byty sprawdzane
w temp. +23°C.

* Czas osiqgniecia wytrzymatosci wstepnej: czas, po jakim
sklejone powierzchnie utrzymuja bez ruchu ciezar 1 kg na
spojeniu z zaktadka 12,7 mm o szerokosci 25,4 mm. Czas byt
sprawdzany w temp. +23°C.

e Odpornos¢ na dziatanie chemikaliow r6zni sie znacznie
w zaleznosci od kilku parametréw: temperatury, stezenia,
grubo$ci spojenia i czasu ekspozycji. Podana odpornos$c¢
chemiczna odnosi sie do dlugotrwalej ekspozycji
w warunkach otoczenia.

* Reakcja termiczna: W typowym spojeniu temp. reakcji
egzotermicznej beda nizsze niz podane.

* Kilejenie zelkotow: zelkoty o duzej odporno$ci na warunki
atmosferyczne, modyfikowane uretanem, moga wymagac
zastosowania innego kleju. Nalezy przeprowadzi¢ préby
z wybranym klejem.

* Klejenie  metali:  zastosowania na
zewnetrznych wymagaja uzycia powlok
hamujacych utlenianie stali.

PROXIMA ADHESIVES Sp. z o.o.

powierzchniach
lub gruntéw

Dzial Sprzedazy Sekretariat
tel. +48 601 536 440 tel. +48 44 632 34 08
tel.  +48 446321131 tel. +48 44 632 89 22

e-mail: sklep@pxa.com.pl www.proxima-adhesives.pl

Nasze dane odpowiadajq aktualnemu stanowi rozwoju chemii i techniki; nie pretendujq one do catkowitej kompletnosci. Najlepszym
zabezpieczeniem przeciwko mozliwym bledom, za ktore nie mozemy ponosic¢ zadnej odpowiedzialnosci, jest przeprowadzenie wtasnych doswiadczen.
W ten sposéb zmienne dane, zalezne od zastosowania, sposobu pracy i materiatéw, uzyskajq kazdorazowe potwierdzenie w konkretnych warunkach.
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