Instrukcja obstugi

bernette







Spis tresci

2.1

2.2

2.3
2.4

2.5

2.6

2.7

Instrukcje bezpieczenstwa .......cccccceeeerrnerrseescnens 4
Informacje 0goIne ........ccccvrirrimreseerse s 6
Moja bernette ......ccccoociivmiirrnrr e 8
Przeglad maszyny .........ccccccceiiiiiiiiiieeie 8
Przeglad - przod ........ccccooiiiiiii 8
Przeglad obszaru szycia .........ccccoeevveviiiiiiiiiiiieeiee 8
Przeglad elementow sterujacych .......cccooeviiiiiiiinns 9
Przeglad - Widok z tytu ..o 9
Widok maszyny Z gOry .......coccveeeieeeiiieie e 10
AKCESOTIA i 10
Dotaczone akcesoria 10
Przeglad StOPeK .........cooviiiiiiiiieec e 12
Igta, Ni¢, Materiat ...........ooooiiiiiie 12
Przeglad igiet .....ccooiiiiii 12
WWYDOT NICH i 12
Przeglad nici iigiet .....oooeiiiiiiiiic 13
Kombinacja nici/igly .......ccooveiiiiiiiiiice 13
Przygotowanie do szycia .......cccceecerrrirrrrsennnnnnens 14
Podtaczanie i uruchamianie maszyny .............c......... 14
Podtaczanie maszyny i rozrusznika noznego ................ 14
WI3Czanie Maszyny ........cccovviiiiiiiiiiieee e 14
Kolandwka ..o 14
Pozycjonowanie prowadnika Nici ..........ccccoovvieiieeennnn 15
Trzpien NA NI ..o 16
Zaktadanie szpuli z nicig i nasadki szpuli ...................... 16
Uzywanie siatek Na Nici ........coceeeiiiiiiiiiieecieeeeee 16
Uzywanie stolika ............ccooeiiiiiiiiii 16
IR oo 17
Zatrzymanie igty géra/dot (permanentne) ..................... 17
Podnoszenie i opuszczanie igly .........cccoviviiiiiiiii 17
WYMIANA TGHY oo 17
SEOPKA i 18
Podnoszenie/opuszczanie stopki ........ccoocviviiiiiiiiinn 18
Wymiana StOpKi .....ocouviiiiii i 18
NaWIEKANIE ...veiiiiccit e 19
Szpulowanie dolnej NIiCi .........cooveviiioiiiiciieee 19
Nawlekanie dolnej nici .........cccoviiiiiiiiiiiiiee 20
Wyciaganie nici dolngj .........occoiiiiiiiiiiiiie 21
Nawlekanie gornej Nici .........coccevvviviiiiiiiiiieeeeee 22
UStawienia SZyCia .....ooovveeviiiiiiii e 25
Regulacja naprezenia nici bebenka ... 25

2024-06 PL 5020105.00A.16

3.1
3.2

3.3
34
35
3.6
3.7
3.8
3.9
3.10
3.1
3.12
3.13

4.1
4.2

5.1
5.2
5.3

SPIS TRESC]

Regulacja naprezenia gornej Nici .........ccceeveveivrennenn. 25
Regulacja predkosci .......oooiiiiiiiiiii 27
Regulacja dtugosci SCIEgU ...oeoviiiiiiiiiiceee 28
Regulacja docisku StOpKi ......cccovviviiiiiiiiiicicc 28
SZYCI@ .errrecerrreeeressnr e s snr s 29
SZYCIE WSTECZ ..o 29

Szycie grubych obszaréw przy uzyciu narzedzia do

kompensacji WySOKOSCI ......covvvriiiiiiiiiiiieeic 29
Szycie NArOZNIKOW .....cooiiiiiiiiiie e 29
Szycie trudnych do podawania tkanin ................... 29
Wszywanie zamka btyskawicznego ............cccc....... 30
Wszywanie zamka Krytego ..........cccoeeeeiiiiieeineene. 30
Szycie waskich krawedzi ..o 31
Pikowanie z uzyciem prowadnika ...........ccccoeeeienn 31
Szycie w oddaleniu od krawedzi ..............ccccoei 32
Wykonywanie podwinied ............cccoeeeiiiiiiienien 32
Wykonywanie waskich podwiniec ............ccccocoene. 32
Wykonywanie fastrygi .........ccccoooiiiiiiiii 33
MarSZCZENIE ..o 33
PIKOWaNIe .....ovviiiiiicrt e 34
Pikowanie swobodne ...........ccoooiiiiiiii 34
Szycia patchworkOw ........cccooviiiiiiiii 35
Czyszczenie i KONSErwacja ......cccoceeeerrseersnensnenas 36
Czyszczenie chwytacza i zabkéw transportu .......... 36
Czyszczenie bebenka ..o 36
OliWienie MAasZyNY .......ooooiiiiiiiiiiieeeiee e 37
Rozwigzywanie problemow ..........ccccecmviiennnnne 38
Parametry techniczne ........ccccocmeiicnniccenicinennnne 40



INSTRUKCJA BEZPIECZENSTWA — WAZNE INFORMACJE

Instrukcje
bezpieczenstwa

Prosimy stosowac sie do ponizszych,
podstawowych instrukcji bezpieczenstwa
podczas uzytkowania maszyny. Przed
rozpoczeciem pracy, nalezy doktadnie
przeczytac instrukcje obstugi.

NIEBEZPIECZENSTWO!

Aby zmniejszy¢ ryzyko porazenia pradem:

e Nie pozostawia¢ maszyny bez nadzoru,
gdy jest podfaczona do pradu.

e Zawsze odfaczac urzadzenie od zrodta
zasilania po zakonczeniu pracy.

Promieniowanie LED:

e Nie spogladac w zrodto Swiatta za
pomoca narzedzi optycznych (np. szkfa
powiekszajace). Produkt klasy 1M LED.

e Jesli oswietlenie LED przestanie dziatac¢ lub
zostanie uszkodzone, prosze
skontaktowac sie z serwisem Dystrybutora
bernette.

OSTRZEZENIE

Aby zabezpieczy¢ uzytkownika przed
poparzeniem, ogniem, porazeniem
elektrycznym lub zranieniem:

e Do pracy z urzadzeniem zawsze uzywac
dotaczony przewdd zasilajacy. Tylko dla
USA i Kanady: Nie podtacza¢ wtyczki
NEMA 1-15 do obwodéw
przekraczajacych 150 volt.

e Maszyna moze by¢ uzytkowana wytacznie
w celach opisanych w tej instrukgji
obstugi.

e Uzywac maszyne w suchych
pomieszczeniach.

Nie uzywac maszyny w wilgotnych
pomieszczeniach lub w wilgotnym
srodowisku.

Nie pozwala¢, aby maszyna byta
traktowana jako zabawka. Zachowac
nadzor i szczegdlng ostroznos¢, gdy
maszyna jest uzywana przez dziecko lub
w poblizu dzieci.

Maszyna moze by¢ uzywana przez dzieci
powyzej 6smego roku zycia lub osoby o
ograniczonej sprawnosci umystowej lub
ruchowej oraz osoby bez doswiadczenia
W pracy z maszyna, wytacznie pod
nadzorem innej osoby i po
przeprowadzeniu szkolenia z zakresu
zagrozen wynikajacych z pracy z maszyna.

Dzieci nie moga uzywac¢ maszyny jako
zabawki.

Czyszczenie i konserwacja nie moga byc¢
wykonywane przez dzieci, pozostawione
bez nadzoru osoby doroste;.

Nie uzywac maszyny jesli przewdd
zasilajacy jest uszkodzony, maszyna nie
dziata poprawnie, zostata upuszczona,
uszkodzona lub zawilgocona. Nigdy nie
pracowac na maszynie, gdy: wtyczka lub
przewod s3a uszkodzone, maszyna nie
pracuje poprawnie, maszyna spadfa lub
zostata uszkodzona, maszyna zostata
zawilgocona. Aby uzyskac wiecej
informadji, skontaktowac sie z
Dystrybutorembernette.

Uzywac wytacznie akcesoria zalecane
przez producenta.

Nie uzywac maszyny z zakrytymi
otworami wentylacyjnymi. Utrzymywac
otwory wentylacyjne wolne od kurzu,
resztek nici lub materiatéw.

Nie wktadac niczego w otwory maszyny.
Nie ktas¢ niczego na rozruszniku noznym.

Zawsze uzywac¢ maszyne z rozrusznikiem
noznym typu 21381.
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INSTRUKCJA BEZPIECZENSTWA — WAZNE INFORMACJE

e Nie pracowac na maszynie w miejscach,
gdzie uzywane sa aerozole (spreje) lub
tlen.

e Trzymac palce z dala od ruchomych czesci
maszyny. Zwroci¢ szczegdlng uwage w
okolicach igty.

e Nie ciagnac za materiat i nie popychac
materiatu podczas szycia. Moze to
spowodowac ztamanie igty i uszkodzenie
maszyny.

e Dokonujac regulacji w poblizu igty —
takich jak nawlekanie, wymiana igty,
nawlekanie chwytacza lub wymiana
stopki — przetaczy¢ przycisk zasilania na
pozycje «0».

e Nie uzywac krzywych lub tepych igiet.

e Zawsze uzywac oryginalne ptytki sciegowe
bernette. Niewtasciwa ptytka sciegowa
moze powodowac tamanie igiet.

e Aby odtaczy¢ maszyne, przetaczy¢ przycisk
zasilania na pozycje «0» a nastepnie
wyjac wtyczke z gniazda. Nie odtaczac
przez pociggniecie za kabel, nalezy ztapac
za wtyczke i wyjac ja z gniazda
zasilajacego.

e (Odtaczy¢ wtyczke zasilajaca przed
otwarciem obudowy, oliwieniem maszyny
lub czyszczeniem i konserwacja maszyny
opisanymi w tej instrukgcji obstugi.

e Maszyna jest podwajnie izolowana (za
wyjatkiem USA, Kanady i Japonii). Uzywac
wylacznie oryginalnych czesci
zamiennych. Nalezy zwréci¢ uwage na
informacje dotyczace konserwagji
produktow z podwadjna izolacja.
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INFORMACJE OGOLNE
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Informacje ogodlne

Dostepnos¢ instrukcji obstugi
Skrécona instrukcja obstugi znajduje sie na wyposazeniu maszyny.

e Skrécona instrukcja obstugi powinna by¢ przechowywana w fatwo dostepnym miejscu, aby moc z niej
szybko skorzystac.

¢ O najnowsza wersje instrukcji obstugi, pytaj Twojego Dystrybutora www.bernette.com.

e Przekazujac maszyne osobom trzecim, nalezy ja przekaza¢ razem z instrukcja obstugi.

Wiasciwe uzytkowanie

Twoja maszyna bernette jest przeznaczona do uzytku domowego. Maszyne mozna wykorzystywac do szycia,
haftowania i patchworku w sposéb opisany w tej instrukcji. Kazde inne zastosowanie maszyny uznawane jest
za niewfasciwe. BERNINA nie bierze odpowiedzialnosci za konsekwencje niewtasciwego uzytkowania
urzadzenia.

Akcesoria na wyposazeniu

Przyktadowe obrazy zostaty uzyte w niniejszej instrukcji w celach ilustracyjnych. Maszyna i akcesoria
wskazywane na ilustracjach, moga sie rézni¢ wygladem lub iloscia od dostarczanych w rzeczywistosci.
Akcesoria znajdujace sie na wyposazeniu moga by¢ rézne w zaleznosci od kraju. Akcesoria wspomniane lub
pokazane w tej instrukcji obstugi, ktérych nie ma na wyposazeniu standardowym, mozna zamoéwi¢ u
Dystrybutora bernette. Wiecej akcesoridw mozna znalez¢ na www.bernette.com.

Ze wzgleddw technicznych oraz w zwiazku z wprowadzanymi ulepszeniami, zmiany dotyczace wyposazenia
maszyny, moga by¢ dokonywane w dowolnej chwili bez wczesniejszego powiadamiania.

Serwisowanie produktéw podwadjnie izolowanych

W produktach podwadjnie izolowanych, zastosowano dwa systemy izolacji zamiast uziemienia. Brak
uziemienia pozwala korzysta¢ z maszyny réwniez z gniazd zasilajacych bez uziemienia. Serwisowanie
urzadzen podwaojnie izolowanych wiaze sie z koniecznoscia zachowania szczegdlnej ostroznosci i powinno
sie odbywac wyfacznie przez wykwalifikowany personel. Czesci wymieniane w urzadzeniach podwadjnie
izolowanych musza by¢ wymieniane na oryginalne, identyczne czedci zamienne. Produkty podwajnie
izolowane sa oznaczane stowami: «Podwdjna izolacja» lub «podwajnie zaizolowany».

@ Symbol moze by¢ réwniez umieszczony na produkcie.

Ochrona srodowiska

BERNINA International AG angazuje sie w ochrone $rodowiska. Staramy sie minimalizowa¢ wptyw naszych
produktéw na srodowisko poprzez ciagte udoskonalanie ich konstrukgji i technologii produkgji.

Maszyna jest oznaczona symbolem przekreslonego odpadu. Oznacza to, ze nie wolno wyrzuca¢ maszyny
tacznie z domowymi odpadami. Niewtasciwa utylizacja moze spowodowac przedostanie sie niebezpiecznych
substancji do wod gruntowych, a tym samym do naszego taricucha pokarmowego, powodujac uszkodzenie
naszego zdrowia.

Maszyne nalezy bezptatnie odda¢ do pobliskiego punktu zbiérki zuzytego sprzetu elektrycznego i
elektronicznego lub do punktu zbiérki w celu ponownego przetworzenia maszyny. Informacje o punktach
zbiérki mozna uzyskac¢ w lokalnej administracji. Kupujac nowa maszyne, sprzedawca jest zobowiazany
odebrac starg maszyne bezptatnie i zutylizowac ja w odpowiedni sposdb.

Jesli maszyna zawiera Twoje dane, nalezy je usuna¢ przed oddaniem maszyny.
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Objasnienia symboli

Oznacza zagrozenie o wysokim ryzyku, ktére moze prowadzi¢ do powaznych obrazen lub nawet $mierdi,

M Hieme jesli nie podejmie sie dziatari zapobiegawczych.

_ Oznaczenie $redniego zagrozenia utraty zycia lub powaznego zranienia, jesli nie podejmie sie dziatan

zapobiegawczych.

/\ OSTROZNIE  Oznaczenie niskiego lub $redniego zagrozenia zranienia, je$li nie podejmie sie dziatar zapobiegawczych.

OIW72%e/ Oznaczenie zagrozenia, ktére moze spowodowac uszkodzenie mienia, jesli nie podejmie sie dziatan
zapobiegawczych.
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MOJA BERNETTE

1 Moja bernette

1.1 Przeglad maszyny

Przeglad - przéd

1 Ostona szpulki Podciagacz nici

Ostona szpulki Prowadnik nici

Obcinacz nici Wskaznik , Dtugosci $ciegu”

O 00 N O

Prowadnik nici Port podtaczenia kolanéwki

u b~ W N

Wskaznik , Docisku stopki”

Przeglad obszaru szycia

5
6
7
4 8
9
3
- 10
2
1

1 Ptytka Sciegowa Nawlekacz igty

Zabki transportu Uchwyt igty

Stopka Uchwyt na igte, prowadnik nici

O 00 N O

Sruba mocujaca stopke Igta

u o~ w N

Prowadnik nici 10  Otwory na dodatki
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MOJA BERNETTE

Przeglad elementow sterujacych

3
2 4 4
. \ 5
EI: SN
1 —a o
" ;
T:‘ (ﬁ 7
AN -
1 Pokretto «Naprezenie nici» 5  Suwak regulacji predkosci szycia
2 Pokretto «Naprezenie szpulownika» 6 Przycisk «Obcinacza nici»
3 Przycisk «Zatrzymania igty gora/dot» 7 Dzwignia szycia wstecz
4 Przycisk «Szpulownika»

Przeglad - Widok z tytu

\-

=
=z

A\

1 Kabel zasilajacy Otwory wentylacyjne

Gniazdo Automatycznego Obcinacza Nici Koto zamachowe

Port podtaczenia rozrusznika noznego Uchwyt na szpulke

O 0 N O

2

3

4 Przetacznik zasilania Wysuwany prowadnik nici
5

Pokretto regulacji dtugosci sciegu 10 DzZwignia podnoszenia stopki
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MOJA BERNETTE

Widok maszyny z goéry

1 Pokretto «Docisku stopki»

2 Naprezacz szpulownika

3 Raczka do przenoszenia

1.2 Akcesoria

Dotaczone akcesoria

Prowadnik nici

Szpulownik nici dolne;

Ogranicznik szpulownika

Zapraszamy na strone www.mybernette.com/accessories po wiecej informacji na temat akcesoriéw.

Rozrusznik nozny

llustracja Nazwa llustracja Nazwa
Stét powiekszajacy pole | C=D CoD Szpulki (4x)
szycia
R=
= Asortyment igiet

Instrukcja obstugi

Mﬁ%\

[

Olej maszynowy
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MOJA BERNETTE

llustracja Nazwa llustracja Nazwa
Kolanowka Prowadnik
krawedziowy
Siatka na szpulke (1x) = | Pedzelek

Pojemnik na akcesoria

Blokada szpulki, duza

(1x)

Srubokret duzy

Srubokret maty

Stabilizator szpulki

Zestaw startowy nici
Mettler

Przewdd zasilajacy

"



MOJA BERNETTE

Przeglad stopek

llustracja Nazwa Przeznaczenie

Stopka do $ciegu prostego Do $ciegdw prostych na wszystkich
rodzajach materiatow.

Stopka do $ciegu prostego Do przeszywania krawedzi i zamkoéw
waskiego btyskawicznych.

1.3 Igta, Ni¢, Materiat
Igly tepia sie podczas pracy. Dlatego nalezy je wymieniac regularnie. Tylko dobrej jakosci igty pozwalaja
uzyska¢ odpowiednia jako$¢ sciegu. Zasada, ktdra czesto sie sprawdza: im ciensza ni¢, tym ciensza igta.

e Rozmiary igiet 65, 75: Do lekkich tkanin
® Rozmiary igiet 75, 90: Do $rednich tkanin
e Rozmiary igiet 90, 100: Do grubych tkanin

Przeglad igiet

Igta Nr artykutu

Igty do szybkiego szycia Special 65/9 HLx5 5020601507

Igty do szybkiego szycia Special 75/11 HLx5 5020601508

Igty do szybkiego szycia Special 90/14 HLx5 5020601509

Igty do szybkiego szycia Special 100/16 HLx5 5020601510

Igty do szybkiego szycia Special HLx5 5020601511
Wybér nici

Aby uzyskac¢ doskonaty efekt szycia, wazna role odgrywa jakos¢ nici i materiatu.
Aby uzyskac dobre rezultaty szycia, zalecamy zakup nici wysokiej jakosci.

e Nici bawetniane maja te zalete, ze sa widknem naturalnym i dlatego szczegdlnie nadaja sie do szycia
tkanin bawetnianych.

e Nici bawetniane merceryzowane maja delikatny potysk, ktéry pozostaje nawet po praniu.

e Nici poliestrowe charakteryzuja sie wysoka wytrzymatoscia na rozciaganie i wyjatkowo trwatym kolorem.

e Nici poliestrowe sg bardziej elastyczne i zalecane sa tam, gdzie wymagany jest mocny i elastyczny szew.

e Nici wiskozowe sa produkowane z naturalnych witdkien i posiadaja jasny potysk.

¢ Nici wiskozowe nadaja sie do sciegéw dekoracyjnych i daja piekniejszy efekt.
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Przeglad nici i igiet

MOJA BERNETTE

Sztuczna skoéra

Syntetyczne 20 - 30

Tkaniny tweedowe

Bawetna 20 - 50

Syntetyczne 30 — 50

Jersey

Syntetyczne 20 - 50

Materiat Nitka Rozmiar igty (HLX5)
Cienkie tkaniny Wetna Bawetna 50 — 60 90/14

Folia Syntetyczne 50 — 60

Gabardyna

Cienki dzersej

Wetna flanelowa Syntetyczne 50 — 60
Grube tkaniny Jeans Syntetyczne 20 — 50 90/14

Ptotno 100716

Kombinacja nici/igty

Kombinacja igty i nici jest wtasciwa, gdy ni¢ pasuje do rowka na igle i swobodnie
przemieszcza sie przez oczko igty. Pozwala to optymalnie nakfadac Sciegi.

Jesli ni¢ ma zbyt duzo miejsca w rowku igty oraz oczku, moze nastapi¢ zrywanie nici lub
przepuszczanie sciegow.

Jesli ni¢ porusza sie zbyt ciasno w roku igty lub w oczku, moze nastapi¢ zrywanie lub
blokowanie sie nici.

2024-06 PL 5020105.00A.16
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PRZYGOTOWANIE DO SZYCIA

1=

2 Przygotowanie do szycia

2.1 Podtaczanie i uruchamianie maszyny

Podtaczanie maszyny i rozrusznika noznego

> Podfaczy¢ wtyczke przewodu zasilajacego do gniazda zasilania w maszynie.

> Podfaczy¢ druga wtyczke przewodu zasilajacego do gniazda zasilania w Scianie.

> Podfaczy¢ wtyczke rozrusznika do gniazda podfaczenia rozrusznika noznego.

Q fﬁl @

M

Wiaczanie maszyny

Warunek:
e Wtyczka zasilania jest podtaczona.

> Przestawi¢ przetacznik zasilania na «I».

Kolanowka

Stopke mozna podnosic i obniza¢ za pomoca kolanéwki. Kolanéwka jest szczegdlnie pomocna podczas
naszywania aplikacji, patchworku i pikowania, poniewaz pozostawia wolne dwie rece do prowadzenia

materiatu, podczas gdy kolano pozwala podnosi¢ i opuszczac stopke.

Mocowanie dzwignie kolanéwki
> Wiéz podnosmk kolanowy do gniazda kolanowki.

> Wyregulowac wysokos¢ krzesta tak, aby tatwo byto podnosi¢ stopke kolanem.

2024-06 PL 5020105.00A.16
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PRZYGOTOWANIE DO SZYCIA

Regulacja kolanowki
Pozycje i kat nachylenia kolandéwki mozna optymalnie dostosowac do indywidualnej pozydji siedzace;.

> Wtéz podnosnik kolanowy do gniazda kolandwki.
> Odkreci¢ srube mocujaca i wyregulowac kat, przesuwajac kolanéwke.

> Dokreci¢ srube mocujaca.

Pozycjonowanie prowadnika nici

Prowadnik nici zapewnia prawidtowe nawijanie nici ze szpuli. Kazda ni¢ jest prowadzona przez prowadnice
nici, znajdujaca sie bezposrednio nad szpula nici.

> Aby ustawi¢ wysuwana prowadnice nici, przytrzymac ja i pociagnac¢ do goéry tak daleko, jak to mozliwe.
> Obracac¢ prowadnik nici w lewo i w prawo, az oba kotki pozycjonujace sie zatrzasna.
— Godrna czes¢ stojaka powinna by¢ réwnolegta do przodu maszyny.

t

T

> Aby schowa¢ prowadnik nici, nacisnij delikatnie prowadnik w dét.

15



PRZYGOTOWANIE DO SZYCIA

2.2 Trzpien na ni¢

Zaktadanie szpuli z nicig i nasadki szpuli
Dyski utrzymuja szpulke gérnej nici na trzpieniu.

> Umiesci¢ szpulke z nitka na poziomym trzpieniu na nic.

> Zamocowa¢ odpowiedniej wielkosci blokade szpulki, aby nie byto odstepu pomiedzy szpulka z nicia z

blokada szpulki.

—m
|

E

1

Uzywanie siatek na nici

Siatka na szpulke zapobiega plataniu sie lub zrywaniu nici.

> Umiescic¢ siatke na ni¢ na szpulce nici. Nalezy przy tym uwaza¢, aby siatka szpulki nie zeslizgneta sie ze
szpulki z nicig, np. natéz siatke dwukrotnie na szpulki z nicia lub wtéz czes¢ siatki do szpulki z nicia z tytu.

f s:se

2.3 Uzywanie stolika

Potaczony do maszyny, wysuwany stét zwieksza powierzchnie szycia.

> Roztéz nogi stolika.
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> Przesun stolik z lewej do prawej nad obudowa maszyny.
' LA

-

N
-
-

-

> Obro¢ regulowane nézki, aby dostosowac wysokos¢ stolika.
> Aby wyjac stolik, nalezy przesuna¢ go w lewo.

'.l'— )

-
/‘

24 Igta

Zatrzymanie igly gora/dét (permanentne)

> Aby ustawic igte w pozydji ,, dolnej”, nacisnac¢ przycisk «Pozycjonowanie igty géra/dot».
— Prawa dioda LED zaswieci sie na czerwono.

— W momencie puszczenia rozrusznika maszyna zatrzymuje igte w pozycji , dolnej”.

> Aby ustawi¢ pozycje igty ,w goérze”, nacisnac przycisk «Pozycjonowanie igty géra/dots.
— Lewa dioda LED zadwieci sie na zielono.

— W momencie puszczenia rozrusznika maszyna zatrzymuje sie z igta w pozycji ,,gornej”

Podnoszenie i opuszczanie igty

> Aby podnies¢ igte, nalezy obrécic¢ koto zamachowe w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara,
az igta znajdzie sie w najwyzszej pozycji.

> Aby opuscic igte, kontynuuj krecenie kotem recznym w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara, az igta przebije tkanine.

Wymiana igty

> Wylaczy¢ maszyne.

> Opuscic¢ stopke.

> Podnies¢ igte.

> Odkreci¢ sSrube mocujaca.

17
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> Pociagnac¢ igte w dét, aby ja wyjac.

> Trzymajac nowa igte ptaska strona skierowana w prawa strone, wsun ja tak gteboko, jak to mozliwe, do
uchwytu igty.

> Dokreci¢ srube mocujaca.

2.5 Stopka

Podnoszenie/opuszczanie stopki
> Aby podnies¢ stopke, pchnac¢ dzwignie podnoszenia stopki do gory.

> Aby podnies¢ stopke wyzej niz normalnie, nacisna¢ dzwignie stopki do konca i przytrzymac ja.
> Aby opusci¢ stopke, pociagna¢ dzwignie stopki w dot.

Wymiana stopki

>
>
>
>

Wytaczy¢ maszyne.

Podnie$¢ stopke.

Podnies¢ igte.

Odkreci¢ srube mocujaca i zdjac¢ stopke.
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> Zamontowac nowa stopke i dokrecic¢ srube mocujaca.

%

2.6 Nawlekanie

Szpulowanie dolnej nici

1 Ogranicznik 4 Prowadnik nici

2 Szpulownik nici dolnej 5  Druty prowadnika nici

3 Naprezacz szpulownika 6  Trzpien na ni¢

> Aby uchroni¢ sliskie nici przed mimowolnym rozwijaniem sie, naciagna¢ na szpulke siatke na nici.
> Umiesci¢ szpulke nici wraz z odpowiednia blokada szpulki na trzpieniu na ni¢.

> Przeprowadzi¢ ni¢ przez prowadnik nici.

> Przeciagnac ni¢ przez szpulownik.

> Przeciagnac koniec nici od wewnatrz jednego z otwordéw w szpulce a nastepnie zamocowac pusta

szpulke na szpulowniku.

/

e

> Nacisnac¢ ogranicznik szpulownika w lewo, w kierunku szpulki, az do zatrzasniecia sie.

> Nacisna¢ przycisk «Szpulownik».
— Maszyna nawija sie.
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> Aby zatrzymac proces nawijania, po kilku obrotach nacisna¢ ponownie przycisk «Szpulownik».

> Odcia¢ koniec nici tuz nad szpulka.
( W > Aby rozpoczac proces nawijania nacisna¢ przycisk «Szpulownik».
2/

> Aby zatrzyma¢ proces nawijania, nacisnac przycisk «Szpulownik» ponownie.
— Po napetnieniu szpulki, maszyna zatrzymuje sie automatycznie.

> Zdjac¢ szpulke i odciac nic.

NV (=
=
ﬂ

Maszyna wyposazona jest w oddzielny silnik nawijajacy, dzieki czemu nawijanie moze odbywac sie
réwniez w trakcie szycia.

Nawlekanie dolnej nici

Podnies¢ igte.

Otworzy¢ pokrywe chwytacza.

Zdjac ostone szpulki.

Wyfaczy¢ maszyne.

Otworzy¢ klapke bebenka i wyja¢ bebenek.

Wihozy¢ szpulke do bebenka tak, aby ni¢ nawijata sie zgodnie z ruchem wskazéwek zegara.

V V.V V V V
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> Przeciagnac ni¢ dalej pod sprezyna przez otwor.

> Pociagnac za ni¢, aby upewnic sie, ze szpulka jest nawinieta zgodnie z ruchem wskazéwek zegara.

Ul7Z%eZ tamanie igiet spowodowane nieréwno nawinieta szpulka

Nieréwno nawiniete szpulki moga zaburzac¢ naprezenie nici oraz powodowac tamanie igiet.
> Uzywac wytacznie rowno nawiniete szpulki.

> Przytrzymac bebenek za klapke i wsun go w chwytacz, az zatrzasnie sie na swoim miejscu.

> Zatozy¢ ostone szpulki.
> Zamknac¢ pokrywe chwytacza.

Wyciagganie nici dolnej
> Podnies¢ igte.
> Podnies¢ stopke i przytrzymac lekko ni¢ lewa reka.

R > Nacisna¢ przycisk «Pozycjonowanie igty géra/dot» 2x.
W u > Pociagnac za gérna ni¢ w goére, az dolna ni¢ uformuje petle.

> Pociagnac¢ ni¢ dolna do gory.

2024-06 PL 5020105.00A.16
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> Pociagnac obie nici ok. 10 cm (4 cale) do tytu i umiesci¢ je pod stopka.

B\
X

Nawlekanie gornej nici

Wytaczy¢ maszyne.

Podnies¢ igte.

Podnies¢ stopke.

Umiesci¢ szpulke z nicia na trzpieniu w taki sposéb, aby ni¢ rozwijata sie zgodnie z kierunkiem
wskazdéwek zegara.

Przeprowadzi¢ nici przez haczyki w prowadniku nici.

vV V. V V

\%

> Przeciagnac ni¢ przez ptytke prowadzaca ni¢ (1), a nastepnie wtozy¢ ni¢ pomiedzy tarcze naprezajace nic¢
(2) kota regulacyjnego w celu ustawienia wstepnego naprezenia nici. Wskazéwka: Jezeli ni¢ ma
tendencje do nadmiernego skrecania sie, przeciagnac ja przez 3 otwory w ptytce prowadzacej nic¢ (A), jak
pokazano na ilustracji (A).

> Przytrzymac ni¢ obiema rekami i umiescic ja zgodnie z ruchem wskazéwek zegara wokot pokretta
regulacji naprezenia nici (1). Przeprowadzi¢ ni¢ przez koniec sprezyny prowadnika nici (2). Przeprowadzic
ni¢ od dotu do géry przez prowadnik nici (3).
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> Dla zwyktych nici: Przytrzyma¢ ni¢ obiema rekami i wtozy¢ ja do prowadnicy (1) od dotu. Przeciagna¢
ni¢ od prawej do lewej strony przez dZzwignie podciagacza nici (2). Przeprowadzi¢ ni¢ przez prowadnik (1)
od gory.

> Dla grubszych nici: Przeciagnac ni¢ przez 2 otwory prowadnika nici (1). Przeciagna¢ ni¢ od prawej do
lewej przez dzwignie podciagacza nici (2) i w doét przez prowadnik (3).

3 F/W

> Trzymajac ni¢ obiema rekami, przeciagnac ja przez prowadnik od lewej przedniej do prawej tylnej strony.
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> Pchna¢ dZzwignie nawlekacza igly tak daleko, jak to mozliwe, a nastepnie przekreci¢ ja do tytu.

— Druciany haczyk przechodzi przez ucho igty od prawej do lewe;.

> Przeciagnac ni¢ wokot prowadnika nici nawlekacza igty od przodu do tytu.
> Przeprowadzi¢ ni¢ na lewo od igty, pod haczyk i przytrzymac ja.

> Przesunac¢ dZwignie nawlekania do przodu i zwolnic ja, tak aby powrdcita do pozycji poczatkowe;.
Podczas wykonywania tej czynnosci nalezy trzymac ni¢ luzno.

)

%

— Haczyk druciany przeciaga ni¢ w prawo przez oczko igty, tworzac petelke.

> Przeciagnac ni¢ za igte.
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2.7 Ustawienia szycia

Regulacja naprezenia nici bebenka

Naprezenie nici bebenka jest ustawione fabrycznie tak, aby odpowiadato standardowym niciom. W
przypadku stosowania grubszych lub specjalnych nici, np. nici elastycznych, moze by¢ konieczna regulacja
naprezenia nici bebenka. Zawsze wykonywac probe szycia przed regulacja naprezenia nici bebenka.

> Wtéz szpulke z nicig do bebenka.

> Przytrzymac koniec nici i pozwoli¢, aby bebenek opadit.

— Jezeli ni¢ wychodzi z bebenka, naprezenie nici w bebenku jest zbyt stabe.

— Jezeli ni¢ nie wydostaje sie z bebenka, naprezenie nici w bebenku jest zbyt duze.
> Aby zwiekszy¢ naprezenie nici, przekreci¢ wieksza srube na bebenku w prawo.
> Aby zmniejszy¢ naprezenie nici, przekreci¢ wieksza srube na bebenku w lewo.

Regulacja naprezenia goérnej nici

Regulacja naprezenia nici szpulki za pomocg pokretta regulacyjnego

Naprezenie gérnej nici mozna regulowac za pomoca pokretta regulacyjnego «naprezenie nici». Domyslna
wartos¢ naprezenia nici gérnej wynosi 3.

1 Gorna nic 3 Prawa strona (gérna strona) tkaniny

2 Dolna ni¢ 4 Lewa strona (dolna strona) tkaniny

25
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Przy optymalnym sciegu prostym nic¢ bebenka nie jest widoczna po prawej stronie tkaniny.
> Jezeli ni¢ bebenka jest widoczna po prawej stronie materiatu, nalezy za pomoca pokretta regulacyjnego
ustawic nizsze naprezenie nici gornej.

()

> Jezeli gérna ni¢ jest widoczna na lewej stronie materiatu, nalezy zwiekszy¢ naprezenie gérnej nici za
pomoca pokretta regulacyjnego.

> A

Regulacja naprezenia gérnej nici w prowadniku nici (grubsze nici)

Dodatkowo, naprezenie gérnej nici mozna zmieni¢ poprzez przesuniecie ptytki regulacyjnej.

1 Sruba mocujaca 3 Prowadnik nici

2 Plytka regulacyjna

> Aby zmniejszy¢ naprezenie gérnej nici, poluzowac srube mocujaca, przesunac ptytke regulacyjna w lewo i
dokreci¢ srube mocujaca.

> Aby zwiekszy¢ naprezenie gérnej nici, poluzowac Srube mocujaca, przesunac ptytke regulacyjna w prawo
i dokreci¢ srube mocujaca.

Regulacja naprezenia nici gornej w przelotkach naprezacza

Dodatkowo, naprezenie gérnej nici mozna zmieni¢ poprzez przekrecenie pokretta regulacyjnego «Naprezenie
szpulownika». Poprzez obrét zmienia sie naprezenie pomiedzy tarczami naprezajacymi ni¢. Domysine
ustawienie okresla, ze feb sruby zagtebia sie na gtebokos¢ okoto 4 mm (1/8 do 3/16") w kole regulacyjnym.
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1 Krazki naprezajace nici 3 keb druby

2 Naprezacz szpulownika

> Aby zmniejszy¢ naprezenie gornej nici, nalezy przekreci¢ pokretto regulacyjne w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazéwek zegara.

> Aby zwiekszy¢ naprezenie gérnej nici, nalezy przekreci¢ pokretto regulacyjne zgodnie z ruchem
wskazoéwek zegara.

Regulacja predkosci

Regulacja predkosci za pomoca regulatora predkosci

Maksymalna predkos¢ szycia mozna regulowac bezstopniowo za pomoca regulatora predkosci.
> Aby zmniejszy¢ predkos¢ szycia, przesunac regulator predkosci w lewo.

> Aby zwiekszy¢ predkos¢ szycia, przesunac regulator predkosci w prawo.

Kontrola predkosci szycia za pomocg rozrusznika noznego

Predkos¢ szycia mozna ptynnie zmienia¢ za pomoca rozrusznika noznego az do osiagniecia maksymalnej
mozliwej predkosci.

> Nacisnac¢ na rozrusznik nozny, aby uruchomi¢ maszyne.

> Aby szy¢ szybciej, mocniej nacisna¢ na rozrusznik nozny.

> Zwolni¢ rozrusznik nozny, aby zatrzymac maszyne.
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28

PRZYGOTOWANIE DO SZYCIA

Regulacja dtugosci sciegu

Dtugos¢ sciegu mozna ustawi¢ w zakresie od 0 do 6 mm, obracajac pokretto regulacyjne «Dtugos¢ Sciegu».

> Obro¢ pokretto regulacyjne «Dtugosc sciegu» (1), az na wskazniku ditugosci sciegu (2) wyswietli sie
zadana dtugos¢ sciegu.

2
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Regulacja docisku stopki

Nacisk stopki mozna ustawi¢ za pomoca pokretta regulacyjnego «Nacisku stopki ».

Docisk stopki ma na celu optymalne dopasowanie nacisku stopki do grubosci tkaniny. Podczas pracy z
grubymi materiatami zaleca sie zmniejszenie docisku stopki. Ma to te zalete, Ze tkanine mozna tatwiej
przesuwac. Podczas pracy z cienkimi tkaninami zaleca sie zwiekszenie docisku stopki. Ma to te zalete, ze
tkaniny nie mozna zbyt tatwo przesuwac pod stopka.

> Aby zwiekszy¢ docisk stopki, przekre¢ pokretto regulacyjne «Docisk stopki zgodnie» z ruchem
wskazoéwek zegara.

> Aby zmniejszy¢ nacisk stopki, przekreci¢ pokretto regulacyjne «Nacisk stopki »w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazéwek zegara.
Uwaga: Nie nalezy zmniejsza¢ nacisku stopki ponizej «0», w przeciwnym razie tkanina nie zostanie
podana.
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3 Szycie
3.1 Szycie wstecz

Szycie wsteczne stosuje sie na poczatku i na koncu sciegu, aby go zabezpieczyc.

> Nacisna¢ dzwignie «Szybkiego cofania» i przytrzymac ja.

> Nacisna¢ na rozrusznik nozny.
— Maszyna szyje wstecz, az do zwolnienia dZzwigni «Szycia wstecznego».

3.2 Szycie grubych obszaréw przy uzyciu narzedzia do kompensacji
wysokosci
Narzedzie do kompensacji wysokosci (akcesorium opcjonalne) jest przydatne podczas szycia grubych
obszarow.
> Po dojsciu do wyzszego miejsca na materiale, opuscic igte i podnies¢ stopke.
> Wyrdéwnaj wysokos¢ stopki poprzez umieszczenie jednej, dwdch lub trzech ptytek kompensacyjnych
wysokosci pod stopka i za igta.

3.3 Szycie naroznikow

Aktywacja «pozycjonowania igty w dolnej pozycji ».
Zatrzymac maszyne po dotarciu do naroznika.
Podnies¢ stopke.

Uzy¢ igte do obrécenia wokot niej materiatu.

VvV V. V V

> Opuscic¢ stopke i kontynuowac szycie.
3.4 Szycie trudnych do podawania tkanin

Materiaty, ktére trudno sie slizgaja, takie jak skora, skora ekologiczna, plastik lub winyl, mozna tatwo szy¢ za

pomoca nieprzywierajacej stopki do sciegu prostego (akcesorium opcjonalne).

> Zamontowac stopke do $ciegu prostego z powtoka zapobiegajaca przywieraniu.

> Ustawi¢ potrzebna dtugos¢ sciegu.

> Szy¢ powoli i ze stata predkoscia. W razie potrzeby wyregulowa¢ docisk stopki i naprezenie nici.
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3.5 Wszywanie zamka btyskawicznego

Poniewaz podawanie materiatu moze by¢ utrudnione na poczatku szycia, zaleca sie mocne przytrzymanie nici
lub lekkie naciggniecie materiatu do tytu na kilka sciegéw lub przeszycie wstecz 0 0,5 — 1 cala (1 — 2 cm).

>

V V. V V

Ustaw dtugos¢ sciegu na «0,5 — 4».

Ustawic¢ naprezenie nici na «4 — 5».

Ustawi¢ docisk stopki na «3 —5».

Zamontowac regulowana stopke do zamka btyskawicznego (akcesoria opcjonalne).
Poluzowac $rube, dostosowac potozenie stopki zamka wzgledem igty i dokrecic Srube.

Aby przyszy¢ prawa strone zamka, ustawi¢ stopke do zamkéw po prawej stronie igty.

Opusci¢ stopke do zamka btyskawicznego na koncu zamka tak, aby igta przebijata tkanine obok zagiecia i
tasmy zamka.

Aby przyszy¢ lewa strone zamka, ustawi¢ stopke do zamkdéw po lewej stronie igty.

3.6 Wszywanie zamka krytego

Poniewaz podawanie materiatu moze by¢ utrudnione na poczatku szycia, zaleca sie mocne przytrzymanie
nici lub lekkie naciagniecie materiatu do tytu na kilka $ciegéw lub przeszycie wstecz 0 0,5 - 1 cala (1 —
2 cm).

W przypadku zamkéw krytych wymagana jest stopka do zamkéw krytych(akcesorium opcjonalne).

>

>
>
>

Ustawic¢ dtugos¢ sciegu.

Otworzy¢ zamek catkowicie.

Przypiac¢ prawa potowe zamka prawa strona do prawej strony materiatu.
Zamontowac stopke do zamka krytego.
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> Przyszy¢ zamek do ubrania. Aby to zrobi¢ nalezy umiesci¢ grubszy kawatek papieru pomiedzy zamkiem
btyskawicznym a materiatem.

> Usunac srodkowa nitke fastrygujaca i otworzy¢ zamek btyskawiczny.
> Przyszy¢ prawa i lewa strone zamka do koncéw otworu zamka.

3.7 Szycie waskich krawedzi

> Zamocowac¢ waska stopke do $ciegu prostego.

> Ustawic¢ potrzebna dtugos¢ sciegu.

> Umiesci¢ krawed? z lewej strony przy waskiej stopce do sciegu prostego.

3.8 Pikowanie z uzyciem prowadnika

Podczas wyszywania rownolegtych, szerokich linii sciegu, zalecamy uzywanie prowadnika krawedziowego do
przemieszczania sie wzdtuz linii.

> Ustawic¢ potrzebna dtugos¢ sciegu.

> Dopasowac prowadnik $ciegu do otwordw na elementy mocujace i ustawi¢ zadana odlegtos¢ od igty.

31



32

SZYCIE

> Dokreci¢ srube.

3.9 Szycie w oddaleniu od krawedzi

> Zamontowac prowadnik sciegu i ustawi¢ zadana odlegtos¢ od igty.
Ustawic¢ potrzebna dtugos¢ sciegu.

> Poprowadzi¢ krawed? tkaniny wzdtuz prowadnika sciegu.

\Y%

3.10 Wykonywanie podwinie¢

> Ustawic¢ potrzebna dtugos¢ sciegu.

> Zamontowac stopke do $ciegu prostego lub stopke do $ciegu prostego waskiego.

> Poprowadzi¢ wewnetrzna, gorna krawedz podwiniecia po prawej stronie wzdtuz krawedzi stopki.

3.11 Wykonywanie waskich podwinige¢
Wymagana jest stopka do podwiniec¢ (akcesorium opcjonalne).
> Zamocowac stopke do podwijania.

> Ustawic¢ potrzebna dtugos¢ sciegu.

> Ztozy¢ krawedZ materiatu na ok. 3 mm i ztozy¢ go ponownie. Ztozy¢ pierwsze 5 cm krawedzi materiatu,
ktéry bedzie przeszyty.

e

Umiesci¢ krawedZ materiatu lewa strona do géry pod stopka, nieco na szerokos¢ mniejsza niz szerokos¢
stopki.

Wykonac 4 — 5 sciegéw.

Podnies¢ igte i stopke.

Pociagna¢ materiat w tyt o okoto 10 — 15 cm. Nie odcinac nici.

Przytrzymac 4 nici w rece. Wprowadzi¢ prawa reka krawedz materiatu do slimaka w stopce.

Y

> Opuscic¢ stopke.

V V. V V

2024-06 PL 5020105.00A.16



2024-06 PL 5020105.00A.16

>

SZYCIE

Kontynuowac szycie powoli, sktadajac materiat przed stopka, kierujac go w lewo. Prowadzi¢ krawedz
materiatu rowno, w spirale w stopce i kontynuowac szycie.

3.12 Wykonywanie fastrygi

Scieg fastrygowy nadaje sie do fastrygowania kilku warstw materiatu. Wykonujac fastrygowanie, zalecane sa
cienkie nici do cerowania. Ni¢ do cerowania jest tatwiejsza do usuniecia.

>
>

Zamocuj stopke do $ciegu prostego.
Ustawi¢ maksymalna dtugos¢ sciegu.

Spina¢ warstwy materiatu szpilkami pod witasciwym katem do kierunku fastrygowania, aby zapobiec
dlizganiu sie warstw.

3.13 Marszczenie

Idealny do tkanin cienkich i sredniej grubosci. Do ozdabiania ubran lub przedmiotéw dekoracyjnych.

>

vV V. V V

Zamocuj stopke do $ciegu prostego.

Ustawi¢ dtugos¢ sciegu na «4».

Ustawi¢ naprezenie nici na «2» lub mniej.

Wyciagnac gorna i dolna ni¢ na dtugosc¢ ok. 20 cm.

Zszy¢ krawedz materiatu na szerokosci stopki. Na poczatku zszy¢ kilka sciegéow wstecznych. Po
zakonczeniu pozostawic¢ konce nici o dtugosci okoto 10 — 12 cm (4 = 5 cali).

Przyszy¢ dodatkowa linie w odlegtosci ok. 1/4 cala (5 mm). Na poczatku zszy¢ kilka sciegdw wstecznych.
Po zakonczeniu pozostawi¢ konce nici o dtugosci okoto 10 — 12 cm (4 = 5 cali).

Pociagnac za nici bebenka i rownomiernie roztozy¢ mate zaktadki.

33



34

PIKOWANIE

4 Pikowanie

4.1 Pikowanie swobodne

Do pikowania uzywa sie ptytki sciegowej do pikowania (wyposazenie opcjonalne) i stopki do pikowania
swobodnego (wyposazenie opcjonalne).

Zalecane jest uzycie stolika powiekszajacego. Pikujac patchwork z wolnej reki, nalezy zacza¢ od srodka pracy
i poruszac sie na zewnatrz, réwno przemieszczajac materiat podczas naktadania wzoru.

Pracujac lotem trzmiela, cata prace pokrywa sie réwno roztozonym sciegiem. Pojedyncza linia $ciegu jest
zaokraglona i nigdy sie nie przecina.

Do tatwiejszego prowadzenia materiatu mozna uzy¢ rekawiczki do pikowania z gumowymi koncéwkami.

Warunek:

e Gorna warstwe, wypetnienie i spodnia warstwe nalezy potaczy¢ szpilkami lub fastryga.
Zamontowac ptytke $ciegowa do pikowania.

Zdjac stopke i zamontowac stopke do pikowania swobodnego na drazku stopki .
Dokreci¢ stopke do pikowania swobodnego za pomoca sruby.

Ustawi¢ dtugos¢ sciegu na «O».

Jesli potrzeba, wyregulowac naprezenie gérnej nici.

Nacisna¢ na rozrusznik nozny.

Trzymajac materiat dwiema rekami blisko stopki, prowadzi¢ materiat jak w tamborku.
Jesli ni¢ lezy na wierzchu materiatu, zwolni¢ tempo szycia.

Jesli pojawiaja sie petle na lewej stronie materiatu, przemieszcza¢ materiat szybciej.

V V.V V V V V V V
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4.2 Szycia patchworkow

Zszywanie elementow

> Zamontowac stopke do patchworku (akcesorium opcjonalne).
> Ustaw dtugos¢ sciegu na «0,5 — 4».
> Ustawi¢ naprezenie nici na «4 — 5».
> Ustawic¢ docisk stopki na «3 —5».
> Potozy¢ 2 kawatki prawa strona do siebie.
> Zszy¢ elementy z naddatkiem szwu 5 mm lub prowadzi¢ materiat wzdtuz prowadnika stopki do
patchworku.
b
—_—

> Zaprasuj naddatki na szwy na otwarto.
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5 Czyszczenie i konserwacja
5.1 Czyszczenie chwytacza i zabkéw transportu

Resztki nici i zabrudzenia nalezy regularnie usuwac z mechanizméw pod ptytka sciegowa.

/\ OSTROZNIE  Elementy napedzane elektronicznie

Mozliwos¢ zranienia w okolicach igty oraz chwytacza.
> Wyfaczy¢ maszyne i odtaczy¢ ja od Zrédta zasilania.

> Zdjac stopke i wyjac igte.
> Otworzy¢ pokrywe bebenka i zdja¢ gérna pokrywe bebenka.
> Wykreci¢ Srube mocujaca ptytke Sciegowa i zdjac ptytke.

~A

> Wyjac bebenek i szpulke.
> Wyczys¢ zabki transportera i chwytacz pedzelkiem.

> Zamocowac ponownie ptytke sciegowa. Wtozy¢ obie $ruby i dokrecic je.
> Zatozy¢ goérna pokrywe bebenka i zamkna¢ pokrywe bebenka.

> Zamocowac igte.

> Zamocowac stopke.

5.2 Czyszczenie bebenka

/\ OSTROZNIE  Elementy napedzane elektronicznie

Mozliwos¢ zranienia w okolicach igty oraz chwytacza.
> Wyfaczy¢ maszyne i odtaczy¢ ja od Zrédta zasilania.

Zdjac stopke i wyjac igte.

Otworzy¢ pokrywe bebenka i zdja¢ gérna pokrywe bebenka.
Zdjac ptytke sciegowa.

Wyja¢ szpulke z bebenka.

Wyczysci¢ kosz chwytacza pedzelkiem.

Podnies¢ igte do najwyzszej pozycji.

Wyczysci¢ bieznie chwytacza pedzelkiem.

W16z szpulke do bebenka.

Zamocowac plytke sciegowa.

Zatozy¢ gorna pokrywe bebenka i zamknac pokrywe bebenka.
Zamocowac igte i stopke.

V V.V V V V V V V V V
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5.3 Oliwienie maszyny

Oliwienie maszyny zapewnia cicha prace maszyny, zwtaszcza chwytacza. Do tej maszyny do szycia nalezy
uzywac wytacznie dotaczonego oleju do maszyn do szycia «MO-70» lub oleju do maszyn do szycia «OP-8J»
badZ «Kluber OY 100». Firma Bernette zaleca smarowanie chwytacza w nastepujacych sytuacjach:

e Przed pierwszym uzyciem maszyny

e Po dtugim przestoju maszyny

e w przypadku intensywnego uzytkowania: Codziennie przed szyciem

e W przypadku niepozadanych dzwiekéw powstajacych w okolicy chwytacza

Elementy napedzane elektronicznie
Mozliwos¢ zranienia w okolicach igty oraz chwytacza.
> Podnies¢ stopke.

> Wyfaczy¢ maszyne i odtaczy¢ ja od Zrédta zasilania.

> Nasmarowac oznaczone miejsca 3 kroplami oleju.

> Wyjac bebenek.
> Wyczysci¢ bieznie chwytacza pedzelkiem. Nie uzywac ostrych narzedzi.
> Nasmarowac oznaczone miejsca za pomoca filcu, naktadajac po 1 kropli oleju.

> Obroci¢ pokretto w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara kilka razy i usuna¢ nadmiar oleju

szmatka.
> Zamocowac bebenek.
> Przyszy¢ na materiale testowym.
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6

Rozwigzywanie problemoéw

Btedy Mozliwa przyczyna Rozwigzywanie problemow
Nieréwne formowanie sie Naprezenie goérnej nici zbyt duze > Wyregulowa¢ naprezenie goérnej nici. (patrz
sciegow lub za mate. strona 25)
Igta krzywa lub tepa. > Wymienic igte, upewnic sie, ze stosowana jest igta
wysokiej jakosci, zalecana przez BERNINA. (patrz
strona 17)
Niskiej jakosci igta. > Uzy¢ nowej igly.
Niskiej jakosci nici. > Uzywac markowych nici.
Niewtasciwa kombinacja nici/igta. > Dopasowac grubos¢ igty i nici.
Niewtasciwe nawleczenie. > Nawlec ponownie maszyne.
Tkanina zostata wyciagnieta. > Pozwoli¢ maszynie prowadzi¢ materiat.
Kurz lub resztki nici dostaty sie pod > Czyszczenie bebenka. (patrz strona 36)
sprezyne naprezajaca w koszyku
bebenka.
Przepuszczenie $ciegéw Niewtasciwa igta. > Stosowac igly z systemu HLX5. (patrz strona 12)
Igta krzywa lub tepa. > Wymieni¢ igte. (patrz strona 17)
Niskiej jakosci igta. > Uzy¢ nowej igly.
Igta jest niewtasciwie nawleczona. > Wiozyc igte ptaska strong w prawa strone, tak daleko
jak to mozliwe i dokreci¢ Srube.
Niewtasciwe ostrze igty. > Dobrac rodzaj igty przeznaczeniem do uzywanego
materiatu.
Lampka na przycisku Podswietlenie uszkodzone. > Skontaktuj sie ze swoim dealerem bernette.
~Szpulownika” nie swieci
Lampka na przycisku Podswietlenie uszkodzone. > Skontaktuj sie ze swoim dealerem bernette.
~Zatrzymanie igty géra/dot” nie
swieci
tamanie igiet Igta jest niewtasciwie nawleczona. > Wiozy¢ igte ptaska strona w prawa strone, tak daleko
jak to mozliwe i dokre¢ srube. (patrz strona 17)
Tkanina zostata wyciagnieta. > Pozwoli¢ maszynie prowadzi¢ materiat.
Materiat byt popychany (dotyczy > Do grubych tkanin nalezy uzywa¢ odpowiedniej
ciezszych materiatow). stopki np. stopki rolkowej.
> Przy szyciu przez gruby szew nalezy uzywac narzedzia
do kompensacji wysokosci (akcesorium opcjonalne).
(patrz strona 29)
Niskiej jakosci nici, Zle nawiniete > Uzywac markowych nici.

lub z supetkami.
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Btedy Mozliwa przyczyna Rozwiazywanie problemoéw
Zrywanie gornej nici Niewfasciwa kombinacja nici/igta. > Dopasowac grubos¢ igty i nici.
Gorne naprezenie zbyt wysokie. > Zmniejszy¢ naprezenie gornej nici. (patrz strona 25)
Niewtasciwe nawleczenie. > Nawlec ponownie maszyne.
Niskiej jakosci nici. > Uzywac markowych nici.
Uszkodzona jest koricowka > Zamocowac ptytke Sciegowa.
szydetka lub otwor sciegowy w > Skontaktu;j sie ze swoim dealerem bernette.
ptytce Sciegowe).
Zrywanie dolnej nici Dolna nitka jest niewtasciwie > Wyjac i ponownie nawlec dolng nic.
nawleczona. — Ni¢ powinna rozwijac sie ptynnie.
Szpulka jest Zle nawinieta. > Sprawdzi¢ szpulke i nawinac ja prawidtowo. (patrz
strona 19)
Uszkodzony otwér w ptytce > Zamocowac ptytke Sciegowa.
sciegowej. > Skontaktu;j sie ze swoim dealerem bernette.
Igta krzywa lub tepa. > Wymienic igte.
Brzydkie sciegi Resztki nici we wstepnych > Ztozy¢ kawatek cienkiej tkaniny (nie uzywaj
przelotkach naprezacza. zewnetrznych krawedzi) i przeciagnac ja kilka razy
przez tarcze naprezajace nic.
Niewtasciwe nawleczenie. > Nawlec ponownie maszyne.
Nic¢ jest blokowana w chwytaczu. > Wyjac z maszyny gorna ni¢ oraz kosz chwytacza,
obréci¢ recznie kotem zamachowym do przodu i
usunac resztki nici.
Niewtasciwa kombinacja nici/igta. > Dopasowac grubos¢ igty i nici.
Maszyna nie wiacza sie Whytaczy¢ maszyne. > Wiaczy¢ maszyne. (patrz strona 14)
Maszyna nie jest podtaczona do > Podfaczy¢ maszyne lub podfaczy¢ kabel zasilajacy.
zasilania. (patrz strona 14)
Maszyna zostata uszkodzona. > Dostarczy¢ maszyne do serwisu Dystrybutora
BERNINA.
Zbyt niska temperatura > Umiesci¢ maszyne w cieptym pomieszczeniu na
pomieszczenia. godzine przed jej uruchomieniem.
> Podtaczy¢ przewdd zasilajacy i wiaczy¢ maszyne.
Podnies¢ stopke. > Opuscic¢ stopke. (patrz strona 18)
Rozrusznik nozny nie jest > Podfaczy¢ rozrusznik nozny. (patrz strona 14)

podtaczony.
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7 Parametry techniczne

Nazwa parametru

Wartos¢

Jednostka

Predko$¢ maksymalna

1600

Sciegéw na minute

Wymiary (szer. x wys. x gt.) 498 x 338 x 228 mm
(19,6 x 13,3 x 9,0) (cale)
Waga 14,6 kg
(32,2) (Ib)
Zasilanie 110 \Y
230 \Y
Poboér mocy 95 wW
Poziom hatasu <80 dB (A)

Klasa ochrony

40
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1600 STITCHES EXTENSION TABLE EXTRA LARGE 2 PRESSER FEET
PER MINUTE INCLUDED

BOBBIN INCLUDED
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