PROFIL SCHODOWY

Profil schodowy SW jest profilem
stosowanym do wykonczenia krawedzi
schodéw w technologii wentylowane;j.

WLASCIWOSCI

+  skuteczne odprowadzenie wody z warstwy izolacji dzieki duzym otworom odwadniajgcym i otworom przelewowym
+  sztywne oparcie dla ptyt posadzkowych
+  wysoka trwatos¢ i petha odpornos¢ antykorozyjna
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g BAZA profil wykonany ze stopu aluminium AW 6060
s

CIEZAR 1165 g/mb

warstwa konwersyjna o gramaturze 0,6 g/m?

POWLOKI powtoka poliestrowa o grubos$ci min. 60 pm

NARZEDZIA

Przymiar metrowy, poziomica, néz, wiertarka elektryczna, mieszarka, paca stalowa, sznurek, otéwek, szpachelka, reczna lub
mechaniczna pita do aluminium. Pita mechaniczna powinna by¢ przeznaczona do ciecia aluminium z wtasciwg tarcza, tak aby
nie dopusci¢ do uszkodzenia powtoki profilu w strefie ciecia.

ELEMENTY UZUPELNIAJACE

P = u\\

NAROZNIK ZEWNETRZNY WSPORNIK SCHODOWY WSPORNIK SCHODOWY WSPORNIK SCHODOWY WSPORNIK SCHODOWY WSPORNIK
SCHODOWY SW 90 MAXI DOLNY SWD 6 cm DOLNY SWD UKRYTY 6 cm DOLNY SWD 200 cm GORNY SWG 200 cm SMART
PODLOZE

Podtoze musi by¢ nosne, réwne i wolne od zanieczyszczen. W przypadku, gdy podtozem jest podktad cementowy, powinien
by¢ zwigzany (28 dni od wykonania) o minimalnej klasie C20. Celem osadzenia profilu okapowego w ptaszczyZnie podktadu,
wzdtuz jego krawedzi powinien by¢ wykonany uskok o szerokosci 80 mm i gtebokosci 3 mm. W przypadku wykonania
nowego podktadu cementowego, uskok mozna wykona¢, wtapiajac szablon montazowy w Swiezg mieszanke cementowg
wzdtuz jego krawedzi. W przypadku istniejgcego podktadu, uskok mozna wykonac, frezujac podkiad na szerokosci 80 mm,
na gtebokos$¢ 3 mm.

WARUNKI WYKONANIA

Montaz profili wykonywa¢ w warunkach odpowiednich dla materiatéw izolacyjnych i montazowych.

KOLORYSTYKA
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Kolory podstawowe: szary RAL 7037, grafit RAL 7024, brgz RAL 8019. Na zlecenie istnieje mozliwos¢ wykonania elementéw
aluminiowych w dowolnym kolorze z palety RAL Classic.



www.renoplast.pl

o
0
0
~N
m
O
0
m
m
)
<
+
]
-
i
-
S
>
‘N
(=4
o
"
<
m
<
-
[}
c
N
(o
b
|-
2
1)
("™
5
S
(=}
N
o
(%]
-
(%]
<
-l
o
o
2
LU
(-4

PROFIL SCHODOWY

Profil schodowy SW jest profilem
stosowanym do wykonczenia krawedzi
schodéw w technologii wentylowane;.

MONTAZ

Profile osadzamy na warstwie zaprawy uszczelniajacej lub elastycznej masie uszczelniajacej i montujemy mechanicznie
za posrednictwem kotkéw rozporowych. Profile montowa¢ wedtug instrukcji dostepnej na stronie internetowej:
https://renoplast.pl/pliki-do-pobrania/instrukcje/instrukcje-montazu.

Profile SW moga by¢ zabudowywane w obiektach mieszkalnych jedno- lub
wielorodzinnych. Nie przewiduje sie stosowania w obiektach przemystowych
oraz schodéw o przeznaczeniu technicznym lub gospodarczym. W innych
przypadkach nalezy odnosic sie do wytycznych projektowych lub odpowiednich
norm. Krawedzie okapowe spocznika/tarasu/balkonu, do ktérych prowadza

schody nie nalezy wykancza¢ profilem SW. Krawed? taka nalezy zamkng¢ crasrmn Son
profilem np. W30, W35+ lub innym. Profile SW nie mogg by¢ stosowane na

schodach o gtebokosci stopnic przekraczajagcych wymiar pojedynczej ptytki. * f

INSTRUKCJE MONTAZU
ZALECENIA MONTAZOWE

W trakcie wykonywania prac chroni¢ powtoke lakiernicza profili przed uszkodzeniem. Niedopuszczalny jest montaz
uszkodzonych profili. W przypadku zabrudzenia profili, mozliwie szybko czysci¢ wodga i tkaning nie rysujgcg powierzchni. Nie
wolno dopusci¢ aby zabrudzenia (np. zaprawami uszczelniajgcymi lub klejowymi) stwardniaty na zewnetrznej powierzchni
profili. Producent nie odpowiada za szkody wynikle z niezgodnego z przeznaczeniem uzycia wyrobu, stosowania
nieodpowiednich materiatdw towarzyszacych i uzycia niewtasciwych narzedzi. Prace prowadzi¢ zgodnie z projektem, kartg
techniczng, stosownymi normami, zasadami sztuki budowlanej, przepisami BHP.

ZALECENIA EKSPLOATACY]JNE

Mycie profili nalezy wykonywac¢ przy uzyciu czystej wody z dodatkiem detergentu. Nie wolno stosowa¢ mocno kwasnych
lub wysoce alkalicznych $rodkéw czyszczacych, jak réwniez srodkéw powierzchniowo czynnych mogacych reagowac
z aluminium. Nie wolno stosowac organicznych rozpuszczalnikéw zawierajgcych estry, ketony, zwigzki aromatyczne, estry
glikoli, weglowodory chlorowane, itp. Po kazdym myciu powierzchnia musi by¢ natychmiast sptukana czystg zimng woda.
Nie stosowac soli oraz substancji chemicznych do usuwania oblodzenia z balkonu/tarasu. Zaleca sie wykonanie dwa razy
w roku przegladéw technicznych balkonéw i taraséw w celu sprawdzenia stanu technicznego poszczegélnych elementéw.
W razie ujawnienia usterek, nalezy je mozliwie szybko usuna¢.

WYMIARY

PRZEKROJ POPRZECZNY:
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PROFIL SCHODOWY NZ SW MAXI1/90° WSPORNIK SCHODOWY WSPORNIK SCHODOWY WSPORNIK SCHODOWY
swW NAROZNIK ZEWNETRZNY DOLNY DOLNY UKRYTY GORNY



Wspornik schodowy dolny SWD
Profil schodowy SW

Wspornik SMART

Warstwa hydroizolacyjna

Plyta grubowarstwowa

[ T mm | o0 grubosci 2 cm

Wspornik schodowy gérny SWG

Profil zamykajacy W20Z
Wspornik RENOPAD
uszczelnienie elasty(zne

VA WN S

N o

otwér
drenazowy

%

1

1

Uwagi:

Wersja 28.05.2025. Wraz z wydaniem niniejszej ,Informacji Technicznej”, poprzednie tracg waznos$¢. Powyzsze
informacje dotyczga jedynie ogélnych warunkdw zastosowania naszych produktéw i nie zastepuja projektu technicznego.
W przypadku uzycia w innych warunkach, wykonawca zobowigzany jest do sprawdzenia, czy produkty Renoplast sg
wiasciwe do zastosowania w tych warunkach. Podane dane w niniejszej informacji technicznej mogg sie nieznacznie
rézni¢ od rzeczywistych danych, réznica moze by¢ wynikiem dopuszczalnych zmian w technologii produkgji, zmianie
wymiaréw narzedzi produkcji. Do wspdtpracy z wyrobami firmy Renoplast zaleca sie stosowanie materiatéw
sprawdzonych producentéw. Odpowiedzialno$¢ Renoplast Sp. z 0.0. co do zakresu i rodzaju podanych informacji moze
dotyczy¢ jedynie roszczeh w przypadku razgcego zawinienia (dziatania umysinego lub niedbalstwa).
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