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OSTRZEZENIE!
Przed uzyciem narzedzia przeczytaj i zastosuj sie do wszystkich zasad bezpieczenstwa i instruk-
cji. Zachowaj tg instrukcje w celach odniesienia sie do niej w przysztosci.



OSTRZEZENIE
RYZYKO SZCZATKOWE. Nawet jesli narzedzie jest uzywane zgodnie z zaleceniami, nie mozna wyelimi-
nowac szczatkowych czynnikéw ryzyka. W zwiazku z konstrukcja i projektem narzedzia moga powstac
nastepujace zagrozenia:

« Uszkodzenie ptuc w przypadku braku skutecznej maski przeciwpytowe;j.

« Uszkodzenie stuchu w przypadku braku skutecznej ochrony stuchu.

« Problemy zdrowotne wynikajace z emisji drgan, jesli elektronarzedzie jest uzywane przez dtuzszy
czas lub nie jest odpowiednio zarzagdzane i konserwowane.

« Nos okulary ochronne.

Instrukcja zawiera:
1. Dane Techniczne i opis narzedzia
2. Instrukcje dotyczace bezpieczenstwa
3. Instrukcja Obstugi
3.1 Elementy sterujace i tryby wystrzatu
3.2 System zasilania sprezonym powietrzem
3.3 Przygotowania narzedzia do uzycia
3.4 Obstuga narzedzia
4. Utrzymanie i konserwacja

1. DANE TECHNICZNE | OPIS NARZEDZIA

PojemnosS¢ magazynka .........ccocviiiiiiiiiiii e e ...100 szt.
DIugoSC€ ZSZyWKi......ooeneiniiiiiiiiii 16 40mm
TYP ZSZYWKi..oooiiiiiiiiie e s typ 90 (szerokosc grzbletu 5,7mm)
Przekrdj drutu ZzSZYWHKi........ocviiiiiiiiiiiii e 1.25x1.08mm
CiSnienie Pracy......ccocveiiiiiiiiiiii e ——— 4,8-7,5 bar (70-110 PSI)
Maksymalne dozwolone cisnienie...........ccccviiiiiiiniiiiini e 8.3bar (120 PSI)
Zuzycie powietrza...........cccviiiiiiiiiisi e 0. 790 Wy Strzat
Wiot pOW|etrza1/4”NPT
Wymiary... R - 2 .7 .2 7. 2111111
Waga... R 17 L (o
Tryb wystrzaIu ........................................................................... petny sekwencyjny
Model..... o 4PRO9040N
zszywka typ 90 16-40mm
OPIS:

Zszywacz 4PRO9040N wbija zszywke typ 90 (szerokos¢ grzbietu 5,7mm)o dtugosci od
16mm do 40mm w drewno. Innowacyjny model o niewielkiej masie. Latwe otwieranie zatrza-
sku magazynka do szybkiego tadowania narzedzia jedng rekg. Ciggta praca przy wysokiej
wydajnosci. Doskonaty do przybijania tylnych czesci umeblowania, produkcji mebli, drewnia-
nych listew dekoracyjnych itp.



Gléwne czesci narzedzia:
A Magazynek

B Kontaktor

C Jezyk spustu

D Wywietrznik

E Kréciec narzedziowy (nypel)

Emisja halasu:

Poziom ci$nienia akustycznego emisji hatasu na stanowisku pracy :

LpA=86,3 dB

Poziom mocy akustycznej: LwWA= 99,3 dB Niepewnos¢ pomiarowa K=2,5 dB

Wartos$ci te sg zgodne z normg EN ISO 11148-13:2018 i zostaty zmierzone zgodnie z normami
EN 12549:1999, EN ISO 4871: 1997.

Uwaga: Wartosci te sg charakterystyczne dla danego narzedzia i nie przedstawiajg poziomu
hatasu wytwarzanego w miejscu uzycia narzedzia. Poziom hatasu w miejscu uzycia narzedzia,
zalezy od otoczenia pracy, obrabianego materiatu, od tego jak materiat roboczy jest przymoco-
wany do powierzchni roboczej oraz od liczby wykonanych wystrzatéw. Odpowiednio zaprojekto-
wane stanowisko pracy moze zmniejsza¢ poziom hatasu, poprzez na przyktad umieszczanie
materiatu roboczego na wyttumionej powierzchni robocze;j.

Informacje dotyczace poziomu drgan:

Warto$¢ drgan = 2,22 m/s?> Niepewnos¢ pomiarowa K= 0,89 m / s?

Wartosci te sg zgodne z normg 11148-13:2018 i zostaty zmierzone zgodnie z normg ISO 8662-
-11:1999.

Uwaga: Wartosci te sg charakterystyczne dla danego narzedzia i nie przedstawiajg wptywu na
uktad reka-ramie podczas pracy z narzedziem. Wptyw drgan na uktad reka-ramie zalezy na
przyktad od sity uchwytu, sity z jakg sie uderza, kierunku uderzania, ustawionego cisnienia pracy,
materiaty roboczego i powierzchni robocze;.



2. INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE NARZE-
DZI PNEUMATYCZNYCH StUZACYCH DO WBIJANIA L ACZ-
NIKOW ZGODNE Z NORMA EN ISO 11148-13:2018.

Przed rozpoczeciem nalezy przeczytaé pracy instrukcje obstugi.

Operatorzy i inne osoby w obszarze roboczym musza zawsze nosic¢
okulary ochronne.

Operatorzy i inne osoby w miejscu pracy sg zobowigzane do nosze-
nia ochronnikéw stuchu.

Ogolne zasady bezpieczenstwa dotyczace znaczacych zagrozen wynikajacych z /lub
zwigzanych z uzywaniem narzedzi do wbijania elementéw zigcznych:

- Trzymaj palce z dala od spustu, gdy nie uzywasz tego narzedzia oraz podczas przecho-
dzenia z jednej pozycji roboczej do drugiej.

- Wiele zagrozen. Przeczytaj i zrozum instrukcje bezpieczenstwa przed podtgczaniem,
odtgczaniem, tadowaniem, obstugg, konserwacjg, wymiang akcesoriéw lub pracg w poblizu
narzedzia. Niezastosowanie sie do instrukcji bezpieczenstwa moze spowodowac¢ powazne
obrazenia ciata.

- Trzymaj wszystkie czesci ciata, takie jak rece i nogi, itp. z dala od miejsca wylotu tgcznikow
i upewnij sie, ze tgcznik nie moze wnikng¢ poprzez obrabiany przedmiot w czesci ciata.

- Podczas uzywania narzedzia nalezy mie¢ swiadomosc¢, ze element mocujgcy moze odpry-
sngc¢ i spowodowac obrazenia.

- Mocno trzymaj narzedzie i bgdz przygotowany na opanowanie odrzutu.

- Tylko wykwalifikowani operatorzy posiadajgcy umiejetnosci techniczne powinni uzywac
narzedzia do wbijania elementow ztgcznych.



- Nie modyfikuj narzedzia do wbijania elementéw ztgcznych. Modyfikacje mogg zmniejszyc¢
skutecznos¢ srodkow bezpieczenstwa i zwiekszy¢ ryzyko dla operatora i / lub oséb postron-
nych.

- Narzedzie nie jest przeznaczone do uzytku na twardych powierzchniach, takich jak stal i
beton.

- Nie wyrzucaj instrukcji bezpieczenstwa.
- Nie uzywaj narzedzia, jesli zostato uszkodzone.

- Zachowaj ostroznosc¢ podczas obchodzenia sie z tgcznikami, zwtaszcza podczas zatadun-
ku i roztadunku, poniewaz majg one ostre konce, ktére mogg spowodowac obrazenia.

- Zawsze sprawdzaj narzedzie przed uzyciem, czy nie ma uszkodzonych, Zle podtgczonych
lub zuzytych czesci.

- Nie siegaj zbyt daleko. Uzywaj narzedzia tylko w bezpiecznym miejscu pracy. Przez caty
czas utrzymuj wtasciwg postawe i rbwnowage.

- Trzymaj osoby postronne z dala (podczas pracy w obszarze, w ktérym istnieje prawdopo-
dobienstwo przechodzenia duzej ilosci oséb). Wyraznie oznacz obszar roboczy.

- Nigdy nie kieruj narzedzia na siebie ani inne osoby.

- Nos tylko takie rekawice robocze, ktére zapewniajg odpowiedni dotyk i bezpieczng kontrole
spustow i urzgdzen regulacyjnych.

- Zawsze uzywaj dodatkowej rgczki (jesli jest dostarczona).

ZAGROZENIA ZWIAZANE Z WYSTRZALEM LACZNIKOW

- Narzedzie do wbijania elementdw ztgcznych powinno by¢ odtgczone podczas roztadowy-
wania tgcznikéw, dokonywania regulacji, usuwania zakleszczen lub wymiany akcesoriow.

- Podczas pracy uwazaj, aby prawidtowo wbijac tgczniki w materiat roboczy, tak by nie
mogty zostac odbite i przypadkowo wystrzelone w kierunku operatora i / lub oséb postron-
nych.

- Podczas pracy z narzedziem mogqg pojawi¢ sie odtamki/odpryski z materiatu roboczego i
systemu tgczenia gwozdzi.

- Podczas obstugi narzedzia nalezy zawsze nosi¢ odporne na uderzenia okulary ochronne z
ostonami bocznymi.

- Ryzyko dla innych oséb ocenia operator.
- Zachowaj ostroznosc¢ przy pracy z narzedziami bez kontaktora, poniewaz mogg zostac
przypadkowo wystrzelone i zrani¢ operatora i / lub osoby postronne. To narzedzie jest wypo-

sazone w kontaktor.

- Upewnij sie, ze narzedzie zawsze bezpiecznie przylega do materiatu roboczego
i nie moze sie zeslizgngc



ZAGROZENIA ZWIAZANE Z PRACA Z NARZEDZIEM

- Trzymaj narzedzie prawidtowo: bgdz gotowy do przeciwdziatania normalnym lub nagtym
ruchom, takim jak odrzut.

- Utrzymuj réwnowage ciata i stabilng postawe.

- Nalezy stosowac odpowiednie okulary ochronne oraz zalecane rekawice i odziez ochron-
na.

- Nalezy stosowac¢ odpowiednig ochrone stuchu.
- Uzywaj wiasciwego zrodta zasilania zgodnie z instrukcja.

- Nie przecigzaj narzedzia. Uzyj odpowiedniego narzedzia dla swojej aplikacji. Wiasciwe
narzedzie wykona prace lepiej i bezpieczniej w tempie, do ktérego zostato zaprojektowane.

- W przypadku narzedzi z selektywnym trybem uruchamiania , zawsze sprawdz narzedzie
przed uzyciem, aby upewnic sie, ze wybrany zostat wtasciwy tryb. To narzedzie jest wyposa-
zone w tryb pojedynczy sekwencyjny.

- NIE UZYWAJ NARZEDZIA NA RUSZTOWANIACH, DRABINACH. Narzedzi wyposazonych
w tryb kontaktowy nie wolno uzywac do okreslonych czynnosci jak np.:- gdy zmiana miejsca
wymaga uzycia schodow, drabin, rusztowan lub innych niestabilnych konstrukcji; - do zamy-
kania pudet lub skrzyn; - do mocowania systemow zabezpieczen transportowych np. na
pojazdach i wagonach

- W przypadku narzedzi z selektywnym trybem wystrzatu, zawsze sprawdz narzedzie przed
uzyciem, aby upewnic sig, ze wybrano wtasciwy tryb.

ZAGROZENIA ZWIAZANE Z POWTARZAJACYMI SIE RUCHAMI

- Podczas dtugotrwatego uzywania narzedzia operator moze odczuwac dyskomfort w
dtoniach, ramionach, barkach, szyi lub innych czesciach ciata.

- Uzywajgc narzedzia, operator powinien przyja¢ odpowiednig, ale ergonomiczng postawe.
Utrzymuj stabilng postawe i unikaj niewygodnych lub niezrownowazonych pozyciji.

- Jesli operator odczuwa objawy, takie jak uporczywy lub nawracajgcy dyskomfort, bdl,
pulsowanie, bole, mrowienie, dretwienie, pieczenie lub sztywnos¢, nie ignoruj tych znakéw
ostrzegawczych. Operator powinien skonsultowac sie z wykwalifikowanym pracownikiem
medycyny pracy w sprawie tych dolegliwosci.

ZAGROZENIA ZWIAZANE Z AKCESORIAMI | MATERIALAMI EKSPLOATACYJNYMI

- Odtgcz narzedzie od zrédta sprezonego powietrza przed wymiang akcesoriow lub dokona-
niem jakichkolwiek regulacji i napraw.

- Nalezy uzywac jedynie czesci, smarow i akcesoriow zalecanych lub sprzedawanych przez
Ottensten Polska Sp. z o.0.

- Uzywaj wytgcznie tych tgcznikdw, ktdre sg opisane w danych technicznych tej instrukciji.
Narzedzie do wbijania elementéw ztgcznych wraz z tgcznikami okre$lonymi w tej instrukcji
stanowig jeden system bezpieczenstwa.

- UZYWAJ TYLKO ORYGINALNYCH CZESCI ZAMIENNYCH.



ZAGROZENIA W MIEJSCU PRACY

- Poslizgniecia, potkniecia i upadki to gtdwne przyczyny obrazen w miejscu pracy. Nalezy
pamietac o Sliskich powierzchniach spowodowanych uzyciem narzedzia, a takze o niebez-
pieczenstwie potkniecia sie o przewdd powietrza.

- Zachowaj dodatkowg ostroznos¢ w nieznanym otoczeniu. Moggq istnie¢ ukryte zagrozenia,
takie jak przewody elektryczne lub inne instalacje.

- To narzedzie nie jest przeznaczone do uzytku w przestrzeniach zagrozonych wybuchem i
nie jest izolowane przed kontaktem z energig elektryczna.

- Upewnij sie, ze nie ma zadnych kabli elektrycznych, rur gazowych itp., ktére mogtyby
spowodowac zagrozenie w przypadku uszkodzenia w wyniku uzycia narzedzia.

ZAGROZENIA ZWIAZANE Z PYLEM | SPALINAMI

Jezeli narzedzie jest uzywane w miejscu, w ktorym wystepuje osiadty pyt, moze ono powo-
dowac skutkujgce niebezpieczenstwem wzniecanie pytu. Stosuje sie nastepujgce zasady:

- Ocena ryzyka powinna uwzglednia¢ pyt powstajgcy wskutek uzycia narzedzia oraz mozli-
woS¢ wzniecenia istniejgcego pytu.

- Spaliny nalezy skierowac w taki sposéb, aby zminimalizowa¢ wzniecanie pytu w zapylonym
otoczeniu.

- W przypadku stwarzania zagrozen zwigzanych z pytem lub spalinami nalezy przede
wszystkim kontrolowac je w punkcie emisiji.

ZAGROZENIA ZWIAZANE Z HALASEM

- Narazenie na wysoki poziom hatasu bez ochrony stuchu moze skutkowac trwatg, uposle-
dzajgcg utratg stuchu i innymi problemami, takimi jak szumy uszne (dzwonienie, brzeczenie,
Swist lub szum w uszach).

- Ocena ryzyka i wdrozenie odpowiednich srodkéw kontroli tych zagrozen ma zasadnicze
znaczenie.

- Odpowiednie kontrole zmniejszajgce ryzyko mogg obejmowacé dziatania, takie jak ttumienie
materiatéw, aby zapobiec ,dzwonieniu” obrabianych przedmiotéw.

- Nalez stosowaé¢ odpowiednig ochrone stuchu.

- Obstuguj i konserwuj narzedzie zgodnie z zaleceniami w tej instrukcji, aby zapobiec niepo-
trzebnemu wzrostowi poziomu hatasu.

- Jesli narzedzie jest wyposazone w ttumik, zawsze upewnij sie, ze jest on na miejscu i jest
w dobrym stanie podczas pracy narzedzia

ZAGROZENIA ZWIAZANE Z DRGANIAMI

- Narazenie na wibracje moze spowodowac uszkodzenie nerwdw i uposledzenie przeptywu
krwi dtoni i ramion.

- Podczas pracy w zimnym otoczeniu nos cieptg odziez i utrzymuj ciepte i suche dtonie.

- W razie dretwienia, mrowienia, boélu lub bielenia skory palcow lub dioni nalezy zwrocic sie o
porade dotyczgcg ogolnych czynnosci do wykwalifikowanego specjalisty medycyny pracy.

- Obstuguj i konserwuj narzedzie zgodnie z zaleceniami w instrukcji obstugi, aby zapobiec
niepotrzebnemu wzrostowi poziomu drgan narzedzia.

- Narzedzie nalezy trzymac lekko, ale pewnie z odpowiednig sitg, poniewaz ryzyko zwigzane
z drganiami zazwyczaj zwicksza sie ze wzrostem sity trzymania.



DODATKOWE INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE NARZEDZI
PNEUMATYCZNYCH

- Sprezone powietrze moze spowodowaé powazne obrazenia.

- Nalezy zawsze odcig¢ doptyw powietrza i odtgczy¢ narzedzie od zrédta sprezonego
powietrza, gdy nie jest uzywane.

- Zawsze odtgczaj narzedzie od zasilania sprezonym powietrzem przed wymiang akceso-
riow, dokonywaniem regulacji i / lub naprawami, gdy przenosisz sie z obszaru roboczego do
innego obszaru.

- Trzymaj palce z dala od spustu, gdy nie uzywasz narzedzia oraz podczas przechodzenia z
jednej pozycji roboczej do drugie;j.

- Nigdy nie kieruj sprezonego powietrza na siebie ani na nikogo innego.

- Uderzenie gietkim wezem pneumatycznym moze skutkowac ciezkim urazem — nalezy
zawsze sprawdzi¢ czy weze lub ztgczki nie sg uszkodzone lub poluzowane.

- Nigdy nie przenos narzedzia pneumatycznego za waz.

- Nigdy nie ciggnij narzedzia pneumatycznego za waz.

- Podczas uzywania narzedzi pneumatycznych nigdy nie przekraczaj maksymalnego cisnie-
nia roboczego Ps max.

- Narzedzia pneumatyczne powinny byc¢ zasilane wytgcznie sprezonym powietrzem pod
najnizszym cisnieniem wymaganym w procesie pracy, aby zmniejszy¢ hatas i wibracje oraz
zminimalizowac zuzycie.

- Stosowanie tlenu lub gazéw palnych do obstugi narzedzi pneumatycznych stwarza zagro-
zenie pozarem i wybuchem.

- Nalezy zachowac ostroznos¢ podczas uzywania narzedzi pneumatycznych,

gdy narzedzie staje sie zimne. Moze to negatywnie wptyng¢ na chwyt i kontrole.

- NIE podtaczaj narzedzia do zrodfa zasilania, ktérego cisnienie

przekracza o 10% maksymalne dozwolone cisnienie narzedzia (patrz dane techniczne).
Jesli cisnienie systemu doprowadzania sprezonego powietrza jest wyzsze, do obwodu
sprezonego powietrza nalezy zainstalowa¢ zawor regulowania cisnienia (reduktor cisnienia)
w celu obnizenia ciSnienia w obwodzie.

Narzedzie powinno by¢ wyposazone w szybkoztgcze (in. nypel, kréciec narzedziowy) auto-
matycznie wypuszczajgce powietrze z narzedzia po odtgczeniu go od zrédta zasilania spre-
zonym powietrzem



3. INSTRUKCJA OBStUGI

Elementy sterujace i tryby wystrzatu

Narzedzia pneumatyczne do wbijania elementéw ztgcznych sg obstugiwane przez urucho-
mienie spustu za pomocg nacisku palca. Ponadto narzedzie do wbijania elementow ztgcz-
nych jest wyposazone w kontaktor, ktory umozliwia wykonanie operacji wbijania dopiero po
docisnieciu wylotu narzedzia do obrabianego przedmiotu. Narzedzia te sg oznaczone
odwrdconym tréjkatem V za numerem seryjnym oraz nie mogg by¢ uzywane bez prawi-
dtowo dziatajgcego kontaktora.

TRYBY WYSTRZALU

W zaleznosci od przeznaczenia narzedzie do wbijania elementow ztgcznych jest wyposazo-
ne w tryb wystrzat petny tryb sekwencyjny lub kontaktowy

- Petne uruchamianie sekwencyjne: system uruchamiajacy, w ktorym spust i kontaktor
muszg by¢ aktywowane, dzieki czemu jedyna pojedyncza operacja jest uruchamiana przez
nacisniecie jezyka spustu po tym, gdy kontaktor zostat prawidtowo docisniety do materiatu
roboczego. Dalsze operacje wbijania wykonywane sg dopiero po powrocie spustu i powrocie
przedmiotu do pozycji spoczynkowej

-Uruchamianie kontaktowe: System uruchamiajgcy, w ktérym jezyk spust i kontaktor sg
aktywowane dla kazdej operacji, bez okreslenia kolejnosci uruchamiania. Do powtérnego
uruchomienia, wystarczy, ze spust pozostaje aktywny, a kontaktor jest aktywny p6zniej lub
odwrotnie.

Zszywacz 4PRO9040N jest wyposazony w petne uruchamianie sekwencyjne.

System zasilania sprezonym powietrzem

Prawidtowe dziatanie narzedzia do wbijania elementéw ztgcznych wymaga przefiltrowanego,
suchego i nasmarowanego sprezonego powietrza w odpowiednich ilosciach. Jezeli cisnienie
powietrza w sieci pneumatycznej przekracza maksymalne dopuszczalne cisnienie narzedzia,
nalezy dodatkowo zamontowac¢ zawor redukcyjny cisnienia, a za nim zawoér bezpieczenstwa.
UWAGA: Kiedy sprezone powietrze jest wytwarzane przez sprezarki, naturalna wilgo¢ w
powietrzu skrapla sie i gromadzi w postaci skroplonej wody w zbiornikach cisnieniowych i
rurociggach. Ten kondensat nalezy usungc¢ za pomocg separatorow wody (filtr bedgcy
elementem stacji uzdatniania). Separatory wody (filtry) nalezy codziennie sprawdzac i w
razie potrzeby oprozniac¢, poniewaz w przeciwnym razie w uktadzie sprezonego powietrza
moze rozwingc¢ sie korozja.

Sie¢ pneumatyczng wraz z kompresorem nalezy odpowiednio sparametryzowaé pod wzgle-
dem wyjsciowego cisnienia i wydajnosci (przeptyw objetosciowy) dla oczekiwanego zuzycia.
Zbyt mate odcinki linii w stosunku do dtugosci linii (rury i weze) oraz przecigzenie sprezarki
bedg skutkowaty spadkami cisnienia. Przewody sprezonego powietrza utozone na state
powinny mie¢ srednice wewnetrzng co najmniej 19 mm i odpowiednio duzg srednice w
przypadku stosunkowo dtugich przewodow lub wielu uzytkownikow. Przewody sprezonego
powietrza nalezy uktadac ze spadkiem (najwyzszy punkt w kierunku sprezarki).

1. Uzywaj czystego, suchego i wyregulowanego skompresowanego powietrza o cisnieniu
4,8-7,5 bar (70-110psi).

2. Nigdy nie przekraczaj zalecanego maksymalnego i minimalnego ci$nienia. Zbyt niskie
lub zbyt wysokie cisnienie spowoduje hatas przy pracy, szybkos¢ zuzycia lub nieprawidtowe
wystrzeliwanie tacznikow. Nigdy nie przekraczaj maksymalnego dozwolonego cisnienia
narzedzia 8,3 bar.



OSTRZEZENIE: NIE podigczaj narzedzia do zrédta zasilania sprezonym powietrzem,
ktérego cisnienie przekracza o 10% maksymalne dozwolone cisnienie narzedzia (patrz dane
techniczne). Jesli ci$nienie systemu doprowadzania sprezonego powietrza jest wyzsze, do
obwodu sprezonego powietrza nalezy zainstalowaé zawér regulowania cisnienia (reduktor
ci$nienia) w celu obnizenia cisnienia w obwodzie.

OSTRZEZENIE: NIGDY NIE UZYWAJ TLENU, DWUTLENKU WEGLA, GAZOW PAL-
NYCH LUB GAZOW W BUTLACH do zasilania narzedzia, gdyz moze to spowodowaé pozar,
wybuch i powazne obrazenia ciata.

3. Podczas podtagczania/odtgczania do/od zrodta sprezonego powietrza upewnij sie, ze nie
trzymasz narzedzia skierowanego ku sobie ani osobom trzecim. Podczas podtgczania/odta-
czania do/od zZrodta sprezonego powietrza nie trzymaj palca na spuscie narzedzia. ZAWSZE
trzymaj rece i inne czesci ciata z dala od miejsca wylotu gwozdzi,

4. Filtr — regulator z manometrem - naolejacz sg wymagane i powinny by¢ umieszczone
jak najblizej narzedzia (zobacz Fig.4).

5. Utrzymuj filtr powietrza w czystosci. Brudny filtr zredukuje cisnienie powietrza doptywa-
jace do narzedzia, powodujgc zmniejszenie jego mocy i wydajnosci.

6. Sprawdzaj poziom oleju w naolejaczu codziennie i w razie potrzeby uzupetnij go olejem
do narzedzi pneumatycznych OTTENSTEN POLSKA SP. ZO.0. W przypadku braku smaro-
wania automatycznego zalecamy dodawanie od 2 do 5 kropli (w zaleznosci od obcigzenia
narzedzia do wbijania elementow ztgcznych) oleju do narzedzi pneumatycznych przez wiot
powietrza narzedzia.

7. Celem uzyskania lepszej wydajnosci, zainstaluj w narzedziu szybkoztgcze (in. ztgczka,
krociec narzedziowy). Szybkoztgcze zainstalowane na narzedziu musi automatycznie
wypuszczaé powietrze z narzedzia, po odtgczeniu go od zrédta zasilania sprezonym powie-
trzem.

8. Upewnij sie, ze wszystkie tgcza w instalacji pneumatycznej sg szczelne, aby unikngé
wycieku powietrza.

zawor odcinajacy

naolejacz filtr

Fig 4

szybkoztgcze przewdd szybkozigcze regulator

ZAWSZE UZYWAJ NARZEDZIA PRACUJAC NA NAJNIZSZYM CISNIENIU KTORE
POZWALA NA PRAWIDLOWE WBIJANIE ZSZYWEK:

* OSZCZEDZASZ ENERGIE

* ZMNIEJSZASZ POZIOM HALASU

« PRZEDLUZASZ OKRES ZYWOTNOSCI NARZEDZIA
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PRZYGOTOWANIE NARZEDZIA DO UZYCIA

Przygotowanie narzedzia do pierwszej operacji

Przed uzyciem narzedzia nalezy przeczytac€ i przestrzegac niniejszej instrukcji obstugi.
Nalezy zawsze Scisle przestrzegac podstawowych srodkéw bezpieczenstwa, aby chroni¢
przed uszkodzeniem sprzetu i obrazeniami ciata uzytkownika lub innych oséb pracujgcych w
poblizu operacji.

Podtgczenie do zrodta zasilania sprezonym powietrzem

* Upewnij sie, ze ciSnienie dostarczane przez system sprezonego powietrza nie przekra-
cza maksymalnego dopuszczalnego cisnienia narzedzia do wbijania elementdéw ztgcznych.
Wstepnie ustaw cisnienie powietrza na nizszg warto$¢ zalecanego cisnienia roboczego
(patrz DANE TECHNICZNE).

» Oproznij magazynek, aby zapobiec przypadkowemu wystrzatowi tgcznika podczas
podtgczania do zrodta zasilania sprezonych powietrzem.

» Podtgcz narzedzie do zrédta sprezonego powietrza za pomocg odpowiedniego przewo-
du cisnieniowego wyposazonego w szybkoztgcza. Sprawdz, czy dziata prawidtowo, przykfa-
dajgc wylot narzedzia do wbijania elementéw ztgcznych do kawatka drewna lub materiatu
drewnianego i naciskajgc raz lub dwa razy spust.

tadowanie tacznikéw

OSTRZEZENIE: Podczas tadowania zszywek upewnij sie, ze narzedzie nie jest skiero-
wane ku tobie ani ku innym osobom znajdujgcym sie w polu jego pracy. Podczas tadowania
tacznikdow upewnij sie takze, ze nie naciskasz jezyka spustu ani nie dociskasz kontaktora.

OSTRZEZENIE: Zawsze zakladaj okulary ochronne z ostonami bocznymi i stosuj
ochronniki stuchu.

1. Mocno uchwy¢ narzedzie jedng rekg. Naci$nij zamek magazynka kciukiem i pociggnij
suwak magazynka do tytu. Umiesc tgczniki w magazynku trzymajgc narzedzie noskiem ku
dotowi.

2. Zwolnij zamek magazynka i suwak, dosun suwak do tgcznikoéw tak aby sie z nimi
zetknat i zablokuj. Narzedzie jest teraz gotowe do pracy.

3. Nalezy stosowaé wytgcznie zszywki okreslone w danych technicznych tej instrukcji.

OBSLUGA NARZEDZIA:

1. Przed rozpoczeciem pracy z narzedziem zwro¢ uwage na instrukcje bezpieczenstwa
niniejszej instrukcji obstugi.
2. Po sprawdzeniu, czy narzedzie do wbijania elementow ztgcznych dziata prawidtowo,
nalezy przytozy¢ narzedzie do materiatu roboczego i nacisng¢ spust. Sprawdz, czy tgcznik
zostat wbity w obrabiany przedmiot zgodnie z wymaganiami.
- jesli tacznik wystaje, zwieksz cisnienie powietrza stopniowo co 0,5 bara, sprawdzajgc wynik
po kazdej nowej regulacji;
-jesli tacznik zostanie wbity na zbyt duzg gtebokos¢, zmniejsz cisnienie powietrza w krokach
co 0,5 bara, az do uzyskania zadowalajgcego rezultatu.
W kazdym przypadku nalezy dgzy¢ do pracy przy mozliwie najnizszym cisnieniu powietrza.
To da ci trzy znaczgce korzysci;

» Energia zostanie zaoszczedzona,

» Bedzie mniej hatasu,

 Zostanie osiggniete zmniejszenie zuzycia narzedzi do wbijania elementow ztgcznych.
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3. Unikaj uruchamiania narzedzia do wbijania elementow ztgcznych, jesli magazynek jest
pusty. Wszelkie wadliwe lub nieprawidtowo dziatajgce narzedzie do wbijania elementow
ztgcznych nalezy natychmiast odtgczy¢ od zasilania sprezonym powietrzem i przekazac
specjaliscie do kontroli. W przypadku dtuzszych przerw w pracy lub pod koniec zmiany
roboczej nalezy odtgczy¢ narzedzie od zasilania sprezonym powietrzem i zalecane jest
oproznienie magazynka. Ztgcza sprezonego powietrza w narzedziu do wbijania elementow
ztgcznych oraz weze nalezy chroni¢ przed zanieczyszczeniem, wnikaniem gruboziarnistych
opitkdow kurzu, piasku itp., poniewaz mogg one powodowac nieszczelnosci i uszkodzenia
narzedzia oraz ztgczy.

OSTRZEZENIE:

* Nie podtgczaj narzedzia do zrodta sprezonego powietrza, jesli ktérykolwiek element steru-
jacy (spust, kontaktor) jest uaktywniony.

* Nigdy nie celuj narzedziem w siebie lub osoby trzecie.

* Nigdy nie przekraczaj maksymalnego dozwolonego cisnienia narzedzia 8,3 bar.

4. Nigdy nie uruchamiaj narzedzia dopoki kontaktor (mechanizm zabezpieczajgcy) nie jest
w kontakcie z obrabiang powierzchnig. Nie uruchamiaj narzedzia, w ktérym nie ma tgczni-
kéw, gdyz moze to spowodowac uszkodzenie narzedzia.

5. Nigdy nie wystrzeliwuj tgcznikdw w powietrze, gdyz moze to spowodowac obrazenia
uzytkownika i osob trzecich a takze uszkodzenia narzedzia.

6. Narzedzie jest wyposazone w mechanizm zabezpieczajgcy (kontaktor) przed przypad-
kowym wystrzatem. Uruchomienie narzedzia jest mozliwe dopiero po doci$nieciu kontaktora
do obrabianej powierzchni.

7. Narzedzie wbija tgczniki w petnym sekwencyjnym trybie wystrzatu.

* Docisnij kontaktor do materiatu roboczego i nacisnij spust — narzedzie wystrzeli;

4. UTRZYMANIE | KONSERWACJA

OSTRZEZENIE: Odtgcz narzedzie od kompresora jesli masz zamiar dokonywaé regulacii,
usuwac zakleszczone tgczniki, naprawiac narzedzie czy tez przemieszczac sie z nim lub po
zakonczeniu pracy.

‘Regularnie konserwuj narzedzie — zaleca sie 2-6 kropli oleju do narzedzi pneumatycznych
zalecanego przez Ottensten Polska Sp. Z 0.0. na dzien przed planowang pracg z narze-
dziem, lub po dwoch godzinach nieustannego uzytkowania, w zaleznosci od wiasciwosci
powierzchni roboczej lub dlugosci zszywki. *Jezeli w sieci pneumatycznej nie ma automa-
tycznego naoliwienia*

‘Narzedzia pneumatyczne muszg by¢ poddawane okresowym przegladom, a zuzyte lub
zepsute czesci muszg by¢ wymienione, aby narzedzie mogto funkcjonowac sprawnie i bez-
piecznie.

‘Regularnie sprawdzaj czy nie jest zablokowany swobodny ruch spustu, kontaktora czy
sprezyn, oraz czy sg dokrecone wszystkie sruby i pokrywy, co konieczne jest do prawidtowe;j
pracy narzedzia. Narzedzie musi by¢ kompletne i funkcjonalne: zadnych luznych czy braku-
jacych czesci, itp.

‘Magazynek i ptyta czotowa narzedzia muszg by¢ bezwzglednie czyste.
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5. ROZWIAZYWANIE PROBLEMOWI NAPRAWY

Nastepujgca lista zawiera najczesciej pojawiajgce sie problemy jak i sposob ich rozwigzania.
Przeczytaj uwaznie i zastosu; sie.

OSTRZEZENIE: Jesli jakiekolwiek z wymienionych probleméw pojawig sie podczas
uzytkowania, natychmiast zaprzestan pracy z narzedziem, gdyz moze to spowodowaé wypa-
dek i powazne obrazenia ciata. Wszelkie naprawy powinny by¢ przeprowadzone wytgcznie
przez punkty serwisowe autoryzowane przez producenta lub przez wykwalifikowany perso-
nel serwisowy* majgc na uwadze informacje zawarte w tej instrukcji. Do naprawy narzedzia
moga by¢ uzyte wytgcznie czesci zamienne wyszczegolnione przez producenta.

* Uwaga - Przez wykwalifikowany personel serwisowy rozumie sie osoby, ktére w wyniku
szkolenia lub doswiadczenia zawodowego posiadajg wystarczajgcg wiedze w zakresie
pneumatycznych narzedzi stuzgcych do wbijania tgcznikéw oraz wystarczajgcg znajomosc¢
odpowiednich przepisow BHP, przepiséw dotyczgcych zapobiegania wypadkom, dyrektyw i
ogolnie przyjetych przepiséw technicznych, aby méc oceni¢ bezpieczne warunki pracy
narzedzi do wbijania fgcznikéw.

OSTRZEZENIE! Odtgcz narzedzie od zrédta powietrza zanim przystgpisz do naprawy czy
regulacji narzedzia. Podczas wymiany o-ringéw czy cylindra nasmaruj narzedzie przed
ponownym jego ztozeniem.

OBJAW PROBLEM ROZWIAZANIE

Wyciek powietrza z 1.0-ring w zaworze spustu jest zniszczony. | 1.Sprawdz i wymien o-ring.

gornej czesci 2.Gtéwka zaworu spustu jest zniszczona. | 2.Sprawdz i wymien gldwke zaworu spustu.
narzedzia lub w 3.Element zaworu spustu, uszczelka lub 3.Sprawdz i wymien element
okolicy spustu. o-ring sg zniszczone. zaworu spustu, uszczelke lub o-ring.
Wyciek powietrza w 1. Niedokrecone $ruby. 1.Dokrec Sruby.
dolnej czesci narze- | 2. Zuzyte lub zniszczone o-ringi lub 2.Sprawdz i wymien o-ringi lub
dzia. amortyzator. amortyzator.
Wyciek powietrza 1. Niedokrecone $ruby. 1.Dokre¢ Sruby.
pomiedzy korpusem | 2. Zuzyte lub zniszczone o-ringi lub 2.Sprawdz i wymien o-ringi lub
a gniazdem gornego uszczelki. amortyzator.
ttoka.
taczniki sg wbijane 1. Zuzyty amortyzator. 1.Wymieh amortyzator.
zbyt gteboko. 2. Cisnienie jest zbyt wysokie. 2.Wyreguluj cisnienie.
Narzedzie nie dziata | 1. Niedostateczny doptyw powietrza. 1.Sprawdz czy jest wystarczajgce
sprawnie — tgczniki zasilanie powietrza.
nie sg wbijane lub 2. Niedostateczne smarowanie. 2.Dodaj 2-6 kropli oleju do wlotu
narzedzie pracuje powietrza.
powolnie. 3. Zuzyte lub zniszczone o-ringi lub 3.Sprawdz i wymien o-ringi lub
uszczelki. uszczelke.
4. Otwér wydechowy przy gérnym ttoku 4. Wymien zniszczone czesci.

zablokowany.

13



OBJAW PROBLEM

ROZWIAZANIE

Narzedzie pomija
taczniki

1.Zuzyty amortyzator lub zniszczona
sprezyna.

2.Zanieczyszczenie w ptycie czotowej.

3.Brud lub uszkodzenie nie pozwalajg na

swobodne przesuwanie fgcznikow w

magazynku.

4.Zuzyty lub suchy o-ring przy ttoku lub
brak olejenia.

5.Uszczelka gniazda gérnego ttoka
nieszczelna.

1.Wymien amortyzator lub
sprezyne popychacza.
2.Wyczys¢ kanat wbijania w
ptycie czotowe;.
3. Oczys¢ magazynek.
4. Wymien o-ring.
Nasmaruj narzedzie.
5.Wymien uszczelke.

Zakleszczanie sie 1.Nieodpowiednie lub wadliwe

1.Sprawdz i uzyj odpowiednich

zszywek. taczniki. tacznikdw.
2.Zniszczona lub zuzyta ptyta czotowa. 2.Sprawdz i wymien piyte
3.Poluzowane $ruby magazynka lub czotowa.
ptyty czotowej. 3.Dokre¢ sruby magazynka lub ptyty czoto-
4.Magazynek jest zanieczyszczony. wej.
4 Wyczys¢ magazynek.
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Lista czesci 4PRO9040N

Nr Opis Nr Opis Nr Opis Nr Opis
01 Sruba 22 Korpus 43 Zamek ptyty czotowej 64 Sprezyna zamka suwaka
02 Sprezyna 23 Podktadka gumowa 44 Pokrywa ptyty czotowe;j 65 Nakretka
03 Wywietrznik 24 Podktadka 45 Sworzen 66 Wspornik
. Element zaworu jezyka .
04 Sruba M5x20 25 46 Zawleczka 67 Sruba
spustu
05 Podktadka 26 Tuleja zaworu spustu 47 Sworzen 68 Rekojes¢ gumowa
06 Pokrywa cylindra 27 O-ring 48 Sruba 69 O-ring
Gniazdo zaworu
07 Podktadka 28 49 Suwak magazynka 70 Gniazdo nypla
spustu
08 Sprezyna 29 O-ring 50 Popychacz 71 Zatyczka
09 O-ring 30 Sprezyna 51 Magazynek 72 Krociec (nypel)
10 Zawor 31 Sworzen 52 Element magazynka 73 O-ring
11 Uszczelka 32 Jezyk spustu 53 Element magazynka
12 O-ring 31.2%x2.5 33 Element jezyka spustu 54 Sworzen
13 O-ring 24.8x3.5 34 Sworzen 55 Sprezyna
14 Koszyk 35 Prowadnik kontaktora 56 Element magazynka
15 O-ring 36 Tuleja zaworu spustu 57 Sruba
16 O-ring 37 Kontaktor 58 Wspornik
17 Whijak z tlokiem 38 Element kontaktora 59 Sworzehn magazynka
18 O-ring 39 Element ptyty czotowej 60 Sworzen
19 Cylinder 40 Sworzen 61 Pokrywa magazynka
20 | Amortyzator 41 Ptyta czotowa 62 Sworzen
21 Uszczelka 42 Nakretka 63 Zamek suwaka

Komplety naprawcze 4PRO9040N

Uwaga :Dla Panstwa wygody stworzyliSmy komplety naprawcze ktére utatwig naprawe narzedzia we wiasnym zakresie
Przypominamy, ze napraw moga dokonywac tylko osoby przeszkolone w zakresie napraw narzedzi pneumatycznych.

Nr katalogowy | Opis Nr czesci w komplecie
kompletu
4PRO9040NKN Whijak ttokiem,  o-ring | 16, 17, 20
amortyzator
4PRO9040NKNO Komplet naprawczy o-ring 07,08,09,10,11,12,13,15,16,18,20,21,23
4PRO9040NKNZ Komplet  naprawczy  zawor | 24,25,26,27,28,29,30
spustu
4PRO9040NKNJS Komplet naprawczy jezyk spustu | 34,33,31,32,27
4PRO9040NKNK Komplet naprawczy kontaktor 27x2,31x2,35,36,37,38
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OTTENSTEN POLSKA SP. Z O.0. Stargard, 22.04.2022
UL. PRZEMYSELOWA 12

73-110 STARGARD

Deklaracja zgodnosci WE

Ninigjszym os$wiadczamy , iz urzadzenie

Model/opis: 4PROS040N Zszywacz pneumatyczny 90/40mm
Numer katalogowy: 4PROS040N

spetnia zasadnicze wymagania Dyrektyw:
2006/42/WE
wg nastepujgcych norm:
EN ISO 11148 -13:2018

Ninigjsza deklaracja zgodnosci zostaje wydana na wytaczng
odpowiedzialnos¢ producenta.

Dokumentacja techniczna jest udostepniana przez firme Ottensten Polska
Sp. z 0.0., ul. Przemystowa 12, 73-110 Stargard.

CZEONEK ZARZADU

Grzegorz Kotynski

Dokument podpisany
przez Grzegorz
Kotynski

Nr referencyjny deklaracji: DOC4PROY040N-2022 OLT.EW N Dag?l 2022 .04.22
09:20:06 CEST



@WARUNKI UDZIELENIA GWARANCJI@

Narzedzia 4PRO zostaty opracowane, skonstruowane i wykonane przy uzyciu materiatow i naktadu pracy o najwyzszym standardzie.

GWARANCJA NA CZESCI

Obejmuje okres 12 miesiecy od daty zakupu przez ostatecznego uzytkownika i dotyczy btedéw fabrycznych w zakupionym produkcie.

W tym czasie Dystrybutor 4PRO gwarantuje naprawe lub wymiane oryginalnych czesci.

Powyzsza ustuga jest bezptatna pod warunkiem, ze uszkodzenie nie jest spowodowane nieodpowiednim uzytkowaniem lub nieprawidtowym
doborem materiatu.

GWARANCJA NA NARZEDZIA

Obejmuje okres 12 miesiecy od daty zakupu przez ostatecznego uzytkownika i dotyczy btedéw fabrycznych.

W tym czasie Dystrybutor 4PRO gwarantuje naprawe lub wymiane urzadzenia dla uzytkownika uprawnionego do gwarangji.

Powyzsza ustuga jest bezptatna pod warunkiem, ze uszkodzenie nie jest spowodowane nieodpowiednim uzytkowaniem podczas pracy lub
nieprawidtowym doborem materiatu.

Gwarancja nie obejmuje uszkodzer mechanicznych oraz elementéw narzedzia naturalnie sie zuzywajacych takich jak: elementy gumowe,
whbijaki, noze, sprezyny, szczotki komutatora silnika elektrycznego, akumulatoréw itp., o ile ich zuzycie nie wynikato z ukrytych wad produkcy-
jnych lub materiatowych.

WARUNKI UDZIELENIA GWARANCIJI

- uzytkownik dokonywat codziennej konserwacji narzedzia zgodnie z zaleceniem Dystrybutora 4PRO.

- nie nastapita zadna ingerencja w budowe urzadzenia, ponad tg, ktéra wynika z normalnego uzywania rzeczy; uzytkownik postepowat
zgodnie z instrukcja obstugi przy korzystaniu z narzedzia.

- uzytkownik uzywat jedynie oryginalnych materiatéw taczacych i czesci wymiennych przy korzystaniu z urzadzenia podanych w instrukgji
obstugi.

- w przypadku koniecznosci naprawy lub wymiany czesci zamiennych/urzadzenia, uzytkownik zwrécit kompletne urzadzenie.

Warunkiem skorzystania z uprawnien wynikajacych z gwarancji jest prawidtowo wypetniona, niezniszczona karta gwarancyjna wraz z
dowodem zakupu.

O odmowie naprawy gwarancyjnej wraz z uzasadnieniem pracownicy serwisu 4PRO kazdorazowo niezwtocznie powiadomig uzytkownika
narzedzia drogg mailowa, telefoniczna, lub pisemnie.

Gwarant zwraca niezbedne poniesione koszty dostarczenia rzeczy, w przypadku wykonywania przez uzytkownika uprawnien wynikajacych z
gwarancji. Nie beda podlegaty zwrotowi koszty nadmierne, ktdre nie znajduja uzasadnienia, co do ich poniesienia.

Uzytkownik zgtasza narzedzie do naprawy gwarancyjnej za pomoca maila, na pismie lub telefonicznie. Po odbidr narzedzia Gwarant wysyta
kuriera pod adres wskazany przez uzytkownika. Uzytkownik odpowiada za prawidtowe przygotowanie narzedzia do transportu.

Okres rozpoznania zgtoszonej reklamacji to 21 dni robocze. Okres ten moze zosta¢ wydtuzony o kolejne 14 dni roboczych, w szczegdlnie
uzasadnionych przypadkach. O koniecznosci wydtuzenia terminu uzytkownik zostanie powiadomiony niezwtocznie po zaistnieniu takiej
okolicznosci. Dystrybutor 4PRO nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody spowodowane niemozliwoscia korzystania z urzadzenia w okresie
rozpoznania reklamacji.

Gwarancja obowiazuje na terenie Rzeczpospolitej Polskiej.
Zastosowanie sie do zalecen Dystrybutora 4PRO gwarantuje bezpieczne i dtugotrwate uzytkowanie.
Gwarancja ta jest oferowana dodatkowo i nie ogranicza praw okreslonych przez obecne i przyszte ustawy. W szczegdlnosci nie ogranicza, nie

wytacza ani nie zawiesza uprawnien uzytkownika wynikajacych z przepiséw o rekojmi za wady rzeczy sprzedanej.

W sprawach nieuregulowanych znajda zastosowanie przepisy ustawy Kodeks Cywilny (Dz. U. z 1964r. Nr 16 poz. 93 z p6zn. zm.) oraz ustawy o
prawach konsumenta (Dz. U. z 2014r., poz. 827) i inne wtasciwe przepisy.

Ottensten Polska gratuluje zakupu urzadzenia o najwyzszej jakosci i zyczy petnej satysfakcji w uzytkowaniu oraz sukcesow.

Ottensten Polska spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig
ul. Przemystowa 12

73-110 Stargard

tel. 91 480 84 84

warunki gwarancji obowigzujgce od 2015r




pieczatka dystrybutor

Uzytkownik

KARTA GWARANCYIJNA

OTTENGTEN

Data zakupu

Nazwa urzadzenia

Numer urzadzenia

Uwagi

Data

Sporzadzit

www.ott.pl
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