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Wymiary: 398mm x 198mm x 280mm
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Napiecie: 120V, 220 - 230V
Czestotliwos¢: 50Hz / 60Hz

Moc: 60W

Temperatura otoczenia: normalna

Poziom hatasu: ponizej 72db(A)
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1. Zasady bezpieczenstwa

Podczas uzytkowania maszyny nalezy przestrzegac podstawowych zasad bezpieczenstwa.
Przed przystgpieniem do pracy nalezy doktadnie zapoznac sie z Instrukcjg obstugi urzadzenia.

NIEBEZPIECZENSTWO
W celu zmniejszenia ryzyka porazenia pragdem:

Nie wolno pozostawia¢ bez nadzoru podtgczonej do zasilania maszyny. Maszyne nalezy odfaczyé od
zrédta zasilania niezwtocznie po zakoniczeniu pracy lub przed przystgpieniem do jej czyszczenia.

OSTRZEZENIE
W celu zmniejszenia ryzyka poparzenia, pozaru, porazenia pragdem lub obrazenia ciata:

Maszyna nie jest przeznaczona do zabawy. Gdy maszyna uzywana jest przez dzieci lub w ich obecnosci
konieczny jest nadzér osoby doroste;j.

Maszyna moze byé wykorzystywana jedynie zgodnie ze swoim przeznaczeniem okreslonym w niniejszej
Instrukcji. Nalezy uzywaé wyposazenia maszyny zalecanego przez jej producenta i okreslonego
w niniejszej Instrukcji.

Nie wolno uzywa¢ maszyny jezeli: przewdd lub wtyczka sg uszkodzone, maszyna nie dziata prawidtowo,
maszyna zostata upuszczona lub zniszczona, maszyna zostata zalana woda. W ww. przypadkach nalezy
skontaktowac sie z autoryzowanym serwisem technicznym w celu dokonania przegladu, naprawy lub
(elektrycznej i mechanicznej) regulacji maszyny.

Nie wolno uzywaé¢ maszyny przy zablokowanych wlotach powietrza. Nie wolno dopusci¢, aby
w otworach wentylacyjnych maszyny oraz przy pedale maszynowym gromadzity sie ktaczki, kurz, pyt,
Scinki nici lub materiatu.

Nie wolno umieszczaé zadnych przedmiotéw w otworach wentylacyjnych maszyny.

Nie wolno uzywaé maszyny na wolnym powietrzu.

Nie wolno uruchamiaé maszyny w pomieszczeniu, w ktérym uzywane sg produkty w aerozolu lub gdzie
przechowywany i uzywany jest tlen.

W celu odtgczenia maszyny od zasilania nalezy ustawi¢ wszystkie przetaczniki w pozycji na off (,0”),
a nastepnie wyciggnac¢ wtyczke z gniazda.

Przed opuszczeniem stanowiska pracy nalezy wytgczy¢ maszyne (,,0”). Przed przystgpieniem do
konserwacji maszyny lub wymiany lamp nalezy dodatkowo wyciggnaé¢ wtyczke przewodu zasilajgcego
z gniazda sieciowego.

Nie wolno odfgcza¢ maszyny od zasilania ciggngc za przewdd zasilajgcy. W celu wytgczenia maszyny
z sieci nalezy chwyci¢ za wtyczke, nie za przewdd.

Nie wolno zbliza¢ palcéw do ruchomych czesci maszyny, zwtaszcza w obszar pracujgce;j igty.

Zawsze nalezy uzywaé odpowiedniej, nieuszkodzonej ptytki Sciegowej. Niewtasciwa ptytka moze
spowodowad ztamanie igty.

Nie wolno szy¢ przy uszkodzonej ptytce Sciegowej gdyz grozi to ztamaniem igty.

Nie wolno uzywac wygietych igiet.

Podczas szycia nie wolno na site ciggng¢ materiatu — moze to by¢ przyczyng deformacji igty

i w konsekwencji jej ztamania.

Przed przystgpieniem do regulacji przy igle nalezy wytgczy¢ maszyne (,,0”). Dotyczy to w szczegdlnosci
nawlekania igty, wymiany igty, nawlekania bebenka oraz wymiany stopki dociskowej.

Zawsze nalezy odtaczy¢ zasilanie od maszyny i wyciggnaé wtyczke przewodu zasilajgcego z gniazda
sieciowego w przypadku zdejmowania obudowy (pokryw i oston), oliwienia lub wykonywania innych
czynnosci regulacyjnych opisanych w niniejszej Instrukcji.
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— Nie nalezy wktadaé maszyny oraz przewodu zasilajgcego do wody ani innych ptyndéw.

— Maksymalna moc lampy LED to 0.25W, a maksymalne napiecie to 5V (prad staty). W przypadku
uszkodzenia lampy LED, nalezy jg niezwtocznie odesta¢ do autoryzowanego serwisu technicznego w celu
naprawy lub wymiany.

— Pedat maszynowy nalezy odtgcza¢ od zasilania w przypadku opuszczania stanowiska pracy oraz przed
przystgpieniem do czynnosci konserwacyjnych.

UWAGA — maszyna posiada ruchome czesci

W celu zmniejszenia ryzyka urazu:

— Przed przystgpieniem do czynnosci regulacyjnych i konserwacyjnych nalezy odtaczy¢ zasilanie
i wyciggna¢ wtyczke przewodu zasilajgcego z gniazda.

— Przed przystgpieniem do obstugi maszyny nalezy zamkng¢ pokrywe.

Nie wolno narazaé maszyny na bezposrednie dziatanie promieni stonecznych oraz wilgoci. Maszyna nie
moze znajdowac sie w poblizu Zzrddet ciepta takich jak kuchenka, zelazko, swieca oraz w pomieszczeniach
o wysokiej temperaturze. Przy wysokich temperaturach, maszyna nadmiernie sie nagrzewa i czesci
winylowe przewodu zasilajgcego moga ulec uszkodzeniu powodujgc pozar lub porazenie pragdem.

Instrukcje obstugi maszyny nalezy zachowac.
Maszyna jest przeznaczona jedynie do uzytku domowego.

Pedat maszynowy (dotyczy tylko USA i Kanady)
Model kompatybilny z maszyng szwalniczg: KD-1902.

Uwaga — spolaryzowane wtyczki (dotyczy tylko USA i Kanady)

Urzadzenie posiada spolaryzowang wtyczke (jedna blaszka jest szersza od drugiej).

W celu zmniejszenia ryzyka porazenia pradem, wtyczka zostata tak zaprojektowana, aby tylko
w jeden sposdb pasowata do spolaryzowanego gniazda sieciowego. Jezeli wtyczka nie wchodzi idealnie
w spolaryzowane gniazdo, nalezy jg ustawi¢ odwrotnie. Jezeli nadal nie pasuje do gniazda, nalezy
skontaktowac sie z elektrykiem w celu wymiany spolaryzowanego gniazda na odpowiedni model.

Nie mozna modyfikowac¢ wtyczki przewodu pedatu maszynowego.

Urzadzenie jest zgodne z dyrektywa 2004/108/WE dotyczaca kompatybilnosci elektromagnetyczne;j.

UTYLIZACJA
Maszyna oznaczona jest symbolem recyklingu.

Nie nalezy jej wyrzucac jak standardowych odpaddéw miejskich.
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2. Nazwy czesci
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1. Regulator naprezenia gérnej nici
Przy pomocy pokretta z podziatkg istnieje mozliwo$é¢ zmniejszenia lub zwiekszenia naprezenia gérnej nici.
Im wyzsze wskazanie podziatki, tym wieksze naprezenie nici.

2. Dzwignia stopki dociskowej

Dzwignia reguluje ustawienie stopki dociskowej w trzech potozeniach:

— opuszczenie stopki dociskowej w celu wykonania szycia

— podniesienie dzwigni do potowy zakresu ruchu w celu podtozenia lub wyjecia materiatu

— podniesienie dZzwigni do skrajnego potozenia w celu wymiany stopki lub wyjecia grubego materiatu.

3. Regulator $ciegu
Przed zmiang $ciegu nalezy upewnic sie, Ze igta jest poza materiatem, w najwyzszym potozeniu.

4, Dzwignia Sciegu / szycia wstecznego

W celu wzmocnienia $ciegu zaleca sie wykonanie na poczatku i na koncu szwu kilku $ciegéw wstecznych.
Aby wykona¢ $ciegi wsteczne nalezy podczas szycia w normalnym kierunku docisnaé dzwignie w dét. Sciegi
wsteczne beda wykonywane dopdki dZzwignia bedzie ustawiona w dolnym potozeniu.

Regulator dtugosci sciegu
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Pokretto umozliwia zmiane dtugosci sciegu w zaleznosci od rodzaju i grubosci szytego materiatu.

Wzory ze Sciegami (bardzo) rozciggliwymi nalezy ustawiaé przy wybranym potozeniu E na podziatce
pokretta regulacyjnego.

3. Przygotowanie maszyny

przetacznik
zasilania

przetgcznik zasilania

(OFF) (ON)

pedat maszynowy

Przed uruchomieniem maszyny po raz pierwszy nalezy doktadnie wytrze¢ nadmiar oleju z okolic ptytki
Sciegowej.

Pedat maszynowy

Przewdd pedatu maszynowego nalezy podtgczy¢ do wtyku maszyny (1) oraz do gniazda elektrycznego (2).

Przetacznik zasilania

Aby uruchomié maszyne nalezy nacisng¢ przetgcznik zasilania tj. ustawi¢ go w pozycji ON. Nacisniecie
przetgcznika wiacza zasilanie oraz diode Swietlna.

Przed przystgpieniem do czynnosci regulacyjnych lub wymiany igty nalezy
UWAGA  odtaczyé zasilanie od maszyny i wyciagnaé wtyczke przewodu zasilajgcego
z gniazda.
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4. Akcesoria

stopka do obszywania
dziurek na guziki

bebenki

igly
obsadki szpulek

pionowy bolec (trzpien) szpulki

rozpruwacz sciegdw / szczoteczka

10

filcowe podkfadki

rozpruwacz sciegow /
szczoteczka

Srubokret (maty)
wkretak

ostona przeciwkurzowa

10
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5. Szpulki nici

szpulka
filcowa
_ podktadka
szczelina
szpulka zabezpieczajgca ni¢ . pionowy
obsadka bolec
szpulki ="

i ,»;;4;._:;_),—4,—--... . -
} 7 ~T—__ poziomy
- bolec

Poziomy bolec (trzpien) szpulki — do szpulek normalnych
Szpulke nici nalezy natozy¢ na bolec i zabezpieczyé jej potozenie za pomocy obsadki sprawdzajac

jednoczesnie czy ni¢ wyciggana jest w sposéb swobodny. Jezeli szpulka posiada specjalng szczeline
zabezpieczajgca ni¢, nalezy tak ustawic szpulke, aby szczelina znajdowata sie po prawej stronie.

Pionowy bolec (trzpien) szpulki — do duzych szpulek

Pionowy bolec stanowi dodatkowe wyposazenie maszyny. Nalezy go zatozy¢ na maszyne, a nastepnie
ustawi¢ na nim filcowg podktadke i nasadzi¢ szpulke nici.

11
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6. Nawijanie bebenka

IS

W celu nawiniecia bebenka nalezy:

1 natozy¢ szpulke nici na bolec (trzpien) i zabezpieczy¢ jej potozenie za pomocy obsadki
sprawdzajac jednoczesnie czy ni¢ wyciggana jest w sposdb swobodny
2 | przewlec ni¢ ze szpulki przez prowadniki nici w sposéb pokazany na ilustracji
3 | przeciggnac koniec nici przez otwér w bebenku w sposdb pokazany na ilustracji
— popchna¢ nawijarke bebenka w lewo (jezeli nie jest ustawiona w tym skrajnym potozeniu)
— umiesci¢ bebenek na watku tak, aby koniec nici wychodzit z géry bebenka
4 . N oo
— popchngé nawijarke bebenka w prawo do momentu charakterystycznego klikniecia
— przytrzymacé koniec nici
— uruchomi¢ maszyne
5 — przytrzymywana ni¢ zostanie przerwana lub moze zostac ucieta przy pomocy nozyczek
— bebenek zatrzyma sie automatycznie po jego catkowitym nawinieciu
— popchngé watek nawijarki w lewo, aby wyja¢ bebenek.
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7. Nawlekanie nici bebenka

W celu nawiniecia nici bebenka nalezy:

~
. s
— obracajac pokretto w kierunku do operatora, il
ustawic igielnice w najwyzszym potozeniu T_tu
A

— zdjac¢ ostone chwytacza ‘/f w -l
[}
P "‘:'f:::‘_‘l |.l\/

— zatozy¢ bebenek tak, aby obracat sie przeciwnie
do kierunku ruchu wskazéwek zegara

— wyciggnac nic przez szczeline (A), a nastepnie w lewo

13
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— dociskajgc delikatnie palcem bebenek od goéry, przeciggngé ni¢ przez szczeline (B) do momentu
charakterystycznego klikniecia, ni¢ wyciggnaé na okoto 6 cali (15cm)

®

— zatozy¢ ostone chwytacza na ptytke Sciegowa.

8. Nawlekanie gdrnej nici

W celu nawleczenia gérnej nici nalezy:

2 b A
i

A | podnies¢ dZzwignie stopki dociskowej

- -~

e

-/

- e

B | obracajac pokretto w kierunku do operatora, ustawic igielnice w najwyzszym potozeniu

c

14
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C | nawlec maszyne w sposdb przedstawiony na ilustracji - kolejno od 1 do 5.

9. Automatyczny nawlekacz igty

W celu nawleczenia maszyny przy pomocy automatycznego nawlekacza igty nalezy:

— obracajac pokretto w kierunku do operatora,
ustawic igielnice w najwyzszym potozeniu

— przewlec ni¢ przez prowadnik nici w sposéb
pokazany na ilustracji obok

— trzymajac koniec nici, pociggngé¢ dzwignie do
dotu

— przekreci¢ dzwignie do oporu

— przeprowadzi¢ ni¢ przez haczykowaty element
i pociggnac do gory

— ustawié dzwignie w potozeniu wyjsciowym — igfa
zostanie automatycznie nawleczona

15



— zwolni¢ dzwignie i odciggnaé ni¢ w kierunku od
operatora.

UWAGA
W celu utatwienia operacji nawlekania, stosujgc nawlekacz igty zaleca sie ustawienie maszyny w trybie
$ciegu prostego (potozenie wysrodkowane).

10. Podcigganie nici bebenka

W celu podciagniecia nici bebenka nalezy:

— podnies¢ dzwignie stopki dociskowej

— trzymajac luzno ni¢ iglowa lewa reka, obracac
pokretto reczne prawg reka do momentu, gdy
igta znajdzie sie w najwyzszym potozeniu

— delikatnie pociggna¢ gbrng ni¢ i podciggnac nic
bebenka, ktora bedzie widoczna przez szczeline
w ptytce Sciegowej

16
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€) /
— pociggnac obie nici (gérng i bebenka) w kierunku i /
tytu maszyny, pod stopka dociskowg, wyciggajac \ ]\ ﬁ
je na okoto 6 cali (15cm). £

11. Wymiana stopki dociskowej

Przed przystgpieniem do wymiany stopki nalezy bezwzglednie odtgczyé
UWAGA . o L .
zasilanie wyciggajac wtyczke przewodu zasilajgcego z gniazda.

Dokonujgc wymiany stopki dociskowej nalezy ustawic igte w gérnym potozeniu i podnies¢ dzwignie stopki.

1. podnies¢ dzwignie zwalniania

stopki dociskowej, aby zdja¢ _diwig.nia
stopke stopki
dociskowej

2. ustawi¢ nowg stopke na
ptytce sciegowej ustawiajac jg
w linii z otworami opadania
igty

diwignia zwalniania
stopki dociskowej

3. opusci¢c  diwignie  stopki
dociskowej tak, aby uchwyt
stopki sprzagt sie z nowo
instalowang stopka.

uchwyt stopki

17
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12. Zamiana na opcje ze swobodnym ramieniem szyjgcym

Zainstalowanie dodatkowego toza daje
duza powierzchnie robocza
porownywalng z modelem z ptaskim
tozem.

Po zdjeciu dodatkowego toza (wystarczy
go odciggng¢ w lewo), maszyna
przeksztatca sie w model o swobodnym
ramieniu szyjacym.

Maszyna HZL-27Z / HZL-29Z
moze by¢ uzywana z ptaskim
tozem lub jako model ze
swobodnym ramieniem.

18
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13. Schemat ustawien maszyny

1. wybodr rodzaju sciegu
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3. stopka dociskowa
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stopka do obszywania

stopka do sciegu zygzak dziurek na guziki

Scieg 1 2
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14. Scieg prosty

T L]
Scieg prosty 3 1 jest najczeéciej stosowanym stylem szycia. W celu wykonania sciegu prostego nalezy:
1. ustawic nastepujgce parametry szycia:
T G2

rodzaj Sciegu: 3 1

dtugosc Sciegu: 1-4

naprezenie nici: 5

i obracajac pokretto w kierunku do operatora podnies¢ dzwignie podciggacza do najwyzszego potozenia

20



podciggacz nici

regulator naprezenia
gornej nici

wybdr Sciegu
pokretto reczne

regulator dtugosci
Sciegu

dzwignia $ciegu /
szycia wstecznego

przetacznik zasilania

dzwignia stopki
dociskowej

. pociggng¢ obie nici pod
stopka dociskowg w kierunku
tytu maszyny

. umiesci¢ materiat pod stopka
dociskowgq i opusci¢ dzwignie
stopki

. obraca¢ pokretto reczne
w kierunku do operatora do
momentu, gdy igta przebije
materiat

. dociskajgc pedat maszynowy
rozpocza¢ operacje szycia

delikatnie prowadzi¢ reka
materiat

na koncu materiatu zatrzymacd
maszyne zwalniajgc  docisk
pedatu maszynowego

21



6. obracajgc pokretto reczne
podniesc igte

przesung¢ dzwignie do gory, @
aby podniesé stopke
dociskowa

przy pomocy obcinacza nici
znajdujacego sie na pokrywie
czotowej maszyny, obcigc
nadmiar nici

pociggnac¢ obie nici pod i do
tytu stopki dociskowej,
wyciggajac je na okoto 4 cale
(10cm).

Dzwignia szycia wstecznego

W celu wzmocnienia Sciegu zaleca sie wykonanie na
poczatku i na koncu szwu kilku Sciegdw wstecznych.

Aby wykonaé Sciegi wsteczne nalezy podczas szycia
w normalnym kierunku docisng¢ diwignie w dét. Sciegi
wsteczne beda wykonywane dopdki diwignia bedzie
ustawiona w dolnym potozeniu.

diwignia
szycia wstecznego

Szycie materiatéw ciezkich (grubych)
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W przypadku szycia materiatéw grubych (ciezkich), palec f@ N
stopki dociskowej ma tendencje do unoszenia sie, co
utrudnia proces podawania materiatu.

W celu przeszycia materiatéw grubych nalezy zatem:
1. podnies¢ stopke dociskowg

2. naciskajac przycisk znajdujacy sie po prawej stronie
stopki dociskowej, opuscic stopke

3. stopka dociskowa zostanie zabezpieczona w potozeniu
poziomym, a materiat bedzie swobodnie podawany;
po zakonczeniu operacji szycia, przycisk zostanie
automatycznie zwolniony. "

Regulacja naprezenia nici $ciegu prostego

Prawidtowe naprezenie nici

prawa strona

Satysfakcjonujacy efekt szycia jest w duzej mierze
uzalezniony od zréwnowazonego naprezenia nici
gornej i nici bebenka. Naprezenie obu nici jest
zrownowazone jezeli nici te tgczg sie po $rodku
warstw szytego materiatu.

lewa strona

ni¢ bebenka
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gorny scieg nici taczg sie na

zmniejszyc
zbyt napreiony prawej stronie materiafu

naprezenie

m—)

gorny scieg nici tgczq sig na
zbyt luzny lewej stronie materiatu

zwiekszyé
naprezenie

Zestawienie dopuszczalnych kombinacji igty, nici i materiatu

W maszynie stosowany jest standardowy system igiet. Rozmiar (grubosé) igty jest uzalezniony od grubosci
nici i rodzaju szytego materiatu. W przypadku normalnej operacji szycia, ni¢ gérna i ni¢ bebenka powinny
by¢ tego samego rodzaju i mie¢ identyczng grubosé.

Nie wolno pracowad na wygietej lub tepej igle.

Szyjgc materiaty rozciaggliwe nalezy uzyc igty do $ciegdw rozciagliwych.

Rodzaj nici Rozmiar (grubosc) igty Materiat

bawetniana 60-100
syntetyczna
do haftowania

igta do Sciegéw

rozciagliwych wszystkie materiaty rozciggliwe
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bawetniana

syntetyczna 70 lub 80 czysta bawetna, jedwab, materiaty syntetyczne,

jedwabna A delikatne koronki, batyst, dymka

do haftowania

bawelniana 60-80 IEJawe’{nja o s',reo!n.iej grub‘oéci, materiaty syntetyc'zne

uszlachetniona 50-60 80 lub 90 sredme! gruboscu'popelma, pomarstzone tkanm.y

syntetyczna bavye’fmane Iul'o Imane,'bawe’rn’a kraC|'asta, aksamit,
delikatne tkaniny wetniane, ptétno Iniane

bawetniana 30-60 100 gruba bawetna, srednie i grube materiaty wetniane,

mocno uszlachetniona

materiaty dzinsowe

Wymiana igly

trzonek
e,
H““‘m.
__J

=K
pla:ska
powierzchnia

plaska czesé igly

UWAGA

Dobra igta posiada jednakowy przeswit pomiedzy
trzonkiem igty i ptaska powierzchnig ptyty przez catg
dtugosé igty.

Nie wolno uzywac igty, ktéra jest wygieta lub ktdra
ma stepiony czubek.

Przed przystgpieniem do wymiany iglty nalezy bezwzglednie odfaczyé

zasilanie wyciagajgc wtyczke przewodu zasilajgcego z gniazda.
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ptaska W celu dokonania wymiany igty nalezy:
strona

— obracajg pokretto reczne w kierunku do
operatora, ustawié¢ igielnice w najwyzszym
potozeniu

poluzowac¢ srube mocujacy igte przekrecajac ja
w kierunku do operatora

wyjaé igte pociagajac ja do dotu

trzymajac nowa igte ustawiong ptaska czescig
w kierunku od operatora, umiesci¢ jg do oporu
w zacisku

ptaska strong

w kierunku — mocno dokrecic¢ srube mocujacy igte.

od operatora

15. Scieg zygzak, écieg satynowy

H

Scieg zygzak 2
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wybér rodzaju sciegu

regulacja naprezenia nici

lewastrona ——— | J ® 17

prawa strona

regulacja diugosci sciegu

05-1 1 2 3 4
W zaleznosci od rodzaju nici, materiatu i predkosci szycia, gérna ni¢ moze pojawié sie na lewej stronie
materiatu. Ni¢ bebenka nie moze jednak nigdy pojawic sie na wierzchniej stronie materiatu.

Scieg satynowy

materiatu, nalezy podczas szycia podtozyc
chusteczke papierowa lub fizeline.

W __:_: Scieg satynowy to do$¢ zwarty, fadny $cieg
=1 [ o — wykorzystywany m.in. w aplikacjach i przy ryglach.
d 1] E_‘ W przypadku szycia tym sciegiem nalezy delikatnie
+= V1T = zmniejszy¢ naprezenie gérnej nici.
_! \52 E___— W celu unikniecia $ciggania / marszczenia

16. Trzypunktowy zygzak
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Trzypunktowy zygzak 4 to
mocny scieg sktadajgcy sie
z bardzo wielu krotkich
Sciegébw, w odrdznieniu od
normalnego zygzaka, ktéry
sktada sie z pojedynczego
sciegu.

W
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17. Scieg kryty (niewidoczny)

Z uwagi na fakt, iz trzypunktowy zygzak jest
bardzo mocny, jest on zalecany do
obszywania wszystkich rodzajéw
materiatow.

Scieg ten nadaje sie takie idealnie do
cerowania rozdar¢ i dziur, naszywania tat,
obszywania tkanin frotté, patchworku czy
doszywania ptaskich, elastycznych tasm.

Przy ustawione] dtugosci Sciegu na zero (0),
trzypunktowy zygzak tworzy idealny rygiel.
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W celu wykonania $ciegu krytego (niewidocznego) 5 nalezy:

1. wykonczy¢ surowa (nieobrebiong) krawedz; w tym celu w przypadku cienkich (lekkich, delikatnych)
materiatéw, podwingc¢ krawedz lub w przypadku materiatéow $rednich i ciezkich — obrzucié¢ krawedz

nastepnie przekreci¢ brzeg na zgdang gtebokosé, docisngé i zabezpieczy¢ szpilkg w wybranym potozeniu

2. ztozy¢ materiat w sposdb pokazany na ilustracji
- ™
@ o)

materialy srednie — grube (ciezkie)

-

lewa strona

- /”/ A
-~ : ™
@D materialy )
cienkie (lekkie) -
\ - |
. L = """u._‘_‘_ \::
\\3?".:1 " "‘--\_‘__\\. i
"’:"m#ﬁ T §
lewa strona lewa strona *
o A

3. podtozy¢ materiat pod stopke
dociskowg tak, aby igta wktuwata sie
idealnie w ztozong czes$¢ materiatu, przy
jej odchyleniu w lewo; precyzyjne
potozenie igly mozna ustawi¢ za

pomoca regulatora szerokosci sciegu \/

4. po zakonczeniu szycia, $cieg bedzie
prawie niewidoczny na prawej stronie
materiatu.

prawa strona

18. Merezka
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Merezka 7 to bardzo popularny Scieg
dekoracyjny, stosowany na rekawach oraz ~ -
z przodu bluzek i sukienek. Umozliwia potaczenie
dwéch osobnych kawatkéw materiatu przy

zachowaniu nieznacznej odlegtosci pomiedzy nimi. ‘

W celu przygotowania materiatu do szycia nalezy: |

— ztozy¢ pod spdd naddatki na szew na
krawedziach ciecia i docisna¢ je |

— sfastrygowac ztozone krawedzie do chusteczki |
papierowej przy zachowaniu odlegtosci ‘
pomiedzy nimi na okoto 1/8 cala (0.3cm) _ - J

— przeszy¢ naddatek 1/8 cala (0.3cm), tylko
chwytajac igla ztozony materiat po obu
stronach

— usungc fastryge i papier, docisngc.

% % % v ¥ ¥ ¥ v ¥

19. Scieg muszelkowy

-~

h

a's

'"‘.ll.r_"l r

L

r
-

'

i

Scieg muszelkowy 11 umozliwia przeszycie i obrzucenie delikatnych, cienkich, miekkich materiatéw
w jednej operacji. Tworzy takze subtelny muszelkowy brzeg na bieliznie damskiej i innych delikatnych
elementach.

W celu wykonania przeszycia i obrzucenia w jednej operacji nalezy utozy¢ razem prawe strony materiatéw
i umiesci¢ je pod stopkg dociskowa tak, aby czes¢ zygzakowa $ciegu wykonywana byta doktadnie na surowej
(nieobrebionej) krawedzi.

W celu wykonania zaktadek z muszelek nalezy ztozy¢ pod spdd surowe (nieobrebione) krawedzie i docisngc
je; umiesci¢ materiat prawg strong do gory tak, aby cze$¢ zygzakowa Sciegu wykonywana byta doktadnie na
surowej (nieobrebionej) krawedzi; ciggngé materiat w celu wykonania obszycia w ksztatcie muszelek;
na koniec odcigé nadmiar materiatu bezposrednio przy linii Sciegu.

20. Sciegi rozciagliwe
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1,3  potrdjny scieg prosty

2 Scieg ric-rac
- < -
4 Scieg pidrkowy
8 H
. Y, 5,11 scieg owerlokowy
1,3 2 4 7 1 7 Scieg w jodetke

VVVVVVVVVVVVV =

. 3

Sciegi rozciggliwe stosowane sg gtéwnie do dzianin i materiatéw rozciagliwych, ale mogg takie by¢
wykonywane na zwyktych materiatach.

Regulacja réwnowagi $ciegu rozciagliwego
W przypadku wiekszosci materiatow, regulator dtugosci Sciegu / sciegu (super) rozciggliwego powinien by¢

ustawiony w potozeniu E W zaleznosci jednak od rodzaju materiatu, konieczna moze by¢ regulacja
dopasowujgca sciegi rozciggliwe wykonywane w kierunku do przodu ze sciegami wstecznymi:
— jezeli Sciegi beda zbyt rozwarte, regulator nalezy ustawi¢ w potozeniu na E

— jezeli natomiast $ciegi beda na siebie nachodzi¢, regulator nalezy ustawi¢ w potozeniu na .

Potrojny Scieg prosty

3
CTIJI‘T_.‘-

1]
Potréjny $cieg prosty = i jest znacznie

mocniejszy niz zwykty Scieg prosty poniewaz s — ~
wykonywany jest trzykrotnie: do przodu, do 1,3 {;‘"”’rﬁ\'

tytu i jeszcze raz do przodu. / H*L_I_ g € l1

Scieg ten stosowany jest w szczegdlnosci ¢ \ — \

w celu wzmocnienia szwéw w odziezy \ RN

sportowej za rowno w przypadku materiatow \ ‘»\j"’_&

k. v

rozciggliwych jak i nierozciggliwych oraz przy
szwach zakrzywionych, ktére sg narazone na
duze obcigzenie i naprezenie.

Potréjny scieg prosty zaleca jest takze do gdrnego przeszycia klap, kotnierzy i rekawéw w celu uzyskania
profesjonalnego wykonczenia.

Scieg ric-rac
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Scieg ric-rac g to szybka metoda na
wykonczenie  surowych  (nieobrebionych)
krawedzi zapewniajgca jednoczesnie
dekoracyjny gérny s$cieg. Jest idealny do
obszywania plis dekoltu, pach, rekawéw
i brzegdw materiatu.

Scieg pidrkowy

4
tadny wyglad Sciegu piérkowego a decyduje
o jego szerokim wykorzystywaniu jako $ciegu
gornego, przy doszywaniu koronek oraz
wszywaniu brytéw (klindw tkaniny) w bieliznie
damskiej lub pasach wyszczuplajgcych.

Scieg owerlokowy

= mn

Sciegi owerlokowe g B s identyczne ze
sciegami  wykorzystywanymi przemystowo
przy szyciu odziezy sportowej — umozliwiajg
tworzenie i wykonczenie szwu w jednej
operacji. Sciegi te nadaja sie idealnie do
reperowania surowych (nieobrebionych) lub
zniszczonych krawedzi w uzywanej odziezy.

Scieg w jodetke

7

Scieg w jodetke $ to scieg uniwersalny
wykorzystywany do faczenia kawatkéw
materiatu oraz do haftowania.

21. Dekoracyjne wzory haftowania
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- c ™
et e~
¢ Maszyna HZL-27Z [/ HZL-29Z umozliwia tworzenie
8 t réznego rodzaju atrakcyjnych Sciegow
9 f i T e M o P L P dekoracyjnych — zakres wyboru wskazany jest na
10 E N e e e panelu regulatora Sciegow.
6 {» ANSANSANSANS AN AN Woystarczy wybraé zagdany wzér i rozpoczg¢ operacje
g i A/~ A ~A~AS~AS~A/ szycia — wzér bedzie tworzony automatycznie.
Ostateczny efekt kazdego projektu bedzie zalezat od
? g VAVAAAA AN A ustawionej dtugosci $ciegu.
R T VAl VAl YoV ol Vo
L 10 { )
| I
A, _,--’/I \} ’
wykoriczenie w pétokragte zgbki ) ‘ Myt | ‘
(¢cieg muszelkowy) na kotnierzyku wykonczenie w romby na waskim brzegu
- I 0
| 3 — ___J'_-.
| | N |
E“'ww“m’-mimmmjmm_wu H-_-}:‘:-'-‘-:."_-_;:._:i
wzor domina na tasmie do odszywania brzegéw wykoniczenie w groty strzatek na klapie

Wskazéwki dotyczgce szycia $ciegiem dekoracyjnym:

— przed przystgpieniem do szycia wtasciwego nalezy wykonaé szycie prébne na niepotrzebnym kawatku
materiatu

— przed przystgpieniem do szycia nalezy sprawdzi¢ czy bebenek jest catkowicie nawiniety i czy na szpulce
jest wystarczajgca ilos¢ nici — wazne aby w trakcie tworzenia wzoru nie zabrakfo nagle nici

— nalezy delikatnie zmniejszy¢ naprezenie gérnej nici

— w przypadku bardzo miekkich, delikatnych materiatow zaleca sie zastosowac¢ dodatkowo chusteczke
papierowg lub organdyne, ktére mozna, po zakonczeniu szycia, usungc.

22. Obszywanie dziurek na guziki
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diugosc sciegu

stopka do obszywania
N / dziurek na guziki

. 4

Na materiale nalezy delikatnie zaznaczy¢ zgdang dtugos$é dziurki. Nastepnie nalezy umiesci¢ materiat z tym
zaznaczeniem pod stopkg do obszywania dziurek na guziki. Stopke nalezy przesungé do przodu tak, aby igta
przebita materiat w punkcie poczatkowym (gérnym punkcie) dziurki.

Kolejnos¢ czynnosci

@ —
[l [l wykonad rygle na 4 lub 5 Sciegéw
[ 3
vi
wykonaé operacje szycia do przodu do korica dtugosci dziurki
—
E [I zatrzymac szycie przy lewym Sciegu i podnies¢ igte
—
3
[ﬁlﬁ wykonac rygle na 4 lub 5 $ciegdw
3 zatrzymac szycie przy prawym sciegu i podniesc igte
@
ﬁ I wykonaé szycie wsteczne do korica dziurki
|-

Dziurki na guziki ze sznurkiem
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wystajgca
czesc

Sznureczek (ni¢ szydetkowa lub ni¢ skrecona do dziurek na guziki) nalezy zahaczy¢ na wystajacej czesci
i pociggna¢ oba konce sznureczka do przodu, pod stopka. Operacje szycia nalezy wykona¢ tak, aby Sciegi
zygzak zakryly sznureczek. Po zakorczeniu szycia nalezy zwolnié sznureczek ze stopki, ponownie pociggnac

oba jego konce do przodu i obcig¢ pozostatg jego czesc.

Regulacja dtugosci Sciegu (zageszczenie / zwartosc)

wieksze
zagqszczenie

Do regulacji zageszczenia $ciegu

WRAAMAAAA

T
U T J

%

mniejsze
zageszczenie

23. Konserwacja i czyszczenie maszyny

- - regulator dtugosci Sciegu, po wczesniejszym
ustawieniu opcji obszywania dziurek na guziki.
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W celu przedtuzenia zywotnosci maszyny i zapewnienia jej bezawaryjnego dziatania nalezy dbac o czystos¢
jej kluczowych czesci.

Przed przystgpieniem do czynnosci konserwacyjnych i czyszczenia nalezy odigczy¢ zasilanie od maszyny
i wyciggnac wtyczke przewodu zasilajgcego z gniazda.

Czyszczenie zgbkdw transportu i okolic chwytacza

W celu wyczyszczenia zabkéw transportu i okolic chwytacza nalezy:

— ustawié igte w najwyzszym potozeniu

— zdja¢ ptytke sciegowg (1)

— zdjg¢ kasetke bebenka (2)

36



— za pomocg szczoteczki  wyczysci¢  zagbki
transportu oraz obszar pracy chwytacza

UWAGA

Nalezy zaaplikowac kilka kropli oleju maszynowego
na bieznie chwytacza w punktach wskazanych
strzatka (A).

- z powrotem  zatozyc
kasetke bebenka tak, aby
jej wystajgca czes¢ (3)
znajdowata  sie  przy
sprezynie (4)

— zatozy¢ ptytke Sciegowa.

Czyszczenie maszyny i pedatu maszynowego

Gtowice oraz pedat maszynowy nalezy utrzymywaé w czystosci. Do ich czyszczenia nalezy uzy¢ wytgcznie
suchej szmatki.

UWAGA
Uzycie suchej szmatki zapobiegnie porazeniu pragdem.
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24. Rozwigzywanie problemoéw

PROBLEMY OGOLNE

Maszyna nie szyje:

pedat maszynowy nie zostat podfgczony lub przetacznik zasilania jest
wyfaczony.

Maszyna zacieta sie:

ni¢ zakleszczyta sie w chwytaczu (wyczyscié chwytacz) lub igta jest

uszkodzona (wymienic igte).

Materiat nie przesuwa sie:

stopka dociskowa nie zostata opuszczona (opusci¢ stopke) lub dtugosé sciegu
ustawiona jest na zero ,,0” (ustawi¢ dtugosc sciegu w zakresie od 1 do 4).

PROBLEMY ZWIAZANE Z TWORZENIEM SCIEGU

Maszyna przepuszcza
sciegi:

igta nie jest do oporu umieszczona w zacisku lub igta jest wygieta / stepiona
(wymieni¢ igte) lub maszyna nie jest prawidtowo nawleczona lub nié
zakleszczyta sie w chwytaczu (wyczysci¢ chwytacz).

Sciegi sq nieregularne:

grubos¢ igly jest nieprawidtowa w stosunku do grubosci nici i rodzaju
materiatu lub maszyna nie jest prawidtowo nawleczona lub naprezenie
gornej nici jest zbyt mate lub materiat jest zbyt mocno ciggniety (delikatnie
przesuwac¢ materiat reka) lub bebenek nie jest réwno nawiniety (ponownie
nawing¢ bebenek).

Igta tamie sie:

materiat jest zbyt mocno ciggniety (delikatnie przesuwac¢ materiat rekg) lub
grubos$¢ igly jest nieprawidtowa w stosunku do grubosci nici i rodzaju
materiatu lub igta nie jest do oporu umieszczona w zacisku

PROBLEMY ZWIAZANE Z NICMI

Nic petelkuje:

przed rozpoczeciem szycia nici: gorna i bebenka, nie zostaty wyciaggniete pod
stopka dociskowg (wyciggnac obie nici pod stopkg na okoto 6 cali (15cm)
i przytrzymac przez kilka pierwszych sciegéw

Ni¢ igtowa zrywa sie:

maszyna nie jest prawidtowo nawleczona lub naprezenie gérnej nici jest zbyt
duze lub igta jest wygieta (wymienic igte) lub grubos¢ igty jest nieprawidtowa
w stosunku do grubosci nici i rodzaju materiatu

Ni¢ bebenka zrywa sie:

kasetka bebenka nie jest prawidtowo nawleczona lub $cinki nagromadzity sie
w kasetce bebenka lub na chwytaczu (usungc Scinki)

Materiat $cigga sie /
marszczy:

naprezenie gornej nici i nici bebenka jest zbyt duze (dokonaé regulacji
naprezenia) lub Scieg jest zbyt dtugi — w przypadku delikatnych, cienkich
i miekkich materiatow (zmniejszy¢ dtugosé sciegu)
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