INSTRUKCJA
Chain tool AFAM EASYRIV 5

TYLKO DLANITOW DRAZONYCH

MALE | PORECZNE NARZEDZIE DO NITOWANIA
£ ANCUCHOW.

DOCISNIJ BOCZNA PLYTE
To narzedzie utatwia wciskanie ptytki bocznej na kotki nitéw. Nadaje sie do
taczenia ogniw z zaciskiem sprezynowym i nitéw z pustymi lub gtadkimi
kotkami.

WSKAZNIK PRAWIDEOWEJ ODLEGLOSCI
Dopchnie boczne ptyty na odpowiedniag odlegto$é, aby zapewni¢
wiasciwe cisnienie i odlegtos¢ na pierscieniach uszczelniajgcych.

NITOWANIE KOLKOW OTWOROWYCH (DRAZONYCH)
Bezproblemowe nitowanie drazonych ogniw tgczacych. Ogniwa
taczace z matym otworem w goérnej czesci szpilki.



Wskazéwki dotyczace
zastosowania

| I 1,2,1,2,etc

>> _EASY RIV 5" sktada sie z 4 czesci, ptyty nosnej (1), ptytki dociskowej
(2) po drugiej stronie punktu nitu (3) i dwéch srub (4) i (5) (rysunek ).

>> WAZNE! Przed zamontowaniem ogniwa tgczacego nalezy doktadnie
nasmarowac sworznie i pierscienie uszczelniajgce ogniwa faczacego
smarem do tancuchdéw. Aby utatwi¢ montaz ogniwa taczacego, nalezy
owing¢ oba konce tancucha wokoét tylnej zebatki, zamocowac ogniwo
taczace i uszczelki oraz nasmarowac ogniwo tancucha smarem do
tancucha! Teraz uzyj szczypiec do wprowadzenia luznej ptyty bocznej
ogniwa tgczacego na sworznie. Zawsze uzywaj szczypiec do szpilek i
nigdy na srodku plyty. Kiedy faficuch jest potgczony ze soba, obr6é
tancuch, az ogniwo taczace znajdzie sie posrodku tancucha, przebiegajgc
miedzy przednig i tylng zebatka.

>>  Teraz zamocuj narzedzie tancuchowe tak, aby ptyta nosna (1)
znajdowata sie z tylu ogniwa, a ptyta dociskowa (2) naciskata na luzng
ptyte boczng ogniwa. W ten sposob oba wyciecia ptyt powinny by¢
skierowane do wewnatrz i powinny by¢ skierowane do siebie.



Nastepnie wkre¢ sruby (4) i (5) i dokre¢ je tak, aby kotki znalazty sie
w wycieciu ptyty nosnej (1) i ptyty dociskowej (2) (rysunek I). Na
koniec uzyj klucza 30 mm, aby przytrzyma¢ ptyte nosng i dokreé
docisnij ptytke (1) (rysunek Il), dokrecajgc dwie sruby (4) i (5) (klucz
szesciokatny ampulowy 5 mm). Stopniowo dokrecaj kazdg srube o
éwier¢ obrotu na raz i naprzemiennie dokrecaj dwie $ruby, tak aby
ptyta boczna byta ptynnie wprowadzana na sworznie. Kontynuuj, az
skrajne krawedzie ptytki dociskowej (2) dotkng sagsiednich ptyt
bocznych tancucha. Teraz blacha boczna ogniwa taczacego ma
doktadnie takg samg odlegtos¢ jak pozostate ogniwa tancucha i
zapewnia odpowiedni nacisk na przeguby (rysunek IlI).

Odkre¢ $ruby (4) i (5) i zdejmij urzadzenie. Jesli twoje ogniwo ma
ttoczong plytke boczng z tgcznikiem sprezynowym, mozesz teraz
zainstalowac zacisk sprezynowy, upewniajac sie, ze zamknieta strona
zacisku jest skierowana w kierunku napedu.

>> W przypadku ogniw nitowanych z wydrgzonym trzpieniem nalezy
obraécic¢ ptytke dociskows (2) i nitowac ogniwo fancucha. Aby nitowaé
tancuch, nalezy doktadnie wiozy¢ czubek (3) ptytki dociskowej w otwor w
gornej czesci sworznia. Dokre¢ $ruby (4) i (5) stopniowo i ponownie
naprzemiennie miedzy dwoma srubami z ¢wier¢ obrotu na raz, az do
zakonczenia nitowania (rysunek |V). Powtdrz te procedure na drugim
pinie. Maksymalna sita dokrecania 17 N.m

Po zatozeniu nitowanego ogniwa nalezy sprawdzi¢, czy ogniwo fgczace
porusza sie tak samo swobodnie, jak wszystkie pozostate ogniwa
tancucha i czy nie jest mocno osadzone.

Nieprawidiowe zamocowanie moze prowadzi¢ do przedwczesnego
zuzycia, a nawet awarii. Jesli masz jakiekolwiek watpliwosci co do
montazu, skonsultuj si¢ z profesjonalnym inzynierem lub mechanikiem!

ENJOY YOUR RIDE
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