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Nazwa: Klej do szkla i lusterka wstecznego

C-355

Jednosktadnikowy klej sekundowy przeznaczony do trwatego, niewidocznego i blyskawicznego
taczenia prawie wszystkich materiatéw zaréwno elastycznych jak i twardych. Nieodzowny w klejeniu
lusterka wstecznego do przedniej szyby samochodu, gdzie spoina pracuje w ekstremalnych
warunkach takich jak drgania, zmienne temperatury, wilgo¢, szron, promieniowanie UV. Dotgczona
gumowa tatka stuzy jako tgcznik miedzy powierzchnig szyby, a metalowg czescig uchwytu lusterka,
eliminuje naprezenia termiczne wynikte z réznej rozszerzalnosci termicznej szkfa i stali, nieréwnosci
i amortyzuje drgania. W przypadku tego rodzaju potaczen natozony pedzelkiem réwnomiernie film
klejowy zapewnia jednakowe roztozenie sit adhezyjnych w czasie naprezen zrywajacych co
gwarantuje prawidtowa, trwatg naprawe.
Cechy:

e Btyskawiczny

e Bezbarwny

e Pedzelek utatwiajgcy aplikacje
Wodoodporny
Odporny na warunki atmosferyczne
Mozna go malowacd
o Dotaczona podktadka absorbujaca naprezenia termiczne i wstrzasy

Materiaty: metal, aluminium, szkto, guma, tworzywa sztuczne (plastik np. PVC, ABS itp.), drewno,
ceramika (fajans, porcelana itp.), skora, korek, kamien, papier, karton.
Przyktady zastosowania:
e doskonaty do przyklejania lusterka wstecznego do szyby samochodowej, podklejania
lusterka bocznego
e naprawa bizuterii i ozdéb
e klejenie obudowy sprzetu AGD
e naprawa zabawek
e naprawa plastikowych klapek telefonu komdrkowego
e naprawa figur porcelanowych
e klejenie obudowy laptopéw
naprawa drobnych elementéw instrumentédw muzycznych
klejenie makiet i modeli
klejenie o-ringéw
klejenie elementéw rekodziet wykonanych z réznych materiatéw
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Powierzchnie klejone powinny by¢:

PwnpE

4

GLADKIE

Powierzchnie klejone powinny by¢ dopasowane do siebie - zapewni to najwyisze
wytrzymatos$ci mechaniczne.

CZYSTE

Oczysc¢ klejone powierzchnie tak, aby byly wolne od wszelkich zabrudzen i zanieczyszczen
(kurz, pyt, ttuszcz). Nastepnie przemyj preparatem Odttuszczacz Techniczny lub Zestaw
Czyszczacy marki Technicqll.

SUCHE

Osusz oczyszczone powierzchnie.

Najlepsze efekty klejenia uzyskasz w temperaturze pokojowej i przy wzglednej wilgotnosci
powietrza 50-60%.

Zaznacz doktadnie na szybie miejsce taczenia lusterka.

Zdemontuj lusterko od uchwytu.

Odttusc szybe i stopke lusterka.

Na faczong metalowg powierzchnie uchwytu nanie$ pedzelkiem réwnomierng, jak najciensza
warstwe kleju.

Odttuszczong tatke gumowa (tgcznik) potdz na gtadkiej, rGwnej powierzchni np. na stole i do
niej docisnij uchwyt lusterka z natozonym klejem. Przytrzymaj z réwnomierng sitg przez
okoto 10 sekund.

Nadmiar gumy przytnij nozykiem do wymiaru podstawki uchwytu.

Nastepnie na przyklejong gume nanie$ pedzelkiem drugg réwnomierng, cienkg warstwe
kleju.

Po naniesieniu kleju, natychmiast przyklej uchwyt do szyby samochodowe] zdecydowanym
ruchem, dociénij i unieruchom na 20-30 sekund.

Nie przesuwaj i nie koryguj potgczenia.

. Po uptywie okoto 1 godziny mozesz zamocowaé lusterko do uchwytu.

Zbyt duza wilgotnos$¢ podczas klejenia lub zbyt gruba warstwa kleju moze spowodowac efekt
,dymienia”, czyli powstawania biatych nalotéw na powierzchniach tgczonych materiatow.

Im ciensza warstwa kleju tym krotszy czas utwardzania i wyzsza wytrzymatosc spoiny.
Pamietaj, aby po naniesieniu kleju, ztaczy¢ klejone elementy szybkim i zdecydowanym
ruchem, bez mozliwosci korekty.

Do faczenia materiatéw wykonanych z PP, PE, PTFE uzyj kleju sekundowego z primerem
w zestawie (Klej do PP, PE Stock No.X-935 lub Zel do PP, PE Stock No. C-086).

W przypadku suchego powietrza lub niskiej temperatury uzyj Klej sekundowy z aktywatorem
Stock No. X-942

Podczas klejenia zachowaj ostroznos¢. Skleja skore w ciggu kilku sekund. Zanieczyszczone
dtonie mocz w cieptej wodzie z mydtem, a w przypadku zabrudzen odziezy uzyj Zmywacz
Powtok Cyjanoakrylowych Stock No. P-093.
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DANE TECHNICZNE

Baza: 2-cyjanoakrylan etylu
Kolor kleju: bezbarwny
Kolor spoiny: bezbarwny
Konsystencja: ptynna
Gestos$é: 1,1 g/cm3
Lepkos¢ (25°C): 80-100 cP
Czas wstepnego utwardzania: 2-10s *

Czas petnego utwardzania: 12 h
Odpornosé na temperature: -55°C + 80°C
Wytrzymatos¢ na Scinanie blaszek aluminiowych: | 8-12 MPa
Wytrzymatos¢ na zrywanie walcéw stalowych: 15-20 MPa
Maksymalna szczelina do wypetnienia: 0,1 mm

PRZECHOWYWANIE
e  Przechowuj w szczelnie zamknietym opakowaniu w temperaturze od 0°C do 25°C. Im nizsza
temperatura, tym dtuzsza trwatosc kleju.
Chron przed wilgocig i mrozem.
Mozesz magazynowac klej wspdlnie z innymi produktami.
Przechowuj w miejscu niedostepnym dla dzieci!
Data przydatnosci do uzycia umieszczona na kartoniku, numer partii na butelce.

‘ DODATKOWE INFORMACIE

Kod taryfy celnej 3506 1000
Kod EAN 5902051001355

*- badanie czasu sieciowania przeprowadzono dla gumy NBR.



