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Ta domowa maszyna do szycia zostala zaprojektowana zgodnie z
normg IEC/EN 60335-2-28 oraz UL1594.

WAZNE INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

Podczas uzywania urzadzenia elektrycznego nalezy zawsze przestrzegac
podstawowych zasad bezpieczenistwa, wlacznie z nastepujacymi:

Przed uzyciem niniejszej domowej maszyny do szycia przeczytaj
wszystkie instrukcje. Przechowuj instrukeje w odpowiednim miejscu
w poblizu maszyny. Pamietaj, aby ja przekaza¢ wraz z maszyna, jesli
maszyna zostanie przekazana osobie trzeciej.

ZAGROZENIE — ABY ZMNIEJSZYC RYZYKO
PORAZENIA PRADEM ELEKTRYCZNYM:

* Maszyny do szycia nie wolno pozostawiac bez opieki, gdy jest
podlaczona do pradu. Zawsze odlaczaj maszyne od sieci elektry-
cznej natychmiast po uzyciu oraz przed czyszczeniem, zdjeciem
pokrywy, smarowaniem lub przy podejmowaniu jakichkolwiek in-
nych czynnosci serwisowych opisanych w instrukcji obstugi.

* Przed wymiang zaréwki zawsze wyjmij najpierw wtyczke z gniazdka
sieciowego. Zuzyta zarowke wymieniaj na nowa tego samego typu,
15 Watt (model 116), 12V, 5 Watt (modele 118 i 122).

OSTRZEZENIE — ABY ZMNIEJSZYC RYZYKO POP-
ARZENIA, POZARU, PORAZENIA PRADEM ELEKTRYCZNYM
LUB ZRANIENIA:

* Nie pozwalaj na uzywanie maszyny jako zabawki. Gdy maszyna jest
uzywana przez osoby niepelnoletnie lub w poblizu dzieci, nalezy
zachowac szczegolna ostroznosé.

¢ Uzywaj maszyny do szycia tylko zgodnie z jej przeznaczeniem,
opisanym w niniejszej instrukcji. Uzywaj tylko dodatkéw zalecanych
przez producenta, wymienionych w niniejszej instrukcji.

* Nigdy nie uzywaj maszyny do szycia, jesli ma uszkodzony przewod lub
wtyczke, nie pracuje prawidlowo, jesli zostala upuszczona lub uszkod-
zona, albo wpadta do wody. W celu przeprowadzenia kontroli, nap-
rawy albo regulacji elektrycznej lub mechanicznej, przekaz maszyne do
najblizszego autoryzowanego sprzedawcy lub punktu serwisowego.

* Nigdy nie uzywaj maszyny do szycia z zablokowanymi otworami
wentylacyjnymi. Otwory wentylacyjne maszyny do szycia oraz kon-
troler nozny nalezy utrzymywac w czystosci — unikaé¢ nagromadze-
nia zabrudzen, kutrzu i skrawkow tkanin.
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Budowa maszyny
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Ogranicznik napelniania dolnej szpulki
Trzpien do napelniania dolnej szpulki
Otwor na dodatkowy trzpied

Krazek blokujacy szpulke nici

Trzpien na szpulke nici

Prowadnik do napelniania dolnej szpulki
DzZwignia podnoszenia nitki/ szarpacz
Pokretlo regulacji docisku stopki

Obudowa boczna

. N6z do obcinania nitki
. Nawlekacz igly
. Plytka $ciegowa

. Stol powigkszajacy pole pracy (schowek na

akcesoria)

Plytka oslaniajaca dolna szpule

Przycisk zwalniajacy plytke osltaniajaca dolna
szpule

Pokretlo regulacji naprezenia gornej nitki
Przycisk zatrzymywania igly w gérnej lub

dolnej pozyciji (tylko modele 118 i 122)

. Regulacja predkosci szycia (tylko modele 118

1122)

DZwignia szycia wstecznego
Poradnik Szycia

Pokretlo regulujace dlugosé sciegu
Pokretlo wyboru Sciegu

Pokretlo regulujace szerokosé Sciegu
Stopka

Igla

Sruba mocujaca igle

Uchwyt stopki

Sruba mocujaca stopke

Sktadana raczka

Pokretlo wielofunkceyjne

Wiacznik maszyny, model Emerald 118/122

.a Wihacznik maszyny, model Emerald 116

. Gniazdko do rozrusznika (tylko modele 118 i

122)
Gniazdko zasilania maszyny (tylko modele
1181 122)

.a gniazdko zasilania maszyny, model 116
34.
35.
36.
37.

DzZwignia opuszczania zabkéw transportera
Wolne ramie
DzZwignia automatu do obszywania dziurek

Podnosnik stopki



Stot powiekszajacy pole pracy

Zdejmowanie stotu
Zaczep palcami od spodu po lewe;
stronie stotu 1 pociagnij w lewo.

Szycie na wolnym ramieniu

Do obroébki rekawdw, wszywanych
paskéw, nogawek i innych podobnych
czgdci garderoby

Do cerowania skarpet lub reperowania
kolan i tokci.

Zaktadanie stotu
Nasun st6l z powrotem i wsun trzpienie
do otworkéw, popchnij stél, zeby

zaskoczyl.
I Trzpien
2 Otwor

~

Niektore rodzaje materiatu maja zbyt duzo barwnika, co moze powodowac
przebarwienia na

innych materiatach, ale takze na maszynie do szycia. Takie przebarwienie moze
by¢ bardzo trudno badz niemozliwe do usunigcia.

Polar i dzins, w szczegdlnosci czerwone i niebieskie czesto zawierajg nadmiar
barwnika.

Jesli zachodzi podejrzenie, ze material/gotowe ubranie zawiera zbyt duzo
barwnika, nalezy je wstepnie wypraé przed rozpoczeciem szycia, zeby uniknad
przebarwienia.




Wyposazenie maszyny
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Uzytkowa stopka A

Uzytkowa stopka B

Stopka C do dziurek

Regulowana stopka do $ciegu krytego
Stopka E do wszywania zamkow
Slizgajaca si¢ stopka H

Obszywajaca stopka ]

Stopka R — automat do dziurek
Przezroczysta Stopka B (tylko model
122)

Stopka P 1/4” do taczenia (tylko model
122)

. Stopka do marszczenia (tylko model

122)

Samoprzyczepne sliskie podktadki
Prowadnik do pikowania i obszywania
Igly

szpulki

Srubokret

Szczoteczka

Rozpruwacz do szwdw (rozcinacz
dziurek)

Krazek blokujacy szpulke (duzy)
Krazek blokujacy szpulke (maty)
Pionowy trzpien na szpulke nici
Podktadka filcowa

Przechowywanie akcesoriow (otworz
stol powigkszajacy pole pracy, zeby
schowa¢ akcesoria)



/Do modelu Emerald 118 i 122

N

Przygotowanie do
szycia

Podtaczenie maszyny do sieci
Wylacz wlacznik maszyny

Podlacz wtyczke rozrusznika do
gniazdka maszyny.

Podtacz kabel sieciowy do gniazdka w
maszynie i do pradu.

Wlacz maszyne.

I Wiacznik maszyny

2 Wtyczka rozrusznika

3 Wotyczka zasilania maszyny

4 Gniazdko do podtaczenie
maszyny do sieci

5 Wotyczka sieciowa

6 Gniazdko $cienne

ZWROC UWAGE: Przed podliaczeniem
maszyny do sieci nalezy si¢ upewnic, ze
napigcie 1 czestotliwos¢ pradu w sieci
odpowiada parametrom podanym na

maszynie.

Ponizej znajduje si¢ tabela z modelami
rozrusznikéw odpowiednich do
konkretnych typéw maszyn.

Foot control | Model

Model Emerald 120V or

21361 122 and 230 - 240V
118

Model Emerald 230 - 240V

YC-190 116

Model Emerald 120V

YC-482 116




Dla modelu 118 i 122
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Regulacja predkosci szycia
Mozna kontrolowaé predkosc szycia

na dwa sposoby; za pomoca dzwigni
regulujacej predkosé albo naciskajac
rozrusznik.

Dzwignia regulujaca predkosc¢ szycia
(tylko modele 118 i 122)

Za pomocg dZzwigni mozna modyfikowaé
predkosé szycia w zaleznosci od
potrzeby. DZwignia ogranicza predkosé,
z ktora mozna szyc.

Aby zwigkszy¢ predkosé szycia przesun
dzwignie w prawo.

Aby zmniejszy¢ predkosé szycia przesun
dzwignie w lewo.

Rozrusznik

Mozna kontrolowaé¢ predkosé szycia
naciskajac rozrusznik. Im mocniej
naciskasz rozrusznik, tym szybciej maszyna
bedzie szy¢.

Jesli weisniesz rozrusznik do korica,
maszyna bedzie pracowa¢ z maksymalng

predkoscia ustalona przez przetacznik
regulujacy predkosc.

Goérna i dolna pozycja igly

(modele 118 i 122)

Weisnij ten przycisk, zeby igla ustawila

si¢ w pozycji dolnej lub gbrnej.

Jednoczesnie zmieni si¢ ustawienie

pozyciji igly w momencie zatrzymania.
I Gorna lub dolna pozycja igly
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Material
Docisk stopki

Technika szycia
Scieg

Stopka
Naprezenie nitki
Dlugosc¢ sciegu
Szerokosé sciegu

1]
5 617

8

Tabelka z zaleceniami
utatwiajacymi dobor parametréw szycia
Sprawdz parametry podane w tabelce, zeby latwo
dobra¢ najlepszy $cieg, jego dlugosé, szerokosé,
naprezenie nitki, stopke i jej docisk do dane;j
techniki szycia oraz materiatu.
Spéjrz na kolumne, Zeby sprawdzi¢ typ swojego
materialu:
TKANINY: sztywne materialy, ktére nie sa
% clastyczne.Przewaznie tkane.
ELASTYCZNE MATERIALY: clastyczne
% materialy. Przewaznie dzianiny.
SKORA/WINYL: zamsz, sztuczny zamsz,
prawdziwa i sztuczna skora.
Dobierz $cieg do techniki, w ktorej zamierzasz
szy¢:
SZEW: zszywaj kawalki materialu ze soba.
_r| ZWROC UWAGE: Do materialéw
elastycznych tabela zaleca ustawienie
dtugosci Sciegu zygzakowego (L) na 1.5 1
jego szerokosci (W) na 1.5 dla szwu, ktory
rozciaga si¢ wraz z materialem.

OBRZUCANIE: obrzucaj brzegi, zeby

3
B

—|-| FASTRYGOWANIE: tymczasowy Scieg do

zapobiec ich strzgpieniu i aby sprawic, zeby
lezaty bardziej plasko.

SZEW/OBRZUCANIE: swykonuje szew i
obrzuca brzeg za jednym razem.

przymiarek, marszczenia i poprawek.

Uzywaj maksymalnej dtugosci Sciegu.

ZWROC UWAGE: Fastrygowanie

pozostawi trwale dziurki w skorze 1 winylu

SCIEG KRYTY: tworzy niewidzialng merezke
-%I na elementach odziezy. Nie jest zalecany do
cienkich materialéw ani do skéry/winylu.
MEREZKA: wykonuje najlepsza widocznag
merezke dla danego typu i grubosci
materiatu

DZIURKA: wykonuje najlepsza mozliwa

dziurke do danego materiatu.



Dzwignia szycia wstecz
Kiedy przesuniesz dzwigni¢ w dél,
maszyna bedzie szyla wstecz. Maszyna
bedzie szyla wylacznie wstecz dopdki
dZwignia bedzie w dole.

I DzZwignia szycia wstecz

Pokretto regulujace docisk stopki
Przekre¢ pokretto docisku stopki,
zeby dopasowac docisk stopki do
materiatu przy szyciu na materiatach o
réznej grubosci. Pokretto powinno by¢
ustawione na 3 do zwyklego szycia.
Zmniejsz docisk na 2 do aplikacji, haftu
wycinanego i fastrygowania. Ustaw na 1
do szycia na materialach elastycznych,
szyfonu, koronce, organdyny i innych
delikatnych materiatach. Ustaw na
0 do trybu free motion (swobodne
przesuwanie).

I Strzalka pozycyjna

Opuszczanie zabkow transportera
Dzwignia transportera opuszczajaca
zabki transportera znajduje si¢ na
wolnym ramieniu tylu maszyny.Aby
opusci¢ zabki transportera, przesun
dzwignie w kierunku zgodnym ze
strzaltka, jak na ilustracji. Aby podnies$é
zabki transportera, przesun dzwignie

w kierunku zgodnym ze strzatka, jak

na ilustracji, 1 przekreé wielofunkeyijne
pokretto do siebie albo rozpocznij
szycie, zeby zabki transportera podniosty
sie.

Zabki transportera powinny by¢ w gorze
do zwyklego szycia.

I Podnoszenie zabkow
2 Opuszczanie zabkéw



Podnoszenie i opuszczanie
stopki
Stopke podnosi si¢ 1 opuszcza za
pomocy dzwigni stopki. Stopka musi by¢
opuszczona w trakcie szycia.
Poprzez podniesienie dzwigni stopki do
oporu, wysokos¢ stopki moze zostaé
zwigkszona o 1/4” (0.6 cm).
Jest to przydatne przy zdejmowaniu
stopki albo przy umieszczaniu grubego
materiatu pod stopka.
I Opuszczona stopka
2 Normalna wysoko$¢
podniesionej stopki
3 Pozycja z dodatkowa
przestrzenia pod stopka

Wymiana stopki

A\X/yla(cz maszyne z pradu

I Upewnij sig, ze igla znajduje si¢ w
najwyzszej pozycji. Pociagnij stopke
do siebie.

2 Aby zalozy¢ stopke, utéz
poprzeczay trzpien stopki pomiedzy
sprezyna i uchwytem stopki.

Weisnij z powrotem dopoki stopka nie
wskoczy na miejsce.



Wymiana igly
Wylacz maszyne z pradu.

Maszyna korzysta ze standardowych igiet

do maszyn do szycia.

I Opuscé stopke. Poluzuj srubke
mocujaca igle odkrecajac ja w
kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara. Wyciagnij igle.

2 Wsuni nowa igle do oporu plaska
strong do tylu. Dokreé dobrze
$rubke krecae w kierunku zgodnym
z ruchem wskazowek zegara.

a Trzpien
b Plaska strona igly
¢ Sruba mocujaca igle

Sprawdzanie jakosci igty:

Poléz igle plaska strong na czym$§
plaskim (plytce Sciegowej, szybie itd).
Przerwa pomiedzy igla a plaskq
powierzchniq powinna by¢ taka sama na
calej dlugosci igly.

Nigdy nie uzywaj tepej igly. Uszkodzona
iglta moze spowodowac¢ trwale

rozdarcia lub oczka w dzianinach,
delikatnych jedwabiach i materiatach
jedwabiopodobnych.

ZWROC UWAGE: Cz¢sto sprawdzaj,
czy igla nie ma zadzioréw albo tgpego



Zaktadanie goérnej szpulki

Umie$¢ szpulke na trzpieniu tak, zeby
ni¢ rozwijala si¢ tak, jak na ilustracji.
Przy duzych szpulkach nalezy z przodu
zalozy¢ duzy krazek blokujacy szpulke.
Przy waskich szpulkach nalezy z przodu
zalozy¢ maly krazek blokujacy szpulke.

I Duzy krazek blokujacy szpulke
2 Maly krazek blokujacy szpulke

Wyjmowanie dolnej szpulki

A\Wylapz maszyne z pradu.

I Przesun w prawo przycisk
zwalniajacy plytke ostaniajaca dolng
szpulke 1 zdejmij plytke.

a Przycisk zwalniajacy plytke
ostaniajaca dolng szpulke
b Plytka ostaniajaca dolng szpulke

2 Wyciagnij szpulke.
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Napetnianie dolnej szpulki

7

Pociagnij pokretto wielofunkcyjne,
zeby ustawi¢ maszyne w pozycji
napelniania dolnej szpulki (igla nie
bedzie poruszaé si¢ w goére i w dot).
Przewlecz ni¢ dookola prowadnika
naprezenia nitki do krazka naprezenia.
Przeciagnij nitke przez otwor w
szpulce od zewnatrz do wewnatrz.
Zaléz szpulke na trzpien do
napetniania tak, zeby wolny koniec
nitki wychodzit od gory.

Przesun trzpien w prawo.

ZWROC UWAGE: Nie przesuwaj
trzpienia do napetniania dolnej
szpulki, gdy maszyna pracuje.
Nacisnij rozrusznik przytrzymujac
wolny koniec nitki.

Po kilku obrotach zatrzymaj maszyne i
odetnij nitke tak jak na ilustracji.
Ponownie nacisnij rozrusznik.

Gdy szpulka bedzie petna nawijanie
zakonczy si¢ automatycznie. Przesun
trzpieni ze szpulka do pozycji
pierwotnej — w lewo, 1 przetnij nitke
tak jak na ilustracji.

Wcidnij z powrotem wielofunkcyjne
pokretio.

Uzywajac pionowego trzpienia na szpulke

nalezy ustawic¢ filcowa podktadke
oraz szpulke jak pokazano na rysunku
powyze;.

a Pionowy trzpien na szpulke nici

b Podkladka filcowa

¢ Otwor na trzpien



" Zaktadanie dolnej szpulki
4 AWqucz maszyne z pradu.

< 7, I Umies¢ dolng szpulke w uchwycie
szpulki, tak aby nitka rozwijala si¢
tak jak na ilustracji.

2 Przeciagnij nitke przez szczeling (a)
w przedniej czesci uchwytu szpulki.
Poprowadz nitke w lewo wsuwajac ja
pomiedzy dyski naprezacza.

3 Lekko prowadz nitke dopoki nie
wsunie si¢ w szczeling (b).

4 Wyciagnij okoto 10 cm nitki. Zatéz
plytke ostaniajaca dolna szpulke.
Sprawdz zalozenie nici odnoszac si¢
do wykresu na plytce ostaniajace;
szpulke.
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Zaktadanie goérnej nitki

A\X/qucz maszyne z pradu.

Upewnij sig, ze stopka jest podniesiona i
ze igla znajduje si¢ w gérnej pozycii.

I Przeprowadz? nitke od szpulki i
przeldz ja przez prowadnik nitki.
Nastepnie poprowadz nitke w dot
do prawego nacigcia.

2 Przeprowadz nitke wokoét dolnej
czgéci prowadnika.

3 Przeprowadz nitke od prawej
strony do lewej przez dzwignie
podnoszenia nitki i w d6t przez
otwor w dzwigni podnoszenia nitki.

4  Wsun nitke do dolnego prowadnika
obok igly.

5 Uzyj nawlekacza nitki do
nawleczenia nitki na igle (patrz str.

15).



Nawlekacz nitki na igte

A\Wylatcz maszyne z pradu.

Unies igle do najwyzszej pozycii.
Opusé nawlekacz do oporu. Haczyk
nawlekacza wejdzie w oczko igly od
tytu.

2 Przeléz nitke od lewej strony wokol
prowadnika i pod haczykiem.
a Prowadnik
b Haczyk

3 Powoli zwolnij gatke trzymajac
koniec nitki w reku. Petelka nitki
zostanie przeciagnieta przez oczko

igly.

4 Wyciagnij petelke z drugiej strony
oczka igly.



Weciaganie dolnej nitki

AWqucz maszyne z pradu.

I Podnies stopke i lewa reka lekko
przytrzymaj nitke.

2 Powoli przekreé wielofunkceyjne
pokretto do siebie o jeden obrot.
Wyciagnij dolng ni¢ pociagajac gérna
nitke tak jak na ilustracji.

a Gorna nitka
b Dolna nitka

3 Wyciagnij okoto 10 cm obu nitek i
przeldz je pod stopka.
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Wybor sciegu

Przekreé pokretto wyboru rodzaju Sciegu
tak, zeby wskaznik pokazywal numer
wybranego $ciegu.

I Pokretlo wyboru $ciegu

2 Wskaznik
ZWROC UWAGE: Przed obrotem
pokretta wyboru $ciegu zawsze podnos
stopke oraz igle ponad material.

Dtugos¢ sciegu

Przekre¢ pokretlo regulacji dtugosci
$ciegu i ustaw wskaznik na numerze
odpowiadajacym wybranej diugosci. Im
wickszy numer zostanie ustawiony, tym
dluzszy $cieg uzyskamy.

Znak Il pokazuje zakres regulacji
przy obszywaniu dziurki.

3 Pokretlo regulujace dtugosé
$ciegu

Ustaw pokretto dlugosci Sciegu na
,»stretch”(elastyczny) przy szyciu
$ciegami elastycznymi.

ZWROC UWAGE: Zawsze podno$
igle ponad material 1 stopke przed
regulowaniem dltugosci $ciegu pokrettem
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Regulacja gestosci sciegu
elastycznego

Jesli elastyczne $ciegi sq nierdwne kiedy
szyjesz na danym materiale, wyréwnaj
je krecac pokretlem dlugosci Sciegu, w
przedziale $ciegéw elastycznych.
Regulacja znieksztatconych $ciegow:
Jesli $ciegi sa rozciagnigte (a), popraw
je krecac pokretlem w kierunku “—7.
Jesli $ciegi sa zbite (b), popraw je krecac
pokretlem w kierunku “+7.

Szerokos¢ Sciegu

Przekre¢ pokretlo regulaciji szerokosci
$ciegu i ustaw wskaznik na numerze
odpowiadajacym wybranej szerokosci.
Im wigkszy numer zostanie ustawiony,
tym szerszy $cieg uzyskamy.

I Pokretlo szerokosci $ciegu
2 Wskaznik

ZWROC UWAGE: Przed obrotem
pokretta szerokosci Sciegu zawsze
podnos stopke oraz igle ponad material.

Roézne pozycje igly
Pozycja igly dla $ciegu prostego moze
by¢ ustawiona za pomoca pokretla

szeroko$ci $ciegu na centralng (5) lub
lews, (0).
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Regulacja naprezenia gornej
nitki

Naprezenie nitki moze by¢ regulowane
w zaleznosci od materiatu, na ktérych
szyjemy, warstw materialow oraz
techniki szycia.

Prawidtowe naprezenie:

Idealny $cieg prosty ma ni¢ zablokowana
miedzy dwoma warstwami materiatu, tak
jak na ilustracji.

Zeby §cieg zygzakowy byl prawidlowy,
dolna ni¢ nie powinna by¢ widoczna na
prawej (wierzchniej) stronie materiatu, a
go6rna nitka powinna by¢ lekko widoczna
na lewej (spodnicj) stronie materiatu.

Gé6rna nitka
Dolna nitka
Prawa strona

HWN—

Lewa strona

Obnizenie naprezenia nitki:

Dolna ni¢ pojawia sie na prawej stronie
materiatu. Poluzuj naprezenie nitki
ustawiajac pokretio na nizsza liczbe.

Zwiekszenie naprezenia nitki:

Gorna nitka pojawia si¢ na lewej stronie
materialu. Zwicksz naprezenie nitki
ustawiajac pokretlo na wyzsza liczbe.



Podstawowe operacje
Scieg Prosty

Ustawienie maszyny

Zajrzyj do tabelki ulatwiajacej dobor
parametrow szycia, zeby zapoznac
sie z ustawieniami zalecanymi przez
producenta.

Rozpoczecie szycia

Podnies stopke i umies¢ material wzdiuz
linii prowadzacej na plytce Sciegowej.
Opus¢ igle do punktu, w ktérym chceesz
zaczat szyc.

Opus¢ stopke 1 przeciagnij konce nitek
do tylu, pod stopka. Nacisnij rozrusznik.
Lekko przesuwaj material wzdluz linii
na plytce $ciegowej, pozwalajac zabkom
transportera na swobodne podawanie.

Zmiana kierunku szycia

Zatrzymaj maszyne i naci$nij przycisk
zatrzymywania igly w gérnej lub dolnej
pozycji (model 118 1 122) albo przekreé
wielofunkeyjne pokretto (model 116),
zeby igla zostata w materiale.

Podnies stopke. Obré¢ materiat wokot
igly ustawiajac go w wybranym kierunku.
Opus¢ stopke 1 kontynuuj szycie w
nowowybranym kierunku.

21



e "\ Zakonczenie szycia

I I Aby zamocowac nitk¢ na konicu
$ciegu nalezy wcisnaé dzwignie
szycia wstecz 1 wykona¢ kilka
$ciegdw do tytu.

2 Podnies stopke i wyciagnij material
przeciagajac nitki do tyhu.

3 Pociagnij nitke do goéry i przez néz
obcinajacy nitki. Konce nitek majg
odpowiednig dtugosé do wykonania
kolejnego szwu.

22



Linie prowadzace na ptytce
Sciegowej

Linie prowadzace na plytce Sciegowej
ulatwiaja mierzenie naddatku szwu.
Liczby na plytce wskazuja odlegtos¢
pomiedzy centralng pozycja igly a linig
prowadzaca.

I Linie prowadzace

Oznaczenie | 15 | 20 |4/8 |5/8 |6/8

Odlegtos¢ | 1.5 | 2.0 | 1.3 |1.6 | 1.9
(cm)

Obracanie materiatu

Wykonaj szew wzdtuz linii prowadzace;
5/8”. Przesta szy¢ i opusé igle, kiedy
blizszy brzeg materiatu pokryje si¢

z prowadnikiem naroznika, tak jak

na ilustracji. Podnies stopke 1 obré¢
material tak, aby jego brzeg przylegal do
prowadnika szwu 1.6 cm (5/8”). Opusé
stopke i zacznij szy¢ w nowym kierunku.

2 Prowadnik naroznika
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Sciegi uzytkowe

SprawdZ parametry podane w tabelce,
zeby latwo dobraé najlepszy $cieg, jego
dtugosé, szerokosé, naprezenie nitki,
stopke 1 jej docisk do danej techniki
szycia oraz materiatu.

Podstawowy zygzak

Prosty $cieg zygzakowy jest szeroko
stosowany do obrzucania, przyszywania
guzikow, itd.

Troéjstopniowy zygzak

Kiedy korzystasz z obszywajacej
A stopki | do tréjstopniowego

zygzaku, upewnij sie, ze igla

nie bedzie uderzaé w trzpien w

otworze na igle.

Troéjstopniowy zygzak nadaje si¢ do
obrzucania wigkszo$ci materiatow. Uzywa
si¢ go na naddatku szwu, zeby zapobiec
strzgpieniu si¢ nieobrebionych brzegow.
Upewnij sig, ze igla szyje po brzegu
materiatu.

Szew i obrzucanie

Scieg obrzucajacy i do szwu wykonuje
szew i obszywa za jednym zamachem.



Scieg prosty wzmocniony

Ustawienie maszyny

I Wzor Sciegu: 1

Szerokos¢ sciegu: 0 lub 5
Dlugosc¢ sciegu: elastyczny
Naprezenie gornej nitki: 2 — 5
Stopka: Stopka uzytkowa A

i A WN

Ten Scieg jest mocniejszy niz standardowy
$cieg prosty poniewaz jest Sciegiem
potréjnym i elastycznym.

Scieg prosty wzmocniony moze by¢
stosowany do grubych elastycznych
materialéw, do szwow w kroku, ktore
narazone sa na znaczne obciazenia, oraz
do pikowania w grubych materiatach.

Przyszywanie guzikow

Ustawienie maszyny:

| Scieg: 2

2 Szeroko$c¢ Sciegu: Dostosuj wedlug
potrzeb

3 Dtugosé éciegu: Kazda

4 Naprezenie gornej nitki: 3 — 7

5 Zabki transportera: Opuszczone

Zaznacz na materiale miejsce na guzik.
Opus¢ zabki transportera. Umies¢
material pod uchwytem stopki. Umies§é
guzik na zaznaczonym miejscu i opus¢
dzwignie stopki tak, zeby uchwyt stopki
znalazl si¢ pomiedzy dziurkami guzika.
Trzymaj konice nitek po jednej stronie.
Przekre¢ wielofunkceyjne pokretlo i
upewnij sig, ze igla wchodzi w dziurki
guzika. Wykonaj 5-6 sciegéw. Ustaw
pokretto szerokosci $ciegu na 0 1 zablokuj
nitki kilkoma $ciegami.

ZWROC UWAGE: Nie uzywaj tej techniki
do guzikéw o $rednicy mniejszej niz
1 cm. Podnies zabki transportera po

tZyszyci zika.
przyszyciu guzika -
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Automatyczne obszywanie
dziurek

Ustawienie maszyny
I Wzbr sciegu:
Szeroko$¢ Sciegu: 45
Dtugosé sciegu: [l
Naprezenie nitki: 3-5
Stopka: Stopka R do

automatycznego obszywania dziurek

uuh WN

ZWROC UWAGE: Rozmiar dziurki

jest ustawlany automatycznie poprzez
umieszczenie guzika w stopce R. Uchwyt
guzika w stopce przeznaczony jest dla
guzikéw o $rednicy do 2.5 cm. Wykonaj
probke dziurki na takim samym kawatku
materiatu, jaki bedzie uzywany. Stosuj
usztywniacz pod kazdy material.

Przekre¢ wielofunkcyjne pokretto do
siebie, zeby podnies¢ igle do najwyzszej
pozycji.

| Zaléz stopke R do automatycznego
obszywania dziurek

2 Odciagnij uchwyt guzika do tytu
1 umies¢ w nim guzik. Popchnij
uchwyt guzika z powrotem, tak by
mocno przylegal i trzymat guzik.



Pociagnij dZzwigni¢ obszywania
dziurek w dét do oporu.

a Dzwignia obszywania dziurek

Podnies stopke i przewlecz gorng
nitke przez otwor i pod stopka.
Przeciagnij obie nitki w lewo. U6z
material pod stopka i opusé igle w
miejscu rozpoczecia szycia. Opusé

stopke.

b Goérna nitka

¢ Dolna nitka

d Otwér

e Punkt rozpoczecia szycia

ZWROC UWAGE: Upewnij si¢, ze nie ma
wolnej przestrzeni pomiedzy suwakiem,

a uchwytem sprezyny. Jesli jest tam

przerwa, dlugo$¢ prawej i lewej kolumny

dziurki nie bedzie taka sama.

f Suwak

g Uchwyt sprezyny

h Réznica

i Nie powinno by¢ tu wolnej
przestrzeni.
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5 Szyj powoli. Maszyna obszyje cala
dziurke.
Zatrzymaj maszyne w punkcie
rozpoczecia szycia, kiedy cala
dziurka zostanie wykonana.
Maszyna najpierw wykona przedni
rygielek i lewa kolumne, a potem
tylny rygielek i prawa kolumne.

6 Podnies stopke i wyciagnij
material. Przetnij kofice obu nitek
pozostawiajac wolne odcinki ok.
10 cm. Pociagajac dolna nitke
przeciagnij gbrna nitke na lews
strone materiatu. Zwiaz nitki.
Wepnij szpilke na wysokosci rygielka
z jednej strony, zeby uniknac jego
przypadkowego rozcigcia. Wytnij
dziurke rozpruwaczem do szwéw.

Zeby wykona¢ nastepna dziurke ustaw
pokretto wyboru $ciegu na k=, a potem
znowu na Il tak jak na ilustracji.
Przesun material do nastepnego
zaznaczonego miejsca na dziurke.

Teraz po prostu naci$nij rozrusznik, zeby

wykona¢ identyczng dziurke.



7  Po zakonczeniu wykonywania
dziurek nalezy pchna¢ dzwignie
obszywania dziurek w gére do
oporu.

Regulacja gestosci Sciegu kolumn
dziurki

Przekrec pokretlo regulacji diugosci
Sciegu w granicach [l 1 dopasuj

gestos¢ Sciegu kolumn dziurki.

ZWROC UWAGE: Jedli guzik jest
niezwykle gruby, wykonaj probna
dziurke. Jesli trudno bedzie zmiescié
guzik w probnej dziurce wydtuz rozmiar
odciagajac uchwyt guzika do tytu, co
zwigkszy dltugosé dziurki.

I Wolna przestrzen
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Dziurka Wzmocniona
Kordonkiem

Ustawienie maszyny:

unhWN

W2zor Sciegu:
Szerokos¢ $ciegu: 4-5

Dlugo$¢ $ciegu: ]
Naprezenie nitki: 3 -5

Stopka: Stopka R do aut. obszywania
dziurek

Przy podniesionej stopce zaczep
kordonek na zaczep umieszczony w
tylnej czesci stopki do dziurek.
Przetéz kordonek pod stopka i
zaléz go na widelce z przodu stopki,
mocno je zaciskajac.

a Zaczep

Przeciagnij obie nitki w lewo. Opusé
igle w material w miejscu gdzie ma
si¢ zaczyna¢ dziurka i obniz stopke.
Delikatnie naci$nij rozrusznik i
obszyj dziurke wraz z kordonkiem.
Nalezy postepowac tak samo jak
w przypadku automatycznego
obszywania dziurek.

b Gorna nitka

¢ Dolna nitka

d Punkt rozpoczecia szycia

Pociagnij lewa koncowke kordonka,
aby go $ciagnad.

Nawlecz koniec kordonka na grubg
igle, przeciagnij na lews strong
materiatu 1 obetnij.

Przy rozcinaniu dziurki nalezy
stosowac si¢ do instrukcji na str. 28



Reczne Obszywanie dziurek

Zajrzyj do tabelki ulatwiajacej dobor
parametrow szycia, zeby zapoznac
si¢ z ustawieniami zalecanymi przez
producenta.

Jesli $rednica guzika jest wigksza niz 2.5
cm, wykonaj dziurke recznie wedlug
ponizszych wskazéwek:

| Zatéz stopke C do obszywania
dziurek

2 Pociagnij dzwigni¢ obszywania
dziurek w dét do oporu. Przeciagnij
obie nitki w lewo.

Opus¢ igle w material w miejscu
gdzie ma si¢ zaczynac¢ dziurka i
obniz stopke.

a Goérna nitka

b Dolna nitka
¢ Punkt rozpoczecia szycia
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Wykonaj przedni rygielek i lewa
kolumne dziurki i zatrzymaj
maszyne, gdy lewa kolumna osiagnie
odpowiednia dlugosé.

Pociagnij dzwigni¢ obszywania
dziurek do siebie.

Wykonaj tylny rygielek i prawa
kolumne dziurki i zatrzymaj maszyne
w punkcie rozpoczecia szycia.

Po zakoriczeniu wykonywania
dziurek nalezy pchna¢ dzwignie
obszywania dziurek w gére do
oporu.



Wszywanie zamka

Ustawienie maszyny

Wzor Sciegu: 1

Szeroko$¢ Sciegu: 5
Dlugosé sciegu: 1.5 — 4
Naprezenie nitki: 3-6
Stopka: Stopka E do zamkow

Ui WIN —

Zaktadanie stopki do zamkow

Trzpien stopki powinien znalez¢é si¢ w
rowku uchwytu stopki.

I Rowek

2 Trzpien

Aby przyszy¢ lewa strone zamka nalezy
zalozy¢ stopke z prawej strony.

Aby przyszy¢ prawg strone zamka nalezy
zalozy¢ stopke z lewej strony.

Przygotowanie materiatu

I Do wymiaru zamka nalezy doda¢ 1
cm, zeby prawidiowo pracowat.

a Prawa strona materiatu

b 1cm (3/8”)

Wymiar rozsuwanej czesci
zamka

Rozmiar zamka

Suwak

Z.abki zamka

Tasma zamka

[g]

Lewa strona materialu

= TS0mh| 0o Qa

Koniec rozsuniecia
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2 716z prawe strony materiatu do
siebie. Wykonaj szew od dotu do
kofica rozsuniecia zamka, 2 cm od
prawej krawedzi. Wykonaj kilka
$ciegdw wstecz, aby zamocowac
konce nitki na zakonczeniu $ciegu.
Zwicksz dlugosé sciegu do “4”,
ustaw naprezenie nitki na “17 i
przyfastryguj wzdtuz rozsunigcia
zamka.

j 2cm

k Fastryga

I Scieg wsteczny

m Koniec rozsuniecia

n Scieg prosty

Szycie

| Zal6z stopke z prawej strony.
Podwin material z prawej strony
szwu, zeby uzyska¢ podwiniecie o
szerokos$ci 0.4 cm.

Dolna warstwa matetialu

Koniec rozsunigcia

Zabki zamka

0.4 cm

Lewa strona materiatu

Rozmiar rozsunigcia

Podwinigcie

Linia fastrygi

>0k =0 o n T e

2 Uléz zabki zamka wzdluz
podwinigcia i przypnij szpilkami.
Wyréwnaj stopke z linia podwinigcia.
Przywréé poczatkowe ustawienia
dla naprezenia nitki oraz dtugosci
$ciegu. Wykonaj szew przez cala
dlugo$¢ tasmy zamka usuwajac po

drodze szpilki.



Przeszywaj przez wszystkie warstwy
blisko podwini¢cia. Zakoncz szycie
tuz przed punktem, w ktérym
stopka dojdzie do suwaka zamka.
Opusé igle, aby lekko whbila si¢ w
material. Podnie§ stopke i rozepnij
zamek.
Opus¢ stopke 1 wykonaj reszte szwu.
i Suwak
j 5cm

Zapnij zamek i rozt6z plasko
material prawg strona do gory.
Przyfastryguj materiat do tasmy
zamka.

k Fastryga
I Tasma zamka
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Zdejmij stopke 1 tym razem zal6z

ja po lewej stronie. Prowadz brzeg
stopki wzdtuz zabkow zamka
zszywajac material z ta§ma zamka, w
odlegtosci ok. 1 cm od fastrygi.
Zakonicz szycie w odlegtosci ok. 5 cm od
poczatku zamka.

m Usun $ciegi fastrygujace
n 1cm

6 Rozsun zamek na kilka centymetrow,
zeby utatwi¢ wykonanie $ciegu.
Wykonaj kilka $ciegow wstecz,
aby zamocowac¢ konce nitki na
zakoniczeniu szwu. Kiedy tylko
obydwie strony zamka zostang
przyszyte rozerwij reszte fastrygi za
pomoca rozpruwacza do szwow.
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Scieg Kryty

Zajrzyj do tabelki ulatwiajacej dobor
parametrow szycia, zeby zapoznac
si¢ z ustawieniami zalecanymi przez
producenta.

Zr6b podwinigcie pod materiatem,
takie jak na obrazku, dla materialéw
cienkich i o $redniej grubosci.

216z material tak, zeby lewa strona
podwini¢cia miata 0.5 cm naddatku.

Lewa strona materiatu
0.5 cm

Gruby materiat
Material cienki/sredniej
grubosci

o n T e

Zal6z regulowang stopke do Sciegu
krytego. Umie$¢ podwiniecie pod
stopka. Gdy igta znajduje si¢ w lewej
pozycji nalezy umiedci¢ material tak,
zeby brzeg zlozenia znajdowal sie

z lewej strony prowadnika. Opusé
stopke.

Kreé pomaraficzowym pokretlem
na stopce do $ciegu krytego w tyl i
w przéd i ustaw pozycje skoku igly
w taki sposéb, zeby szeroki Scieg
$ciegu krytego ledwo lapal material.

Po przeszyciu roztdz plasko material
1 rozprasuj.

e Prawa strona materiatu
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Slizgajaca sie stopka H

Zajrzyj do tabelki utatwiajacej dobor
parametrow szycia, zeby zapoznac
si¢ z ustawieniami zalecanymi przez
producenta.

Kiedy szyjesz na piance, tworzywach
sztucznych, materiatach powlekanych
takimi tworzywami, skorze 1 jej
imitacjach, §lizgajaca si¢ stopka H
podaje material bez przyczepiania sig.
Stosuj ja do zwyklego szycia i dziurek w
materiatach sztucznych i skorzanych.

Zaléz Slizgajaca sie stopke H
Wybierz $cieg i szyj.

Prowadnik do pikowania

Prowadnik do pikowania pomaga
utrzymac prosta lini¢ Sciegu.
Wsun prowadnik do zaczepu na
uchwycie stopki. Dopasuj z jednej i z
drugiej strony do wlasciwej pozycji. Szyj,
prowadzac prowadnik po wezesniejszych
liniach $ciegow.

| Zaczep

2 Prowadnik do pikowania

3 Rozstawienie szwow

Stopki
tylko do modelu 122

Przezroczysta stopka B
Aplikacje wykonywane $ciegiem
satynowym, §ciegl zwezajace si¢ oraz
ozdobne. Dowolna dlugos¢. Rowek pod
spodem stopki swobodnie przesuwa si¢
po Sciegu. Poniewaz jest ona bezbarwna
1 ma czerwone linie prowadzace,
polepszona zostaje widoczno$¢ i
precyzja. Stosuj usztywniacz w miare
potrzeby.

Zaléz stopke. Ustaw na ozdobny albo
satynowy scieg.



Stopka do marszczenia

Do marszczenia materiatu albo do
marszczenia i doszywania falbanki
za jednym razem. Odpowiednia do
materiatéw od malej do $redniej
grubosci. Scieg prosty, (lewa pozycja
igly), dtugosc 4.

Im wigksza diugosé, tym wiecej
materiatu zostanie zmarszczonego.
Z.aléz stopke do marszczenia.

Marszczone materiaty:

Umies$¢ material pod stopkg do
marszczenia i szyj. Zwicksz naprezenie,
zeby otrzymac bardziej geste zmarszezki.

Marszczenie i doszywanie
marszczonego materiatu

za jednym zamachem:

Umies$¢ material do zmarszczenia pod
stopka prawa strona do gory. Umiesé
material, do ktérego ma by¢ przyszyta
falbanka w rowku stopki prawa strona
do dotu.

Szyj, prowadzac pod materialem, ale
nie . Utrzymuj gérny material w rowku
posuwajac si¢ miarowo w zaleznosci
od potrzeby. Zwigksz dlugosé sciegu
i naprezenie, zeby uzyskaé wigcej
marszczen.

Stopka do taczenia 1/4”
Wyszyj niewielki naddatek szwu 1/4”.
Czerwone linie wyznaczaja punkty
obrotu 1/4”11/8” przed i za igla.
Scieg prosty, dtugosé 2.0-2.5.

7167 dwa kawaltki materialu prawymi
stronami do siebie. Szyj tak, zeby

brzeg matetiatu przesuwal si¢ wzdtuz
brzegu stopki. Zeby obrécié 1/4” od
kofica material, przerwij szycie z igla w
materiale, kiedy brzeg materiatu dojdzie
do pierwszej czerwonej linii na stopce.
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Konserwacja maszyny

AWqucz maszyne z pradu.

Nie nalezy wykonywac zadnych innych
czynnosci poza opisanymi ponize;j.
Przecieraj maszyne z zewnatrz migkka
szmatka 1 delikatnym mydtem.

Czyszczenie chwytacza i

zabkow transportera

I Zdejmij stopke oraz igte. Odkreé
$rubke z lewej strony plytki
$ciegowej Srubokretem dotaczonym
do maszyny. Zdejmij plytke
$ciegowa 1 wyciagnij dolna szpulke.

a Srubka

2 Podnies uchwyt dolnej szpulki i
wyjmij go.

3  Usun szczoteczka kurz i
zanieczyszczenia.

4 Przeczys¢ szczoteczka zabki
transportera i kosz chwytacza.

5 Przetrzyj mickka, suchg szmatka.

ZWROC UWAGE: Mozna do tego
réwniez uzy¢ odkurzacza.



Zaktadanie uchwytu dolnej
szpulki

A\Wylapz maszyne z pradu.

I W16z uchwyt dolnej szpulki do
kosza chwytacza.

2 Upewnij sig, ze karb znajduje si¢
obok blokady w koszu chwytacza.

a Karb
b Blokada

3 Zaléz dolna szpulke. Zatéz plytke
$ciegowy tak, aby bolce weszly w
otwory plytki. Dokreé¢ $rube.

c Otwory plytki sciegowej
d Sruba

Wymiana zarowki

A\Wyla@Z maszyne z pradu. Zanim
ja dotkniesz odczekaj zanim zaréwka si¢
nie ochlodzi.

Zdejmij przykrywke 1 odkre¢ Srubke.
Zdejmij obudowe boczna.

(1) Emerald 116 (maks. 15W)
Zdejmowanie: Wcisnij 1 przekreé w lewo.
Zakladanie: Wcisnij i przekred w prawo.
(2) Emerald 118 i 122 (12V, 5W)
Zdejmowanie: Powoli pociagnij.

Zakladanie: Wcidnij.
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Usuwanie usterek

Usterka Przyczyna strona/komentarz
Zrywanie 1. Nieprawidtowo zalozona gérna nitka 14
gornej nitki. | 2. Zbyt duze naprezenie nitki. 20
3. Igla jest skrzywiona. 10
4. Igla jest nieprawidiowo osadzona. 10
5. Gérna i dolna nitka nie sa przelozone pod stopka przy 21
rozpoczeciu szycia.
6. Nitki nie zostaly przeciagniete do tytu po zakonczeniu szycia. 22
Zrywanie 1. Nieprawidtowo zalozona dolna nitka. 13
dolnej nitki.  [2. W bebenku zgromadzil si¢ pyt i resztki nitki.
3. Dolna szpulka jest uszkodzona i nie obraca si¢ prawidtowo. 40
Wymien dolna
szpulke.
Famanie igly. | 1. Igla jest nieprawidlowo osadzona 10
2. Sruba mocujaca igle jest poluzowana 10
3. Nitki nie zostaly przeciagnicte do tylu po zakoficzeniu szycia. 21
4. Igla jest nieprawidtowo osadzona, skrzywiona lub stepiona. 10
5. Nitka lub igla jest nieodpowiednia do danego materiatu. 10
Przepuszczo- | 1. Nieprawidlowo zalozona gorna nitka. 14
ne $ciegi 2. Zastosowano igle o niskiej jakosci. Wymien igle
3. Zbyt duze naprezenie nitki. 20
Sciagniete 1. Nieprawidtowo zalozona gérna nitka. 14
Szwy 2. Dlugosc sciegu jest zbyt duza dla danego materiatu. Skréé $cieg,
Material jest |1. Zabki transportera sa zanieczyszczone. 40
nieprawidlo- | 2. Dlugo$¢ sciegu jest zbyt mala. Wydtuz scieg,
wo podawany | 3. Zabki transportera nie zostaly podniesione po zakoriczeniu 8
poprzedniego szycia
Petelki na 1. Zbyt male naprezenie gornej nitki. 20
szwach
Maszyna nie |1, Maszyna nie jest podlaczona do pradu. 5
pracuje 2. Nitka zaczepila si¢ o haczyk. 40
3. Trzpien do napetniania dolnej szpulki nadal znajduje si¢ w 12
pozycji napelniania.
Glosna praca | 1. Nitka zaczepiona w gniczdzie chwytacza. 40
maszyny 2. Zanieczyszczenia i kurz w uchwycie dolnej szpulki i koszu 40
chwytacza.
Niedokladne | 1. Gestosé $ciegu jest nicodpowiednia do danego materiatu. 29
obszywanie |2, Nie zastosowano klejonki przy szyciu na elastycznym materiale. Uzyj klejonki.
dziurki
Obsuwanie 1. Docisk stopki jest nieprawidlowy. 8
warstw
Niemo?ﬁwe 1. Pociagnij w d6t dzwignie do dziurek. 32
obAszycAle 2. Upewnij si¢, ze dzwignia do dziurek znajduje si¢ w tylnej 32
dziurki pozycii.
Dziutkama | 1. Guzik musi by¢ dokladnie przytrzymywany w stopce. 27
przerwy 2. W stopce jest wolna przestrzen. Sprawdz odstep w stopce. 27




Rezerwujemy sobie prawo zmiany wyposazenia maszyny oraz asortyentu akcesotiéw bez uprzedniego
powiadomienia, a takze modyfikacji wydajnosci i wygladu maszyny.

Modyfikacje takie beda jednak zawsze mialy na celu podwyzszenie zadowolenia klienta i jakosci produktu.

Wriasnosé intelektualna

VIKING, znak KEEPING THE WORLD SEWING, oraz EMERALD sg znakami towarowymi
nalezacymi do KSIN Luxembourg II, S.ar.l.

HUSQVARNA oraz znak H z korona sa znakami towarowymi Husqvarna AB.

Wszystkie znaki towarowe uzywane sa przez VSM Group AB na podstawie licencji.

Za wady maszyny, Producent ,Gwarant i Sprzedawca nie uznaje przyczyn:

* Zrywanie nici,petelkowanie nici lub glosna praca poniewaz moze to by¢ wynikiem blednej obstugi maszyny
lub subiektywne odczucie, zla jakos¢ szerokosé sciegu ,nie satysfakcjonujaca lub nie prawidlowa praca
maszyny , ktéra moze by¢ spowodowana przez zle ustawienie paramentéw maszyny lub nie znajomosé
obstugi lub brakiem zapoznania si¢ z instrukcja obstugi.

e Zle lub nieprawidlowe ustawienie naprezenie gérnej i dolnej nitki ,nieprawidlowa praca chwytacza oraz
maszyny spowodowana zlym ustawieniem i regulacja maszyny, do ktérej prawidlowej regulacii jest
zobowigzany klient, ktéry uzywa maszyne.

*  Nieprawidlowe wyswietlanie haftu ,wzoru i rodzaju $ciegéw lub innych parametréw na ekranie
elektronicznym maszyny lub wyswietlaczu, ktéry moze by¢ spowodowany spadkiem napiecia, uszkodzonym
bezpiecznikiem ,innymi przypadkami zewnetrznymi.

*  Kupujacemu przystuguje prawo zadania obnizenia ceny lub wymiany produktu na nowy, wolny od wad, jezeli:

e W okresie gwaranciji wykonano 2 napraw tej samej, istotnej wady produktu, a produkt nadal wykazuje wade.

*  Gwarant stwierdzi na pi$mie, ze usuniccie wady nie jest mozliwe. Wymianie podlega tylko ta czes¢ sktadowa
produktu, w ktérej wystapita wada.

*  Sprzet zwracany do wymiany musi by¢ kompletny, bez uszkodzen mechanicznych. Jednoczesnie Konsument,
ktory zakupil maszyne ponosi odpowiedzialnosé z Ustawy z dn.30.05.2014 o prawach konsumenta.

Przed uruchomieniem maszyny kosument musi si¢ zapoznac z instrukcja obstugi.Zgodnie z ustawa o prawach
konsumenta (ustawa z dnia 30.05.2014 roku R4/art34/u4) konsument ma prawo do odstapienia od umowy w
ciagu 14 dni (Formularz odstapienia na stronie sklepul). Jednoczesnie konsument ponosi odpowiedzialnos¢ za
zmiejszenie wartosci rzeczy z ustawy z dnia 30.05.2014 roku R4/art34/u4. W przypadku gdy nabywca produk-
tow jest klient nie bedacy konsumentem strony wylaczaja odpowiedzialno$¢ z tytutu rekojmi (Podstawa prawna
art.558 par.1 K.C oraz art.22/1 K.C).

~

Pamietaj, ze w przypadku utylizacji, ten produkt musi by¢ w bezpieczny sposéb poddany

recyklingowi, zgodnie z odpowiednimi przepisami prawa krajowego, dotyczacego produktow

clektrycznych / clektronicznych. Urzadzen elektrycznych nie wolno wyrzuca¢ razem z niesor-

towanymi odpadami komunalnymi; trzeba je przekaza¢ do odpowiednich punktéw zbiodrki.

Informacje na temat mozliwosci utylizacji takich urzadzen mozna uzyskac od lokalnych wiladz.

Podczas wymiany starych urzadzen na nowe, sprzedawca moze by¢ prawnie zobowiazany do
— bezplatnego odbioru starego urzadzenia.

W przypadku utylizacji urzadzen elektrycznych na wysypiskach lub sktadowiskach, niebezpiec-
zne substancje moga przedostac si¢ do wod gruntowych i dosta¢ si¢ do taficucha pokarmowego,

co jest szkodliwe dla zdrowia i dobrego samopoczucia. )

CE - Authorised Representative \

VSM Group AB, SVP Worldwide
Drottninggatan 2, SE-56184, Huskvarna, SWEDEN J
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