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INSTRUKCJE SERWISOWE

1. Informacje ogélne

Do czyszczenia nalezy uzywac nieagresywnego, bezkwasowego rozpuszczalnika z dodatkiem
srodka antykorozyjnego. Jeéli nie okredlono inaczej, do smarowania elementéw nalezy uzywac
czystego oleju silnikowego.

Niniejszy podrecznik dotyczy sprezarki jednocylindrowej. W przypadku sprezarek
dwucylindrowych odniesienia do czesci nalezy traktowa¢ w liczbie mnogiej, a czynnosci
serwisowe powtarzac¢ odpowiednio dla obu cylindrow.

Uwagal!

Jezeli podczas demontazu lub montazu elementy zostang uszkodzone, firma Robur Bremse
GmbH nie ponosi odpowiedzialnosci i nie uwzglednia roszczen gwarancyjnych dotyczacych
sprezarki. Kazda ingerencja w sprezarke powoduje utrate gwarancji.

2. Wymiana gtowicy cylindra lub uszczelki gtowicy

Wymagane czescilkomplety serwisowe:
Kompletna gtowica cylindra, zestaw uszczelek.

Podczas wymiany gtowicy cylindra zawsze nalezy wymieni¢ zaréwno uszczelke miedzy gtowicg
a ptytg zaworowa, jak i uszczelke miedzy ptytg zaworowg a korpusem sprezarki.

Demontaz gtowicy (montowanej pojedynczo lub jako wstepnie zmontowanego zespotu w
przypadku sprezarki energooszczednej) wymaga ostroznosci, aby pokonaé¢ site adhezji
pomiedzy uszczelkg a powierzchniami przylegania.

Jesli gtowica lub ptyta zaworowa nie sg wymieniane, powierzchnie przylegania nalezy doktadnie
oczysci¢, unikajgc zarysowan, ktére mogtyby spowodowac nieszczelnoseé.

Zamontowaé nowg uszczelke gtowicy, a nastepnie gtowice cylindra.
Sruby gtowicy nalezy nasmarowaé, wkrecié i dokrecié w dwéch etapach zgodnie z kolejnoscig
przedstawiong na schemacie ponizej:

e FEtap 1: moment 15-20 Nm

e FEtap 2: moment koncowy 30—-33 Nm



3. Wymiana plyty zaworowej
Wymagane czescilkomplety serwisowe:
Kompletna ptyta zaworowa, zestaw uszczelek.

Aby wymieni¢ ptyte zaworowg, nalezy zdemontowac¢ zespot gtowicy cylindra (z ptytg chtodzaca,
jesli wystepuje), uszczelke pomiedzy ptytg zaworowg a glowicg oraz — w zaleznosci od
konstrukcji — uszczelke pomiedzy ptytg zaworowg a korpusem lub zintegrowany zawor ssacy z
uszczelka.

Podczas demontazu nalezy zachowaé ostrozno$é, aby nie uszkodzi¢ powierzchni przylegania.
Gorng czes¢ korpusu oczysci¢ z zabrudzen i zadzioréw, unikajgc zarysowan. Wyczysci¢ denko
ttoka, jesli ttok nie jest wymieniany.

Uszczelki nalezy zawsze wymienia¢ na nowe, niezaleznie od ich stanu.

W niektérych modelach sruba mocuje ptyte zaworowg do korpusu, w innych do gtowicy. W
kazdym przypadku nalezy oczysci¢ srube, nasmarowac gwint i dokreci¢ momentem 11,4-12,6
Nm.

Zamontowaé nowg uszczelke miedzy ptytg zaworowg a korpusem, nastepnie zawdr ssacy i
ewentualny dystans, upewniajgc sie, ze zawdr jest prawidtowo osadzony i nie zostat
przycisniety. Nastepnie zamontowac¢ nowg ptyte zaworowg, uszczelke miedzy ptytg zaworowg a
gtowicg oraz samg gtowice.

4. Wymiana ttoka
Wymagane czesci/komplety serwisowe:
Zespot ttoka, zestaw uszczelek.

Aby wymieni¢ ttok, nalezy zdemontowa¢ pokrywe korbowodu i wyjgé zespdt ttoka z
korbowodem. Przed demontazem nalezy zapamietacC orientacje czapki korbowodu wzgledem
korbowodu.

Zdemontowac pierscienie zabezpieczajgce sworznia ttokowego, wyja¢ sworzen i oddzieli¢ ttok
od korbowodu.

Nowy ttok zmontowaé¢ z korbowodem, smarujgc sworzen i osadzajgc go w otworze ttoka,
nastepnie zamocowac pierscienie zabezpieczajgce.

Zatozy¢ pierscienie ttokowe (jesli nie sg fabrycznie zamontowane). Oczysci¢ gtadz cylindra z
zabrudzen i zadzioréw, a nastepnie lekko nasmarowac ttok i pierscienie.



Ustawic szczeliny pierscieni co 120°, aby nie pokrywaty sie podczas montazu.
Delikatnie wprowadzi¢ ttok w cylinder, uzywajgc opaski do Scisniecia pierscieni.

Po montazu nasmarowaé powierzchnie tozysk watu i korbowodu, zamontowa¢ czapke
korbowodu i dokreci¢ sSruby momentem 13—16 Nm.

Obréci¢ wat, by upewni¢ sie, ze uktad dziata ptynnie.
Zamontowac¢ nowg uszczelke ptyty dennej, ptyte denng, ptyte zaworowg i glowice.

Uwaga: Kazde zarysowanie gtadzi cylindra lub pierscieni ttokowych zwigekszy zuzycie oleju
przez sprezarke.

5. Wymiana uszczelniacza pokrywy tylnego tozyska
Wymagane czesci/lkomplety serwisowe:

Zestaw uszczelnien.

Po zdemontowaniu i oczyszczeniu pokrywy nalezy sprawdzi¢, czy nie ma zadziorow mogacych
uszkodzi¢ nowy uszczelniacz.

Smarowacé gniazdo uszczelniacza i zamontowac nowy element.

Lekko nasmarowaé czop i ztozy¢ pokrywe z korpusem, dokrecajgc 4 Sruby krzyzowo
momentem 22—-24 Nm.

Sprawdzi¢, czy wat obraca sie swobodnie i ma minimalny luz osiowy.

6. Wymiana uszczelki ptyty dennej

Wymagane czesci/lkomplety serwisowe:

Zestaw uszczelek.

Po demontazu ptyty i uszczelki oczysci¢ powierzchnie przylegania.

Umiesci¢ nowg uszczelke na ptycie (w przypadku metalowej — strong wypukig do ptyty).

Dokreci¢ 4 sruby krzyzowo momentem 11-13 Nm.



7. Obstuga systemow oszczedzania energii (ESS)
Wymagane czescilkomplety serwisowe:

Kompletny zestaw ESS.

7.1. ESS w korpusie sprezarki

Zdemontowac¢ gtowice, ptyte zaworowg, zawoér ssacy oraz elementy ESS.

Wyja¢ sworzen ttoczka ESS, oczysci¢ gorng czesé korpusu i sprawdzié, czy gniazdo jest wolne
od uszkodzen.

Zdemontowac¢ korek/zatyczke, wyjac¢ ttoczek i sprezyne ESS.

Po nasmarowaniu zmontowac¢ nowy ttoczek z pierscieniem antyekstruzyjnym i o-ringiem oraz
nowag sprezyne.

Wiozyé sworzen ustalajgcy i sprawdzic, czy ttoczek powraca pod wptywem sprezyny.

Zamontowa¢ dzwignie ESS, wsuwajgc jg na sworznie, a nastepnie wprowadzi¢ bolec
prowadzacy w gniazdo korpusu.

Zatozy¢ zawOr ssgcy, upewniajgc sie, ze nie zostat przycisniety przez uszczelke stalowa.
Po montazu sprawdzi¢ ruch ttoczka ESS.
W zaleznosci od wersiji:

e otwér cylindryczny: zamontowa¢ korek z o-ringiem i zabezpieczy¢ pierscieniem
segera,

e otwor gwintowany: wkreci¢ korek z uszczelkg momentem 50-55 Nm.

Zamontowac¢ kolejno: nowg uszczelke ptyty zaworowej, ptyte zaworowg, uszczelke gtowicy i
gtowice cylindra.



7.2. ESS w glowicy cylindra
Operacja moze by¢ wykonana bez demontazu gtowicy.

Zdemontowaé pokrywe i ttoczek ESS, oczysci¢ gniazdo w glowicy i sprawdzi¢ jego
powierzchnie.

Nasmarowac elementy, zamontowaé¢ nowy o-ring na ttoczku i wprowadzi¢ go w gniazdo.

Zatozy¢ nowg uszczelke pokrywy, zmontowaC pokrywe (nie zastaniaC otworu
odpowietrzajgcego) i dokreci¢ dwie sruby momentem 5,5-8,5 Nm.
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SERVICE INSTRUCTIONS

1. General Information

Use a non-aggressive, non-acidic solvent with a corrosion-inhibiting additive for cleaning.
Unless otherwise specified, use clean engine oil to lubricate components.

This manual applies to single-cylinder compressors. For two-cylinder compressors, references
to parts should be treated in the plural, and service procedures repeated accordingly for both
cylinders.

Note:

If components are damaged during disassembly or assembly, Robur Bremse GmbH is not
liable, and warranty claims for the compressor will not be accepted. Any intervention in the
compressor voids the warranty.

2. Cylinder Head or Cylinder Head Gasket Replacement
Required parts/service kits:
Complete cylinder head, gasket set.

When replacing the cylinder head, always replace both the gasket between the head and valve
plate and the gasket between the valve plate and the compressor body.

Disassembling the head (either individually or as a pre-assembled unit in the case of an
energy-saving compressor) requires caution to overcome the adhesion between the gasket and
the mating surfaces.

If the head or valve plate is not being replaced, carefully clean the mating surfaces, avoiding
scratches that could cause leaks.

Install the new cylinder head gasket, then the cylinder head.

Lubricate the cylinder head bolts, insert them, and tighten in two stages according to the
sequence shown in the diagram below:

e Stage 1: torque 15-20 Nm

e Stage 2: final torque 30-33 Nm



3. Valve Plate Replacement
Required parts/service kits:
Complete valve plate, gasket set.

To replace the valve plate, disassemble the cylinder head assembly (including cooling plate, if
present), the gasket between the valve plate and the head, and—depending on the design—the
gasket between the valve plate and the body or the integrated intake valve with gasket.

During disassembly, take care not to damage the mating surfaces. Clean the top of the body of
dirt and burrs, avoiding scratches. Clean the piston crown if the piston is not being replaced.

Always replace gaskets with new ones, regardless of condition.

In some models, a bolt secures the valve plate to the body; in others, to the head. In all cases,
clean the bolt, lubricate the thread, and tighten to 11.4—-12.6 Nm.

Install a new gasket between the valve plate and the body, then the intake valve and any
spacer, ensuring the valve is correctly seated and not pinched. Then install the new valve plate,
the gasket between the valve plate and head, and the cylinder head.

4. Piston Replacement
Required parts/service kits:
Piston assembly, gasket set.

To replace the piston, remove the connecting rod cover and extract the piston assembly with the
connecting rod. Before disassembly, note the orientation of the rod cap relative to the
connecting rod.

Remove the retaining rings from the piston pin, extract the pin, and separate the piston from the
connecting rod.

Assemble the new piston with the connecting rod, lubricating the pin and inserting it into the
piston, then secure with retaining rings.

Install piston rings (if not pre-installed). Clean the cylinder bore of dirt and burrs, then lightly
lubricate the piston and rings.

Align the ring gaps at 120° to prevent overlap during assembly.

Carefully insert the piston into the cylinder using a ring compressor.



After assembly, lubricate the bearing surfaces of the crankshaft and connecting rod, install the
rod cap, and tighten bolts to 13—16 Nm. Rotate the crankshaft to ensure smooth operation.

Install a new bottom plate gasket, bottom plate, valve plate, and cylinder head.

Note: Any scratches on the cylinder bore or piston rings will increase oil consumption in the
compressor.

5. Rear Bearing Cover Seal Replacement

Required parts/service Kits:

Seal set.

After removing and cleaning the cover, inspect for burrs that could damage the new seal.
Lubricate the seal seat and install the new seal.

Lightly lubricate the shaft and assemble the cover with the body, tightening 4 bolts in a
crisscross pattern to 22—-24 Nm.

Check that the shaft rotates freely with minimal axial play.

6. Bottom Plate Gasket Replacement

Required parts/service kits:

Gasket set.

After removing the plate and gasket, clean the mating surfaces.

Place the new gasket on the plate (for metal gaskets, convex side facing the plate).

Tighten 4 bolts in a crisscross pattern to 11-13 Nm.

7. Energy-Saving System (ESS) Maintenance
Required parts/service Kkits:

Complete ESS Kkit.

7.1. ESS in Compressor Body

Remove the head, valve plate, intake valve, and ESS components.

Remove the ESS plunger pin, clean the top of the body, and check that the seat is free of
damage.



Remove the plug/cap, extract the plunger and ESS spring.

After lubrication, assemble the new plunger with anti-extrusion ring and O-ring, and a new
spring.

Insert the locating pin and check that the plunger returns under spring action.

Install the ESS lever, sliding it onto the pins, then insert the guide pin into the body seat.
Install the intake valve, ensuring it is not pinched by the steel gasket.

After assembly, check the ESS plunger movement.

Depending on the version:

e cylindrical hole: install plug with O-ring and secure with a circlip,

o threaded hole: screw in plug with gasket to 50-55 Nm.

Install in sequence: new valve plate gasket, valve plate, head gasket, and cylinder head.
7.2. ESS in Cylinder Head

This operation can be performed without removing the head.

Remove the cover and ESS plunger, clean the seat in the head and inspect the surface.
Lubricate components, install a new O-ring on the plunger, and insert it into the seat.

Install a new cover gasket, assemble the cover (without blocking the vent hole), and tighten two
bolts to 5.5-8.5 Nm.
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