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Dlaczego warto kupic:

Nowoczesne i enrgooszczedne
zrodto spawalnicze

Kempact 323A

Doskonata jakos¢ spawania z
wykorzystaniem mieszanek lub
czystego CO2

Precyzyjne i wolne od odpryskow
zajarzenie tuku

Maksymalna moc w wysokim
cyklu pracy 35%

- Duzy, czytelny wyswietlacz LCD -
- Wskaznik serwisowy WireLine™ I

- Podwozie GasMate™,
nozliwiajgce montaz butli z
~_poziomu podtogi

wietlenie komory szpuli

Jhts™

kcja podgrzewania materiatu
Spot™

gcznik 2T/4T

a Spot/Cycle arc

o~ "
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Nowy standard w klasie
kompaktowych maszyn MIG/MAG

Urzadzenia z rodziny Kempact RA powstaly z mysla o potrzebach nowoczesnych warsztatow spawalniczych.

ki do przechowywania
i
- Uchwyt spawalniczy FE 3,5 m

Charakteryzujg sie unikalnym, eleganckim, a zarazem praktycznym wzornictwem. Zostaty skonstruowane z wykorzystaniem . Gwarancja Kemppi 24+
nowoczesnych rozwiazan i z mysla o spetnianiu potrzeb klienta, a wszystko po to, zeby spawanie byto wydajne, precyzyjne i
efektywne.

Ich konstrukcja powstata na bazie najnowszych rozwigzan Kemppi w zakresie budowy zrédet spawalniczych, dzieki

czemu oferujg wysoka jako$¢ spawania i maksymalne wykorzystanie energii. Do wyboru jest 11 modeli o maksymalnym

pradzie spawania 180 A, 250 A i 320 A. Istnieje rowniez mozliwos¢ wyboru pomiedzy wersjg sterowang recznie (R) i adaptacyjnie

(A). Dzieki roznorodnym modelom maszyna ta spetnia szeroki wachlarz potrzeb zaktadéw zajmujacych sie obrobka metali. W \

zestawie znajduje sie takze uchwyt spawalniczy i kabel masy. i
Energy efficient

Dzieki zaawansowanej technologii udato nam sie zredukowac koszty energii 0 10% w poréwnaniu do konwencjonalnych,

regulowanych skokowo Zrédet spawalniczych. Maszyna posiada tez szereg innowacyjnych rozwigzan: oswietlenie komory szpuli

Brights™, utatwiajgce wymiane drutu w miejscach stabo oswietlonych, wskaznik serwisu WireLineTM sygnalizujacy potrzebe

przegladu uktadu podajacego drut oraz zintegrowane podwozie GasMate™, utatwiajagce montaz butli z gazem i przemieszczanie

maszyny przy jednoczesnie zwiekszonym bezpieczenstwie personelu. Niezaleznie od wybranego modelu, maszyna Kempact RA

zapewnia wykonanie spoiny najwyzszej jakosci.
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Przemystowe wzornictwo
dla korzysci uzytkownika

Elementy budowy:

1. Wytrzymata, poliweglanowa ostona
wyswietlacza z soczewka zapewnia do-
datkowa ochrone.

2. Do wyboru modele sterowane recznie
(oznaczone literg R) lub adaptacyjnie
(oznaczone literg A).

3. 2-rolkowe (modele 181 i 251) i 4-rol-
kowe (modele 253 i 323) mechanizmy
podawania drutu.

4. Odwrécone ztacze uchwytu poprawia
jakos¢ podawania drutu i zywotnosc
uchwytu.

5. Podswietlenie komory szpuli Brights™
poprawia widoczno$¢ w warunkach
stabego oswietlenia.
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6. Wskaznik serwisu WirelLine™ sygnalizu-
je potrzebe przegladu ukfadu podaja-
cego drut.

7.  Wbudowane schowki na rolki i czesci
eksploatacyjne uchwytu.

8. Podwozie GasMate™ zapewnia fatwe i
bezpieczne przemieszczanie i przecho-
wywanie butli zgazem

9.  Wytrzymata konstrukcja z ttoczonej stali
i formowanego plastiku.

10. tatwa i szybka zmiana polaryzacji.

. 11. Opgcjonalny filtr czastek statych dla za-

e = : ktadow produkcyjnych o duzym zapy-
- Kempact RA leniu.

Rézne modele dla ré6znych potrzeb

Urzadzenie KempactRA powstatozmysla o przysztym uzytkowniku. Wszystko,
od czytelnego i fatwego w obstudze panelu sterowania LCD, umieszczonego na
optymalnej wysokosci, poprzez innowacyjng konstrukcje podwozia, wbudowane
szufladki na czesci zapasowe i o$wietlenie komory szpuli przy pomocy diod LED,
sprawia, ze praca z maszyna Kempact RA to czysta przyjemnosc.

Modele ze sterowaniem recznym (oznaczenie R) umozliwiajg reczng regulacje
napiecia i predkosci podawania drutu. S3 wyposazone w bogatg game funkgji
standardowych, w tym wybor rodzaju GAZU, przefacznik 2T/4T, funkcja SPOT/
CYCLE ARCi HOT SPOT, spedjalistyczna funkcje punktowego podgrzewania blachy
przeznaczong dla profesjonalnych blacharzy i warsztatéw samochodowych.

Modele sterowane adaptacyjnie (oznaczenie A) posiadajg wszystkie funkcje
standardowe, a takze kanaty pamieci i tryb adaptacyjnej regulacji parametréow
spawania, w ktérym moc spawania automatycznie dopasowuje sie do zadanej
grubosci spawanego materiatu.

Interfejs panelu sterowania maszyny
Kempact R

Interfejs panelu sterowania maszyny
Kempact A

Witacz nowy standard -



Dane techniczne

Kempact 181A 251R, 251A
Napiecie zasilania 1~,50/60 Hz 230V (£15%) 1~,50/60 Hz 240V (£15%)
Moc znamionowa dla maks. natezenia pradu 509% l1maks. (180 A) 5 kVA 30% l1maks. (250 A) 8,5 kVA
Prad zasilania 509% |Tmaks. (180 A) 22 A 30% l1maks. (250 A) 36 A

100% l1skut. (140 A) 16 A 100% l1skut. (150 A) 17 A

Zakres parametréw spawania

10V/20A-26V/180A

10V/20A-29V /250 A

Wspotczynnik mocy dla maks. natezenia pradu 180 A/ 23V 0,99 250A/265V 0,99
Sprawnos¢ dla 100% 140A/21V 0,82 150A/215V 082
Zakres regulacji predkosci podawania drutu 1,0-14,0 m/min 1,0-18,0 m/min
Zakres regulacji napiecia: 8,0-26,0V 8,0-29,0V
Wymiary zewnetrzne dt. x sz x wys. 623 x 579 x 1070 mm dt. x sz. x wys. 623 x579x 1070 mm
Masa (bez uchwytu i kabli) 44 kg 44 kg
Klasa kompatybilnosci elektromagnetycznej A A
Normy: IEC 60974-1, IEC 60974-5, IEC 60974-10, IEC 61000-3-12
Kempact 253R, 253A 323R,323A
Napiecie zasilania 3~,50/60 Hz 400V (+15%) 3~,50/60 Hz 400V (+15%)
Moc znamionowa dla maks. natezenia pradu 40% l1maks. (250 A) 8,5 kVA 35% l1maks. (320 A) 12 kVA
Prad zasilania 40% l1maks. (250 A) 119A 35% l1maks. (320 A) 17,2 A

100% l1skut. (150 A) 6,1A 100% l1skut. (190 A) 82A

Zakres parametréw spawania

10V/20A-31V/250A

10V/20A-325V/320A

Dzieki panelom sterowania wyposazonym
w duzy i czytelny wyswietlacz LCD ustawia-
nie parametréw i ich kontrolowanie jest na-
prawde fatwe. Schowki na czesci sq wygodne
i poreczne.

Wspotczynnik mocy dla maks. natezenia pradu 250 A/ 26,5V 093 320A/ 30V 0,94
Sprawnos¢ dla 100% 150A/215V 0,88 190A/235V 0,86
Zakres regulacji predkosci podawania drutu 1,0-18,0 m/min 1,0-20,0 m/min
Zakres regulacji napiecia: 8,0-31,0V 8,0-32,5V
Wymiary zewnetrzne dt. x sz. x wys. 623 x 579 x 1070 mm dt. x sz x wys. 623 x 579 x 1070 mm
Masa (bez uchwytu i kabli) 44 kg 44 kg ‘
Klasa kompatybilnosci elektromagnetycznej A A
Normy: IEC 60974-1, IEC 60974-5, IEC 60974-10 . —_— - ) Podwozie GasMate™ utatwia montaz, prze-
Funkcja HotSpot™ jest idealnym rozwigzaniem dla warsztatow samochodowych chowywanie i przewozenie butli z gazem.
i blacharskich. Dzieki niej mozna w fatwy i wygodny sposob skurczy¢ metal lub Butla z gazem jest montowana z poziomu
Kempact Ll L EE LA il podgrza¢ wybrany element. podiogi i zabezpieczana przy pomocy wy-
Napiecie zasilania 50/60 Hz 230V-15%...400V +15% 50/60 Hz 230V -15%...400V +15% trzymatego systemu paséw.
Moc znamionowa dla maks. natezenia 40% l1maks. (250 A) (230 V) 9 kVA 35% l1maks. (320 A) (230V) 13,5 kVA
pradu 40% limals. (250 A) (400V) 8,5 kVA 35%limaks. (320 A) (400V) 12,5 KVA . .
Prad zasilania 40% l1maks. (250 A) (230 V) 222 A 359% l1maks. (320 A) (230V) 333A i |’ Y
40% Iimaks. (250 A) (400V) 123 A 35% himaks. (320 A) (400V) 17,8 A ' :
100% l1skut. (150 A) (230V) 108 A 100% l1skut. (190 A) (230 V) 14,8 A : ] : - 'I
100% l1skut. (150 A) (400 V) 6,2 A 100% l1skut. (190 A) (400 V) 83A
Zakres parametréw spawania 10V/20A-31V/250 A 10V/20A-325V/320A
Wspotczynnik mocy dla maks. natezenia 250 A/ 26,5V (230V) 0,94 320A/30V(230V) 0,94
e 250 A/ 26,5V (400V) 093 320A/30V 400V) 094
Sprawnos¢ dla100% 150 A/ 21,5V (230V) 0,79 190 A/ 235V (230V) 0,80
150 A/ 215V (400V) 082 190 A/ 23,5V (400V) 083 Modele Kempact 181/251 posiadajq 2-rolko- Modele Kempact 253/323 posiadajq 4-rolko- Modele ze sterowaniem adaptacyjnym (A)
wy mechanizm podajqcy GT02. wy mechanizm podajqcy Duralorque. oferujq dodatkowe funkcje, w tym dostoso-
Zakres regulacji predkosci podawania drutu 1,0-18,0 m/min 1,0-20,0 m/min wanie mocy spawania do zadanej grubosci
Zakres regulacji napiecia: 8,0-31,0V 8,0-325V materiatu, wybdr materiatéw dodatkowych i
Wymiary zewnetrzne dt. X sz. x wys. 623 x 579 x 1070 mm dt x sz x wys. 623 x 579 x 1070 mm kanaty pamigci.
Masa (bez uchwytu i kabli) 44 kg 44 kg
Klasa kompatybilnosci elektromagnetycznej A A

Normy: IEC 60974-1, IEC 60974-5, IEC 60974-10
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Dane do zamowienia:

Kempact RA Nr do zamowienia
Kempact 181A, FE20 3,5m P2201
Kempact 181A, FE20 5m P2202
Kempact 251R, FE25 3,5m P2203
Kempact 251R, FE25 5m P2204
Kempact 251A, FE25 3,5m P2205
Kempact 251A, FE25 5m P2206
Kempact 253R, FE27 3,5m P2207
Kempact 253R, FE27 5m P2208
Kempact 253A, FE32 3,5m P2209
Kempact 253A, FE32 5m P2210
Kempact 323R, FE32 3,5m P2211
Kempact 323R, FE32 5m P2212
Kempact 323A, FE32 3,5m P2213
Kempact 323A, FE32 5m pP2214
Kempact 253RMV, FE27 3,5m p2215
Kempact 253RMV, FE27 5m p2216
Kempact 253AMV, FE32 3,5m p2217
Kempact253AMV, FE32 5m P2218
Kempact 323RMV, FE32 3,5m P2219
Kempact 323RMV, FE32 5m P2220
Kempact 323AMV, FE32 3,5m P2221
Kempact 323AMV, FE32 5m P2222

Kemppi Oy

PO Box 13, 15801 Lahti, Finlandia
Tel. +358 3 899 11, Faks +358 3 899 428
info@kemppi.com, www.kemppi.com

Kemppi Sp. z o.0.

ul. Borzymowska 32, 03-565 Warszawa, Polska
Tel. +48 22 7816162, Faks +48 22 7816505

info.pl@kemppi.com

KEMPPI

The Joy of Welding

0oSlLL

1d9vcav



