Instrukcja robocza, transferowego druku wodnego/hydrografiki

Czes¢ 1 Element plastikowy gladki (nielakierowany)
-spray do usuwania silikonu

-czy$cik do tworzyw sztucznych (plastikow) — antystatyczny
-podktad plastik-primer

-lakier bazowy w wybranym kolorze

-lakier bezbarwny 2K

-czyscik ostry

-folia z wzorem film

-aktywator

-tasma klejgca maskujgca

-wanna

-myjka/ wanna COMBO

-maska ochronna

-rekawiczki ochronne

-§ciereczka

Wskazowki:

- Za kazdym razem nalezy zwraca¢ uwage na wskazoéwki dotyczace bezpieczenstwa

- Nalezy uzywac rekawice i maseczk¢ ochronng

- Nalezy zwraca¢ uwage na ochrong¢ srodowiska, rozpyla¢ spraye tylko w miejscach do tego
przeznaczonych.

- Powierzchni¢ rozpylania nalezy chroni¢ przed zabrudzeniem.

- Nalezy upewni¢ si¢, ze tworzywo z ktorego jest wykonany element mozna lakierowac.

Etapy pracy.

PRZYGOTOWANIE ELEMENTU DO PROCESU HYDROGRAFIKI

1.Czyszczenie elementu

Element przeznaczony do pokrycia nalezy najpierw doktadnie wyczyscic.

Zwro¢ uwage, aby elementy byly wyczyszczony takze od srodka, w miejscach niewidocznych,
poniewaz moze doj$¢ do zanieczyszczenia wody w wannie podczas zanurzenia.

Wskazowki:
Jesli to konieczne, gdy nie ma za co zlapa¢ elementu pokrywanego, nalezy przyklei¢ tasme¢ ktora
umozliwi trzymanie przedmiotu podczas zanurzenia.

Podczas wykonywania powyzszych czynnos$ci nalezy nosi¢ r¢kawiczki ochronne i maseczke
ochronna.

Element przeznaczony do pokrycia nalezy spryska¢ sprayem przeznaczonym do usuwania sylikonu,
ewentualnie spryska¢ nim $cierke i przetrze¢ element.
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Nastepnie spryskac element sprayem do czyszczenia plastikow (tworzyw sztucznych) ewentualnie
nanie$ go na $cierke 1 wytrze¢ element. Do duzych i uporczywych zanieczyszczen mozna uzy¢
takze czyscika z wtokna.

W zadnym wypadku nie dotyka¢ juz wyczyszczonych powierzchni!!!

2.Podklad przed lakierowaniem do plastikow plastik-primer

Spryskac¢ element cienka i rownomierng warstwa. Pozostawi¢ element do wyschnigcia na okoto
15min, chronig go przed zakurzeniem 1 innymi zabrudzeniami. Nie nalezy czeka¢ duzej niz 30min
gdyz trzeba bedzie powtorzy¢ ta operacje.

3.Lakier bazowy.

Element nalezy spryskac cienka i rOwnomierng warstwg lakierem bazowym w wybranym kolorze.
Prosze odczeka¢ kilka minut pomiedzy poszczegdlnymi warstwami lakieru.

Nalezy pozostawi¢ element do wyschnigcia.

Powinno to trwac (w zaleznos$ci od temperatury otoczenia) ok. 30min

Jezeli czas oczekiwania bedzie dluzszy niz 24h pomigdzy naktadaniem kolejnej warstwy, moga
wystapi¢ problemy z przyleganiem powtok do siebie.

Wskazowki:

Lakier bazowy petni funkcje $rodka taczacego poszczegdlnych warstw.

PROCES HYDROGRAFIKI

1.Przygotowanie do nakladania powloki.
- Woda w wannie winna mie¢ temperaturg pomiedzy 28C a 30C
- Nalezy ustawi¢ ograniczniki na lutrze wody odpowiednio do rozmiaru foli.

- Docia¢ odpowiedni kawalek folii na czystej powierzchni.
Idealnie nadajg si¢ do tego powierzchnie szklane lub z blachy ze stali szlachetne;.
Nalezy zwraca¢ uwage , czy na folii nie pozostaty zadne zanieczyszczenia.

Wskazowki:
Nie nalezy oszczedzaé na folii, ucig¢ fragment folii minimum 5-10cm wigkszy, niz jest potrzebny
do owinigcia elementu.

UWAGA:

Folia rozpuszcza si¢ w wodzie, dlatego nalezy zwroci¢ szczegdlng uwage na to, aby nie dotykac jej
wilgotnymi ani thustymi rekoma.

2
Naklej paski z tasmy klejacej (lub papierowej-malarskiej) na brzegach folii, aby ograniczy¢ jej



zwijanie.

Mozna réwniez nacig¢ foli¢ dookota w odstepie ok Scm, pod katem 45 i na gleboko$¢ 2cm. .
Dotykac¢ foli¢ tylko na brzegach.

NAKLEADANIE FOLII

Potozy¢ foli¢ klejaca strong na wode o temp. 28-30 C.
(w przypadku pokrywania duzego elementu ,najlepiej jak robia to dwie osoby)

W celu sprawdzenia,ktora strona jest ,,klejaca” nalezy przytrzymac rog folii ok.3 sekundy pomigdzy
dwoma wilgotnymi palcami. Nalezy przy tym uwaza¢ aby na wierzch folii nie dostaty si¢ krople

wody.

Aby folia poddata si¢ wstepnemu procesowi nalezy od momentu potozenia na jej na wodzie
odczekac ok 1 min. (uzyj czasomierza umieszczonego na panelu kontrolnym wanny)

Nalezy uwazac aby nie dostaty si¢ pecherzyki powietrza pomigdzy folig a lustrem wody.

SPRYSKIWANIE AKTYWATOREM/ZANURZANIE
Po 1 min. od umieszczenia folii na lustrze wody, nalezy spryskac ja cienka i rOwnomierng warstwa

aktywatora w celu aktywowania.
UWAGA:nalezy natozy¢ maseczk¢ ochronng.

Nastepnie zanurzamy element wolno 1 rbwnomiernie .
W zalezno$ci od elementu i jego ksztalttow geometrycznych nalezy wybra¢ taki kat zanurzenia,aby
pomiedzy zanurzonym elementem 1 folig nie dostato si¢ powietrze.

KONCOWE PRZYGOTOWANIE PRZEDMIOTU

MYCIE
Nalezy ostroznie umy¢ element pokryty powtoka w wodzie o temp. 30C , do momentu gdy resztki

folii oraz $liska powloka zostang catkowicie zmyte.
Nalezy wykonac to z nalezytg ostroznoscia, gdyz powloka nie jest jeszcze trwata..

SUSZENIE

Pozostawi¢ element do catkowitego wyschnigcia. Nie nalezy dotyka¢ pokrytego elementu thustymi
palcami, moze to spowodowa¢ problemy z koncowym lakierowaniem.

LAKIEROWANIE

Lakier (bezbarwny) akrylowy! jest takze dostepny w wersji matowej lub potysk. Nadaje on



elementowi niezbedng warstwe ochronng . Jesli to mozliwe nalezy uzy¢ lakieru dwufazowego ( z
dwoch komponentdéw) 1 nanies¢ go profesjonalnym pistoletem do lakieru.

Jesli jednak jest to niemozliwe, mozna uzy¢ lakieru bezbarwnego w sprayu.

Nalezy wowczas nanie$¢ rownomiernie,kilka cienkich warstw 1 zostawi¢ do pelnego wyschnigcia ,
chronigc jednoczesnie przed wszelkimi zanieczyszczeniami.

MOZLIWE PROBLEMY/BLEDY
1.Po aktywowaniu folii s3 na niej widoczne pgcherzyki powietrza.

- Nalezy ktas¢ foli¢ wolniej, a widoczne pecherzyki powietrza wycisng¢ w kierunku na zewnatrz
krawedzi foli.

2.Pomimo,ze na folii przed uzyciem aktywatora nie byto widocznych pgcherzykéw powietrza , po
nalozeniu powtoki widoczne sg na elemencie pewne skazy.

- Zostala uzyta nie wystarczajaca ilo$¢ aktywatora
3.Wz6r na elemencie jest zamazany.

- Zostala uzyta zbyt duza ilo$¢ aktywatora

4 Na pokrytym elemencie widoczne sg linie.

- Predkos¢ zanurzenia nie byta miarowa,lub chwilowo zostata przerwane zanurzenie
Przedmiot nalezy zanurza¢ ze statg predkoscig,rownomiernie.

5. Na pokrytym elemencie widoczne sg mate kropki .

Woda w kompresorze,nalezy zainstalowa¢ pomiedzy kompresorem a pistoletem lakierniczym
odwadniacz.

Uwaga: ci$nienie na pistolecie do rozpylania aktywatora winno mie¢ w przypadku dyszy 1 mm -2
bary i 1,4 mm od 2 do 2,8 bara

6.Hydrografika nie wyjdzie na przedmiocie pomalowanym proszkowo.
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