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Nazwa: Zel do PP, PE

C-086

Zel do PP i PE przeznaczony do taczenia wszystkich materiatéw, zaréwno elastycznych jak i twardych,
o powierzchniach gtadkich i porowatych materiatéw wykonanych z polietylenu PE, polipropylenu
PP, a nawet ,teflonu” PTFE. Produkt ten sktada sie z nowej generacji kleju cyjanoakrylowego w zelu
i Primera przeznaczonego do przygotowania powierzchni tworzyw trudnosklejalnych. Zadaniem
Primera jest aktywowanie powierzchni tworzyw trudnosklejalnych, dzieki czemu klej
rozprowadzany jest rownomiernie, a po utwardzeniu uzyskuje sie wysokie parametry
wytrzymatosciowe. Sam klej charakteryzuje sie wysoka wytrzymatoscig na $cinanie, zrywanie i
prace w temperaturze od -55°C do +80°C, dobrg odpornoscig na starzenie i agresywne substancje
chemiczne.
Cechy:

e  Btyskawiczny

e Bezbarwny

e Wodoodporny

e QOdporny na warunki atmosferyczne
Odporny na starzenie
Odporny na czynniki chemiczne
Mozna go malowacd
Nie sptywa z powierzchni pionowych

Materiaty: poliolefiny ( PP - polipropylen, PE - polietylen, PTFE — ,teflon”), guma silikonowa, metal,
aluminium, szkto, guma, tworzywa sztuczne (plastik np. PVC, ABS itp.), drewno, ceramika (fajans,
porcelana itp.), skora, korek, kamien, papier, karton.
Przyktady zastosowania:

e Klejenie modeli i makiet polietylenowych

o Whklejenie tatki z PVC na uszkodzong folie PE w szklarni

e Klejenie zabawek z poliolefin (PP,PE)

e Naprawa obudowy lusterka bocznego, zderzaka samochodowego

e Naprawa obudowy sprzetéw AGD, RTV wykonanych z PP, PE

e Naprawa plastikowych mebli ogrodowych

e Klejenie polietylenowych zausznikow do metalowego uchwytu okularéw

e Naprawa uszkodzonych plastikowych elementéw stuchawek

e Naprawa peknietego kajaka

o Klejenie obudowy pity mechanicznej
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Powierzchnie klejone powinny by¢:

e CZYSTE
Oczysc klejone powierzchnie tak, aby byty wolne od wszelkich zabrudzen i zanieczyszczen
(kurz, pyt, ttuszcz). Aby poprawic site spajania klejonych elementéw, przetrzyj je lekko
papierem $ciernym, a nastepnie doktadnie odpyl i przemyj Odttuszczaczem Technicznym lub
Zestawem Czyszczgcym marki Technicqll.

e SUCHE
Osusz oczyszczone powierzchnie.

e Najlepsze efekty klejenia uzyskasz w temperaturze pokojowej i przy wzglednej wilgotnosci
powietrza 50-60%.

1. Nanies$ warstwe primera na powierzchnie klejone.
e Nie pokrywaj primerem powierzchni tworzyw tatwo sklejanych np. metal, PVC, poniewaz

uzyskasz efekt odwrotny od zamierzonego.
2. Odczekaj 3 minuty.
e W tym czasie rozpuszczalnik z primera doktadnie odparuje.
3. Otwierajac tube kleju po raz pierwszy przebij membrane tubki gdrna czescia nakretki.
4. Nanies cienkg warstwe kleju na jedng z tgczonych powierzchni.
e Nie dozuj kleju zbyt duzo, poniewaz im mniejsza ilos¢ kleju tym uzyskasz silniejsze
potaczenie.
5. Natychmiast ztgcz elementy, docisnij i przytrzymaj przez kilka sekund.
e Nie przesuwaj i nie koryguj potaczenia.
e Wstepny czas sieciowania kleju wynosi kilka sekund w zaleznosci od klejonego materiatu
i warunkdw otoczenia.
6. Pozostaw sklejony element do catkowitego wyschniecia na 24 godziny.
7. Po uzyciu kleju doktadnie wyczysé aplikator z resztek kleju suchg szmatka, udroznij dysze i zamknij
tube.

o Jesli masz watpliwosci czy dany materiat jest z grupy tworzyw trudnosklejalnych, mozesz
wykonac¢ jeden z nastepujacych testow:
1) Nanie$ aceton w niewidocznym miejscu na powierzchnie badanego tworzywa sztucznego
— jezeli tworzywo nie ulega uszkodzeniu (zmatowieniu) to masz do czynienia
z trudnosklejalnym tworzywem.
2) Do badanego tworzywa przyklej w niewidocznym miejscu kawatek gumy lub innego tatwo
klejgcego materiatu — jezeli element sie nie przyklei, a zaschniety klej odchodzi od
powierzchni tworzywa, to réwniez jest tworzywem trudnosklejalnym.
3) Zanurz element w wodzie. Poliolefiny majg ciezar wtasciwy mniejszy od wody i unoszg sie
na wodzie. Woda wylana na powierzchnie poliolefin zbija sie w krople.

o Zbyt duza wilgotno$¢ podczas klejenia lub zbyt gruba warstwa kleju moze spowodowac
efekt ,dymienia”, czyli powstawania biatych nalotéw na powierzchniach tgczonych
materiatéw.
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Im ciefisza warstwa kleju tym krdtszy czas utwardzania i wyzsza wytrzymatosc¢ spoiny.
Pamietaj, aby po naniesieniu kleju, ztagczy¢ klejone elementy szybkim i zdecydowanym

ruchem, bez mozliwosci korekty.

Podczas klejenia zachowaj ostroznos¢. Skleja skére w ciggu kilku sekund. Zanieczyszczone
dtonie mocz w cieptej wodzie z mydtem, a w przypadku zabrudzen odziezy uzyj Zmywacz

Powtok Cyjanoakrylowych Stock No. P-093.

Baza kleju: 2-cyjanoakrylan etylu

Baza primera: mieszanina zwigzkéw organicznych
Kolor kleju: bezbarwny

Kolor spoiny: bezbarwny

Konsystencja: klej: zel, primer: ptynny

Gestosc kleju:

Klej: 1,1 g/cm3, primer: 0,7 g/cm3
90000 - 130000 cP

Lepkos¢ kleju (25°C):

Czas wstepnego utwardzania:
Czas petnego utwardzania:
Odpornosé na temperature:
Wytrzymatosé na Scinanie ptytek

<60s

24 h

-55°C + 80°C
PE: >3 MPa

Wytrzymatos$é na zrywanie walcéw:

PE-PE
PTFE-PTFE
Maksymalna szczelina do wypetn

4-5 MPa
5-7 MPa
ienia: 0,25 mm

e Przechowuj w szczelnie zamknietym opakowaniu w temperaturze od 0°C do 25°C.
Im nizsza temperatura, tym dtuzsza trwatos¢ kleju.

e Chron przed wilgocig i mrozem.

e Mozesz magazynowac klej wspdlnie z innymi produktami.

e  Przechowuj w miejscu niedostepnym dla dzieci!

e Data przydatnosci do uzycia oraz numer partii produktu umieszczony na kartoniku.

Kod taryfy celnej
Kod EAN
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