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PWC KIT - Zestaw montazowy btotnika zatrzaskowego -

GTI, GTR, Wake (od 2020 r.) i RXP-X (od
2021 r.)

Produkt: Sea-Doo_statek wodny

Numer projektu: 487803156_rev3

Instrukcja obstugi 487803156

Nr cze sci

Numer rewizji: 3

Data rewizji: Luty 2022

Przedmiot obje ty: Zestaw montazowy Snap-in Fender - GTI, GTR, Wake (2020 i nowsze) i RXP-X (2021 i nowsze)

W niniejszym dokumencie mozna stosowa¢ naste pujgce symbole:
OSTRZEZENIE

Oznacza niebezpieczng sytuacje , ktora, jesli sie jej nie uniknie, moze spowodowac $mier¢ lub powazne obrazenia.
UWAGA: Oznacza niebezpieczng sytuacje , ktéra, jesli sie jej nie uniknie, moze spowodowac niewielkie lub umiarkowane
obrazenia.

UWAGA Oznacza instrukcje , ktérej nieprzestrzeganie moze spowodowac powazne uszkodzenie podzespotdéw pojazdu lub

innego mienia.

BQOSTRZEZENIE

- Zestaw ten jest przeznaczony wytgcznie do konkretnych modeli (autoryzowani dealerzy BRP potwierdzg model(e)).
Nie zaleca sie stosowania go w jednostkach innych niz ta (te), do ktérej (ktérych) zostat sprzedany.

- Jezeli podczas demontazu/montazu zajdzie potrzeba usunie cia urzagdzenia blokujgcego (np. zatrzaskéw blokujgcych,
zapie ¢ samoblokujgcych itp.), nalezy je zawsze wymieni¢ na nowe.

- Nalezy scisle przestrzega¢ specyfikacji dokre cania kluczem dynamometrycznym.
- lezeli nie okre$lono inaczej, silnik musi by¢ WYLACZONY podczas wykonywania jakichkolwiek czynnosci przy pojezdzie.

OSTRZEZENIE

Niektére wazne informacje dotyczace bezpieczenstwa i/lub instrukcje obstugi przeznaczone dla uzytkownika koncowego
moga by¢ zawarte w tej instrukgcji. Upewnij sie , ze podate$ klientowi numer cze Sci zestawu, a takze dotgczong do niego
instrukcje . Sprawdz, czy klient ma doste p do wszystkich informacji wymaganych do prawidtowego uzytkowania akcesorium.

UWAGA: JESLI NIE OKRESLONO INACZE), NALEZY STOSOWAC MOMENTY DOKRECANIA PODANE W PONIZSZEJ TABELL.

STOPIEN
5.8 8.8 10.9 12.9
Ma  18%02Nm (162 Ibfin) 2,8+0,2N'm(25+2 3,8 +0,2 N'm (34 + 2 Ibf-in) 45+0,5Nm (40 +4
Ibfin) Ibf-in)
Mg 33%0.2N'm(29+2Ibfin) 5+ 0,5 N'm (44 + 4 Ibf-in) 7,8+ 0,7 N'm (69 + 6 Ibf-in) 9+ 1 N'm (80 % 9 Ibfin)
M6 7,5+ 1 N-m (66 + 9 Ibf-in) 10 + 2 N'm (89 + 18 Ibf-in) 12,8+2,2N'm(113+19 16+ 2 N'm (142 + 18

Ibf-in) Ibf-in)

M8 15,3+ 1,7 N°m (135 24,5+ 3,5N'm (18 31,5+ 3,5Nm (23 40+5N'm (30t 4



Machine Translated by Google

+ 15 funtéw sity na cal)

29+3Nm((21£2

+ 3 funty « stopy)

48+ 6N'm((35+4

+ 3 funty « stopy)

61+£9Nm(45+7

(funtéw na stopg )

73+7N'm (545

M10
(funtéw na stope ) (funtéw na stope ) (funtéw na stope ) (funtéw na stope )
M12 52+ 6 N'm (384 85+ 10Nm (637 105+ 15 Nem (77 128 £ 17 N*m (94
(funtéw na stopg ) (funtéw na stope ) + 11 funtéw « stép) + 13 funtéw -« stép)
M14 85+ 10N-m (637 135+ 15 Nem (100 170 £ 20 Nem (125 200 + 25 N°m (148
(funtéw na stope ) + 11 funtéw  stop) + 15 funtéw * stép) + 18 funtéw-stép)
M16 126 £ 14 Nem (93 205+ 25 Nem (151 255+ 30 N*m (188 305 + 35 Nem (225
+10 funtéw « stop) + 18 funtéw-stép) + 22 |bfeft) + 26 funtéw-stép)
M18 170 £ 20 N*m (125 273 £ 32 N°m (201 330+ 25 N'm (243 413 £ 47 N*m (305

+ 15 funtéw ¢ stép)

+ 24 |bf+ft)

+ 18 funtéw-stép)

+ 35 funtéw ¢ stép)

Ilustracje w tym dokumencie przedstawiajg typowg konstrukcje réznych zespotéw i moga nie odzwierciedla¢ rzeczywistych warunkéw.

odtwarzaja petny szczegét lub doktadny ksztatt cze Sci; jednak reprezentujg cze $ci, ktére majg takie same lub
podobna funkcja.

Czas instalacji wynosi okoto 0,3 godziny.

Wymagane narze dzia

Wymagane narze dzie

T1 Wiertto centralne

T2 Wiertto 5,5 mm (7/32 cala)

Cze $ci do zamontowania

Uzywac

Do wiercenia zderzaka bocznego

Do wiercenia zderzaka bocznego

PRZEDMIOT OPIS numer cze &ci ILOSC
P Plyta montazowa (Niedoste pne osobno) 2
P2 Sruba Torx M6.81 X 30 250000828 4
instrukcje

Przygotowanie
1. Umies$¢ ptyty montazowe [P1] na zderzaku bocznym, jak pokazano.

1.1 Spojrz pod zderzak, aby zlokalizowac zebro w tym miejscu.
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UWAGA: Zajrzyj pod zderzak i upewnij sie , ze nie ma w tym miejscu zadnych $rub.
1.2 Wysrodkuj ptyty montazowe [P1] wokét zebra.

A. 460 mm (18 cali)

B. Z systemem dzwie kowym 1 575 mm (62 cale), BEZ systemu dzwie kowego 1 625 mm (64 cale)

2. Zaznacz potozenie (4) otworéw, korzystajgc z ptytek montazowych [P1] jako szablonu.

2.1 Mocno naciénij gérng cze $¢ uchwytu podczas zaznaczania miejsca przykre cenia Sruby.

3. Zdejmij ptyty montazowe [P1].

4. Uzyj wiertta centrujgcego [T1] w zaznaczonych miejscach.

5. Wywier¢ cztery (4) otwory o $rednicy 5,5 mm (7/32 cala) w otworach wykonanych niedawno przy uzyciu wiertta 5,5 mm (7/32 cala) [T2].
UWAGA: Trzymaj wiertto centrujgce i wiertto poziomo.
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Montaz cze Sci

Zamontuj p’rxtx montazowe [P1] za pomocg dwdch (2) Srub orx M6.81 X 30 [P2] na kazdej. Dokre ¢ zgodnie ze specyfikacja.
. DR . 1
o gty \ P1

g s 8 T Somentt §

Moment dokre cania

Sruba Torx M6.81 X 30 [P2] 5+0,5N'm (44 + 4 |bfin)



