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MALA SZLIFIERKA KATOWA
DWE4206, DWE4207, DWE4214, DWE4215, DWE4216, DWE4217,
DWE4227, DWE4235, DWE4237, DWE4238, DWE4246, DWE4257

Serdeczne gratulacje!

Dziekujemy za zakupienie elektronarzedzia firmy DEWALT. Wiele lat doswiadczen, niezwykle staranne wykonanie i ciaggte innowacje
sprawity, ze firma DEWALT stafa sie prawdziwie niezawodnym partnerem dla wszystkich uzytkownikéw profesjonalnych urzadzen.

Dane techniczne
DWE4206 DWE4207 DWE4214 DWE4215 DWE4216 DWE4217
QS/LX

Napiecie Vi 230/115 230 230 230 230 230
Typ 3 3 3 3 3 3
Pobér mocy W 1010 1010 1200 1200 1200 1200
Predkos¢ obrotowa biegu jatowego obr/min 11000 11000 11000 11000 11000 11000
Znamionowa predkos¢ obrotowa obr/min 11000 11000 11500 11500 11000 11000
Srednica tarczy mm 115 125 15 15 115 125
Maks. grubos¢ tarczy mm 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0
Srednica wrzeciona M14 M14 M14 M14 M14 M14
Dtugos¢ wrzeciona mm 18,5 18,5 18,5 18,5 18,5 18,5
Masa Kg 1,85 1,85 1,85 1,85 1,85 1,85
* Masa whacznie z rekojescia dodatkowa i ostona.
Poziom hatasu i wibracje (suma wektorowa trzech sktadowych kierunkowych) zmierzone wg normy EN60745-2-3:

Poziom cisnienia akustycznego dB(A) 92,0 92,0 92,0 92,0 92,0 92,0

Poziom mocy akustycznej dB(A) 103,0 103,0 103,0 103,0 103,0 103,0

Niepewno$¢ pomiaru dB(A) 3 3 3 3 3 3
Szlifowanie powierzchni

Wartosc skuteczna przyspieszenia drgari m/s? 83 83 83 83 83 83

Niepewnos¢ pomiaru m/s? 15 15 15 15 15 15
Szlifowanie papierem Sciernym

Wartosc skuteczna przyspieszenia drgar m/s? 3,0 3,0 3,0 30 3,0 3,0

Niepewnos¢ pomiaru m/s? 15 15 15 15 15 15

A UWAGA: Przy korzystaniu ze szczotek drucianych lub przy cieciu wartosci skuteczne przyspieszenia drgari mogq byc inne!

Podana tutaj catkowita wartos¢ skuteczna przyspieszenia drgan
na rekojesci zostata zmierzona standardowa metoda, opisang
w normie EN 60745, i dzieki temu mozna ja wykorzystywac do
poréwnarn z innymi urzadzeniami oraz do tymczasowej oceny
ekspozycji drganiowej.

Przy szacowaniu ekspozycji drganiowej trzeba tez
uwzglednic, jak dtugo w danym czasie urzqdzenie
pozostawato wytqczone i jak diugo pracowato na biegu
jatowym. Ekspozycja drganiowa w trakcie catego okresu
uzytkowania maszyny mogtaby sie wtedy okazac duzo
mniejsza niz przy ciqgtym stosowaniu.

OSTRZEZENIE! Podana catkowita wartos¢ skuteczna

przyspieszenia drgan dotyczy podstawowego

zastosowania elektronarzedzia i moze sie roznic, gdy

jest ono wykorzystywane w inny sposob, z innymi

akcesoriami, lub niewtasciwie serwisowane. W takich

sytuacjach ekspozycja drganiowa w trakcie catego okresu

uzytkowania maszyny moze by¢ duzo wieksza.

Dla ochrony uzytkownika przed skutkami wibracji stosuj
dodatkowe srodki bezpieczeristwa, jak np. prawidtowa
konserwacja urzqdzeri i akcesoriow, utrzymywanie
cieptych rgk, odpowiednia organizacja pracy.




Amperaz bezpiecznika:

Przy zasilaniu pradem o napieciu 230 V 10A
DWE4227 DWE4235 DWE4237 DWE4238 DWE4246 DWE4257

Napiecie Vac 230 230 230 230 230 230
Typ 3 3 3 1 1 1
Pobdr mocy W 1200 1200 1400 1400 1200 1500
Predkos¢ obrotowa biegu jatowego obr/min 11500 11500 11500 9300 2800-10000 2800-10 000
Znamionowa predkos¢ obrotowa obr/min 11500 11500 11500 9300 10000 10000
SREDNICA TARCZY mm 125 125 125 150 115 125
Maks. grubos¢ tarczy mm 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0
Srednica wrzeciona M14 M14 M14 M14 M14 M14
Dtugos¢ wrzeciona mm 18,5 18,5 18,5 18,5 20,1 20,1
Masa kg 1,85% 1,85% 1,85% 2,5% 2,5% 2,5%
* Masa whacznie z rekojescia dodatkowg i ostona.
Poziom hatasu i wibracje (suma wektorowa trzech sktadowych kierunkowych) zmierzone wg normy EN60745-2-3:

Poziom cisnienia akustycznego dB(A) 92,0 92,0 92,0 92,0 92,0 92,0

Poziom mocy akustycznej dB(A) 103,0 103,0 103,0 103,0 103,0 103,0

Niepewnos¢ pomiaru dB(A) 3 3 3 3 3 3
Szlifowanie powierzchni

Wartos¢ skuteczna przyspieszenia drgar m/s? 83 83 83 83 83 83

Niepewnos¢ pomiaru m/s? 15 15 15 15 15 15
Szlifowanie papierem Sciernym

Wartos¢ skuteczna przyspieszenia drgari m/s? 3,0 3,0 30 - 3,0 3,0

Niepewnos¢ pomiaru m/s? 15 15 15 = 15 15

Deklaracja zgodnosci z normami WE
Dyrektywa maszynowa

C€

Mata szlifierka katowa

DWE4206, DWE4207, DWE4214, DWE4215, DWE4216,
DWE4217, DWE4227, DWE4235, DWE4237, DWE4238,
DWE4246, DWE4257

Firma DEWALT deklaruje niniejszym, ze wyroby opisane

w Danych technicznych spetniaja nastepujace normy:

2006/42/EC, EN 60745-1:2009+A11:2010, EN 60745-2-3:20114+-A2:

2013+A11:20144+A12:2014+A13:2015

Wyroby te s zgodne takze z dyrektywami 2014/30/EU

i 2011/65/EU. By uzyskac wiecej informadji, skontaktuj sie z firma
DEWALT pod ponizszym adresem lub z jednym z naszych
przedstawicielstw handlowych wyszczegdlnionych na koficu
tej instrukcji obstugi.

Nizej podpisany ponosi odpowiedzialno$¢ za kompilacje
dokumentacji technicznej i skfada to oswiadczenie w imieniu
firmy DEWALT.

U e

Marcus Rompel

Dyrektor Techniczny

DEWALT, Richard-Klinger-Stra3e 11,
D-65510, Idstein, Niemcy
15.07.2016

OSTRZEZENIE! By nie narazac sie na doznanie urazu,
doktadnie przeczytaj niniejszq instrukcje obstugi.




Definicje zwigzane z bezpieczeristwem pracy
Ponizej zdefiniowano waznos¢ poszczegélnych ostrzezen.
Prosimy o przeczytanie instrukcji i zwracanie uwagi na te
symbole.
NIEBEZPIECZENSTWO: Informuje o bezposrednim
niebezpieczenstwie. Nieprzestrzeganie teqgo ostrzezenia
grozi doznaniem smiertelnych lub ciezkich obrazen
ciata.

A OSTRZEZENIE! Informuje o potencjalnie niebezpiecznej
sytuacji. Nieprzestrzeganie tego ostrzezenia moze
doprowad:zi¢ do Smiertelnych lub ciezkich obrazen
ciata.

A UWAGA: Informuje o potencjalnie niebezpiecznej
sytuacji. Nieprzestrzeganie tej wskazowki moze
doprowadzi¢ do lekkich lub srednich obrazen ciata.
WSKAZOWKA: Informuje o dziataniu, ktére wprawdzie
nie grozi doznaniem urazu, ale przy zignorowaniu
moze skutkowac szkodami rzeczowymi.

A Informuje o niebezpieczeristwie porazenia prqgdem
elektrycznym.

A Informuje o niebezpieczenstwie pozaru.

0golne wskazowki bezpieczenstwa pracy

elektronarzedzi
OSTRZEZENIE! Przeczytaj wszystkie zamieszczone
tutaj wskazowki bezpieczeristwa. Nieprzestrzeganie
ich moze przyczynic sie do porazenia prqgdem
elektrycznym, pozaru, a nawet ciezkiego urazu ciafa.

PRZECHOWUJ NINIEJSZA INSTRUKCIJE,
BY W RAZIE POTRZEBY MOC Z NIEJ
PONOWNIE SKORZYSTAC.
Uzywane tutaj wyrazenie ,elektronarzedzie” oznacza zaréwno
elektronarzedzie sieciowe (przewodowe) jak i akumulatorowe
(bezprzewodowe).

1) Bezpieczenstwo w obszarze pracy

a) Utrzymuj porzqdek w miejscu pracy i dobrze je
oswietlaj. Batagan i niewystarczajqce oswietlenie grozq
wypadkiem.
Nie uzywaj elektronarzedzi w otoczeniu
zagrozonym wybuchem, gdzie wystepujq palne
pary, gazy lub pyty. Niektore narzedzia wytwarzajq
iskry, ktére mogq spowodowac zapalenie sie tych
substandji.
¢) Nie dopuszczaj dzieci ani 0os6b postronnych

do miejsca pracy. Mogq one odwréci¢ uwage od

wykonywanych czynnosci, co grozi wypadkiem.
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2) Bezpieczenstwo elektryczne
a) Wtyczka przewodu elektronarzedzia musi pasowac
do gniazdka elektrycznego i w zadnym wypadku
nie wolno jej przerabiac. Gdy elektronarzedzie
zawiera uziemienie ochronne, nie uzywaj zadnych
wtyczek adaptacyjnych. Oryginalne wtyczki i pasujgce

do nich gniazdka elektryczne zmniejszajq ryzyko

porazenia prqdem elektrycznym.

Unikaj dotykania uziemionych elementow, jak na

przyktad rury, grzejniki, piece i chtodziarki. Gdy

ciato jest uziemione, porazenie prqdem elektrycznym jest

0 wiele niebezpieczniejsze.

c) Niewystawiaj elektronarzedzi na dziatanie deszczu

ani wilgoci. Przedostanie sie wody do wnetrza obudowy

narzedzia grozi porazeniem prqdem elektrycznym.

Ostroznie obchodz sie z przewodem. Nigdy nie

uzywaj go do przenoszenia elektronarzedzia ani

wyjmowania wtyczki z gniazdka elektrycznego.

Chron przewdd przed wysokq temperaturg, olejem,

ostrymi krawedziami i ruchomymi elementami.

Uszkodzony lub zaplgtany przewdéd moze spowodowac

porazenie prqdem elektrycznym.

e) Przy pracy na wolnym powietrzu stosuj tylko
dopuszczone do tego celu przedtuzacze.
Postugiwanie sie odpowiednimi przedtuzaczami
zmniejsza ryzyko porazenia prqdem elektrycznym.

f) W razie koniecznosci uzycia elektronarzedzia
w wilgotnym otoczeniu zabezpiecz obwdd zasilania
wytqcznikiem ochronnym réznicowo-prqdowym.
Zastosowanie takiego wytqcznika zmniejsza ryzyko
porazenia prqdem elektrycznym.
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3) Bezpieczenstwo osobiste
a) Zawsze zachowuj uwage, koncentruj sie na swojej
pracy i rozsqdnie postepuj z elektronarzedziem. Nie
uzywaj go, gdy jestes zmeczony lub znajdujesz sie
pod wptywem narkotykow, alkoholu czy tez lekéw.
Chwila nieuwagi w czasie pracy grozi bardzo powaznymi
konsekwencjami.
Stosuj odpowiednie wyposazenie ochronne.
Zawsze zaktadaj okulary ochronne. Wyposazenie
ochronne, jak maska przeciwpytowa, obuwie na szorstkiej
podeszwie, kask ochronny lub nauszniki ochronne,
zaleznie od rodzaju i zastosowania elektronarzedzia
zmniejszajq ryzyko doznania urazu.
¢) Unikajniezamierzonego zatqczania. Przed
przytgczeniem elektronarzedzia do sieci lub
wtozeniem akumulatora, zanim zaczniesz
manipulowac sprzetem lub go transportowac,
sprawdz, czy jest wytgczony wytqcznik. Przenoszenie
narzedzia z palcem opartym na wytqczniku lub
przytqczanie go do sieci przy wiqczonym wytqczniku
zwieksza ryzyko wypadku.
Przed zatqczeniem elektronarzedzia sprawdz,
czy zostaty wyjete klucze i przyrzqdy nastawcze.
Klucz pozostawiony w obracajqcej sie czesci narzedzia
moze doprowadzi¢ do urazu ciafa.
e) Nie pochylajsie za bardzo do przodu! Zachowuj
stabilng postawe, by nie straci¢ rownowagi
w jakiejs pozycji roboczej. Takie postepowanie
umozliwia zachowanie lepszej kontroli nad
elektronarzedziem w nieoczekiwanych sytuacjach.
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f)

g9)

Zaktadaj odpowiedniq odziez ochronng. Nie

nos luznego ubrania ani bizuterii. Wtosy, odziez

i rekawice trzymaj z dala od ruchomych elementéw.
Luzna garderoba, bizuteria lub dtugie wtosy mogq zosta¢
pochwycone przez obracajqce sie czesci narzedzia.

Gdy producent przewidziat urzqdzenia do
odsysania lub gromadzenia pytu, sprawdz, czy

sq one przytqczone i prawidtowo zamontowane.
Stosowanie tych urzqdzeri zmniejsza zagrozenie zdrowia
pytem.

4) Obstuga i konserwacja elektronarzedzi

a)
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Nie przeciqzaj elektronarzedzia. Musi ono by¢
dobrane odpowiednio do warunkow pracy.
Najwyzszq jakos¢ i osobiste bezpieczeristwo osiqgniesz,
tylko stosujqc wiasciwe narzedzia.

Nie uzywaj elektronarzedzia z uszkodzonym
wytqcznikiem. Narzedzie, ktére nie daje sie normalnie
zatqczy¢ lub wytqczyc, jest niebezpieczne i trzeba je
naprawic.

Przed dokonaniem jakichkolwiek regulacji,

przed wymianqg akcesoriow lub odtozeniem
elektronarzedzia zawsze najpierw wyjmuj wtyczke
przewodu zasilajqcego z gniazdka elektrycznego
lub akumulator. Ten Srodek ostroznosci zmniejsza
ryzyko niezamierzonego uruchomienia narzedzia.
Niepotrzebne w danej chwili elektronarzedzia
przechowuj w miejscu niedostepnym dla dzieci.
Nie pozwalaj uzywac ich osobom, ktére nie sq

z nimi obeznane lub nie przeczytaty niniejszej
instrukcji. Narzedzia w rekach niedoswiadczonych oséb
5q niebezpieczne.

Utrzymuj elektronarzedzia w nienagannym stanie
technicznym. Sprawdzaj, czy ruchome elementy
obracajq sie w odpowiednim kierunku, nie sq
zakleszczone, pekniete ani tak uszkodzone, ze

nie zapewniajq prawidtowego funkcjonowania
sprzetu. Uszkodzone elektronarzedzie przed
uzyciem nalezy naprawic. Powodem wielu wypadkdw
Jjest niewtasciwe serwisowanie narzedzi.

Ostrz i utrzymuj w czystosci swoje narzedzia
robocze. Starannie pielegnowane, ostre narzedzia
robocze rzadziej sie zakleszczajq i tatwiej nimi pracowac.
Elektronarzedzi, akcesoriéw, koricéwek itp. uzywaj
zgodnie z przeznaczeniem. Przestrzegaj przy tym
obowiqzujqcych przepiséw bhp. Wykorzystywanie
narzedzi wbrew przeznaczeniu jest niebezpieczne.

5) Serwis

a)

Naprawy elektronarzedzi mogq by¢ wykonywane
tylko przez uprawnionych specjalistow przy uzyciu
oryginalnych czesci zamiennych. Jest to istotnym
warunkiem zapewnienia bezpieczeristwa pracy.

DODATKOWE PRZEPISY BEZPIECZENSTWA

Przepisy bezpieczenstwa we wszystkich
trybach pracy

a) Szlifierka moze by¢ wykorzystywane do szlifowania
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przy uzyciu Sciernicy, papieru Sciernego, szczotki
drucianej lub jako przecinarka. Przeczytaj
wszystkie wskazéwki bezpieczeristwa i instrukcje,
a takze zapoznaj sie z ilustracjami i danymi
technicznymi tej maszyny. Nieprzestrzeganie
ponizszych wskazéwek grozi porazeniem prqdem
elektrycznym, pozarem i/lub doznaniem ciezkiego urazu
ciata.

Szlifierka ta nie nadaje sie do polerowania.
Uzywanie maszyny do celéw niezgodnych

Z przeznaczeniem jest niebezpieczne i grozi doznaniem
urazu.

Nie uzywaj zadnych akcesoriow, ktore nie sq
przeznaczone wytqcznie do tej szlifierki i nie
zostaty polecone przez producenta. Chocby akcesoria
te dawaty sie zamocowac, to nie gwarantujq bezpiecznej
pracy.

Dopuszczalna predkosc obrotowa narzedzi
roboczych musi by¢ przynajmniej réwna lub
wieksza od maksymalnej predkosci obrotowej
podanej na tabliczce znamionowej maszyny.
Narzedzia uzywane przy predkosci obrotowej wiekszej
od dopuszczalnej mogq sie rozpas¢ na kawatki i zosta¢
wyrzucone z duzq sitq.

Srednica zewnetrzna i grubo$¢ narzedzia roboczego
muszq by¢ dostosowane do mozliwosci szlifierki.
Przy innych wymiarach producent nie gwarantuje
wystarczajqcej ostony i panowania nad maszynq.
Akcesoria z centralnym otworem gwintowanym
muszq pasowac do gwintu wrzeciona. Akcesoria

z gtadkim otworem centralnym muszq pasowac
do podktadek kotnierzowych. Narzedzia robocze

0 wiekszym otworze centralnym niz wymagany obracajq
sie mimosrodowo, wpadajq w silne drgania i mogq
doprowadzi¢ do utraty panowania nad maszynq.

Nie uzywaj uszkodzonych akcesoriow. Przed kazdym
uzyciem sprawdz narzedzie robocze, np. sciernice, czy
nie jest ukruszona lub peknieta, talerz szlifierski, czy nie
jest pekniety, dziurawy lub nadmiernie zuzyty, szczotka
druciana, czy nie ma poluzowanych lub potamanych
drutdéw. Gdyby szlifierka upadta na podfoge, sprawdz,
czy samo elektronarzedzie i akcesorium nie ulegty
uszkodzeniu i w razie potrzeby wymienien je na nowe.

Po sprawdzeniu i zamontowaniu narzedzia roboczego
zatqcz szlifierke na minute przy maksymalnej predkosci
obrotowej biegu jatowego, ale nie stéj przy tym

w ptaszczyZnie obrotu tarczy i uwazaj takze na osoby
postronne. W czasie tej proby uszkodzone narzedzie na
0gdt sie rozlatuje.




h) Zaktadaj osobiste wyposazenie ochronne. Zaleznie
od rodzaju zastosowania moze to by¢ maska ochronna
lub okulary ochronne, a takze maska przeciwpytowa,
nauszniki ochronne, rekawice i fartuch roboczy, ktére
sq w stanie zatrzymac niewielkie fragmenty sciernicy
lub przedmiotu obrabianego. Okulary muszq byc¢
w stanie zatrzymac czqstki odrzucane przy réznych
pracach. Maska przeciwpytowa lub sprzet ochrony drég
oddechowych muszq odfiltrowywac pyt powstajqcy
przy szlifowaniu. Dtuzej trwajqcy, intensywny hatas grozi
uszkodzeniem narzqdu stuchu.

i) Osoby postronne trzymaj w bezpiecznej odlegtosci
od obszaru pracy. Gdy to niemozliwe, takze one
powinny zatozyc¢ osobiste wyposazenie ochronne.
Odrzucane kawatki przedmiotu obrabianego lub
narzedzia roboczego mogq zranic¢ nawet osoby
przebywajqce w wiekszej odlegtosci.

j) Gdyw obszarze pracy mogq przebiegac ukryte
przewody elektryczne lub zwisa wtasny przewéd
zasilajqcy, trzymaj szlifierke za izolowane
powierzchnie. Narzedzie robocze ma elektryczne
potqczenie z gotymi metalowymi elementami
elektronarzedzia, co grozi porazeniem prqdem
elektrycznym w razie natrafienia na bedqcy pod
napieciem przewdd.

k) Pilnuj, by przewdd elektryczny nie znalazt sie
w zasiegu obracajqcego sie narzedzia roboczego.
Grozi to przecieciem lub wciggnieciem przewodu, ktdry
moze przy tym owingc sie o reke i pociqgngc jq w strone
obracajqcego sie narzedzia.

1) Nigdy nie odktadaj szlifierki, dopoki narzedzie
robocze catkowicie sie nie zatrzyma. Obracajqce sie
narzedzie moze zawadzi¢ o powierzchnie, co grozi utratq
panowania nad szlifierkg.

m) Nigdy nie przenos zatqczonej szlifierki. Obracajqce

sie narzedzie robocze moze pochwycic i wciggnqc odziez,

co grozi doznaniem urazu ciata.

Regularnie czys¢ szczeliny wentylacyjne szlifierki.

Wentylator chfodzqcy silnik wcigga pyt do obudowy,

a duza ilos¢ proszku metalowego grozi porazeniem

prqdem elektrycznym.

Nie uzywaj szlifierki w poblizu palnych materiatéw.

Takie materiaty mogq sie zapali¢ od wylatujqcych iskier.

Nie uzywaj akcesoriow wymagajqcych chtodzenia

cieczq. Woda lub inne ciecze mogq spowodowac

porazenie prqdem elektrycznym.

Nie uzywaj sciernic typu 11 (Sciernice garnkowe

zbiezne). Uzycie niewtasciwego narzedzia roboczego

grozi doznaniem urazu.

r) Zawsze uzywaj rekojesci dodatkoweji mocno jq
dokrecaj. Rekojes¢ dodatkowa pomaga w utrzymaniu
kontroli nad szlifierkg.
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DODATKOWE PRZEPISY BEZPIECZENSTWA
PRACY WE WSZYSTKICH ZASTOSOWANIACH

Przyczyny odrzutow i sposoby ich unikania

Odrzut stanowi gwattowngq reakcje na zakleszczenie lub

zahaczenie Sciernicy, talerza szlifierskiego, szczotki drucianej

lub innego narzedzia roboczego. W takim przypadku maszyna

w niekontrolowany sposob odskakuje w kierunku przeciwnym

do sity wywieranej na przedmiot obrabiany.

Przyktadowo w razie zakleszczenia lub zahaczenia tarczy

szlifierskiej o przedmiot obrabiany moze ona peknqc lub nawet

rozerwac sie bqdz spowodowac odrzut, ktérego kierunek zalezy

od kierunku obrotéw tarczy w miejscu zablokowania.

Przewaznie odrzut jest wynikiem niewtasciwego uzycia i/lub

nieprawidtowej obstugi szlifierki i mozna mu przeciwdziatac,

przedsiebiorgc odpowiednie, wymienione nizej Srodki ostroznosci.
a) Pewnie trzymaj szlifierke obiema rekami i tak

balansuj ramionami, by w kazdej chwili méc

sie przeciwstawic sile odrzutu. Zawsze korzystaj

Z rekojesci dodatkowej (jezeli wystepuje), by moc

w petni kontrolowac szlifierke w trakcie rozruchu.

Przy zachowaniu odpowiednich srodkdéw ostroznosci

fatwo jest zapanowac nad szlifierkq i nie dopuszczac

do niebezpiecznych sytuadji.

Nigdy nie przyblizaj rgk do obracajqgcego sie

narzedzia roboczego, by w razie odrzutu nie narazic sie

na doznanie powaznego urazu.

¢) Zajmujtakq pozycje, by ewentualny odrzut nie

grozit doznaniem urazu. SZlifierka jest odrzucana

w kierunku przeciwnym do sity wywieranej na przedmiot

obrabiany.

Szczegdlnq ostroznos¢ zachowuj przy obrébce

naroznikéw, ostrych krawedzi itp. Pilnuj, by

narzedzie robocze nie podskakiwato i o nic nie zawadzito.

Narozniki, ostre krawedzie lub wystajqce elementy

mogq spowodowac odrzut obracajqcego sie narzedzia

roboczego i utrate kontroli nad szlifierkgq.

e) Nigdy nie zaktadaj tarcz taricuchowych do drewna
ani innych uzebionych tarcz. Tarcze takie sq czestq
przyczynq odrzutdw i utraty panowania nad szlifierkgq.

b
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Specjalne wskazowki bezpieczenstwa pracy

przy szlifowaniu i cieciu

a) Uzywaj tylko takich tarcz szlifierskich, ktére sq
przeznaczone specjalnie do tego elektronarzedzia,
iodpowiednich oston. Tarcze nieprzewidziane do tej
szlifierki mogq nie by¢ wystarczajqco ostoniete i stajq sie
niebezpieczne.
Tarcza wypukta musi by¢ tak zamocowana, by
jej powierzchnia scierna nie wystawata poza
obrys ostony. Tarcza wystajqca poza ten obrys nie jest
wystarczajqco zabezpieczona.
Ostona musi by¢ dobrze zamocowana i tak
ustawiona, by nieostonieta czesc¢ tarczy byta jak
najbardziej oddalona od uzytkownika. Ostona

b
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zabezpiecza przed odtamkami tarczy i przypadkowym

7 niq kontaktem, a takze przed iskrami, ktére mogq

zapalic¢ odziez

Tarcze szlifierskie i tngce mogq byc¢ uzywane tylko

zgodnie z przeznaczeniem. Nie wolno na przyktad

uzywac tarcz tnqcych do szlifowania. Nacisk na tarcze

tngcq moze byc wywierany tylko w jej ptaszczyZznie.

Nacisk boczny moze spowodowac pekniecie tarczy.

Uzywaj tyko nieuszkodzonych podktadek

kotnierzowych o odpowiedniej wielkosci i ksztafcie.

Prawidtowe podktadki kotnierzowe wspierajq tarcze

i zmniejszajq ryzyko jej pekniecia. Podktadki kotnierzowe

do tarcz tnqcych moggq sie rézni¢ od podktadek do tarcz

szlifierskich.

f) Nie uzywaj zuzytych tarcz, ktére pracowaty
zwiekszymi szlifierkami. Tarcze do duzych sZzlifierek nie
sq przystosowane do wiekszych predkosci obrotowych,

d
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jakimi odznaczajq sie mniejsze szlifierki, i mogq sie rozpasc.

Dodatkowe wskazowki bezpieczenstwa
pracy przy cieciu

a) Nie przekrzywiaj ani nie wywieraj nadmiernego
nacisku na tarcze tnqcq. Nie probuj cig¢ zbyt
grubych przedmiotow. Przeciqzenie tarczy zwieksza
Jjej sktonnos¢ do wyginania lub zakleszczenia w rzazie,

a takze prawdopodobieristwo odrzutu lub rozerwania

tarczy.

Nie stoj w ptaszczyZnie obrotu tarczy. \V razie

odrzutu w tej pozydji szlifierka moze odskoczyc wprost na

uzytkownika.

c) Wrazie zakleszczenia sie tarczy lub przerwania

operacji ciecia z jakiegokolwiek innego powodu

natychmiast wytqcz szlifierke i przytrzymaj jq
bez ruchu az do catkowitego zatrzymania tarczy.

Nigdy nie probuj wyjmowac obracajqcej sie

jeszcze tarczy tnqcej z cietego przedmiotu, gdyz

moze to doprowadzi¢ do odrzutu. Znajdz przyczyne

Zzakleszczenia i podejmij odpowiednie srodki zaradcze.

Nie rozpoczynaj ponownie ciecia, gdy tarcza

tkwiw przedmiocie obrabianym. Pozwél tarczy

rozpedzic sie do maksymalnej predkosci obrotowej

i ostroznie wprowadz jg w rozpoczety rzaz.

Zatqczenie szlifierki z tarczq zagtebiong w przedmiocie

obrabianym moze doprowadzic do jej zakleszczenia,

wyskoczenia lub odrzutu.

Wystarczajqgco podpieraj ptyty i duze przedmioty

obrabiane, by zmniejszyc ryzyko zakleszczenia

sie tarczy i odrzutu szlifierki. Duze przedmioty majq
tendencje do wyginania sie pod ciezarem wiasnym.

Podeprzyj je po obydwu stronach: w poblizu linii ciecia

i przy krawedzi.

f) Szczegélng ostroznosc zachowuj przy cieciu
wgtebnym w scianach lub innych nieprzejrzystych
obszarach. Natrafienie na rury gazowe lub
wodociggowe, przewody elektryczne bqdz inne
przedmioty grozi odrzutem.

b
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Specjalne wskazowki bezpieczenstwa pracy

przy szlifowaniu papierem $ciernym
a) Nie uzywaj zbyt duzych krqzkéw papieru Sciernego,
lecz tylko zgodnych ze specyfikacjq producenta.
Krqzki wystajqce poza talerz szlifierski mogq skaleczyc
uzytkownika i doprowadzi¢ do zablokowania lub
rozerwania krqzka bqdz tez do odrzutu.

Specjalne wskazowki bezpieczenstwa pracy
przy uzyciu szczotek drucianych

a) Pamietaj, ze nawet podczas normalnej pracy
szczotka traci druty. By ich nie przeciqzy¢, nie wywieraj
zbyt duzego nacisku na szczotke. Odrzucane druty
stalowe mogq tatwo przebic cienkq odziez i/lub skére.
Gdy przy korzystaniu ze szczotki drucianej uzywasz
ostony, uwazaj, by nie dotknety jej druty. Wskutek
docisku lub oddziatywania sit odsrodkowych Srednica
szczotki tarczowej lub garnkowej moze sie zwiekszyc.

b
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Dodatkowe wskazowki bezpieczenstwa

pracy szlifierek
« Akcesoria z centralnym otworem gwintowanym muszq
pasowac do gwintu wrzeciona. Przy mocowaniu za pomocq
podktadki kotnierzowej centralny otwdr musi odpowiadac
srednicy podktadki. Zle dopasowane narzedzia robocze
obracajq sie mimosrodowao, silnie wibrujq i grozq utratq
panowania nad szlifierkgq.
Tarcza wypukta musi by¢ tak zamocowana, by jej
powierzchnia Scierna nie wystawata poza obrys ostony.
Tarcza wystajqca poza ten obrys nie jest wystarczajqco
zabezpieczona.
OSTRZEZENIE: Zalecamy stosowanie wylqcznika
ochronnego réznicowo-prqdowego o maks. natezeniu
prqdu réznicowego 30 mA.

Pozostate zagrozenia
Pomimo przestrzegania obowigzujacych przepisow
bezpieczenstwa pracy i uzywania urzadzer ochronnych nie da
sie unikna¢ pewnych zagrozen. Naleza do nich m.in.:
Uszkodzenie narzqdu stuchu.
Obrazenia ciata przez odpryskujqce czqstki materiatu.
Oparzenia gorgcymi elementami maszyny.
Narazenie zdrowia przy dtugotrwatym stosowaniu.
Zagrozenie pytem z niebezpiecznych substancji.

Bezpieczenstwo elektryczne

Silnik elektryczny jest przystosowany do zasilania pradem

o tylko jednym napieciu. Dlatego zawsze sprawdzaj, czy
napiecie sieciowe odpowiada wartosci podanej na tabliczce
znamionowej urzadzenia.

Szlifierka DEWALT jest podwdjnie zaizolowane

D zgodnie z norma EN 60745 i dlatego zyta uziemiajaca
nie jest potrzebna.




Uszkodzony przewdd sieciowy musi by¢ wymieniony na
specjalny przewdd, ktdry mozna naby¢ w serwisie firmy
DEWALT.

Przedtuzacz

Uzywaj 3-zytowego przedtuzacza, ktéry jest dopuszczony

do eksploatacji i wytrzymuje pobdr mocy przez urzadzenie
(patrz: Dane techniczne). Zaleca sie, by minimalny przekréj zyt
kabla wynosit 1,5 mm2, a jego dtugosc nie przekraczata 30 m.

Gdy korzystasz z bebna, zawsze catkowicie odwijaj z niego
przewdd.

Zawartosc opakowania

Opakowanie zawiera nastepujace elementy:

szlifierka katowa

ostona tarczy

antywibracyjna rekojes¢ dodatkowa

podktadka kotnierzowa

nakretka mocujaca

nakretka do beznarzedziowego mocowania tarczy

(DWE4246, DWE4257)

1 kluczimbusowy

1 instrukcja obstugi
Sprawd?z, czy szlifierka i akcesoria nie ulegty uszkodzeniu
podczas transportu.
Przed uzyciem elektronarzedzia doktadnie przeczytaj
instrukcje obstugi.

1
1
1
1
1
1

0znaczenia na szlifierce

Na szlifierce umieszczono nastepujace piktogramy:

Przed uzyciem elektronarzedzia przeczytaj instrukcje
obstugi.

Zaktadaj nauszniki ochronne.

Zaktadaj okulary ochronne.

Umiejscowienie kodu daty (rys. D)
Kod daty A1, ktéry zawiera réwniez rok produkcji, jest
wydrukowany na obudowie.
Przyktad:

2016 XX XX

Rok produkgji

Opis (rys. rys. A, B)
OSTRZEZENIE: Nigdy nie modyfikuj sZlifierki ani jej
elementow, gdyz grozi to zniszczeniem sprzetu lub
doznaniem urazu ciata.

1 Blokada wrzeciona

2 Wrzeciono

3 Rekojes¢ dodatkowa

4 Podktadka kotnierzowa

5 Nakretka mocujaca

6 Ostona

7 Wyfacznik suwakowy

8 Pokretto nastawcze predkosci obrotowej
9 DZwignia zwalniajaca ostony

10 Wyrzutnik pytu

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem
Szlifierka katowa stuzy do profesjonalnego szlifowania przy
uzyciu $ciernicy i papieru $ciernego (oprocz DWE4238), a takze
do czyszczenia szczotka druciang i do ciecia.
Uzywaj WYLACZNIE wypuktych sciemnic i tarcz szlifierskich
lamelkowych.
NIE UZYWAJ szlifierek w wilgotnym otoczeniu ani w poblizu
palnych cieczy lub gazow.
Szlifierka jest elektronarzedziem profesjonalnym.
NIE POZWALAJ dotykac jej dzieciom. Osoby niedoswiadczone
moga uzywac elektronarzedzi tylko pod nadzorem.
Zabrania sie uzywania tego wyrobu przez dzieci i osoby
0 ograniczonej sprawnosci fizycznej, czuciowej lub
umystowej. To samo dotyczy 0séb niedoswiadczonych,
chyba Ze znajduja sie pod nadzorem odpowiedzialnego za
bezpieczeristwo fachowca. Pilnuj dzieci, by nie bawity sie
tym elektronarzedziem.

Antywibracyjna rekojes¢ dodatkowa

Antywibracyjna rekojes¢ dodatkowa zwieksza komfort pracy
przez absorbowanie drgar wytwarzanych przez szlifierke.

Wyrzutnik pytu (rys. A)

Wyrzutnik pytu 10 zapobiega gromadzeniu sie pytu wokot
silnika i szczelin wentylacyjnych, dzieki czemu przenika go
mniej do wnetrza obudowy.

tagodny rozruch

DWE4206, DWE4207, DWE4216, DWE4217, DWE4227,
DWE4237, DWE4238, DWE4246, DWE4257

Funkcja tagodnego rozruchu umozliwia stopniowy wzrost
predkosci obrotowej szlifierki i zapobiega szarpnieciu w chwili
zataczenia. Jest szczegolnie przydatna przy pracy w ciasnych
miejscach.

Wytacznik zanikowy

DWE4206, DWE4207, DWE4216, DWE4217, DWE4227,
DWE4237, DWE4238, DWE4246, DWE4257

Wytacznik zanikowy zapobiega ponownemu samoczynnemu
uruchomieniu szlifierki, gdyby z jakiegos powodu nastapita
przerwa w doptywie pradu.

Sprzegto elektroniczne

DWE4227, DWE4246, DWE4257

Sprzegto elektroniczne ogranicza maksymalny moment
obrotowy przenoszony na uzytkownika w razie zakleszczenia
sie tarczy. Zapobiega ono takze blokowaniu przektadni i silnika.
To sprzegfo przecigzeniowe zostato wyregulowane w zaktadzie
produkcyjnym i nieprzewidziano mozliwosci regulacji we
wiasnym zakresie.




MONTAZ | REGULACJA

OSTRZEZENIE: By zmniejszy¢é ryzyko doznania
urazu przy zaktadaniu lub zdejmowaniu
akcesoriow bqdz przy requlacji wytqcz

szlifierke i wyjmij wtyczke przewodu z gniazdka
elektrycznego. Sprawdz, czy wytqcznik jest wytqczony.
Przypadkowe uruchomienie szlifierki moze doprowadzi¢
do wypadku.

Mocowanie rekojesci dodatkowej (rys. B)
OSTRZEZENIE: Przed uzyciem szlifierki sprawdz, czy
rekojesc dodatkowa jest dobrze dokrecona.

Wkre¢ rekojes¢ dodatkowa 3 do oporu w jeden

z przewidzianych do tego celu otworéw z boku obudowy

przektadni. By nie ryzykowac utraty panowania nad szlifierka,

zawsze uzywaj rekojesci dodatkowej.

Ostony
UWAGA: Do wszystkich tarcz szlifierskich,
tnqgcych i lamelkowych oraz szczotek drucianych
tarczowych i garnkowych trzeba stosowac
ostony. Szlifierke wolno uzywac bez ostony tylko przy
szlifowaniu konwencjonalnym papierem sciernym. Na
rysunku A pokazano ostone dostarczonq z maszynq.
W niektdrych zastosowaniach mogq byc konieczne
specjalne osfony, ktére mozna nabyc¢ u lokalnego dilera
lub w autoryzowanym centrum serwisowym.
WSKAZOWKA: Tarcze typu 27 zasadniczo stuzg do szlifowania
krawedzi i do ciecia. Tarcze grubosci 6,35 mm sg przewidziane
do szlifowania powierzchni, podczas gdy cierisze tarcze
typu 27 nalezy sprawdzi¢, czy nadaja sie do szlifowania
powierzchni, czy tylko do szlifowania krawedzi/ciecia (patrz
etykieta producenta). Kazda tarcza, ktérej nie wolno uzywac do
szlifowania powierzchni, moze by¢ stosowana tylko z ostong
typu 1. Materiat mozna cia¢ takze przy uzyciu tarczy typu 41
i ostony typu 1.
WSKAZOWKA: By dobra¢ odpowiednig ostone do danego
narzedzia roboczego - patrz Przeglqd akcesoriow do
szlifierek kqtowych.

Regulacja i mocowanie ostony (rys. rys. C, D)
UWAGA: Wytqcz szlifierke i wyjmij wtyczke przewodu
z gniazdka elektrycznego, gdy zamierzasz wykonac jakies
regulacje lub zamontowac¢ bqdz zdemontowac akcesoria.
UWAGA: PRZED uruchomieniem zdaj sobie sprawe, jakq
mozliwosc requlacji ostony wybrano.
Mozliwosci regulagji
Przy ustawianiu ostony dZwignia zwalniajaca ostony @
zaskakuje w jednym z otwordw 15 w kotnierzu ostony.
Szlifierka umozliwia dwa sposoby regulacji.
One-touch™: W tej pozycji zazebia sie skosny koniec
dzwigni zwalniajacej ostony i przy jej obracaniu w prawo
(patrzac w kierunku wrzeciona) przeskakuje do nastepnego
otword, ale blokuje sie przy obracaniu w lewo.

Two-touch™: W tej pozycji zazebia sie prostokatny
koniec dZzwigni zwalniajacej ostony, ale nie przeskakuje
do nastepnego otworu. Ostone mozna obréci¢ w lewo
lub w prawo (patrzac w kierunku wrzeciona) dopiero po
naci$nieciu dzwigni zwalniajacej.

One-Touch™ Two-Touch™

Regulacja ostony
Tak ustaw dZwignie zwalniajaca ostony @, by uzyskac zadana
mozliwos¢ regulacji:

1. Przy uzyciu koricdwki T20 wykrec¢ wkret 12,

2. Wyjmij dZzwignie zwalniajacg ostony i zapamietaj pozycje
sprezyny. Wybierz koniec dzwigni odpowiadajacy
z3adanemu sposobowi regulacji. Skosny koniec dzwigni @
umozliwia regulacje w jednej operacji (One-touchTM), gdyz
przy obracaniu przeskakuje do jednego z otworéw 15
w kotnierzu ostony. Prostokatny koniec umozliwia regulacje
w dwdch operacjach (Two-touchTM), przeskakujac do
jednego z otworéw 15 w kotnierzu ostony dopiero po
nacisnieciu dzwigni zwalniajacej.

Ponownie zatéz dzwignie tak, by zadany koniec znalazt sie

pod sprezyna 3. Dzwignia musi przy tym prawidtowo

stykac sie ze sprezyna.

4. Ponownie dokre¢ wkret zmomentem 2,0 - 3,0 Nm. Przy
prawidtowym montazu sprezyna powraca do swojej
pozydji po nacis$nieciu dzwigni zwalniajacej ostony 9.

w

Montaz ostony (rys. D)
UWAGA: Przed zatozeniem ostony sprawdz, czy wkret,
dzwignia zwalniajqca i sprezyna sq prawidtowo
zamontowane.

1. Trzymajac szlifierke wrzecionem do géry, nacisnij
i przytrzymaj dZzwignie zwalniajaca ostony 9.

2. Zgraj wystepy 3 na kotnierzu ostony z wycieciami 14
w obudowie przekfadni.

3. Nasur ostone do dotu az do zazebienia wystepdw tak,
by dawata sie obraca¢ w rowku w obudowie przektadni.
Zwolnij dzwignie.

4. Pozycjonowanie ostony:

One-touch™: Obrd¢ ostone w prawo do zadanej

pozydji roboczej. By moc obroci¢ ostone w lewo, nacisnij

i przytrzymaj dZzwignie zwalniajaca 9.

Two-touch™: Nacisnij i przytrzymaj dZzwignie zwalniajaca
ostony 9. Obré¢ ostone w lewo lub w prawo do zadanej
pozydji roboczej.

WSKAZOWKA: Dla zapewnienia jak najlepszej ochrony
korpus ostony powinien sie znajdowac¢ miedzy wrzecionem
a uzytkownikiem.




Ostona jest bezpiecznie zamocowana, gdy dZwignia
zwalniajaca wskoczy w jeden z otwordéw 5 w kotnierzu
ostony.

5. By zdjac ostone, wykonaj powyzsze czynnosciod 1 do 3
w odwrotnej kolejnosci.

Podktadki kotnierzowe i tarcze

Mocowanie tarcz z otworem gtadkim

(rys. E)

OSTRZEZENIE: Gdy podkiadka kotnierzowa/nakretka
mocujqca/tarcza nie sq prawidtowo osadzone, moze to
skutkowac powaznym urazem ciata (lub uszkodzeniem
elektronarzedzia bqdz tarczy).

A UWAGA: Dostarczone podktadki kotnierzowe stuzq
do mocowania tarcz szlifierskich wypuktych typu 27
i typu 42 oraz tarcz tnqcych typu 41. Wiecej informacji
zamieszczono w Przeglqdzie akcesoriéw do szlifierek
kqtowych.

A OSTRZEZENIE: Do tarcz tnqcych jest potrzebna ostona
zamknieta z dwdch stron.

A OSTRZEZENIE: Stosowanie uszkodzonych lub
niewtasciwych podktadek kotnierzowych i oston grozi
doznaniem urazu ciata w razie rozerwania sie tarczy.
Wiecej informacji zamieszczono w Przeglqdzie
akcesoriéw do szlifierek kqtowych.

. Potoz szlifierke na stole wrzecionem do gory.

N

. Zatéz na wrzeciono @ podktadke kotnierzowa bez gwintu
2 tak, by jej srodkowe odsadzenie byto zwrdcone w strone
tarczy.

. Zatéz tarcze 16 na centrujace $rodkowe odsadzenie
podktadki kotnierzowej.

4. Naci$nij przycisk blokady wrzeciona i tak nakre¢ nakretke
mocujaca 5 na wrzeciono, by jej szesciokatne zagtebienia
byty zwrécone na zewnatrz.

. Trzymajac nacisniety przycisk blokady wrzeciona, dokre¢
nakretke.

a. Standardowa nakretke mocujacg dokrec kluczem
imbusowym 20.

w
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b. Nakretke do beznarzedziowego mocowania tarczy
dokrec recznie (tylko wtedy gdy znajduije sie
w nienagannym stanie). Wiecej szczegdtow dot. nakretki
mocujgcej podano w p. Zawartos¢ opakowania.
6. By zdjac tarcze, nacisnij przycisk blokady wrzeciona i odkre¢
nakretke kluczem.

Mocowanie talerzy szlifierskich (rys. F)
WSKAZOWKA: Przy szlifowaniu papierem $ciernym
stosowanie oston nie jest konieczne i czesto ostona do takiej
tarczy nie pasuje.
OSTRZEZENIE: Gdy podkiadka kotnierzowa/nakretka
mocujqca/tarcza nie sq prawidtowo osadzone, moze to
skutkowac powaznym urazem ciata (lub uszkodzeniem
elektronarzedzia bqdz tarczy).

OSTRZEZENIE: Po zakoriczeniu szlifowania papierem
sciernym ponownie zatéz odpowiedniq ostone, konieczng
przy szlifowaniu tarczq, cieciu, szlifowaniu tarczq
lamelkowq lub czyszczeniu szczotkq drucianq.

. Zatoéz talerz szlifierski 17 na wrzeciono lub nakrec go.

2. Zatoz krazek papieru sciernego 18 na talerz szlifierski 7.

3. Przy nacisnietym przycisku blokady wrzeciona @ nakre¢
nakretke mocujaca 19 na wrzeciono, przy czym jej
srodkowe odsadzenie powinno zagtebic sie w otworze
krazka i tarczy..

4. Recznie dokre¢ nakretke mocujgca. Nastepnie nacisnij
przycisk blokady wrzeciona i obré¢ tarcze, az ciasno
przylgnie do nakretki.

5. By zdjac tarcze, obroc ja wraz z krazkiem przy nacisnietym
przycisku blokady wrzeciona.

Zakladanie i zdejmowanie tarcz
z otworem gwintowanym (rys. A)
Tarcze z otworem gwintowanym nakreca sie bezposrednio
na wrzeciono M14. Gwint tego narzedzia roboczego musi
pasowac do gwintu wrzeciona.
1. Zdejmij z wrzeciona podkfadke kotnierzowa.
2. Recznie nakrec tarcze na wrzeciono 2.
3. Przy nacisnietym przycisku blokady wrzeciona @ mocno
dokre¢ tarcze kluczem ptaskim.
4. By zdjac tarcze, wykonaj powyzsze operacje w odwrotnej
kolejnosci.
WSKAZOWKA: Niewtasciwe zamocowanie tarczy grozi
uszkodzeniem szlifierki i samej tarczy.

Zaktadanie szczotek drucianych

garnkowych i tarczowych (rys. A)
OSTRZEZENIE: Gdy podktadka kotnierzowa/nakretka
mocujqca/tarcza nie sq prawidtowo osadzone, moze to
skutkowac powaznym urazem ciata (lub uszkodzeniem
elektronarzedzia bqdz tarczy).

A UWAGA: By nie ryzykowac skaleczenia przy
manipulowaniu szczotkami drucianymi, zatéz
rekawice ochronne, gdyz druty szczotki sq ostre.

A UWAGA: Niebezpieczeristwo uszkodzenia szlifierki.
Szczotki druciane nie mogq dotykac ostony po
zamontowaniu ani podczas pracy. W przeciwvnym
razie druty szczotki mogq ulec wytamaniu, co nie jest
widoczne na pierwszy rzut oka.

Szczotki druciane garnkowe lub tarczowe nakreca sie

bezposrednio na wrzeciono bez stosowania podktadek

kotnierzowych. Stosuj tyko szczotki druciane garnkowe

lub tarczowe z otworem gwintowanym M14. Te narzedzia

robocze mozna nabyc¢ za optata u lokalnego dilera lub

W autoryzowanym centrum serwisowym.

1. Potéz szlifierke na stole wrzecionem do gory.

2. Recznie nakre¢ szczotke na wrzeciono.

3. Nacisnij przycisk blokady wrzeciona @ i mocno dokrec¢

szczotke kluczem maszynowym ptaskim.




4. By zdjac szczotke, wykonaj powyzsze operacje w odwrotnej
kolejnosci.
WSKAZOWKA: Niewtasciwie dokrecona szczotka moze
ulec uszkodzeniu lub spowodowac uszkodzenie szlifierki.

Przed rozpoczqqem pracy
Zatoz odpowiednig ostone i tarcze szlifierska lub tngca. Nie
uzywaj nadmiernie zuzytych tarcz.
Upewnij sie, czy wewnetrzna podktadka kotnierzowa
i zewnetrzna nakretka mocujgca sg prawidtowo osadzone.
Patrz wskazéwki zamieszczone w p. Przeglqd akcesoriow
do szlifowania i ciecia.
Sprawd?, czy tarcza szlifierska lub tnaca obraca sie
w kierunku strzatek na narzedziu roboczym i szlifierce.
Nie uzywaj uszkodzonych narzedzi roboczych. Przed
kazdym ich zastosowaniem sprawdzaj, czy nie s3
obszczypane, pekniete lub silnie zuzyte, a szczotki
druciane nie maja wytamanych drutéw. Gdyby szlifierka
lub narzedzie robocze spadty na podtoge, przed
dalszym uzyciem sprawdz, czy nie ulegty uszkodzeniu.
Podczas pracy nie st6j w ptaszczyZnie obracajacego sie
narzedzia roboczego i pilnuj, by takze osoby postronne
nie znajdowaty sie w tej pozycji. Zatacz szlifierke na ok.
minute przy maksymalnej predkosci obrotowej. W trakcie
tej préby uszkodzone narzedzie robocze najczesciej samo
sie rozlatuje.

ZASTOSOWANIE

Instrukcja obstugi
OSTRZEZENIE: Zawsze przestrzeqaj wskazéwek
dotyczqcych bezpieczeristwa i obowiqzujqgcych
Drzepisow.

A OSTRZEZENIE: By zmniejszy¢ ryzyko doznania
urazu przy zaktadaniu lub zdejmowaniu
akcesoriow bqdz przy requlacji wytqcz
szlifierke i wyjmij wtyczke przewodu z gniazdka
elektrycznego. Sprawdz, czy wytqcznik jest wytqczony.
Przypadkowe uruchomienie szlifierki moze doprowadzi¢
do wypadku.

OSTRZEZENIE:
Sprawd?z, czy wszystkie materiaty przeznaczone do
szlifowania lub ciecia sq dobrze zamocowane.
Zabezpiecz i podeprzyj przedmiot obrabiany.
PrzytwierdZ przedmiot $ciskami stolarskimi do
stabilnej ptyty lub zamocuj w imadle tak, by
przedmiot nie mdgt sie poruszy¢ i miec nad nim petnq
kontrole. Poluzowanie sie przedmiotu obrabianego
lub utrata kontroli nad szlifierkq sq niebezpieczne
i grozq doznaniem urazu.
Podpieraj pfyty lub duze przedmioty obrabiane,
by zminimalizowac ryzyko zakleszczenia sie
tarczy tnqcej i odrzutu. Duze przedmioty obrabiane
mogq sie wygiqc pod swoim ciezarem wtasnym.
Przedmiot taki powinien by¢ podparty po obydwu

stronach tarczy, a mianowicie w poblizu rzazu i przy
krawedzi.

Na czas pracy zawsze zaktadaj odpowiednie rekawice
ochronne.

Podczas pracy obudowa przektadni silnie sie
nagrzewa.

Tylko lekko naciskaj na szlifierke. Nie wywieraj
bocznego nacisku na tarcze.

Zawsze montuj osfone i pasujqcq do niej tarcze.

Nie uzywaj nadmiernie zuzytych tarcz ani talerzy.
Sprawd?, czy wewnetrzna i zewnetrzna podktadka
kotnierzowa sq prawidtowo zamocowane.

Sprawd?, czy tarcza lub talerz obracajq sie w kierunku
strzatki umieszczonej na akcesorium i szlifierce.
Unikaj przeciqzania szlifierki. Po silnym obcigzeniu
pozostaw jq na biegu jatowym przez kilka minut,

by schtodzi¢ narzedzie robocze. Dopiero wtedy mozna
dotknqc tarczy szlifierskiej lub tnqcej. Podczas pracy
tarcze silnie sie nagrzewajq.

Nigdy nie uzywaj sciernic garnkowych bez zatozonej
odpowiedniej ostony.

Przy odcinaniu nie uzywaj stojaka.

Nigdy nie uzywaj sciernic zespolonych razem

z przektadkami.

Pamietaj, ze po wytqczeniu szlifierki tarcza jeszcze
jakis czas sie obraca.

Utrzymywanie prawidtowej pozycji rak
(rys. G)

OSTRZEZENIE: By zmniejszy¢ ryzyko doznania
powaznego urazu, ZAWSZE prawidtowo utrzymuj
elektronarzedzie, tak jak pokazano na rysunku.
OSTRZEZENIE: By zmniejszy¢ ryzyko doznania
powazneqgo urazu, ZAWSZE mocno utrzymuj
elektronarzedzie, by w razie potrzeby moc zawczasu
odpowiednio zareagowac w nagfej sytuagji.

Zaleca sie jedna reka trzymac rekojes¢ dodatkowa 3, a druga -

obudowe szlifierki, jak pokazano na rysunku A.

Pokretto nastawcze predkosci obrotowej
(rys. A)

DWE4246, DWE4257

Pokretto nastawcze predkosci obrotowej umozliwia jeszcze

lepsze panowanie nad szlifierka i dostosowanie predkosci

obrotowej do panujacych warunkéw, akcesoriow i materiatow.
Obro¢ pokretto 8 do zadanej pozycji. Obracanie go do
gory powoduje wzrost predkosci obrotowej, a do dotu - jej
spadek.

Wytacznik suwakowy (rys. A)
UWAGA: Przy zatqczaniu i podczas pracy szlifierki
mocno trzymaj jq za rekojes¢ dodatkowq i obudowe.
Przed odtozeniem szlifierki odczekaj, az narzedzie robocze
catkowicie sie zatrzyma.

13



WSKAZOWKA: By szlifierka nieoczekiwanie nie odskoczyta,
nie zafaczaj jej ani nie wytaczaj, gdy znajduje sie pod
obcigzeniem. Przed przytozeniem narzedzia roboczego do
powierzchni przedmiotu obrabianego odczekaj, az osiggnie
maksymalna predko$¢ obrotowa. Przed wytaczeniem szlifierki
unies$ ja znad obrabianej powierzchni. Przed odtozeniem
elektronarzedzia odczekaj, az catkowicie sie zatrzyma.
OSTRZEZENIE: Przed przytqczeniem sZlifierki do
napiecia zasilania sprawdz, czy wytqcznik suwakowy
Jjest wytqczony. W tym celu nacisnij jego tylnq czes¢
i zwolnij. To samo zréb w razie przerwy w zasilaniu
szlifierki, np. wskutek zadziatania wytqcznika ochronnego
réznicowego, bezpiecznika automatycznego,
omytkowego wyjecia wtyczki przewodu z gniazdka
elektrycznego lub zaniku prqdu. Gdy wytqcznik
suwakowy jest wigczony, w chwili przywrdcenia napiecia
zasilania szlifierka moze sie nieoczekiwanie uruchomic.
By zataczyc¢ szlifierke, przesun wytacznik suwakowy @ do
przodu. By zatrzymac szlifierke, zwolnij wyfacznik.
By zataczyc¢ szlifierke na state, przesun wytacznik do przodu
i nacisnij przednia jego czes¢ do wewnatrz. By wytaczyc
szlifierke zataczong na state, nacisnij tylng czes¢ wytacznika
i zwolnij go.

Blokada wrzeciona (rys. B)
Blokada ‘1 zapobiega obracaniu sie wrzeciona podczas
wymiany tarczy. Przycisk blokady wrzeciona wolno naciskac
tylko przy wytaczonej i odfaczonej od zasilania szlifierce oraz
catkowicie zatrzymanej tarczy.
WSKAZOWKA: By nie uszkodzi¢ szlifierki, nigdy
nie naciskaj przycisku blokady wrzeciona podczas
pracy. Mogtoby to doprowadzi¢ do uszkodzenia
elektronarzedzia i odkrecenia narzedzia roboczego, co
grozi doznaniem urazu.
By zablokowac wrzeciono, wcisnij przycisk blokady i obré¢
wrzeciono do oporu.

Szlifowanie powierzchni, szlifowanie
papierem $ciernym i czyszczenie szczotkami

drucianymi
UWAGA: Zawsze uzywaj wtasciwej ostony zgodnej
ze wskazowkami w tym podreczniku.
OSTRZEZENIE: GROMADZENIE SIE PYLU
METALOWEGO Czeste uzywanie tarcz sciernych
lamelkowych do obrébki metali niesie ze sobq
zwiekszone ryzyko porazenia prqdem elektrycznym. By
Jje zmniejszy¢, zainstaluj wytqcznik ochronny réznicowo-
prqdowy i codziennie czys¢ otwory wentylacyjne przez
przedmuchiwanie ich suchym sprezonym powietrzem
zgodnie z opisem w punkcie ,Konserwacja”.

Przy szlifowaniu powierzchni przedmiotu obrabianego:

1. Zanim przytozysz szlifierke do przedmiotu obrabianego,
odczekaj, az osiggnie maksymalna predkos¢ obrotowa.

2. Wywieraj na obrabiang powierzchnie minimalny nacisk,
by tarcza obracata sie z maksymalng predkoscia. Szybkos¢
usuwania materiatu jest najwieksza, gdy narzedzie robocze

pracuje z duza predkoscia.
i Angle

3. Zachowuj stosowny kat miedzy narzedziem roboczym
a obrabiang powierzchnia. Odpowiednie katy przy
poszczegdlnych pracach podano w ponizszej tabeli.

Rodzaj wykonywanej pracy Kat

Szlifowanie 20°-30°
Szlifowanie tarczami lamelkowymi 5°-10°
Szlifowanie papierem sciernym 50-15°
(zyszczenie szczotkami drucianymi 5°-10°

4. Utrzymuj kontakt miedzy krawedzia tarczy a obrabiang
powierzchnia.

- Przy szlifowaniu $ciernicami i tarczami lamelkowymi
lub czyszczeniu szczotkami drucianymi przemieszczaj
narzedzie jednostajnym ruchem do przodu i do tytu, by
nie powstaty bruzdy na powierzchni roboczej.

- Przy szlifowaniu papierem sciernym przemieszczaj
szlifierke jednostajnym ruchem w prostej linii, by nie
przypali¢ ani nie pofalowac powierzchni.

WSKAZOWKA: Przytozenie narzedzia do powierzchni roboczej
bez ruchu powoduje uszkodzenie przedmiotu obrabianego.

5. Przed wyfaczeniem maszyny unies jg znad powierzchni.
Przed odtozeniem szlifierki zaczekaj, az narzedzie robocze
catkowicie sie zatrzyma.

UWAGA: Zachowuj szczegoing ostroznosc przy obrébce
krawedzi, poniewaz mozna sie przy tym spodziewac
nagtego szarpniecia szlifierki.
Srodki ostroznosci przy szlifowaniu
powtok malarskich

1. NIE ZALECA SIE szlifowac powtok malarskich otowiowych,
poniewaz kontrola skazonego pytu jest bardzo trudna.
Przewlekte zatrucie otowiem zagraza przede wszystkim
dzieciom i kobietom ciezarnym.

2. Poniewaz bez przeprowadzenia analizy chemicznej
czesto trudno jest stwierdzi¢, czy farba zawiera otdw, przy
szlifowaniu wszystkich pomalowanych powierzchni nalezy
podja¢ nastepujace $rodki ostroznosci.

Bezpieczenstwo osobiste

1. Nie dopuszczaj dzieci ani kobiet ciezarnych do miejsca
pracy, zanim nie usuniesz wszystkich pozostatosci po
szlifowaniu powtoki malarskiej.

2. Wszystkie osoby znajdujace sie w obszarze pracy powinny
zatozy¢ specjalng maske oddechowa chroniaca przed
otowiem. Filtr wymieniaj codziennie lub nawet czesciej
w razie trudnosci w oddychaniu.




WSKAZOWKA: Uzywaj tylko takich masek
przeciwpytowych, ktdre s3 przystosowane do pracy

z pyfami i parami ofowiowymi. Zwykte maski lakiernicze nie
zapewniaja wystarczajacej ochrony. Odpowiednie maski
ochronne z aprobatg NIOSH mozna naby¢ w handlu.

. W miejscu pracy NIE JEDZ, NIE PIJ ANINIE PAL, by nie
narazac sie na potkniecie skazonych czastek farby. PRZED
jedzeniem, piciem lub paleniem bezwzglednie nalezy
sie umyc i oczysci¢ odziez. W obszarze pracy nie trzymaj
zadnych $rodkéw spozywczych, napojéw ani papieroséw,
poniewaz moze sie na nich osadzi¢ skazony pyt.

w

Ochrona srodowiska
1. Tak szlifuj powtoke malarska, by powstawato przy tym jak
najmniej pytu.
2. Obszar szlifowania pomalowanych powierzchni ostor
plastikowymi foliami grubosci 0,1 mm.
3. Staraj sie nie roznosi¢ pytu szlifierskiego poza obszar pracy.
Czyszczenie i utylizacja
1. Wszystkie powierzchnie w obszarze szlifowania codziennie

odkurzaj i starannie czys¢. Regularnie wymieniaj filtry
w odkurzaczu.

N

. Zdejmij plastikowe folie i usur je jako odpad razem z pytem,
odtamkami i innymi odpadkami. Wt6z je do szczelnego
pojemnika na $mieci i wyrzuc razem z normalnymi
odpadami.

W czasie czyszczenia nie dopuszczaj dzieci ani kobiet
ciezarych do miejsca pracy.

. Wszystkie zabawki, zmywalne meble i inne przedmioty
wykorzystywane przez dzieci przed ponownym uzyciem
doktadnie umyj.

w

Szlifowanie krawedzi i cigcie
OSTRZEZENIE: Tarcz do szlifowania krawedzi i do ciecia
nie uzywaj do szlifowania powierzchni, gdyz nie sq one
przystosowane do bocznych naciskéw, ktdre wystepujq
w tym drugim przypadku. Tarcza moze sie rozerwac, co
grozi doznaniem powaznego urazu ciafa.

A UWAGA: Wygiete lub zdeformowane tarcze do
szlifowania krawedzi i do ciecia mogq peknqc lub
spowodowac odrzut. Przy wszystkich tych operacjach
otwarta strona ostony musi by¢ skierowana w strone
przeciwng do uzytkownika.

WSKAZOWKA: Tarcze typu 27 do szlifowania krawedzi
i do ciecia nie mogq by¢ zagtebiane bardziej niz na 13
mm, gdy sq nowe. Gtebokos¢ ta zmniejsza sie w miare
zuzywania tarczy. Wiecej informacji na ten temat
podano w punkcie Przeglqd akcesoriow do szlifierek
kqtowych. Szlifowanie krawedzi/ciecie przy uzyciu tarczy
typu 41 wymaga zastosowania ostony typu 1.
1. Zanim przytozysz szlifierke do przedmiotu obrabianego,
odczekaj, az osiggnie maksymalna predkos¢ obrotowa.
2. Wywieraj na obrabiana powierzchnie minimalny nacisk,
by tarcza obracata sie z maksymalng predkoscia. Szybkos¢
usuwania materiatu jest najwieksza, gdy narzedzie robocze
pracuje z duzg predkoscia.

3. Zajmij taka pozycje, by otwarta strona ostony byta
zwrdcona na zewnatrz.

4. Po rozpoczeciu ciecia i utworzeniu karbu w przedmiocie
obrabianym nie zmieniaj kata natarcia. Zmiana tego kata
moze spowodowac wygiecie i rozerwanie tarczy. Tarcze
do szlifowania krawedzi nie s3 w stanie przeciwstawic sie
naciskom bocznym wywieranym na nie przy wyginaniu.

5. Przed wytaczeniem maszyny unies ja znad powierzchni.
Przed odtozeniem zaczekaj, az narzedzie robocze
catkowicie sie zatrzyma.

Obrobka metali

Przy obrébce metali stosuj wytacznik ochronny réznicowo-

pradowy, by zminimalizowa¢ ryzyko porazenia pradem

elektrycznym, ktére stwarza pyt metalowy.

W razie zadziatania wytacznika réznicowego oddaj szlifierke do

autoryzowanego warsztatu serwisowego DEWALT.
OSTRZEZENIE: W ekstremalnych warunkach pracy przy
obrébce metalu istnieje niebezpieczeristwo gromadzenia
sie przewodzqcego pytu we wnetrzu obudowy maszyny.
Moze on doprowadzi¢ do naruszenia izolacji ochronnej,
co grozi porazeniem prqdem elektrycznym.

By nie dopusci¢ do gromadzenia sie pytu metalowego we

wnetrzu maszyny, zalecamy codziennie czyscic szczeliny

wentylacyjne. Patrz punkt Konserwacja.

Ciecie metali

Przy cieciu tarczami spojonymi zawsze stosuj ostone
typu 1.

Tnij z umiarkowang szybkoscia dostosowang do rodzaju cietego
materiatu. Nie wywieraj nacisku na tarcze tnaca i nie przechylaj
ani nie poruszaj szlifierki.

Nie zmniejszaj predkosci obrotowej tarczy tnacej przez
wywieranie na nig bocznego nacisku.

Tarcze zawsze przyktadaj przeciwbieznie, gdyz inaczej moze
w niekontrolowany sposéb wyskoczy¢ z rzazu.

Przy cieciu profili i pretdw czworokatnych zaczynaj prace przy
najmniejszym przekroju.

Szlifowanie zgrubne

Do szlifowania zgrubnego nigdy nie uzywaj tarcz
tnacych. Zawsze stosuj ostone typu 27.

Przy szlifowaniu zgrubnym najlepsze wyniki osiaga sie, gdy
maszyna jest przytozona do materiatu pod katem od 30 do 400.
Przemieszczaj maszyne tam i z powrotem przy umiarkowanym
docisku. W ten sposéb przedmiot obrabiany za bardzo sie nie
rozgrzeje, nie przebarwi ani nie utworzg sie w nim zagtebienia.

Ciecie kamieni
Maszyna moze by¢ uzywana tylko do ciecia na sucho.

Do ciecia kamieni najlepsza jest tarcza diamentowa. Pracuj
tylko przy zatozonej masce pytowej.




Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa pracy
Zachowaj ostroznos¢ przy wycinaniu rowkéw w $cianach
nosnych.

Rowki w takich $cianach podlegaja lokalnym przepisom.
Bezwzglednie trzeba ich przestrzegac. Przed wykonaniem
takiej pracy porozum sie z odpowiedzialnym inzynierem
budowlanym, architektem lub kierownikiem budowy.

KONSERWACJA

Elektronarzedzia firmy DEWALT odznaczajg sie duza trwatoscia
uzytkowa i prawie nie wymagaja konserwacji. Jednak
warunkiem ciagtej, bezawaryjnej pracy jest ich regularne
czyszczenie.
OSTRZEZENIE: By zmniejszy¢ ryzyko doznania
urazu przy zaktadaniu lub zdejmowaniu
akcesoriow bqdz przy requlacji wytqcz
szlifierke i wyjmij wtyczke przewodu z gniazdka
elektrycznego. Sprawdz, czy wytqcznik jest wytqczony.
Przypadkowe uruchomienie szlifierki moze doprowadzi¢
do wypadku.

Samowytaczajace szczotki weglowe

W razie prawie catkowitego zuzycia szczotek weglowych
nastepuje automatyczne wytaczenie silnika. Szlifierke nalezy
wtedy usprawnic, ale nie przewidziano wymiany szczotek
weglowych przez uzytkownika. Oddaj elektronarzedzie do
autoryzowanego warsztatu serwisowego DEWALT.
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Smarowanie
Szlifierka nie wymaga zadnego dodatkowego smarowania.

o

(zyszczenie
OSTRZEZENIE: Gdyby w szczelinach wentylacyjnych
zgromadzit sie brud, wydmuchaj go suchym, sprezonym
powietrzem. Zatoz przy tym okulary ochronne
i odpowiedniq maske przeciwpytowq.

A OSTRZEZENIE: Do czyszczenia plastikowych elementéw
elektronarzedzia nie uzywaj zadnych rozpuszczalnikéw
aniinnych agresywnych chemikaliéw, ktére mogq ostabi¢
materiat. Najlepsza do tego celu jest szmata zwilzona
fagodnym roztworem mydlanym. Uwazaj, by do wnetrza
obudowy nie dostata sie jakas ciecz i zadnej czesci
urzqdzenia nie zanurzaj w wodzie.

Dostepne akcesoria
OSTRZEZENIE: Poniewaz akcesoria innych producentéw
nie zostaty przetestowane przez firme DEWALT pod
wzgledem przydatnosci do tego elektronarzedzia, ich
uzycie moze by¢ niebezpieczne. By nie narazac sie na
doznanie urazu ciata, stosuj wytqcznie oryginalne
wyposazenie dodatkowe.

By uzyskac wiecej informacji na temat wiasciwych akcesoriéw,
skontaktuj sie ze swoim dilerem.

Maks. Dhugos¢
wartos¢ [mm] - Min.  Predkos¢ g
(mm] predkos¢ | obwodowa otwory
obrotowa | (M/9) avv:nnetgo
D b g | (obr/min) (mm]
15 16 2223 11500 80 -
L“.|
D@ 1256 2223 11500 80 -
_ e
150 6 22231 9300 80 -
— = 500 80 -
— = 500 80 -
75 30 M14 | 11500 45 20,0
12 MI4 | 11500 80 20,0
12 M4 11500 80 20,0
Ochrona srodowiska

Selektywna zbiérka odpadéw. Urzadzen
K elektrycznych i akumulatoréw z tym symbolem nie
wolno wyrzucac do smieci z gospodarstw domowych.
— Sprzet elektryczny i akumulatory zawieraja materiaty,
ktére moga by¢ ponownie wykorzystane. W ten sposéb
chroni sie srodowisko naturalne i zmniejsza popyt na surowce.
Zutylizuj je zgodnie z lokalnymi przepisami. Wiecej informacji
na ten temat mozna znalez¢ w Internecie pod adresem
www.2helpU.com.




Przeglad akcesoriow do szlifierek katowych

Typ ostony

Narzedzie robocze

Opis

Sposdb mocowania

Ostona typ 27

Tarcza szlifierska
wypukta

Tarcza scierna
lamelkowa

Szczotka druciana
tarczowa

Ostona typ 27

Podkfadka kotnierzowa

Tarcza wypukta typ 27

Nakretka mocujaca

Szczotka druciana
tarczowa z
otworem
gwintowanym

Ostona typ 27

L

Szczotka druciana tarczowa

Szczotka druciana
garnkowa
zotworem

gwintowanym

Ostona typ 27

oy

Szczotka druciana garnkowa

Talerz szlifierski/
papier scierny

Ostona typ 27

Gumowy talerz szlifierski
Krazek papieru sciernego

&

Nakretka mocujgca




Przeglad akcesoriow do szlifierek katowych (cd.)

Typ ostony Narzedzie robocze Opis Sposéb mocowania

Tarcza spojona do
ciecia muru

Ostona typ 1 Ostonatyp 1

Tarcza spojona do
ciecia metalu

Podktadka kotnierzowa

g

Tarcza tnaca

diamentowa
Tarcza tnaca
LUB
-@')"-
N>
Ostona typ 27 Nakretka mocujaca
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DEWALT

WARUNKI GWARANCJI:

Produkty marki DEWALT reprezentujg bardzo
wysoka jakos$¢, dlatego oferujemy dla nich ko-
rzystne warunki gwarancyjne. Niniejsze warunki
gwarancji nie pomniejszajg praw klienta wynikaja-
cych z polskich regulacji ustawowych lecz sg ich
uzupetnieniem. Gwarancja jest wazna na terenie
Rzeczpospolitej Polskiej.

DEWALT gwarantuje sprawne dziatanie produktu
w przypadku postepowania zgodnego z warunkami
techniczno-eksploatacyjnymi opisanymi w instruk-
cji obstugi.

Niniejsza gwarancjg nie jest objete dodatkowe
wyposazenie, jezeli nie zostata do niego dotgczona
oddzielna karta gwarancyjna oraz elementy wyrobu
podlegajgce naturalnemu zuzyciu.

1. Niniejszg gwarancjg objete sg usterki produktu
spowodowane wadami produkcyjnymi i wada-
mi materiatowymi.

2. Niniejsza gwarancja jest wazna po przedsta-
wieniu przez Klienta w Centralnym Serwisie
Gwarancyjnym reklamowanego produktu oraz
facznie:

a) poprawnie wypetnionej karty gwarancyjnej;

b) waznego paragonu zakupu z datg sprzedazy
taka, jak w karcie gwarancyjnej lub kopii fak-
tury.

3. Gwarancja obejmuje bezptatng naprawe
urzgdzenia (wraz z bezptatng wymiang uszko-
dzonych czegsci) w okresie 12 miesigcy od daty
zakupu.

4. Produkt reklamowany musi by¢:

a) dostarczony bezposrednio do Centralnego
Serwisu Gwarancyjnego wraz z poprawnie
wypetniong Kartg Gwarancyjng i waznym
paragonem zakupu (lub kopig faktury) oraz
szczegotowym opisem uszkodzenia, lub

b) przestany do Centralnego Serwisu Gwaran-
cyjnego za posrednictwem punktu sprzedazy
wraz z dokumentami wymienionymi powyzej.

5. Koszty wysytki do Centralnego Serwisu Gwa-
rancyjnego ponosi Serwis. Wszelkie koszty
zwigzane z zapewnieniem bezpiecznego opa-
kowania, ubezpieczeniem i innym ryzykiem
ponosi Klient. W przypadku odrzucenia rosz-
czenia gwarancyjnego, produkt jest odsytany
do miejsca nadania na koszt adresata.

6. Usterki ujawnione w okresie gwarancji bedg
usuniete przez Centralny Serwis Gwarancyjny
w terminie:

a) 14 dni roboczych od daty przyjecia produktu
przez Centralny Serwis Gwarancyjny;

b) termin usuniecia wady (punkt 6a) moze by¢
wydtuzony o czas niezbedny do importu nie-
zbednych czesci zamiennych.

7. Klient otrzyma nowy sprzet, jezeli:

a) Centralny Serwis Gwarancyjny stwierdzi na
pismie, ze usuniecie wady jest niemozliwe;

b) produkt nie podlega naprawie, tylko wymianie
bez dokonywania naprawy.

8. O ile taki sam produkt jest nieosiggalny, moze
by¢ wydany nowy produkt o nie gorszych
parametrach.

9. Decyzja Centralnego Serwisu Gwarancyjnego
odnosnie zasadnosci zgtaszanych usterek jest
decyzjg ostateczna.

10. Gwarancjg nie sg objete:

a) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia spowo-
dowane niewtasciwym uzytkowaniem lub
uzywaniem produktu niezgodnie z przezna-
czeniem, instrukcjg obstugi lub przepisami
bezpieczenstwa;

b) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia spowo-
dowane przecigzaniem narzedzia, ktore
prowadzi do uszkodzen silnika, przektadni
lub innych elementéw a takze stosowaniem
osprzetu innego niz zalecany przez DEWALT;

c) mechaniczne uszkodzenia produktu i wywo-
fane nimi wady;

d) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia na skutek
dziatania pozaru, powodzi, czy tez innych
klesk zywiotowych, nieprzewidzianych wypad-
koéw, korozji, normalnego zuzycia w eksploata-
cji czy tez innych czynnikéw zewnetrznych;

e) produkty, w ktérych naruszone zostaty plomby
gwarancyjne lub, ktére byty naprawiane poza
Centralnym Serwisem Gwarancyjnym lub byty
przerabiane w jakikolwiek sposéb;

f) osprzet eksploatacyjny dotgczony do urza-
dzenia oraz elementy ulegajgce naturalnemu
Zuzyciu.

11. Centralny Serwis Gwarancyjny, firmy han-
dlowe, ktore sprzedaty produkt, nie udzielajg
upowaznien ani gwarancji innych niz okreslone
w karcie gwarancyjnej. W szczegélnosci nie
obejmujg prawa klienta do domagania sig
zwrotu utraconych zyskéw w zwigzku z uszko-
dzeniem produktu.

12. Gwarancja nie wyfgcza, nie ogranicza ani nie
zawiesza uprawnien kupujgcego wynikajgcych
z niezgodnosci towaru z umowa.

Centralny Serwis Gwarancyjny ERPATECH
ul. Bakaliowa 26, 05-080 Mosciska

tel.: (22) 862-08-08, (22) 431-05-05

faks: (22) 862-08-09
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Adresy servisu

Band Servis
Klasterského 2

CZ-140 00 Praha 4

Tel.: 00420 244 403 247
Fax: 00420 241 770 167

Adres serwisu centralnego
ERPATECH

ul. Bakaliowa 26

05-080 Mosciska

Tel.: 022-8620808

Fax: 022-8620809

Band Servis

K Pasekam 4440
CZ-76001 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550,1
Fax: 00420 577 008 559
http://www.bandservis.cz

Adresa servisu

Band Servis

Paulinska ul. 22
SK-91701 Trnava

Tel.: 00421 335 511 063
Fax: 00421 335 512 624

Black & Decker Kozponti
Garancialis-és Markaszerviz
1163 Budapest
(Sashalom) Thokoly ut 17.
Tel.: 403-2260

Fax: 404-0014
www.rotelkft.hu

(€2 Dokumentace zaruéni opravy

(D A garancialis javitdas dokumentalasa

Przebieg napraw gwarancyjnych

(K> Zaznamy o zaruénych opravach
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