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@ Warning-To reduce the risk of injury, user must read
instructions manual carefully.




FCC Information:

CAUTION: Changes or modifications not expressly approved by
the party responsible for compliance could void the user's
authority to operate the equipment!

This device complies with Part 15 of the FCC Rules. Operation
is subject to the following two conditions:

1) This product may cause harmful interference.

2)This product must accept any interference received, including
interference that may cause undesired operation.

WARNING: Changes or modifications to this product not
expressly approved by the party.responsible for compliance
could void the user's authority to operate the product.

Note: This product has been tested and found to comply with
the limits for a Class B digital device pursuant to Part 15 of the
FCC Rules, These limits are designed to provide reasonable
protection against harmful interference in a residential
installation.

This product generates, uses and can radiate radio frequency
energy, and if not installed and used in accordance with the
instructions, may cause harmful interference to radio
communications. However, there is no guarantee that
interference will not occur in a particular installation. If this
product does cause harmful interference to radio or television
reception,which can be determined by turning the product off
and on, the user is encouraged to try to correct the interference
by one or more of the following measures.

- Reorient or relocate the receiving antenna.

- Increase the distance between the product and receiver.

- Connect the product to an outlet on a circuit different from that
to which the receiver is connected.

- Consult the dealer or an experienced radio/TV technician for
assistance.




CORRECT DISPOSAL
This product is subject to the provision of European Directive
2012/19/EC. The symbol showing a wheelie bin crossed
through indicates that the product requires separate refuse
collection in the European Union. This applies to the product
and all accessories marked with this symbol. Products marked
as such may not be discarded with normal domestic waste, but
must be taken to a collection point for recycling electrical and
electronic devices

SAFETY WARNING

On the process of welding or cutting, there will be possibility
of injury, so please take protection into consideration during
& operation. For more details please review the Operator Safety
Guide, which complies with the preventive requirements of
the manufacturer.

Electric shock——May lead to death!!

* Set the earth fitting according to applying standard.

* Forbidden to touch the bare electric parts and electrode with uncovered
skin, wet gloves or clothes.

» Make sure you are insulated from the ground and the workshop.

* Make sure you are in safe position.

Gases and fumes——May be harmful to health!

» Keep your head out of the gases and fumes.

* When arc welding, ventilators or air extractors should be used to avoid
breathing gases.

Arc rays——Harmful to your eyes, burn your skin.
* Wear suitable protective mask, light filter and protective garment to
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protect eyes and body.
* Prepare suitable protective mask or curtain to protect looker-on.

Fire
» Welding spark may cause fire, make sure there is no tinder stuff around
the welding area.

Noise——Excessive noises will be harmful to hearing.
» Use ear protector or others means to protect ear.
» Warn looker-on that noise is harmful to hearing.

Malfunction——When trouble happens, contact with authorized
professionals

« If trouble happens during installation and operation, please follow this
manual instruction to check up.

« If you fail to fully understand the manual, or fail to solve the problem with
the instruction, you should contact the suppliers or the service center for
professional help.

WARNING!
Precautions against toppling over; Warning against the use of
welding power source for pipe thawing; Creepage-protecting

switch should be added when using the machine!!!

MACHINE DESCRIPTION

The welding machine is a rectifier adopting the most advanced inverter
technology.

The development of inverter gas-shielded welding equipment benefits from
the development of the inverter power supply theory and components.
Inverter gas-shielded welding power source utilizes high-power component
IGBT to transfer 50/60Hz frequency up to 30~50KHz , then reduce the
voltage and commutate, and output high-power voltage via PWM
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technology. Because of the great reduce of the main transformer’s weight
and volume; the efficiency increases by 30%. The appearance of inverter
welding equipment is considered to be a revolution for welding industry.
The welding power source can offer stronger, more concentrated and more
stable arc. When stick and work piece get short, its response will be
quicker. It means that it is easier to design into welding machine with
different dynamic characteristics, and it even can be adjusted for specialty
to make arc softer or harder.

MMA welding machine has the following characteristics: effective, power
saving, compact, stable arc, good welding pool, high no-load voltage, and
good capacity of force compensation and multi-use. It can weld stainless
steel, alloy steel, carbon steel, copper and other color metal. It can apply to
electrode of different specifications and materials, including acidity,
alkalescence, and fibre. It can apply in high altitude, the open air and inside
and outside decoration. Compared with the same products of home and
abroad, it is compact in volume, light in weight, easy to install and operate.
Thanks for purchasing our product and hope for your precious advice. We
will dedicate to produce the best products and offer the best service.

WARNING!

The machine is mainly used in industry. It will produce radio
wave, so the worker should make fully preparation for
protection.

TECHNICAL PARAMETERS TABLE

Model
MMA-120A-AU/MMA-120/MMA-140A-AU/MMA-140
Parameters
1 phase 1 phase | 1phaseAC | 1 phase
Power voltage(V) AC AC 110V+10% AC
110V+10% | 220V+£10% +10% 220V+10%
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Frequency (Hz) 50/60 50/60 50/60 50/60
Rated input
power 4.6 4.6 4.8 4.8
capacity(KVA)
No-load
59 59 59 59
voltage(V)
Output current(A) 20-120 20-120 20-140 20-140
Rated output 24.8 24.8 25.6 25.6
voltage(V)
Force range(A) - - - -
Duty cycle (%) 20 20 20 20
No-load loss (W) 10 10 10 10
Efficiency (%) 85 85 85 85
Power factor 0.76 0.76 0.76 0.76
Insulation grade F F F F
Housing
. P21 P21 P21 P21
protection grade

INSTALLATION INSTRUCTION

The machine is equipped with power voltage compensation equipment.
When the power voltage fluctuation is between+15% of rated voltage, it still
can work normally.

When the machine is used with long cables, in order to prevent voltage
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from going down, bigger section cable is suggested. If the cable is too long,
it may affect the performance of the power system. So cables of configured
length are suggested.

1.Make sure the intake of the machine is not blocked or covered to avoid
malfunction of cooling system.

2.Correctly connect the arc torch or holder according to the sketch. Make
sure the cable, holder and fastening plug have been connected with the
ground.

3.The machine's own ground clamp clamps the workpie.

4.According to input voltage grade, connect power cable with power supply
box of relevant voltage grade. Make sure no mistake is made and make
sure the voltage difference is among permission range. After the above job,
installation is finished and welding is available.

OPERATION INSTRUCTION

1.Connect AC220V power supply.



2.Turn on the main power switch.

3.Press the front collet button to install the welding rod.

4.Turn on the current regulation knob (the machine has no output when it is
"off").

5.Press the handle button for welding (the machine does not output when
the button is released).

6.Adjust the welding output current according to the actual needs.

WARNING!

Before connecting operation please make sure all the power
is turned off. The right order is to connect the welding cable
and ground cable to the machine first, and make sure they are

firmly connected and then put the power plug to the power

source.

FUNCTION INSTRUCTION
MMA-120A-AU/MMA-120/MMA-140A-AU/MMA-140




1 Power switch 6 Power indicator

2 Welding button 7 Abnormal indicator

3 Electrode 8 Current adjustment knob
4 Welding chuck 9 All-in-one ground clamp

Electrode replacement Power cable(Different
5 P 10 countries have different
button
plugs)

The panel picture above is for reference only. If any difference with the real
machine, please follow with the real machine.

NOTES OR PREVENTIVE MEASURES @

1.Environment

1)The machine should be operated in dry environments with humidity
levels of max 90%.

2)Ambient temperature should be between -10 to 40 degrees centigrade.
3)Avoid welding in sunshine or drippings. Do not let water infiter the
machine.

4)Avoid welding in dust area or the environment with corrosive gas.
5)Avoid gas welding in the environment with strong airflow.

2.Safety norms

The welding machine is installed with protection circuit of over voltage,
over current and over heat. When voltage, output current and temperature
of machine exceed the required standard, welding machine will stop
working automatically. However, overuse (such as over voltage) will still
result in damage to the welding machine. To avoid this, the user must pay
attention to the following.

1)The working area is adequately ventilated!

The welding machine is powerful machine, when it is being operated, it
generated by high currents, and natural wind will not satisfy machine cool
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demands. So there is a fan in inner-machine to cool down machine. Make
sure the intake is not in block or covered, it is 0.3 meter from welding
machine to objects of environment. User should make sure the working
area is adequately ventilated. It is important for the performance and the
longevity of the machine.

2)Do not over load!

The operator should remember to watch the max duty current (Response
to the selected duty cycle). Keep welding current is not exceed max duty
cycle current. Over-load current will damage and burn up machine.

3)No over voltage!

Power voltage can be found in diagram of main technical data. Automatic
compensation circuit of voltage will assure that welding current keeps in
allowable range. If power voltage is exceeding allowable range limited, it
will damage to components of machine. The operator should understand
this situation and take preventive measures.

4)If welding time is exceeded duty cycle limited, welding machine will stop
working for protection. Because machine is overheated, temperature
control switch is on “ON” position and the indicator light is red. In this
situation, you don’t have to pull the plug, in order to let the fan cool the
machine. When the indicator light is off, and the temperature goes down to
the standard range, it can weld again.

MAINTENANCE

1.Remove dust by dry and clean compressed air regularly, if welding
machine is operating in environment where is polluted with smokes and
pollution air, the machine need remove dust every month.

2.Pressure of compressed air must be within the reasonable range in order
to prevent damaging to small components of inner-machine.

3.Check internal circuit of welding machine regularly and make sure the
circuit connections are connected correctly and tightly (especially plug-in
connector and components). If scale and rust are found, please clean it,
and connect again tightly.
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4.Prevent water and steam from entering into the machine. If that happens,
please blow it dry and check insulation of machine.

5.1f welding machine will not be used for long time, it must be put into the
packing box and stored in dry and clean environment.

QUESTIONS TO BE RUN INTO DURING WELDING

Fittings, welding materials, environment factor, supply powers maybe have
something to do with welding. User must try to improve welding
environment.

A.Arc-striking is difficult and easy to pause

1.Make sure quality of tungsten electrode is high.

2.If the electrode is not dried, it will cause unstable arc, welding defect
increases and the quality is down.

3.If use extra-long cable, the output voltage will decrease, so please
shorten the cable

B.Output current not to rated value:

When power voltage departs from the rated value, it will make the output
current not matched with rated value; when voltage is lower than rated
value, the max output may lower than rated value.

C.Current is not stabilizing when machine is been operating:

It has something with factors as following:

1.Electric wire net voltage has been changed.

2.There is harmful interference from electric wire net or other equipment
D.Too much spatter when use MMA welding,

1.Maybe current is too big and stick’s diameter is too small.

2.0utput terminal polarity connection is wrong, it should apply the opposite
polarity at the normal technics, which means that the stick should be
connected with the negative polarity of power source, and work piece
should be connected with the positive polarity. So please change the
polarity.
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TROUBLESHOOTING AND FAULT FINDING

®

Notes: The following operations must be performed by
qualified electricians with valid certifications. Before
maintenance,please contact with us for professional
suggestion.

1.MMA-120A-AU/MMA-120/MMA-140A-AU/MMA-140

Fault symptom Remedy

Power indicator is
not lit, fan is not
working, no
welding output.

A.Make sure power switch is close.
Make sure the electric wire net connecting to input
cable is working alright

Power indicator is
lit, fan doesn’t
work, no welding
output.

A.Input cable is possibly connected to 380V power,
which causes over voltage protection circuit is
starting. Connect input cable to 220V power, then
restart the machine.

B.Erratic 220V power supply (input cable is too thin
and long) or input cable is connected to electricity
network would start overload voltage protection
circuit. Increase section of input cable or tighten
input contact. Turn off machine for 2-3 min and
restart it.

C.Turn on and off power switch continuously would
start overload voltage protection circuit. Turn off
machine for 2-3 min and restart it.
D.Cables are loosed between power switch and
power source board, tighten them again.
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Fan is working
and abnormal
indicator is lit, no
welding output.

A.Overheat protection may start, it will become
normal in 2-3min

Manufacturer: Shanghaimuxinmuyeyouxiangongsi
Address: Shuangchenglu 803nong11hao1602A-1609shi, baoshanqu,

shanghai 200000 CN.

Imported to AUS: SIHAO PTY LTD. 1 ROKEVA STREETEASTWOOD

NSW 2122 Australia

Imported to USA: Sanven Technology Ltd. Suite 250, 9166 Anaheim
Place, Rancho Cucamonga, CA 91730

EC |REP

YH CONSULTING LIMITED. C/O YH Consulting
UK | REP | Limited Office 147, Centurion House, London
Road, Staines-upon-Thames, Surrey, TW18 4AX

E-CrossStu GmbH
Mainzer Landstr.69,
60329 Frankfurt am Main.
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MACHINE A SOUDER PORTATIVE

MODELE:
MMA-120A-AU/MMA-120/MMA-140A-AU/MMA-140
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MACHINE A SOUDER
PORTABLE

Modéle : MMA-120A-AU/MMA-120/MMA-140A-AU/MMA-140

@ Avertissement - Pour réduire le risque de blessure, I'utilisateur doit lire
|
(o

attentivement le manuel d'instructions.
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Informations FCC :

ATTENTION : Les changements ou modifications non expressément approuvés par
la partie responsable de la conformité pourrait annuler 'autorisation de I'utilisateur
autorisation d'exploiter I'équipement !

Cet appareil est conforme a la partie 15 des regles de la FCC. Fonctionnement
est soumise aux deux conditions suivantes :

1) Ce produit peut provoquer des interférences nuisibles.

2) Ce produit doit accepter toute interférence regue, y compris

interférences pouvant entrainer un fonctionnement indésirable.
AVERTISSEMENT : Les changements ou modifications apportés a ce produit ne
expressément approuvé par le parti.responsable de la conformité

pourrait annuler le droit de I'utilisateur a utiliser le produit.

Remarque : Ce produit a été testé et jugé conforme aux normes

les limites pour un appareil numérique de classe B conformément a la partie 15 de la
Reégles de la FCC, ces limites sont congues pour fournir des

protection contre les interférences nuisibles dans un environnement résidentiel

C installation.

Ce produit génére, utilise et peut émettre des radiofréquences

I'énergie, et si elle n'est pas installée et utilisée conformément aux

instructions, peut provoquer des interférences nuisibles a la radio
communications. Cependant, rien ne garantit que

aucune interférence ne se produira dans une installation particuliére. Si cela

le produit provoque des interférences nuisibles avec la radio ou la télévision
réception, qui peut étre déterminée en éteignant le produit

et ainsi de suite, I'utilisateur est encouragé a essayer de corriger l'interférence
par une ou plusieurs des mesures suivantes.

- Réorienter ou déplacer I'antenne de réception.

- Augmenter la distance entre le produit et le récepteur.

- Brancher le produit sur une prise d'un circuit différent de celui

auquel le récepteur est connecté.

- Consultez le revendeur ou un technicien radio/TV expérimenté pour
assistance.
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ELIMINATION CORRECTE

Ce produit est soumis aux dispositions de la directive européenne

2012/19/CE. Le symbole représentant une poubelle barrée

a travers indique que le produit nécessite un tri sélectif

collecte dans I'Union européenne. Ceci s'applique au produit

et tous les accessoires marqués de ce symbole. Produits marqués

en tant que tel ne peut pas étre jeté avec les déchets ménagers normaux, mais

doivent étre apportés a un point de collecte pour le recyclage des appareils électriques et

appareils électroniques

AVERTISSEMENT DE SECURITE

Lors du processus de soudage ou de découpe, il y aura une possibilité
de blessure, veuillez donc prendre en considération la protection pendant
fonctionnement. Pour plus de détails, veuillez consulter le guide de sécurité de I'opérateur.

Guide conforme aux exigences préventives de
le fabricant.

Choc électrique — Peut entrainer la mort !! « Régler

le raccord de terre conformément a la norme en vigueur. ¢ Interdit

de toucher les pieces électriques nues et I'électrode avec les mains découvertes
peau, gants ou vétements mouillés.

» Assurez-vous d'étre isolé du sol et de I'atelier. « Assurez-vous d'étre en position

sare.

Gaz et fumées — Peuvent étre nocifs pour la santé ! » Gardez la
téte hors des gaz et fumées. « Lors du soudage a l'arc, des
ventilateurs ou des extracteurs d'air doivent étre utilisés pour éviter

gaz respiratoires.

Rayons d'arc — Nocif pour les yeux, brile la peau. * Portez un

masque de protection approprié, un filtre anti-lumiére et un vétement de protection pour
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protéger les yeux et le corps. ¢

Préparer un masque ou un rideau de protection approprié pour protéger les spectateurs.

Feu

» Une étincelle de soudage peut provoquer un incendie, assurez-vous qu'il n'y a pas d'amadou a proximité

la zone de soudage.

Bruit — Les bruits excessifs sont nocifs pour I'audition. « Utilisez un protecteur auditif
ou d’autres moyens pour protéger vos oreilles. * Avertissez les spectateurs

que le bruit est nocif pour I'audition.

Dysfonctionnement — En cas de probléme, contactez un service agréé.

professionnels

« Si des problémes surviennent lors de l'installation et du fonctionnement, veuillez suivre ces instructions.
instructions du manuel a vérifier. « Si vous ne

parvenez pas a comprendre enti€rement le manuel ou a résoudre le probléme avec

I'instruction, vous devez contacter les fournisseurs ou le centre de service pour

aide professionnelle.

AVERTISSEMENT!
Précautions contre le basculement ; Avertissement contre ['utilisation de
Source d'énergie de soudage pour le dégel des tuyaux ; Protection contre le fluage

un interrupteur doit étre ajouté lors de I'utilisation de la machine !!!

DESCRIPTION DE LA MACHINE

La machine a souder est un redresseur adoptant I'onduleur le plus avancé

technologie.

Le développement des équipements de soudage a onduleur sous protection gazeuse bénéficie

le développement de la théorie et des composants de I'alimentation électrique par onduleur.

La source d'alimentation de soudage a onduleur sous protection gazeuse utilise un composant haute puissance
IGBT pour transférer une fréquence de 50/60 Hz jusqu'a une tension de 30 a4 , PUis réduisez le

50 kHz et commuter, et produire une tension haute puissance via PWM

-4-



Machine Translated by Google

Technologie. Grace a la réduction significative du poids et du volume du transformateur
principal, le rendement augmente de 30 %. L'apparition des équipements de soudage par
onduleur est considérée comme une révolution dans l'industrie du soudage.

Le poste de soudage peut produire un arc plus puissant, plus concentré et plus stable. En cas
de contact avec la piece, sa réponse est plus rapide. Il est ainsi plus facile de

concevoir des machines a souder avec différentes caractéristiques dynamiques, et il

est méme possible de I'ajuster pour obtenir un arc plus doux ou plus dur.

Le poste a souder MMA présente les caractéristiques suivantes : efficace, économe en
énergie, compact, arc stable, bon bain de fusion, tension a vide élevée, bonne capacité de
compensation de force et polyvalence. Il peut souder I'acier inoxydable, I'acier allié, l'acier

au carbone, le cuivre et d'autres métaux colorés. Il est compatible avec des électrodes de
différentes spécifications et matériaux, notamment acides, alcalins et fibreux. Il est

adapté aux applications en haute altitude, en extérieur et en décoration intérieure et extérieure.
Comparé aux produits similaires fabriqués en Chine et a I'étranger, il est compact, 1éger

et facile a installer et a utiliser.

Merci d'avoir acheté notre produit et espérons recevoir vos précieux conseils. Nous nous

engageons a fabriquer les meilleurs produits et a vous offrir le meilleur service.

AVERTISSEMENT!

Cette machine est principalement utilisée dans l'industrie. Elle produit des

ondes radio ; le travailleur doit donc se préparer pleinement a se

protéger.

TABLEAU DES PARAMETRES TECHNIQUES
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Modéle
MMA-120A-AU/MMA-120/MMA-140A-AU/MMA-140
Paramétres
1 phase 1 phase courant altermatif monophasé 1 phase
Tension d'alimentation (V) CA CA 110V +£10 % CA
110V+10% | 220V £10 % +10% 220V +10 %
+10%
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degré de protection

Fréquence (Hz) 50/60 50/60 50/60 50/60
Puissance nominale d'entrée
pouvoir 4.6 4.6 4.8 4.8
capacité (KVA)
Sans charge
59 59 59 59
tension (V)
Courant de sortie (A) 20-120 20-120 20-140 20-140
Puissance nominale 248 248 25.6 256
tension (V)
Plage de force (A) - - - -
Cycle de service (%) 20 20 20 20
Perte & vide (W) 10 10 10 10
Efficacité (%) 85 85 85 85
Facteur de puissance 0,76 0,76 0,76 0,76
Degré d'isolation F F F F
Logement IP21 P21 IP21 P21

INSTRUCTIONS D'INSTALLATION

La machine est équipée d'un équipement de compensation de tension d'alimentation.

Lorsque la fluctuation de la tension d'alimentation est comprise entre + 15 % de la tension nominale, elle

peut fonctionner normalement.
Lorsque la machine est utilisée avec des cables longs, afin d'éviter toute surtension
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de descendre, il est conseillé d'utiliser un cable de section plus importante. Si le cable est trop long,
Cela peut affecter les performances du systéme électrique. Par conséquent, les cables configurés
longueur sont suggérées.

1. Assurez-vous que l'entrée de la machine n'est pas bloquée ou couverte pour éviter
dysfonctionnement du systéme de refroidissement.

2. Connectez correctement la torche a arc ou le support selon le schéma.

assurez-vous que le cable, le support et la fiche de fixation ont été connectés au

sol.

3. La pince de terre de la machine serre la piéce a usiner.

4.Selon la tension d'entrée, connectez le cable d'alimentation a I'alimentation

boite de la catégorie de tension appropriée. Assurez-vous qu'aucune erreur n'est commise et
Assurez-vous que la différence de tension est dans la plage autorisée. Aprés la tache ci-dessus,

l'installation est terminée et la soudure est disponible.

INSTRUCTIONS D'UTILISATION

1. Connectez l'alimentation AC220V.



Machine Translated by Google

2. Allumez l'interrupteur d’alimentation principal.

3. Appuyez sur le bouton de la pince avant pour installer la tige de soudage.

4. Tournez le bouton de réglage du courant sur marche (la machine n'a pas de sortie lorsqu'elle est
"désactive").

5. Appuyez sur le bouton de la poignée pour souder (la machine ne produit pas de sortie lorsque

le bouton est relaché).

6. Ajustez le courant de sortie de soudage en fonction des besoins réels.

AVERTISSEMENT!

Avant de connecter I'opération, veuillez vous assurer que toute I'alimentation
est éteint. L'ordre correct est de connecter le cable de soudage
et le cable de terre a la machine en premier, et assurez-vous qu'ils sont

fermement connecté, puis branchez la fiche d'alimentation sur la prise secteur

source.

INSTRUCTION DE FONCTION

MMA-120A-AU/MMA-120/MMA-140A-AU/MMA-140
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1 Interrupteur d'alimentation 6 Indicateur d'alimentation
2 Bouton de soudage 7 Indicateur anormal

3 Electrode 8 Bouton de réglage du courant
4 mandrin de soudage 9 Pince de terre tout-en-un

Cable d'alimentation (différent
Remplacement des électrodes
10 les pays ont des

bouton

bouchons)

L'image du panneau ci-dessus est fournie a titre indicatif uniquement. Toute différence avec le panneau réel

machine, veuillez suivre avec la vraie machine.

NOTES OU MESURES PREVENTIVES @

1. Environnement

1) La machine doit étre utilisée dans des environnements secs et humides

niveaux de max 90%.

2) La température ambiante doit étre comprise entre -10 et 40 degrés centigrades.

3) Evitez de souder en plein soleil ou sous I'eau. Ne laissez pas I'eau pénétrer dans I'appareil.
machine.

4) Evitez de souder dans une zone poussiéreuse ou dans un environnement contenant du gaz corrosif.

5) Evitez le soudage au gaz dans un environnement avec un fort flux d'air.

2. Normes de sécurité

Le poste a souder est équipé d'un circuit de protection contre les surtensions, les surintensités et
les surchauffes. Lorsque la tension, le courant de sortie et la température sont modifiés,

de la machine dépasse la norme requise, la machine a souder s'arrétera

fonctionne automatiquement. Cependant, une utilisation excessive (comme une surtension)
endommager le poste a souder. Pour éviter cela, |'utilisateur doit payer

attention a ce qui suit.

1)La zone de travail est suffisamment ventilée !

La machine a souder est une machine puissante, lorsqu'elle est en marche, elle

généré par des courants élevés et le vent naturel ne suffira pas a refroidir la machine
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exigences. Il y a donc un ventilateur a l'intérieur de la machine pour la refroidir.

assurez-vous que l'admission n'est pas bloquée ou couverte, elle est a 0,3 métre de la soudure
machine aux objets de I'environnement. L'utilisateur doit s'assurer que le fonctionnement

La zone est correctement ventilée. Il est important pour la performance et la

longévité de la machine.

2) Ne pas surcharger !

L'opérateur doit se rappeler de surveiller le courant de service maximal (Réponse

au cycle de service sélectionné). Veiller a ce que le courant de soudage ne dépasse pas le cycle de service maximal.
Courant de cycle. Un courant de surcharge endommagera et brilera la machine.

3) Pas de surtension !

La tension d'alimentation est indiquée dans le schéma des principales caractéristiques techniques. Automatique
circuit de compensation de tension assurera que le courant de soudage reste constant

plage autorisée. Si la tension d'alimentation dépasse la plage autorisée, elle

endommagera les composants de la machine. L'opérateur doit comprendre

cette situation et prendre des mesures préventives.

4) Si le temps de soudage est dépassé, le cycle de service limité, la machine a souder s'arrétera.
Fonctionnement de protection. En cas de surchauffe de la machine, la température

L'interrupteur de commande est en position « ON » et le voyant est rouge.

situation, vous n'avez pas besoin de débrancher la prise, afin de laisser le ventilateur refroidir le
machine. Lorsque le voyant est éteint et que la température descend a

la gamme standard, elle peut souder a nouveau.

ENTRETIEN

1. En cas de soudage, retirez régulierement la poussiére a I'air comprimé sec et propre.

la machine fonctionne dans un environnement pollué par des fumées et

pollution de I'air, la machine doit éliminer la poussiére tous les mois.

2. La pression de I'air comprimé doit étre dans une plage raisonnable afin

pour éviter d'endommager les petits composants de la machine interne.

3. Vérifiez régulierement le circuit interne de la machine a souder et assurez-vous que

les connexions du circuit sont correctement et fermement connectées (en particulier les connexions enfichables)
connecteur et composants). Si du tartre et de la rouille sont détectés, veuillez les nettoyer et les

reconnecter fermement.
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4. Evitez toute pénétration d'eau et de vapeur dans la machine. Si cela se produit, séchez-la a I'air libre et
vérifiez l'isolation de la machine.
5. Si la machine a souder n'est pas utilisée pendant une longue période, elle doit étre mise en service.

boite d'emballage et stocké dans un environnement sec et propre.

QUESTIONS A SE POSER PENDANT LE SOUDAGE

Les raccords, les matériaux de soudage, le facteur environnemental, les puissances d'alimentation peuvent avoir

quelque chose a voir avec le soudage. L'utilisateur doit essayer d'améliorer ses compétences en soudage.

environnement.

A. La frappe a I'arc est difficile et facile a interrompre

1. Assurez-vous que la qualité de I'électrode en tungsténe est élevée.

2. Si I'électrode n'est pas séchée, cela provoquera un arc instable et un défaut de soudage
augmente et la qualité diminue.

3. Si vous utilisez un cable extra-long, la tension de sortie diminuera, veuillez donc

raccourcir le cable

B. Courant de sortie non conforme a la valeur nominale :

Lorsque la tension d'alimentation s'écarte de la valeur nominale, la sortie

courant non adapté a la valeur nominale ; lorsque la tension est inférieure a la valeur nominale
valeur, la sortie maximale peut étre inférieure a la valeur nominale.

C. Le courant ne se stabilise pas lorsque la machine est en fonctionnement :

Il a quelque chose avec les facteurs suivants :

1. La tension du réseau électrique a été modifiée.

2. Il'y a des interférences nuisibles provenant d'un réseau de fils électriques ou d'autres équipements
D. Trop d'éclaboussures lors de I'utilisation du soudage MMA, 1. Peut-

étre que le courant est trop important et que le diamétre du baton est trop petit.

2. La connexion de polarité du terminal de sortie est incorrecte, elle doit appliquer l'inverse
polarité aux techniques normales, ce qui signifie que le baton doit étre

connecté a la polarité négative de la source d'alimentation et de la piéce a usiner

doit étre connecté avec la polarité positive. Veuillez donc changer la polarité

polarité.
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DEPANNAGE ET RECHERCHE DE PANNES

suggestion.

Remarques : Les opérations suivantes doivent étre effectuées par
électriciens qualifiés et certifiés. Avant

entretien, veuillez nous contacter pour un professionnel

1.MMA-120A-AU/MMA-120/MMA-140A-AU/MMA-140

Symptdme de défaut

Remede

L'indicateur d'alimentation est
pas allumé, le ventilateur ne fonctionne pas
fonctionne, non

puissance de soudage.

A. Assurez-vous que l'interrupteur d’alimentation est fermé.

Assurez-vous que le fil électrique se connecte a l'entrée

le cable fonctionne bien

L'indicateur d'alimentation est
allumé, le ventilateur ne fonctionne pas

travail, pas de soudure

sortir.

A. Le cable d'entrée est peut-étre connecté a une alimentation de 380 V, ce qui
provoque un circuit de protection contre les surtensions.
démarrage. Connectez le cable d'entrée a l'alimentation 220 V, puis
redémarrer la machine.
B. Alimentation électrique 220 V irréguliére (le cable d'entrée est trop fin)
et long) ou le cable d'entrée est connecté a I'électricité
le réseau déclencherait une protection contre les surcharges de tension
circuit. Augmenter la section du cable d'entrée ou resserrer
contact d'entrée. Eteignez la machine pendant 2 & 3 minutes et
redémarre-le.
C. Allumer et éteindre I'interrupteur d'alimentation en continu
démarrer le circuit de protection contre les surcharges. Eteindre
Laissez la machine fonctionner pendant 2 & 3 minutes, puis redémarrez-la.
D.Les cables sont desserrés entre l'interrupteur d'alimentation et

carte d'alimentation, resserrez-les a nouveau.
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Le ventilateur

fonctionne et est anorma

A. La protection contre la surchauffe peut démarrer, elle redeviendra

I'indicateur est allumé, normale dans 2 a 3 minutes

pas de sortie de soudage.

Fabricant : Shanghaimuxinmuyeyouxiangongsi Adresse : Shuangchenglu

803nong11hao1602A-1609shi, baoshanqu, shanghai 200000 CN.
Importé en Australie : SIHAO PTY LTD. 1 ROKEVA STREET, ASTWOOD NSW 2122, Australie

Importé aux Etats-Unis : Sanven Technology Ltd. Suite 250, 9166 Anaheim Place, Rancho
Cucamonga, CA 91730

YH CONSULTING LIMITED. A/S YH Consulting Limited, bureau

147, Centurion House, London Road, Staines-upon-Thames,

Représentantdu Royaume-Uni

Surrey, TW18 4AX

E-CrossStu GmbH

REPRESENTRNT DE LA CE Mainzer Landstr.69, 60329

Francfort-sur-le-Main.
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HANDSCHWEISSGERAT

MODELL:
MMA-120A-AU/MMA-120/MMA-140A-AU/MMA-140
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SCHWEISSGERAT
HANDHELD

Modell: MMA-120A-AU/MMA-120/MMA-140A-AU/MMA-140

@ Warnung: Um das Verletzungsrisiko zu verringern, muss der Benutzer
|
(o

die Bedienungsanleitung sorgféltig lesen.
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FCC-Informationen:

ACHTUNG: Anderungen oder Modifikationen, die nicht ausdriicklich von

Die fur die Einhaltung verantwortliche Partei konnte die Benutzerberechtigung unguiltig machen
Berechtigung zur Bedienung des Gerates!

Dieses Geréat entspricht Teil 15 der FCC-Regeln. Betrieb

unterliegt den folgenden zwei Bedingungen:

1) Dieses Produkt kann schadliche Stérungen verursachen.

2) Dieses Produkt muss alle empfangenen Stérungen tolerieren, einschlie3lich
Storungen, die zu unerwiinschtem Betrieb fuhren kénnen.

WARNUNG: Anderungen oder Modifikationen an diesem Produkt nicht
ausdrucklich von der Partei genehmigt.verantwortlich fir die Einhaltung

kann zum Erléschen der Berechtigung des Benutzers zum Betrieb des Produkts fiihren.
Hinweis: Dieses Produkt wurde getestet und entspricht den

die Grenzwerte fur ein digitales Gerat der Klasse B geman Teil 15 der
FCC-Regeln, Diese Grenzwerte sind so konzipiert, dass sie eine angemessene
Schutz vor schéadlichen Stérungen in einem Wohngebaude

C Installation.

Dieses Produkt erzeugt, verwendet und kann Radiofrequenzen ausstrahlen
Energie und wenn es nicht geméan den

Anweisungen, kann schadliche Stérungen des Funkverkehrs verursachen
Kommunikation. Es gibt jedoch keine Garantie dafir, dass

Storungen treten in einer bestimmten Installation nicht auf. Wenn dies

Das Produkt verursacht schadliche Stérungen bei Radio- und Fernsehsendungen
Empfang, der durch Ausschalten des Produkts festgestellt werden kann

und weiter, wird der Benutzer aufgefordert, zu versuchen, die Stérungen zu beheben
durch eine oder mehrere der folgenden MaBnahmen.

- Richten Sie die Empfangsantenne neu aus oder verlegen Sie den Standort.

- VergroRern Sie den Abstand zwischen Produkt und Empfanger.

- SchlieRen Sie das Produkt an eine Steckdose eines anderen Stromkreises an

an die der Empfanger angeschlossen ist.

- Wenden Sie sich an den Handler oder einen erfahrenen Radio-/Fernsehtechniker fiir
Hilfe.
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RICHTIGE ENTSORGUNG

Dieses Produkt unterliegt den Bestimmungen der Europaischen Richtlinie
2012/19/EG. Das Symbol einer durchgestrichenen Miilltonne

durch bedeutet, dass das Produkt einer getrennten Entsorgung bedarf
Sammlung in der Europaischen Union. Dies gilt fur das Produkt

und alle mit diesem Symbol gekennzeichneten Zubehdrteile. Produkte
darfen nicht mit dem normalen Hausmdill entsorgt werden, sondern

mussen an einer Sammelstelle fiir das Recycling von Elektro- und Elektronikgeraten abgegeben werden.

elektronische Gerate

SICHERHEITSHINWEIS

Beim Schweilen oder Schneiden besteht die Moglichkeit
Verletzungsgefahr, also bitte berticksichtigen Sie den Schutz wahrend
Weitere Einzelheiten finden Sie in der Sicherheitsbroschiire fir den Bediener.

Leitfaden, der den praventiven Anforderungen von
des Herstellers.

Stromschlag——Kann zum Tod fuhren!! ¢

Stellen Sie die Erdungsarmatur gemaf den geltenden Normen

ein. « Das Beruhren blanker elektrischer Teile und Elektroden mit unbedeckten
Haut, nasse Handschuhe oder

Kleidung. » Sorgen Sie fur eine Isolierung vom Boden und der Werkstatt. « Sorgen

Sie flir eine sichere Position.

Gase und Dampfe——Konnen gesundheitsschadlich sein!
* Halten Sie Ihren Kopf von den Gasen und Dampfen
fern. « Beim Lichtbogenschweif3en sollten Ventilatoren oder Luftabsaugungen verwendet werden, um

Atemgase.

Lichtbogenstrahlen——Schéadlich fir die Augen, kénnen

Hautverbrennungen verursachen. « Tragen Sie eine geeignete Schutzmaske, einen Lichtfilter und Schutzkl
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Augen und Kdérper schitzen.

» Geeignete Schutzmaske oder Vorhang zum Schutz des Betrachters bereitstellen.

Feuer

« Schwei3funken kénnen Feuer verursachen, stellen Sie sicher, dass sich kein Zunder in der Nahe befindet

der Schweil3bereich.

Larm — UbermaRiger Larm schadet dem Gehér. « Verwenden Sie einen
Gehorschutz oder andere Hilfsmittel zum Schutz Ihrer Ohren. ¢

Warnen Sie Zuschauer, dass Larm das Gehor schadigt.

Stérung——Wenn Probleme auftreten, wenden Sie sich an einen autorisierten
Fachleute

* Wenn wahrend der Installation und des Betriebs Probleme auftreten, befolgen Sie bitte diese
Handbuch Anweisungen zur Uberpriifung.

* Wenn Sie das Handbuch nicht vollsténdig verstehen oder das Problem nicht I6sen mit

die Anweisung, sollten Sie den Lieferanten oder das Service-Center fir

professionelle Hilfe.

WARNUNG!

VorsichtsmafRnahmen gegen Umkippen; Warnung vor der Verwendung von
Schweil3stromquelle zum Auftauen von Rohren; Kriechstromschutz

Bei der Benutzung der Maschine sollte ein Schalter hinzugefiigt werden!!!

MASCHINENBESCHREIBUNG

Das Schweil3geréat ist ein Gleichrichter mit dem modernsten Wechselrichter

Technologie.

Die Entwicklung von Inverter-Schutzgasschwei3geraten profitiert von

die Entwicklung der Theorie und Komponenten der Wechselrichter-Stromversorgung.
Inverter-Schutzgasschwei3stromquelle nutzt Hochleistungskomponenten

IGBT zur Ubertragung von 50/60 Hz-Frequenz auf 3050 kHz , dann reduzieren Sie die

Spannung und Kommutierung sowie Ausgabe von Hochleistungsspannung Giber PWM
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Technologie. Durch die deutliche Reduzierung von Gewicht und Volumen des Haupttransformators
steigt der Wirkungsgrad um 30 %. Die Einflhrung von Inverterschwei3geraten gilt als
Revolution in der Schweif3industrie.

Die SchweiR3stromquelle erzeugt einen starkeren, konzentrierteren und stabileren Lichtbogen.
Bei kiirzeren Schweil3staben und Werkstiicken reagiert sie schneller. Dadurch ist die
Konstruktion von Schweil3geraten mit unterschiedlichen dynamischen Eigenschaften
einfacher und kann sogar speziell angepasst werden, um den Lichtbogen weicher oder harter
zu machen.

Das MMA-SchweilR3gerat zeichnet sich durch folgende Eigenschaften aus: effektiv,
energiesparend, kompakt, mit stabilem Lichtbogen, gutem Schweif3bad, hoher
Leerlaufspannung, guter Kraftkompensation und Vielseitigkeit. Es kann Edelstahl, legierten
Stahl, Kohlenstoffstahl, Kupfer und andere Buntmetalle schweil3en. Es ist fur Elektroden
unterschiedlicher Spezifikationen und Materialien geeignet, darunter Sauren, Alkalien

und Fasern. Es kann in groRen Héhen, im Freien sowie im Innen- und Auf3enbereich eingesetzt
werden. Im Vergleich zu vergleichbaren Produkten im In- und Ausland ist es kompakt, leicht,
einfach zu installieren und zu bedienen.

Vielen Dank fiir den Kauf unseres Produkts und wir hoffen auf Ihre wertvolle Beratung. Wir

werden uns bemuhen, die besten Produkte herzustellen und den besten Service zu bieten.

WARNUNG!

Die Maschine wird hauptséchlich in der Industrie eingesetzt. Sie erzeugt

Funkwellen, daher sollte der Arbeiter umfassende Schutzmanahmen

ergreifen.

TABELLE DER TECHNISCHEN PARAMETER

Modell
MMA-120A-AU/MMA-120/MMA-140A-AU/MMA-140

Parameter

Netzspannung (V)

1 Phase

Kimaanlage

110V+10%

1 Phase

Kimaanlage

220V £ 10 %

1-Phasen-Wechselstrom

110V +10%
+10 %

1 Phase

Kimaaniage

220V +10 %

10 %
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Nenneingangsleistung
Leistung 4.6 4.6 4.8 4.8
Leistung (KVA)
Leerlauf
59 59 59 59
Spannung (V)
Ausgangsstrom (A) 20-120 20-120 20-140 20-140
Nennleistung 24,8 24,8 25,6 25,6
Spannung (V)
Kraftbereich (A)
Arbeitszyklus (%) 20 20 20 20
Leerlaufverluste (W) 10 10 10 10
Effizienz (%) 85 85 85 85
Leistungsfaktor 0,76 0,76 0,76 0,76
Isolationsgrad F F F F
Gehause P21 P21 P21 P21
Schutzgrad
INSTALLATIONSANLEITUNG

Die Maschine ist mit einer Netzspannungskompensationseinrichtung ausgestattet.

Wenn die Netzspannungsschwankung zwischen +15 % der Nennspannung liegt, ist es immer noch

kann normal funktionieren.
Bei der Verwendung der Maschine mit langen Kabeln, um Spannungsspitzen zu vermeiden
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Um ein Herunterfallen zu verhindern, wird ein Kabel mit groBerem Querschnitt empfohlen. Wenn das Kabel zu lang ist,
Dies kann die Leistung des Stromsystems beeintrachtigen. Daher sollten Kabel von konfigurierten

Lange werden empfohlen.

1.Stellen Sie sicher, dass der Einlass der Maschine nicht blockiert oder abgedeckt ist, um
Fehlfunktion des Kihlsystems.

2.Schlie3en Sie den Lichtbogenbrenner oder die Halterung entsprechend der Skizze korrekt an.

Stellen Sie sicher, dass Kabel, Halter und Befestigungsstecker mit dem

Boden.

3. Die maschineneigene Erdungsklemme klemmt das Werkstuck fest.

4. Schliel3en Sie das Netzkabel je nach Eingangsspannungsbereich an die Stromversorgung an.

Feld der entsprechenden Spannungsklasse. Stellen Sie sicher, dass kein Fehler gemacht wird und machen
Stellen Sie sicher, dass die Spannungsdifferenz im zulassigen Bereich liegt. Nach der obigen Arbeit

Die Installation ist abgeschlossen und Schweil3arbeiten sind méglich.

BEDIENUNGSANLEITUNG

1. SchlieBen Sie die AC220V-Stromversorgung an.
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2. Schalten Sie den Hauptschalter ein.

3.Driicken Sie den vorderen Spannzangenknopf, um den Schweif3stab einzusetzen.
4.Schalten Sie den Stromregler ein (die Maschine hat keine Leistung, wenn sie
"aus").

5.Driicken Sie die Grifftaste zum Schweif3en (die Maschine gibt nicht aus, wenn
die Taste losgelassen wird).

6. Passen Sie den SchweiRausgangsstrom entsprechend dem tatsachlichen Bedarf an.

WARNUNG!

Bevor Sie den Anschluss vornehmen, vergewissern Sie sich, dass alle
ausgeschaltet ist. Die richtige Reihenfolge ist, das Schweil3kabel anzuschlieBen
und Erdungskabel zuerst an die Maschine anschlieRen und sicherstellen, dass sie

fest angeschlossen und stecken Sie dann den Netzstecker in die
Quelle.

FUNKTIONSWEISE

MMA-120A-AU/MMA-120/MMA-140A-AU/MMA-140
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1 Netzschalter 6 Betriebsanzeige

2 Schweilknopf 7 Abnormaler Indikator

3 Elektrode 8 Stromeinstellknopf

4 Schweilfutter 9 All-in-One-Erdungsklemme

Netzkabel (Verschiedene

5 Elektrodenwechsel 10 Lander haben unterschiedliche

Taste
Stecker)

Das Panelbild oben dient nur als Referenz. Wenn ein Unterschied mit dem realen

Maschine, folgen Sie bitte der echten Maschine.

HINWEISE ODER VORBEUGENDE MASSNAHMEN @
1.Umwelt

1)Die Maschine sollte in trockenen Umgebungen mit Feuchtigkeit betrieben werden
Pegel von maximal 90 %.

2) Die Umgebungstemperatur sollte zwischen -10 und 40 Grad Celsius liegen.

3) Vermeiden Sie Schweiarbeiten bei Sonnenschein oder Tropfen. Lassen Sie kein Wasser in die
Maschine.

4) Vermeiden Sie das Schweif3en in staubigen Umgebungen oder in der Umgebung mit korrosiven Gasen.

5) Vermeiden Sie Gasschweif3en in Umgebungen mit starkem Luftstrom.

2.Sicherheitsnormen

Das SchweiRgerat ist mit einer Schutzschaltung gegen Uberspannung, Uberstrom und
Uberhitzung ausgestattet. Bei Spannung, Ausgangsstrom und Temperatur

der Maschine Uberschreitet den erforderlichen Standard, Schwei3gerat wird gestoppt
funktioniert automatisch. Uberbeanspruchung (z. B. Uberspannung) wird jedoch weiterhin
Schéaden am Schweil3gerat fihren. Um dies zu vermeiden, muss der Benutzer

Beachten Sie Folgendes.

1)Der Arbeitsbereich ist ausreichend beliiftet!

Das Schweil3gerat ist eine leistungsstarke Maschine, wenn es betrieben wird,

durch hohe Strdomungen erzeugt, und naturlicher Wind wird nicht geniigen Maschine kiihlen
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Anforderungen. Daher gibt es einen Lufter im Inneren der Maschine, um die Maschine abzukuihlen. Machen

Stellen Sie sicher, dass der Einlass nicht blockiert oder abgedeckt ist und sich 0,3 Meter vom Schweil3punkt entfernt befindet.
Maschine zu Objekten in der Umgebung. Der Benutzer sollte sicherstellen, dass die Arbeit

Bereich ausreichend beliiftet ist. Es ist wichtig fur die Leistung und die

Langlebigkeit der Maschine.

2)Nicht tberladen!

Der Bediener sollte daran denken, den maximalen Betriebsstrom zu beobachten (Antwort
entsprechend dem gewéhlten Arbeitszyklus). Achten Sie darauf, dass der Schwei3strom den maximalen
Zyklusstrom. Uberlaststrom kann die Maschine beschédigen und zum Durchbrennen bringen.

3) Keine Uberspannung!

Die Netzspannung finden Sie im Diagramm der wichtigsten technischen Daten. Automatisch

Der Spannungsausgleichskreis sorgt dafur, dass der Schwei3strom konstant bleibt

zulassigen Bereich. Wenn die Netzspannung den zuléssigen Bereich tberschreitet,

kann zu Schaden an den Maschinenkomponenten fiihren. Der Bediener sollte verstehen

diese Situation und ergreifen Sie vorbeugende MalRnahmen.

4)Wenn die SchweiRzeit den begrenzten Arbeitszyklus tberschreitet, stoppt das Schweil3gerat

zum Schutz arbeiten. Da die Maschine Uberhitzt ist, Temperatur

Der Steuerschalter steht auf ,ON“ und die Kontrollleuchte leuchtet rot. In diesem

In diesem Fall miissen Sie den Stecker nicht ziehen, um den Lifter die

Maschine. Wenn die Kontrollleuchte aus ist und die Temperatur auf

Im Normbereich kann es wieder schwei3en.

WARTUNG

1. Entfernen Sie beim Schweifl3en regelméaRig Staub mit trockener und sauberer Druckluft

Die Maschine wird in einer Umgebung betrieben, die durch Rauch und

Luftverschmutzung, die Maschine muss jeden Monat vom Staub befreit werden.

2.Der Druck der Druckluft muss innerhalb des angemessenen Bereichs liegen, um

um eine Beschadigung kleiner Komponenten im Inneren der Maschine zu verhindern.

3.Uberpriifen Sie regelmaRig den internen Schaltkreis des Schweigeréts und stellen Sie sicher, dass die
Stromkreisanschlisse korrekt und fest angeschlossen sind (insbesondere Steckverbindungen

Stecker und Komponenten). Wenn Kalk und Rost gefunden werden, reinigen Sie es bitte und schlieBen

Sie es wieder fest an.
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4. Vermeiden Sie das Eindringen von Wasser und Dampf in die Maschine. Sollte dies dennoch passieren,
blasen Sie die Maschine trocken und Uberprifen Sie die Isolierung.
5.Wenn das Schweil3gerat langere Zeit nicht verwendet wird, muss es in den

Verpackungskarton und in einer trockenen und sauberen Umgebung lagern.

FRAGEN, DIE BEIM SCHWEISSEN AUFTRETEN

Armaturen, Schweil3materialien, Umweltfaktoren, Versorgungsleistungen kénnen

etwas mit SchweilRen zu tun. Der Benutzer muss versuchen, das Schweil3en zu verbessern
Umfeld.

A. Das Zinden des Lichtbogens ist schwierig und leicht zu unterbrechen

1. Stellen Sie sicher, dass die Qualitat der Wolframelektrode hoch ist.

2.Wenn die Elektrode nicht getrocknet ist, filhrt dies zu einem instabilen Lichtbogen und SchweiRfehlern
nimmt zu und die Qualitat nimmt ab.

3.Wenn Sie ein extra langes Kabel verwenden, verringert sich die Ausgangsspannung.
das Kabel kiirzen

B. Ausgangsstrom entspricht nicht dem Nennwert:

Wenn die Netzspannung vom Nennwert abweicht, wird der Ausgang

Strom entspricht nicht dem Nennwert; wenn die Spannung niedriger als der Nennwert ist
Wert, die maximale Leistung kann niedriger sein als der Nennwert.

C. Der Strom stabilisiert sich nicht, wenn die Maschine in Betrieb ist:

Es hat etwas mit Faktoren wie den folgenden zu tun:

1. Die Netzspannung des Stromkabels wurde geéndert.

2. Es gibt schadliche Stérungen durch elektrische Leitungen oder andere Geréte

D. Zu viele Spritzer beim MMA-SchweiRen. 1. Vielleicht ist der

Strom zu hoch und der Durchmesser des Stabs zu klein.

2.Ausgangsanschluss Polaritat ist falsch, es sollte die entgegengesetzte gelten

Polaritat bei der normalen Technik, das heil3t, der Stick sollte

mit der negativen Polaritat der Stromquelle und dem Werkstuick verbunden

sollte mit der positiven Polaritat verbunden werden. Also bitte &ndern Sie die

Polaritat.
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FEHLERSUCHE UND FEHLERSUCHE

Hinweise: Die folgenden Vorgéange miissen von
qualifizierte Elektriker mit gultigen Zertifizierungen. Vor

Wartung, kontaktieren Sie uns bitte fur professionelle

Anregung.

1.MMA-120A-AU/MMA-120/MMA-140A-AU/MMA-140

Fehlersymptom Abhilfe

Die Betriebsanzeige ist
A. Stellen Sie sicher, dass der Netzschalter geschlossen ist.

leuchtet nicht, Lufter ist nicht
Stellen Sie sicher, dass das elektrische Kabelnetz mit der Eingangsbuchse verbunden ist

funktioniert, nein
Kabel funktioniert einwandfrei

Schweilleistung.

A. Das Eingangskabel ist moglicherweise an eine 380-V-Stromversorgung
angeschlossen, was zu einer Uberspannungsschutzschaltung fiihrt.

Starten. SchlieBen Sie das Eingangskabel an 220 V an, dann

Starten Sie die Maschine neu.

B. UnregelmaBige 220-V-Stromversorgung (Eingangskabel ist zu diinn

und lang) oder das Eingangskabel ist an die Stromversorgung angeschlossen

Die Betriebsanzeige ist
Das Netzwerk wiirde den Uberspannungsschutz einschalten

leuchtet, Liifter lauft nicht
Stromkreis. Erhéhen Sie den Querschnitt des Eingangskabels oder

Arbeit, kein Schwei3en
Eingangskontakt. Maschine fur 2-3 Minuten ausschalten und

Ausgabe.
starten Sie es neu.
C. Das kontinuierliche Ein- und Ausschalten des Netzschalters wiirde
Starten Sie die Uberlastspannungsschutzschaltung. Schalten Sie
Maschine fur 2—3 Minuten und starten Sie sie neu.
D.Kabel sind zwischen Netzschalter und

Netzteilplatine, ziehen Sie sie wieder fest.
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Der Lufter

funktioniert und ist abngrmal A_ per Uberhitzungsschutz kann aktiviert werden und wird nach 2-3

Anzeige leuchtet, keine Minuten wieder normal.

Schweil3leistung.

Hersteller: Shanghaimuxinmuyeyouxiangongsi Adresse:

Shuangchenglu 803nong11hao1602A-1609shi, baoshanqu, Shanghai 200000 CN.
Importiert nach AUS: SIHAO PTY LTD. 1 ROKEVA STREETEASTWOOD NSW 2122 Australien

Importiert in die USA: Sanven Technology Ltd. Suite 250, 9166 Anaheim Place, Rancho
Cucamonga, CA 91730

YH CONSULTING LIMITED. C/O YH Consulting Limited, Buro 147,

Britischie Republif  Centurion House, London Road, Staines-upon-Thames,

Surrey, TW18 4AX

E-CrossStu GmbH

EG-Verireter Mainzer Landstr.69, 60329

Frankfurt am Main.
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SALDATRICE PORTATILE

MODELLO:
MMA-120A-AU/MMA-120/MMA-140A-AU/MMA-140



Machine Translated by Google



Machine Translated by Google

SALDATRICE
PORTATILE

Modello:MMA-120A-AU/MMA-120/MMA-140A-AU/MMA-140

©

Avvertenza: per ridurre il rischio di lesioni, I'utente deve leggere

attentamente il manuale di istruzioni.
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Informazioni FCC:

ATTENZIONE: Cambiamenti o modifiche non espressamente approvati da
il soggetto responsabile della conformita potrebbe annullare I'utente
autorizzazione a utilizzare l'attrezzatura!

Questo dispositivo € conforme alla Parte 15 delle Norme FCC. Funzionamento
e soggetto alle due condizioni seguenti:

1) Questo prodotto potrebbe causare interferenze dannose.

2) Questo prodotto deve accettare qualsiasi interferenza ricevuta, inclusa
interferenze che potrebbero causare un funzionamento indesiderato.
ATTENZIONE: Cambiamenti o modifiche a questo prodotto non
espressamente approvato dalla parte responsabile della conformita
potrebbe invalidare il diritto dell'utente a utilizzare il prodotto.

Nota: questo prodotto € stato testato e ritenuto conforme alle

i limiti per un dispositivo digitale di Classe B ai sensi della Parte 15 della
Norme FCC: questi limiti sono progettati per fornire ragionevole

protezione contro le interferenze dannose in un ambiente residenziale
C installazione.

Questo prodotto genera, utilizza e puo irradiare radiofrequenza

energia, e se non installato e utilizzato in conformita con la

istruzioni, possono causare interferenze dannose alla radio

comunicazioni. Tuttavia, non vi € alcuna garanzia che

interferenze non si verificheranno in una particolare installazione. Se questo
il prodotto provoca interferenze dannose alla radio o alla televisione
ricezione, che puo essere determinata spegnendo il prodotto

e poi, l'utente € incoraggiato a provare a correggere l'interferenza
mediante una o piu delle seguenti misure.

- Riorientare o riposizionare I'antenna ricevente.

- Aumentare la distanza tra il prodotto e il ricevitore.

- Collegare il prodotto a una presa su un circuito diverso da quello

a cui é collegato il ricevitore.

- Consultare il rivenditore o un tecnico radio/TV esperto per
assistenza.
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SMALTIMENTO CORRETTO

Questo prodotto € soggetto alle disposizioni della Direttiva Europea
2012/19/CE. Il simbolo raffigurante un bidone della spazzatura barrato
attraverso indica che il prodotto richiede un rifiuto separato

raccolta nell'Unione Europea. Cio vale per il prodotto

e tutti gli accessori contrassegnati con questo simbolo. | prodotti contrassegnati
come tale non puo essere smaltito con i normali rifiuti domestici, ma

devono essere portati in un punto di raccolta per il riciclaggio di apparecchiature elettriche ed

dispositivi elettronici

AVVERTENZA DI SICUREZZA

Nel processo di saldatura o taglio, ci sara la possibilita
di lesioni, quindi si prega di prendere in considerazione la protezione durante
funzionamento. Per maggiori dettagli, consultare le Norme di sicurezza per I'operatore

Guida conforme ai requisiti preventivi di
il produttore.

Scossa elettrica: puo causare la morte!! «

Impostare la messa a terra secondo la norma vigente. « Vietato

toccare le parti elettriche nude e I'elettrodo con le mani scoperte.

pelle, guanti o vestiti bagnati. ¢

Assicurarsi di essere isolati dal suolo e dall'officina. * Assicurarsi di essere in una

posizione sicura.

Gas e fumi: possono essere dannosi per la salute! » Tenere

la testa lontana da gas e fumi. « Quando si salda ad arco,

& necessario utilizzare ventilatori o estrattori d'aria per evitare

gas respirabili.

Raggi ad arco: dannosi per gli occhi, ustionano la pelle. ¢

Indossare una

maschera protettiva adatta, un filtro per la luce e un indumento protettivo per
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proteggere gli occhi e il corpo.

* Preparare una maschera protettiva o una tenda adatta per proteggere gli spettatori.

Fuoco

« La scintilla di saldatura pud causare un incendio, assicurarsi che non ci siano esche nelle vicinanze

la zona di saldatura.

Rumore—I rumori eccessivi possono danneggiare l'udito. « Utilizzare
protezioni acustiche o altri mezzi per proteggere le orecchie. » Avvertire

gli osservatori che il rumore & dannoso per l'udito.

Malfunzionamento: in caso di problemi, contattare un tecnico autorizzato

professionisti

« Se si verificano problemi durante l'installazione e il funzionamento, seguire questa procedura
istruzioni manuali da controllare. * Se non

si riesce a comprendere appieno il manuale o non si riesce a risolvere il problema con

le istruzioni, dovresti contattare i fornitori o il centro di assistenza per

aiuto professionale.

AVVERTIMENTO
Precauzioni contro il ribaltamento; Avvertenza contro I'uso di
fonte di energia per saldatura per lo scongelamento dei tubi; protezione dalle dispersioni

bisogna aggiungere un interruttore quando si usa la macchina!!!

DESCRIZIONE DELLA MACCHINA

La saldatrice € un raddrizzatore che adotta l'inverter piu avanzato

tecnologia.

Lo sviluppo di apparecchiature di saldatura a gas schermato inverter trae vantaggio da

lo sviluppo della teoria e dei componenti dell'alimentazione tramite inverter.

La fonte di alimentazione per saldatura a gas schermato dell'inverter utilizza componenti ad alta potenza
IGBT per trasferire la frequenza 50/60Hz fino a una tensione di 30~50KHz, quindi ridurre il

e commutare e produrre tensione ad alta potenza tramite PWM

-4-



Machine Translated by Google

Tecnologia. Grazie alla notevole riduzione del peso e del volume del trasformatore principale,
I'efficienza aumenta del 30%. L'avvento delle saldatrici inverter & considerato una rivoluzione per
il settore della saldatura.

La saldatrice puo offrire un arco piu forte, concentrato e stabile. Quando I'elettrodo e il pezzo
da saldare sono troppo corti, la risposta sara piu rapida. Cio significa che & piu facile
progettare una saldatrice con diverse caratteristiche dinamiche e puo anche essere

regolata per rendere I'arco pit morbido o pit duro in base alle esigenze specifiche.

La saldatrice MMA presenta le seguenti caratteristiche: efficacia, risparmio energetico,
compattezza, arco stabile, buona piscina di saldatura, elevata tensione a vuoto, buona capacita di
compensazione della forza e versatilita d'uso. Puo saldare acciaio inossidabile, acciaio legato,
acciaio al carbonio, rame e altri metalli colorati. Puo essere utilizzata con elettrodi di diverse
specifiche e materiali, inclusi acidi, alcali e fibre. Pud essere utilizzata in alta quota,

all'aperto e per decorazioni interne ed esterne. Rispetto ad altri prodotti simili, sia in patria che

all'estero, € compatta, leggera, facile da installare e utilizzare.

Grazie per aver acquistato il nostro prodotto e speriamo nei vostri preziosi consigli. Ci impegneremo

a realizzare i migliori prodotti e a offrire il miglior servizio.

AVVERTIMENTO!

La macchina e utilizzata principalmente in ambito industriale. Produce onde

radio, quindi € necessario che l'operatore sia adeguatamente preparato

per la protezione.

TABELLA PARAMETRI TECNICI

Modello
MMA-120A-AU/MMA-120/MMA-140A-AU/MMA-140
Parametri
1 fase 1 fase monofase CA 1 fase
Tensione di alimentazione (V) | = e | e 110 V+£10%
110 V+10% 220V+£10% +10% 220V+10%
+10%
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Frequenza (Hz) 50/60 50/60 50/60 50/60
Ingresso nominale

energia 4.6 4.6 4.8 4.8
capacita (KVA)
Senza carico

59 59 59 59
tensione (V)

20-120 20-140 20-140

Corrente di uscita (A) 20-120

Potenza nominale 24.8 24.8 25.6 256

tensione (V)

Gamma di forza (A)

Ciclo di lavoro (%) 20 20 20 20
Perdita a vuoto (W) 10 10 10 10
Efficienza (%) 85 85 85 85
Fattore di potenza 0,76 0,76 0,76 0,76
Grado di isolamento F F F F
Alloggiamento IP21 IP21 IP21 P21

grado di protezione

ISTRUZIONI DI INSTALLAZIONE

La macchina é dotata di apparecchiature di compensazione della tensione di alimentazione.

Quando la fluttuazione della tensione di alimentazione € compresa tra +15% della tensione nominale, & ancora

puo funzionare normalmente.

Quando la macchina viene utilizzata con cavi lunghi, per evitare sovratensioni
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per evitare che scenda, si consiglia un cavo di sezione maggiore. Se il cavo e troppo lungo,
puo influire sulle prestazioni del sistema di alimentazione. Quindi i cavi configurati

lunghezza sono suggerite.

1. Assicurarsi che I'aspirazione della macchina non sia bloccata o coperta per evitare
malfunzionamento del sistema di raffreddamento.

2. Collegare correttamente la torcia ad arco o il supporto secondo lo schizzo.

assicurarsi che il cavo, il supporto e la spina di fissaggio siano stati collegati con

terra.

3. Il morsetto di terra della macchina fissa il pezzo in lavorazione.

4. In base al grado di tensione in ingresso, collegare il cavo di alimentazione all'alimentatore
scatola del grado di tensione appropriato. Assicurarsi che non vengano commessi errori e fare
assicurarsi che la differenza di tensione sia compresa nell'intervallo consentito. Dopo il lavoro sopra descritto,

I'installazione € terminata e la saldatura € disponibile.

ISTRUZIONI PER L'USO

1. Collegare Il'alimentatore AC220V.
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2. Accendere l'interruttore principale.

3.Premere il pulsante anteriore della pinza per installare il filo di saldatura.

4. Accendere la manopola di regolazione della corrente (la macchina non ha uscita quando &
"spento").

5.Premere il pulsante della maniglia per la saldatura (la macchina non emette corrente quando
il pulsante viene rilasciato).

6. Regolare la corrente di uscita della saldatura in base alle effettive esigenze.

AVVERTIMENTO!

Prima di collegare I'operazione, assicurarsi che tutta I'alimentazione
e spento. L'ordine corretto € quello di collegare il cavo di saldatura
e collegare prima il cavo di terra alla macchina e assicurarsi che siano

collegato saldamente e quindi collegare la spina di alimentazione alla presa di corrente
fonte.

ISTRUZIONI DI FUNZIONE

MMA-120A-AU/MMA-120/MMA-140A-AU/MMA-140

10
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1 Interruttore di alimentazione 6 Indicatore di alimentazione

2 Pulsante di saldatura 7 Indicatore anomalo

3 Elettrodo 8 Manopola di regolazione della corrente
4 Mandrino di saldatura 9 Morsetto di terra tutto in uno

Cavo di alimentazione (diverso

Sostituzione degli elettrodi . . . .
10 i paesi hanno diversi

pulsante

spine)

L'immagine del pannello sopra & solo a scopo illustrativo. Se si verificano differenze con il reale

macchina, per favore segui con la macchina reale.

NOTE O MISURE PREVENTIVE @

1.Ambiente

1) La macchina deve essere utilizzata in ambienti asciutti e con umidita

livelli massimi del 90%.

2) La temperatura ambiente dovrebbe essere compresa tra -10 e 40 gradi centigradi.
3) Evitare di saldare sotto il sole o sotto gocce. Non lasciare che I'acqua penetri nel
macchina.

4) Evitare di saldare in aree polverose o in ambienti con gas corrosivi.

5) Evitare la saldatura a gas in ambienti con forte flusso d'aria.

2. Norme di sicurezza

La saldatrice & dotata di un circuito di protezione da sovratensione, sovracorrente e

surriscaldamento. Tensione, corrente di uscita e temperatura sono parametri che influenzano la qualita dell'a
della macchina supera lo standard richiesto, la saldatrice si fermera

funzionando automaticamente. Tuttavia, I'uso eccessivo (come la sovratensione) continuera

causare danni alla saldatrice. Per evitare cio, I'utente deve pagare

attenzione a quanto segue.

1) L'area di lavoro € adeguatamente ventilata!

La saldatrice & una macchina potente, quando ¢ in funzione,

generato da forti correnti e vento naturale non soddisfera il raffreddamento della macchina
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richieste. Quindi c'é una ventola all'interno della macchina per raffreddare la macchina.

assicurarsi che I'aspirazione non sia bloccata o coperta, € a 0,3 metri dalla saldatura

macchina agli oggetti dell'ambiente. L'utente deve assicurarsi che il funzionamento

l'area sia adeguatamente ventilata. E importante per le prestazioni e la

longevita della macchina.

2) Non sovraccaricare!

L'operatore deve ricordarsi di controllare la corrente massima di servizio (risposta

al ciclo di lavoro selezionato). Mantenere la corrente di saldatura non superiore al ciclo di lavoro massimo
corrente di ciclo. La corrente di sovraccarico danneggera e brucera la macchina.

3) Nessuna sovratensione!

La tensione di alimentazione pud essere trovata nel diagramma dei dati tecnici principali. Automatico
il circuito di compensazione della tensione assicurera che la corrente di saldatura rimanga

intervallo consentito. Se la tensione di alimentazione supera l'intervallo consentito,

danneggera i componenti della macchina. L'operatore deve comprendere

guesta situazione e adottare misure preventive.

4) Se il tempo di saldatura supera il limite del ciclo di lavoro, la saldatrice si fermera

lavorando per la protezione. Poiché la macchina € surriscaldata, la temperatura

l'interruttore di controllo € in posizione "ON" e la spia & rossa. In questo

situazione, non & necessario staccare la spina, per lasciare che la ventola raffreddi il

macchina. Quando la spia & spenta e la temperatura scende a

la gamma standard, puo saldare di nuovo.

MANUTENZIONE

1. Rimuovere regolarmente la polvere con aria compressa asciutta e pulita, in caso di saldatura

la macchina funziona in un ambiente inquinato da fumi e

I'inquinamento dell'aria, la macchina deve rimuovere la polvere ogni mese.

2. La pressione dell'aria compressa deve essere compresa nell'intervallo ragionevole per

per evitare di danneggiare i piccoli componenti interni della macchina.

3. Controllare regolarmente il circuito interno della saldatrice e assicurarsi che

i collegamenti del circuito sono collegati correttamente e saldamente (in particolare i connettori plug-in)

connettore e componenti). Se si riscontrano calcare e ruggine, pulirli e ricollegarli saldamente.
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4. Evitare che acqua e vapore penetrino nella macchina. In tal caso, asciugarla con un soffio d'aria e
controllare I'isolamento della macchina.
5. Se la saldatrice non verra utilizzata per un lungo periodo, deve essere messa in

scatola di imballaggio e conservato in un ambiente asciutto e pulito.

DOMANDE DA RISPONDERE DURANTE LA SALDATURA

Raccordi, materiali di saldatura, fattore ambientale, potenze di alimentazione potrebbero avere

Qualcosa a che fare con la saldatura. L'utente deve cercare di migliorare la saldatura.
ambiente.

A. L'innesco dell'arco é difficile e facile da mettere in pausa

1. Assicurarsi che la qualita dell'elettrodo di tungsteno sia elevata.

2. Se l'elettrodo non viene asciugato, causera un arco instabile e un difetto di saldatura
aumenta e la qualita diminuisce.

3. Se si utilizza un cavo extra lungo, la tensione di uscita diminuira, quindi

accorciare il cavo

B. Corrente di uscita non al valore nominale:

Quando la tensione di alimentazione si discosta dal valore nominale, l'uscita verra attivata
corrente non corrispondente al valore nominale; quando la tensione ¢ inferiore al valore nominale
valore, la potenza massima potrebbe essere inferiore al valore nominale.

C. La corrente non si stabilizza quando la macchina e in funzione:

Ha qualcosa con fattori come i seguenti:

1. La tensione della rete elettrica & stata modificata.

2. C'e interferenza dannosa dalla rete elettrica o da altre apparecchiature

D. Troppi schizzi durante la saldatura MMA. 1. Forse la

corrente € troppo forte e il diametro del filo e troppo piccolo.

2. La polarita del terminale di uscita € errata, dovrebbe essere applicata la polarita opposta
polarita alle normali tecniche, il che significa che il bastoncino dovrebbe essere

collegato alla polarita negativa della fonte di alimentazione e del pezzo in lavorazione
dovrebbe essere collegato con la polarita positiva. Quindi, per favore, cambia il

polarita.
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RISOLUZIONE DEI PROBLEMI E RICERCA DEI GUASTI

Note: Le seguenti operazioni devono essere eseguite da
elettricisti qualificati con certificazioni valide. Prima
manutenzione, contattateci per un servizio professionale

suggerimento.

1.MMA-120A-AU/MMA-120/MMA-140A-AU/MMA-140

Sintomo di guasto

Rimedio

L'indicatore di alimentazione e
non acceso, la ventola non funziona

lavorando, no

potenza di saldatura.

A. Assicurarsi che l'interruttore di alimentazione sia chiuso.
Assicurarsi che la rete elettrica sia collegata all'ingresso

il cavo funziona bene

L'indicatore di alimentazione e
acceso, il ventilatore non funziona

lavoro, niente saldatura

produzione.

A. Il cavo di ingresso & probabilmente collegato all'alimentazione a 380 V,
il che provoca un circuito di protezione da sovratensione.
avviamento. Collegare il cavo di ingresso all'alimentazione 220V, quindi
riavviare la macchina.
B. Alimentazione 220V irregolare (il cavo di ingresso é troppo sottile
e lungo) o il cavo di ingresso € collegato all'elettricita
la rete avvierebbe la protezione da sovraccarico di tensione
circuito. Aumentare la sezione del cavo di ingresso o stringere
contatto di ingresso. Spegnere la macchina per 2-3 minuti e
riavviarlo.
C. Accendere e spegnere l'interruttore di alimentazione in modo continuo
Avwviare il circuito di protezione da sovraccarico. Spegnere
macchina per 2-3 minuti e riavviarla.
D. | cavi sono allentati tra l'interruttore di alimentazione e

scheda di alimentazione, serrarle nuovamente.
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La ventola

funziona ma e anormale A. Potrebbe attivarsi la protezione contro il surriscaldamento, che tornera

la spia e accesa, alla normalita in 2-3 minuti

nessuna uscita di saldatura.

Produttore: Shanghaimuxinmuyeyouxiangongsi Indirizzo:

Shuangchenglu 803nong11hao1602A-1609shi, baoshanqu, shanghai 200000 CN.
Importato in AUS: SIHAO PTY LTD. 1 ROKEVA STREETEASTWOOD NSW 2122
Australia

Importato negli USA: Sanven Technology Ltd. Suite 250, 9166 Anaheim Place,
Rancho Cucamonga, CA 91730

YH CONSULTING LIMITED. C/O YH Consulting Limited
Ufficio 147, Centurion House, London Road, Staines-

RAPPRESENTAN |E DEL REGNO UNITO

upon-Thames, Surrey, TW18 4AX

E-CrossStu GmbH

Rappresentaifte della CE Mainzer Landstr69,

60329 Francoforte sul Meno.
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MAQUINA DE SOLDAR PORTATIL

MODELO:
MMA-120A-AU/MMA-120/MMA-140A-AU/MMA-140
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MAQUINA DE SOLDAR
PORTATIL

Modelo:MMA-120A-AU/MMA-120/MMA-140A-AU/MMA-140

@ Advertencia: Para reducir el riesgo de lesiones, el usuario debe leer
|
(o

atentamente el manual de instrucciones.
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Informacién de la FCC:

PRECAUCION: Los cambios o modificaciones no aprobados expresamente por
La parte responsable del cumplimiento podria anular la licencia del usuario.
jAutoridad para operar el equipo!

Este dispositivo cumple con la Parte 15 de las Normas de la FCC. Funcionamiento
esta sujeto a las dos condiciones siguientes:

1) Este producto puede causar interferencias dafiinas.

2) Este producto debe aceptar cualquier interferencia recibida, incluyendo
interferencia que pueda provocar un funcionamiento no deseado.
ADVERTENCIA: Los cambios o modificaciones a este producto no

expresamente aprobado por la parte responsable del cumplimiento

podria anular la autoridad del usuario para operar el producto.

Nota: Este producto ha sido probado y cumple con las normas

los limites para un dispositivo digital de Clase B de conformidad con la Parte 15 de la
Normas de la FCC: Estos limites estan disefiados para proporcionar un uso razonable.
proteccion contra interferencias perjudiciales en un entorno residencial

C instalacion.

Este producto genera, utiliza y puede radiar radiofrecuencia.

energia, y si no se instala y utiliza de acuerdo con las

instrucciones, pueden causar interferencias dafiinas en la radio

comunicaciones. Sin embargo, no hay garantia de que

No se produciran interferencias en una instalacion en particular. Si esto

El producto causa interferencias dafiinas en la radio o la television.

recepcion, que se puede determinar apagando el producto

y, a continuacién, se anima al usuario a intentar corregir la interferencia.

mediante una o mas de las siguientes medidas.

- Reorientar o reubicar la antena receptora.

- Aumentar la distancia entre el producto y el receptor.

- Conecte el producto a una toma de corriente de un circuito diferente al

al que esta conectado el receptor.

- Consulte al distribuidor o0 a un técnico de radio/TV experimentado para

asistencia.
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ELIMINACION CORRECTA

Este producto esta sujeto a las disposiciones de la Directiva Europea
2012/19/CE. El simbolo que muestra un contenedor de basura con ruedas cruzado

a través de indica que el producto requiere un contenedor de basura separado
Recogida en la Unién Europea. Esto aplica al producto

y todos los accesorios marcados con este simbolo. Productos marcados

Por lo tanto, no se pueden desechar con la basura doméstica normal, sino

Deben llevarse a un punto de recogida para el reciclaje de aparatos eléctricos y

dispositivos electrénicos

ADVERTENCIA DE SEGURIDAD

En el proceso de soldadura o corte, habra posibilidad
de lesiones, por lo que por favor tenga en cuenta la proteccién durante
Operacion. Para mas detalles, revise la Seguridad del Operador.

Guia que cumple con los requisitos preventivos de
el fabricante.

Descarga eléctrica: jpuede causar la muerte! ¢

Configure la conexion a tierra segun la norma aplicable. « Prohibido

tocar las piezas eléctricas expuestas y el electrodo con los ojos descubiertos.

Piel, guantes o ropa mojada. *

Asegurese de estar aislado del suelo y del taller. « Asegurese de estar en una posicion

segura.

Gases y humos: jpueden ser perjudiciales para la salud! « Mantenga
la cabeza alejada de los gases y humos. « Al soldar con arco,
se deben utilizar ventiladores o extractores de aire para evitar

gases respirables.

Rayos de arco: dafiinos para los ojos, queman la piel. * Use una

mascara protectora adecuada, un filtro de luz y ropa protectora para
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Proteger los ojos y el cuerpo. *

Preparar una mascara protectora o cortina adecuada para proteger a los espectadores.

Fuego
« Las chispas de soldadura pueden provocar incendios, asegurese de que no haya yesca alrededor.

el area de soldadura.

Ruido: El ruido excesivo puede ser perjudicial para la audicion. « Use protectores
auditivos u otros medios para proteger sus oidos. * Advierta a los

observadores que el ruido es perjudicial para la audicion.

Mal funcionamiento: cuando ocurra un problema, comuniquese con un técnico autorizado.
profesionales

« Si ocurre algun problema durante la instalacion y el funcionamiento, siga estas instrucciones.
instrucciones del manual para comprobarlo.

* Si no comprende completamente el manual o no puede resolver el problema con

La instruccién, debe ponerse en contacto con los proveedores o el centro de servicio para

ayuda profesional.

jADVERTENCIA!
Precauciones contra vuelcos; Advertencia contra el uso de
Fuente de alimentacion de soldadura para descongelar tuberias; proteccion contra fugas

iSe debe agregar un interruptor al utilizar la maquina!

DESCRIPCION DE LA MAQUINA

La maquina de soldar es un rectificador que adopta el inversor mas avanzado.

tecnologia.

El desarrollo de equipos de soldadura con proteccién de gas inverter se beneficia de

El desarrollo de la teoria y los componentes de la fuente de alimentacion del inversor.

La fuente de alimentacién de soldadura con proteccion de gas inversor utiliza componentes de alta potencia
IGBT para transferir frecuencia de 50/60 Hz hasta voltaje de 30 ~50 KHzy , Luego reduce el

conmutar, y emitir voltaje de alta potencia a través de PWM
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Tecnologia. Gracias a la gran reduccion del peso y volumen del transformador principal, la eficiencia
aumenta un 30 %. La aparicion de los equipos de soldadura inverter se considera una revolucién

en la industria de la soldadura.

La fuente de poder de soldadura ofrece un arco mas potente, concentrado y estable. Cuando
la varilla y la pieza de trabajo se acortan, su respuesta sera mas rapida. Esto facilita

el disefio de maquinas de soldar con diferentes caracteristicas dinamicas, e incluso

permite ajustes especiales para suavizar o endurecer el arco.

La maquina de soldadura MMA se caracteriza por su eficacia, ahorro de energia, disefio

compacto, arco estable, buen bafio de soldadura, alta tension en vacio, buena capacidad de
compensacion de fuerza y polivalencia. Puede soldar acero inoxidable, acero aleado, acero al
carbono, cobre y otros metales de color. Es compatible con electrodos de diferentes especificaciones
y materiales, incluyendo acidos, alcalinos y fibras. Se puede utilizar en grandes altitudes,

al aire libre y en decoracion de interiores y exteriores. Comparada con productos similares

nacionales e internacionales, es compacta, ligera y facil de instalar y operar.

Gracias por comprar nuestro producto y esperamos su valiosa asesoria. Nos dedicaremos a

producir los mejores productos y ofrecer el mejor servicio.

jADVERTENCIA!

Esta maquina se utiliza principalmente en la industria. Produce ondas de radio,
por lo que el trabajador debe estar completamente preparado para su

proteccion.

TABLA DE PARAMETROS TECNICOS

Modelo
MMA-120A-AU/MMA-120/MMA-140A-AU/MMA-140
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Frecuencia (Hz) 50/60 50/60 50/60 50/60
Entrada nominal
fuerza 46 46 48 48
capacidad (KVA)
Sin carga
59 59 59 59
voltaje (V)
20-120 20-140 20-140

Corriente de salida (A) 20-120

Potencia nominal 24.8 24.8 25.6 25.6
voltaje (V)

Rango de fuerza (A)

Ciclo de trabajo (%) 20 20 20 20
Pérdida sin carga (W) 10 10 10 10
Eficiencia (%) 85 85 85 85
Factor de potencia 0,76 0,76 0,76 0,76
Grado de aislamiento F F F F
Alojamiento IP21 IP21 IP21 IP21

grado de proteccion

INSTRUCCIONES DE INSTALACION

La maquina esta equipada con un equipo de compensacion de tension de potencia.

Cuando la fluctuacién del voltaje de alimentacion esta entre +15% del voltaje nominal, aun

Puede funcionar normalmente.

Cuando se utilice la maquina con cables largos, para evitar la sobretensiéon

-6-



Machine Translated by Google

Se recomienda un cable de mayor seccidn para evitar que se caiga. Si el cable es demasiado largo,
Puede afectar el rendimiento del sistema de alimentacion. Por lo tanto, los cables configurados...

Se sugieren longitudes.

1. Asegurese de que la entrada de la maquina no esté bloqueada ni cubierta para evitar
Mal funcionamiento del sistema de refrigeracion.

2. Conecte correctamente la antorcha de arco o el soporte segun el esquema.

Asegurese de que el cable, el soporte y el enchufe de fijacion estén conectados con el

suelo.

3.La propia abrazadera de tierra de la maquina sujeta la pieza de trabajo.

4. Segun el grado de voltaje de entrada, conecte el cable de alimentacion a la fuente de alimentacion.
caja del grado de voltaje correspondiente. Asegurese de no cometer errores y asegurese de que
Asegurese de que la diferencia de voltaje esté dentro del rango permitido. Después del trabajo anterior,

La instalacion esta terminada y la soldadura esta disponible.

INSTRUCCIONES DE OPERACION

1. Conecte la fuente de alimentacién CA 220 V.
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2. Encienda el interruptor de alimentacion principal.

3. Presione el boton de la pinza frontal para instalar la varilla de soldadura.

4. Encienda el mando de regulacién de corriente (la maquina no tiene salida cuando esta
"apagado”).

5. Presione el boton de la manija para soldar (la maquina no emite ninguna sefial cuando
se suelta el botén).

6. Ajuste la corriente de salida de soldadura segun las necesidades reales.

jADVERTENCIA!

Antes de conectar la operacion, asegurese de que toda la energia
esta apagado. El orden correcto es conectar el cable de soldadura.
y el cable de tierra a la maquina primero, y asegurese de que estén

Conéctelo firmemente y luego enchufe el cable de alimentacion a la toma de corriente.

fuente.

INSTRUCCION DE FUNCION

MMA-120A-AU/MMA-120/MMA-140A-AU/MMA-140

10
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1 interruptor de encendido 6 Indicador de encendido

2 Boton de soldadura 7 Indicador anormal

3 Electrodo 8 Perilla de ajuste de corriente

4 Mandril de soldadura 9 Abrazadera de tierra todo en uno

Cable de alimentacion (diferentes

Reemplazo de electrodos . . .
5 P 10 Los paises tienen diferentes

botén

enchufes)

La imagen del panel de arriba es solo de referencia. Si hay alguna diferencia con el panel real...

Maquina, siga con la maquina real.

NOTAS O MEDIDAS PREVENTIVAS @

1. Medio ambiente

1) La maquina debe utilizarse en entornos secos y himedos.

niveles de maximo 90%.

2)La temperatura ambiente debe estar entre -10 y 40 grados centigrados.
3) Evite soldar bajo la luz solar o bajo la lluvia. No permita que entre agua.
maquina.

4)Evitar soldar en zonas con polvo o ambientes con gases corrosivos.

5) Evite soldar con gas en entornos con fuerte flujo de aire.

2. Normas de seguridad

La maquina de soldar cuenta con un circuito de proteccion contra sobretension, sobrecorriente y
sobrecalentamiento. Cuando se detectan valores de tensioén, corriente de salida y temperatura,
Si la maquina excede el estandar requerido, la maquina de soldar se detendra.

trabajando automaticamente. Sin embargo, el uso excesivo (como sobretension) seguira...
Provocar dafios en la maquina de soldar. Para evitarlo, el usuario debera pagar

Atencién a lo siguiente.

1)iEl area de trabajo esta adecuadamente ventilada!

La maquina de soldar es una maquina potente, cuando esta en funcionamiento,

Generado por corrientes altas y el viento natural no satisfara el enfriamiento de la maquina.
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demandas. Por lo tanto, hay un ventilador en el interior de la maquina para enfriarla.

Asegurese de que la entrada no esté bloqueada ni tapada, esta a 0,3 metros de la soldadura.

maquina a objetos del entorno. El usuario debe asegurarse de que el funcionamiento

El area esté adecuadamente ventilada. Es importante para el rendimiento y la

longevidad de la maquina.

2)iNo sobrecargue!

El operador debe recordar observar la corriente maxima de trabajo (Respuesta

al ciclo de trabajo seleccionado). Mantenga la corriente de soldadura sin exceder el ciclo de trabajo méaximo.
Corriente de ciclo. La corriente de sobrecarga dafiara y quemara la maquina.

3)iSin sobretension!

El voltaje de alimentacion se puede encontrar en el diagrama de datos técnicos principales. Automatico
El circuito de compensacion de voltaje asegurara que la corriente de soldadura se mantenga

rango permitido. Si el voltaje de alimentacion excede el limite del rango permitido,

Danara los componentes de la maquina. El operador debe comprender

esta situacion y tomar medidas preventivas.

4) Si se excede el tiempo de soldadura limitado por el ciclo de trabajo, la maquina de soldar se detendra.
trabajando para proteccion. Debido a que la maquina esta sobrecalentada, la temperatura...

El interruptor de control esta en la posicién "ON" y la luz indicadora esta roja. En este

En esta situacion, no es necesario desenchufar para que el ventilador enfrie el aparato.

maquina. Cuando la luz indicadora esta apagada y la temperatura baja a

La gama estandar, puede soldar de nuevo.

MANTENIMIENTO

1. Retire el polvo con aire comprimido limpio y seco regularmente, si esta soldando.

La maquina esta funcionando en un entorno contaminado con humo y

Aire contaminado, la maquina necesita eliminar el polvo cada mes.

2.La presion del aire comprimido debe estar dentro de un rango razonable para

para evitar dafiar los componentes pequefios del interior de la maquina.

3. Revise periédicamente el circuito interno de la maquina de soldar y asegurese de que

Las conexiones del circuito estan conectadas correctamente y firmemente (especialmente los conectores).

Conector y componentes). Si encuentra sarro y 6xido, limpielo y vuelva a conectarlo firmemente.
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4. Evite que entre agua y vapor en la maquina. Si esto ocurre, séquela con aire caliente y revise el
aislamiento.
5. Si la maquina de soldar no se va a utilizar durante un tiempo prolongado, debe colocarse en el

Caja de embalaje y almacenamiento en ambiente seco y limpio.

PREGUNTAS QUE SE DEBEN HACER DURANTE LA SOLDADURA

Los accesorios, los materiales de soldadura, el factor ambiental y las fuentes de alimentacion pueden tener

Algo relacionado con la soldadura. El usuario debe intentar mejorar la soldadura.
ambiente.

A. El inicio del arco es dificil y es facil pausarlo.

1. Asegurese de que la calidad del electrodo de tungsteno sea alta.

2. Si el electrodo no esta seco, provocara un arco inestable y un defecto de soldadura.
aumenta y la calidad baja.

3. Si utiliza un cable extra largo, el voltaje de salida disminuira, asi que por favor
acortar el cable

B.Corriente de salida no al valor nominal:

Cuando el voltaje de potencia se aleja del valor nominal, hara que la salida

La corriente no coincide con el valor nominal; cuando el voltaje es inferior al nominal
valor, la salida maxima puede ser menor que el valor nominal.

C.La corriente no se estabiliza cuando la maquina esta en funcionamiento:

Tiene algo con factores como los siguientes:

1.Se ha cambiado el voltaje de la red del cable eléctrico.

2.Existe interferencia dafiina de la red de cables eléctricos u otros equipos.

D. Demasiadas salpicaduras al utilizar soldadura MMA. 1. Quizas

la corriente sea demasiado grande y el diametro de la varilla sea demasiado pequefio.

2. La conexion de polaridad del terminal de salida es incorrecta, se debe aplicar lo opuesto.
polaridad en las técnicas normales, lo que significa que el stick debe estar

Conectado con la polaridad negativa de la fuente de alimentacion y la pieza de trabajo.
debe estar conectado con la polaridad positiva. Por lo tanto, cambie el...

polaridad.
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SOLUCION DE PROBLEMAS Y DETECCION DE FALLAS

sugerencia.

Notas: Las siguientes operaciones deben ser realizadas por
Electricistas cualificados con certificaciones validas. Antes

Mantenimiento, contactenos para un servicio profesional.

1.MMA-120A-AU/MMA-120/MMA-140A-AU/MMA-140

Sintoma de falla

Recurso

El indicador de encendido es
No esta encendido, el ventilador no esta

trabajando, no

Salida de soldadura.

A. Asegurese de que el interruptor de encendido esté cerrado.
Asegurese de que la red de cables eléctricos se conecte a la entrada

El cable esta funcionando bien

El indicador de encendido es
encendido, el ventilador no
trabajo, sin soldadura

produccion.

A. El cable de entrada posiblemente esté conectado a una fuente de alimentacion de
380 V, lo que provoca que el circuito de proteccion contra sobretension se active.
Arranque. Conecte el cable de entrada a la alimentacion de 220 V, luego
reinicie la maquina.
B.Fuente de alimentacion de 220 V erratica (el cable de entrada es demasiado delgado)
y largo) o el cable de entrada esté conectado a la electricidad
La red iniciaria la proteccion contra sobrecarga de voltaje.
Circuito. Aumente la seccién del cable de entrada o apriételo.
Contacto de entrada. Apague la maquina durante 2-3 minutos y
reinicialo.
C. Encender y apagar el interruptor de encendido continuamente.
Iniciar el circuito de proteccién contra sobrecargas. Apagar.
maquina durante 2-3 minutos y reiniciala.
D. Los cables estan sueltos entre el interruptor de encendido y

Placa de fuente de alimentacion, apriételos nuevamente.

-12-




Machine Translated by Google

El ventilador esta

funcionando y es anormal A. Puede activarse la proteccion contra sobrecalentamiento, se

El indicador esta encendido, normalizara en 2-3 minutos.

no hay salida de soldadura.

Fabricante: Shanghaimuxinmuyeyouxiangongsi Direccion:

Shuangchenglu 803nong11hao1602A-1609shi, baoshanqu, shanghai 200000 CN.

Importado a AUS: SIHAO PTY LTD. 1 ROKEVA STREET, EASTWOOD, NSW 2122,
Australia

Importado a EE. UU.: Sanven Technology Ltd. Suite 250, 9166 Anaheim Place,
Rancho Cucamonga, CA 91730

YH CONSULTING LIMITADA. A/C YH Consulting Limited
Oficina 147, Centurion House, London Road, Staines-

upon-Thames, Surrey, TW18 4AX

REPRESENTANTE DEL REINO UNIDO

E-CrossStu GmbH

Representantg de la CE

Mainzer Landstr.69,
60329 Francfort del Meno.
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SPAWARKA RECZNA

MODEL:
MMA-120A-AU/MMA-120/MMA-140A-AU/MMA-140
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MASZYNA SPAWALNICZA
RECZNY

Modelu:MMA-120A-AU/MMA-120/MMA-140A-AU/MMA-140

3

Ostrzezenie: Aby zminimalizowa¢ ryzyko obrazen, uzytkownik powinien

uwaznie przeczytac instrukcje obstugi.
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Informacje FCC:

UWAGA: Zmiany lub modyfikacje, ktére nie zostaty wyraZnie zatwierdzone przez
strona odpowiedzialna za zgodno$¢ moze uniewazni¢ uzytkownika
uprawnienia do obstugi sprze tul

To urzadzenie jest zgodne z cze $cig 15 przepiséw FCC. Dziatanie
podlega naste pujacym dwém warunkom:

1) Produkt ten moze powodowa¢ szkodliwe zaktdcenia.

2) Produkt ten musi akceptowa¢ wszelkie odbierane zakt6cenia, w tym:
zaktdécenia mogace powodowaé niepozgdane dziatanie.

OSTRZEZENIE: Zmiany lub modyfikacje tego produktu nie s3 dozwolone.
wyraznie zatwierdzone przez strone odpowiedzialng za zgodnos¢
moze uniewazni¢ prawo uzytkownika do korzystania z produktu.
Uwaga: Ten produkt zostat przetestowany i uznany za zgodny z

limity dla urzadzen cyfrowych klasy B zgodnie z cze $cig 15

Przepisy FCC. Te limity majg na celu zapewnienie rozsgdnych

ochrona przed szkodliwymi zaktéceniami w budynkach mieszkalnych
instalacja.

Ten produkt generuje, wykorzystuje i moze emitowac fale radiowe.
energii, a jezeli nie zostanie zainstalowana i wykorzystana zgodnie z
instrukcje mogg powodowac szkodliwe zaktdcenia w radiu
komunikacja. Nie ma jednak gwarancji, ze

zaktdcenia nie wystgpig w konkretnej instalacji. Jesli to

produkt powoduje szkodliwe zaktécenia w odbiorze sygnatu radiowego lub telewizyjnego
odbiér, ktéry mozna sprawdzi¢ wytgczajgc produkt

i zache camy uzytkownika do podje cia préby skorygowania zaktécen
za pomocg jednego lub kilku z naste pujgcych srodkéw.

- Zmiana orientacji lub potozenia anteny odbiorczej.

- Zwie ksz odlegtos¢ mie dzy produktem a odbiornikiem.

- Podtgczy¢ produkt do gniazdka w innym obwodzie niz ten

do ktérego podigczony jest odbiornik.

- W celu uzyskania informacji nalezy skontaktowac sie ze sprzedawca lub do$wiadczonym technikiem radiowo-telewizyjnym.

pomoc.
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PRAWIDLOWA UTYLIZACJA

Niniejszy produkt podlega postanowieniom dyrektywy UE

2012/19/WE. Symbol przedstawiajgcy przekreslony kosz na $mieci

przez wskazuje, ze produkt wymaga oddzielnego sktadowania

zbiérka w Unii Europejskiej. Dotyczy produktu

[— i wszystkie akcesoria oznaczone tym symbolem. Produkty oznaczone

w zwigzku z tym nie mozna go wyrzucac¢ razem z normalnymi odpadami domowymi, ale

nalezy oddac¢ do punktu zbiérki odpaddéw elektrycznych i elektronicznych przeznaczonych do recyklingu

urzgdzenia elektroniczne

OSTRZEZENIE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

W procesie spawania lub cie cia istnieje mozliwos¢

obrazen, dlatego prosimy o uwzgle dnienie ochrony podczas

operacja. Aby uzyskac wie cej szczegbtéw, zapoznaj sie zinstrukcjg bezpieczerstwa operatora
Przewodnik, ktéry spetnia wymagania zapobiegawcze

producent.

Porazenie prgdem elektrycznym — moze prowadzic

do Smiercil! » Ustawi¢ uziemienie zgodnie z obowigzujgcg normg.

+ Zabrania sie dotykania odstonie tych cze $ci elektrycznych i elektrody odkrytymire kami.
skére , mokre re kawice lub

ubranie. « Upewnij sie , ze jeste$ odizolowany od podtoza i warsztatu. « Upewnij

sie , ze znajdujesz sie w bezpiecznej pozycji.

Gazy i opary ——Mogg by¢ szkodliwe dla zdrowia! « Trzymaj
gtowe z dala od gazéw i oparéw. « Podczas spawania
tukowego nalezy uzywaé wentylatoréw lub wyciggdéw powietrza, aby unikngc¢

gazy oddechowe.

Promienie tuku elektrycznego — szkodliwe dla oczu, powoduja

oparzenia skéry. « No$ odpowiednig maske ochronng, filtr Swiatta i odziez ochronng, aby
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chron oczy i ciato. « Przygotuj

odpowiednig maske ochronng lub zastone , aby chroni¢ osoby patrzace.

Ogien
« Iskra spawalnicza moze spowodowac pozar, upewnij sie , ze w poblizu nie ma zadnych materiatéw podpatkowych.

obszar spawania.

Hatas ——Nadmierny hatas jest szkodliwy dla stuchu. « Uzywaj ochronnikéw stuchu
lub innych $rodkéw ochrony stuchu. « Ostrzegaj osoby patrzace, ze hatas

jest szkodliwy dla stuchu.

Awaria — w przypadku wystgpienia problemu nalezy skontaktowac¢ sie z autoryzowanym
profesjonalisci

« Jesli podczas instalacji i uzytkowania wystgpig problemy, poste pujzgodnie z ponizszymi wskazéwkami.
instrukcje obstugi, aby jg sprawdzi¢. « Jesli

nie do konica rozumiesz instrukcje lub nie potrafisz rozwigza¢ problemu,

instrukgji, nalezy skontaktowac sie z dostawca lub punktem serwisowym

profesjonalna pomoc.

OSTRZEZENIE!

Srodki ostroznosci zapobiegajgce przewréceniu sie ; Ostrzezenie przed uzyciem

zrédto zasilania spawalniczego do rozmrazania rur; zabezpieczenie przed uptywem pradu

nalezy doda¢ przetgcznik podczas korzystania z maszyny!!!

OPIS MASZYNY

Spawarka jest prostownikiem wykorzystujgcym najnowoczesniejszy inwerter

technologia.

Rozwdj inwertorowego sprze tu do spawania w ostonie gazowej przynosi korzysci

rozwdj teorii i komponentéw zasilania inwerterowego.

Zrédio zasilania spawarki inwertorowej w ostonie gazowej wykorzystuje komponenty o duzej mocy
IGBT do przesytania cze stotliwo$ci 50/60Hz do napie cia 30~50KHz i , Nastg pnie zmniejsz

komutacji oraz wyprowadzania napie cia o duzej mocy za pomocg PWM
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technologia. Ze wzgle du na znaczng redukcje wagi i obje tosci gtdéwnego transformatora;
wydajnos¢ wzrasta o 30%. Pojawienie sie sprze tu do spawania inwerterowego jest uwazane
za rewolucje w branzy spawalniczej.

Zrédto zasilania spawalniczego moze zapewni¢ mocniejszy, bardziej skoncentrowany i bardziej stabilny tuk. Gdy
patyk i obrabiany przedmiot stang sie kroétkie, jego reakcja be dzie szybsza. Oznacza to, ze tatwiej

jest zaprojektowa¢ spawarke o réznych dynamicznych charakterystykach, a nawet mozna jg

dostosowac do specjalnosci, aby tuk byt bardziej mie kki lub twardszy.

Spawarka MMA ma naste pujgce cechy: efektywna, energooszcze dna, kompaktowa,
stabilny tuk, dobre jeziorko spawalnicze, wysokie napie cie bez obcigzenia i dobra zdolnos¢
kompensacji sity oraz wielofunkcyjnos$¢. Moze spawac stal nierdzewng, stal stopowg, stal
we glowa, miedZ i inne kolorowe metale. Moze by¢ stosowana do elektrod o réznych
specyfikacjach i materiatach, w tym kwasowo$ci, zasadowosci i wiékien. Moze by¢
stosowana na duzych wysokosciach, na wolnym powietrzu oraz do dekoracji wewnatrz i na
zewnatrz. W poréwnaniu z tymi samymi produktami krajowymi i zagranicznymi jest
kompaktowa pod wzgle dem obje tosci, lekka, tatwa w instalacji i obstudze.

Dzie kujemy za zakup naszego produktu i liczymy na cenne rady. Poswie cimy sie produkgji

najlepszych produktéw i oferowaniu najlepszej obstugi.

OSTRZEZENIE!

Maszyna jest gtéwnie uzywana w przemysle. Be dzie wytwarzac fale

radiowe, wie c pracownik powinien w petni przygotowac sie do

ochrony.

TABELA PARAMETROW TECHNICZNYCH

Model
MMA-120A-AU/MMA-120/MMA-140A-AU/MMA-140
Parametry
1 faza 1 faza 1 faza pradu przemiennego 1 faza
Napie cie zasilania (V) R— mayasca 110V £10% imayasc
110V £ 10% 220V + 10% +10% 220V + 10%
+10%
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Znamionowe wejscie
moc 4.6 4.6 4.8 4.8
pojemnos¢ (kVA)
Bez obcigzenia
59 59 59 59
napie cie (V)
Prad wyjéciowy (A) 20-120 20-120 20-140 20-140
Moc znamionowa 24,8 24,8 25.6 25.6
napie cie (V)
Zakres SIJ{y (A) o o - -
Wspétczynnik wypetnienia (%) 20 20 20 20
Strata bez obcigzenia (W) 10 10 10 10
Efektywnos¢ (%) 85 85 85 85
Wsp6tczynnik mocy 0,76 0,76 0,76 0,76
Stopien izolagji F F F F
Mieszkania 1P21 1P21 1P21 P21
stopien ochrony
INSTRUKCJA INSTALACJI

Maszyna wyposazona jest w uktad kompensacji napie cia sieciowego.
Gdy wahania napie cia zasilania mieszczg sie w granicach £15% napie cia znamionowego, nadal

moze pracowac normalnie.

W przypadku uzywania maszyny z dtugimi kablami, aby zapobiec skokom napie cia
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od zejscia w dot, zaleca sie wie kszy przekroéj kabla. Jesli kabel jest za dtugi,

moze to wptyng¢ na wydajnos¢ systemu zasilania. Tak wie ¢ kable skonfigurowane
dtugos¢ jest sugerowana.

1. Upewnij sie , ze wlot urzgdzenia nie jest zablokowany ani zastonig ty, aby unikng¢
awaria uktadu chtodzenia.

2. Prawidtowo podtgcz palnik tukowy lub uchwyt zgodnie ze szkicem. Wykonaj
upewnij sie , ze kabel, uchwyt i wtyczka mocujaca zostaty podigczone

grunt.

3. Zacisk uziemiajgcy maszyny zaciska obrabiany przedmiot.

4. Zgodnie z napie ciem wejsciowym podtgcz kabel zasilajgcy do zasilacza

pudetko odpowiedniego stopnia napie cia. Upewnij sie , ze nie popetniono zadnego bte du i zréb
upewnij sie , ze réznica napie ¢ miesci sie w zakresie uprawnien. Po wykonaniu powyzszej pracy,

instalacja jest ukonczona i mozna rozpoczg¢ spawanie.

INSTRUKCJA OBStUGI

1. Podtgcz zasilanie AC220V.
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2. Wiacz gtéwny wylgcznik zasilania.

3. Nacisnij przycisk przedniej tulei zaciskowej, aby zainstalowac pre t spawalniczy.

4. Wtgcz pokre tto regulacji prgdu (maszyna nie ma wyjscia, gdy jest wigczona)

"wylaczony"),

5. Nacisnij przycisk uchwytu, aby rozpoczg¢ spawanie (maszyna nie wytwarza pradu, gdy
(przycisk zostanie zwolniony).

6. Dostosuj prad spawania do aktualnych potrzeb.

OSTRZEZENIE!

Przed podtaczeniem urzadzenia nalezy upewni¢ sie , ze wszystkie Zzrédta zasilania sg wigczone.
jest wytgczony. Prawidtowa kolejnos¢ to podtgczenie kabla spawalniczego

i przewdd uziemiajgcy do maszyny, a naste pnie upewnij sie , ze s

mocno podtgcz i podigcz wtyczke zasilajacg do gniazdka

zrédto.

INSTRUKCJA FUNKCJI

MMA-120A-AU/MMA-120/MMA-140A-AU/MMA-140
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1 Wytgcznik zasilania 6 Wskaznik zasilania

2 Przycisk spawania 7 Wskaznik nieprawidtowy

3 Elektroda 8 Pokre tto regulacji pradu

4 Uchwyt spawalniczy 9 Uniwersalny zacisk uziemiajgcy

Kabel zasilajgcy (inny)
Wymiana elektrody . .

10 kraje majg rézne
przycisk
buble)

Zdje cie panelu powyzej jest tylko pogladowe. Jesli jakas réznica w stosunku do rzeczywistego

Prosze zapoznac sie z prawdziwg maszyng.

UWAGI LUB SRODKI ZAPOBIEGAWCZE @
1. Srodowisko

1) Maszyna powinna by¢ uzywana w suchym srodowisku o duzej wilgotnosci

poziomy maks. 90%.

2) Temperatura otoczenia powinna wynosi¢ od -10 do 40 stopni Celsjusza.

3) Unikaj spawania w storicu lub w miejscach, gdzie kapie woda. Nie dopus¢ do przedostania sie wody do $rodka.
maszyna.

4) Unikaj spawania w miejscach zapylonych lub w $rodowisku z gazami zracymi.

5) Unikaj spawania gazowego w otoczeniu o silnym przeptywie powietrza.

2. Normy bezpieczenstwa

Spawarka jest wyposazona w obwdd zabezpieczajgcy przed przepie ciem, przete zeniem i
przegrzaniem. Gdy napie cie, prad wyjsciowy i temperatura

maszyny przekroczy wymagany standard, spawarka zostanie zatrzymana

dziata automatycznie. Jednak nadmierne uzytkowanie (takie jak przepie cie) nadal be dzie
spowodowac¢ uszkodzenie spawarki. Aby tego unikng¢, uzytkownik musi zaptacié¢

zwré¢ uwage na naste pujgce kwestie.

1) Miejsce pracy musi by¢ odpowiednio wentylowane!

Spawarka jest pote zng maszyna, ktéra podczas pracy wymaga:

generowane przez wysokie prady i naturalny wiatr nie zaspokoja potrzeb chtodzenia maszyny

-9.



Machine Translated by Google

zgdania. Wie c jest wentylator w maszynie wewne trznej, aby jg schtodzi¢. Zréb

upewnij sie , ze wlot nie jest zablokowany lub zastonie ty, znajduje sie 0,3 metra od spawania
maszyna do obiektédw otoczenia. Uzytkownik powinien upewni¢ sie , ze dziatajgca

obszar jest odpowiednio wentylowany. Jest to wazne dla wydajnosci i

trwato$¢ maszyny.

2) Nie przecigzaj!

Operator powinien pamie ta¢ o obserwowaniu maksymalnego pradu roboczego (Response
do wybranego cyklu pracy). Utrzymuj prad spawania nie przekraczajgcy maksymalnego cyklu pracy
Prad cykliczny. Prad przecigzeniowy uszkodzi i spali maszyne .

3)Brak przepie ¢!

Napie cie zasilania mozna znalez¢ na schemacie gtéwnych danych technicznych. Automatyczne
obwdd kompensacji napie cia zapewni, ze prad spawania pozostanie w

dopuszczalny zakres. Jezeli napie cie zasilania przekracza dopuszczalny zakres,

uszkodzi podzespoty maszyny. Operator powinien zrozumie¢

te sytuacje ipodja¢ dziatania zapobiegawcze.

4) Jesli czas spawania przekroczy limit cyklu pracy, spawarka zatrzyma sie .

pracuje dla ochrony. Poniewaz maszyna jest przegrzana, temperatura

przetgcznik sterujacy jest w pozycji ,ON”, a lampka kontrolna $wieci na czerwono. W tym

w takiej sytuacji nie musisz odtgczac wtyczki, aby wentylator mégt schtodzi¢

maszyna. Gdy lampka kontrolna zgasnie, a temperatura spadnie do

zakres standardowy, mozna spawa¢ ponownie.

KONSERWACJA

1. W przypadku spawania regularnie usuwaj kurz suchym i czystym spre zonym powietrzem.
maszyna pracuje w srodowisku zanieczyszczonym dymem i

zanieczyszczenie powietrza, maszyna musi usuwac kurz raz w miesigcu.

2. Ci$nienie spre zonego powietrza musi miesci¢ sie w rozsadnym zakresie, aby

aby zapobiec uszkodzeniu matych elementéw wewngatrz maszyny.

3. Regularnie sprawdzaj wewne trzny obwdd spawarki i upewnij sie , ze

potgczenia obwodéw sg prawidtowo i Scisle potgczone (szczegdlnie wtyczki)

ztgcze i komponenty). Jesli znaleziono kamien i rdze , nalezy je wyczys$ci¢ i ponownie szczelnie

podtgczyc.
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4. Zapobiegaj przedostawaniu sie wody i pary do maszyny. Jesli tak sie stanie, osusz jg i sprawdz
izolacje maszyny.
5. Jezeli spawarka nie be dzie uzywana przez dtuzszy czas, nalezy jg odstawi¢ do

w opakowaniu i przechowywane w suchym i czystym miejscu.

PYTANIA, NA KTORE MOZNA SIE NATKNAC PODCZAS SPAWANIA

Osprze t, materiaty spawalnicze, czynnik srodowiskowy, moc zasilania mogg mie¢

cos zwigzanego ze spawaniem. Uzytkownik musi sprébowac ulepszy¢ spawanie
Srodowisko.

A. Uderzenie tuku jest trudne i fatwe do zatrzymania

1. Upewnij sie , ze jako$¢ elektrody wolframowej jest wysoka.

2. Jezeli elektroda nie jest sucha, moze to spowodowac niestabilny tuk, a w efekcie wade spawania.
wzrasta, a jakos¢ spada.

3. W przypadku uzycia bardzo dtugiego kabla napie cie wyjsciowe zmniejszy sie , dlatego prosimy o
skréci¢ kabel

B. Prad wyjsciowy nie osigga wartosci znamionowe;j:

Jezeli napie cie zasilania odbiega od wartosci znamionowej, na wyjsciu pojawi sie

prad nie odpowiada wartosci znamionowej; gdy napie cie jest nizsze od znamionowego
warto$¢, maksymalna moc wyjéciowa moze by¢ nizsza od warto$ci znamionowe;j.

C. Prad nie stabilizuje sie podczas pracy maszyny:

Ma to zwigzek z naste pujgcymi czynnikami:

1. Zmieniono napie cie sieci elektrycznej.

2. Wyste puja szkodliwe zaktécenia ze strony sieci elektrycznej lub innego sprze tu

D. Zbyt duzo odpryskéw przy spawaniu metodg MMA. 1. By¢

moze prad jest zbyt duzy, a $rednica elektrody jest zbyt mata.

2. Podtaczenie zacisku wyjsciowego jest nieprawidtowe, nalezy zastosowac¢ odwrotng biegunowos¢
polaryzacja w normalnej technice, co oznacza, ze kij powinien by¢

potgczony z biegunem ujemnym Zrédta zasilania i obrabianego przedmiotu

powinien by¢ podtgczony do bieguna dodatniego. Wie c prosze zmienié

biegunowos¢.
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ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW I ZNALEZIENIE BLEEDOW

sugestia.

Uwagi: Ponizsze operacje muszg by¢ wykonywane przez
wykwalifikowani elektrycy z waznymi certyfikatami. Przed

konserwacja, prosimy o kontakt z nami w celu uzyskania profesjonalnej pomocy

1.MMA-120A-AU/MMA-120/MMA-140A-AU/MMA-140

Objaw usterki

Zaradzi¢

Wskaznik zasilania jest
nie $wieci, wentylator nie dziata
pracuje, nie

wydajnos$¢ spawania.

A. Upewnij sie , ze wytgcznik zasilania jest wigczony.
Upewnij sie , ze sie¢ elektryczna jest podigczona do wejscia

kabel dziata dobrze

Wskaznik zasilania jest
Swieci, wentylator nie
praca, bez spawania

wyjscie.

A. Przew6d wejsciowy jest prawdopodobnie podtgczony do zasilania 380 V, co
powoduje zadziatanie obwodu zabezpieczajgcego przed przepie ciem.

uruchamianie. Podtgcz kabel wejsciowy do zasilania 220 V, a naste pnie

uruchom ponownie maszyne .

B. Niestabilne zasilanie 220 V (przewéd wejsciowy jest zbyt cienki)
i dtugi) lub kabel wejsciowy jest podtaczony do pradu
sie¢ uruchomi zabezpieczenie przeciwprzepie ciowe
obwadd. Zwie kszy¢ przekrdj kabla wejsciowego lub dokre ci¢
kontakt wejsciowy. Wytgcz maszyne na 2-3 mini
uruchom go ponownie.
C. Wiaczaj i wytgczaj przetacznik zasilania w sposéb ciggty.
uruchom obwdéd zabezpieczajgcy przed przecigzeniem. Wytgcz
maszyne na 2-3 minuty i ponownie jg uruchomic.
D. Kable sg poluzowane mie dzy wytgcznikiem zasilania a

ptytke Zrédta zasilania, dokre ¢ je ponownie.
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Wentylator dziata i

jest nieprawidtowy

Kontrolka $wieci sie , brak

wyjscia spawalniczego.

A. Moze wigczy¢ sie zabezpieczenie przed przegrzaniem, ale po 2-3 minutach

wszystko wréci do normy

Producent: Shanghaimuxinmuyeyouxiangongsi Adres: Shuangchenglu

803nong11hao1602A-1609shi, baoshanqu, szanghaj 200000 CN.

Importowane do AUS: STHAO PTY LTD. 1 ROKEVA STREETEASTWOOD NSW 2122 Australia

Importowane do USA: Sanven Technology Ltd. Suite 250, 9166 Anaheim Place, Rancho

Cucamonga, CA 91730

REP WIELKIEJ BRYTANII

Surrey, TW18 4AX

E-CrossStu GmbH

Przedstaw]ciel UE Mainzer Landstr.69, 60329

Frankfurt nad Menem.
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HANDGEHOUDEN LASAPPARAAT

MODEL:
MMA-120A-AU/MMA-120/MMA-140A-AU/MMA-140
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LASAPPARAAT
HANDHELD

Model:MMA-120A-AU/MMA-120/MMA-140A-AU/MMA-140

©

Waarschuwing: om het risico op letsel te verminderen, dient de gebruiker

de gebruiksaanwijzing zorgvuldig te lezen.
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FCC-informatie:

LET OP: Wijzigingen of aanpassingen die niet uitdrukkelijk door ons zijn goedgekeurd
de partij die verantwoordelijk is voor de naleving, kan de gebruikersrechten ongeldig verklaren
bevoegdheid om de apparatuur te bedienen!

Dit apparaat voldoet aan Deel 15 van de FCC-regels. Werking

is onderworpen aan de volgende twee voorwaarden:

1) Dit product kan schadelijke interferentie veroorzaken.

2) Dit product moet elke ontvangen interferentie accepteren, inclusief

storingen die een ongewenste werking kunnen veroorzaken.

WAARSCHUWING: Wijzigingen of aanpassingen aan dit product zijn niet
uitdrukkelijk goedgekeurd door de partij die verantwoordelijk is voor de naleving

kan de bevoegdheid van de gebruiker om het product te bedienen ongeldig maken.

Let op: Dit product is getest en voldoet aan de

de limieten voor een digitaal apparaat van klasse B volgens deel 15 van de
FCC-regels: deze limieten zijn bedoeld om redelijke

bescherming tegen schadelijke interferentie in een woonomgeving

C installatie.

Dit product genereert, gebruikt en kan radiofrequenties uitstralen

energie, en indien niet geinstalleerd en gebruikt in overeenstemming met de
instructies, kan schadelijke interferentie met radio veroorzaken

communicatie. Er is echter geen garantie dat

Er zal geen interferentie optreden in een bepaalde installatie. Als dit

het product veroorzaakt schadelijke interferentie met radio of televisie

ontvangst, die kan worden bepaald door het product uit te schakelen

en verder wordt de gebruiker aangemoedigd om te proberen de interferentie te corrigeren
door een of meer van de volgende maatregelen.

- De ontvangstantenne opnieuw richten of verplaatsen.

- Vergroot de afstand tussen het product en de ontvanger.

- Sluit het product aan op een stopcontact op een ander circuit dan dat van het elektriciteitsnet.

waarop de ontvanger is aangesloten.

- Raadpleeg de dealer of een ervaren radio-/tv-technicus voor
bijstand.
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CORRECTE VERWIJDERING

Dit product is onderworpen aan de bepalingen van de Europese richtlijn
2012/19/EG. Het symbool met een doorgestreepte kliko

door geeft aan dat het product gescheiden afvalverwerking vereist
inzameling in de Europese Unie. Dit geldt voor het product

en alle accessoires gemarkeerd met dit symbool. Producten gemarkeerd
mag als zodanig niet bij het normale huisvuil worden gegooid, maar

moet naar een inzamelpunt voor recycling van elektrische en elektronische apparaten worden gebracht

elektronische apparaten

VEILIGHEIDSWAARSCHUWING

Bij het lassen of snijden bestaat de mogelijkheid
van letsel, dus houd rekening met bescherming tijdens
bediening. Raadpleeg voor meer informatie de handleiding voor de veiligheid van de operator.

Gids die voldoet aan de preventieve eisen van
de fabrikant.

Elektrische schok - Kan de dood tot gevolg

hebben!! « Plaats de aardingsfitting volgens de geldende norm. ¢

Het is verboden de blote elektrische onderdelen en de elektrode aan te raken met onbedekte
huid, natte handschoenen of

kleding. * Zorg ervoor dat u geisoleerd bent van de grond en de werkplaats. * Zorg

ervoor dat u op een veilige plek staat.

Gassen en dampen - Kunnen schadelijk zijn voor de
gezondheid! « Houd uw hoofd uit de buurt van gassen en
dampen. ¢ Bij booglassen moeten ventilatoren of luchtafzuigers worden gebruikt om

ademgassen.

Boogstralen - Schadelijk voor de ogen, brandwonden op de huid.

« Draag een geschikt beschermend masker, lichtfilter en beschermende kleding om
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Bescherm ogen en lichaam.

Zorg voor een geschikt beschermend masker of gordijn om omstanders te beschermen.

Vuur

« Lasvonken kunnen brand veroorzaken, zorg ervoor dat er geen tondelmateriaal in de buurt is

het lasgebied.

Lawaai - Overmatig lawaai is schadelijk voor het gehoor. « Gebruik
gehoorbescherming of andere hulpmiddelen om uw oren te

beschermen. « Waarschuw omstanders dat lawaai schadelijk is voor het gehoor.

Storing - Wanneer er problemen optreden, neem dan contact op met een bevoegde
professionals

« Als er tijdens de installatie en bediening problemen optreden, volg dan deze instructies
handleiding instructie om te controleren. ¢

Als u de handleiding niet volledig begrijpt, of het probleem niet kunt oplossen met

voor de instructie dient u contact op te nemen met de leveranciers of het servicecentrum

professionele hulp.

WAARSCHUWING!
Voorzorgsmaatregelen tegen omvallen; Waarschuwing tegen het gebruik van
lasstroombron voor het ontdooien van leidingen; bescherming tegen kruip

schakelaar moet worden toegevoegd bij gebruik van de machine!!!

MACHINEBESCHRIJVING

De lasmachine is een gelijkrichter die gebruikmaakt van de meest geavanceerde omvormer
technologie.

De ontwikkeling van inverter-gasafgeschermde lasapparatuur profiteert van

de ontwikkeling van de theorie en componenten van de invertervoeding.

De inverter-gasbeschermde lasstroombron maakt gebruik van componenten met een hoog vermogen
IGBT voor het overbrengen van 50/60Hz-frequenties tot 30~50KHz-  , verminder dan de

spanning en commuteren, en het uitsturen van hoogspanning via PWM
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Technologie. Door de sterke vermindering van het gewicht en volume van de
hoofdtransformator neemt het rendement met 30% toe. De komst van inverterlasapparatuur
wordt beschouwd als een revolutie voor de lasindustrie.

De lasstroombron kan een sterkere, meer geconcentreerde en stabielere boog leveren.
Wanneer de elektrode en het werkstuk korter worden, zal de reactie sneller zijn. Dit

betekent dat het gemakkelijker is om een lasapparaat met verschillende dynamische
eigenschappen te ontwerpen, en het kan zelfs worden aangepast om de boog zachter of
harder te maken.

Een MMA-lasapparaat heeft de volgende kenmerken: effectief, energiebesparend,
compact, stabiele boog, goed lasbad, hoge onbelaste spanning, goede krachtcompensatie
en multifunctioneel gebruik. Het apparaat kan roestvrij staal, gelegeerd staal, koolstofstaal,
koper en andere gekleurde metalen lassen. Het kan worden toegepast op elektroden met
verschillende specificaties en materialen, waaronder zuurgraad, alkaliniteit en

vezel. Het apparaat is geschikt voor gebruik op grote hoogte, in de open lucht en binnen- en
buitendecoratie. Vergeleken met vergelijkbare producten uit binnen- en buitenland is het
apparaat compact, licht van gewicht en eenvoudig te installeren en te bedienen.

Bedankt voor de aankoop van ons product en we hopen op uw waardevolle advies. We

streven ernaar de beste producten te produceren en de beste service te bieden.

WAARSCHUWING!

De machine wordt voornamelijk in de industrie gebruikt. Hij produceert

radiogolven, dus de werknemer moet zich goed voorbereiden op

de bescherming.

TABEL MET TECHNISCHE PARAMETERS

Model
MMA-120A-AU/MMA-120/MMA-140A-AU/MMA-140
Parameters
1 fase 1 fase 1 fase AC 1 fase
Netspanning (V) AC AC 110V+10% AC
110V+10% 220V+£10% +10% 220V+£10%
+10%
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Nominale invoer
stroom 4.6 4.6 4.8 4.8
capaciteit (KVA)
Geen belasting
59 59 59 59
spanning (V)
Uitgangsstroom (A) 201120 20-120 20-140 20-140
Nominaal vermogen 248 248 256 256
spanning (V)
Krachtbereik (A)
Inschakelduur (%) 20 20 20 20
Nullastverlies (W) 10 10 10 10
Efficiéntie (%) 85 85 85 85
Vermogensfactor 0,76 0,76 0,76 0,76
Isolatieklasse F F F F
Huisvesting P21 P21 P21 P21
beschermingsgraad

INSTALLATIE-INSTRUCTIES

De machine is uitgerust met apparatuur voor netspanningscompensatie.
Als de fluctuatie van de netspanning tussen +15% van de nominale spanning ligt, is het nog steeds

normaal kan werken.

Wanneer de machine met lange kabels wordt gebruikt, moet er spanningspieken worden voorkomen.
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Om naar beneden te gaan, wordt een kabel met een groter stuk aanbevolen. Als de kabel te lang is,
Het kan de prestaties van het elektriciteitsnet beinvloeden. Dus kabels van geconfigureerde
lengte worden voorgesteld.

1. Zorg ervoor dat de inlaat van de machine niet geblokkeerd of afgedekt is om lekkage te voorkomen.
storing in het koelsysteem.

2. Sluit de boogbrander of houder correct aan volgens de schets. Maak

Zorg ervoor dat de kabel, de houder en de bevestigingsplug zijn aangesloten met de

grond.

3.De eigen aardklem van de machine klemt het werkstuk vast.

4. Sluit de stroomkabel aan op de voeding, afhankelijk van de ingangsspanning

doos met de relevante spanningsklasse. Zorg ervoor dat er geen fout wordt gemaakt en maak
Zorg ervoor dat het spanningsverschil binnen het toegestane bereik valt. Na bovenstaande taak,

De installatie is voltooid en het lassen is mogelijk.

BEDIENINGSINSTRUCTIES

1. Sluit de AC220V-voeding aan.
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2. Schakel de hoofdschakelaar in.

3. Druk op de knop van de voorste spantang om de lasstaaf te installeren.

4. Draai de stroomregelknop aan (de machine heeft geen output als deze aan staat).

"uit").

5. Druk op de knop van de handgreep om te lassen (de machine geeft geen output wanneer
(als de knop wordt losgelaten).

6. Pas de lasuitgangsstroom aan op basis van de werkelijke behoeften.

WAARSCHUWING!

Voordat u de bediening aansluit, dient u ervoor te zorgen dat alle stroom is aangesloten.
is uitgeschakeld. De juiste volgorde is om de laskabel aan te sluiten
en aardkabel eerst aan de machine en zorg ervoor dat ze goed vastzitten

goed aangesloten en steek vervolgens de stekker in het stopcontact
bron.

FUNCTIE-INSTRUCTIE

MMA-120A-AU/MMA-120/MMA-140A-AU/MMA-140
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1 Aan/uit-schakelaar 6 Stroomindicator

2 Lasknop 7 Abnormale indicator

3 Elektrode 8 Huidige aanpassingsknop
4 Lasklauw 9 Alles-in-één aardklem

Stroomkabel (verschillende

Elektrodevervanging 10 landen hebben verschillende

knop

stekkers)

De bovenstaande paneelfoto is slechts ter referentie. Als er verschillen zijn met de werkelijkheid,

machine, volg dan de echte machine.

OPMERKINGEN OF PREVENTIEVE MAATREGELEN @
1. Milieu

1) De machine moet worden gebruikt in droge omgevingen met een hoge luchtvochtigheid.
niveaus van maximaal 90%.

2) De omgevingstemperatuur moet tussen de -10 en 40 graden Celsius liggen.

3) Vermijd lassen in de zon of in de buurt van druppels. Laat geen water in de las komen.
machine.

4) Vermijd lassen in een stoffige omgeving of in een omgeving met bijtende gassen.

5) Vermijd gaslassen in een omgeving met een sterke luchtstroom.

2. Veiligheidsnormen

De lasmachine is uitgerust met een beveiligingscircuit tegen overspanning, overstroom
en oververhitting. Wanneer de spanning, uitgangsstroom en temperatuur

Als de machine de vereiste norm overschrijdt, stopt de lasmachine

automatisch werkend. Overmatig gebruik (zoals overspanning) zal echter nog steeds
resulteren in schade aan de lasmachine. Om dit te voorkomen, moet de gebruiker betalen
Let op het volgende.

1) De werkruimte is voldoende geventileerd!

De lasmachine is een krachtige machine, wanneer deze in werking is,

gegenereerd door hoge stromingen en natuurlijke wind zal de machine niet koel houden
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eisen. Er zit dus een ventilator in de machine om de machine af te koelen.

Zorg ervoor dat de inlaat niet geblokkeerd of afgedekt is, deze bevindt zich op 0,3 meter afstand van het lassen
machine aan objecten in de omgeving. De gebruiker moet ervoor zorgen dat de werking

ruimte voldoende geventileerd is. Het is belangrijk voor de prestaties en de

levensduur van de machine.

2) Niet overbelasten!

De operator moet eraan denken de maximale werkstroom (respons) in de gaten te houden

aan de geselecteerde inschakelduur). Zorg ervoor dat de lasstroom de maximale inschakelduur niet overschrijdt
cyclusstroom. Overbelastingsstroom zal de machine beschadigen en doen verbranden.

3)Geen overspanning!

De netspanning vindt u in het diagram met de belangrijkste technische gegevens. Automatisch
compensatiecircuit van de spanning zorgt ervoor dat de lasstroom behouden blijft

toegestane bereik. Als de netspanning het toegestane bereik overschrijdt,

zal schade aan machineonderdelen veroorzaken. De operator moet begrijpen

deze situatie en neem preventieve maatregelen.

4) Als de lastijd de werkcyclusbeperkte tijd overschrijdt, stopt het lasapparaat

werken ter bescherming. Omdat de machine oververhit is, kan de temperatuur

De bedieningsschakelaar staat op "AAN" en het indicatielampje is rood. In dit

situatie, hoeft u de stekker er niet uit te trekken, om de ventilator te laten afkoelen

machine. Wanneer het indicatielampje uit is en de temperatuur daalt tot

het standaardbereik, kan er weer gelast worden.

ONDERHOUD

1. Verwijder regelmatig stof met droge en schone perslucht als u gaat lassen.

machine werkt in een omgeving waar vervuiling door rook en

luchtvervuiling, moet het stof van de machine elke maand worden verwijderd.

2. De druk van de perslucht moet binnen een redelijk bereik liggen om

om schade aan kleine onderdelen van de binnenkant van de machine te voorkomen.

3. Controleer regelmatig het interne circuit van het lasapparaat en zorg ervoor dat de
circuitverbindingen correct en stevig zijn aangesloten (vooral plug-in

connector en componenten). Als u kalkaanslag of roest aantreft, reinig deze dan en sluit de

connectoren vervolgens opnieuw goed aan.
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4. Voorkom dat er water en stoom in het apparaat terechtkomen. Als dit toch gebeurt, droog het
apparaat dan af en controleer de isolatie.
5. Als het lasapparaat gedurende langere tijd niet gebruikt zal worden, moet het in de

verpakkingsdoos en opgeslagen in een droge en schone omgeving.

VRAGEN DIE JE TEGEMOET KUNT KOMEN TIJDENS HET LASSEN

Fittingen, lasmaterialen, omgevingsfactoren en stroomtoevoer kunnen van invloed zijn

lets met lassen. De gebruiker moet proberen het lassen te verbeteren.
omgeving.

A. Het is moeilijk en gemakkelijk om een boog te stoppen

1. Zorg ervoor dat de kwaliteit van de wolfraamelektrode hoog is.

2. Als de elektrode niet gedroogd is, zal dit een onstabiele boog en een lasfout veroorzaken
neemt toe en de kwaliteit neemt af.

3. Als u een extra lange kabel gebruikt, zal de uitgangsspanning afnemen.

de kabel verkorten

B.Uitgangsstroom niet gelijk aan de nominale waarde:

Als de netspanning afwijkt van de nominale waarde, zal de uitgang

stroom komt niet overeen met de nominale waarde; wanneer de spanning lager is dan de nominale waarde
waarde, kan het maximale uitgangsvermogen lager zijn dan de nominale waarde.

C. De stroom stabiliseert niet wanneer de machine in werking is:

Het heeft iets met de volgende factoren:

1.De netspanning is gewijzigd.

2. Er is sprake van schadelijke interferentie door het elektriciteitsnet of andere apparatuur

D. Er ontstaat te veel spatten bij MMA-lassen. 1. Misschien

is de stroomsterkte te groot en is de diameter van de staaf te klein.

2. De polariteit van de uitgangsaansluiting is verkeerd, er moet een tegenovergestelde polariteit worden toegepast
polariteit bij de normale technieken, wat betekent dat de stick moet zijn

verbonden met de negatieve polariteit van de stroombron en het werkstuk

moet worden aangesloten met de positieve polariteit. Verander daarom de

polariteit.
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PROBLEEMOPLOSSING EN FOUTOPSPORING

suggestie.

Opmerkingen: De volgende handelingen moeten worden uitgevoerd door
gekwalificeerde elektriciens met geldige certificeringen. Voor

onderhoud, neem contact met ons op voor professioneel

1.MMA-120A-AU/MMA-120/MMA-140A-AU/MMA-140

Symptoom van de fout

Remedie

Stroomindicator is
niet verlicht, ventilator is niet
werkend, nee

lasvermogen.

A. Zorg ervoor dat de aan/uit-schakelaar dicht is.
Zorg ervoor dat het elektrische draadnet is aangesloten op de ingang

kabel werkt prima

Stroomindicator is
verlicht, ventilator doet het niet

werk, geen lassen

uitvoer.

A. De ingangskabel is mogelijk aangesloten op een 380V-voeding,
waardoor het overspanningsbeveiligingscircuit wordt geactiveerd.
starten. Sluit de ingangskabel aan op 220V-voeding en
Start de machine opnieuw op.
B. Onregelmatige 220V-voeding (ingangskabel is te dun)
en lang) of de invoerkabel is aangesloten op elektriciteit
netwerk zou overbelastingsspanningsbeveiliging starten
circuit. Vergroot het gedeelte van de ingangskabel of trek het strakker aan
ingangscontact. Schakel de machine 2-3 minuten uit en
opnieuw opstarten.
C. Het continu aan- en uitzetten van de schakelaar zou
Start overbelastingsspanningsbeveiligingscircuit. Schakel uit
Laat de machine 2-3 minuten draaien en start hem dan opnieuw.
D. Kabels zitten los tussen de aan/uit-schakelaar en

Draai ze weer vast.
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De ventilator

werkt en is abnormaall A. Oververhittingsbeveiliging kan in werking treden, dit zal binnen 2-3

indicator brandt, minuten weer normaal zijn

geen lasvermogen.

Fabrikant: Shanghaimuxinmuyeyouxiangongsi Adres:

Shuangchenglu 803nong11hao1602A-1609shi, baoshanqu, shanghai 200000 CN.
Geimporteerd naar AUS: SIHAO PTY LTD. 1 ROKEVA STREETEASTWOOD NSW
2122 Australié

Geimporteerd naar de VS: Sanven Technology Ltd. Suite 250, 9166 Anaheim Place,
Rancho Cucamonga, CA 91730

YH CONSULTING LIMITED. T.a.v. YH Consulting Limited
Kantoor 147, Centurion House, London Road, Staines-

VK REP

upon-Thames, Surrey, TW18 4AX

E-CrossStu GmbH

EC REP Mainzer Landstr.69,

60329 Frankfurt am Main.
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SVETSMASKIN HANDHALLD

MODELL:
MMA-120A-AU/MMA-120/MMA-140A-AU/MMA-140
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SVETSMASKIN
HANDHALLD

Modell: MMA-120A-AU/MMA-120/MMA-140A-AU/MMA-140

©

Varning - For att minska risken for skada maste
anvandaren lasa instruktionerna noggrant.
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FCC-information:

VARNING: Andringar eller modifieringar som inte uttryckligen godkants av
den part som ansvarar for efterlevnaden kan ogiltigférklara anvandarens
behdorighet att anvanda utrustningen!

Denna enhet uppfyller del 15 av FCC-reglerna. Drift

ar foremal for féljande tva villkor:

1) Denna produkt kan orsaka skadliga stérningar.

2) Denna produkt maste acceptera alla mottagna stérningar, inklusive
stérningar som kan orsaka odnskad funktion.

VARNING: Andringar eller modifieringar av denna produkt inte
uttryckligen godként av den part som ansvarar for efterlevnaden

kan ogiltigférklara anvandarens behdrighet att anvanda produkten.
Obs: Denna produkt har testats och befunnits 6verensstamma med
granserna for en klass B digital enhet enligt del 15 av

FCC-regler, dessa granser ar utformade for att tillhandahalla rimliga
skydd mot skadliga storningar i ett boende

installation.

Denna produkt genererar, anvander och kan utstrdla radiofrekvenser
energi, och om den inte installeras och anvéands i enlighet med
instruktioner, kan orsaka skadliga stérningar pa radio

kommunikation. Det finns dock ingen garanti for det

stérningar kommer inte att intréaffa i en viss installation. Om detta
produkten orsakar skadliga stérningar pé radio eller TV

mottagning, vilket kan faststéllas genom att stdnga av produkten

och vidare uppmuntras anvandaren att férsoka korrigera stérningen
genom en eller flera av foljande atgéarder.

- Rikta om eller flytta mottagningsantennen.

- Oka avstandet mellan produkten och mottagaren.

- Anslut produkten till ett uttag p& en annan krets dn den

som mottagaren ar ansluten till.

- R&dfraga aterforséljaren eller en erfaren radio/TV-tekniker for
bistand.
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KORREKT AVFALLSHANTERING

Denna produkt omfattas av bestammelserna i det europeiska direktivet
2012/19/EG. Symbolen som visar en soptunna korsad

genom indikerar att produkten kraver separat avfall

insamling i Europeiska unionen. Detta géller produkten

och alla tillbeh6ér mérkta med denna symbol. Produkter méarkta

far som sadan inte slangas med vanligt hushallsavfall, men

maste lamnas till en insamlingsplats for atervinning av elektriska och
elektroniska apparater

SAKERHETSVARNING

P& processen att svetsa eller skara, kommer det att finnas mojlighet
av skada, s tank pa skydd under
drift. Mer information finns i Operatorssékerhet

Guide, som uppfyller de férebyggande kraven i
tillverkaren.

Elektrisk stot——Kan leda till doden!! «

Stall in jordkopplingen enligt gallande standard. « Forbjudet

att vidrora de nakna elektriska delarna och elektroden med odvertackta
hud, vata handskar eller

klader. « Se till att du &r isolerad fran marken och verkstaden. « Se till att
du ar i séker position.

Gaser och angor——Kan vara skadliga for halsan! «

Hall huvudet borta fran gaser och &ngor. « Vid

bagsvetsning bor flaktar eller luftutsug anvandas for att undvika
andningsgaser.

Bagstralar——Skadligt for dina 6gon, brann din hud. »
Anvand lamplig skyddsmask, ljusfilter och skyddsplagg till
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skydda dgon och kropp. ¢

Forbered lamplig skyddsmask eller gardin for att skydda den som ser pa.

Brand

» Svetsgnista kan orsaka brand, se till att det inte finns nagot tinder i narheten

svetsomradet.

Buller——Overdrivna ljud kommer att vara skadligt for hérseln.
» Anvand horselskydd eller andra satt att skydda 6ronen. ¢

Varna den som tittar pa att buller &r skadligt for horseln.

Fel——Nar problem uppstar, kontakta en auktoriserad

proffs

« Om problem uppstar under installation och drift, folj detta

manuell instruktion for att kontrollera. «

Om du misslyckas med att helt forstd manualen, eller misslyckas med att I6sa problemet med
instruktionen ska du kontakta leverantdrerna eller servicecentret for

professionell hjalp.

VARNING!

Forsiktighetsatgarder mot att valta; Varning for anvandning av
svetsstromkalla fér upptining av ror; Krypskyddande

brytare bor laggas till nar du anvander maskinen!!!

MASKINBESKRIVNING

Svetsmaskinen &r en likriktare som anvander den mest avancerade véaxelriktaren
teknologi.

Utvecklingen av invertergasskyddad svetsutrustning drar nytta av

utvecklingen av inverterns stromférsorjningsteori och komponenter.
Invertergasskyddad svetsstromkalla anvander hdogeffektkomponenter

IGBT for att verfora 50/60Hz frekvens upp till 30~50KHz , minska sedan

spanning och kommutera, och mata ut hégeffektsspanning via PWM
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teknologi. Pa grund av den stora minskningen av huvudtransformatorns vikt och
volym; effektiviteten okar med 30 %. Utseendet pa inverter-svetsutrustning anses
vara en revolution for svetsindustrin.

Svetskraftkallan kan erbjuda starkare, mer koncentrerad och stabilare bage. Nar stickan och
arbetsstycket blir korta, kommer dess svar att vara snabbare. Det betyder att det ar

lattare att designa till en svetsmaskin med olika dynamiska egenskaper, och den kan till

och med justeras for specialitet for att géra bagen mjukare eller hardare.

MMA-svetsmaskin har foljande egenskaper: effektiv, energibesparande, kompakt,

stabil bage, bra svetspool, htog tomgangsspanning och god kraftkompensationskapacitet
och multianvandning. Den kan svetsa rostfritt stal, legerat stél, kolstal, koppar och
annan fargmetall. Det kan gélla elektroder med olika specifikationer och material,
inklusive surhet, alkalescens och fibrer. Det kan appliceras pa hog hojd,

utomhus och inuti och utanfér dekoration. Jamfort med samma produkter i hemlandet
och utomlands &r det kompakt i volym, latt i vikt, latt att installera och anvanda.

Tack for att du kopte var produkt och hoppas pa dina vardefulla rad. Vi kommer att
Agna oss at att producera de basta produkterna och erbjuda den basta servicen.

VARNING!

Maskinen anvéands framst inom industrin. Det kommer att producera
radiovagor, s& arbetaren bor forbereda sig fullt ut for skydd.

TABELL TEKNISKA PARAMETRAR

Modell
MMA-120A-AU/MMA-120/MMA-140A-AU/MMA-140
Parametrar
1fas 1fas 1fas AC 1 fas
Strdmspéanning (V) AC AC 110V+£10% AC
110V+10% | 220V+10% +10 % 220V+10%
+10 %
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Beddémd ingang
driva 4.6 4.6 4.8 4.8
kapacitet (KVA)
Ingen belastning
59 59 59 59
spanning (V)
Utstrom (A) 20-120 20-120 20-140 20-140
Nominell uteffekt 248 24.8 5.6 256
spanning (V)
Force range(A)
Arbetscykel (%) 20 20 20 20
Obelastningsforlust (W) 10 10 10 10
Effektivitet (%) 85 85 85 85
Effektfaktor 0,76 0,76 0,76 0,76
Isoleringsgrad F F F F
Hus
P21 P21 P21 P21
skyddsklass

INSTALLATIONSANVISNING

Maskinen ar utrustad med utrustning for effektspanningskompensation.

Nar stromspéanningsfluktuationen &r mellan +15 % av markspanningen &r den fortfarande

kan fungera normalt.

Nar maskinen anvands med langa kablar, for att férhindra spanning
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fran att g& ner foreslas en storre sektionskabel. Om kabeln &r for lang,
det kan paverka kraftsystemets prestanda. Sa kablar av konfigurerade
langd foreslas.

1. Se till att maskinens inlopp inte ar blockerat eller tackt for att undvika
fel pa kylsystemet.

2. Anslut ljusbagarna eller hallaren korrekt enligt skissen. Gora

se till att kabeln, hallaren och fastpluggen har anslutits till

jord.

3. Maskinens egen markklamma klammer fast arbetsstycket.

4. Anslut strémkabeln till stromférsérjningen enligt ingdngsspanningsklass
box av relevant spanningsklass. Se till att inga misstag gors och goér
séker pa att spanningsskillnaden ligger inom behdérighetsomradet. Efter ovanstaende jobb,

installationen &r klar och svetsning ar tillganglig.

BRUKSANVISNING

1. Anslut AC220V strémforsdrjning.
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2. Sla p& huvudstrombrytaren.

3.Tryck pa den framre spannhylsknappen for att installera svetsstangen.

4. Sla pa stromregleringsratten (maskinen har ingen utgang nar den ar det
"av").

5.Tryck p& handtagsknappen for svetsning (maskinen avger inte nar
knappen slapps).

6.Justera svetsutgdngsstrommen enligt de faktiska behoven.

VARNING!

Innan du ansluter drift, se till att all strom
ar avstangd. Réatt ordning &r att ansluta svetskabeln
och jordkabel till maskinen forst, och se till att de ar det

ordentligt ansluten och satt sedan i natkontakten till strbmmen
kalla.

FUNKTIONSINSTRUKTION
MMA-120A-AU/MMA-120/MMA-140A-AU/MMA-140
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1 Strombrytare 6 Stromindikator
2 Svetsknapp 7 Onormal indikator
3 Elektrod 8 Nuvarande justeringsratt
4 Svetschuck 9 Allt-i-ett markklamma
Elekirodbvt Stromkabel (Annorlunda
5 ekirodbyte 10 lander har olika
knapp
pluggar)

Panelbilden ovan ar endast fér referens. Om nagon skillnad med den verkliga
maskin, félj med den riktiga maskinen.

ANMARKNINGAR ELLER FOREBYGGANDE ATGARDER @
1.Miljo

1) Maskinen ska anvandas i torra miljoer med fukt

nivaer pd max 90 %.

2) Omgivningstemperaturen bér vara mellan -10 till 40 grader Celsius.
3) Undvik svetsning i solsken eller dropp. Lat inte vatten infiltrera
maskin.

4) Undvik svetsning i dammomrade eller miljo med fratande gas.

5) Undvik gassvetsning i miljo med starkt luftflode.

2. Sékerhetsnormer

Svetsmaskinen &r installerad med skyddskrets for dverspanning, overstrom och
Overhettning. Nar spanning, utstrém och temperatur

av maskinen dverstiger den erforderliga standarden, kommer svetsmaskinen att stanna
arbetar automatiskt. Men 6veranvandning (som éverspanning) kommer fortfarande
resultera i skador pa svetsmaskinen. For att undvika detta maste anvandaren betala
uppmarksamma féljande.

1)Arbetsomradet &r tillrackligt ventilerat!

Svetsmaskinen ar en kraftfull maskin, nar den anvands, den

genereras av hdga strommar, och naturlig vind kommer inte att tillfredsstélla maskinkyla
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krav. S& det finns en flakt i innermaskinen for att kyla ner maskinen. Géra

saker pa att intaget inte ar i block eller tackt, det ar 0,3 meter fran svetsning
maskin till miljoobjekt. Anvandaren bor se till att den fungerar

omrédet ar tillrackligt ventilerat. Det ar viktigt for prestationen och

maskinens livslangd.

2) Overbelasta inte!

Operattren bor komma ihag att titta pa den maximala driftstrommen (Respons
till den valda arbetscykeln). Hall svetsstrommen inte dverstiger max belastning
cykelstrom. Overbelastningsstrém kommer att skada och branna upp maskinen.
3) Ingen 6verspanning!

Strémspanningen finns i diagrammet dver tekniska huvuddata. Automatisk
kompensationskrets for spanning sakerstaller att svetsstrommen halls kvar
tillatet intervall. Om stromspanningen 6verskrider tillatet omrade begransat, det
kommer att skada maskinens komponenter. Operat6ren bor forsta

denna situation och vidta férebyggande atgarder.

4) Om svetstiden dverskrids, kommer svetsmaskinen att stanna

arbetar for skydd. Eftersom maskinen ar dverhettad, temperatur
kontrollomkopplaren &r i 1age "ON" och indikatorlampan &r réd

situation, du behdver inte dra ur kontakten for att lata flakten kyla

maskin. N&r indikatorlampan ar slackt och temperaturen sjunker till
standardsortimentet kan den svetsa igen.

UNDERHALL

1.Ta bort damm med torr och ren tryckluft regelbundet vid svetsning

maskinen arbetar i en miljé dar den &r férorenad med rok och

luftféroreningar behéver maskinen ta bort damm varje manad.

2. Tryckluftens tryck maste ligga inom rimligt intervall i ordning

for att forhindra skador pa sma komponenter i maskinens inre.

3. Kontrollera den interna kretsen av svetsmaskinen regelbundet och se till att
kretsanslutningar ar anslutna korrekt och tétt (sarskilt plug-in

kontakt och komponenter). Om kalk och rost upptécks, rengér den och anslut den
igen ordentligt.
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4. Férhindra att vatten och dnga kommer in i maskinen. Om det hander, blas det torrt och
kontrollera isoleringen av maskinen.
5.0m svetsmaskinen inte kommer att anvéndas pa lange, maste den sattas i

forpackningslada och férvaras i torr och ren miljo.

FRAGOR SOM SKALL STOAS PA UNDER SVETSNING

Beslag, svetsmaterial, miljéfaktor, leveranskrafter kanske har

nagot med svetsning att géra. Anvandaren maste forsoka forbattra svetsningen
miljo.

A.Arc-striking ar svart och latt att pausa

1. Se till att kvaliteten p& volframelektroden &r hog.

2.0m elektroden inte torkas kommer den att orsaka instabil bage, svetsdefekt

Okar och kvaliteten sjunker.

3. Om du anvander en extra lang kabel kommer utspanningen att minska, sa snélla
forkorta kabeln

B. Utgdngsstrom inte till markvarde:

Nar stromspanningen avviker fran det nominella vardet, kommer den att gora utgangen
strommen matchas inte med nominellt varde; nar spanningen ar lagre an markt
varde, kan maxeffekten vara lagre an markvardet.

C. Strommen stabiliseras inte nar maskinen ar igang:

Det har nagot med faktorer som féljande:

1. Natspanningen for den elektriska trdden har andrats.

2. Det finns skadliga stérningar frn elektriska tradnat eller annan utrustning

D. For mycket sprut vid anvandning av MMA-svetsning,

1. Kanske ar strommen for stor och stickans diameter &r for liten.

2. Utgangsanslutningens polaritet &r fel, den bor gélla motsatsen

polaritet vid normal teknik, vilket betyder att pinnen ska vara

kopplad till den negativa polariteten hos stromkallan och arbetsstycket

bor kopplas till den positiva polariteten. Sa snalla &ndra

polaritet.
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FELSOKNING OCH FELSOKNING

Anmarkningar: Féljande operationer maste utféras av
kvalificerade elektriker med giltiga certifieringar. Fore

underhall, vanligen kontakta oss for professionella

forslag.

1.MMA-120A-AU/MMA-120/MMA-140A-AU/MMA-140

Felsymptom Avhjalpa

Stromindikator ar

A. Se till att strombrytaren ar nara.
lyser inte, flakten lyser inte

Se till att det elektriska tradnétet ansluter till ingadngen

jobbar, nej
kabeln fungerar bra
svetseffekt.
A.Ingangskabel ar majligen ansluten till 380V strém, vilket
orsakar 6verspanningsskyddskrets
startande. Anslut sedan ingangskabeln till 220V-strom
starta om maskinen.
B.Oregelbunden 220V stromforsorjning (ingadngskabeln ar for tunn
Strémindikator &r och lang) eller ingangskabeln ar ansluten till el

natverk skulle starta dverbelastningsspanningsskydd
tand, flakten gor det inte

krets. Oka delen av ingangskabeln eller dra &t
arbete, ingen svetsning

ingdngskontakt. Stang av maskinen i 2-3 min och
produktion.

starta om den.
C. Sla pa och av strémbrytaren kontinuerligt skulle

starta 6verbelastningsspanningsskyddskrets. Stanga av
maskinen i 2-3 minuter och starta om den.

D. Kablar har lossnat mellan strémbrytaren och

stromkallans kort, dra at dem igen.
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Flakten fungerar

och &r onormal A. Overhettningsskydd kan starta, det blir normalt efter 2-3 min

indikatorn lyser,

ingen svetseffekt.
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