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LUTOWNICA

Przed przystgpieniem do uzytkowania

TRANSFORMATOROWA 44E002
ﬂ lutownicy transformatorowej nalezy
uwaznie przeczytac¢ niniejsza instrukcje i

zachowac ja na przysziosc.

ZASADY BEZPIECZENSTWA

Lutownica nie posiada wskaznika temperatury.

Nieuwazne uzywanie sprzetu moze by¢ przyczyna

pozaru. ChroAmy siebie i Srodowisko poprzez

zachowanie odpowiednich $rodkéw bezpieczenstwa.

1. Nalezy chroni¢ lutownice przed dziataniem wody i
wilgoci.

2. Przed rozpoczeciem pracy nalezy skontrolowac
narzedzie, przewdd i wtyk, usuniecie ewentualnych
uszkodzen zleci¢ uprawnionym do tego osobom.

3. Napiecie zasilania musi by¢ zgodne z danymi na
tabliczce znamionowej.

4. Przed przystapieniem do wykonania czynnosci
obstugowych wyja¢ wtyk z gniazda sieciowego
ostudzi¢ urzadzenie.

5. Nie dotyka¢ goracego grota, stosowac rekawice
ochronne.

6. Nie przenosi¢ narzedzia trzymajac za przewod.

7. Pozakonczeniu pracy nalezy odtaczy¢ lutownice od
zasilania i poczeka¢ aby ostygta; goracy grot moze
spowodowac uszkodzenia innych przedmiotéw.

8. Lutownice nalezy przechowywa¢ w miejscu
niedostepnym dla dzieci.

9. Nalezy zachowac ostrozno$¢ podczas uzytkowania
lutownicy w miejscach, w ktérych znajdujg sie
materiaty tatwo palne.

10. Nie pozostawiac wiaczonego sprzetu bez nadzoru

11. W przypadku oparzenia lub kontaktu ze skéra
schfodzi¢ to miejsce natychmiast pod strumieniem
zimnej wody.

12. Nie rozkrecac¢ lutownicy. Istnieje niebezpieczenstwo
porazenia lub poparzenia.

13. Zabrania sie uzytkowania lutownicy z uszkodzonym
lub zuzytym (wypalonym) grotem - grozi to
rozpryskiem roztopionego spoiwa.

14. Nie uruchamia¢ lutownicy z odkreconym grotem.

15. Nalezy chroni¢ przewdd zasilajacy przed kontaktem z
rozgrzanym grotem i obudowa lutownicy, zetkniecie
takie moze doprowadzi¢ do uszkodzenia izolacji
przewodu a w konsekwencji do porazenia pradem.

16. Nie pozostawia¢ wiaczonej do zasilania lutownicy
w momencie gdy jej nie uzywamy

17. Narzedzie przeznaczone jest do pracy pod
napieciem 230V i tylko takim nalezy je zasila¢
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18. Lutownica powinna by¢ uzywana zgodnie z
instrukcja

OSTRZEZENIE !

- Nie nalezy stosowac¢ potaczen lutowniczych
elementéow lub materiatow, ktore beda narazone
na dziatanie temperatury powyzej 130°C.

- Metoda lutowania nie moga by¢ réwniez
wykonane laczenia elementéw stuzacych do
podnoszenia fadunkow.

- Nie wolno Ilutowa¢ instalacji elektrycznych
bedacych pod napieciem Ilub obwodéw
wymagajacych ochrony ESD.

UWAGA'!
Przewdd przytaczeniowy i wtyk nie moga by¢
uszkodzone.

UWAGA!

u Wszystkie przeglady i naprawy przeprowadzac

po uprzednim odfaczeniu lutownicy od sieci
elektrycznej. Przeglady i naprawy nalezy przeprowadzic¢
w serwisie dostawcy lub w serwisie homologowanym

przez dostawce.
u Zaleca sie wykonanie kilku préb lutowania na

zbednych kawatkach materiatu lutowanego.
Umiejetno$¢ postugiwania sie lutownicg zdobywa sie w
miare praktyki.

PRZEZNACZENIE

Lutownica transformatorowa wyréznia sie btyskawicznie
nagrzewajacym grotem i stuzy do taczenia metalowych
czesci za pomoca niskotopliwego spoiwa np. cynowo-
otowiowego do Ilutowania miekkiego. Lutownica
jest szczegdlnie przydatna przy faczeniu elementéw
o wiekszym przekroju np. elektryczne instalacje
samochodowe, elektryczne instalacje domowe niskiego
napiecia oraz przy innych pracach wymagajacych
zwiekszonej temperatury nagrzewania.

PARAMETRY TECHNICZNE.

UWAGA!

Napiecie i czestotliwos¢ zasilania 230V,50Hz
Moc znamionowa 100W
Temperatura elementu grzejnego | 0k.400°C

12sek. praca/

Czasy pracy przerywanej 48sek. przerwa

Czas rozgrzewania ok. 6-8 sek.
Klasa ochronnosci Il klasa
Masa 1kg

ELEMENTY URZADZENIA (rys. 1)

a. Obudowa
b. Grot




c. Transformator
d. Wiacznik

e. Zaréwka

f.  Sruby mocujace

PRACA, OBSLUGA | KONSERWACJA.

Po wigczeniu lutownicy do sieci wiacznikiem (1d)
uruchamiamy proces nagrzewania grota (1b), trwa
to od 6 do 8 sekund. Grot w tym czasie nagrzewa sie
do temperatury topnienia spoiwa lutowniczego.
Rowniez podczas kiedy trwa proces rozgrzewania
grota zapala sie zaréwka (1e) i podczas prac oswietla
obszar pracy. Przy pierwszym uzyciu lutownicy zaleca
sie dokfadne (petne) pokrycie koncowki grota cyng w
celu tatwiejszego uzytkowania. Po rozgrzaniu koncowki
grota w celu pofaczenia dwoch elementéw, dotykamy
grotem do miejsca lutowia i przyktadamy drut cynowy
z topnikiem.

Lutownicq transformatorowq nalezy pracowaé w
cyklach 12sekund pracy w odstepach co 48sekund

Czesciag wymienna w lutownicy jest grot oraz zarowka.
W celu wymiany grota nalezy wyja¢ przewod z gniazdka
zasilania, odczeka¢ do catkowitego wystygniecia grota
(nie studzi¢ w wodgzie) i odkreci¢ sruby mocujace grot
(1f). Dokona¢ wymiany grota i dokreci¢ sruby w celu
umocowania.

Wymiana Zzaréwki nastepuje w momencie jej
uszkodzenia. Przed wymiang nalezy wyja¢ przewdd z
gniazdka zasilania. Wymiana polega na jej wykreceniu i
wymianie na nowa o mocy 3W i napieciu pracy 6V.

OCHRONA SRODOWISKA

Produktéw zasilanych elektrycznie nie nalezy
wyrzucac wraz z domowymi odpadkami, lecz
odda¢ je do utylizacji w odpowiednich
zakfadach. Informacji na temat utylizacji
udzieli sprzedawca produktu lub miejscowe
wladze. Zuzyty sprzet elektryczny i
elektroniczny zawiera substancje nieobojetne dla $rodowiska
naturalnego. Sprzet nie poddany recyclingowi stanowi
potencjalne zagrozenie dla srodowiska i zdrowia ludzi.

Dystrybutor:
Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp. k.
ul. Pograniczna 2/4, 02-285 Warszawa
tel. 022573 03 00
fax. 022573 04 00

SOLDERING GUN 44E002

Caution! Before using the soldering gun
read this manual carefully and keep it for
future reference.

SAFETY RULES

Soldering gun has no temperature indicator. Careless

handling of the tool may cause fire. Protect yourself

and the environment and observe applicable safety
measures.

1. Protect the soldering gun against water and humi-
dity.

2. Check the tool, cord and plug before starting to
work. All possible faults must be repaired by autho-
rized person.

3. The mains voltage must match the voltage on the
rating plate.

4. Remove the plug from socket and cool down the
tool before starting any maintenance.

5. Do not touch the hot soldering tip, use protective
gloves.

6. Do not carry the tool when holding by its cord.

7. When the work is finished, disconnect the soldering
gun from power supply and allow it to cool down.
Hot soldering tip may damage other objects.

8. Keep the soldering gun beyond reach of children.

9. Be careful when using the soldering gun in places
where flammable materials are stored.

10. Do not leave the device unattended when it is swit-
ched on.

11. In case of burn or contact with skin, cool down the
spot at once with stream of cold water.

12. Do not disassemble the soldering gun. It may cause
electric shock or burns.

13. Using the soldering gun with worn out (burnt) tip is
forbidden. It may cause melted solder to splash.

14. Do not switch on the soldering gun with disman-
tled tip.

15. Keep the power cord away from hot soldering tip
and the soldering gun body. Such contact may
damage insulation of the power cord and electric
shock in consequence.

16. Do not leave the soldering gun switched on, when
itis notin use.

17. The tool is designed for 230V power supply. Supply
the tool only with such voltage.

18. Use the soldering gun accordingly to the manual
only.

WARNING!
- Do not use soldering joints for elements that may
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be subject to temperature above 130°C.

- Do not join parts used for lifting weights with
solder joints.

- Donotsolder live electrical installations or circuits
that require ESD protection.

CAUTION!
Power cord and plug must not be damaged.

CAUTION!

Make all checks and repairs only when the

soldering gun is disconnected from mains
network. All checks and repairs should be carried out
by the supplier’s service department or by service site
certified by the supplier.

CAUTION!

It is recommended to conduct few soldering
tries on waste pieces of soldered material. Ability
to handle the soldering gun comes with practice.

INTENDED USE

Soldering gun features soldering tip that heats up
instantly and can be used to join metal parts with the use
of low-melting filler, e.g. zinc-lead for soft soldering. The
soldering gun is especially useful for joining large cross-
section elements, e.g.automotive electrical installations,
low-voltage electrical installations in buildings and
other works that require higher temperatures.

TECHNICAL PARAMETERS

Power supply voltage and frequency | 230V, 50 Hz

Rated power 100W

Temperature of heating tip approx. 400°C

12 sec. operation

Time of intermittent operation /48 sec. break

Heat up time approx. 6-8 sec.
Protection class Il class
Weight 1 kg

TOOL ELEMENTS (fig. 1)

a. Casing

b. Tip

c. Transformer

d. Switch

e. Lightbulb

f. Fixing screws

OPERATION, HANDLING AND
MAINTENANCE

When the soldering gun is connected to power network
and switchis pressed (1d), soldering tip (1b) starts to heat
up. Heating lasts for 6-8 seconds. This is when soldering
tip heats up to the temperature of solder melting.
During heat up light bulb (1e) lights up and illuminates
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work area during operation. When the soldering gun is
used for the first time, it is recommended to thoroughly
cover soldering tip with zinc for easier operation. Once
the soldering tip is hot, touch soldered spot with it and
apply flux cored zinc solder wire to join two elements.

Operate the soldering gun in cycles: 12 seconds
operation and 48 seconds break.

Replaceable parts in the soldering gun are the tip and the
light bulb. To replace soldering tip, remove the plug from
mains socket, wait until the tip is cooled down completely
(do not cool down in water) and unscrew tip fixing screws
(1f). Replace tip and tighten screws to fix it.

Replace light bulb when it does not light. Disconnect
power cord from mains socket before replacement.
Unscrew the light bulb and replace it with a new one, 3
W power and operational voltage 6 V.

Do not dispose of electrically powered

products with household wastes, they

should be utilized in proper plants.

Obtain information on wastes utilization

from your seller or local authorities.
Used up electric and electronic equipment contains
substances active in natural environment. Unrecycled
equipment constitutes a potential risk for environment
and human health.

3NIEKTPUYECKUN NAANBHUK

44E002
BHumaHue! [lMpuctynas Kk pabore ¢
NasnbHUKOM,  C/leayeT  BHUMATeNbHO

npounTaTtb HacCTOALIYI0O WHCTPYKUMIO W0
COXpaHWUTb ee AnA fanbHeNLero NCnoJib3oBaHuA.

MNPABWJIA TEXHUKWU BE3OMNMACHOCTHU

MasAnbHWK He OCHalleH VMHAMKATOPOM TemmnepaTypbl.

HeakkypaTHoe obpalyeHrie C WHCTPYMEHTOM MOXET

cTaTbnpuymHomnnoxapa.bepervtecebanokpyxatoLyyio,

cobniofan HeobxoanMble Mepbl 6e30MacHOCTH.

1. He nopBepravite nasnbHWK BO3AENCTBUIO BOAbI 1
Bnaru.

2. [epepHayanompaboTbiNPoBEPLTE UHCTPYMEHT, LUHYP
nuTaHUA M BUIKY.[py 06HapyXeH HercnpaBHOCTEN
obpaTtuTech K KBannuLUMpPOBaHHOMY CreLmanmncTy
[NA UX yCTPaHeHUA.




3. HanpsaxeHue nuTaHMA [OMKHO COOTBETCTBOBATb
[AHHbIM, YKa3aHHbIM Ha LUATIbAVIKE MHCTPYMEHTA.

4. TpncTynasa K TeXHNYECKOMY OCMOTPY, BblHbTE BUKY
13 PO3ETKN 1 NOAOKANTE, NOKa UHCTPYMEHT OCTbIHET.

5. He npukacamtecb K ropavyen Hacagke nasnbHUKa,
Nonb3ynTeCh 3alUTHBIMU NepyaTKamu.

6. 3anpeljaeTca MepeHOCUTb WHCTPYMEHT 3a LWHYpP
nuTaHNA.

7. Tocne 3aBepluieHnA paboTbl OTKOUUTE MAANbHUK
OT CeTU 1 NOAOXKANTE, MOKa NHCTPYMEHT He OCTbIHET;
ropAaYas MaAnbHas Hacaflka MOXeT  BbI3BaTb
noBpexaeHve Apyrux npeameToB.

8. XpaHuTe MHCTPYMEHT B MecCTax, HefloCTYMHbIX ANA
neten.

9. BbypbTe BH/MaTeNbHbBI, paboTas ¢ nasnbHUKOM BOIM3®
NerkoBOCIaMeHAIOLNXCA MaTepuanos.

10. He ocTaBnAiiTe BKIOYEHHbI WHCTPYMEHT 6e3
npucmorTpa.

11. B cnyyae oxora Unm KOHTaKTa MHCTPYMEHTa C KOXKel,
Cpasy oxJ/laAnTe 3TO MeCTO CTPyel XONOAHOW BOAbI.

12. 3anpewaerca pas3bupatb MNAAAbHUK. DTO MOXET
NPUBECTI K MOXapy U 0Xoram.

13. 3anpeLyaeTca paboTaTb CNasIbHUKOM, /N Nas/ibHan
Hacafka MoBpeXaeHa Unn nsHoweHa (Bbiropena) —
3TO MOXKET MPVBECTV K Pa3dpbl3rviBaHUIO ropsaYero
npunos.

14. 3anpeljaetca BKMOYaTb MAANbHUK, eCn nasibHas
Hacajka He BCTaB/eHa.

15. bepervTe WHYP NUTaHWA OT KOHTaKTa C Pa3orpeTon
NasanbHON HacafKoM M KOPMyCcoOM NasnbHWKa, 3TO
MOXeET MPUBECTV K MNOBPEXAEHMIO M30NALUN 1
NOPaXKeHIO SNEKTPUYECKNM TOKOM.

16. He ocTaBnsanTte nasanbHUK BKIIOYEHHbIM, €C/IN OH He
MCronb3yeTca.

17. VHCTpyMeHT  paccuutaH  gnis pabotbl  nog
HanpskeHnem 230 B, 1 ToNbKO Takoe HanpskeHue
[OSIKHO MOAABaTbCA HA MHCTPYMEHT.

18. lMonb3yiTecb NasAnNbHMKOM B  COOTBETCTBUMM C
VHCTPYKLMEN.

BHMMAHUE!

- He caieayet NPUMEHATb NaANlbHUK AnAa namkm
3/IeMEeHTOB WM MaTepuanos, Kotopble 6yayT
noABepratbcs BO3/ENCTBMIO TeMMnepaTyp CBbilue
130°C.

— MaanbHUK He cneayeTt ncnonb3soBaTb AnA nankm
JJIeMEeHTOB, npeAHa3HaYeHHbIX AnA nogbemMa
rpysos.

- 3anpeljaeTca NaATb 3NEKTPNYECKYI0 NPOBOAKY,
Haxoa4Auwylca noa HanpsAXeHunem wnm uenwu,
Tpebyilowume ESD-3awury.

BHMUMAHUE!

LUHyp NMUTaHNA N BWIKa He [OOJIXKHbl UMeTb
HUKaKnx csieqos I'IOBpe)K,El,eHI/IIZ.

BHUMAHME!

Bce TexHMueckne OCMOTPbI U PEMOHTbI

crnefyeT BbINOHATb B CEPBUCHOW MacTepCKom
nocTaBLMKa WM  PekoMeHAyemMon UM CepBUCHON
MacTepCKOM.

BHUMAHME!

Mpuctynaa Kk paboTe, pekomeHpyeTcA
MOTPEHMPOBATbCA  Ha  HEHYXXHbIX  KycKax
maTtepuana.
NPEAHA3HAYEHUE

MasnbHYK BbICTPOrO pa3orpeBa CAYKWT A NaNKN
METafNNYecKUx feTanein C MOMOLLbI0 HWU3KOMIABKOTO
npuvnos, Hanpumep, OOBAHHO-CBUHLIOBOTO  MAMKOro
npvnos. TMasnbHYK XOPOLWO MOAXOAUT ANA  MalKy
371EMEHTOB 6onbLuero AviameTpa, Hanpumep,
aBTOMOGMIIbHOM 3NEKTPONPOBOAKY, [OMaLUHel
3MEKTPONPOBOAKY HI3KOrO HAMPSXKEHVIA 1 NPOUMX pabor,
TpebytoLumx 6onee BbICOKO TemrepaTypbl Harpesa.

TEXHUYECKUE NAPAMETPbI

HanpsxeHuve nutaHna 230B,50 Ty
HomnHanbHaa MOLWHOCTb 100 Bt
Temnepatypa Tepmo3anemeHTa OK.400°C

12 cek. pabora /

Pexum paGorbi 48 cek. nepepbiB

Bpema HarpeBa OK.6 - 8 CeK.
Knacc 3awmtbl Il knacc
Macca 1Kkr
KOHCTPYKLUUA NAANIbHUKA (puc. 1)
a. Kopnyc
b. ManbHas Hacagka
¢.  TpaHchopmatop
d. KHonka BKftoueHus
e. Jlamnouka
f.  KpenexHble 60nTbl

TEXHUYECKOE OBC/TYKUBAHME U
yxon

BkniourB nasnbHUK KHomnKowi (1d), 3anyckaem npouecc
pa3orpeBa nasnbHo Hacagku (1b), KoTopblli 3aHMMaeT
6 - 8 cekyH/. Hacagka Harpesaetca Ao TemrepaTtypbl
nnaeneHna npunoa. B 3To xe BpemAa 3aropaetca
namnoyka (1e) n Bo Bpems paboTbl OCBeLLaeT MecTo
namku. lpyv nepBOM WCMNONb30BaHUM MaAnbHUKa
peKkomeHZyeTcA  TWATeNbHO  MOKPbITb  NasAnbHYO
HacagKy ONoBOM AfiA 6onee ygoGHOW 3KCryaTaumu.
Pa3orpeB naanbHyto Hacagky, NpyKacaemcs et K MecTty
naviku 1 NOABOAVM OTOBAHHYIO NMPOBOJIOKY C GJIOCOM.

PexkomeHOyemblIli pexxum pabomel naanbHuka: 12
ceKyHO paboma, 48 cekyHO nepepbie.
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CMEHHbIMW  3fIEMEHTOM B MAsANIbHUKE  ABMAAOTCA
nassbHasa Hacagka W namnoyka. YTtobbl 3ameHuUTb
HacafKy, BblHbTe LWIHYpP MWTaHUA W3 PO3ETKM, faunTe
NasanbHUKY OCTbITb (He oxnaxjanTe BOJON) N CHUMUTE
KpenexHble BUHTbI (1f). 3ameHuUTe HacaaKy u 3aTAHUTE
KpeneXHble BUHTbI.

3amMeHa namroykm TpebyeTca TONbKO B Cliyyae ee
nospexpaeHua. [llepen 3ameHON OTKOYMTE  LWHYP
NUTaHUA MassbHMKa OT CeTU. 3aTeM BbIHbTE CTapylo 1
BBUHTWTE HOBYIO NlamnouKy 3 BT, 6B.

JneKTponpuGopbl He creayet BbibpacbiBaTh

BMecTe C AOMalUHUMM oTxofamu. Vx cnepyet

nepegatb B CrieuuvanbHbIi NYHKT YTUAM3aumm.

VHpopmaumio Ha Temy yTWaM3aumy MOXeT

NPefoCTaBUTb MPOAABEL, U3AENVIA YN MECTHbIE

BNAcT. DNEKTPOHHOE U 3NeKTprUyeckoe
060pyfoBaHye, 0TpaboTaBLLee CBOM CPOK SKCITyaTaLmm, COREPXKUT
oracHble if1sl OKpyXKatoLLer cpefbl BetyecTsa. HeyTunnsmposaHHoe
o6opyaoBaH/e MPeACTaBnsAeT MOTeHUManbHylo yrposy Ans
OKpy>KatoLLei Cpefbl U 300POBbA NItOAEN.

JIIOTYBAJIbHUK
TPAHCOOPMATOPHUI 44E002

OBEPEXXHO! MNMepea Tum Ak npuctynatm go

ekcnnyartauii  iHCTPYMeHTY, cnify yBa)KHO

O3HaMoOMUTUCA 3 Li€l0 IHCTPYKUielo N
36eperTu ii B 4OCTYyNHOMY MicLi.

MPABWUJIA TEXHIKU BE3NEKU

JlloTyBanbHUK He 06M1afiHaHO JaHWKOM TemnepaTypu.
HeobauHa  ekcnnyaTauia — ycTaTKyBaHHA  3faTHa
cnpuumHUTMCA  Jo  noxapy. Cnig  pgotpumyBatuca
BifNOBIAHNX NpaBuA 0COBUCTOT Ge3neKkn Ta OXOPOHMW
cepepoBuLa. B 38'A3Ky 3 Lum:

1. bBepertu nioTyBanbHUK Bif Aii BOAU Ta BONOTA.

2. [lepep TMM AK NPUCTYNaTN JO KOPUCTYBaHHSA, CNif
YNEeBHUTUCA, WO NpUag, WHYp Ta BUAENKa He Ma-
10Tb Baf. B pasi icHyBaHHA Takux cnif BigAaaTn He-
CNpaBHUI Npunag Ao KBanipikoBaHOro PeMOoHTY.

3. Hanpyra B mepexi XVBNeHHA Ma€ BianoBsigatT xa-
paKkTepPUCTUKaM, 3a3HaYeHNM B Tabnuvui Ha Nnpunagi.

4. lMepep TMM AK NpucTynat Ao OOC/yroByBaHHA
npwnagy, Cnifi BANHATA BUKY 3 PO3ETKM.

5. He cnig TopkaTncsa rapsyoro conna, wob 3anobirtu
obnikaHH0. PeKoOMeHAYETbCA 3aCTOCYBaHHA 3aXMUC-
HUX pyKaBuULb.
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6. 3abOPOHAETLCA MEePEeHOCUTN EneKTPOIHCTPYMEHT
3a WHYp.

7. MicnAa 3aBepluieHHA npaui cnig Big'eaHaT NoTy-
BaNbHUK Bifj enektpomepexi. Cnig fatv iHcTpymeH-
TY BUCTUTTK, OCKINbKM rapAye xano 3aTHe NoLKo-
AT iHWI npeameTn.

8. JlioTyBanbHMK 36epiraloTb B CyXxoMmy Micli, Heao-
CTYNHOMY AnA AiTen.

9. Cnip 36epiratn ocob6nmBy 06ayHiCTb Nig yac npawi
NIOTYBaNbHMKOM MO6GNU3Yy MaTepianis, WO nerko
3aMmaroTbCA.

10. He ponyckaeTbcA 3anuvwiati BBIMKHYTUI npunag
6e3 HarnAagy.

11. B pasi oniky 4n KOHTaKTY 3i WKipoto CNifi OCTyANTA
MicLe OTUKY Nif CTPYMEHEM XONO4HOI BOAWN.

12. He ponyckaetbcA  caMocTiiHe — po36MpaHHA
noTyBanbHKKa. B Lbomy BUNagKy icHye Hebesneka
OTPUMATK TPaBMy Y OBMEKTUCH.

13. 3a60pPOHAETLCA BUKOPUCTOBYBATU JIOTYBASIbHUKN
3 3yXKUTUM (CraneHnM) »anom, OCKifIbK/ Le Hece
3arpo3y po3npucKyBaHHAM PO3TOMNIEHOT NOTU.

14. 3abopoHAETbCA BMMKATL  JIOTYBaJlbHUK 3
BUrBMHYEHVM Xanom.

15. Cnip 6epertm mMepexeBui LIHYP Bif KOHTAKTy 3
PO3irpiTMM Xanom Ta KOPMycom mioTyBasbHUKa,
OCKiNbKM Lie 34aTHe 40N POBAANTIN 40 MOLIKOKEHHA
i3onauii WHypy i, AK Hacnigok, A0 Mopasku
eNeKTPUYHNM CTPYMOM.

16. 3abopoHA€eTbCA 3anuwaTn
NIOTYBanbHWK 6€3 HarnAagy.

17. Mpunag npu3HauyeHWn [Jo npaui Big [xepena
Hanpyrn 230 B. 3abopoHseTbca nigknouyatu
eneKkTponpunag Ao iHWnx Axepen XnBMeHHA.

18. BUKOpPWCTOBYBATN NIOTYBaNIbHUK CAif BUK/IOYHO
3riJHO 3 IHCTPYKLUEO.

HACTAHOBA

- KareropuyHo He ponycKaeTbcA 3'€qHyBaTn 3a
AOMNOMOrol NIOTyBaJibHUKAa MaTtepianu, Lo
MOXKYTb NiffaBaTNCA HarpiBaHHIo noHap 130°C.

- He ponyckaerbca 3'egHyBaT METOAOM NIOTYBaHHA
npeamMeTy, WO NpU3HaYeHi Ao NiailimaHHA NagyHKiB.

- 3a60pOHAETbCA NIOTYBATU eNIeKTPUYHI npunagu
Ta Mepexi, WO € Nif Hanpyroto, YN eNeKTPUHHNX
naHuioriB, WO NoTpebyioTb cMCcTeMU aBapiilHOro
BifAK/TIOUEHHA.

BBIMKHEHWN

YBATA!

3a60opoHAETbCA eKcryaTyBaTh Npunag, AKWo
MNOTO LWHYP YY1 BUAENKA MNOLIKOAKEHI.

YBATA!

Byab-Aki ornagu UM pemMoHTHI poboTn cnip

BMKOHYBATMN NiCNA Bifi'€fHaHHA NIOTYBaNbHUKa
Bifi enekTpomepexi. Ornag un pemoHT npunagy cnig
BMKOHYBaTU B CEPBICHOMY LIEHTPi MOCTaBHMKa 4 B
PEKOMEHA0BAaHOMY HVM CEPBICHOMY LIEHTpI.




YBATA!

PekomeHpyeTbcA NOTPeHyBaTUCA B CMPABHOCTI

NIOTYBaHHA Ha HEMOTPIOHVIX LUMATKax MaTepiany.
XMCT cnpaBHOro NoTyBaHHA HabyBaETbHCA 3 JOCBIAOM.

NMPU3HAYEHHA

JlioTyBanbHMK TpaHCHOPMATOPHUI XapaKTepU3yeTbeA
»Kanom, WO HarpiBaeTbCA MUTTEBO, | NPU3HAYEHWI [0
3'€lHaHHA MeTasleBMX YaCTUH 3a AOMOMOrOI0 JIIOTY, Lo
TOMWUTLCA 3@ HU3bKOT TeMnepaTypw, Hanp., CNnasBy LMHA
3i CBUHUEM, [O «M'AKOro» NTyBaHHA. JIIOTyBanbHUK
BVIKOPUCTOBYETbCAHAacaMNepeaao3’efHaHHAeNEMEHTIB
KOHCTPYKLIi 3 6inblWMM NepeTUHOM, Hanp., eNeKTPUYHNX
cuctemM aBTOMOGiNiB, MOOYTOBUX €NeKTPUUHMX CUCTEM
HU3bKOI Hanpyry Ta JO iHWMX PO6IT, WO BMMarawTb
HarpiBaHHA [0 NigBULLEHOT TemnepaTypu.

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKIN

230B,50Ty
100 Bt

Hanpyra »vBneHHs i yactota
HomiHanbHa NoTyXHiCTb

Temnepatypa HarpisanbHOro
enemMeHTy

npw6n. 400°C

Yac npaui B nepepusaHomy 12 cek.— npaua /

pexumi 48 cek. — nepepBsa
Yac posirpisy npuo”n. 6-8 cek.
Knac enekrpoizonauii Il knac
Bara 1Kr
EJIEMEHTU 30BHILWLHbOIO BUrNAQy
IHCTPYMEHTY (man. 1)
a. Kopnyc
b. »Kano
c. TpaHchopmatop
d. KHomKa BBIMKHEHHSA
e. Jlamnouka
f.  [BUHTU KpiNUNbHi

EKCIMJTYATALIA, 3BEPITAHHA TA
OBCJ1TYTOBYBAHHA

LLnAXoM HaTUCHEHHA KHOMKW BBIMKHEHHA B PYKIB'I
(1d) noTyBanbHUK BMUKAETbCA | MOUYMHAETBCA MpoLec
HarpiBaHHs »ana (1b), wo Tpusace Big 6 [0 8 cekyHa. 3a
Lieil Yac »Kasio HarpiBa€TbcA A0 TemnepaTtypu TOMIeHHA
JIIOTYBanbHOro Cnnasy. B Tow »e yac, Konm TpuBae npouec
HarpiBaHHA »kana, 3aropAeTbca namnouka (Te), wo nig
yac npaui ocBiTNE AinAHKy npadi. Mig yac nepworo
ceaHCy npaLi NtoyBanbHUKOM PeKOMeHAYETbCA peTesibHe
(NoBHe) BKPWTTA KiHYMKa >Kafia LMHOO, IO Moferiye
BMKOPWCTaHHA enekTponpwnagom. [licna  posirpisy
KiHUMKa ana 3 MeTOl CroJlyyYeHHA ABOX efleMeHTiB
KOHCTPYKLUi CNify TOPKHYTMCA KIHYMKOM ana Jo micua
JIIOTYBaHHA | NPUKNACTX APIT LUHOBUI 3 NIOTOHO.

TpaHchopmamopHumM ntoMyeanbHUKOM Hanexume
npayroeamu yukaamu: 12 cekyHO npayi i 48 cekyHO
nepepsu
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[10 3MiHHMX YaCTVH enekTponpunagy Hanexatb »ano i
namnouka. LLlo6 3amiHnTy Xano, cnig BUTArTY BUAENKy
3 PO3eTKN Mepexi XMBMeHHs, 3ayekaT JO MOBHOro
BUCTUrAaHHA Xana (He JOMYCKAETbCA OCTYAXKYBaATM »Kano
B BOAIi) i BUrBMHTUTM TBUHTY, WO KpinnsaTb xano (1f).
3aMiHWTM »Kano i 3arBUHTUTN KPiNUAbHI FBUHTK.
MoTpeba B 3aMiHi TAMMOYKN NOCTAE TiNIbKN 3 MOMEHTOM
il neperopaHHA. MNepl HiXK 3aMiHATX Namnouky, cnig
BUTAMTN BUAENKY 3 MepeXi XKMBJIeHHA. 3amiHa nonarae B
BMKPYYYBaHHi TaMNOYKM Ta ii 3aMiHi Ha HOBY NOTY>KHICTIO
3 BT i Hanpyroto xnBneHHaA 6 B.

3yXuUTi  NpoAyKkTW, WO npaulolTs  Ha

eNeKTPUYHOMY KUBJIEHHI, He CNif BUKnaaTn

pasom 3 nobyToBMMKM  Bigxogamu, a

yTUNi3oByBaTM B CheuianbHUX 3aknagax.

BipomocTi npo ytunisauio MoXHa oTpumaTtii B

npoAaasuA NpoAyKLii Yi B opraHax micLiesol
aAMiHicTpauii. BignpauboBaHi  enekTpUYHi Ta eneKTPOHHI
npunagn MICTATb PEYOBMHW, WO He € CNPUATANBUMWU ANA
npupopaHoro cepefosuwa. ObnagHaHHA, WO He nepefaEeTbca
710 NepepobKm, MOXKe CTaHOBUTK Hebe3neky AnA cepefoBuLLa
Ta 340POB'A NOANHN.

TRANSZFORMATOROS
FORRASZTOPAKA 44E002

Figyelem! A transzformatoros forrasztopaka

lizembe helyezése el6tt figyelmesen olvassa

el ezt a hasznalati utasitast és 6rizze azt meg
a késoébbiekre.

BIZTONSAGI SZABALYOK

A transzformatoros forrasztopakan nincs

hémérsékletkijelz6. A készilék figyelmetlen hasznalata

tlizveszéllyel jar. Védjiik magunkat és kdrnyezetiinket a

megfelel6 biztonsagi szabalyok betartasaval.

1. Aforrasztopakat védeni kell a vizt6l és a nedvességtol.

2. A munka megkezdése el6tt a szerszamot, az elekt-
romos kabelt és a haldzati csatlakozot ellendrizni
kell, az esetleges sérilések, hibak elharitasat erre
jogosult szakemberekre kell bizni.

3. Az elektromos hdlézati paramétereknek meg kell
egyezniiik a gyari adattablan szerepl6kkel.

4. Karbantartds, javitds megkezdése el6tt a csatlako-
z6t huzza ki az aljzatbdl és varja meg, mig a szer-
szam kihdil.

5. Ne érintse meg a felforrésodott pakahegyet, visel-
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jen védékeszty(it.

6. Tilos az elektromos kéziszerszamokat csatlakozoka-
beliiknél fogva szallitani.

7. A munka befejeztével dramtalanitsa a forrasztépa-
kat, és varja meg, mig leh(l - a forré pakahegy kart
okozhat a megérintett targyakban.

8. Tartsa a forrasztopdakat gyermekek éltal hozza nem
férhet6 helyen.

9. Legyen 6vatos, ha a forrasztopakat gyulékony any-
agok kozelében hasznalja.

10. Ne hagyja felligyelet nélkiil a bekapcsolt készuléket.

11. Egési sériilés vagy a bérrel valé érintkezés esetén
alkalmazzon azonnal b6, hideg vizsugaras hutést.

12. Ne szerelje szét a forrasztopakat. Aramiités és égési
sériilés veszélye all fenn.

13. Tilos a forrasztopakat sérilt vagy elhasznéaldédott
(elvékonyodott) heggyel hasznalni - ez a forré ol-
vadt forrasz szétfroccsenésének veszélyét idézi el6.

14. Ne kapcsolja be a forrasztopakat leszerelt heggyel.

15. A haldzati csatlakozdékabelt védje a felheviilt for-
rasztohegy és tartojanak érintésétdl, mert a szige-
telés megsérilhet, és ez dramitéses balesetet is
okozhat.

16. Ne hagyja a halézatra csatlakoztatva a forrasztopa-
kat, ha éppen nem haszndlja.

17. A szerszam 230V V feszlltségl drammal mikod-
tetendé.

18. A forrasztopdakat a hasznalati utasitdsnak megfele-
16en kell hasznalni.

FIGYELMEZTETES!

- Nealkalmazzonforrasztastolyanelemek,anyagok
Osszekotésére, amelyek 130 °C-nal magasabb
hémérsékletnek lehetnek kitéve.

- Tilos olyan elemek forrasztasos kotése, amelyek
terhek emelésére szolgalnak.

- Tilos a fesziiltség alatt lIévé elemek, valamint az
ESD védelmet igényl6 aramkorok forrasztasa.

FIGYELEM!

Az elektromos csatlakozévezetéknek és a
csatlakozé dugdnak sériilésmentesnek kell lennie.

FIGYELEM!

A forrasztopdaka karbantartasa és javitdsa csak

az elektromos halézati csatlakozé kihlzasa
utan végezhetd. Karbantartast és javitast végeztessen
a szallitd szervizében vagy a szallité altal akkreditalt
szervizben.

FIGYELEM!

Ajanlott a forrasztandd anyag néhany

folosleges darabkajan probaforrasztast végezni.
A forrasztépaka hasznalatanak fortélyait a gyakorlat
megszerzésével lehet kitapasztalni.
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RENDELTETESE

A forrasztépakat azonnal felhevilé forrasztéhegy
jellemzi, fém elemek 0Osszekapcsolasara szolgal,
alacsony  olvadaspontu  forrasztéanyaggal,  pl.
lagyforrasztashoz  haszndlt cink-lom  Gtvozettel
(forrasztodn). A forrasztopaka kulonosen alkalmas
nagyobb atméréji elemek forrasztasara, pl. gépjarmu
elektromos  szerelvények, otthoni kisfesziltségu
halézatok esetében, valamint mas olyan feladatokra,
ahol szlikséges a magasabb munkahémérséklet.

MUSZAKI JELLEMZOK
Haldzati feszliltség és frekvencia 230V, 50 Hz
Névleges teljesitmény 100W
A fltéelem hémérséklete kb. 400 °C

12mp. Gzem/

A szakaszos mUkodtetési ido .
48 mp. szlinet

A felftitési idé kb. 6-8 mp.
Erintésvédelmi besorolasi osztaly Il
Témeg 1kg
A FORRASZTOPAKA RESZEGYSEGEI
a. Haz
b. Hegy
c. Transzformator
d. Kapcsold
e. lzzd
f.  Rogzitécsavarok

HASZNALAT, KARBANTARTAS ES JAVITAS

A forrasztopadka halozatra csatlakoztatasa utan a
markolaton taldlhaté (1d) kapcsoléval kell az (1b)
hegy felfiitését elinditani, ez kb. 6-8 mp-ig tart. Ez
alatt az id6 alatt a forrasztohegy eléri a forrasztéon
megolvasztdsdhoz sziikséges hémérsékletet. A hegy
bekapcsolt flitésének ideje alatt vilagit az (1e) izzd,
megvildgitva a munkateriletet. Az els6 hasznélatkor
ajanlatos a forrasztéhegy végét teljesen fedni a
forrasszal, ez megkonnyiti a késébbi hasznalatot. A
hegy felflitése utdn a két elem Osszekapcsolasahoz a
hegyet a forrasztand6 helyhez kell érinteni a gyantas
forrasztédnnal egyditt.

A transzformdtoros forrasztopdkdt szakaszosan kell
haszndlni, 12 mp. lizemeltetés utdn 48 mp. sziinetet tartva.

A forrasztépdka hegye és az izzd cserélhets. A
forrasztépaka hegyének kicseréléséhez huzza ki a
halézati csatlakozét, varja meg a péaka teljes kih(lését
(ne htse vizben), majd csavarja ki a hegyet rogzité (1f)
csavarokat. Cserélje ki a forrasztéhegyet, és rogzitse
csavarok visszacsavarasaval.

A kiégett izzdt cserélje ki. El6szor hizza ki a halozati
csatlakozét. Csavarja ki a kiégett izzot, cserélje uj, 6 V,
3 W izzoéra.
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Az elektromos tizemU termékeket ne dobja ki

a héazi szeméttel, hanem azt adja le

hulladékkezelésre, hulladékgytjtésre

szakosodott helyen. A hulladékkezeléssel

kapcsolatos kérdéseire valaszt kaphat a

termék  keresked&jétél, vagy a helyi
hatésagoktol. Az elhasznédlddott elektromos és elektronikai
berendezések a természeti kornyezetre hatdé anyagokat
tartalmaznak. A hulladékkezelésnek, Gjrahasznositasnak nem
alavetett berendezések potencialis veszélyforrast jelentenek a
kornyezet és az emberi egészség szémdra.

PISTOL DE LIPIT 44E002

Atentie! Inainte de incepe utilizarea
pistoluluidelipit trebuie sa citesti prezentele

u instructiuni si sa le pastrezi pentru viitor.

PRINCIPII DE SECURITATE

Pistolul nu este inzestrat cu indicator de temperaturd.

Utilizarea neatentd a pistolului poate fi pricina

incendiului. Facdnd uz de mijloace corespunzatoare de

securitate, protejam mediul si pe noi insasi.

1. Evitati contactul pistolului de lipit de actionarea
apei si umezelei.

2. Inainte de a incepe lucrul scula trebuie verificata,
conductorul de alimentare si stecrul, eliminarea
eventualelor defectel trebuie incredintata perso-
anei autorizate in acest domeniu.

3. Tensiunea de alimentare trebuie sa corespunda cu
datele specificate pe pldcuta de fabricatie.

4. Inainte de a efectua activitati de deservire scoate
stecherul din priza cu tensiune si lasa pistolul sa se
raceasca.

5. Nu atinge varful fierbinte, utilizati manusi de pro-
tectie.

6. Nu transporta scula ducand-o tinand de conductor.

7. Dupa terminarea lucrului, pistolul trebuie deconec-
tat dele alimentarea cu tensiune, permitand sd se
raceasca; varful fierbinte poate pricinui defectarea
altor obiecte.

8. Pistolul trebuie pus la pastrare la loc inaccesibil co-
piilor.

9. Utilizand pistoul de lipit in locuri in care se gdsesc
materiale inflamabile, trebuie sa fii foarte prudent.

10. Nu ldsa pistolul anclasat fara supraveghere.

11. Daca te-ai fript cu pistolul firbinte, raceste imediat
locul fript cu jet de apa rece.
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12. Nu desmembra pistolul. Este pericol de electrocu-
tare sau de frigere.

13. Este interzisa utilizarea pistolului cu varful defctat
sau uzat (ars) — este pericol de improscarea aliajului
de lipit topit. .

14. Nu anclasa pistolul cu varful desurubat (scos).

15. Aigrija de conductorul de alimentare cu tensiune, sa
nu se atinga de varful si de carcasa fierbinte a pisto-
lului, asemenea contact poate defecta izolatia con-
ductei si in consecinta electrocutarea operatorului.

16. Nu lasa pistolul conectat la alimentarea cu tensiune
atunci cand nu este utilizat.

17. Scula este destinata de a functiona alimentata cu
tensiunea de 230V.

18. Pistolul de lipit trebuie utilizat in conformitate cu
instructiunile lui.

AVERTIZARE!

- Nu imbinati prin lipire elemente sau materiale
care vor fi expuse la ctionarea temperaturei care
va depasi 130°C.

- Deasemeni nu imbinati elemente care vor fi
utilizate la ridicarea sarcinilor.

- Nu este permis de a lipi instalatii electrice care
sunt sub tensiune sau circuite care necesita
protejare ESD.

ATENTIE!

Conductorul de alimentare si stecherul nu pot
fi defectate.

ATENTIE!

Fiecare revizie si reparatie trebuie efectuata

dupa deconectarea pistolului dela alimentarea
cu tensiune electrica. Reviziile si reparatiile trebuie
executate de catre servisul furnizorului utilajului sau de
servisul omologat de furnizor.

ATENTIE!

Se recomanda de aface incercari de lipire de

proba pe bucati de material de prisos. Iscusinta
de deservirea pistolului de lipit se obtine in urma
practicei.

DESTINATIA

Pistolul de lipit se distinge prin faptul ca varful se
infierbanta fulgerdtor si seveste la lipirea elementelor
de metal cu aliaje usor fuzibile de ex. aliaje de cositor-
plumb. Pistolul de lipit este folositor mai ales la
lipirea elementelor cu dimensiuni mai mari de ex. la
instalatiile electrice la vechicole, instalatii electrice de
joasa tensiune cat si la alte lucrari la care este necesard o
temperatura inalta de incalzire.
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PARAMETRII TEHNICI.

Tensiunea si frecventa de alimentare | 230V,50Hz

Putere nominala 100W

Temperatura elementului circa .400°C
12sec. lucru /

Tim lucr intreruperi «
p de lucru cu intrerupel 48sec. pauzs

Timp de incalzire circa.6-8 sec.
Clasa protejdrii Ilklasa
Masa 1kg
ELEMENTELE UTILAJULUI (fig. 1)
a. Carcasa
b. Varf (ansa)
¢.  Transformator
d. Intrerupator
e. Bec
f. Suruburi de fixare

LUCRUL, DESERVIREA, INTRETINEREA

Pornind pistolul de lipit, dupa apasarea intrerupatorului
de manier (1d) incepe totodata si incalzirea varfului
(1b), incalzirea dureaza circa 6-8 secunde. In acest timp
varful are temperatura necesara pentru topirea aliajului
de lipit. In timpul incalzirii varfului arde becul (1e), becul
arde si in tipul lucrului iluminad zona de lucru. Utilizand
pentru prima data piustolul de lipit se recomanda ca
varful sa fie acoperit (in totalitate) cu aliaj, va fi mult mai
usor de lipit. Cu scopul de a uni doua elemente, trebuie
incélzite cu varful fierbinte si la care alaturam fludorul.

In timpul executadrii activitdtii de lipire, trebuie facute
intreruperi, dupd 12 secunde de lucru o intrerupere de
48 de secunde.

La pistolul de lipit sunt dor dua piese de schimb, varful
si becul. Cu scopul de a inlocui varful, pistolul de lipit
trebuie deconectat de la alimentare, scotand stecarul
din priza cutensiune, cu apoi asteptat pand ce se raceste
( dar sa nu grabiti racirea udandu-I cu apd). Dupa ce se
rdceste bine trebuie desurubate suruburile de fixarea
varfului (1f). lar dupd inlocuirea varfului, suruburile
trebuie stranse bine la loc.

Schimbarea becului se face doar dupa ce se arde. La
schimbarea becului, scoate stecarul din priza. Becul
schimbat trebuie sa fie de 3W la tensiunea de 6V.

Produsele actionate electric nu pot fi aruncate
la deseuri menajere, trebuie predate la
utilizarea lor de cdtre intreprinderile
corespunzatoare. Informatii  referitor la
utilizare poate da vanzatorul produsului
respectiv.sau organele locale. Utilajele
electrice si electronice uzate contin substante daundtoare
mediului natural. Utilajele ne supuse reciclarii sunt foarte
periculoase pentru mediu si pentru sandtatea oamenilor.

TOPEX.PL

TRANSFORMATOR-LOTKOLBEN
44E002

Achtung! Lesen Sie vor der Inbetriebnahme

des Transformator-Lotkolbens griindlich die

vorliegende Betriebsanleitung durch und
bewahren Sie sie auf.

SICHERHEITSVORGABEN

Der Lotkolben verfuigt iber keine Temperaturanzeige.

Eine unbedachtsame Verwendung des Werkzeugs kann

Brand hervorrufen. Schiitzen wir uns und die Umwelt

mit den geeigneten Sicherheitsmanahmen.

1. Schiitzen Sie den Lo&tkolben vor Wasser und
Feuchtigkeit.

2. Vor dem Arbeitsbeginn Uberpriifen Sie sorgfal-
tig das Werkzeug, Leitung und Stecker; mit der
Behebung von eventuellen Beschdadigungen sind
Fachkrafte zu beauftragen.

3. DieaufdemTypenschild angegebene Spannung des
Werkzeugs muss der Netzspannung entsprechen.

4. Vor den Wartungsarbeiten den Stecker von der
Steckdose entfernen und das Gerat abkihlen lassen.

5. DieheiBe Spitze nicht beriihren, Schutzhandschuhe
tragen.

6. Tragen Sie das Werkzeug nie am Kabel.

7. Nach dem Abschluss der Arbeit trennen Sie den
Lotkolben von der Netzspannung und lassen
Sie das gerat abkuhlen; heie Spitze kann zur
Beschadigung anderer Gegenstande fiihren.

8. Bewahren Sie den L&tkolben in einem trockenen
Ort, weit von der Reichweite von Kindern auf.

9. Halten Sie die SicherheitsmaBnahmen beim Betrieb
des Werkzeugs in Orten, in denen sich entflammba-
re Stoffe befinden, ein.

10. Lassen Sie das eingeschaltete Werkzeug nie ohne
Aufsicht.

11. Bei Verbrennung oder Hautkontakt kuhlen Sie
die betroffene Korperstelle sofort mit kaltem
Wasserstrahl.

12. Den Létkolben nicht zerlegen. Es besteht dabei die
Gefahr des Stromschlags oder der Verbrennung.

13. Es ist untersagt, den Lotkolben mit der beschadig-
ten oder verbrauchten (ausgebrannten) Spitze zu
verwenden - dies kann zur Splitterung der versch-
molzenen Létlegierung fihren.

14. Der Lotkolben mit der abgeschraubten Spitze darf
nicht eingeschaltet werden.

15. Schiitzen Sie das Netzkabel vor dem Kontakt mit
der heien Spitze und dem Lotkolbengehduse —
das Kontakt dieser teile kann zur Beschadigung der
Kabelisolation und in Folge zum Stromschlag fiihren.
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16. Lassen Sie den L&tkolben nicht an die Netzspannung
angeschlossen, wenn das Gerdt nicht gebraucht wird.

17. Das Gerét ist fur den Betrieb mit der Spannung
230V bestimmt und darf nur mit solcher Spannung
gespeist werden.

18. Der Lotkolben ist gemaf3 der Betriebsanleitung zu
verwenden.

WARNUNG!

- Verwenden Sie keine Lotverbindungen von
Elementen und Stoffen, die der Temperatur von
liber 130°C ausgesetzt werden.

- Die Lotverbindungen konnen auch nicht fiir
Elemente, die zum Heben von Ladungen dienen,
eingesetzt werden.

- LotensiekeinestromfiihrendenElektroinstallationen
oder Stromkreise, die des ESD-Schutzes bediirfen.

ACHTUNG!

Das Netzkabel und der Stecker dirfen nicht
beschadigt sein.

ACHTUNG!

Alle Prifungen und Reparaturen sind

nach der Trennung des Lotkolbens von
der Netzspannung durchzufiihren. Prifungen und
Reparaturen sind im Kundendienst des Lieferanten oder
in dem vom Lieferanten autorisierten Kundendienst
durchzufiihren.

ACHTUNG!

Nehmen Sie Lotproben auf Restmaterial vor.
Die Fahigkeit, mit dem L&tkolben umzugehen,
kommt mit der Praxis.

BESTIMMUNG

Der Transformator-Lotkolben verfugt Uber eine sehr
schnell hei werdende Spitze und dient zum Verbinden
von Metallteilen mit der niedrig schmelzenden
Lotlegierung, z.B. Zn-Pb fiir Weichloten. Der Lotkolben
ist sehr gebrduchlich insbesondere beim Verbinden
von Elementen mit dem groBeren Querschnitt, z.B.
Elektroinstallation in den Autos, Elektroinstallation im
Haushalt sowie bei anderen Arbeiten, die die etwas
hohere Aufwarmtemperatur verlangen.

TECHNISCHE PARAMETER

Versorgungsspannung und -frequenz | 230V,50Hz
Nennleistung 100W
Temperatur des Heizelements €a.400°C

12 Sek. Betrieb

Aussetzbetrieb Zeit /48 Sek. Pause
Aufwdrmzeit ca.6-8 Sek.
Schutzklasse Il Klasse
Masse 1kg
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GERATEELEMENTE (Abb. 1)

Gehduse

Lotspitze
Transformator
Hauptschalter

Birne
Befestigungsschrauben

BETRIEB, BEDIENUNG UND WARTUNG

Nach dem AnschlieBen des Lotkolbens an die
Netzversorgung schalten Sie das Gerat mit dem
Hauptschalter im Haltegriff (1d) und somit den
Aufheizvorgang der Létspitze (1b), es dauert von 6 bis
8 Sekunden. In dieser Zeit wird die L&tspitze auf die
Schmelztemperatur des Lotbindemittels aufgewdrmt.
Bei der Aufwarmung der Lotspitze leuchtet die Birne
(1e), die beim Betrieb das Arbeitsbereich beleuchtet.
Bei der Inbetriebnahme des Lotkolbens empfehlen
wir, das Ende der Lotspitze mit Zinn zu bedecken, um
den Einsatz zu erleichtern. Nach dem Aufwarmen der
Lotspitze beriihren Sie die Lotstelle mit der Lotspitze
und legen dann den Zinndraht mit Létflussmittel, um
zwei Elemente zu verbinden.

o anoow

Der Transformator-Lotkolben ist in den Zyklen von
12 Sekunden mit dem Abstand von 48 Sekunden zu
betreiben.

Als Austauschteile gelten die Lotspitze und Birne.
Um die Lotspitze auszutauschen, trennen Sie das
Gerdt von der Netzspannung, lassen Sie das Gerat
vollkommen abkiihlen (nicht im Wasser abkuhlen)
und die Befestigungsschrauben fiir die Lotspitze (1f)
abschrauben. Die Lotspitze austauschen und die
Schrauben anziehen, um die Lotspitze zu befestigen.
Tauschen Sie die Birne sofort, wenn sie beschadigt
wird. Vor dem Austauschvorgang trennen Sie das
Gerdt von der Netzspannung. Die beschadigte Birne
herausschrauben und gegen neue mit der Leistung von
3W und Betriebsspannung 6V austauschen.

Werfen Sie elektrisch betriebene Produkte

nicht in den Hausmiill, sondern einer

umweltgerechten Wiederverwertung

zufiihren. Fragen Sie den Vertreiber oder

lokale Verwaltung nach Informationen tber

die Entsorgung. Elektro- und Elektronik-
Altgerate enthalten Substanzen, die fur die Umwelt nicht neutral
sind. Das der Wiederverwertung nicht zugefiihrte Gerat stellt
eine potentielle Gefahr fir die Umwelt und Gesundheit der
Menschen dar.
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TRANSFORMATORINIS LITUOKLIS
44E002

DEMESIO! Pries pradedant naudotis

u transformatoriniu lituokliu, reikia perskaityti Sia
instrukcija ir iSsaugoti ja naudojimuisi ateityje.

SAUGUMO TAISYKLES

Lituoklyje néra temperaturos rodiklio. Neatsargus jrangos
naudojimas gali tapti gaisro priezastimi. Imdamiesi
atsargumo priemoniy saugokite save ir aplinka.

1. Saugokite lituoklj nuo drégmeés ir vandens poveikio.

2. Pries pradédami dirbti, patikrinkite lituoklj, elektros
laida ir kiStuka; visus galimus gedimus gali pasalinti
kvalifikuoti asmenys.

3. |tampatinkleturiatitiktijtampa, nurodyta nominaliy
duomeny lenteléje.

4. Pries atlikdami aptarnavimo darbus, istraukite elek-
tros laido kistuka i$ elektros lizdo ir palaukite, kol
jrankis atves.

5. Nesilieskite prie jkaitusio litavimo antgalio, uzsi-
maukite apsaugines pirstines.

6. Neneskite jrankio uz laido.

7. Baige darba isjunkite lituoklj i$ jtampos saltinio ir
palaukite, kol jis atvés; jkaites antgalis gali apgadin-
ti kitus daiktus.

8. Lituoklj laikykite vaikams neprieinamoje vietoje.

9. Bukite atsargis naudodamiesi lituokliu tose vieto-
se, kuriose yra degiy medziagy.

10. Nepalikite jjungto jrankio be priezidros.

11. Apdeginta vietg nedelsdami atsaldykite salto van-
dens srove.

12. Neardykite lituoklio. Kyla elektros smagio arba nu-
degimo pavojus.

13. Nesinaudokite lituokliu, kurio antgalis yra pazeistas
ar susidévéjes (nudeges) — pavojy kelia issilydziusio
lydmetalio purslai.

14. Nejunkite lituoklio, jeigu litavimo antgalis nuimtas.

15. Saugokite elektros laida nuo kontakto su jkaitusiu
litavimo antgaliu ir lituoklio korpusu, elektros la-
ido izoliacija gali bati pazeista, dél to kyla elektros
smuUgio pavojus.

16. Jeigu lituokliu nesinaudojate, nepalikite jo jjunge j
elektros tinkla.

17. Jrankis veikia tik jjungtas j 230V elektros tinklg ir tik j
tokj tinklg jj galima jungti.

18. Lituokliu naudokités taip, kaip nurodyta instrukcijoje.

|JSPEJIMAS !

- Negalima lituoti elementy arba medziagy, kurios
bus veikiamos aukstesnés nei 130°C temperatiros.

TOPEX.PL

- Taip pat negalima lituoti kroviniy pakélimui skirty
elementy.

- Negalima lituoti elektros laidy, kuriais teka
itampa arba elektros grandiniy, kurioms batina
ESD apsauga.

u DEMESIO!

Elektros laidas ir jo kistukas negali bati pazeisti.

DEMESIO!

Visus techninés apzidros ir remonto darbus
galima atlikti tik iSjungus lituoklj i$ elektros
jtampos 3altinio. Techninés apzidros ir remonto darbai
gali bati atlikti tik tiekéjo servise arba jgaliotuose tiekéjo

servisuose.
u Rekomenduojame, naudojant nereikalingus

medziagos gabalélius, atlikti keletg bandomujy
litavimy. Naudojimosi lituokliu patirtis jgyjama
praktikuojantis.

PASKIRTIS

Transformatorinis lituoklis ypatingas dél akimirksniu
jkaistancio litavimo antgalio ir yra skirtas metaliniy
detaliy jungimui, naudojant Zemoje temperatiroje
issilydantj lydmetalj, minkstam litavimui, pvz., Svino -
alavo. Lituoklis ypatingai naudingas jungiant didesnio
skersmens elementus, pvz, automobiliy elektros
instaliacijas, Zemos jtampos elektros instaliacijas
namuose bei kitiems darbams, kai reikia aukstesnés
kaitinimo temperataros.

TECHNINIAI DUOMENYS.
|tampa ir daznis elektros tinkle
Nominali galia

Kaitinimo elemento temperatura

DEMESIO!

230V,50Hz
100W
apytikriai 400°C
12 s.darbas/
48 s. pertrauka

Darbo su pertraukomis laikas

|kaitimo laikas apytikriai 6-8 .
Apsaugos klasé Il klasé
Svoris 1kg.
JRANKIO ELEMENTAI (pav. 1)
a. Korpusas
b. Antgalis
c.  Transformatorius
d. Jungiklis
e. Lemputé
f.  Tvirtinimo varztai

DARBAS, APTARNAVIMAS IR
SANDELIAVIMAS.

Jjungus lituoklj, rankenoje jmontuotu jungikliu (1d),
prasideda antgalio kaitimo procesas (1b), kuris trunka
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apytikriai nuo 6 iki 8 sekundziy. Per minéta laikg antgalis
jkaista iki lydmetaliui iSsilydyti reikiamos temperataros.
Taip pat, antgaliui kaistant uzsidega lemputé (1e), kuri
dirbant ap3viecia darbo vieta. Veiksmingesniam darbui,
pirma karta naudojantis lituokliu, rekomenduojama
visg litavimo antgalio gala (visiskai) padengti alavu.
Norint sujungti du elementus, jkaitus litavimo antgaliui,
jis priglaudziamas prie lydmetalio, prie jo pridedama
alaviné viela su fliusu.

Dirbant su transformatoriniu lituokliu, batinas
cikliskumas: 12 sekundziy darbo/48 sekundés pertrauka.

Keiciamos lituoklio detalés - litavimo antgalis ir
lemputé. Norint pakeisti litavimo antgalj, reikia istraukti
elektros laido kiStuka iS5 elektros lizdo, palaukti, kol
litavimo antgalis visi$kai atvés (ausinimui nenaudojant
vandens) ir atsukti litavimo antgalio tvirtinimo varztus
(1f). Pakeisti litavimo antgalj ir prisukti jj varztais.
Kei¢iama tik perdegusi lemputé. Pries keiciant lempute,
reikia iStraukti elektros laido kiStuka i$ elektros lizdo.
Lemputé iSsukama ir jsukama nauja 3W galingumo
lemputé, kurios darbiné jtampa 6V.

Elektriniy gaminiy negalima iSmesti

kartu su buities atliekomis, juos reikia

atiduoti j atitinkama atlieky perdirbimo

jmone. Informacijos apie atlieky

perdirbima kreiptis | pardavéja arba
vietos valdzios institucijas. Susidévéje elektriniai ir
elektroniniai prietaisai turi gamtai kenksmingy
medziagy. Antriniam perdirbimui neatiduoti prietaisai
kelia pavojy aplinkai ir Zzmoniy sveikatai.

LV

Uzmanibu! Pirms uzsakt lietot elektrisko

ELEKTRISKAIS LODAMURS
44E002

u lodamuru, uzmanigi izlasit doto instrukciju

un saglabat to.

DROSIBAS NOTEIKUMI

Lodamuram navtemperataras raditaja. Neuzmanigaierices

izmantosana var klut par ugunsgréka céloni. Sargajiet sevi

un apkartéjo vidi, ievérojot atbilsto3us drosibas lidzeklus.

1. Sargat lodamuru no Gdens un mitruma iedarbibas.

2. Pirms darba uzsaksanas, parbaudit ierici, vadu un
kontaktdaksu, novérst eventualos bojajumus ar
kvalificéto specialistu palidzibu.

16

3. Barojumaspriegumamirjaatbilstdatiemnominalaja
tabula.

4.  Pirmsapkalposanas darbibam iznemt kontaktdaksu no
kontaktligzdas, uzgaidit, kamér lodamurs atdzesésies.

5. Neaiztikt karsto lodésanas uzgali, lietot aizsargcimdus.

6. Neparnest ierici, turot aiz vada.

7. Péc darba pabeigsanas atsléegt lodamuru no
elektrotikla un uzgaidit, kamér ierice atdzisis; kar-
stais uzgalis var sabojat citus priekSmetus.

8. Uzglabat lodamuru bérniem nepieejama vieta.

9. Jabatuzmanigam lodamura ekspluatacijas laika tajas
vietas, kuras atrodas viegli uzliesmojosie materiali.

10. leslégta ierice nedrikst palikt bez uzraudzibas.

11. Pie apdeguma vai kontakta ar adu, atdzesét saska-
res vietu zem auksta dens.

12. Neizjaukt lodamuru. Pastav elektriska trieciena un
apdeguma bistamiba.

13. Aizliegts ekspluatét lodamuru, kuram ir bojats
vai nolietots (izdedzis) uzgalis — tas var novest pie
izkususa lodmetala izsmidzinasanas.

14. Neieslégt lodamuru, kad lodésanas uzgalis ir nonemts.

15. Sargat barojoso vadu no kontakta ar sakarséto uzgali
un lodamura korpusu, $ada saskare var sabojat vada
izolaciju, ka rezultata radit elektrisko triecienu.

16. Neatstat ieslegtu lodamuru tad, kad tas netiek
izmantots.

17. lerice ir domata darbam zem sprieguma 230V.

18. Lietot lodamuru saskana ar instrukciju.

BRIDINAJUMS!

- Navieteicamslodéttaduslodésanaselementusvai
materialus, kas vélak tiks paklauti temperatiiras
iedarbibai virs 130°C.

- Lodamuru nedrikst izmantot to elementu
lodésanai, kas ir domatu kravas pacelsanai.

- Aizliegts lodét elektroinstalacijas, kas atrodas
zem sprieguma, vai elektriskas kédes, kuram ir
nepiecieSama ESD aizsardziba.

bat bojajumu pazimju.
UZMANIBU !
Visas tehniskas apskates un remontus veikt,

iepriek$ atvienojot lodamuru no elektrotikla.
Tehniskas apskates un remontdarbus javeic piegadataja
servisa vai rekomendéjama servisa darbnica.

UZMANIBU !

Irieteicams veikt dazusizméginajumalodéjumus

uz nevajadzigiem materiala gabaliem. Prasme
darboties ar lodamuru rodas prakses laika.
PIELIETOJUMS

Elektriskaislodamursizcelasar|otiatrisasildamolodésanas
uzgali un kalpo metala dalu savienosanai ar léni kastosa

UZMANIBU !
Barosanas vadam un kontaktdaksai nedrikst
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lodmetala, pieméram, ar alvas-svina miksta lodmetala,
palidzibu.Lodamursiripasinoderigs,lodéjotlieladiametra
elementus, pieméram, automasinas elektroinstalacijas,
majas zemsprieguma elektroinstalacijas, ka ari stradajot
pie citiem darbiem, kuriem ir nepieciesama palielinata
sasilSanas temperatara.

TEHNISKIE PARAMETRI

Spriegums un frekvence 230V,50Hz
Nominala jauda 100W
Termoelementa temperatira ok.400°C

12sek. darbs /

Darba rezims 48sek. partraukums

Sasil3anas laiks apt. 6-8 sek.

Elektroaizsardzibas klase Il klase

Masa 1kg

IERICES ELEMENTI (1. zim.)
Korpuss

Lodésanas uzgalis
Transformators

Slédzis

Lampina

Nostiprinatajskraves

DARBS, APKALPOSANA UN
UZGLABASANA

leslédzot lodamuru elektrotikla ar roktura slédzi (1d),
tiek ieslégts lodésanas uzgala (1b) sasilsanas process,
kas ilgst no 6 lidz 8 sekundém. Saja laika uzgalis sasilst
lidz lodmetala kusanas temperatarai. Uzgala sasilsanas
laika ieslédzas lampina (1e), kas darba laika apgaismo
lodésanas vietu. Ertakai ekspluatacijai pirmaja lietosanas
reizé ir ieteicams rapigi parklat lodésanas uzgali ar alvu.
Sasildot lodésanas uzgali, pieskarties ar uzgalilodésanas
vietai un pielikt alvas stiepli ar kasni.

o angoo

Lodamura darba cikls: 12 sekundes - darbs, 48

sekundes - partraukums.

Loddamura nomainamas dalas ir uzgalis un lampina
(spuldzite). Lainomainitu uzgali, nepiecie$amsiznemtvadu
no kontaktligzdas. Uzgaidit lidz pilnigas uzgala atdzisanas
(neatdzesét Gdeni), atskravét uzgala nostiprinatajskrives
(1f). Nomainit uzgali un aizgriezt skrives.

Lampinas (spuldzes) nomaina ir javeic tad, kad ta ir
bojata. Pirms nomainas iznemt vadu no kontaktligzdas.
Iznemt veco spuldzi un ielikt jauno, kuras jauda ir 3W un
darba spriegums 6V.

Elektroinstrumentus nedrikst izmest kopa ar

sadzives atkritumiem.Tos irjanodod utilizacijai

attiecigajiem uznémumiem. Informaciju par

utilizaciju var sniegt produkta pardevéjs vai

vietéjie varas organi. Izlietotas elektriskas un

elektroniskas ierices satur videi kaitigas vielas.
lerice, kura netika paklauta otrreizéjai izejvielu parstradei, rada
potencialus draudus videi un cilvéku veselibai.
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PUSTOLJOOTEKOLB 44E002

Tahelepanu! Ennekuiasute jootekolbikasutama
lugege hoolikalt Idbi kdesolev juhend ja hoidke
see alles edaspidiseks kasutamiseks.

OHUTUSJUHISED

Jootekolvil ei ole temperatuurindidikut. Seadme hooletu
kasutamine voib pohjustada tuleohtu. Kaitske ennast ja
keskkonda kasutades sobivaid kaitsevahendeid.

1. Kaitske jootekolbi vee ja niiskuse eest.

2. Ennetdo alustamist kontrollige tooriista, selle toite-
juhet ja pistikut. Leitud vigade parandamine usal-
dage vastava kvalifikatsiooniga isikule.

3. Toitepinge peab vastama seadme nominaaltabelis
toodud pingetugevusele.

4. Enneseadme hooldustoimingute alustamist eemal-
dage selle pistik pistikupesast ja laske jootekolvil
jahtuda.

5. Arge kunagi puudutage seadme kuuma otsakut,
kasutage kaitsekindaid.

6. Arge kandke seadet toitejuhtmest.

7. Pérasttoo16petamistliilitage jootekolb vooluvérgust
vdlja ja oodake, et see jahtuks, kuum jootekolb voib
laheduses asetsevaid esemeid vigastada.

8. Hoidke jootekolbi lastele kattesaamatus kohas.

9. Olge eriti ettevaatlik, kui kasutate jootekolbi kohta-
des, kus leidub kergestistittivaid materjale

10. Arge jatke sissellilitatud seadet jirelevalveta

11. Pdletuse voi nahaga kokkupuutumise korral lopu-
tage vigastatud kohta viivitamatult kiilma voolava
veega.

12. Arge laske jootekolvil iile kuumeneda. See suuren-
dab péletusvigastuste ohtu.

13. Keelatud on kasutada vigastatud voi kulunud otsa-
kuga jootekolbi - see tekitab sulanud sideaine laia-
lipritsimise ohtu.

14. Arge kaivitage eemaldatud otsakuga jootekolbi.

15. Arge laske toitejuhtmel kokku puutuda kuuma jo-
oteotsaku ega seadme korpusega.

16. Arge jatke vooluvérku tihendatud jootekolbi jare-
Ivalveta.

17. Seade on moeldud kasutamiseks pingetugevusel
230V ja ainult sellise toitepinge juures tohib seda
kasutada.

18. Jootekolbi tuleb kasutada kooskdlas kasutusjuhen-
diga.

HOIATUS!

- Arge kasutage selliste elementide véi
materjalide jooteiihendusteks, mida kasutatakse
temperatuuril iile 130°C.
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- Samuti ei saa jootmise meetodil ilihendada
elemente, mida kasutatakse raskuste tostmiseks.

- Keelatud on joota pinge all olevaid
elektripaigaldusi ja elektrijuhtmeid, mis néuavad
ESD kaitset.

TAHELEPANU!

Jalgige, et seadme toitejuhe ja pistik ei oleks
kahjustatud.

TAHELEPANU!
Ennemistaheskontroll-véiparandustoiminguid

lulitage jootekolb vooluvérgust valja. Laske koik
kontroll- ja parandustoimingud labi viia seadme mudja
juures voi miilija poolt autoriseeritud teeninduses.

TAHELEPANU!

Enne t66 alustamist on soovitatav teha paar
jootmisproovi  jootmismaterjali  jaakidel.
Jootekolbi kasutamise vilumus tekkib praktika kdigus.

OTSTARVE

Pustoljootekolvi  spetsiifiliseks ~ omaduseks  on
hetkeliselt kuumenev jooteotsak. Seadet kasutatakse
metallelementide Ghendamiseks vahese kulunormiga
Uhendusainete abil, nditeks tsink-tina pehmeks
jootmiseks. Pustoljootekolb on eriti mugav suurema
ldbimééduga elementide UGhendamiseks (nditeks
auto  madalpinge  elektrisiisteemides,  hoonete
elektrislisteemides),samuti muude tédde juures, mis
ndéuavad kérget tootemperatuuri.

TEHNILISED PARAMEETRID

Toite pinge ja sagedus 230V,50Hz
Nominaalne véimsus 100W
Kutteelemendi temperatuur umbes 400°C
L ) 12 sek t6od /

T66- ja puhkeaja suhe 48 sekvaheaega
Soojenemise aeg ~ 6-8sek.
Kaitseklass I klass
Kaal 1kg

SEADME ELEMENDID (joonis 1)

a. Korpus

b. Jooteotsak

c. Transformaator

d. Tooluliti

e. Pirn

f.  Kinnituspoldid

HOOLDUS JA HOIDMINE

Pistoljootekolvi kaivitamisel kdaepideme kiiljes asuvast
toolulitist (1d) algabjooteotsaku kuumenemise protsess,
mis kestab 6 kuni 8 sekundit. Jooteotsak kuumeneb
selle ajaga sideaine sulamistemperatuurini. Ajal, kui
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kestab jooteotsaku kuumenemise protsess, sittib ka
pirn (1e), mis valgustab jootmise ajal toopiirkonda.
Jootekolvi esmakordsel kasutamisel on soovitatav katta
jooteotsak tervenisti tinaga, et lihtsustada tooprotsessi.
Kui jooteotsak on kuumenenud, viige kuumenenud
otsak elementide Uhenduskohale ja asetage sinna
tinatraat jootevedelikuga.

Kasutage piistoljootekolbi tsiiklitena (12 sekundit
tood / 48 sekundit pausi).

Jootekolvi vahetatavateks osadeks on jooteotsak ja pirn.
Jooteotsaku vahetamiseks eemaldage seadme pistik
pistikupesast, laske jooteotsakul tdielikult jahtuda (drge
jahutage seda vees), seejdrel keerake lahti jooteotsaku
kinnitusmutrid (1f). Vahetage jooteotsak ja keerake
poldid kinni.

Pirn vahetage vilja siis, kui see labi poleb. Enne pirni
vahetamist eemaldage seadme pistik pistikupesast. Pirni
vahetamiseks keerake vana pirn vdlja ja asendage see
uue pirniga, mille véimsuseks on 3W ja td6pingeks 6V.

Arge visake elektriseadmeid olmepriigi hulka,

vaid viige need kaitlemiseks vastavasse

asutusse. Informatsiooni toote kaitlemise

kohta annab miilja véi kohalik omavalitsus.

Kasutatud elektrilised ja elektroonilised

seadmed sisaldavad looduslikule keskkonnale
ohtlikke aineid. Umbertédtlemata seade kujutab endast ohtu
keskkonnale ja inimeste tervisele.

MHAYKUUOHEH NOANTHUK
44E002
npucrobnBaHe KbM

BHumanue! Mpepn
ynotpe6a Ha WHAYKUMOHHUA MNOANHMK
cnepBa BHUMaTeENIHO fa ce  fnpouyete

HacToALlaTa MHCTPYKLUMNA U TA Aa Cce Na3u C uen no-
HaTaTblUHO U3nossBaHe.

MPUHLUUNN HA BE3OMACHOCT

MOANHVMKBT He NpuUTexaBa TemrepaTypeH WHAMKATOp.

HeBHVIMaTENHOTO 13NON3BaHe Ha ypesa Moxe fAa fjoBeae

[0 136yxBaHe Ha noxap. [aseTe cebe cv 1 oKonHaTa cpepa

cbbrnofaBaliky CbOTBETHUTE MePKY 3a 6e30MacHOCT.

1. TMa3seTe nosAnHWKa oT Bofa v Bnara.

2. [Mpepwn 3anouBaHe Ha paboTa TpA6Ba Aa ce npose-
PV MHCTPYMEHTA, Kabena 1 Lwencena, Kato oTcTpa-
HABAHETO Ha eBeHTyaslHu MOBPeAn CnefBa fa ce
Bb3N10XKMN Ha KBanuduULmpaH nepcoHarn.
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10.
11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

3axpaHBaLLOTO HanpexeHue TpAbGBa Aa CbOTBET-
CTBa Ha AaHHMTE MOCOYEHN Ha TebesikaTta C TeXHU-
yecKkmTe AaHHN.

Mpean ga npucTbnUTe KbM ONepaLum No ekcnioa-
TauuATa, TpAbBa Aa N3BaguUTe Wencena oT KOHTaKTa
1 Aa nsctygute ypepa.

He pokocBawTe ropelyata YoBKa, Non3ganTe npeg-
nasHu pbKasumum.

He npeHacsaiite MHCTPYMEHTa AibPXKeiiK ro 3a kabena.
Cnep npuknoyBaHe Ha paboTa M3KoyBaTe Nosn-
HUKa OT 3axpaHBaHeTO 1 M34YaKBaTe AoKaTo M3CTU-
He; ropeLlaTa YoBKa MOXe Aa foBefe [0 MOBpeX-
[laHe Ha [pyru npeameTu.

CbxpaHsABaliTe NOANHMKA B MeCTa HeAOCTbMHY 3a AeLa.
BbaeTe BHUMaTENHU NP M3MOMI3BAaHETO Ha NOANHMKA
B MeCTa, KbETO UMa NecHo3ananvmmn matepurasnu.

He ocTaBaiite BKntoueHuns ypen 6e3 Hagsop

B cnyyar Ha onapBaHe 1y Ha KOHTaKT C KoxaTa He3a-
6aBHO oxNaXkame MACTOTO CbC CTPYA CTyAeHa Bofa.
He pasrno6agante noanHuka. CbliecTBYBa onac-
HOCT OT YAap C eNleKTpuYecKn TOK Uan nonapeaHe.
3abpaHsBa ce U3Mon3BaHETO Ha NOANHIIK C OBPeAeHa
nnu n3xabeHa (M3ropsna) YOBKa — CbLLECTBYBA OMac-
HOCT OT ONPbCKBaHE C pa3TorneH 406aBbUEH MeTa.
He BKkntoyBanTe NosAnHMKa CbC CBasieHa YOBKa.
BHMMaBaiiTe 3axpaHBawmAT Kaben ga He ce fAo-
KOCBa [10 HaXkexeHaTa YoBKa WUin Ao Kopryca Ha
NoASIHMKA, TbI KaTo ToBa 61 MOrNo Aa AoBeae Ao
noBpexaaHe Ha n3onaymsaTa Ha Kabena n B nocnen-
CTBUE A0 yAap C enekTpuYeckn Tok

He ocTaBAanTe noAnHMKa BKIOYEH KbM 3axpaHBa-
HETO, KOraTo He ro n3nonsgare.

MNHCTPYMeHTBT e npefiHa3HaueH 3a paboTta npu Ha-
npexeHune 230V 1 cneapa ga 6bae 3axpaHBaH camo
C TakoBa

MoAnHUK®T cneaBa aa 6bhe 1M3Mon3BaH CbracHO
NHCTPYKUMATa

MPEAYMNPEXAEHUE!

He ce paspelsaBa u3non3BaHeTO Ha CroABaly
e/ieMeHTn mwnin MaTepuann N3J10KeHN Ha
Bb3/jeliCTBMETO Ha TeMepaTypa npeBuwasaiya 130°C.
He ce paspeluaBa cBbp3BaHeTO CNOMOLITa Ha CMOABaHe
Ha eNneMeHTU CnyXKeLyy 3a NoBAVraHe Ha ToBapu.

He ce p3pelaBa cnosBaHETO Ha eNeKTPUYECKN
VHCTanauynun non HanpexeHune nnn Ha
enekTpuyeckn sepurv nsmcksawm ESD 3awura.

BHUMAHUE !

3axpaHBawmAT Kaben n wencensT Tpabsa ga ca
N3MpaBHU.

BHMMAHUE !

Bcnukm nperneav n peMoHTU Ce U3BbpLUBaAT Cnef
M3KJTIOYBAHETO Ha NOANHMKaA OT efleKTpnyeckaTa

Mpexa. [perneguTe u peMOHTUTe Ce 3BbPLLBAT B CEPBU3a

Ha

A0CTaBYMKa U B XOMONIOrM3KMpaH OT HEro cepsus.

TOPEX.PL

BHUMAHME!

MpenopbuBa Ce M3BLPLIBAHETO HA HAKONKO

NPOGHY CMOSABAHMA C MOMOLYTA HA HEHYXHW
matepviany. YMEHMETO Aa Cu CyuTe C NosijHMKa ce
npuao6uBa upes nNpaKkT1Kka.

MPUNOMEHUE

VIHOKUMOHHMAT ~ MOANHMK ~ ce  XapaKTepusupa
CbC CBETKaBMYHO HarpsABalla Ce YoBKa W CIyXWu
3a CBbp3BaHe Ha MeTajHM YacTM C nomowTa Ha
necHoTONUMU [06aBbYHM METaNN OT Pofa Ha KanaeHo-
OJIOBHUTE 3a MeKo crosBaHe. [MOANHUKBT e 0cobeHo
rofieseH Npu CBbP3BaHETO Ha efleMeHTU C MO-ToNIAMO
ceuyeHve, Hamp. aBTOMOOWIHM eneKTpoMHCTanaumm |,
[OMaLUHV MHCTaNnauun 3a HUCKO HamnpexeHune, KakTo 1
npv Apyru paboTu N3MCKBaLLY NOBULLIEHA TeMMepaTypa
Ha HarpsABaHe.

TEXHUYECKU NAPAMETPU
HanpexxeHue 1 yectota Ha 230V,50Hz
3XpaHBaHeTo
HomuHanHa mowHocT 100W
TemnepaTtypa Ha HarpeBaTelHus KON 400°C
enemeHT

12cek. pabota /

Bpeme Ha paboTa ¢ npekbcBaHe
P P P 48cek. naysa

Bpeme Ha 3rpsaBaHe OKOJo 6-8 cek.
Knac Ha 3awuteHocT Il knac
Maca 1 kg
ENEMEHTU HA YPELA (uept 1)
a. Kopnyc
b. YoBka
c. TpaHchopmatop
d. lyckos 6yToH
e. Jlamnuuka
f.  KpenexHu 6ontoBe

PABOTA, OBC/TYKBAHE M MOAAPDBXKKA.

Cnep, BKMIOUBAHETO Ha MOATHKKA Upe3 MycKoBMA OyTOH B
pbkoxBaTKaTa (1d) 3anouyBa NPOLECHT Ha HarpPABaHETO Ha
yoBkarta (1b), ToBa Tpae oT 6 Ao 8 cekyHaun. YoBKaTa npe3
TOBa BpeMme Ce HarpsiBa jo TemriepaTypara Ha ToneHe Ha
[no6aBbuHMA MeTan. Mo Bpeme Ha npoLieca Ha HarpABaHeTo
Ha YoBKaTa ce 3amanea Jlamnuukata (1e) n oceetnsABa
paboTtHoTO MsAcTo. Mpy MbpBaTta ynotpeba Ha NOANHMKa
ce npenopbyBa CTapaTesiHo (Mb/IHO) MOKPYBaHE Ha BbpXa
Ha UOBKaTa C Kanal C uen no-necHata ynotpeba. Cnep
HarpsABaHETO Ha BbpXa Ha YOBKaTa C Le/ CBbP3BaHETO
Ha [Ba efleMeHTa [dOoMMpame YoBKata O MpWUMnosi 1
npubnnxaBame KasneHata Ten ¢ gpiioca.

UHOYyKyuoHHUAM noAnHUK mpsabea oa pabomu e
npoow/nKeHue Ha 12 ceKyHOU, c1ed Koemo npasum 48
ceKyHOU nay3a
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YoBKaTa M namnmykata morat ga 6bgaT nofMeHEeHMW.
3a pa ce cMeHu YyoBKaTa TpAbBa Aa M3BaguTe Kabena
OT KOHTAKTa, ia 134YaKaTe [OKATO YOBKaTa M3CTUHE (He
n3CTyfaABaNTe BbB BOAA) U [ja OTBUHTUTE KpenexHute
6onTtoBe Ha yoBKaTa (1f). CMeHAMe yoBKaTa 1 3aTArame
6onTtoBeTe

CmAHaTa Ha namnuykata ce M3BbpLUBA B C/lyyal Ha
noepepa. Mpean cmaHata TpA6Ba Aa n3Bagute Kabena
OT KOHTaKTa. /I3BaxaaTte cTapata U MOHTUpaTe HOBaTa
namnunyka ¢ MowHocT 3W 1 paboTHO HanpexeHHne 6V.

MpoAyKTMTE C eNEeKTPUYECKO 3axpaHBaHe He

61Ba fia ce U3XBbPMIAT 3aeAHO C AOMALIHUTE

otnagbuy, a pAa 6baar npepajeHn  Ha

PELVKIIMHT B CbOTBETHUTE MPEANPUATUA.

MHdopmMauma OTHOCHO peuvKknuHra Aasa

NPOM3BOAUTENAT HA MPOAYKTA UM MECTHUTE
BNacTn. M3HOCEHUTE  eNeKTPUYECKU U eNEeKTPOHUYHM
CbOPbXEHNA CbAbPXKAT CyOGCTaHLMM, KOUTO HE Ca HeyTPasHu 3a
oKoJHaTa cpefia. CbopbKeHNs, KOUTO He ca by peLyKnmpany,
NpeAcTaBABaT NOTEHLMANHA OMAacHOCT 3a OKOJIHATa Cpeaa U 3a
34paBeTo Ha xoparta.

(&4

TRANSFORMATOROVA PAJECKA
44E002

Pozor! Pied zahajenim pouzivani

transformatorové pajecky si peclivé prectéte

tento navod a uschovejte jej pro pozdéjsi
potiebu.

BEZPECNOSTNi POKYNY

Pajecka neni vybavena indikdtorem teploty. Neopatrné

pouzivani zafizeni mize zpUsobit pozar. Chrante sebe

i své okoli dodrzovanim pfislusnych bezpec¢nostnich

opatfeni.

1. Chrante pajecku pred pisobenim vody a vihkosti.

2. Pred zahajenim ¢innosti zkontrolujte naradi, kabel
a zastr¢ku. Odstranénim pfipadnych zavad povéfte
kvalifikované osoby.

3. Napajeci napéti musi odpovidat tdajim uvedenym
na typovém stitku.

4. Pred zahdjenim Udrzby vyjméte zastrcku ze sitové
zasuvky a nechte zafizeni vychladnout.

5. Nedotykejte se horkého hrotu. Pouzivejte ochranné
rukavice.

6. Kprendseni néradi nepouzivejte kabel.

7. Podokonceni ¢innosti odpojte pajecku od napajeni
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a pockejte, az vychladne. Horky hrot muiize zpUsobit
poskozeni jinych predmétd.

8. Uchovavejte pajecku mimo dosah déti.

9. Je tfeba zachovavat opatrnost pfi pouzivani paje-
¢ky v mistech, ve kterych se nachazeji snadno ho-
flavé materidly.

10. Nenechdvejte zapnuté zafizeni bez dozoru.

11. Dojde-li k popaleni nebo kontaktu s pokozkou, ihned
zchladte zasazené misto proudem studené vody.

12. Pajecku nerozsroubovavejte. Hrozi nebezpedi pora-
néni nebo popdleni.

13. Nepouzivejte pajecku s poskozenym nebo opotie-
bovanym (vypalenym) hrotem - hrozi nebezpeci
rozstfiknuti roztaveného pojiva.

14. Nespoustéjte pajecku s odsroubovanym hrotem.

15. Chrante napdjeci kabel pfed kontaktem s nahfatym
hrotem a krytem pajecky, protoze to mlze vést k
poskozeni izolace kabelu a naslednému zasahu
elektrickym proudem.

16. Pokud pajecku nepouzivate, odpojte ji od napajeni.

17. Néradi je ur¢eno vyhradné pro provoz pod napétim
230 V.

18. Pouzivejte pajecku podle pokynd uvedenych v
tomto navodu.

UPOZORNENI!
- Nespojujte pajeckou soucasti nebo materialy,

které budou vystaveny pusobeni teplot vyssich
nez 130 °C.

- Pajenim se nesmi spojovat ani soucasti uréené ke
zvedani bfemen.

- Pajeni elektrickych instalaci pod napétim nebo
obvodu, které vyzaduji ochranu proti ESD, je
nepfipustné.

POZOR!
Nesmi dojit k poskozeni pfipojného kabelu a
zastreky.
POZOR!
Pfed provedenim jakékoliv kontroly ¢i opravy

odpojte péjecku od elektrické sité. Kontroly

a opravy nechte provést v servisu dodavatele nebo v

servisu autorizovaném dodavatelem.

u Doporucujeme vyzkouset si pajeni na
prebyte¢nych kusech pajeného materialu.

Zru¢nost v pouzivani pajecky je ziskdvana spolu s

nabytou praxi.

URCENI

Transformatorova pajecka se vyznacuje hrotem, ktery
se velmi rychle nahfiva, a slouZi ke spojovani kovovych
soucasti pomoci snadno tavitelného pojiva, napf.
cinovo-olovéného, pro mékké pajeni. Pajecka je vhodna
zejména pro spojovani soucasti o vétsim prarezu, napt.

POZOR!
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automobilovych elektrickych instalaci, nizkonapétovych
domédcich elektrickych instalaci, a pfi jinych pracich,
které vyzaduji vyssi teplotu nahfivani.

TECHNICKE PARAMETRY

Napdjeci napéti a kmitocet 230V, 50 Hz

Jmenovity vykon 100W

Teplota topného télesa cca400°C

12 s provoz/

Délka trvani prerusovaného provozu
48 s pauza

Doba nahfivani cca6-8s

Trida ochrany Il

Hmotnost 1kg

SOUCASTI ZARIZENI (obr. 1)

kryt

hrot

transformator
zapinac

zarovka
upevnovaci srouby

PROVOZ, PECE A UDRZBA

Po pfipojeni pajecky k elektrické siti 1ze zapinacem na
rukojeti (1d) spustit proces nahfivani hrotu (1b), ktery
trva 6 az 8 sekund. Hrot se pfi tom nahfiva na teplotu
taveni pajeciho pojiva. BEhem nahtivani hrotu se rozsviti
zarovka (1e), ktera osvétluje pracovni prostor. Pfi prvnim
pouziti pajecky doporucujeme Uplné pokryti konce
hrotu cinem pro usnadnéni prace. Po nahfati konce
hrotu se hrotem dotykejte pajeného mista a pfikladejte
k nému cinovy drat s tavici pfisadou za ucelem spojeni
dvou soucasti.

mpon T

Transformdtorovd pdjecka se pouzivd v cyklech po 12
sekunddch provozu a 48 sekunddch pauzy.

Vyménnou soucasti pajecky je hrot a zarovka. Pro
vyménu hrotu vyjméte kabel z napajeci zasuvky,
vyckejte, az hrot zcela vychladne (nechladte jej ve vodé)
a odsroubujte Srouby, kterymi je hrot upevnén (1f).
Vyménte hrot a utdhnéte upeviovaci srouby.

Zérovku je tfeba vymeénit v pfipadé, Ze je poskozena.
Pred jeji vyménou vyjméte kabel z napdjeci zasuvky.
Vysroubujte zarovku a vyménite ji za novou o vykonu 3
W anapéti6V.

Elektricky napajené vyrobky nevyhazujte

spolu s domacim odpadem, nybrz odevzdejte

je k likvidaci v pfislusnych zavodech pro

zpracovani odpadu. Informace ohledné

likvidace Vam poskytne prodejce nebo mistni

urady. Pouzitd elektrickd a elektronicka
zafizeni obsahuji latky Skodlivé pro Zivotni prostiedi.
Nerecyklovana zafizeni ptedstavuji potencialni nebezpeci pro
Zivotni prosttedi a zdravi osob.
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TRANSFORMATOROVA
SPAJKOVACKA 44E002

Pozor!Skor,akopristupitekpracistransformatorovou
spajkovackou, je potrebné si pozorne precitat tento
navod a uschovat ju na dalsie pouzitie.

BEZPECNOSTNE PREDPISY

Spajkovacka nema indikator teploty. Neopatrna praca

s naradim moze sposobit poziar. Chranme seba aj okolie

tak, ze budeme dodrziavat primerané bezpec¢nostné

opatrenia.

1. Chrante spajkovacku pred posobenim vody a vih-
kosti.

2. Skér, ako zac¢nete pracovat, skontrolujte naradie,
privod a konektor, pripadné poruchy dajte odstranit
opravnenym osobam.

3. Napatie elektrického pridu sa musi zhodovat
s Udajmi na popisnej tabulke.

4. Skor, ako pristupite k vykonavaniu udrzbarskych
prac, vyberte kolik zo sietovej zasuvky a nechajte
zariadenie vychladnut.

5. Nedotykajte sa horuceho hrotu, pouzivajte ochran-
né rukavice.

6. Naradie neprenasajte za privod.

7. Po skonceni prace odpojte spajkovacku od napdja-
nia a pockajte, kym vychladne; hortci hrot moéze
sposobit poskodenie inych predmetov.

8. Spajkovacku uskladrujte na mieste, kde nemaju
pristup deti.

9. Budte opatrni pri praci so spajkovackou na mie-
stach, na ktorych sa nachadzaju horlavé materialy.

10. Nenechdvajte zapnuty pristroj bez dozoru.

11. V pripade popdlenia alebo kontaktu s kozou, toto
miesto okamzite ochladte prudom studenej vody.

12. Spajkovacku nerozoberajte. Hrozi nebezpecenstvo
Urazu elektrickym priddom alebo popalenia.

13. Je zakazané pouzivat spajkovacku s poskodenym
alebo opotrebovanym (prepalenym) hrotom — hrozi
nebezpecenstvo rozstreknutia roztavenej spajky.

14. Nezapinajte spajkovacku s uvolnenym hrotom.

15. Chrante napajaci privod pred kontaktom s rozohria-
tym hrotom a plastom spajkovacky, takyto kontakt
moze viest k poskodeniu izolacie privodu a nésled-
ne k trazu elektrickym pradom.

16. Nenechdvajte spajkovacku zapnutu v sieti vtedy,
ked'sa s nou nepracuje.

17. Naradie je urcené na pracu pri napati 230V a len ta-
kymto napéatim ho mozno napdjat.

18. Spajkovacku treba pouzivat v sulade s navodom.
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UPOZORNENIE!

- Nie je dovolené pouzivat spajkovanie pri spojoch
suciastok alebo materialov, ktoré budu vystavené
posobeniu teploty nad 130°C.

- Spajkovanim takisto nemo6zu byt spajané spoje
suciastok, ktoré sluzia na dvihanie nakladov.

- Nie je dovolené spajkovat elektrické instalacie
pod napétim alebo obvody, ktoré si vyzaduji ESD
ochranu.

POZOR!
Vsetky kontroly a udrzby vykondvajte po

predchadzajucom odpojeni spéjkovacky od
elektrickej siete. Kontroly a udrzby vykonavajte v servise
dodavatela alebo v servise, ktory je homologovany
dodavatelom.

POZOR!
Pripojny vodi¢ a kolik nemézu byt poskodené.

POZOR!

Odporuca sa vykonat niekolko skusok

spajkovania na nepotrebnych  kuskoch
spajkovaného materidlu. Zruc¢nost pri praci so

spajkovackou sa ziskava priamo Umerne s dizkou praxe.

URCENIE

Transformatorovd spdjkovacka vynikd rychlo sa
nahrievajucim hrotom a sluzi na spajanie kovovych
suciastok pomocou spajky tavitelnej pri nizkej teplote,
napr. cinovo-olovenej spajky na makké spajkovanie.
Spajkovacka je zvlast vhodnd pri spajani suciastok
s vacsim priemerom, napr. elektrické automobilové
instalacie, elektrické domace instalacie nizkeho napatia
ako aj pri inych pracach, ktoré si vyzaduju zvysenu
teplotu nahrievania.

TECHNICKE PARAMETRE

Napatie a frekvencia napajania 230V, 50Hz
Nominalny vykon 100W
Teplota vyhrevného telesa pribl. 400°C

12 sek. praca/

Casy prerusovane)j prace 48 sek. prestévka

Cas vyhrievania: pribl. 6-8 sek.
Ochranna trieda Trieda 2.
Hmotnost 1kg

SUCIASTKY ZARIADENIA (obr. 1)

a. Kryt

b. Hrot

c. Transformator

d. Spinac¢

e. Ziarovka

f.  Upeviujuce skrutky
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PRACA, OSETROVANIE A UDRZBA

Po zapnuti spajkovacky do siete spinacom v rukovati
(1d) spustame proces nahrievania hrotu (1b), trva to od
6 do 8 seklnd. Hrot sa vtedy nahrieva na teplotu tavenia
spajky. Uz v case, ked' prebieha vyhrievanie hrotu, sa
zapaluje Ziarovka (1e) a pocas prace osvetluje pracovny
priestor. Pri prvom pouziti spajkovacky sa odporuca
dokladné (uplné) pokrytie koncovky hrotu cinom, aby
sa s nim lepsie pracovalo. Po nahriati koncovky hrotu so
zamerom spojit dva prvky, sa dotykame hrotom miesta
spajkovania a prikladame cinovy drot s tavivom.

S transformdtorovou spdjkovackou je potrebné
pracovat v 12-sekundovych pracovnych cykloch
v 48-sekundovych intervaloch

Nahradnou suciastkou v spajkovacke je hrot a Ziarovka.
Pri pldnovani vymeny hrotu treba vybrat privod zo
zasuvky elektrického napajania, pockat, kym hrot tipline
nevychladne (neochladzovat vo vode) a odmontovat
skrutky upevnujuce hrot (1f). Vykonajte vymenu hrotu
a utiahnite skrutky na jeho upevnenie.

Vymena ziarovky je potrebna vtedy, ked je ziarovka
poskodena. Pred vymenou je potrebné vybrat
privod zo zasuvky elektrického prudu. Vymena
Ziarovky spoCiva v jej odmontovani a vymene za
novu s vykonom 3W a napati pri praci 6V.

Vyrobky napajané elektrikou sa nesmu
vyhadzovat spolu s domacimi odpadmi, ale je
potrebné odovzdat ich do utilizacie na miesta,
ktoré su pre tento tcel uréené. Informacie na
tato tému poskytne predajca vyrobku alebo
miestne  predstavenstvo.  Elektroodpad
obsahuje substancie, ktoré su neprijatelné pre Zivotné
prostredie.Elektroodpad, ktory nebude recyklovany, predstavuje
potenciadlne ohrozenie pre Zivotné prostredie a zdravie ludi.

HAEKTPIKO NMIZTOAI
ZYTKOANHZHZ 44E002

Mpoooxn! NpoBaivovtag oTnv epyacia pe To

MOTOM GUYKOAANONG, opeileTe va Siafdoete

TIPOCEKTIKA TIG MAPOUGEG 08NyieC Xpriong Kat
va TiG S1aTnPROETE yia peNAOVTIKI Xprion.

KANONEXZ AZQANEIAZ

To mMOTOA OUYKOMNonG dev eival €podlacpévo pe
evdeiktn Bepuokpaciag. Apooedia KaTd To XEIPIOUO Ue
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TO €PYaAEio eVOEXETAL VA ATTOTENEDEL AITIO EKOHAWONG
PWTIAC. MPOPUAACOETE TOV EQUTO GAG KAL TO TIEPIBANNOV
TNPEWVTAC TA ATAPAITNTA PETPA ACPOAEING.

1.  Mnv ekBéteTe TO MOTOAN CUYKOANONG o€ emidpaon
TOU VEPOU Kal TNG uypaciag.

2. Mpwv amo v évapén NG epyaciag, eléyte
T0 gpyoleio, TO KOAWSIO TOPOXNHG PEVMATOG
KOl TO PEVMATONATTN. X€ mepimtwon umapéng
SUONEITOUPYIWY, OQPEINETE VA TIG EMOKEVACETE UE
™ Bondeia Twv appoSiwy EISIKWV.

3. H tdon tpopodoociag mpémel va avTIOTOIXEl OTNV
TAON IOV AVAYPAPETAL OTO TIIVAKISIO OTOIKEIWY TOU
epyaheiou.

4. TMpofaivovtag otnv TEXVIKA ££€TAON, APAIPEOTE TO
PEVUATOAATITN ATTO TO PEVUATOSSTN KAl AVAUEVETE
TO gpyaleio va YuyOei.

5.  Mn akouumdate tn Bgpur HUTN TOU gpyalgiou Kal
XPNOIHUOTIOIEITE TTPOOTATEUTIKA YAVTIAL.

6. AmayopeVETAl VO UETAQEPETE TO  EPYaAEio
KPATWVTAG TO amd 1o KaAWS10 mapoxiG PEUHUATOG.

7.  Katémv ohokAfpwong tng epyaciag, amocuvdéoTte
TO TMOTOAl GUYKONNONG amd 1o SiKTuo TIAPOXNAS
PEVHATOG KAl AVAMEVETE TO €pYaAeio va YuxOei. H
Oepur| HUTN CUYKOAANONG EVOEXETAL VA TIPOKOAEDEL
BAAPN og AANNa avTIKEipEVA.

8. (Quldocoete 10 epyaleio o pépn omou Sev €xouv
npéofBaon ta maidia.

9. Na eicaote mpooeKTIKoi KATd TNV €pyacia pe TO
TIOTOAM CUYKOAANONG KOVTA O EDPAEKTA UAIKA.

10. Mnv  a@nvete  evepyommolnuévo TO  TMOTON
OUYKONANONG XWpIG EMOTTTEIQL.

11. Ze mepimTwon eyKAUUATOC 1 EMAPNG TOU EPYAAEiOV
UE To 8€pua, apéows YUEETE TO TTPOOPANOEV éPOG
UE por} KpUou vepoU.

12. ATTAyOpEVETAL VO ATTOCUVOPHONOYEITE TO TIOTOA
OUYKONNONG. AUTO eVEEXETAL VA TIPOKAAEDEL GWTIA
1 eykavpuata.

13. Amayopeletal va  XPNOIUOTIOIETE TO  TIIOTOAL
OUYKONANONG €4V N HUTN OUYKOAANONG €xel BAAPN
N éxel eBapbei (kaei), emeldn autd evdéxetal va
TIPOKOAéDEL TNV ekTivaén otaydvwv Ttou Beppov
KpAuatog.

14. ATayopeVETAL VA EVEPYOTIOLEITE TO TIIOTONL €AV N
HOTN ouyKOAANoNG Sev éxel eloayBei.

15. Mpootatevete 10 KAAWSIO TAPOXAG PEVHATOC
anmo Vv €naen Me TN Bgpur) HUTN CUYKOAANONCG
KOl TO OWWA TOU TIOTOAMOU, €mMedr  autd
Suvatal va mpokaléoel BAAPBN TNG HOVWONG Kal
nAektpomnAnéia.

16. Mnv  a@nvete TO  TIOTOAN  OUYKOAANONG
gvepyoTioiNpéVo edv Sev xpnoloToLeiTal.

17. Toepyaleio gival oxedlaopévo yia Aettoupyia o Tnv
Tdon twv 230 V, cuvenwg MPEMeL va Tpo@odoTeital
HOVO UTTO TN CUYKEKPIUEVN QUTH TAON.

18. XPNOIUOTIOLEITE TO TMOTOM CUYKOAANONG CUMPWVA
UE TIG 0dnyiec.

TOPEX.PL

NMPOZOXH!

- Mnv Xpnotpomnoleite To mMoToAl GUYKOAARGNC yia
GUYKOAANON TWV eAPTNHATWY 1) TWV UAIKWV TTOU
Oa extifevtal o Oeppokpaocieg avw Twv 130°C.

- OpeileTe va pNV XPNOINOTIOIEITE TO MOTOAN
GUYKOAANONG Yia GUYKOAANON TV €§apTRUATWV
mou Oa xpnotpomotovvTal yia avipwaon popTinv.

- AmayopeUeTal va GUYKOAAATe cuvSeopoloyia umrd
Taon N\ diktuo mov amartei Tnv mpootacia ESD.

MPOXOXH!

To koAwdlO TaAPOXNG pPEVUATOC Kal O

pevpatohimInNg  Sev  Tpémel  va  €xouv
omoladnmote ixvn PAABwv.

MPOZOXH!
'OAEC OL TEXVIKEG EEETAOEIC KA ETIIOKEVEC TTPETTEL

va  EKTEAOUVTAL OTO €PYAOTNPIO  TEXVIKAG
UTTOOTNPIENG TOU KOTOOKEUOOTH N O €PyacThplo
TEXVIKAG UTTOOTAPIENG TIOU CUVIOTA O KATACKEVAOTAG,.

u NPOXOXH!

ZEKIVWVTOG TNV  gpyacia, ouviotdtal va
KAvete €€A0KNON O TUARMATA UAIKOU TTou Sgv

XPELaleoTe.
XPHZH
To motdM  ouykOMnong  Taxeiag  Béppavong
Xpnolgomoleitat ~ yla  OUYKOANon  HETANIKWV

QVTIKEIMEVWY PE Kpdpa XapnAig TR&nG, m.X. HaAakou
KPAMOTOG KAOOITEPOU Kal MoAUBSou. To mOTOM
OUYKONANONG  €ival  KatdMnho yla  GUyKOAnon
QVTIKEIPNEVWY HeYAANG Slapétpou, .. ouvdeopoloyiag
QUTOKIVATOU,  OIKIOKAG  ouvdeopoloyiag  XapnAig
TAoNng Kal AMNwv EPYACIWV TTOU amattolv uPnAoTePn
Bepuokpaciag Béppavonc.

TEXNIKEZ NAPAMETPOI
Taon tpogodoaciag 230V,50 Hz
OvVOopaoTIKA 1oXUG 100 W
Ogppokpacia

BepuooTolygiov 400°C katd mpocEyyion

12 Seutepdienta
Aertoupyiag /
48 SeutepOAenTa mavong

6 — 8 SeuTepdAETTA KATA

Jelpd Aertoupyiag

Xpovog Bépuavong npocyyan
Tomog mpootaciag 2

Bdpog 1kg
KATAZKEYH TOY MIZTOAIOY
ZYTKOANAHZHZX (s1k. 1)
a. Zwpa

b.  MuUtn cuykdAAnong
c.  Metaldaktng
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d. Koppio evepyomoinong
e. Auyvia
f.  Bibeg ouykpdtnong

TEXNIKH ZYNTHPHZH KAI AIATHPHXZH

Katomv evepyomoinong Tou MIOTONOU GUYKOAANONG
pe to koppio (1d), Eexvape ™ Sadikacia Bépuavong
™G MUTNG oUYKOANoNG (1b), n omoia oAokAnpwvetal
o€ 6 - 8 Sdeutepolenta. H putn Beppaivetal €wg v
Oeppokpacia TAENG TOu KPAUATOG GUYKOAANONG.
Tautoxpovwg, evepyormoleital n Auyvia (Te) kat ewtilel
TO ONMeio CUYKOANNONC KATA TNV gpyacia oag. Katda tv
TPWTN XPrioN TOU TMOTOAIOU GUYKOANNONG, CUVICTATAL
va KOAOYETE KaAd TN PUTN CUYKOAANONG UE KAoO(TEPO
yla mo PBoAikn xprion. Katomv Béppavong g potng
OUYKOAANONG, TNV EQATITOUE OTO ONUEI0 GUYKOANNONG
Kalt TANO1A{OUUE TO CUPHA OTTO KAOGOITEPO ME BoOpaKka.

Svuviotwpevn oeipd Asitoupyiac Tou mMOTOAIOU
ouyk6AAnong: 12 bSeutepoAenta Asitoupyiag, 48
SdeutepoAenta mavong.

H potn epyaociag kat n Auyvia eivat mpocBagaipolpeva
e€aptTMaTa Tou TOTOAIOU OUYKOAANnonG. TNa va
QAVTIKATAOTACETE TN HUTH, AQAIPECTE TO PEVUATONATITN
and 1o PeUPATOSOTN, APNOTE TO TMOTOM va YuxOei
(Unv TO YUxETE HE veEPO) Kal agalpéote TG Bideg
ouykpdatnong (1f). Avtikataot)ote tn POt Katl ogite
TG Bideg ouykpdaTnong.

H Auyxvia xpnlel avtikatdotaong pévo oe mePIMTwon
BAGBNCTNG. MpIvamd TNV AVTIKATACTACH, ATTOCUVSECTE TO
KOAWSI0 TTAPOXHG PEVHATOG TOU TIIOTOAOU GUYKOANNONG
amnd 1o Siktuo. Katomi, agaipéote v maNd Auxvia Kal
BiéwoTte TNV Kawvoupla Auyvia Twv 3V, 6W.

HAekTpIKEG  Ouokevée  Oev  Tpémel  va

anoppintovtat padi Pe T OIKIOKA amoppitpaTa,

aMa va mapadidovtal oto €6IKO  TURHA

avakUKAwoNG. Ti¢ MANpo@opieg yla to Bépa

AVOKUKAWONG MUMOPEL va 0ag TIG TTOPEXEL O

TIWANTAG TOU TIPOIOVTOG 1} Ol TOTTKEG OPXEC.
HAektpovikdg Kal NAEKTPIKAG eEOMAIOHOG, TO XPOVIKO TTEPIBWPI0
Aertoupyiag Tou omoiou €Ange, TEPIEKEl EMKIVOUVEG yla TO
nepiBéAov oucie. ESomhiopds, o omoiog Sev €xel uMOOTEL
AVOKUKAWOT, amoTele ev8exOpevo Kivduvo yia To mepiBaov
Kal TNV vyeia Tou avBpwrou.
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NAANbHIK TPAHCOAPMATAPHbDI
44E002

YBara! lepw u4biIM naybiHaub npauy 3

TpaHcpapmaTapHbIM NasAsbHiKam, yBaXniBa

npaublTaliLe raTylo iHCTPYKLbIIo i 3axaBaliLe
fie Ha 6yayublHIO.

MPABUIbI BACMEKI

MaAnbHiK He acHalyaHbl iHAbIKaTapaM TamnepaTypbl.
HayBaxkniBacLb Mpbl KapblCTaHHI iHCTPYMEHTaM Mo»Ka
npbiBecLi Aa naxapy. Kab 3acueparybl csibe i HaBakosbHae
acApoanase, Tp3ba npbiMaLb aanaBeAHbIA Mepbl 6ACMeKi.
1. He panyckavue Yy3Aa3eAHHA Ha MaanbHiK Bagbl i

Binbraui.

2. MMepw 4ybiM nayblHaub  npady, npa.epue
abcTanaBaHHe, Kabenb i WTancenb, BblganeHHe
MaruybiMbiX — MalIKOAXaHHAY Tp3ba Japydyaub

KBasnidikaBaHbIM crieLplsicTam.

3. HanpyxaHHe cinkaBaHHA naBiHHa afnaBAfaLb
BeNiublHi, Na3HayaHal Ha 3aBOACKal LWblbAayLlbl.

4. Tlepw ubiMm BblKOHBaLb abcnyroyBaHHe, Tp36a
BbIHALb LWIT3MCeNb 3 3neKTpapaseTki i Aaub
abcTanABaHHIO acTbiLib.

5. He pakpaHauua pfa rapavara HakKaHeuyHiKa,
BblKapbICTOYBaLlb 3acLieparasibHblAl NanbyaTki.

6. He nepaHociub abcTansaBaHHe, TPbIMatoubl 3a Kabesb.

7. 3aKOHuYbIylWbl Mpaly, agkMoubilb MNasAnbHIK af
CiflkaBaHHA i Nayakalb, NaKyfb éH He acTbiHe; NPbl
rapayblM HakaHeYHiKy MOryLib ObiLib MaLIKOAXaHbIA
iHLWbIA NpagMeTbl.

8. TMMasanbHik Tp3ba 3axoyBalb Yy HejacTynHbIM AN
n3Auen mecupl.

9. bya3sbLeacLApOXKHbIMI NPblKapbICTaHHI NafnbHiKaM
y Mecuax, A3e 3HaxopsAuua Nérkia Ha 3arapaHHe
MaT3pbisAsbl

10. He nakigainue yknioyaHbl iHCTpYMeHT 6e3 Harnagy

11. Y BbiNagKy anéky Ui KaHTaKTy ca cKypai Tp36a
HeafjKnafgHa acTyAsiub 3akpaHyTae mecua mMaj
CTpymeHeM XanogHar Bagpl.

12. Henbra paclwpy6oyBaLb NasfbHiK. |HaKW MOXHa
aTpbiMaLib yap Tokam abo anékx.

13. 3abapaHseuua KapblcTaya nasnbHikam 3
NalWKoAKaHbIM Ui 3HOWAaHbIM  (BblManeHbIm)
HaKaHeYHiKaM — raTa narpaxae pacrblpCcKBaHHeEM
pacnsiayneHara npbinoio.

14. Henbra yknwouaub nasanbHiK 3
HaKaHeYyHiKam.

15. Tpaba 3acueparalpb Kabesnb CinlkaBaHHsA af KaHTaKTy
3 pa3arpaTbiM HakKaHeYHiKaM i Koprycam nassbHika,
npbl CYTbIKHEHHI i3anAublA Kabenio Moxa Obilb

aAKpyyaHbiM
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nawkomkaHaa, Yy BblHiKy MaycTae HebAcneka
napa)<3HHA TOKaM.

16. KaninasnbHikam He KapblCTatloLLa, Henbra nakigaub
Aro YKMYaHbIM y CETKY CinkaBaHHA.

17. A6CTansiBaHHe Mpbl3HayaHae [fda npaubl  nag
HanpyxaHHem 230 B, i Ha Aro moXHa najasalb
TONbKi TaKoe Hanpy»KaHHe.

18. dKkcnnyaTaBaub  MasfnbHiK ~ Tp36a  TonMbKi Y
afnasBefHacUi 3 iHCTPYKUbIAN.

NANAP3AXKAHHE!

- Henbra 3nyvaub nasHHem 31eMeHTbl i

MaT3pblianbl, AKiA He BblprIMﬂiBaIOI.lb y3a3eAHHe
TaMnepartypbl, Bbiwsnwaii 3a 130°C.

- MasAHHeMm Takcama Henbra 3/ly4yalb 3J/1I€MEeHTbI,
WITO CNyXKaub ANA NagbIMaHHA rpysay.

- Henbra nasub npaBogKy, fAKaa 3Haxopsiuyua
naj HanpyxaHHeMm, a6o0 3NeKTPaKOHTYpbI,
aKia natpab6yioub 3acLiepaXKoHHA an
3neKkTpacTaTbluHara paspagy (ESD).

YBATA!

3nyvanbHbl Kabenb i WT3NCcenb He NaBiHHbI
6biLb NaLIKOAXKAHbIA.

YBATA!

Arnag i pamoHT MOXHa NpaBoA3iLb, NanAp3aHe

afnyublyWwbl NasnbHIiK ag anekTpaceTki. Arnag
i paMOHT Tp36a npaBoA3ilb TONMbKI Y CIPBIC-LHTPDI
nacTaylubika abo y capBic-LdHTPbI, AKi ayTapbl3aBaHbl
nacrayLuyblKOM.

YBATA!

PakameHpgyeuLa naTpaHipaBauua ¥ nasHHI Ha

HenmaTpaOHbIX KaBankax af MaTtapbiany, fKi
MspKyeULa nasub. HaBblKi KapblCTaHHA MasibHiKam
HabblBatoLlLla 3 NPaKTbIKal.

MPbI3HAYSHHE

TpaHcpapmaTapHbl nasnbHiK XapakTapbisyeLua
iMFHEHHbIM HarpaBaHHEM HaKaHeuHiKa i Ccnyxbilb
ONA  31YyUYSHHA MeTaniuHbIX YacTak 3 Aanamoran
Hi3Kannaykara npbinoto, Hanp. anaBAHa-CBiHLOBara
anA MmAkkara nasaHHA. MaanbHik acabniBa npblgaTHbI
npbl 3/yYSHHI anemeHTay Gonbluara CAYIHHA, Hanp.,
ayTamabinbHali 3MeKTpbIKi, 3NeKTpanpaBoAaKi Hi3kara
Hanpy»KaHHA Y OyfblHKax, i npbl iHWbIX paboTax, A3e
naTtpabyeLiLia NaBbllWaHan TamMnepaTypa HarpaBaHHA.

T3XHIYHbIA MAPAMETPbI.

Hanpy»aHHe i yactaTa cinkaesaHHA | 230 B, 50 'y
HamiHanbHaa maryTHacLb 100 Bt
TamnepaTypa TapMassieMeHTa kana 400°C
12 cek. npaua
Mepbiagbl nepapbiBicTan npabl / 48 cek.
neparbiHak
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Yac HarpaBaHHA Kansa 6-8 cek.
Knac axoBbl Kknac ll
Maca Tkr
SJIEMEHTbI ABCTAJNIABAHHA (Man. 1)
a. Kopnyc
b. HakaHeyHik
c. TpaHcdapmaTap
d. BblKntoyanbHik
e. Jlamnauka
f.  3amauaBanbHbia WpPy6bI

MPALIA, ABC/TYTOYBAHHE | lOrNAA.

Mpbl YKNIOUSHHI NasanbHiKa y CeTKY Npas3 BblKoYanbHiK
y A3apxaHHi (1d) 3anyckaeyua npaudC HarpaBaHHA
HakaHeuHika (1b), Aki goyxbiyua ag 6 fa 8 cekyHa. Y
r3Tbl YaC HakKaHeYHiK HarpaBaeuua fa TaMmepaTypbl
nnayneHHa npbinoto. Akpama Taro, Yy npauace
HarpaBaHHA HakaHeYHiKa 3ananbBaella namnavka (1e),
AKaA nagyac npaupbl acBATAAE NPaLoyHbl yyacTak. Mpbl
nepLbiM BbIKapbiCTaHHI MassbHika paKameHayeuLa
CcTapaHHa (uankam) nakpbllb HOCIK HaKaHeuHika
BOMaBaM [A3efid nArysnwai skcnnyataubli. Kani Hocik
HakKaHeuHiKa pa3sarpseuua, TO ANA 3/YYSHHA [ABYX
JriemMeHTay Tp36a AakpaHyLLa HakaHeyHikam aa mecua
NPbINOIO | NpbIKAAcLi anaBAHbI APOT 3 Gocam.

TpaHcpapmamapHbimnaaneHikammps6anpayasayb
ybiknami na 12 ceKyHO npayel 3 nepaneiHKami na
48 ceKyHO

3MeHHbIA YacTKi ¥ MNaanbHiKy — ra3Ta HaKaHeuHiK i
namnavka. [ina 3ameHbl HakaHeuHika Tp36a BbIHALb
Kabenb 3 aneKTpapaseTKi, nayakaLlb, NaKkynb HAKaHeYHiK
Liasikam He acTbliHe (He acTyfpkaub y Bafi3e) i apkpyuiub
3amMaLiaBanbHblA WpPY6bl HakaHeuHika (1f). 3amaHiub
HaKaHeuUHIK i 3auArHyLb Wpyobl ANA Aro 3aMaLaBaHHA.

Jlamnayky MAHAOLb Tafbl, Kani AHa nawkoasiuua. Mepaa
3ameHalt Tpaba BblHALb Kabenb 3 aneKkTpapaseTki. Kab
3aMAHILb NAMNAYKy, TP36a BbIKPYLiLb CTapyto i YKpyLiLb
HOBY!0 3 MaryTHacLio 3 BT i paboubim HanpyxaHHem 6 B.

Bbipabbl, AKiA Cinkylouua 3neKTpasHeprian,

Henbra BblKigBaUb pa3am 3  GbiTaBbIMi

apxopami, ix Tp36a 3aaBaLb Ha yTbinlizawblio Y

apnaBefHbiA npaanpbIeMCTBbI. Ma

iHpapmaLbiio afiHocHa yTbini3awbli

3BApTaileca Aa npafayua Bbipaby abo pa
MACLIOBbIX Ynaj. BblkapbicTaHae 3neKTpbluHae i SNeKTPoHHae
abcTanABaHHe YTpbIMiBae P3ubiBbl, 3[OMbHbIA  aKasalb
Cyp’é3Hbl ynnbly Ha NpblpoAHae acapoppase. AbcTansBaHHe,
AKOe He npaiwno nepanpauoyky Ana  nayTopHara
BbIKApbICTaHHA,  HACE  MaTSHUbIANbHY — Mmarposy  Ans
HaBaKoJIbHara acapoaA3s i 3papoya nogsen.
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