ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Rodzaj problemu

ZLAMANIA ZEBOW

ZUZYCIE KRAWEDZI TYLNE)
PlrY

POFALDOWANIE
POWIERZCHNI

(powierzchnia ciecia
przypominajaca tarke do prania.)

RYSY NA TASMIE
= 04041
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SKRECENIE PILY

————"]

Prawdopodobna przyczyna

Nieprawidtowa procedura docierania pity.
Zbyt niska predkosc.
Zbyt wysoki posuw.

Klinowanie sie pity w materiale.

Zle dobrana emulsja chtodzaca lub zbyt niskie stezenie.

Zbyt twardy materiat lub zgorzelina na powierzchni.

Zle dobrana podziatka uzebienia

Poruszenie sie detalu w czasie ciecia lub zbyt luzno
zamocowany pakiet.

Uszkodzenie zeba przy zbyt szybkim wejsciu w
materiat.

Nadmierne obciazenie tylnej wktadki prowadzace;j.
Zbyt niskie naprezenie tasmy.
Brzeszczot zuzyty.

Nadmierny posuw lub sita nacisku.

Uszkodzony lub zuzyty mechanizm posuwu.

Ramiona prowadzace rozstawione zbyt szeroko lub
zbyt blisko.

Pita ociera sie o kotnierze kota.

Nieprawidtowe ustawienie wktadek prowadzacych lub
ramion prowadzacych.

Stepione zeby lub uszkodzone zeby.
Nieprawidtowy posuw lub predkosc.
Nieprawidtowe podparcie pity.

Zbyt niskie naprezenie pity.

Zle dobrana podziatka uzebienia.
Prowadnice rozstawione zbyt daleko.

Zbyt ciasno ustawione wktadki prowadzace.
Brzeszczot ustawiony zbyt wysoko w prowadnicy.
Zeby pity opieraja sie o powierzchnie kota.
NiewtaSciwa grubos¢ pity dla danego typu maszyny
Wibry sa przenoszone z powrotem do rzazu.
Zuzyte lub uszkodzone wktadki prowadzace.
Niedostateczny przeptyw emulsji chtodzace;..
Klinowanie sie pity w materiale.

Zle ustawione prowadnice.

Zbyt ciasno ustawione wktadki prowadzace.
Zbyt stabe zacisniecie detalu w imadle.

Zbyt duzy posuw.

Duze naprezenie brzeszczotu.

Zuzyte kota.

Ramiona prowadzace znajduja sie zbyt daleko od siebie.

Rozwigzanie

Nalezy postepowact zgodnie z odpowiednig procedurg
docierania.

Patrz zalecenia dotyczace parametrow ciecia.
Nalezy zmniejszy¢ posuw.

Zbyt niska predkosc lub zbyt wysoki posuw.

Nalezy wyregulowat przeptyw i dawkowanie emulsji
chtodzacej.

Nalezy sprawdzi¢ materiat lub twardoS¢ powierzchni.

Nalezy dobraé wtasciwa podziatke uzebienia.
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Nalezy sprawdzi¢ mocowanie detalu.

Nalezy rozpoczaé ciecie na minimalnym posuwie.
Nalezy wyregulowat wktadke prowadzaca.
Patrz instrukcja obstugi.

Nalezy wymieni¢ brzeszczot.

Nalezy zmniejszy¢ posuw lub site nacisku.
Nalezy naprawi¢ mechanizm posuwu.
Nalezy zmienic ustawienie prowadnic.
Nalezy wyregulowac ustawienie kot.
Nalezy wyregulowac elementy prowadzace.
Nalezy wymieni¢ pite.

Patrz zalecenia dotyczace parametrow cigcia.

Nalezy wyregulowac lub dokreci¢ ramiona
prowadzace.

Patrz instrukcja obstugi.

Nalezy dobrac prawidtowa podziatke uzebienia.

Nalezy wyregulowac prowadnice tak, by byty blizej
materiatu.

Nalezy prawidtowo wyregulowac wktadki
prowadzace.

Nalezy wyregulowac rolki prowadzace lub tylng
wktadke prowadzaca.

Nalezy wyregulowac tor pity lub wymienic koto.

Patrz instrukcja obstugi.

Nalezy wymieni¢ lub wyregulowac szczotke do
Wiorow.

Nalezy wymieni¢ wktadki prowadzace..
Nalezy wyregulowac przeptyw emulsji chtodzacej.
Nalezy wyregulowat posuw.

Nalezy wyregulowac i wyréwnac prowadnice.
Nalezy wyregulowac wktadki prowadzace.
Nalezy poprawi¢ mocowanie detalu.
Nalezy zmniejszy¢ posuw.

Patrz instrukcja obstugi.

Nalezy zregenerowac lub wymienic kota

Nalezy wyregulowac prowadnice tak, by byty blizej
materiatu.
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