CERFIX
PROANGLE /B /
FLEX

Profile narozne zewnetrzne

I OPIS

Proangle to linia profili technicznych opracowanych z mysla o: wykonczeniu, zabezpieczeniu, ochronie i
zdobieniu posadzek o tym samym poziomie, wyktadanych ptytkami ceramicznymi, marmurem, granitem,
parkietem lub innymi materiatami.

Profile te doskonale sprawdzaja sie jako profile taczace i dekoracyjne pomiedzy dwiema posadzkami
wykonanymi z roznych materiatdw np. pomiedzy podtoga ceramiczna a parkietem lub wyktadzing dywanowa;
Jjako profile wykonczeniowe i zabezpieczajace krawedzie stopni, podestéw i blatéw roboczych oraz jako profile
obwodowe, z ktérego wykonywane sa ramy mat i wycieraczek.

Linia Proangle wykonana z naturalnego mosiadzu i naturalnego aluminium, jest szczegdlnie przydatna w
miejscach, w ktdorych zachodzi koniecznos¢ wygtadzenia, takze gtebokiego, powierzchni podtég
marmurowych, zywicznych lub drewnianych.

Nalezy bezwzglednie unikac polerowania profili z materiatdw innych niz wskazane.

Nie zaleca sie stosowania na podtogach profili wykonanych z aluminium polerowanego, aluminium
lakierowanego i PCV.

Modele z chromowanego mosigdzu nie sg zalecane do montazu na podtodze lub na powierzchniach
narazonych na intensywny ruch pieszy.

Linia Proangle to takze doskonaty wybor jesli chodzi o uszczelnianie i zabezpieczanie naroznikdw
zewnetrznych oktadzin ceramicznych, stanowiacy alternatywe dla nieestetycznych i tamliwych ptytek
przycinanych pod katem 45°. Prostokatny ksztatt pozwala na taczenie krawedzi scian wytozonych
rektyfikowanym gresem szkliwionym.

Produkt jest dostepny w réznych materiatach, kolorach i wykonczeniach, w zwiazku z czym profile te stuza
jako element dekoracyjny nadajac powierzchniom wyrafinowany i przyjemny efekt, niezaleznie od tego, czy
zostaty dobrane harmonijnie, czy na zasadzie kontrastu.

Wszechstronne zastosowanie linii Proangle oraz bogactwo materiatéw zastosowanych przy ich produkcji
sprawia, ze profile te moga by¢ stosowane w budownictwie prywatnym, przemystowym oraz w obiektach
uzytecznosci publicznej.

Profile Proangle s3 takze dostepne w wersji Flex. Wykonane z naturalnego aluminium, stali nierdzewnej i
mosigdzu, zostaty zaprojektowane specjalnie, aby sprosta¢ sytuacjom, w ktérych konieczne jest wygiecie
profilu.

Proangle Flex mozna wyginac recznie lub za pomoca specjalnego urzadzenia Proflex Machine.
Aluminium anodowane tytan nie jest zalecane do zastosowan zewnetrznych.
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I MATERIALY

Aluminium naturalne

Stop AIMgSi poddawany obrdbce termicznej w warunkach T6 (6060 T6)

Profile te sg wytwarzane w procesie ekstruzji i posiadaja umiarkowanga odpornos¢ na dziatanie czynnikéw
chemicznych i atmosferycznych. Mokry cementi jego pochodne powoduja powstawanie substancji
alkalicznych, ktoére jesli pozostang na powierzchni profilu, moga spowodowac korozje metalu (powstaje
wodorotlenek glinu). Z tego wzgledu widoczna powierzchnia profilu powinna by¢ systematycznie
oczyszczana z cementu, kleju i materiatdw uzywanych do fugowania.

Aluminium anodowane

Stop Al-Mg-Si poddawany obrdébce termicznej w warunkach T6 (6060 T6).

Profile powstajg w procesie ekstruzji, a nastepnie sg anodowane, w wyniku czego powstaje powtoka o
grubosci 215 ym.

S3 odporne na dziatanie czynnikdw chemicznych i atmosferycznych. Mokry cement i jego pochodne
powodujg powstawanie substancji alkalicznych, ktdre jesli pozostana na powierzchni profilu, moga
spowodowac korozje metalu (powstaje wodorotlenek glinu). Z tego wzgledu widoczna powierzchnia profilu
powinna byc¢ systematycznie i delikatnie oczyszczana z cementu, kleju i materiatéw uzywanych do fugowania.
W przypadku profili zamontowanych w posadzkach, powierzchnie anodowane, w wyniku normalnego
uzytkowania, ulegaja uszkodzeniu i tracg swe oryginalne wykonczenie.

Aluminium polerowane

Stop Al-Mg-Si poddawany obrdbce termicznej w warunkach T6 (6463 To).

Profile sa wytwarzane w procesie ekstruzji, a nastepnie poddawane obrébce mechanicznej. Posiadaja
umiarkowana odpornos¢ na czynniki chemiczne i atmosferyczne. Mokry cement i jego pochodne powoduja
powstawanie substancji alkalicznych, ktdre jesli pozostang na powierzchni profilu, moga spowodowac korozje
metalu (powstaje wodorotlenek glinu). Z tego wzgledu widoczna powierzchnia profilu powinna byc
systematycznie i delikatnie oczyszczana z cementu, kleju i materiatow uzywanych do fugowania. Nie
zalecamy stosowania profili zaluminium polerowanego do posadzek.

Aluminium lakierowane
Stop Al-Mg-Si poddawany obrébce termicznej w warunkach T6 (6060 T6).

Profile sa wytwarzane w procesie ekstruzji, a nastepnie pokrywane warstwa lakieru o grubosci 280 pm.
Posiadajg umiarkowana odpornos¢ na dziatanie czynnikdw chemicznych i atmosferycznych oraz niska
odpornos¢ na naprezenia mechaniczne, ktére moga spowodowac uszkodzenie powierzchniowej warstwy
lakieru. Z tego powodu odradzamy ich stosowanie do posadzek. Widoczna powierzchnie profilu nalezy
systematycznie i delikatnie oczyszczac z cementu, kleju i materiatéw uzywanych do fugowania.

Aluminium lakierowane antybakteryjne

Stop Al-Mg-Si poddawany obrdbce termicznej typu T6 hartowanie (6060 T6).

Profile sg wytwarzane w procesie ekstruzji, a nastepnie lakierowane w technologii antybakteryjnej.
Charakteryzuja sie powierzchnig, ktora umozliwia 99% redukcje bakterii uwazanych za najbardzigj
niebezpieczne. Ta technologia jest certyfikowana w oparciu o surowy test JIS Z 2801:2000, uznawany na arenie
miedzynarodowej. Sg odporne na dziatanie czynnikdw chemicznych i atmosferycznych, ale nie na naprezenia
mechaniczne, ktére powoduja uszkodzenie powierzchni lakierowanej; nie zaleca sie ich stosowania

na podtogach. Powierzchnie profilu nalezy szybko oczysci¢ z cementu, kleju, Srodkdéw czyszczacych i
materiatdow do fugowania.

Stal nierdzewna

AISI 304 - DIN 1.4301 V2A

Charakteryzuje sie doskonata odpornoscia na dziatanie podstawowych czynnikéw chemicznych i
atmosferycznych, wapna i zaprawy, klejéw do ptytek i srodkéw czyszczacych. Zalecana takze do uzytku
zewnetrznego oraz w obiektach dla przemystu spozywczego, szpitalach, itp.

AISI 316 - DIN 1.4404 V4A

Charakteryzuje sie doskonata odpornoscia na dziatanie podstawowych czynnikéw chemicznych i
atmosferycznych, wapna i zaprawy, klejow do ptytek i sSrodkdéw czyszczacych. Ponadto jest odporna na
dziatanie chloru i soli morskiej. Szczegdlnie wskazana do zastosowan w warunkach ekstremalnych.
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Mosigdz naturalny

Stop CW624N UNI EN 12167

Profile sg wytwarzane w procesie ekstruzji. S odporne na dziatanie czynnikdw chemicznych i naprezenia
mechaniczne. Na widocznych powierzchniach mosieznych zachodzi zjawisko utleniania, powodujace
powstanie patyny. W warunkach duzej wilgotnosci lub dziatania czynnikéw korodujacych, mosigdz ulega
silnemu utlenianiu, w wyniku czego na jego powierzchni moga powstawac plamy. Mozna je usunac za
pomoca srodkow sciernych lub nabtyszczajacych.

Mosiadz chromowany

Stop CW624N UNI EN 12167

Profile powstajg w procesie ekstruzji i ksztattowania, a nastepnie podlegaja chromowaniu. Sg odporne na
dziatanie promieni UV oraz czynnikow chemicznych i atmosferycznych. Nie zalecamy stosowania profili z
mosiadzu chromowanego do posadzek znajdujacych sie w miejscach o duzym natezeniu ruchu.

PVC Twarde

Winylowa kompozycja z plastyfikowanego, bezotowiowego, i sasamogasnacego PVC. Stabilizacja przyjazna
Srodowisku, na bazie soli Ca-Zn.

Ogodlne informacje dotyczace metali

Aluminium i stal nierdzewna nie sg odporne na wszystkie zwigzki chemiczne. W zwigzku z tym nalezy unikac¢
kontaktu ze szczegdlnie agresywnymi produktami, takimi jak kwas solny (HCI) i kwas fosforowy (H3P0O4).
Produkty powszechnie stosowane do czyszczenia ptytek kamiennych, ceramicznych i porcelanowych, takie
jak kwas solny, amoniak i wybielacze, uszkadzaja wykonczenie powierzchni metalu i moga powodowad
intensywna korozje. Ponadto wszelkie pozostatosci betonu, klejow i fug nalezy zawsze usunac z powierzchni
profili tak szybko i delikatnie, jak to mozliwe.

Jezeli do przyklejenia profilu stosowana jest tasma samoprzylepna, nie nalezy jej pozostawiac¢ dtuzej niz
godzine.

I MONTAZ PROFILI

Uktadanie na klej

Wyjac¢ profil z opakowania.

Sprawdzi¢, czy grubosc¢ uktadanej oktadziny odpowiada wysokosci wybranego profilu (patrz etykieta).

Usunac (jezeli jest) zabezpieczenie (folie ochronng i/lub termokurczliwg) warstwy powierzchniowej produktu.
Odmierzy¢ wymagana dtugosc i przyciac¢ profil na wymiar odpowiednim narzedziem.

Rozprowadzi¢ klej na powierzchni przeznaczonej do montazu, uzywajac pacy zebatej.

Docisna¢ profil, aby natozony wczesniej klej wyptynat przez otwory w listwach bocznych.

Delikatnie utozy¢ i docisna¢ oktadzine scienng, dbajac, aby byta wyrownana wzgledem profilu i znajdowata
sie w odpowiedniej odlegtosci od niego, w celu ewentualnego wykonania fugi (zwykle 11lub 2 mm).
Uszczelnic¢ przestrzen miedzy ptytka a profilem odpowiednia fuga.

Miekka gabka namoczona w wodzie doktadnie usunac¢ nadmiar fugi, klejéw, rozpuszczalnikow itp. w ciggu 10
minut od aplikacji.

I PIELEGNACIJA | KONSERWACIJA

Pielegnacja i konserwacji materiatow uzytych do wykonania profili sg scisle zwigzane z rodzajem
zastosowanego stopu i/lub wykonczenia.

Ponizsze instrukcje opisuja czynnosci, jakim nalezy poddac profil, aby przywréci¢ mu wyglad jak najblizszy
oryginalnemu.

Ich celem jest przedstawienie wszystkich ogdlnych zalecen, ktdre moga stuzyc¢ jako wytyczne w zakresie
doboru czasu i metod czyszczenia, nalezy je jednak koniecznie zweryfikowac dla kazdego konkretnego
przypadku.

Nalezy podkresli¢, ze dla kazdego produktu, na kazdym etapie jego okresu eksploatacyjnego juz od momentu
jego utozenia okreslone sg konkretne specyfikacje.

Aluminium
Nie wymaga specjalnej konserwacji i tatwo poddaje sie czyszczeniu bezbarwnym alkoholem rozcienczonym
w wodzie lub przy uzyciu zwyktych detergentdw, o ile ich gtdwnym sktadnikiem nie jest baza kwasowa (np.
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kwas chlorowodorowy lub fluorowodorowy).
Do czyszczenia generalnie uzywa sie zwyktych srodkow czystosci, wytwarzanych przez réoznych producentow i
sprzedawanych pod réznymi markami. Zasadniczo wystepuja trzy rodzaje produktéw:

= typu zasadowego,
= typu obojetnego,
= typu kwasowego.

Do czyszczenia zaleca sie stosowanie neutralnych detergentow rozcienczonych woda i sptukiwanie tylko
wodg, z zastosowaniem gabek i/lub miekkich $ciereczek, aby unikng¢ zarysowania i/lub uszkodzenia
anodowania, wybtyszczenia i warstwy lakieru.

Podczas czyszczenia nalezy pamietac, aby:

= nie uzywac detergentéw kwasowych ani zasadowych, poniewaz moga one uszkodzi¢ aluminium;
= nie stosowac produktéw ani srodkdéw sciernych;

= nie uzywac rozpuszczalnikdw organicznych na powierzchniach lakierowanych;

= nie uzywac detergentéw o nieznanym sktadzie chemicznym;

= nie stosowac detergentdw bezposrednio na czyszczone powierzchnie;

= powierzchnie podczas czyszczenia musza byc relatywnie ,zimne" (T° max = 30°C) i nie moga by¢ narazone
na bezposrednie dziatanie promieni stonecznych;

= detergenty stosowane do czyszczenia takze musza byc ,zimne" (T° max = 30°C). Nie wolno uzywac urzadzen
do czyszczenia parowego.

W kazdym przypadku ostatnim etapem czyszczenia jest zawsze odpowiednie optukanie woda umytych
elementéw, a nastepnie ich natychmiastowe osuszenie miekkimi sciereczkami lub szmatka. Nie jest
konieczna konserwacja z uzyciem produktéw nabtyszczajgcych i temu podobnych.

Nalezy doktadnie wyczysci¢ profile zgodnie z instrukcja na opakowaniu, aby zapobiec zniszczeniu warstw
powierzchniowych przez ewentualne osady cementu, fugi i podobnych produktéw.

Stal nierdzewna

Powierzchnie ze stali nierdzewnej mozna polerowac, uzywajac specjalnych produktow dostepnych na rynku.
Stal nierdzewna jest tatwa do czyszczenia i wyjatkowo higieniczna; jej gtadka i nieporowata powierzchnia
sprawia, ze przyleganie i przetrwanie bakterii i/lub innych mikroorganizmow jest szczegdlnie trudne.

Aby zapewni¢ doskonaty wyglad powierzchni stalowych, wystarczy stosowac kilka prostych zasad: umyc je
ciepta woda z mydtem, obficie sptukac i wytrze¢ miekka sciereczka.

W przypadku powierzchni narazonych na dziatanie czynnikéw atmosferycznych lub agresywnych, zaleca sie
okresowe czyszczenie profilu ze stali nierdzewnej, aby utrzymac powierzchnie w stanie niezmienionym i
zapobiec powstaniu korozji.

Powierzchnie szczotkowane nalezy zawsze czysci¢ w kierunku szczotkowania, nie w poprzek. W przypadku
zarysowan nalezy zastosowac specjalny srodek czyszczacy / nabtyszczajgcy do stali nierdzewnej, uzywajac
miekkiej szmatki.

W zadnym wypadku nie wolno uzywac do czyszczenia:

- detergentéw zawierajacych kwas chlorowodorowy (kwas solny), kwas fluorowodorowy lub wybielacz; unikacé
bezposredniego kontaktu powierzchni z detergentami zawierajacymi chlorki, chyba ze czas kontaktu jest
krotki i zakonczony obfitym sptukaniem;

- detergentéw w postaci proszku o witasnosciach sciernych, ktére moga uszkodzi¢ powierzchnie wykonczenia
profilu.

Nalezy zapobiegac dtugotrwatemu kontaktowi profili ze stali nierdzewnej z przedmiotami lub narzedziami ze
zwyktej stali weglowej (np. szczotkami lub wetna stalowa, stosowanymi zazwyczaj do usuwania resztek
zaprawy lub podobnych produktow), w wyniku czego czastki zelaza (zanieczyszczenia) mogtyby przejsc

na stal nierdzewna, powodujac wystapienie plam rdzy na powierzchni.

Unika¢ pozostawiania przez dtuzszy czas wilgotnych scierek lub gabek na powierzchni ze stali nierdzewnej,
aby zapobiec powstawaniu nieestetycznych plam wodnych.

Mosiadz

Nie wymaga specjalnej konserwacji i tatwo poddaje sie czyszczeniu alkoholem rozcienczonym woda lub przy
uzyciu zwyktych detergentdw, oile ich gtdwnym sktadnikiem nie jest baza kwasowa.

Do czyszczenia zaleca sie stosowanie neutralnych detergentdw rozcienczonych woda i sptukiwanie tylko
wodag, z zastosowaniem gabek i/lub miekkich sciereczek, aby uniknac zarysowania i/lub uszkodzenia
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powierzchni. Uzywaé miekkich gabek i/lub sciereczek, aby uniknac zarysowania powierzchni. Do konserwacji
stosowac zwykte produkty nabtyszczajgce dostepne na rynku (typu Sidol).

PVC

Nie wymaga specjalnej konserwacji i tatwo poddaje sie czyszczeniu bezbarwnym alkoholem rozcienczonym
w wodzie lub przy uzyciu zwyktych detergentdéw, o ile ich gtéwnym sktadnikiem nie jest baza kwasowa. Srodki
myjace takze nalezy rozcienczac¢ wodag, a po zakonczeniu mycia sptukac czysta woda. Uzywac miekkich
gabek lub sciereczek, aby uniknac porysowania powierzchni.

I POSTEPOWANIE W PRZYPADKU POZARU

W przypadku pozaru gasic¢ produktami chemicznymi, suchym piaskiem lub statymi substancjami
gasniczymi.

I UWAGI

Z profilami tymi nalezy obchodzic sie ostroznie, pamietajac o zatozeniu odpowiednich rekawic, aby zapobiec
obrazeniom i/lub skaleczeniu dtoni.

Niniejsze pouczenia i zalecenia, chociaz zgodne z naszym doswiadczeniem, nalezy traktowac¢ wytacznie jako
orientacyjne i wymagajace potwierdzenia poprzez wielokrotne zastosowanie ich w praktyce.

Profilpas nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za szkody wyrzadzone osobom lub rzeczom powstate w wyniku
niewtasciwego uzycia produktu.

Uzytkownicy muszg sami sprawdzic¢, czy produkt jest odpowiedni do wymaganego zastosowania i ponosza
petna odpowiedzialnosc za nieprawidtowy montaz materiatu.

PROANGLE
2.3H C H
__In ART.  wykoriczenie 3 45 6 8 9 10 1 125
// ALUMINIUM
Hearss [mfi anodowane srebme wa 90333 90340 88204 88205 88217 88206 88218 88207
ZN  anodowane tytanowe K 88253 88254 - 88255 88257 88256
anodowane czame B - - 88265 - 88266 88267 88268
ZB/  polerowane blyszczace srebme mes - 88260 88204 88295 - 88296 88220 88297
g5y Polerowane biyszczace dote - 88261 88339 88340 - 88341 - 88342
2,84 polerowane blyszczace fytanowe wee - 88333 88334 88335 - 88336 88337 88338
H olerowane szczotkowane
] Zpgy  ([JOOA a1 - - - - - 88356 88357 88358
olerowane szczotkowane
% R - - - - - 88350 88360 88361
H=6+12,5 [mm] ZBS/  polerowane szczotkowane czame. - - . . - 88353 88354 88355
ALUMINIUM LAKIEROWANE
lakierowane biate
v maowe e 00 - - - 88395 - 88396 88435 88397
dxlerowane Diate
B 600a - - 88384 88385 - 88386 88436 88387
ALUMINIUM LAKIEROWANE ANTYBAKTERYJNE
lakierowane biate
vy Elerowa ] - - - 88390 - 8832 - 88394

foliowane pojedynczo
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TREN P; PROANGLE - TREND COLOR

BaE COLOR m
: [ ART. wykonczenie 8 10 1 12,5
7 ALUMINIUM LAKIEROWANE

TREND COLOR STONE
2V ciemnobrazowy . 88446 88407 88417 88481
antracytowy - 88447 88398 88408 88482
szary antyczny . 88448 88400 88410 88483
szary BB ss440 88405 88415 88484
rdzawy . 88450 88399 88409 88485
brazowy . 88451 88406 88416 88486
kamienny % 88452 88404 88414 88491
szarobezowy % 88453 88403 88413 88492
piaskowy 88454 88402 88412 88493
bezowy ] 88455 88401 88411 88494
biaty kamien D 88456 88428 88433 88495
2 czarny kamien . 88457 88429 88434 88496

TREND COLOR CONGRETE

bialy beton 88469 88437 88461 88497
grafitowy beton . 88470 88438 88462 88498
przydymiony beton . 88471 88439 88463 88499
brunatny beton . 88472 88440 88464 88500
piaskowy beton . 88473 88441 88465 88501
ciepty bialy 88478 88460 88468 88502

TREND COLOR METAL
ciemny metal . 88479 88458 88466 88503
ZV/10 aluminium lakierowane kolor bialy kamieri Jasny matal - 88480 88459 88467 88504

foliowane pojedynczo
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Al//E
AlS/ /E

AlY /E stal nierdzewna AISI 304 — DIN 1.4301

PROANGLE

ART.  wykoriczenie 3 45 6 8 9 10 1 12,5

STAL NIERDZEWNA

Ay glmedzema By 01636 91638 91642 91644 91645 91646 91647 91648
MU nedzewnalitzna Nl . gie90 - 91694 - 91696 - 91698
NS/ SR Nerzewnaszzotkowana g . 1671 91673 91674 - 91675 91677 91676
AP, Sl merdzewnapiaskowama Kt . . 91700 91702 - 91704 91705 91708
R L N - - 91684 91685 - 91686 91688 91687

foliowane pojedynczo

PROANGLE — NAROZNIKI ZEWNETRZNE

ART.  wykoriczenie 3 45 6 8 9 10 1 125

STAL NIERDZEWNA

91663 91664 091665

stal nierdzewna 1
AVIE  AiS1304 - DIN 1.4301 N - - - -

91680 91681 91682

stal nierdzewna szczotkowana
AIS/TE 151’304 - DIN 1.4301 4

‘Bprofilpos@ MAPEI



2,3H

_IH
7

H=4,5 [mm]

2,8 . IH
%ﬁ

H=6+12,6 [mm)]

TH
7

H=4,5 [mm]

i

H=6+12,5 [mm)]

PPDesIGN
ZK/

PPDesIGN
ZK/
DJK/
DJK/ /EI
PV/
PV/

PROANGLE

wykoriczenie 45 6 8 9 10 1

ART. 12,5
MOSIADZ CHROMOWANY
ZK/  chromowany W= 00081 88114 88115 - 88116 88118 88117

foliowane pojedynczo

PRODECOR DJ

ART. wykonczenie 8 10 12,5 15 20
MOSIADZ CHROMOWANY
DJK/ chromowany E 95700 95702 95704 95703 95705

foliowane pojedynczo — produkt DJK/20 opakowanie 20 szt.

PRODECOR DJ — NAROZNIKI ZEWNETRZNE | WEWNETRZNE

ART.

wykonczenie 8 10 12,5 15 20
MOSIADZ CHROMOWANY
DJK/ /El chromowany W= 95706 95707 95708 95709 95710

artykuty dostepne w opakowaniu zbiorczym 10 szt.

PROANGLE

ART.  wykonczenie 4,5 6 8 10 12,5

PVC
$nieznobialy D 80610 80496 80497 80498 80499
biaty D 80611 80500 80501 80502 80503
biatokremowy RAL 9001 - 80504 80505 80506 80507
kos¢ stoniowa RAL 1015 - 80508 80509 80610 -
jasnobezowy RAL 1019 . - 80512 80513 80514 -
bez bahama ' 2 80552 80553 80554 &

PVl szary kamieri RAL 7030 . - 80516 80517 80518 -
szary popielaty RAL 7038 - 80520 80521 80522 -
szary blyszczacy RAL 7035 - 80524 80525 80526 80527
antracytowy B - 80559 80560 80561 -
czerwony RAL 3002 . - 80628 80629 80530 -
czarny RAL 9005 . = 805632 80533 80534 =

artykuty dostepne w opakowaniu zbiorczym 20 szt.
aby zamowic opakowanie 100 szt., nalezy dodac do kodu artykutu oznaczenie /100 (np. kod 80497 stanie sie 80497/100)

(r}profilpog MADPEI



23+ PPDesIGN
InH

7

H=2+4,5 [mm]
2,8+

In| ze/

A/

77777 | N

H=6/30 [mm] ZK]

PROANGLE

ART. wykoriczenie 2 2,5 3 45 6 8 9 10 1" 125 14 15 175 20 225 25 27,5 30
ALUMINIUM

26/ aluminium naturalne W 90207 90206 90208 90210 88159 88160 88155 88161 88156 88162 88157 88163 88164 88165 88166 88167 - -
ZA/  anodowane srebme . 90336 90337 90338 90340 88204 88205 88217 88206 88218 88207 - 88208 88209 88210 88211 8212 - -
MOSIADZ

IV mosiadz naturalny . - 90078 90080 88024 88025 - 88026 88038 88027 - 88028 88029 88030 88031 - - =
7K/ chromowany - - - - 90081 88114 88115 - 88116 88118 88117 - - - - - - - -

foliowane pojedynczo —ZA/ H 10i ZG/ H 8 — 10 — 12 dostgpne w diugosciach 90 cm PLN/szt. + 1,76 PLN
artykut ZN/22,5 opakowanie 5 szt.

In
7
Alf
Als/
AIX/
PROANGLE
ART.  wykoficzenie 3 45 6 8 9 10 125 1 5 175 0 25 B 245 N
STAL NIERDZEWNA
v Splnkrene Mo 91636 91638 91642 91644 1645 91646 91647 91648 91649 91650 91652 91654 91656 91658 91660 91662
ng  Anerdzewnasicotkowanal@ . 91671 91673 91674 - 91675 91677 91676 - 91678 - 91679 - - - -
A §Anerdzewna N - 91684 91685 - 91686 91688 91687 - - - - - - - -

foliowane pojedynczo — Al/ H 10 dostepne w diugosci 90 cm PLN/szt. + 1,76 PLN

(Dprofibas (& MAPEI



24H I RO FLEX LINE PROANGLE FLEX
diugosé = 270 cm — 3 20 szt. H
ZGF H=3+4,5 [mm] ART.  wykoriczenie 3 45 6 8 10 12,5 15
2,8+
I” ALUMINIUM
o ZGF/  aluminium naturalne ; 88720 88721 88722 88723 838724 88725 88726
7 7 ZGF/
ZGF H=6/15 [mm] ZNF/ MOSIADZ
INF/  mosigdz naturalny 88701 - 88703 88704 88705 88706 -
dlugo$¢ = 270 cm — o : L
24 STAL NIERDZEWNA
H stal nierdzewna Y
WI AIF/ AIS| 304 DIN 14301 s - - 91622 91623 91624 91625 -
/ﬂ Artykuly Proangle Flex w innych wysokoéciach dostgpne na zaméwienie
AIF/
PROFLEXLINE  pROANGLE FLEX
3 dlugoéé = 270 cm — ppakowanie 20 szt :
H = !
| In ART.  wykonczenie 8 10 12,5 15 20 22,5
) ALUMINIUM
. _ _
ZBGF/  aluminium naturalne 90011 90013 90015 90017 90019 90021
foliowane pojedynczo
ZBGF/ ey

Mapei Polska Sp. z o.o.
ul. Gustawa Eiffela, 14 44-109 Gliwice

% +48-32-7754450 6? www.mapei.pl P<  info@mapei.pl

13208-13223-13224-10-2024-PL

Wszelkie prawa zastrzezone. Kopiowanie tekstow, zdjec i rysunkéw w catosci lub w czesci bez
zezwolenia zabronione.
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