Opis

Sto6t magnetyczny przeznaczony jest do mocowania elementéw ferromagnetycznych (tj. zelazo, stal
konstrukcyjna, stal stopowa, zeliwo) podczas szlifowania, frezowania i obrobki elektroerozyjnej. Korpus
stolu wykonany jest z jednolitego bloku stali, za$ jego gorna ptyta z lameli stalowych 1 mosi¢znych
utozonych na przemian. W stotach serii VG, VGF, VRTW zastosowano magnesy neodymowe dzicki czemu
osiggana jest maksymalna sita mocowania. Do wspomagania mocowania mozna wykorzysta¢ rowniez dwie
listwy oporowe.

Wiaczanie 1 wylgczanie pola magnetycznego odbywa si¢ za pomoca dzwigni obracanej o 180° (klucz
imbusowy). Sztywna konstrukcja stolu umozliwia bardzo precyzyjna obrobke, a jego szczelnos¢ pozwala na
wykorzystanie stolu do pracy z chtodziwem lub w catkowitym zanurzeniu.

Stoty dostgpne sa w trzech wariantach uktadu biegunéw magnetycznych (do wyboru 6+2 [mm],4+1 [mm]
lub 1,0 + 1,5 [mm]), co pozwala dobra¢ rodzaj stolu do wielko§ci mocowanych elementéow. Schemat
podziatek pola:

~

Mosigdz / Mosigdz
0,5mm _ \dT Stal  1mm Stal

1,5mm 13mm

Sita mocowania elementéw zalezy od nast¢pujacych parametrow:

* rodzaj materiatu:
(sita mocowania ro$nie proporcjonalnie do zawarto$ci zelaza w stali)

- zelazo armco 100%

- stal niskoweglowa 90%  (St3s)

- stal wysokoweglowa 80%  (St45)

- stal stopowa 70%  (Corrax)
- stal wysokostopowa 65%  (1.2436)
- zeliwo 50%

e chropowato$¢ powierzchni stotu i mocowanego elementu:

-dlaRado 0,08 um  100%
-dlaRado 0,20 pm  90%
-dlaRado 1,25 um  70%
-dlaRado 6,30 um  50%
-dlaRado 25,00 pm 30%

*  grubo$¢ mocowanego przedmiotu:
(badania zostaty przeprowadzone dla ptytek o wymiarach 20 x 20 mm wykonanych z Zelaza armco)

* powierzchnia styku - dla uzyskania dobrego trzymania detale nie mogg by¢ krotsze niz 3 mm i
dodatkowo, w przypadku matych powierzchni nalezy je obstawia¢ ptytkami pomocniczymi.

Maksymalna sila mocowania w przeliczeniu na cm? uzyskiwana jest dla elementéw o powierzchni

ok. 4 cm?. Dalszy wzrost powierzchni detalu nie powoduje wzrostu sity mocowania. Wazna jest
réwniez rownoleglos¢ stotu i mocowanego detalu gdyz kazda nawet najmniejsza nierownosc,
powoduje spadek sity mocowania. Konstrukcja stolu umozliwia regeneracje powierzchni roboczej
poprzez jej zeszlifowanie do 5 mm grubosci.



