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Termometr na podczerwien stosowany jest do
mierzenia temperatury réznych powierzchni-goracych,
niebezpiecznych lub trudno dostepnych obiektéw bez
kontaktu, w sposéb szybki i bezpieczny.

Urzadzenie sktada sie z optyki, czujnika tempe-
ratury, wzmacniacza sygnatu, uktadu przetwarzania i
wyswietlacza LCD. Optyka zbiera energig podczerwieni
emitowang przez obiekt i skupia jg na czujniku, a
nastgpnie czujnik przeksztatca ja w sygnat elektryczny.
Sygnat ten jest wyswietlany cyfrowo na wyswietlaczu po
jego przetworzeniu.

B. Ostrzezeniai uwagi

OSTRZEZENIE

zagrozenia,

elementy:

« Nie kierowa¢ lasera w strone oczu lub posrednio do
powierzchni odbijajacych

« Urzagdzenie nie dokonuje pomiaru przez szkio czy
plastik.

« Nie nalezy uzywa¢ w obecnos$ci substancji
wybuchowych, gazu, pary wodnej lub w kurzu.

- Aby unikng¢ potencjalnej sytuacji
prosze zwréci¢é uwage na nastepujgce

UWAGI - Aby zapobiec uszkodzenia urzadzenia nalezy

unikac:

« Pola elektromagnetycznego,
indukcyjnych.

« Szoku termicznego (spowodowanego przez duze lub
nagte zmiany temperatury otoczenia). Pozostawi¢
urzadzenie na 30 minut przed uzyciem w celu
stabilizacji.

« Pozostawienia urzadzenia w poblizu obiektéw o
wysokiej temperaturze.

C. Odlegtos¢ pomiaru

1. Przy dokonywaniu pomiaru nalezy zwréci¢ uwage
na dystans od punktu pomiaru. Wraz z
zwiekszeniem odlegtosci (D) od miejsca pomiaru
nastepuje wzrost badanej powierzchni. Stosunek
odlegto$¢ do powierzchni pomiaru wynosi 12:1.

*** Urzgdzenie wyposazone jest w laser uzywany
do celowania.

spawarki, nagrzewnic
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Rysunek 1

2. Pole widzenia:

Upewnij sie, ze cel jest wigkszy niz miejsce
pomiaru jednostki. Im mniejsza odlegto$¢ tym cel blizej
$rodka. Gdy doktadnos$é jest optymalna, upewnij sie,
ze cel jest co najmniej dwukrotnie wiekszy od
wielkosci plamki.

Wigkszo$¢ materiatéw organicznych i malowane lub
utlenione powierzchnie posiadajg emisyjno$é na poziomie
0,95 (domysInie ustawiona warto$¢ jednostki). Niedoktadne
odczyty moga byé wynikiem btyszczacych lub pole-
rowanych powierzchni metalowych. W celu zredukowania
btedu, nalezy pokryé powierzchnie docelowg tasmag
maskujacg lub pomalowaé cienko czarng farbg. Zmierzyc
temperature tasmy lub pomalowanej powierzchni, gdy
osiggnie taka sama temperature jak materiat pod spodem.

Materiat |Emisyjno$¢| Materiat |[Emisyjnos¢
Aluminium 0.30 Zelazo 0.70
Azbest 0.95 Otéw 0.50
Asfalt 0.95 Wapien 0.98
Bazalt 0.70 Olej 0.94
Mosigdz 0.50 Farba 0.93
Cegta 0.90 Papier 0.95
Wegiel 0.85 Plastik 0.95
Ceramika 0.95 Guma 0.95
Beton 0.95 Piasek 0.90
Oki~A0] TABELA EMISYJNOSCI

Zeskanuj kod QR obok
lub wpisz adres www:

benetech.eu/emisyjnosc
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1. Obstuga urzadzenia
a. Otworz pokrywe baterii i wtdz
prawidtowo 9V baterie.
b. Nacisnij spust, aby wigczy¢
urzadzenie.
c. Skieruj w strone powierzchni

Wyprofilowanie

docelowej, nacisnij spust, tempe- pod palec
ratura pojawi sie na wyswietlaczu
LCD. Rysunek 2

To urzadzenie jest wyposazone w laser,
stosowany wytgcznie do namierzania.

ktory jest

2. Lokalizacja badanego miejsca.
Nalezy najpierw skierowac¢ termometr poza obiekt,
a nastepnie skanowaé

go przesuwajgc ruchem
w gére i w dét, az do
momentu zlokalizowania
interesujgcego nas
miejsca. (Rysunek 3)

F. Wyswietlacz LCD i opis przyciskow

1. Wys$wietlacz LCD (rys. 4)

A: Wynik pomiaru D
B: Jednostka pomiaru

C: Ikona alarmu niskiej temp.
D: Ikona zatrzymania pomiaru |c
E: Ikona trwania pomiaru
F:lkona alarmu wysokiej temp. |A
G: Ikona celownika laserowego
H: Ikona pod$wietlania LCD

I: Wskaznik poziomu baterii

J: Tryb pracy

K:Wskaznik emisyjnosci
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L: Wartos$¢ dla wybranych funkcji

2. Opis elementéw
urzadzenia (Rys. 5)

(1) Spust: naci$niecie uruchamia urzadzenie oraz
rozpoczyna skanowanie temperatury danej
powierzchni. Zwolnienie spustu zatrzymuje ostatnio

zmierzong wartos¢. Urzadzenie wytgczy sig automa-

tycznie nie bedgc uzywane.

(2) Celownik laserowy: nacis$nij spust a nastepnie
przycisk nr 2, aby uruchomi¢ lub wytgczy¢ celownik
laserowy, ikona lasera jest widoczna na ekranie.

(3)Zmiana jednostek temperatury: nacisnij przycisk
nr2 , aby zmieni¢ jednostki:Celsius/Fahrenheit.

(4)Podswietlanie: najpierw naci$nij spust, a nastepnie
przycisk nr4 , aby witgczyc¢/wytaczy¢ podswie-

tlanie, ikona pod$wietlania jest widoczna na ekranie.

(5)Przycisk SET do przetaczania trybu pomiedzy:
MAX-AVG-MIN-DIF-LAL-HAL-OFFSET-E
kazdorazowe naci$niecie spowoduje przetgcznie

trybu pracy w wyzej okreslonej kolejnosci.
Urzadzenie posiada podtrzymanie pamigci, dzigki
czemu wybrany wcze$niej tryb pracy zostanie
przywotany przy kolejnym uruchomieniu.

a. MAX: odczyt maksymalnej odnotowanej wartosci

b. MIN: odczyt minimalnej odnotowanej wartosci

c. DIF: oblicza r6znice miedzy maksymalna

i minimalng wartoscia temperatury
d. AVG: wskazuje $rednig wartos¢ temperatury

e. HAL: high temperature alarm--gdy wybrany jest HAL,

nacisnij przycisk oraz aby ustawic¢ alarm
wysokiej temperatury i zatwierdz przyciskiem nr 5
Jezeli warto$¢ pomiaru osiggnie lub przekroczy prég
alarmu na wyswietlaczu pojawi sig ikona Hl oraz
ustyszysz dzwiek BiBi. Alarm dziata rowniez w pozo-
statych trybach.

f. LAL: low temperature alarm--gdy wybrany jest LAL,
nacisnij przycisk oraz aby ustawi¢ alarm
niskiej temperatury i zatwierdz przyciskiem nr 5

Jezeli warto$¢ pomiaru osiggnie lub przekroczy prog
alarmu na wyswietlaczu pojawi sie ikona LOW oraz
ustyszysz dzwigk BiBi. Alarm dziata rowniez w pozo-
statych trybach.

g. OFFSET: regulacja punktu temperatury zerowe;j.

(6)E: Nacisnij przycisk EMS a nastepniel’\/oraz
aby ustawi¢ warto$¢ emisyjnosci, a nastepnie
naci$nij przycisk EMS{D) ponownie, aby zatwierdzi¢

(7) Przetacznik Clesius / Fahrenheit: otwérz pokrywe
baterii i uzyj przetgcznika, aby zmienié jednostke.
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G. Czyszczenie

1. Czyszczenie obiektywu:

Usung¢ luzne zanieczyszczenia za pomocg
czystego sprezonego powietrza. Delikatnie umy¢
pozostate zanieczyszczenia wilgotnym wacikiem
ktéry mozna zwilzy¢ woda.

2. Czyszczenie obudowy: Czysci¢ obudowe wilgotng
gabka/szmatka przy uzyciu fagodnego mydta.

Uwaga:

1) Nie stosowaé¢ rozpuszczalnikéw do czyszczenia
tworzywa sztucznego.

2) Nie zanurzac¢ urzagdzenia w wodzie.

H. Specyfikacja

Zakres temperatur

-50~550 °C (-58~1022°F)

0~550 °C (32~1022 °F) :1.5°C(2.7°F)
Doktadnosé lub 1.5%

-50~0°C(-58~32°F):3°C (5°F)

Rozdzielczosé 0.1°C lub 0.1°F

Powtarzalnosé¢ 1%

Czas odpowiedzi 500 mSec, 95% przypadkow

Czutos¢ widmowa 5-14 um

Emisyjnos¢ 0.10~1.00 regulowana (0.95 domysinie)
Stosunek odlegtosci | 12:1

Temp. uzytkowania 0~40°C (32~104°F)

10~95%RH non-condensing,
up to 30°C (86°F)
-20~60°C (-4~140°F)

Wilgotnosé
uzytkowania

Temp. przechowywania

Zasilanie Alkaiczna lub NiCd bateria 9V
Czas pracy na bateri | Wytgczony celownik laserowy: 22 godz.
(Alkaicznej) Wiaczony celownik laserowy:12 godz.
Waga 147.5g

Wymiary 153 x 101 x 43 mm

"EI LABORATORIA WZORCUJACE

] Mapa laboratoriow akredytowanych przez P.C.A.
dostepna po zeskanowaniu kodu QR, lub po wpisaniu

Deklaracja producenta:

Nasza firma nie bedzie ponosi¢ zadnej odpowiedzialnosci wynikajacej z
wykorzystania wynikéw tego produktu jako bezposredniego lub posredniego
dowodu. Zastrzegamy sobie prawo do zmiany projektu i specyfikacji produktu

bez powiadomienia.
ce Z
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