Shell Vacuum Pump Oil S2 R .
Olej do rotacyjnych pomp prozniowych .

Shell Vacuum Pump Oil S2 R to olej,

Karta techniczna

Zaawansowana
ochrona
Zastosowanie
standardowe

Poprzednia nazwa: Shell Corena

ktérego formulacja sktada sie z wysokiej jakosci

wyselekcjonowanych frakcji gteboko rafinowanego oleju mineralnego. Skiad taki daje niskg preznosc
par oleju oraz doskonate wtasno$ci smarne w rotacyjnych pompach prézniowych.

Whiasciwosci i korzysci
e wydtuzone okresy miedzy wymianani,
dtuzsza eksploatacja
Shell Vacuum Pump Oil S2 R wykazuje
doskonatg odpornos¢ na degradacje
chemiczng i mechaniczng, co
zapewniadtugie okresy pracy miedzy
wymianami oraz  znaczg  redukcje
powstawania osadow i szlamow.
e ochrona przeciwzuzyciowa
przeciwkorozyjna
Shell Vacuum Pump Qil S2 R bardzo dobrze

oraz

zabezpiecza wewnetrzne metalowe
powierzchnie urzadzen przed korozjg i
zuzyciem.

¢ Zwiekszenie efektywnosci pracy
systemow

Nieskie wartosci preznosci par specjalnie
wyselekcjonowane;j bazy olejowej
produktu Shell Vacuum Pump Oil S2 R oraz

waski zakres temperatur wrzenia
umozliwia zwiekszenie efektywnosci pracy
urzagdzen oraz wydtuzenie okreséw
wymiany oleju.

Zastosowanie

* rotacyjne pompy prézniowe
Shell Vacuum Oil R jest zaprojektowany do
zastosowania w rotacyjnych i topatkowych
pompach prézniowych, ktére osiaggaja niski
poziom prdzni (nie nizej niz 1¥107 [mbar]).
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Shell Vacuum Pump Oil S2 R jest
odpowiedni do zastosowania w wiekszosci
préozniowych pomp przemystowych.
e standardowe warunki pracy
Shell Vacuum Pump Qil S2 R jest zalecany
do pracy w zakresie temperaturowym O -
100 [°C], maksymalne podciénienie pracy
bedzie diametralnie malato wraz ze
wzrostem temperatury.
Shell Vacuum Pump Qil S2 R nie jest zalecany do
pracy w warunkach gdzie mogg powstawaé gazy
lub pary substancji chemicznych powodujacych
korozje.
Specyfikacje i dopuszczenia
Shell Vacuum Pump Oil S2 R spetnia wymagania
normy I1SO 6743-3A-DVC.
Shell Vacuum Pump Oil S2 jest zalecana przez
wiodacych producentéw pomp prézniowych OEM.
Bezpieczenstwo pracy
Informacje dotyczgce Bezpieczenstwa i Higieny
uzytkowania znajdujg sie w Karcie Charakterystyki.
Ochrona srodowiska
Nie wylewac zuzytego oleju do Sciekow, zbiornikéw
wodnych, na ziemie. Usuwaé zuzyty olej z pomoca
jednostek recyklingu.

Porada

Aby  uzyska¢ wiecej informacji  prosimy

skontaktowac sie z przedstawicielem Shell.
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Typowe Wtasciwosci Fizyczne

Shell Vacuum Pump Oil S2 R 100

Klasa lepkosci

ISO 3448 100

Lepkos¢ kinematyczna

@ 40 [°C] [cSt] 108

100 [°C] [cSt] 11.8

(IP 71/ASTM-D445)

Gestosé przy 15 [°C) 882

ISO 12185

Temperatura zaptonu, COC [°C] 265

ISO 2592

Temperatura ptyniecia [°C] -9

ISO 3016

Liczba neutralizacji [mg KOH/g] <0.04

ASTM D 947

Popiot siarczanowy [mg KOH/g] <0.01

DIN 51575

Liczba Condradsona [%m] 0.05

DIN 51575

Prezno$¢ par w funkcji temperatury

ASTM D 2879

@ 25[°C] [bar] 2
50 [°C] [bar] 3.3
100[°C]  [bar] 9.3
150[°C]  [bar] 22.8
200[°C]  [bar] 45.9
250[°C]  [bar] 83.9
300[°C] [bar] 136

Powyzsza charakterystyka jest typowa dla obecnej produkcji. Przyszte partie produkcyjne bedg spetniac
specyfikacje produktowe Shell, niemniej moga wystapi¢ pewne odchylenia od w/w wartosci $rednich.
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Viscosity - Temperature Diagram for Shell Vacuum Pump Oil
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