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PL
INSTRUKCJA ORYGINALNA (OBSLUGI)
Przecinarka do glazury 1400W, 125 mm
59G888

UWAGA: PRZED PRZYSTAPIENIEM DO UZYTKOWANIA
NARZEDZIA NALEZY UWAZNIE PRZECZYTAC NINIEJSZA
INSTRUKCJE | ZACHOWAC JA DO DALSZEGO WYKORZYSTANIA.

PRZEPISY BEZPIECZENSTWA

e Ostona dostarczona z narzedziem musi by¢ bezpiecznie
przymocowana do elektronarzedzia i umieszczona w pozycji
zapewniajgcej maksymalne bezpieczenstwo, tak aby jak
najmniejsza cze$¢ kota byta wystawiona na operatora. Ustaw siebie
i osoby postronne z dala od ptaszczyzny obracajgcego si¢ kota.
Ostona pomaga chroni¢ operatora przed odtamkami kota i
przypadkowym kontaktem z kotem.

* W elektronarzedziu nalezy stosowac wytgcznie tarcze diamentowe.
Sama mozliwo$¢ zamontowania akcesorium na urzadzeniu nie
zapewnia bezpiecznej pracy.

e Predko$¢ znamionowa akcesoriow musi by¢ co najmniej réwna
maksymalnej predkosci obrotowej oznaczonej na elektronarzedziu.
Akcesoria dziatajgce szybciej niz ich predko$¢ znamionowa moga
ulec zniszczeniu i sig rozpasc.

e Tarcze moga by¢ uzywane tylko do zalecanych zastosowan. Na
przyktad: nie nalezy szlifowa¢ bokiem $ciernicy. Sity boczne
dziatajgce na $Sciernice stuzace do cigcia moga powodowac ich
pekanie.

e Zawsze uzywaj nieuszkodzonych kotnierzy o odpowiedniej $rednicy
dla wybranej tarczy. Wiasciwy kotnierz zapewnia odpowiednie
oparcie dla tarczy zmniejszajgc prawdopodobienstwo jej ztamania.

o Srednica zewnetrzna i grubo$é akcesorium musza miescié sie w
zakresie odpowiednim dla elektronarzedzia. Akcesoria o
niewtasciwym rozmiarze nie moga by¢ prawidtowo kontrolowane.

e Rozmiar elementéw mocujgcych tarczy musi by¢ odpowiednio
dopasowany do wrzeciona elektronarzedzia. Kota i kotnierze z
otworami mocujgcymi, ktére nie pasujg do elementéw mocujgcych
elektronarzedzia, nie bedg wywazone, beda nadmiernie wibrowac i
mogg spowodowac utrate kontroli.

« Nie uzywaj uszkodzonych tarcz. Przed kazdym uzyciem sprawdz
tarcze pod katem odpryskéw i peknigé. Jesli elektronarzedzie lub
tarcza zostanie upuszczone, sprawdz, czy nie ma uszkodzen i w
razie potrzeby zamontuj nieuszkodzong tarcze. Po sprawdzeniu i
zamontowaniu tarczy nalezy ustawi¢ siebie i osoby postronne z dala
od ptaszczyzny obracajgcego sie kota i uruchomic¢ elektronarzedzie
z maksymalng predkoscig bez obcigzenia przez jedng minute.
Uszkodzone kota zwykle rozpadajg sie w tym czasie testu.

* Stosowac $rodki ochrony osobistej. W zaleznosci od zastosowania
uzywac ostony twarzy, gogli ochronnych lub okularéw ochronnych.
W razie potrzeby nalezy nosi¢ maske przeciwpytowa, ochraniacze
stuchu, rekawice i fartuch zdolny do zatrzymywania drobnych
fragmentoéw $ciernych lub przedmiotéw obrabianych. Ochrona oczu
musi by¢ w stanie zatrzymac latajgce odtamki generowane przez
rézne operacje. Maska przeciwpytowa lub respirator musza by¢ w
stanie odfiltrowaé¢ czastki powstate w trakcie operacji. Diugotrwate
narazenie na hatas o duzym natezeniu moze spowodowac utrate
stuchu.

e Utrzymuj osoby postronne w bezpiecznej odlegtoéci od miejsca
pracy. Kazdy, kto wchodzi do obszaru pracy, musi nosi¢ osobiste
wyposazenie ochronne. Fragmenty obrabianego przedmiotu lub
ztamanego kota mogg odlecie¢ i spowodowaé obrazenia poza
bezposrednim obszarem dziatania.

e Trzymaj elektronarzedzie wylgcznie za izolowane powierzchnie
chwytne podczas wykonywania czynnosci, w ktérych osprzet tngcy
moze zetkng¢ sig z ukrytymi przewodami lub wlasnym przewodem.
Kontakt akcesoriéw tngcych z przewodem pod napieciem moze
spowodowa¢, ze odstoniete metalowe czesci elektronarzedzia
znajda si¢ pod napieciem i moze spowodowac porazenie pragdem
operatora.

e Umies¢ linke z dala od wirujgcego akcesorium. Jesli stracisz
kontrole, linka moze zosta¢ przecigta lub zaczepiona, a twoja reka
lub ramig moze zosta¢ wciggnigte w kotowrotek.

« Nigdy nie ktadz elektronarzedzia, dopdki osprzet nie zatrzyma sig
catkowicie. Krecace sig kolo moze zahaczyé o powierzchnig i
wyrwac elektronarzedzie spod kontroli.
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« Nie uruchamiaj elektronarzedzia, noszac je przy boku. Przypadkowy
kontakt z obracajgcym sie akcesorium moze zahaczy¢ o ubranie i
przyciggna¢ akcesorium do ciata.

* Regularnie czy$¢ otwory wentylacyjne elektronarzedzia. Wentylator
silnika wcigga kurz do wnetrza obudowy, a nadmierne gromadzenie
sie sproszkowanego metalu moze spowodowaé zagrozenie
elektryczne.

e Nie uzywaj elektronarzedzia w poblizu materiatéw fatwopalnych.
Iskry moga zapali¢ te materiaty.

Ostrzezenia zwigzane z odrzutem

Odrzut to nagta reakcja na zakleszczenie lub zahaczenie obracajgcej sie

tarczy. Zakleszczenie lub zahaczenie powoduje gwattowne zablokowanie

obracajgcej sie tarczy, co z kolei powoduje nagly, niekontrolowany ruch

elektronarzedzia w kierunku przeciwnym do kierunku obrotu tarczy w

miejscu kontaktu.

Na przyktad, jesli tarcza $cierna zostanie zakleszczona lub przyci$nigta

przez obrabiany przedmiot, krawedz tarczy, ktéra wchodzi w punkt

zaczepienia, moze zagtebi¢ sie w powierzchnie materiatu, powodujgc
wysunigcie sie lub odskoczenie tarczy. Koto moze odskoczy¢ w strong
operatora lub przeciwng, w zalezno$ci od kierunku ruchu kota w punkcie
zaczepienia. W takich warunkach kota $cierne moga sie réwniez ztamacé.

Odrzut jest wynikiem niewlasciwego uzycia elektronarzedzia illub

nieprawidtowych procedur lub warunkéw pracy i mozna go unikngé,

podejmujac odpowiednie $rodki ostroznosci podane ponizej.

e Mocno trzymac elektronarzedzie i ustawi¢ ciato oraz ramie tak, aby
oprze¢ sig sitom odrzutu. Zawsze nalezy uzywa¢ dodatkowego
uchwytu, jesli dostepny, aby zapewni¢ maksymalng kontrole nad
odrzutem i momentem podczas rozruchu. Operator moze
kontrolowa¢ dziatanie momentu obrotowego lub sity odrzutu, jesli
zostang podjete odpowiednie $rodki ostroznosci.

e Nigdy nie nalezy umieszcza¢ dtoni w poblizu obracajgcego sig
akcesorium. Akcesorium moze odbi¢ sig o reke.

o Nie ustawia¢ ciata w jednej linii z obracajgcym sie kotem. Odrzut
spowoduje ruch narzedzia w kierunku przeciwnym do ruchu kota w
miejscu zaczepienia.

e Zachowacé szczegdlng ostrozno$¢ podczas pracy na rogach, ostrych
krawedziach itp. Unika¢ nieréwno$ci i zaczepiania osprzetu o
przeszkody. Narozniki, ostre krawedzie lub nieréwnos$ci majg
tendencje do zaczepiania o obracajgce sie akcesorium i
powodowania utraty kontroli lub odrzutu.

« Nie nalezy mocowa¢ tancuchoéw, brzeszczotu, tarcz diamentowych
segmentowych z wycieciami szerszymi niz 10 mm ani pit zebatych.
Tego typu akcesoria powodujg czeste odrzuty i utratg kontroli.

* Nie ,zakleszcza¢” tarczy i nie wywiera¢ nadmiernego nacisku. Nie
wykonywac cig¢ o gtebokosci wiekszej niz zalecana. Przecigzenie
tarczy zwigksza obcigzenie i podatno$¢ na jej skrecanie lub
zakleszczanie sie w wycietej szczelinie oraz mozliwo$¢ odbicia lub
ztamania.

e W przypadku zakleszczenia sie tarczy lub przerwania cigcia z
jakiegokolwiek powodu nalezy wytgczy¢ elektronarzedzie i trzymaé
je nieruchomo, az do catkowitego zatrzymania $ciernicy. Nigdy nie
prébowaé wyjmowac tarczy z materiatu, gdy tarcza jest w ruchu, w
przeciwnym razie moze wystgpi¢ odrzut. Zbadac¢ sytuacje i podjgé
dziatania naprawcze, aby wyeliminowaé przyczyne zablokowania
tarczy.

e Nie rozpoczynaj ponownie operacji ciecia w obrabianym
przedmiocie nie wyciggnawszy wczesniej tarczy z materiatu.
Pozwol, aby koto osiggneto petng predkos¢ i ostroznie ponownie
wprowadz tarcze w materiat obrabiany. Tarcza moze sie
zakleszczy¢ lub odbi¢, jesli elektronarzedzie zostanie ponownie
uruchomione w obrabianym przedmiocie.

e W przypadku cigcia elementéw o duzych wymiarach, takich jak
panele lub plyty, stosowa¢ dodatkowe podpory, aby zminimalizowaé
ryzyko przytrzasniecia i odbicia tarczy. Duze przedmioty majg
tendencje do zwisania pod wiasnym cigzarem. Podpdrki nalezy
umiesci¢ pod obrabianym przedmiotem w poblizu linii cigcia i blisko
krawedzi obrabianego przedmiotu po obu stronach kota.

e Zachowaj szczeg6lng ostrozno$¢ podczas wykonywania otworéw w
istniejacych $cianach, ,od wewnatrz”. Wystajgce koto moze przecigé
rury gazowe lub wodne, przewody elektryczne lub przedmioty, ktére

moga spowodowac odrzut.

OPIS ZASTOSOWANYCH PIKTOGRAMOW
1 2 3 4

1. Przed uzyciem nalezy przeczyta¢ instrukcje obstugi.




2. Produkt zgodny z wytycznymi UE.
3. Druga klasa ochronnosci.
4. Stosowac $rodki ochrony wzroku.

OPIS ELEMENTOW GRAFICZNYCH
Elementy urzadzenia:
. Wigcznik
. Przycisk blokady wigcznika
. Rekojes¢
. Prowadnica wysokosci
Ostona
Sruba mocujaca tarcze
Tarcza
. Podstawa
. Pokretto kagta ukosu
ys. C
Kotnierz wewnetrzny
Pierscien dystansujacy
. Tarcza
Kotnierz zewnetrzny
Sruba

OPIS URZADZENIA

Reczna przecinarka do glazury przeznaczona do ciecia i obrébki terakoty
i ptytek. Obszar zastosowania urzadzenia to wykonawstwo prac
remontowo — budowlanych oraz samodzielna dziatalno$¢ amatorska.

OBSLUGA URZADZENIA

Przed uzyciem urzadzenia

Przed uzyciem elektronarzedzia nalezy zawsze sprawdzi¢, czy wytgcznik
réznicowopragdowy (RCD) jest podtgczony do zasilania i przetestowaé
poprawno$¢  dziatania RCD, chyba 2ze RCD jest typu
samosprawdzajgcego.

POO®NOTAWN =

SN

Dostosowanie gtgbokosci cigcia

* Upewnic sig, ze elektronarzedzie jest skierowane od Ciebie.

* Poluzowa¢ zatrzask blokujgcy na prowadnicy gtebokosci.

e Przytrzyma¢ plyte podstawy ptasko przy krawedzi obrabianego
przedmiotu i podnie$¢ korpus elektronarzedzia, az tarcza tngca
znajdzie si¢ na zadanej gtebokosci cigcia. Uzy¢ ogranicznika
gtebokosci, aby okresli¢ gtebokos¢ cigcia.

« Docisng¢ zatrzask blokujacy (rys. A).

Dostosowanie kata cigcia

Elektronarzedzie mozna dostosowa¢ do ciecia pod dowolnym katem w

zakresie od 0° do 45°.

e Poluzowa¢ $rube blokujacg ukos na plytce podziatki ukosu w
przedniej czesci ptyty podstawy.

* Przechyli¢ korpus elektronarzedzia az do osiggniecia wymaganego
kata, korzystajac ze skali skosu jako prowadnicy (rys. B).

« Dokreci¢ $rube blokujaca ukos.

e Poluzowaé $rube blokujacg na prowadnicy gtebokosci i przesun
ptyte podstawy tak, aby gtebokos¢ ciecia byta mniejsza niz 21 mm.
Nastepnie dokre¢ $rube blokujaca.

Uwaga: Jesli glebokos$¢ ciecia jest wieksza niz 21 mm, zewnetrzny

kotnierz moze uderzy¢ w obrabiany przedmiot podczas wykonywania

cigcia ukosnego.

Uwaga: Zawsze wykonuj probne ciecie skrawka materialu wzdiuz

prowadnicy, aby okresli¢, jak bardzo nalezy odsung¢ tarcze tngcg od

prowadnicy, aby uzyska¢ doktadne ciecie.

Wiaczanie i wytaczanie

e Aby uruchomi¢ elektronarzedzie, nacisng¢ wigcznik spustowy.
Zwolni¢ nacisk na wigcznik, aby zatrzymac¢ przecinarke.

e Aby pracowaé w trybie cigglym, wcisngé¢ wigcznik, a nastgpnie
wcisngé przycisk blokujacy. Najpierw zwolni¢ nacisk na wigcznik, a
nastepnie przycisk blokujgcy. Urzadzenie zostaje w ten sposéb
wprowadzone w ciggly tryb pracy

* Aby wylgczy¢ elektronarzedzie, wcisng¢ wigcznik do konca i puscié.

Montaz lub wymiana tarczy

Ostrzezenie: Uzywaj wylacznie ostrych i nieuszkodzonych tarcz tngcych.

Pekniete lub znieksztatcone tarcze tngce nalezy natychmiast wymienic.

e Poléz elektronarzedzie na boku na plaskiej powierzchni.
Przytrzymaj zewnetrzny kotnierz za pomocg klucza.

e Poluzuj $rube z tbem szesciokatnym zgodnie z ruchem wskazéwek
zegara za pomoca klucza nasadowego

o Wykre¢ srube z tbem szesciokatnym i kotnierz zewnetrzny.

e Zdejmij tarcze z wewnetrznego kotnierza i wyciggnij go.

e Doktadnie wyczy$¢ kotnierze przed zamontowaniem nowej tarczy
tnacej.

e Zamontuj nowg tarcze tngcg na wrzecionie i na wewngtrznym
kotnierzu.

e Wymien zewnetrzny kotnierz i dokre¢ srube z tbem szesciokatnym
w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

Kolejno$¢ montazu elementéw przy zakladaniu nowej tarczy

przedstawiono na rys. C

Uwaga:

o Kierunek obrotu tarczy tngcej musi by¢ zgodny z kierunkiem strzatki
zaznaczonej na ostonie.

e Po wymianie $ciernicy upewni¢ sie, ze $ciernica porusza sie
swobodnie, obracajgc jg recznie. Podigcz elektronarzedzie do
gniazdka elektrycznego i uruchom je bez obcigzenia, aby sprawdzi¢,
czy dziata plynnie, zanim uzyjesz go do ciecia jakiegokolwiek
materiatu.

e W zadnym wypadku nie uzywaé tarcz szlifierskich jako narzedzia
tngcego.

Kalibracja kata

Aby zapewni¢ precyzyjne cigcie, po intensywnym uzytkowaniu nalezy

sprawdzi¢ ustawienie ptyty podstawy elektronarzedzia i w razie potrzeby

wyregulowac.

e Poluzowa¢ $rube blokujgca ukos.

e Obrdci¢ ptyte podstawy do oporu do pozycji 0°.

e Ustawi¢ katomierz na 90° i umiesci¢ go migdzy ptyta podstawy a
tarcza tnaca.

e Wyreguluj $rube z tbem o gniezdzie szesciokatnym, az ndézka
katomierza zréwna sie z tarczg tnaca i ptyta podstawy

e Ponownie mocno dokreé srube blokujaca.

Montaz rurki wodnej

e 1. Poluzuj pokretto blokujgce na prowadnicy gtebokosci i przesung¢
ptyte podstawy w dét. Zamontuj rurke doprowadzajgcg wode na
ostonie za pomocg $ruby (rys. D).

e 2. Do drugiego korca do rurki przymocuj zewnetrzne zrédio wody.
Dostosuj ilos¢ przeptywajacej wody regulujgc zaworem w
zewnetrzym kranie.

Operacja

Mocno trzymaé elektronarzedzie. Ustawi¢ plyte podstawy na cietym
przedmiocie bez kontaktu kota tngcego. Nastepnie wigczy¢
elektronarzedzie i poczekac, az koto tngce osiagnie peing predkosé. Aby
cigé nalezy przesuwaé elektronarzedzie do przodu po powierzchni
przedmiotu obrabianego, utrzymujac je ptasko i przesuwajgc ptynnie, az
do zakonczenia ciecia. Utrzymywac prostg linie ciecia i jednolitg predkosé
posuwu naprzéd.

Uwaga:

e Elektronarzedzie powinno by¢ uzywane tylko na powierzchniach
poziomych.

e Przesuwaé elektronarzedzie prosto i delikatnie do przodu.
Wymuszanie i wywieranie nadmiernego nacisku lub pozwalanie na
zginanie, $ciskanie lub skrecanie tarczy tngcej podczas ciecia moze
spowodowaé przegrzanie silnika i niebezpieczne odrzuty
elektronarzedzia.

KONSERWACJA

Ostrzezenie: Wyjaé wtyczke z gniazdka przed wykonaniem jakichkolwiek

regulacji, serwisowania lub konserwaciji.

e Utrzymywac otwory wentylacyjne elektronarzedzia w czystosci i
wolne od przeszkdéd. Jedli to mozliwe, wdmuchngé sprezone
powietrze do otworéw wentylacyjnych, aby usuna¢ wszelki kurz
wewnetrzny (podczas wykonywania tego procesu nalezy nosi¢
okulary ochronne). Nagromadzenie kurzu w silniku lub na podstawie
moze spowodowac nieprawidtowe dziatanie narzedzia.

o Nigdy nie uzywa¢ wody lub chemicznych $rodkéw czyszczgcych do
czyszczenia elektronarzedzia. Wyciera¢ suchg szmatka.

o Jesli wydajnos¢ ciecia tarczy diamentowej zaczyna stabngé¢ mozna
uzy¢ starej wyrzuconej $ciernicy stotowej o grubym ziarnie lub bloku
betonowego do obrobienia tarczy diamentowej. Aby to zrobic,
mocno przymocowaé koto szlifierki stotowej lub blok betonowy i
przecigé je.

* Elektronarzedzie nie wymaga dodatkowego smarowania.

o Elektronarzedzie nalezy przechowywaé¢ w suchym miejscu.

e Silnik wykorzystuje szczotki weglowe, ktére s czesciami
eksploatacyjnymi. Nadmiernie zuzyta szczotka weglowa powoduje
problemy z silnikiem. Aby sprawdzi¢ lub wymieni¢ szczotki weglowe,
uzyj $rubokreta, aby zdjg¢ tylng pokrywe. Wyjmij szczotki weglowe.



Jezeli szczotki zuzycie szczotek jest bliskie zaznaczonemu limitowi,
nalezy je wymieni¢ na nowe i zamkng¢ pokrywe.

« Jedli przewdd zasilajgcey jest uszkodzony, musi zosta¢ wymieniony
przez producenta, jego przedstawiciela serwisowego lub podobnie
wykwalifikowang osobe w celu unikniecia zagrozenia.

Uwaga: Obie szczotki weglowe nalezy wymienia¢ w tym samym czasie.

Uzywaj tylko identycznych szczotek weglowych. Utrzymuj szczotki

weglowe w czystosci i swobodnie wsuwaj sie w uchwyty.

DANE TECHNICZNE
Przecinarka do gresu i kamienia 59G888
Parametr Wartos¢
Napiecie zasilania 230V AC 50Hz
Moc znamionowa 1400W
Predko$¢ obrotowa tarczy (bez obcigzenia) 12000 min*

Maksymalna wysokos¢ ciecia (kat 90°/ kat | 40 mm /26 mm

45°)

Srednica zewnetrzna tarczy tnacej 125 mm
Srednica wewnetrzna tarczy tnacej 22,2 mm
Gwint wrzeciona M6
Klasa ochronnosci 1l
Stopien ochrony IP IPX0
Masa 2,83kg
Rok produkciji

59G888 oznacza zaréwno typ oraz okreslenie maszyny

DANE DOTYCZACE HALASU | DRGAN
Poziom cisnienia akustycznego Lpa=90,7 dB(A) K= 3 dB(A)
Poziom mocy akustycznej Lwa=101,7 dB(A) K= 3 dB(A)
Warto$é przyspieszen drgan an=7,824 m/s’ K=1,5 m/s?

Informacje na temat hatasu i wibracji

Poziom emitowanego hatasu przez urzgdzenie opisano poprzez: poziom
emitowanego ci$nienia akustycznego Lpa oraz poziom mocy akustycznej
Lwa (gdzie K oznacza niepewno$¢ pomiaru). Drgania emitowane przez
urzadzenie opisano poprzez warto$¢ przyspieszen drgan an (gdzie
K oznacza niepewnos$¢ pomiaru).

Podane w niniejszej instrukcji: poziom emitowanego ci$nienia
akustycznego Lpa, poziom mocy akustycznej Lwa oraz warto$¢
przy$pieszen drgan an zostaly zmierzone zgodnie z normg EN 60745-
1:2009+A11:2010. Podany poziom drgan anmoze zostaé uzyty do
poréwnywania urzadzen oraz do wstepnej oceny ekspozycji na drgania.
Podany poziom drgan jest reprezentatywny jedynie dla podstawowych
zastosowan urzadzenia. Jezeli urzadzenie zostanie uzyte do innych
zastosowarn lub z innymi narzedziami roboczymi, poziom drgar moze ulec
zmianie. Na wyzszy poziom drgan bedzie wptywaé niewystarczajaca czy
zbyt rzadka konserwacja urzgdzenia. Podane powyzej przyczyny moga
spowodowaé zwigkszenie ekspozycji na drgania podczas catego okresu
pracy.

Aby doktadnie oszacowac¢ ekspozycje na drgania, nalezy uwzgledni¢
okresy kiedy urzadzenie jest wylaczone lub kiedy jest wiaczone ale
nie jest uzywane do pracy. Po doktadnym oszacowaniu wszystkich
czynnikow taczna ekspozycja na drgania moze okazac si¢ znacznie
nizsza.

W celu ochrony uzytkownika przed skutkami drgan nalezy wprowadzié¢
dodatkowe $rodki bezpieczenstwa, takie jak: cykliczna konserwacja
urzadzenia i narzedzi roboczych, zabezpieczenie odpowiedniej
temperatury rgk oraz wiasciwa organizacja pracy.

OCHRONA SRODOWISKA

Produktéw zasilanych elektrycznie nie nalezy wyrzucac¢ wraz z
domowymi odpadkami, lecz odda¢ je do utylizacji w
odpowiednich zaktadach. Informacji na temat utylizacji udzieli
sprzedawca produktu lub miejscowe wiadze. Zuzyty sprzet
elektryczny i elektroniczny zawiera substancje nieobojetne dla
$rodowiska naturalnego. Sprzet nie poddany recyklingowi
stanowi potencjalne zagrozenie dla $rodowiska i zdrowia ludzi.

N

.Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoécig” Spétka komandytowa
siedzibg w Warszawie, ul. Pograniczna 2/4 (dalej: ,Grupa Topex”) informuje, iz wszelkie
zamieszczonych fotografii, schematéw, rysunkéw, a takze jej kompozycji, nalezg
wylgcznie do Grupy Topex i podlegajg ochronie prawnej zgodnie z ustawg z dnia 4 lutego
1994 roku, o prawie autorskim i prawach pokrewnych (tj. Dz. U. 2006 Nr 90 Poz 631 z
pozn. zm.). Kopiowanie, przetwarzanie, publikowanie, modyfikowanie w celach
komercyjnych catosci Instrukcji jak i poszczegdlnych jej elementéw, bez zgody Grupy
Topex wyrazonej na pismie, jest surowo zabronione i moze spowodowaé pociagniecie do
odpowiedzialnosci cywilnej i karnej.

GWARANCJA | SERWIS

Serwis Centralny GTX Service Sp. z 0.0. Sp.k.

ul. Pograniczna 2/4 tel. +48 22 364 53 50 02-285 Warszawa e-mail
bok@gtxservice.com

Sie¢ Punktéw Serwisowych do napraw gwarancyjnych i pogwarancyjnych
dostepna na platformie internetowej gtxservice.pl

Zeskanuj QR kod i wejdz na gtxservice.pl

GTX SED
SERVICE =
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Deklaracja zgodnosci WE
Producent: Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k., ul. Pograniczna 2/4 02-285
Warszawa
Wyréb: Przecinarka do gresu i kamienia
Model: 59G888
Nazwa handlowa: GRAPHITE
Numer seryjny: 00001 + 99999
Niniejsza deklaracja zgodnosci wydana zostaje na wylaczng
odpowiedzialno$¢ producenta.
Opisany wyzej wyrob jest zgodny z nastepujacymi dokumentami:
Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE
Dyrektywa o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 2014/30/UE
Dyrektywa RoHS 2011/65/UE zmieniona Dyrektywa 2015/863/UE
Oraz spefnia wymagania norm:
EN 60745-1:2009/A11:2010; EN 60745-2-22:2011/A11:2013;
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019/A1:2021; EN 61000-3-3:2013/A2:2021;
EN IEC 63000:2018
Deklaracja ta odnosi sie wytgcznie do maszyny w stanie, w jakim zostata
wprowadzona do obrotu i nie obejmuje czesci skladowych
dodanych przez uzytkownika koncowego lub przeprowadzonych przez
niego poézniejszych dziatan.
Nazwisko i adres osoby majgcej miejsce zamieszkania lub siedzibe w UE
upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:
Podpisano w imieniu:
Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k.
Ul. Pograniczna 2/4
02-285 Warszawa

g - _ .
Pawet Kowalski
Petnomocnik ds. jakosci firmy GRUPA TOPEX
Warszawa, 2022-07-06

EN
TRANSLATION (USER) MANUAL

Tile cutting machine 1400W, 125 mm
59G888

NOTE: READ THIS MANUAL CAREFULLY BEFORE USING THE
TOOL AND KEEP IT FOR FUTURE REFERENCE.

SAFETY REGULATIONS

e The guard supplied with the tool must be securely attached to the
power tool and positioned for maximum safety, so that as little of the
wheel as possible is exposed to the operator. Position yourself and
bystanders away from the plane of the rotating wheel. The guard
helps protect the operator from wheel debris and accidental contact
with the wheel.

e Only diamond discs should be used on the power tool. Merely being
able to mount an accessory on the machine does not ensure safe
working.

e The rated speed of the accessory must be at least equal to the
maximum speed marked on the power tool. Accessories operating
faster than their rated speed may be damaged and break up.

e Discs must only be used for the recommended applications. For
example: do not grind with the side of the grinding wheel. Lateral
forces acting on grinding wheels used for cutting may cause them to
fracture.

« Always use undamaged flanges of the correct diameter for the disc
selected. The correct flange provides adequate support for the disc
reducing the likelihood of disc breakage.



e The outer diameter and thickness of the accessory must be within
the range suitable for the power tool. Accessories of the wrong size
cannot be properly inspected.

e The size of the disc fasteners must be properly matched to the
spindle of the power tool. Wheels and flanges with mounting holes
that do not fit the power tool's fasteners will not be balanced, will
vibrate excessively and may cause loss of control.

« Do not use damaged discs. Check discs for chips and cracks before
each use. If a power tool or disc is dropped, check for damage and
fit an undamaged disc if necessary. After checking and fitting the
disc, position yourself and bystanders away from the plane of the
rotating wheel and run the power tool at maximum speed with no
load for one minute. Damaged wheels will usually disintegrate
during this test time.

« Use personal protective equipment. Use face shield, safety goggles
or safety glasses depending on the application. If necessary, wear
a dust mask, hearing protectors, gloves and an apron capable of
stopping small abrasive fragments or workpieces. Eye protection
must be able to stop flying debris generated by the various
operations. A dust mask or respirator must be able to filter out
particles generated during operations. Prolonged exposure to high
intensity noise can cause hearing loss.

* Keep bystanders at a safe distance from the work area. Anyone
entering the work area must wear personal protective equipment.
Fragments of a workpiece or broken wheel can fly off and cause
injury outside the immediate area of operation.

e Hold the power tool only by its insulated gripping surfaces when
carrying out operations where the cutting accessory may come into
contact with concealed wires or its own wire. Contact of the cutting
accessory with a live wire may cause exposed metal parts of the
power tool to become live and may cause the operator to receive an
electric shock.

* Place the line away from the spinning accessory. If you lose control,
the line could be cut or snagged and your hand or arm could be
pulled into the reel.

« Never lay down the power tool until the attachment has come to a
complete stop. A spinning wheel can snag the surface and pull the
power tool out of control.

e Do not run a power tool while carrying it by your side. Accidental
contact with a rotating accessory may snag your clothing and draw
the accessory to your body.

« Clean the vents of the power tool regularly. The motor fan draws
dust into the housing and excessive build-up of powdered metal can
cause an electrical hazard.

* Do not use the power tool near flammable materials. Sparks can
ignite these materials.

Discard warnings
Kickback is the sudden reaction to a jamming or snagging of a rotating
disc. Jamming or snagging causes a sudden blockage of the rotating disc,
which in turn causes a sudden, uncontrolled movement of the power tool
against the direction of rotation of the disc at the point of contact.
For example, if an abrasive wheel is jammed or pinched by a workpiece,
the edge of the wheel that enters the point of engagement may dig into the
surface of the material, causing the wheel to slide out or spring back. The
wheel may recoil towards the operator or the opposite direction,
depending on the direction of movement of the wheel at the point of
engagement. Abrasive wheels can also break under these conditions.

The recoil is the result of improper use of the power tool and/or incorrect

working procedures or conditions and can be avoided by taking the

appropriate precautions given below.

* Hold the power tool firmly and position the body and arm to resist
recoil forces. Always use an auxiliary handle, if available, to ensure
maximum control of recoil and torque during start-up. The operator
can control the effect of the torque or recoil force if appropriate
precautions are taken.

* Never place your hand near a rotating accessory. The accessory
may bounce against your hand.

* Do not align the body with the rotating wheel. The recoil will cause
the tool to move in the opposite direction to the movement of the
wheel at the point of attachment.

* Take special care when working on corners, sharp edges, etc. Avoid
bumps and catching the accessory on obstacles. Corners, sharp
edges or bumps have a tendency to catch on a rotating accessory
and cause loss of control or recoil.

« Do not attach chains, saw blades, segmented diamond discs with
cut-outs wider than 10 mm or gear saws. Such accessories cause
frequent kickback and loss of control.

e Do not "jam" the disc or apply excessive pressure. Do not make cuts
deeper than recommended. Overloading the disc increases the
strain and susceptibility of it twisting or jamming in the cut slot and
the possibility of rebound or breakage.

o If the disc jams or stops cutting for any reason, switch off the power
tool and hold it stationary until the grinding wheel stops completely.
Never attempt to remove the wheel from the material while the wheel
is in motion, otherwise recoil may occur. Investigate the situation
and take corrective action to eliminate the cause of the disc
blockage.

e Do not restart the cutting operation in the workpiece without first
pulling the disc out of the material. Allow the wheel to reach full
speed and carefully re-insert the disc into the workpiece. The disc
may jam or bounce if the power tool is restarted in the workpiece.

e When cutting large workpieces such as panels or boards, use
additional supports to minimise the risk of pinching and kickback of
the blade. Large workpieces tend to sag under their own weight.
Supports should be placed under the workpiece near the cutting line
and close to the edge of the workpiece on both sides of the wheel.

e Take special care when drilling holes in existing walls, "from the
inside". A protruding wheel can cut gas or water pipes, electrical
cables or objects that can cause recoil.

DESCRIPTION OF THE PICTOGRAMS USED
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. Read the instruction manual before use.

. The product complies with EU guidelines.
. Second class of protection.

. Use eye protection.

DESCRIPTION OF THE GRAPHIC ELEMENTS
Device components:

BWOWN =

1. Switch

2. Switch lock button
3. Handle

4. Height guide

5. Cover

6. Disc fastening screw
7. Shield

8. Basis

9. Bevel angle knob
Fig.C

1. Inner flange

2. Spacer ring

3. Shield

4. External flange

5. Screw
DESCRIPTION OF THE DEVICE

Handheld tile cutter for cutting and processing terracotta and tiles. The
machine's area of application is renovation and construction work and
independent amateur activity.

OPERATION OF THE DEVICE

Before using the device

Before using a power tool, always check that the residual current device
(RCD) is connected to the power supply and test the RCD for correct
operation, unless the RCD is of the self-testing type.

Adjusting the cutting depth

e Ensure that the power tool is directed away from you.

e Loosen the locking catch on the depth guide.

« Hold the base plate flat against the edge of the workpiece and raise
the power tool body until the cutting disc is at the desired cutting
depth. Use the depth stop to determine the depth of cut.

e Press the locking catch (Fig. A).

Adjusting the cutting angle

The power tool can be adjusted to cut at any angle between 0° and 45°.

e Loosen the bevel locking screw on the bevel pitch plate at the front
of the base plate.

e Tilt the body of the power tool until the required angle is reached,
using the bevel scale as a guide (Fig. B).

* Tighten the bevel locking screw.



Loosen the locking screw on the depth guide and move the base
plate so that the depth of cut is less than 21 mm. Then tighten the
locking screw.

Note: If the depth of cut is greater than 21 mm, the outer flange may strike
the workpiece when making a bevel cut.

Note: Always make a test cut of a scrap of material along the guide to
determine how far you need to move the cutting disc away from the guide
to achieve an accurate cut.

Switching on and off

Press the trigger switch to start the power tool. Release pressure on
the switch to stop the cut-off saw.

To operate in continuous mode, press the switch and then press the
locking button. First release the pressure on the switch and then the
locking button. The device is thus put into continuous operation
mode

To switch off the power tool, press the switch all the way in and let
go.

Fitting or replacing the disc
Warning: Use only sharp and undamaged cutting discs. Cracked or
deformed cutting discs must be replaced immediately.

Lay the power tool on its side on a flat surface. Hold the outer flange
with a spanner.

Loosen the hexagon head screw clockwise using a socket spanner
Remove the hexagonal head screw and outer flange.

Remove the disc from the inner flange and pull it out.

Thoroughly clean the flanges before fitting a new cutting disc.

Fit a new cutting disc to the spindle and to the inner flange.
Replace the outer flange and tighten the hexagonal head screw
counterclockwise.

The sequence of components when fitting a new disc is shown in Figure

C.

Attention:

The direction of rotation of the cutting disc must be in the direction
of the arrow marked on the guard.

After replacing the grinding wheel, make sure that the wheel moves
freely by turning it by hand. Plug the power tool into an electrical
outlet and run it without a load to check that it runs smoothly before
using it to cut any material.

Under no circumstances should grinding discs be used as a cutting
tool.

Angle calibration
To ensure precise cutting, the position of the power tool base plate should
be checked after intensive use and adjusted if necessary.

Loosen the bevel locking screw.

Rotate the base plate as far as it will go to the 0° position.

Set the protractor to 90° and place it between the base plate and the
cutting disc.

Adjust the hexagon socket head screw until the leg of the protractor
is flush with the cutting disc and base plate

Tighten the locking screw firmly again.

Installation of the water pipe
o Loosen the locking knob on the depth guide and slide the base plate

downwards. Fit the water supply tube to the cover using the screw (fig
D).

o Attach an external water source to the other end to the tube. Adjust

the amount of water flowing by adjusting the valve on the external tap.

Operation

Hold the power tool firmly. Position the base plate on the workpiece to be
cut without contacting the cutting wheel. Then switch on the power tool
and wait for the cutting wheel to reach full speed. To cut, move the power
tool forward along the surface of the workpiece, keeping it flat and moving
smoothly until the cut is complete. Maintain a straight line of cut and a
uniform forward feed speed.

Attention:

The power tool should only be used on horizontal surfaces.

Move the power tool straight and gently forward. Forcing and
exerting excessive pressure or allowing the cutting disc to bend,
squeeze or twist during cutting can cause the motor to overheat and
the power tool to kick back dangerously.

CONSERVATION
Warning: Remove the plug from the socket before carrying out any
adjustments, servicing or maintenance.

o Keep the vents of the power tool clean and free of obstructions. If
possible, blow compressed air into the vents to remove any internal
dust (wear safety goggles when doing this). Dust accumulation in
the motor or on the base can cause the tool to malfunction.

« Never use water or chemical cleaners to clean the power tool. Wipe
with a dry cloth.

o If the cutting performance of the diamond wheel starts to falter you
can use an old discarded coarse-grained table wheel or concrete
block to machine the diamond wheel. To do this, firmly fix the table
grinder wheel or concrete block and cut it.

e The power tool requires no additional lubrication.

e Store the power tool in a dry place.

e The motor uses carbon brushes, which are consumable parts. An
excessively worn carbon brush will cause problems with the motor.
To check or replace the carbon brushes, use a screwdriver to
remove the rear cover. Remove the carbon brushes. If the brushes
are near the marked limit, replace with new brushes and close the
cover.

e If the power cable is damaged, it must be replaced by the
manufacturer, its service representative or a similarly qualified
person in order to avoid danger.

Note: Both carbon brushes must be replaced at the same time. Use only

identical carbon brushes. Keep the carbon brushes clean and slide freely

into the handles.

TECHNICAL DATA

Stoneware and stone cutter 59G888

Parameter Value
Supply voltage 230V AC 50Hz
Rated power 1400W
Disc speed (no load) 12000 min™
Maximum cutting height (90°/45° angle) 40 mm /26 mm
Outer diameter of the cutting disc 125 mm
Inner diameter of the cutting disc 22.2 mm

Spindle thread M6

Protection class Il

IP degree of protection IPX0

Mass 2.83kg

Year of production

59G888 stands for both type and machine designation

NOISE AND VIBRATION DATA

Sound pressure level Lpa =90.7 dB(A) K= 3 dB(A)

Sound power level Lwa =101.7 dB(A) K= 3 dB(A)

Vibration acceleration values an =7.824 m/s?> K=1.5 m/s®

Information on noise and vibration

The noise emission level of the equipment is described by: the emitted
sound pressure level Lpa and the sound power level Lwa (where K denotes
measurement uncertainty). The vibrations emitted by the equipment are
described by the vibration acceleration value an (where K is the
measurement uncertainty).

The sound pressure level Lpa , the sound power level Lwa and the
vibration acceleration value an given in these instructions have been
measured in accordance with EN 60745-1:2009+A11:2010. The vibration
level an given can be used for comparison of equipment and for preliminary
assessment of vibration exposure.

The vibration level quoted is only representative of the basic use of the
unit. If the unit is used for other applications or with other work tools, the
vibration level may change. Higher vibration levels will be influenced by
insufficient or too infrequent maintenance of the unit. The reasons given
above may result in increased vibration exposure during the entire working
period.

In order to accurately estimate vibration exposure, it is necessary to
take into account periods when the unit is switched off or when it is
switched on but not used for work. Once all factors have been
accurately estimated, the total vibration exposure may turn out to be
much lower.

In order to protect the user from the effects of vibration, additional safety
measures should be implemented, such as cyclical maintenance of the
machine and working tools, securing an adequate hand temperature and
proper work organisation.

ENVIRONMENTAL PROTECTION



Electrically-powered products should not be disposed of with
household waste, but should be taken to appropriate facilities
for disposal. Contact your product dealer or local authority for
information on disposal. Waste electrical and electronic
equipment contains environmentally inert substances.
Equipment that is not recycled poses a potential risk to the
environment and human health.

'Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa with its
registered office in Warsaw, ul. Pograniczna 2/4 (hereinafter: "Grupa Topex") informs that
all copyrights to the content of this manual (hereinafter: "Manual"), including, among
others. Its text, photographs, diagrams, drawings, as well as its composition, belong
exclusively to Grupa Topex and are subject to legal protection under the Act of 4 February
1994 on Copyright and Related Rights (ie Journal of Laws 2006 No. 90 Poz. 631, as
amended). Copying, processing, publishing, modifying for commercial purposes the entire
Manual and its individual elements, without the consent of Grupa Topex expressed in
writing, is strictly prohibited and may result in civil and criminal liability.

EC Declaration of Conformity
Manufacturer: Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k., Pograniczna 2/4 02-285
Warszawa
Product: Stoneware and stone cutting machine
Model: 59G888
Trade name: GRAPHITE
Serial number: 00001 + 99999
This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of the
manufacturer.
The product described above complies with the following documents:
Machinery Directive 2006/42/EC
Electromagnetic Compatibility Directive 2014/30/EU
RoHS Directive 2011/65/EU as amended by Directive 2015/863/EU
And meets the requirements of the standards:
EN 60745-1:2009/A11:2010; EN 60745-2-22:2011/A11:2013;
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019/A1:2021; EN 61000-3-3:2013/A2:2021;
EN IEC 63000:2018
This declaration relates only to the machinery as placed on the market and
does not include components
added by the end user or carried out by him/her subsequently.
Name and address of the EU resident person authorised to prepare the
technical dossier:
Signed on behalf of:
Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.
2/4 Pograniczna Street
02-285 Warsaw
: L3 .

Pawet Kowalski
TOPEX GROUP Quiality Officer
Warsaw, 2022-07-06

DE
UBERSETZUNG (BENUTZERHANDBUCH)
Fliesenschneidemaschine 1400W, 125 mm
59G888

HINWEIS: LESEN SIE DIESES HANDBUCH VOR DER
VERWENDUNG DES WERKZEUGS SORGFALTIG DURCH UND
BEWAHREN SIE ES ZUM SPATEREN NACHSCHLAGEN AUF.

SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

e Der mit dem Werkzeug gelieferte Schutz muss sicher am
Elektrowerkzeug angebracht und so positioniert werden, dass der
Bediener so wenig wie moglich vom Rad sieht. Halten Sie sich und
Unbeteiligte von der Ebene des rotierenden Rads fern. Die
Schutzvorrichtung schiitzt den Bediener vor Radabféllen und
versehentlichem Kontakt mit dem Rad.

o Auf dem Elektrowerkzeug dirfen nur Diamantscheiben verwendet
werden. Die bloRRe Mdglichkeit, ein Zubehdrteil an der Maschine zu
montieren, gewahrleistet kein sicheres Arbeiten.

« Die Nenndrehzahl des Zubehdrs muss mindestens so hoch sein wie
die auf dem Elektrowerkzeug angegebene Hochstdrehzahl.
Zubehorteile, die schneller als mit ihrer Nenndrehzahl betrieben
werden, kdnnen beschadigt werden und kaputt gehen.

e Die Scheiben dirfen nur fiir die empfohlenen Anwendungen
verwendet werden. Zum Beispiel: Schleifen Sie nicht mit der Seite
der Schleifscheibe. Seitliche Krafte, die auf Schleifscheiben wirken,
die zum Trennen verwendet werden, kénnen zu deren Bruch filhren.

e Verwenden Sie immer unbeschéadigte Flansche mit dem richtigen
Durchmesser fiir die gewahlte Scheibe. Der richtige Flansch sorgt
fur eine angemessene Unterstiitzung der Scheibe und verringert die
Wahrscheinlichkeit eines Scheibenbruchs.

e Der AuBendurchmesser und die Dicke des Zubehérs missen
innerhalb des fiir das Elektrowerkzeug geeigneten Bereichs liegen.
Zubehtrteile mit  einer falschen GroRe konnen nicht
ordnungsgeman geprift werden.

« Die GroRe der Scheibenbefestigungen muss genau auf die Spindel
des Elektrowerkzeugs abgestimmt sein. Rader und Flansche mit
Befestigungslochern, die nicht zu den Befestigungselementen des
Elektrowerkzeugs passen, werden nicht ausgewuchtet, vibrieren
Uberméafig und kdnnen einen Kontrollverlust verursachen.

o Verwenden Sie keine beschadigten Discs. Priifen Sie die Scheiben
vor jedem Gebrauch auf Spane und Risse. Wenn ein
Elektrowerkzeug oder eine Scheibe heruntergefallen ist, priifen Sie,
ob sie beschadigt ist, und setzen Sie gegebenenfalls eine
unbeschéadigte Scheibe ein. Stellen Sie sich und Unbeteiligte nach
dem Prifen und Einsetzen der Scheibe von der Ebene des
rotierenden Rades weg und lassen Sie das Elektrowerkzeug eine
Minute lang mit maximaler Drehzahl und ohne Last laufen.
Beschadigte Scheiben I6sen sich in der Regel wahrend dieser
Testzeit auf.

e Personliche Schutzausriistung verwenden. Je nach Anwendung
Gesichtsschutz, Schutzbrille oder Schutzhelm verwenden. Tragen
Sie gegebenenfalls eine Staubmaske, einen Gehorschutz,
Handschuhe und eine Schiirze, die kleine Schleifsplitter oder
Werkstlicke auffangen kann. Der Augenschutz muss in der Lage
sein, die bei den verschiedenen Arbeitsvorgangen umherfliegenden
Trimmerteile  aufzuhalten. Eine Staubmaske oder ein
Atemschutzgerat muss in der Lage sein, die bei den Arbeiten
entstehenden  Partikel herauszufiltern. Léngere  Exposition
gegenuber starkem Larm kann zu Gehérschaden flihren.

e Halten Sie Unbeteiligte in einem sicheren Abstand zum
Arbeitsbereich. Jeder, der den Arbeitsbereich betritt, muss eine
personliche  Schutzausriistung tragen. Bruchstliicke eines
Werkstlicks oder eines gebrochenen Rads kénnen wegfliegen und
Verletzungen auferhalb des unmittelbaren Arbeitsbereichs
verursachen.

e Fassen Sie das Elektrowerkzeug nur an den isolierten Griffflachen
an, wenn Sie Arbeiten ausfiihren, bei denen das Schneidzubehér
mit verdeckten Drahten oder dem eigenen Draht in Kontakt kommen
kann. Der Kontakt des Schneidwerkzeugs mit einer
spannungsfiihrenden Leitung kann dazu filhren, dass freiliegende
Metallteile des Elektrowerkzeugs unter Spannung stehen und der
Bediener einen elektrischen Schlag erleiden kann.

e Halten Sie die Schnur vom Spinnzubehér fern. Wenn Sie die
Kontrolle verlieren, kdénnte die Schnur durchgeschnitten oder
eingeklemmt werden und |hre Hand oder Ihr Arm kénnte in die Rolle
gezogen werden.

e Setzen Sie das Elektrowerkzeug niemals ab, bevor das Anbaugerat
nicht vollstdndig zum Stillstand gekommen ist. Ein sich drehendes
Rad kann sich auf der Oberfliche verfangen und das
Elektrowerkzeug auBer Kontrolle geraten lassen.

e Lassen Sie ein Elektrowerkzeug nicht laufen, wenn Sie es an lhrer
Seite tragen. Ein versehentlicher Kontakt mit einem rotierenden
Zubehdrteil kann |hre Kleidung einklemmen und das Zubehérteil an
lhren Korper ziehen.

e Reinigen Sie die Luftungsschlitze des Elektrowerkzeugs
regelméRig. Das Motorgeblase zieht Staub in das Gehause, und
eine UbermaRige Ansammlung von Metallpulver kann eine
elektrische Gefahr darstellen.

e Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht in der Nahe von
brennbaren Materialien. Funken kénnen diese Materialien
entziinden.

Warnungen verwerfen

Riickschlag ist die plétzliche Reaktion auf ein Verklemmen oder Verhaken
einer rotierenden Scheibe. Ein Verklemmen oder Verhaken fiihrt zu einer
plotzlichen Blockierung der rotierenden Scheibe, was wiederum eine
plétzliche, unkontrollierte Bewegung des Elektrowerkzeugs entgegen der
Drehrichtung der Scheibe an der Kontaktstelle verursacht.

Wird beispielsweise eine Schleifscheibe durch ein Werkstlick
eingeklemmt oder eingeklemmt, kann sich die Kante der Scheibe, die in
die Eingriffsstelle eintritt, in die Oberfliche des Materials eingraben,
wodurch die Scheibe herausrutscht oder zurlickfedert. Die Scheibe kann
in Richtung des Bedieners oder in die entgegengesetzte Richtung
zuriickschlagen, je nach der Bewegungsrichtung der Scheibe an der



Eingriffsstelle. Auch Schleifscheiben kénnen unter diesen Bedingungen

brechen.

Der RiickstoR ist das Ergebnis einer unsachgemafien Verwendung des

Elektrowerkzeugs und/oder falscher Arbeitsverfahren oder -bedingungen

und kann durch die Einhaltung der unten aufgefiihrten

VorsichtsmaRnahmen vermieden werden.

e Halten Sie das Elektrowerkzeug fest und positionieren Sie den
Korper und den Arm so, dass sie den RickstoRkraften widerstehen.
Verwenden Sie immer einen Hilfsgriff, falls vorhanden, um eine
maximale Kontrolle des RiickstoBes und des Drehmoments
wahrend des Starts zu gewahrleisten. Der Bediener kann die
Wirkung des Drehmoments oder der Rickstof3kraft kontrollieren,
wenn entsprechende VorsichtsmaRnahmen getroffen werden.

e Halten Sie lhre Hand niemals in die N&ahe eines rotierenden
Zubehorteils. Das Zubehdr kann an |lhrer Hand abprallen.

* Richten Sie den Kdrper nicht auf das sich drehende Rad aus. Der
Ricksto fiihrt dazu, dass sich das Werkzeug in die
entgegengesetzte Richtung zur Bewegung des Rades am
Befestigungspunkt bewegt.

e Seien Sie besonders vorsichtig, wenn Sie an Ecken, scharfen
Kanten usw. arbeiten. Vermeiden Sie Unebenheiten und das
Hangenbleiben des Zubehérs an Hindernissen. Ecken, scharfe
Kanten oder Unebenheiten neigen dazu, an einem rotierenden
Zubehorteil hangen zu bleiben und einen Kontrollverlust oder
Rickstol zu verursachen.

e Bringen Sie keine Ketten, Sé&geblatter, segmentierte
Diamantscheiben mit Aussparungen von mehr als 10 mm oder
Getriebesédgen an. Solche Zubehorteile flhren haufig zu
Rickschlagen und Kontrollverlusten.

e Verklemmen" Sie die Scheibe nicht und (iben Sie keinen
UbermaRigen Druck aus. Schneiden Sie nicht tiefer als empfohlen.
Eine Uberlastung der Scheibe erhéht die Belastung und die
Anfalligkeit, dass sie sich im Schnittschlitz verdreht oder verklemmt,
sowie die Moglichkeit eines Rickpralls oder Bruchs.

* Wenn die Scheibe klemmt oder aus irgendeinem Grund nicht mehr
schneidet, schalten Sie das Elektrowerkzeug aus und halten Sie es
still, bis die Schleifscheibe vollstandig stillsteht. Versuchen Sie
niemals, die Scheibe aus dem Material zu entfernen, wahrend die
Scheibe in Bewegung ist, da es sonst zu einem Riicksto kommen
kann. Untersuchen Sie die Situation und ergreifen Sie
AbhilfemalRnahmen, um die Ursache fiir die Blockierung der
Scheibe zu beseitigen.

e Starten Sie den Trennvorgang im Werkstiick nicht erneut, ohne
vorher die Scheibe aus dem Material zu ziehen. Lassen Sie die
Scheibe ihre volle Drehzahl erreichen und setzen Sie sie vorsichtig
wieder in das Werkstiick ein. Die Scheibe kann sich verklemmen
oder springen, wenn das Elektrowerkzeug im Werkstiick neu
gestartet wird.

e Verwenden Sie beim Schneiden groRer Werkstiicke wie Platten
oder Bretter zusatzliche Stiitzen, um die Gefahr des Einklemmens
und Rickschlags der Klinge zu minimieren. GrofRRe Werkstlicke
neigen dazu, unter ihrem eigenen Gewicht durchzusacken. Stiitzen
sollten unter dem Werksttick in der Néhe der Schnittlinie und nahe
der Kante des Werkstiicks auf beiden Seiten der Scheibe
angebracht werden.

* Seien Sie besonders vorsichtig, wenn Sie Locher in bestehende
Wande "von innen" bohren. Ein hervorstehendes Rad kann Gas-
oder Wasserleitungen, elektrische Kabel oder Gegensténde, die
einen RiickstoR verursachen kénnen, durchschneiden.

BESCHREIBUNG DER VERWENDETEN PIKTOGRAMME

© (¢ 0 @
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1. Lesen Sie vor dem Gebrauch die Gebrauchsanweisung.

2. Das Produkt entspricht den EU-Richtlinien.

3. Zweite Klasse des Schutzes.

4. Tragen Sie einen Augenschutz.

BESCHREIBUNG DER GRAFISCHEN ELEMENTE
Geratekomponenten:

. Schalter

. Schalter Sperrtaste

. Handgriff

. Hohenfiihrung

. Abdeckung

. Befestigungsschraube der Scheibe

Schild
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8. Basis

9. Fasenwinkeldrehknopf
Abb. C

1. Innerer Flansch

2. Abstandsring

3. Schild

4. Externer Flansch

5. Schraube

BESCHREIBUNG DES GERATS

Handgefiihrter Fliesenschneider zum Schneiden und Bearbeiten von
Terrakotta und Fliesen. Das Einsatzgebiet der Maschine sind
Renovierungs- und Bauarbeiten sowie selbstéandige Hobbytatigkeiten.

BETRIEB DES GERATS

Vor der Benutzung des Geréts

Uberpriifen Sie vor der Verwendung eines Elektrowerkzeugs stets, ob der
Fehlerstromschutzschalter ~ (RCD) an  die  Stromversorgung
angeschlossen ist, und testen Sie den RCD auf ordnungsgeméfie
Funktion, es sei denn, der RCD ist ein selbsttestender Typ.

Einstellen der Schnitttiefe

e Achten Sie darauf, dass das Elektrowerkzeug von lhnen weg
gerichtet ist.

e Losen Sie die Arretierung an der Tiefenfiihrung.

e Halten Sie die Grundplatte flach gegen die Kante des Werkstiicks
und heben Sie das Elektrowerkzeug an, bis die Trennscheibe die
gewlinschte Schnitttiefe erreicht hat. Verwenden Sie den
Tiefenanschlag, um die Schnitttiefe zu bestimmen.

o Driicken Sie die Verriegelungsklinke (Abb. A).

Einstellen des Schnittwinkels

Das Elektrowerkzeug kann in jedem Winkel zwischen 0° und 45°

eingestellt werden.

e Losen Sie die Feststellschraube der Schragstellungsplatte an der
Vorderseite der Grundplatte.

* Neigen Sie den Korper des Elektrowerkzeugs, bis der gewiinschte
Winkel erreicht ist, und orientieren Sie sich dabei an der
Schragskala (Abb. B).

* Ziehen Sie die Feststellschraube der Fase an.

e Losen Sie die Feststellschraube an der Tiefenfihrung und
verschieben Sie die Grundplatte so, dass die Schnitttiefe weniger
als 21 mm betragt. Ziehen Sie dann die Feststellschraube an.

Hinweis: Wenn die Schnitttiefe mehr als 21 mm betragt, kann der duRRere

Flansch bei einem Schréagschnitt gegen das Werkstlick stoRen.

Hinweis: Flhren Sie immer einen Probeschnitt an einem Stlick Material

entlang der Flhrung durch, um festzustellen, wie weit Sie die

Trennscheibe von der Flihrung wegbewegen missen, um einen genauen

Schnitt zu erzielen.

Ein- und Ausschalten

e Driicken Sie den Ausldseschalter, um das Elektrowerkzeug zu
starten. Lassen Sie den Druck auf den Schalter los, um die
Trennsége anzuhalten.

e Umim Dauerbetrieb zu arbeiten, driicken Sie den Schalter und dann
den Verriegelungsknopf. Lassen Sie erst den Druck auf den
Schalter und dann auf den Verriegelungsknopf los. Das Gerat wird
dadurch in den Dauerbetrieb versetzt

e Um das Elektrowerkzeug auszuschalten, driicken Sie den Schalter
ganz hinein und lassen ihn los.

Einsetzen oder Auswechseln der Scheibe

Achtung! Verwenden Sie nur scharfe und unbeschadigte Trennscheiben.

Gerissene oder verformte Trennscheiben miissen sofort ersetzt werden.

e Legen Sie das Elektrowerkzeug auf einer ebenen Flache auf die
Seite. Halten Sie den &uReren Flansch mit einem
Schraubenschlissel fest.

e Losen Sie die Sechskantschraube im Uhrzeigersinn mit einem
Steckschliissel

« Entfernen Sie die Sechskantschraube und den duReren Flansch.

e Losen Sie die Scheibe vom inneren Flansch und ziehen Sie sie
heraus.

e Reinigen Sie die Flansche griindlich, bevor Sie eine neue
Trennscheibe einbauen.

e Montieren Sie eine neue Trennscheibe an der Spindel und am
inneren Flansch.

e Setzen Sie den auReren Flansch wieder auf und ziehen Sie die
Sechskantschraube gegen den Uhrzeigersinn an.

Die Reihenfolge der Komponenten beim Einbau einer neuen Scheibe ist

in Abbildung C dargestellt.



Achtung!

o Die Drehrichtung der Méahscheibe muss in Richtung des auf der
Schutzvorrichtung markierten Pfeils erfolgen.

« Vergewissern Sie sich nach dem Auswechseln der Schleifscheibe,
dass sich die Scheibe frei bewegen lasst, indem Sie sie von Hand
drehen. Schlielen Sie das Elektrowerkzeug an eine Steckdose an
und lassen Sie es ohne Last laufen, um zu priifen, ob es reibungslos
lauft, bevor Sie es zum Schneiden von Material verwenden.

e Schleifscheiben  diifen  unter  keinen  Umstanden
Schneidwerkzeug verwendet werden.

als

Kalibrierung des Winkels

Um einen prazisen Schnitt zu gewahrleisten, sollte die Position der

Grundplatte des Elektrowerkzeugs nach intensivem Gebrauch Uberpriift

und gegebenenfalls angepasst werden.

* Losen Sie die Feststellschraube der Fase.

« Drehen Sie die Grundplatte bis zum Anschlag in die 0°-Position.

e Stellen Sie den Winkelmesser auf 90° und legen Sie ihn zwischen
die Grundplatte und die Trennscheibe.

« Stellen Sie die Innensechskantschraube so ein, dass der Schenkel
des Winkelmessers mit der Trennscheibe und der Grundplatte
biindig ist.

« Ziehen Sie die Sicherungsschraube wieder fest an.

Installation der Wasserleitung

e Losen Sie den Verriegelungsknopf an der Tiefenfiihrung und schieben
Sie die Bodenplatte nach unten. Befestigen Sie den
Wasserzulaufschlauch mit der Schraube am Deckel (Abb. D).

o SchlieRen Sie eine externe Wasserquelle an das andere Ende des
Schlauchs an. Stellen Sie die Wassermenge durch Verstellen des
Ventils am externen Wasserhahn ein.

Operation

Halten Sie das Elektrowerkzeug fest. Legen Sie die Grundplatte auf das
zu schneidende Werkstiick, ohne die Trennscheibe zu beriihren. Schalten
Sie dann das Elektrowerkzeug ein und warten Sie, bis das Schneidrad
seine volle Drehzahl erreicht hat. Bewegen Sie das Elektrowerkzeug zum
Schneiden vorwarts entlang der Oberflache des Werkstlicks, halten Sie
es flach und bewegen Sie es gleichmaRig, bis der Schnitt abgeschlossen
ist. Behalten Sie eine gerade Schnittlinie und eine gleichmaRige
Vorschubgeschwindigkeit bei.

Achtung!

« Das Elektrowerkzeug darf nur auf horizontalen Flachen verwendet
werden.

* Bewegen Sie das Elektrowerkzeug gerade und vorsichtig vorwarts.
UberméRiger Druck oder das Verbiegen, Quetschen oder
Verdrehen der Trennscheibe wahrend des Schneidens kann zu
einer Uberhitzung des Motors und einem geféhrlichen Riickschlag
des Elektrowerkzeugs fiihren.

ERHALTUNG

Achtung! Ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose, bevor Sie

Einstellungen, Wartungsarbeiten oder Reparaturen durchfiihren.

* Halten Sie die Entliftungsoffnungen des Elektrowerkzeugs sauber
und frei von Verstopfungen. Blasen Sie, wenn mdglich, Druckluft in
die Luftungséffnungen, um den Staub im Inneren zu entfernen
(tragen Sie dabei eine Schutzbrille). Staubansammlungen im Motor
oder auf dem Sockel kénnen zu Fehlfunktionen des Gerats fiihren.

e Verwenden Sie zur Reinigung des Elektrowerkzeugs niemals
Wasser oder chemische Reinigungsmittel. Wischen Sie es mit
einem trockenen Tuch ab.

e Wenn die Schneidleistung der Diamantscheibe nachlasst, kénnen
Sie eine alte, ausrangierte grobkdrnige Tischschleifscheibe oder
einen Betonblock verwenden, um die Diamantscheibe zu
bearbeiten. Befestigen Sie dazu die Tischschleifscheibe oder den
Betonblock fest und schneiden Sie sie.

« Das Elektrowerkzeug benétigt keine zusatzliche Schmierung.

e Lagern Sie das Elektrowerkzeug an einem trockenen Ort.

o Der Motor verwendet Kohlebirsten, bei denen es sich um
VerschleiBteile handelt. Eine (ibermaRig abgenutzte Kohlebirste
flihrt zu Problemen mit dem Motor. Um die Kohlebiirsten zu
Uberprifen oder auszutauschen, nehmen Sie die hintere Abdeckung
mit einem Schraubendreher ab. Entfernen Sie die Kohlebdirsten.
Wenn die Blirsten nahe der markierten Grenze sind, ersetzen Sie
sie durch neue Birsten und schlieen Sie die Abdeckung.

* Wenn das Netzkabel beschadigt ist, muss es durch den Hersteller,
seinen Kundendienst oder eine ahnlich qualifizierte Person ersetzt
werden, um Gefahren zu vermeiden.

11

Hinweis: Beide Kohlebirsten missen zur gleichen Zeit ausgetauscht
werden. Verwenden Sie nur identische Kohlebirsten. Halten Sie die
Kohlebiirsten sauber und gleiten Sie frei in den Griffen.

TECHNISCHE DATEN

Steingut und Steinschneider 59G888

Parameter Wert
Versorgungsspannung 230V AC 50Hz
Nennleistung 1400W
Scheibendrehzahl (ohne Last) 12000 min™*
Maximale Schnitthohe (90°/45°-Winkel) 40 mm /26 mm
AuRendurchmesser der Trennscheibe 125 mm
Innendurchmesser der Trennscheibe 22,2 mm
Spindelgewinde M6
Schutzklasse Il
IP-Schutzgrad IPX0
Masse 2,83 kg
Jahr der Herstellung

59G888 steht sowohl fiir die Typen- als auch fir die
Maschinenbezeichnung

LARM- UND VIBRATIONSDATEN

Schalldruckpegel Lpa =90,7 dB(A) K= 3 dB(A)

Schallleistungspegel Lwa =101,7 dB(A) K= 3 dB(A)

Werte der | an=7,824 m/s?> K=1,5m/s?

Schwingungsbeschleunigung

Informationen liber Larm und Vibrationen

Der Gerauschemissionspegel des Gerats wird beschrieben durch: den
emittierten Schalldruckpegel Lpa und den Schallleistungspegel Lwa
(wobei K die Messunsicherheit bezeichnet). Die von der Maschine
ausgehenden  Vibrationen werden durch den Wert der
Vibrationsbeschleunigung an beschrieben (wobei K die Messunsicherheit
bezeichnet).

Der in dieser Anleitung angegebene Schalldruckpegel Lpa , der
Schallleistungspegel Lwa und der Schwingungsbeschleunigungswert an
wurden in Ubereinstimmung mit EN 60745-1:2009+A11:2010 gemessen.
Der angegebene Schwingungspegel an kann zum Vergleich von Geréten
und zur vorlaufigen Bewertung der Schwingungsbelastung verwendet
werden.

Das angegebene Vibrationsniveau ist nur reprasentativ fir die
grundlegende Verwendung des Gerats. Wenn das Geréat fiir andere
Anwendungen oder mit anderen Arbeitsgeraten verwendet wird, kann sich
das Vibrationsniveau andern. Hohere Vibrationswerte werden durch eine
unzureichende oder zu seltene Wartung des Gerats beeinflusst. Die oben
genannten Griinde kénnen zu einer erhdhten Vibrationsbelastung
wahrend der gesamten Arbeitsdauer fiihren.

Um die Vibrationsexposition genau abzuschitzen, miissen die
Zeiten beriicksichtigt werden, in denen das Gerét ausgeschaltet ist
oder wenn es zwar eingeschaltet ist, aber nicht zum Arbeiten
verwendet wird. Wenn alle Faktoren genau abgeschéitzt wurden,
kann die G tvibrationsexposition viel niedriger ausfallen.

Um den Benutzer vor den Auswirkungen von Vibrationen zu schitzen,
sollten zusétzliche Sicherheitsmalnahmen ergriffen werden, wie z. B. die
zyklische Wartung der Maschine und der Arbeitsgerate, die
Gewahrleistung einer angemessenen Handtemperatur und eine
angemessene Arbeitsorganisation.

SCHUTZ DER UMWELT

Elektrisch betriebene Produkte diirfen nicht mit dem Hausmdill
entsorgt werden, sondern miissen einer geeigneten Einrichtung
zur Entsorgung zugefiihrt werden. Wenden Sie sich an lhren
Handler oder die ortlichen Behdrden, um Informationen zur
Entsorgung zu erhalten. Elektro- und Elektronik-Altgerate
enthalten umweltvertrégliche Stoffe. Gerate, die nicht recycelt
werden, stellen eine potenzielle Gefahr fiir die Umwelt und die
menschliche Gesundheit dar.

'Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig". Spétka komandytowa mit Sitz
in Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (im Folgenden: "Grupa Topex") teilt mit, dass alle
Urheberrechte am Inhalt dieses Handbuchs (im Folgenden: "Handbuch"), einschlieBlich,
unter anderem. Der Text, die Fotografien, die Diagramme, die Zeichnungen sowie die
Zusammensetzung des Handbuchs gehdren ausschlieBlich der Grupa Topex und
unterliegen dem gesetzlichen Schutz gemaR dem Gesetz vom 4. Februar 1994 Uber das
Urheberrecht und verwandte Schutzrechte (d.h. Gesetzblatt 2006 Nr. 90 Poz. 631, in der
geanderten Fassung). Das Kopieren, Verarbeiten, Verdffentlichen, Verandern des
gesamten Handbuchs und seiner einzelnen Elemente zu kommerziellen Zwecken ist




ohne schriftliche Zustimmung von Grupa Topex strengstens untersagt und kann zivil- und .
strafrechtliche Folgen haben.

EG-Konformitatserklarung

Hersteller: Grupa Topex Sp. z o.0. Sp.k., Pograniczna 2/4 02-285

Warszawa .

Produkt: Steingut- und Steinschneidemaschine

Modell: 59G888

Handelsname: GRAPHITE

Seriennummer: 00001 + 99999

Diese Konformitatserklarung wird unter der alleinigen Verantwortung des

Herstellers ausgestellt.

Das oben beschriebene Produkt entspricht den folgenden Dokumenten:

Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

Richtlinie 2014/30/EU liber die elektromagnetische Vertraglichkeit

RoHS-Richtlinie 2011/65/EU, geandert durch Richtlinie 2015/863/EU

Und erfllt die Anforderungen der Normen:

EN 60745-1:2009/A11:2010; EN 60745-2-22:2011/A11:2013;

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-

2:2019/A1:2021; EN 61000-3-3:2013/A2:2021;

EN IEC 63000:2018

Diese Erklarung bezieht sich nur auf die Maschine in der Form, in der sie

in Verkehr gebracht wird, und umfasst nicht die Bauteile

vom Endnutzer hinzugefiigt oder von ihm nachtraglich durchgefiihrt

werden.

Name und Anschrift der in der EU anséassigen Person, die zur Erstellung

des technischen Dossiers befugt ist:

Unterzeichnet im Namen von:

Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.

2/4 Pograniczna StraRe

02-285 Warschau .
: L .

Pawet Kowalski
TOPEX GROUP Qualitatsbeauftragter
Warschau, 2022-07-06

RU
PYKOBOACTBO MO NEPEBOAY (MONIb30OBATENA)
MnuTkope3HbIn ctaHok 1400 BT, 125 mm
59G888

MPUMEYAHUE: BHUMATENbHO  MPOYUTAWTE  [AHHOE
PYKOBOACTBO NMEPEQ UCMNOJIb3OBAHUEM UHCTPYMEHTA U
COXPAHUTE EF0 ANA JANbHENLLIErO UCMONb30BAHUS.

NPABUINA BE3OMNACHOCTU

e 3alUMTHBIN KOXYX, MOCTABMSIEMbI B KOMMIEKTE C UHCTPYMEHTOM, .
[omkeH OblTb HafeXHO 3aKpernneH Ha 3MeKTPOUHCTPYMEHTe W
pacnonoxeH Ans MakcumarnbHoi 6esonacHocTn Takum obpasom,
4TObbl KaK MOXHO MeHblUe Koreca nonagano B none 3peHus
onepatopa. Pacnonaraitecb camy 1 MOCTOPOHHWE N1l nofarblue
OT NMOCKOCTU BpaLLaloLLerocs koneca. 3alluTHbIi KoXyx noMoraeT .
3aLMTUTL onepaTtopa oT 06MOMKOB Koneca U CrlyqaiiHoro KoHTakTa
C HUM.

e Ha 3neKTPOMHCTPYMeHTe [OMKHbI  WUCMOMb30BaThCH  TOMbKO
anmasHble aucku. MpocTo BO3MOXHOCTb YCTAHOBUTb Ha MalLWHY
Kakoe-nnbo npucnocobnenne He obecneunBaet 6GesonacHOCTb
paboTbl.

¢ HomuHanbHas ckopocTb BpaLLeHUs NPUHaANEeXHOCTN JoIhkHa BbiTb

Pa3Mep kpenexHbIX OTBepCTWil AuCKa JOMKeH GbiTb MpaBUIibHO
nopo6paH K LNMHAENIO NIeKTPOMHCTPYMeHTa. [ucku 1 draHubl ¢
KPEneXHbIMU OTBEPCTUSIMU, HE COOTBETCTBYIOLIMMM Kpenexy
3IeKTPOMHCTPYMeHTa, He OyayT  cbanaHcupoBaHbl,  GyayT
Ype3MepHO BUGPUPOBaTL M MOTYT NPUBECTYU K NOTepe YrpaBneHus.
He ucnonb3yinte nospexaeHHble Aucku. lNposepsiiTe AUCKM Ha
Hanuume CKOMOB M TPELLWH Nepea KaxabiM ncnonb3oeaHnem. Ecnn
3IEKTPOMHCTPYMEHT  MNWM  AUCK  ynan, npoBepbTe Hanuuue
NOBpPEXAEeHNI " npu HeobxoaMMocTr yCTaHoBUTE
HenoBpeXAeHHbIN auck. lMocrie mpoBepkM M YCTAHOBKM [JuUCKa
pacnonoxmTe ce6s 1 NOCTOPOHHWX NioAeit NogarnbLue oT NIoCcKoCTH
BpalLaloLLEerocs Koneca U 3anycTuTe SMeKTPOMHCTPYMEHT Ha
MaKcUMarnbHol ckopocTu 6e3 Harpysku B TeUeHWe OAHOW MUHYTBI.
MoBpexaeHHble AMCKM OBbIMHO paspyLUaloTcs B TeYeHUe 3Toro
BPEMEHW UCTIbITaHMA.

Vcnoneb3yiTe cpeacTea MHAMBMAYanbHOW 3awmThl. Mcnonbayinte
NMLEBON LUMTOK, 3alUMTHbIE OYKW UMK 3aliUTHbIE CTekna B
3aBMCMMOCTM OT obnactu npumeHeHusi. Mpu HeobxogumocTu
HafeBaiiTe MblNe3alUUTHYIO Macky, CpefcTBa 3alluTbl OpraHoB
criyxa, nepyatkm U papTyk, CrMOCOGHbI OCTaHOBUTb Merkue
abpasuBHble parMeHTbl Unu 3aroToBkW. 3awuTa rmas AomkHa
6bITb Croco6Ha OCTaHOBUTL neTAwme obnomku, obpasyolmecs
NpU BbINOMHEHWUM PasNUYHbIX onepauwii. MpoTuBonbineBast Macka
WnM pecnupatop [OMKHbI ObiTb CMNOCOGHBI OTUNLTPOBbLIBATL
YyacTuubl, obpasylowmecs BO Bpemsi paboTbl. [AnuTensHoe
BO3/1e/ICTBME LLYMa BbICOKOW MHTEHCMBHOCTA MOXeT NpMBECTU K
roTepe cryxa.

[lepxnTe NOCTOPOHHMX mniofeit Ha ©Ge3onacHoOM PaccTosHMM OT
pa6oyeit 30Hbl. Bce, kTO BXOAWT B pabouyld 30HY, AOIMKHbI
UCMornb3oBaTb CPEeACTBA MHAVBUAYanbHOW 3alimTbl. dparmMeHTbl
3aroTOBKM MK CMOMaHHOro Koreca MOryT OTReTeTb U HaHecTu
TpaBMy 3a Npefienamm HenocpeacTBEHHO 30HbI paboTbi.
[lepXnuTe  3MEKTPOMHCTPYMEHT TOMbKO 33  U30MMUPOBaHHbIE
MOBEPXHOCTW 3axBaTa Mpy BbLIMOMHEHUM OMepaLui, Npu KOTOPbIX
PEXYLIMA  UHCTPYMEHT MOXET COMpUKacaTbCsi CO  CKPbITbIMA
nposoAaMy UMK COBCTBEHHLIM MPOBOAOM. KOHTaKT pexyllero
VHCTPYMEHTa C MPOBOAOM MOA HAMPshKeHUEM MOXET MpUBECTM K
TOMY, YTO OTKPbITble MeTanIM4eckne 4acTu 3NeKTPOUHCTPYMEHTa
OKaXyTCsi MOA HanpsXXeHWem 1 onepaTop MOXeT MonyuuTb yaap
TOKOM.

YknagelBaiTe necky noganblue OT CMUHHUHIOBOTO akceccyapa.
Ecnu Bbl noTepsieTe KOHTPOIb, Necka MOXeT GbITh NepepesaHa unu
3aLlenunTbCs, a Balla pyka Um pyka MOXeT ObiTb BTSIHYTa B KaTyLLUKY.
Hvkoraa He knaguTe aneKTPOMHCTPYMEHT A0 MOJSIHOW OCTaHOBKMU
HaBecHoro obopyaosaHus. Bpaljaiolleecsi Koneco  MoxeT
3aLenUTbCsl 3@ NMOBEPXHOCTb U BbIBECTU 3NIEKTPOUHCTPYMEHT U3-
oA KOHTpOrsi.

He 3anyckaiiTe anekTpOMHCTPYMEHT, Hecs ero Ha 6oky. CrnyvainHbIin
KOHTaKT C Bpallalolencsi NMPUHaANEXHOCTBIO MOXET 3auenuTb
ofexay 1 NPUTSHYTb NPUHaANEXHOCTb K Teny.

PerynsipHo oumwarite BEHTUMSILVOHHbIE oTBepcTUs
3EeKTPOMHCTPYMeHTa. BeHTuUnsiTop ABMratens BTArMBaeT Mbiflb B
KOpMyc, W Ype3mMepHoe CKonneHue nopolkoobpasHoro meTanna
MOXeT CTaTb MPUYMHOWM OMACHOCTU MOPAKEHUS INEKTPUYECKUM
TOKOM.

He ucnonb3yiiTe 3IEKTPOUHCTPYMEHT
NErkoBOCMNaMEHSIOLLMXCS maTepuasnos. Wckpbl
BOCMNaMEeHUTb 3TV MaTepuarbl.

B6nM3n
moryT

OTKa3 oT NnpeaynpexaAeHn

OTgaya - 3TO BHesanHasl peakuusi Ha 3aKnMHUBaHWE WNU 3aenaHve
BpallaloLierocsl Aucka. 3aeaaHne WNW  3aKNUHWBaHWE  Bbi3blBaeT
BHe3anHylo GMOKMPOBKY BPaLLIAIOLLErocs AUCKa, YTO B CBOK ouvepenb

KaK MUHUMYM paBHa MaKCUMAnbHON CKOPOCTU, 0BO3HAYEHHON Ha Bbi3blBaeT BHesarnHoe, HEKOHTpOnMpyemoe ABKEHNE
SMEKTPOMHCTPYMEHTE. TTPHHAANEHRHOCTH, paBoTaIWME GLICTPES AMNEKTPOUHCTPYMEHTA NPOTUB HAMPABMEHMS BPALLEHMA ANCKA B TOUKE
KOHTaKTa.

HOMWHAIIbHOM CKOPOCTW, MOTYT ObiTb MOBPEXAEHbl U BbIATU U3
cTpos.

e [IMCKM [OMKHBI MCMONbL30BATLCS TOMbKO AN PEKOMEH0BaHHbIX
npumeHeHuid. Hanpumep: He wnudyinte GOKOBON CTOPOHOMN
wnucoBanbHoro  kpyra. BokoBble cunbl,  AedcTBylOWME Ha
WnncpoBanbHbIE KPYry, UCNOMNb3yeMble AMst Pe3KW, MOTyT NPUBECTU
K MX paspyLIEHuIo.

e Bcerpa ucnonbaynte HenoBpexXaeHHble dnaHubl
COOTBETCTBYIOLLErO AMameTpa Ansi BeibpaHHoro aucka. MpaBunbHo
nopobpaHHbln hnaHel, obecneuvBaeT Hagnexailylo noanepxky
[UCKa, CHUKasi BEPOATHOCTb €ro NMOMOMKM.

e BHelUHWi1 AMaMeTp v TONLLUMHA akceccyapa [JOIKHbI HaXOAUTbCS B

Hanpumep, ecnv abpasuBHbIA Kpyr 3axaT Unu 3allemrieH 3aroToBKOW,
Kpal Kpyra, BXOASILUMA B TOYKY 3aLEMNEHUs, MOXeT Bpes3aTbCsi B
NOBEPXHOCTL MaTepuana, Bbi3biBasi BbiCKarb3abiBaHWe Kpyra Unu ero
oTnpbirvBaHne. Kpyr MOXeT OTCKOUMTb B CTOPOHY onepatopa Win B
NPOTUBOMNOSOXHYO CTOPOHY, B 3BUCMMOCTY OT HaNpaBmneHWsi ABKEHNS
Kpyra B TOUKe 3aLennenus. AGpasuBHble Kpyri Takke MOryT CrioMaThbCsi B
TaKuX YCNoBUsIX.

OTgaya sBMSIETCA  Pe3ymnbTaTOM  HEMpaBWUMbHOTO  UCMOSb30BaHHS
AMEKTPOMHCTPYMEHTA U/MNU HenpaBuUnbHbIX pabounx npoueayp Unu
ycnosuin  u

MOXeT ObiTb npefoTBpalleHa MNyTeM  MPUHATUS

COOTBETCTBYHOLLNX MeP NPeSOCTOPOXHOCTU, MPUBEAEHHbIX HUXE.

avana3soHe, noaxogsawem ansa QNEKTPOMHCTPYMEHTA.
MpUHAANEXHOCTU HenpaBurnbHOTO pa3Mepa He MoryT 6biTb
HaAnexalum o6pasom NpoBepeHb.
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Kpenko AepxuTe SNEKTPOUHCTPYMEHT W pacnonaraiiTe Kopnyc u
PYKY Tak, 4ToBbl IPOTUBOCTOSTL Cune oTAauW. Beeraa ucnonbayiite



BCMIOMOraTeNbHyl0  PYKOATKY, €CNM  OHa WMeeTcs,  YToObI
obecneuntb MaKkCUMarbHbli KOHTPONMb OTAAYM U KpyTALLEro
MOMeHTa npu 3amycke. OnepaTop MOXeT KOHTPONMPOBaTb
[eNCTBME KPYTSILLEro MOMEHTa UMM CUMbl OTAAYM, €CIU MPUHSTBI
COOTBETCTBYIOLLIME MEPbI NPEAOCTOPOXHOCTU.

e Hwukorga He nogHocuTe pyKy K BpallaloliemMycsi akceccyapy.
Akceccyap MOXET yAapuUTbCs O BaLlly pyKy.

e He coBmellaiiTe kopryc C Bpalalowmmcsi kornecom. Otpaya
3acTaBuUT VHCTPYMEHT ABUraTbCst B HanpaeneHuy,
MPOTVBOMONIOXKHOM [ABMXEHMIO KOrleca B TOUKe KpemnmneHusl.

o CobniogaiTte 0cobyro 0OCTOPOXHOCTb Npu paboTe Ha yrnax, ocTpbixX
Kpasix U T.0. V3GeraiiTe ygapoB M 3ageBaHust akceccyapa 3a
npensTcTBUSA. YrMbl, OCTPble Kpasi WM HEPOBHOCTU WMeT
TeHAEHLUMIO 3aLlennATbCA 3a BpaLLaLLWACH akceccyap 1 Bbi3blBaTb
NoTepto KOHTPOMS UNn OTAAYY.

e He npukpennsaite uenu, NUMbHble AWUCKW, CErMEHTUPOBAaHHbIE
anmasHble AUCcku ¢ Bbipe3amu wiupe 10 MM unu sybyatble nusbl.
Takue npUHAANEXHOCTM BbI3bIBAOT YacTylo oTAadyy U noTepro
KOHTpOISl.

e He "3aknuHuBanTe" onUCK 1 He oka3sbiBaiiTe Ype3MEPHOro AaBreHus.
He penaitte npopeau rny6xe, yem pekomeHpoBaHo. lNeperpyska
[ucKa yBenuuMBaeT Harpysky Ha Hero U BEepOSiTHOCTb ero
CKPYHMBaHWS UNN 3aKNUHWBAHWS B NPOPe3y, a Takke BO3MOXHOCTb
OTCKOKa MM NOMOMKW.

e Ecnu anck no kakoit-nubo npuumHe 3aknuHUBaEeT UNW nNpekpaiiaeT
pesky, BbIKMIOYMTE INEKTPOMHCTPYMEHT W yAepxuBaiiTe ero B
HEerMoaBVKHOM COCTOSIHUM [0 MOMHO OCTaHOBKY LUNMUPOBANbHOMO
Kpyra. Hukorga He mbiTaiiTecb M3BMeYb AMCK W3 MaTtepuana BO
BpPEMSl €ro [BWKEHUS, WHaye MOXeT NpOoM3oATU OTAava.
Wccnepyiite cuTyaumio v NpUMUTE MepPbl MO YCTPaHEHMIO NPUYUHBI
3aKIIMHMBaHUSA JuUcKa.

e He BosoGHOBNANTe onepauuio pe3kn B 3aroToBke 6Ges
npeaBapuTenbHOro U3BNeYeHus aucka u3 matepuana. flante aucky
HabpaTb MONHYK CKOPOCTb M OCTOPOXHO CHOBAa BCTaBbTe AMCK B
3aroToBKy. [IMCK MOXET 3aKiMHUTb UMM OTCKOYUTb, €Cru
nepesanycTuTb 3MeKTPOUHCTPYMEHT B 3aroTOBKeE.

e [lpu peske GomblUMX 3aroTOBOK, TakUX kak MaHenM WM [OCKM,
UCMONb3YiATE AOMOMHUTENbHBLIE OMOPbI, YTOObI MUHUMM3UPOBATbL
pu1CK 3alliemMneHns 1 otaaun nessus. bonblume 3aroToBkM 06bIYHO
npornbaioTcs nog  cob6CTBEHHbIM  BecoM.  Onopbl  AOSDKHbI
pacronaraTbCsl NOf, 3aroToBKOW PsiAOM C MHWel pesa n 6rmsko k
Kpato 3aroToBKW C 06enX CTOPOH AucKa.

e Cobniogaiite 0ocobyio OCTOPOXHOCTb NPU CBEPNEHUN OTBEPCTUIA B
CyLLUECTBYIOLMX CTeHax "u3HyTpu". BbiCTynmawmowmin AMcK MoXeT
nepepesaTb rasoBble UNW BOJONPOBOAHbLIE TPYObI, anekTpuyeckue
kabenu nnu npeameTbl, KOTOPbIE MOTYT Bbi3BaTh OTAAYY.

OMUCAHUE UCNONb3YEMbIX MMKTOrPAMM

® € [o

2 3 4
Mepen UcNonb3oBaHWEM NPOYUTAINTE UHCTPYKLIMEO MO SKCMTyaTaLum.
MpopykT cooTeTcTBYeET AVpekTUBaM EC.
BTopoit knacc 3awmTbl.
Wcnonb3yiTe cpeAcTsa 3alumThl rnas.

OMUCAHUE MrPA®UYECKUX SNEMEHTOB
KoMnoHeHTbI ycTpoiicTBa:

Mepekntoyatens

KHorka GrokvpoBky BbIKmtoHaTens

Pyuka

HanpasnsioLuas no BbicoTe

Ob6noxka

BUHT KkpenneHus aucka

1177,

OcHoBa

Pyuka yrna ckoca

Puc.C

BHyTpeHHwuit chnaHel,

PacnopHoe konbLo

1177,

BrewwHuin conanew

BuHT

OMUCAHUE YCTPOWUCTBA

PyyHolt nnuTkope3 Ans pe3kn u obpaboTku TeppakoTbl U MIUTKU.
O6nacTb NMPUMEHEHUs! MaLLUUHbI - PEMOHTHO-CTPOUTENbHbIE PaboThbl U
camocTosiTeNbHas MoOUTENbCKast AEATENbHOCTb.

Bl

©®P®NDOHWN =

abrwn =

PABOTA YCTPOUCTBA

Mepen cnonb3oBaHUEM yCTPOCTBa

Mepen uMcronb3oBaHMEM SNEKTPOMHCTPYMEHTA Bcerga npoBepsiiTe,
MOAKIMIOYEHO NN YCTPOWCTBO 3aLLMTHOTO OTKIIoYeHUs (Y30) K UCTOUHUKY
nuTaHus, u nposepsite Y30 Ha npaBUrbHOCTb PaboTbl, €CNN TOMbKO
Y30 He OTHOCUTCA K TUMY CaMOAWNArHOCTUKM.

Perynup rny6uHbI p

e YBeanTech, YTO 3NEKTPOMHCTPYMEHT HarnpaBMeH B CTOPOHY OT Bac.

e OcnabbTe cukcaTop Ha HanpasnstoLWen ryouHbI.

o [pwKMUTE OMOPHYIO MIUTY MIIOCKOW CTOPOHOM K Kpato 3aroToBKu U
NoAHMMANTE KOPMyC 3MEeKTPOUHCTPYMEHTA, Moka PEXyLLMA AUCK He
okaxetrcss Ha Tpebyemon rnybuHe pesa. Mcnonb3yiTe
orpaHuuunTenb rnybuHbl Ans onpeaenexns rnybuHsl pesa.

e HaxmuTe Ha dukcaTop (puc. A).

PerynupoBka yrna pesaHus

ONEeKTPOMHCTPYMEHT MOXHO HacTpoUTb A1si peskn nop MiobbiM yrnom B

AvanasoHe ot 0° o 45°.

e OcnabbTe BMHT hUKCALMM CKOCa Ha MNIacTWHe C Luarom ckoca B
nepeaHen 4YacTu OMOPHON NMUTLI.

e HakroHuTe KOpMyC  3MEKTPOMHCTPYMEHTa [0  [AOCTMXEeHUs!
Tpebyemoro yrna, Ncnonb3ysi Lkany ckoca B kKa4ecTBe OpUeHTMpa
(puc. B).

e 3ataHuTe BUHT brKcaLmm ckoca.

e OcnabbTe CTOMOPHBLIN BWHT Ha HanpaenswLwei My6buHbl n
nepemecTuTe OMOPHYID NAWTY Tak, 4Tobbl rnybuHa pesa 6Gbina
MeHblue 21 MM. 3aTem 3aTSHUTE CTOMOPHbINA BUHT.

Mpumeyanve: Ecnm rnybuHa pesa npesbiwaer 21 Mm, To npu

BbIMOINHEHUM KOCOTO pe3a BHELIHWit raHel, MOXeT yaapwuTb Mo

3aroToBKe.

Mpumeyanve: Beerga aenaiite npobHbIn paspes obpeska maTepuana

BAOIb HanpaBrisitoLLen, YToObl OnpeenuTb, HACkoNbKO Aaneko HyXHo

OTOABMHYTb PEXYLLMIA IUCK OT HaMpaBrsioLLEi ANst NOMNyYeHNst TOYHOrO

paspesa.

BknioyeHue 1 BbIKNOYeHUe

e HaxmuTe Ha mnyckoBOi BbIKMOYaTeNb, YTOGLI  3anycTuUTb
3neKTpouHCTpyMeHT. OcnabbTe [aBneHuMe Ha BblKMOYaTenb,
4TOGbI OCTAHOBUTbL OTPE3HYIO NUY.

o [Insi paboTbl B HEMPEPbLIBHOM PEXMME HAaXMUTE Ha BbIKMIOYATENb,
a 3aTeM HaXMuTe Ha KHomky GrokupoBku. CHauvana ocnabbre
[aBreHne Ha BbIKNoYaTenb, a 3aTeM Ha GMOKMPOBOYHYIO KHOTMKY.
Takum 06pa3oMm, YCTPOCTBO NEPEBOANTCS B PEXMM HenpepbIBHOM
paboTbl

e UYT0Gbl BLIKMIOYNTL 3MEKTPOUHCTPYMEHT, HaXMWUTE BbIKMoYaTesb
[10 yropa 1 oTnycTuTe ero.

YcTaHoBKa unu 3ameHa gucka

Mpenynpexaenune: VcnonbayiiTe TOMbKO OCTPblE U HENoBPeXOeHHble

pexyLume auckn. TpecHysLUMe Unn AepOpMUPOBaHHbIE PeXyLLE ANCKN

crnepyeT HeMe/INeHHO 3aMeHNTb.

o [lonoxute aNEKTPOMHCTPYMEHT Ha GOK Ha POBHOI MOBEPXHOCTU.
YpepxuBanTe BHELLHUIA hriaHeLl raeqHbIM KIo4YOM.

e OcnabbTe BUHT C LUECTUrPAHHOI FONOBKOW MO 4acoBOW CTpenke ¢
NOMOLLbIO TOPLIEBOTO Krltoya

e CHVMUTE BUHT C LLECTUrPAHHOI rONOBKOIN U BHELLHWI onaHew.

o CHMMUTE UCK C BHYTPEHHETO (hriaHLa v BbiTalluTe ero.

e TwartenbHo ouucTuTe hnaHubl nepea  YCTaHOBKOW HOBOrO
OTPE3HOro Ancka.

e YCTaHOBUTE HOBbI OTPE3HON ANCK Ha WNUHAEMb U HAa BHYTPEHHUIA
dnaxeu.

e YCTaHOBUTE BHELHWUIA bnaHew 1 3aTSHUTE BUHT C LUECTUrpaHHoN
rOMOBKOI NPOTVB HYaCOBOW CTPENKM.

MocnepoBaTensbHOCTL  KOMMOHEHTOB MpU  YCTAHOBKE HOBOTO AucCKa

nokasaHa Ha pucyHke C.

BHumaHue:

e HanpaBneHve BpalleHVsi pexyLiero Aucka AOMKHO ObiTb B
HanpaeneHnn cTpenkun, 0603Ha4YeHHO Ha 3aLLUTHOM KOXYyXe.

e [ocne 3ameHbl wWnMdoOBaNLHOro kpyra ybeautech, 4TO Kpyr
cBOGOAHO NepemellaeTcs, NoBopaynBas ero pykoit. Moaknounte
3EKTPOMHCTPYMEHT K 3N1IeKTPUYECKOit po3eTke 1 3anycTute ero 6e3
Harpysku, 4ToObl MPOBEPWUTb MNABHOCTb XOAa, Npexae Yem
1CMorb30BaThb €ro Asis pe3kvt Kakoro-nmbo martepuana.

e Hu B koem criyyae He Mcronb3yiiTe LWNUdOBanbHbIE Kpyrv B
Ka4yecTBe PEeXyLLero MHCTpyMeHTa.

Kanun6poska yrna



[ns obecneyeHnst TOYHOTO pPEe3aHUs MOJSIOXKEHWEe OMOPHON MANTbI

3MNEKTPOUHCTPYMEHTa  CrieayeT MNpoBepsiTb  MOCME  MHTEHCUMBHOTO

1Crosb30BaHUs U NpU HEOGXOANMOCTH PerynpoBaTh.

e OcnabbTe BUHT dhukcaumm dackm.

* [loBepHUTE ONOPHYIO NAUTY A0 yropa B nonoxeHue 0°.

e YcraHoBuTe TpaHcnoptup Ha 90° 1 NoOMecTUTe ero Mexzay OnopHoOMn
TNANTOI 1 PEXYLLMM ANCKOM.

o OTperynupyiTe BUHT C BHYTPEHHUM LLECTUIPAHHUKOM Tak, YTOObI
HOXKa TPaHCMopTupa HaxoAunack 3anoArnmLo C PEXyLUUM JUCKOM
1 OMOpPHOW NNUTOM

o CHOBa KperKo 3aTsiHUTE CTOMOPHbIA BUHT.

MoHTax BoAoONpoBOAHON TPYObI

+ OcnabbTe UKCHUPYIOLLYIO PYdKy Ha Hanpaenstowlei rmy6uHbl 1
COBMHBTE OMOPHYIO MAWTY BHW3. 3akpenute TpybKy nopaun BoAbl Ha
KPbILUKE C MOMOLLbIO BUHTa (puc. D).

* K apyromy KoHUy TpyGku MPUCOEAWHUTE BHELUHWA UCTOYHWK BOfbI.
HaC’TpOVITe KOnu4ecTeo I'IO,EI,aBaeMOVI BO[bl, OTPErynMpoBaB BEHTUIb Ha
BHELUHeM KpaHe.

Onepauus

Kperko AepxuTe SNeKTPOMHCTPYMEHT. Pacrnonoxute onopHyto NUTy Ha
OTpe3aemoil 3aroToBke, He Kacasicb OTPE3HOTO Aucka. 3aTem BKIOUNTE
3NEKTPOVHCTPYMEHT 1 MOAOKANTE, MOKa OTPE3HO ANCK HabepeT NonHyto
CcKopoCTb. [INs pesku nepemelLanTe SNEKTPOUHCTPYMEHT Briepes Mo
NOBEPXHOCTW 3aroTOBKW, COXPaHsisi €e POBHOM W NNaBHO [BUrasicb A0
3aBeplleHnst peskn. [opgdepkusaiiTe nNpsMyld NMHWIO  pesa W
paBHOMEpHYI0 CKOPOCTL NoAaYM Briepes.

BHumaHue:

e OrneKTPOWHCTPYMEHT  crieyeT  WCMonb3oBaTb  TOMbKO — Ha
rOPU3OHTamNbHbIX NOBEPXHOCTAX.

e [lBuraiiTe 3MEKTPOWHCTPYMEHT MPAMO W MNaBHO  Brnepepa.
MpuHyxgeHne 1 ype3mepHoe [aBneHue unu  crubanue,

cAasnMBaHve Unu ckpydmBaHue pexyulero agnucka Bo Bpemsi pesku

MOXET MpUBECTM K MeperpeBy ABUratenss M onacHoMy
oT6packIBaHNI0 ANEKTPOUHCTPYMEHTa Ha3ag,.

KOHCEPBALUA

Mpenynpexaenne: [Meped  BbIMOMHEHWEM  MOGbIX  PErYNMPOBOK,

TEXHUYECKOro 06CNYXVBaHUS UMM PEMOHTA BbIHBTE BUIIKY 13 PO3ETKM.

e [lepxuTe BEHTUNALMOHHbIE OTBEPCTUS  3MNEKTPOMHCTPYMEHTa
YMCTBIMM M CBOGOAHLIMM OT npenATcTBUiA. MO BO3MOXHOCTM
BAyBaliTe CXaTblii BO3AYX B BEHTUNSALMOHHbIE OTBEPCTUS ANs
yAaneHust BHYTPeHHel Mbinu (MpU 3TOM HafeBaiiTe 3alUTHble
ouykm). CKOMneHne Mbinu B ABUratene WM Ha OCHOBaHWUM MOXET
NpUBECTUN K HEUCTPABHOCTU UHCTPYMEHTA.

e Hukorga He wcnonb3yiMTe BOAY MMM XUMUYECKME YUCTSLLME
CpeAcTBa AMst OMUCTKM 3MEeKTPOMHCTpyMeHTa. [poTupaitte cyxon
TKaHb0.

e Ecrm pexywas cnocobHOCTb anMasHoro kpyra HauuHaeT
CHMXAaTbCsl, Bbl MOXeTe Wcnonb3osBaTb Ansi obpaboTkm cTapoe
BbIOPOLLIEHHOe  KPYMHO3EPHUCTOE  HACTONbHOE  KOMeco  unu
6eToHHbIN Brok. [Ins aToro Kpemko 3adouKCMpyTe HaCTOMbHbIN
wnndoBanbHbINA KPYr Unu 6eTOHHbIV 6ok 1 paspexbTe ero.

o OneKTPOVMHCTPYMEHT He TpebyeT JOMONHUTENbHO CMasKu.

o XpaHWTe 3MeKTPOMHCTPYMEHT B CyXOM MecTe.

e B gBuratene uCMosb3yloTCs YrofbHble LLETKW, KOTOpbIE SIBMSIOTCS
pacxofHbiMi AeTansmMu. YpeamepHblii M3HOC YrombHbIX LLETOK
npueeaeT k npobnemam B paboTe apuratens. YTobbl npoBepuUThb
VNN 3aMEHUTb YrofbHble LETKN, CHUMUTE 3a[HIO KPbILKY C
MOMOLLbIO OTBEPTKU. M3BrekuTe yronbHble LETKU. Ecnu wwetku
HaxopasTcst B6nuan 0603HaueHHOro npeaerna, 3aMeHNTe UX HOBbIMU
1 3aKPONTE KPbILLKY.

e Ecnu kabenb nuTaHus noBpexaeH, Bo n3bexaHne OnacHOCTU OH

pomkeH OblTb  3aMeHeH MPOM3BOAUTENEM, €ro  CEepBUCHBIM
npeacTaBuTenemM WM nnLOM,  06nMajalolMM - aHanoryHou
KBanudukaumnen.

Mpumeyanne: O6e yronbHble LWETKM [OOMKHbI ObiTb  3aMeHeHbl

OAHOBPEMEHHO. MCI'IOJ'Ib3yI7ITe TONMbKO OAWHAKOBblE YrombHblE LETKU.
CO,D,ep)Kl/ITe YronbHble LWEeTKN B YUCTOTE, OHWU [OJSPKHbI CBOGOF(HO
CKOJMb3UTb B py4Kax.

TEXHUYECKMUE OAHHbIE

Pe3sel AnsA pe3ku kepamorpaHnTa n kamHsa 59G888
MapameTp 3HauyeHune
HanpspkeHue nutanus 230B
repeMeHHOro Toka
50 My
HomuHanbHas MOLLHOCTb 1400W

14

CKopoCTb BpaLleHust aucka (6e3 Harpysku) 12000 muH!
MakcumanbHasi  BbicoTa  cpesa  (yron 40 mm / 26 Mm
90°/45°)

HapyHbI AMameTp pexyLuero aucka 125 mm
BHyTpeHHWiA AuameTp pexyLuero aucka 22,2 MM
Pesbba wnuHaens M6
Knacc sawmbl Il
CreneHb 3awwmtbl IP IPX0
Macca 2.83 kr
oa npousBoacTea

59G888 0603HajaeT kak Tvn, Tak 1 0603Ha4eHe MaLLWHbI

OAHHBIE O LUYME U BUBPALIUU
YpoBeHb 3ByKOBOTO [JaBNeHUs
YpoBEHb 3BYKOBOW MOLLHOCTH
3HaueHust BUGPOyCKopeHUst

Lp~=90,7 AB(A) K= 3 AB(A)
Lwa =101,7 AB(A) K= 3 AB(A)
an=7,824 m/c®> K=1,5 w/c?

UHdopmaums o wyme u Bubpauumn

YpoBeHb  Liyma, W3Nyyaemoro oBopyAoBaHMEM,  OMUCHIBAETCS:
M3ny4aembiM ypOBHEM 3BYKOBOTO A@BIIEHWSI Lpa 1 ypoBHEM 3BYKOBOW
mowHocTh Lwa (roe K obosHauaeT HeonpeaeneHHOCTb M3MepeHWi).
Bubpauuu, usnyyaemble o6GOpYyAOBaHUEM, OMUCHIBAIOTCS 3HAYEHVWEM
BMGpOyckopeHnst an (rae K - HeonpeaeneHHOCTb U3MEPEHWIA).

YpoBeHb 3BYKOBOrO AaBneHus Lpa , ypoBEHb 3BYKOBOW MOLLIHOCTY Lwa 1
3Hau4eHne BMOPOYCKOPEHUS an , MPUBEAEHHbIE B JAHHOWN MHCTPYKLMK,
6binn u3mepeHbl B cooTBetctBUM ¢ EN 60745-1:2009+A11:2010.
MpuBeaeHHbI ypoBeHb BUOpaUMM an MOXHO UCMOMb3oBaTb Ans
cpaBHeHUsi 06OpyAOBaHWS U MpeaBapuTENibHON OLIEHKU BO3AEMCTBUSA
BMBpauun.

YKa3aHHbIi1 ypoBeHb BUOPaLIK SIBISIETCS okasaTenieM ToNbko 6a30Boro
UCMOMNb30BaHUsA  ycTpoiicTBa. Ecnm  ycTpoicTBO ucrnonb3yetcs Anst
OpyrMX Leneld Unu ¢ Opyrmmu pabouMmm MHCTPYMEHTamu, YpOBEHb
BMBpauum MoxeT nameHnTbCs. Ha Gonee BbICOKWIA ypoBEHb BMBpaLmmn
OyfeT BnMSTb HEJOCTaTOMHOE WIM CIMULLKOM pefKoe TexXHUYeckoe
obcnyxuBaHne ycTpolictea. [puBefeHHblE BbIE MPUYKMHBI  MOTYT
NpUBECTU K MOBBILLIEHHOMY BO3[EWCTBUIO BUGpaLMM B TEYeHUe BCEro
pabouero nepvoga.

OnA TO4YHOW OLEHKM BO3[EWCTBUS BUOpauum HeobxoAaUMO
YyuUTbIBaTb MEpuoAabl, Koraa YCTPOMCTBO BbIKMIOYEHO MNM Koraa
OHO BKITIOYEHO, HO He Ucnonb3yeTcsA AnA paboTel. Mocne TouHoM
OouUeHKM Bcex (hakTOpoB oblliee Bo3fdenCcTBME BUOpauUuM MoxeT
0Ka3aTbCs 3HAYUTENBLHO HUXKe.

Ans 3awmTbl nonb3oBaTens OT BO3[eicTBMS BuOpauun cnepyet

NPUMEHsITb ~ JOMOSHUTENbHbIE  Mepbl  6e3onacHoCTH, TakMe — Kak
LUMKIMYECKoe  TexHudeckoe OBCryxuMBaHWe MalvHbl W paBoumx
MHCTPYMEHTOB, oGecrieyeHne Haanexallen Temnepartypbl pyk W
npasurbHasi opraHuaaums Tpyaa.
OXPAHA OKPY)XAIOLLEV CPE[bI

MG‘:LSJ'IIAS! C  3neKTpu4eckum npueoaomM He cneayet

BbIOpaceiBaTb BMECTe C GbITOBLIMM OTXOfAMM, UX CriefyeT
cAaBaTh Ha COOTBETCTBYIOLLME NPEANPUSTUS AN YTUNM3ALNM.
3a uHdopmaumei 06 yTunusauum obpallanteck K NpoaaBLly
M3fenMs WM B MecTHble OpraHbl BnacTn. OTxomsl
3MEKTPUYECKOTO 1 3NEKTPOHHOro 0BOpyAoBaHUs CopepxaT
KOMOrMYECKN MHEPTHbIE BelliecTa. OBopyaoBaHue, KoTopoe
He nepepabaTbiBaeTCsl, NPEACTABNSET NOTEHUMAmBHBIA PUCK
U151 OKPYXKaIOLLIE CPEAb! 1 30POBbSi YeroBeka.

pynna Topex Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa c
topuanyeckum agpecom B Bapliase, yn. Pograniczna 2/4 (panee: "Grupa Topex")
CoOBILAET, YTO BCe aBTOPCKME MpaBa Ha COAEPXaHWe AaHHOro PyKOBOACTBA (danee:
"PykoBOACTBO"), BKMiOYasi, Cpeau Npodero. ero TekcT, choTorpacun, Avarpammbl,
PUCYHKM, & Talkoke ero COCTaB, MPUHAANEXaT CKIIOUUTENBHO KoMnaHui Grupa Topex n
noanexat NpaBoBOi OXpaHe B COOTBETCTBUW C 3akoHOM OT 4 cbepanst 1994 ropa 06
aBTOPCKOM NpaBe U CMeXHbIX NpaBax (T.e. 3akoHoaaTenbHbIA BecTHUK 2006 roga Ne 90
no3. 631, ¢ usmeHeHusimu). KonuposaHue, obpaboTka, nybrmkauusi, uameHeHue B
KOMMEpYEeCKMX Liensix Bcero PYKOBOACTBA U €ro OTAEMbHbIX aneMeHToB 6e3 cornacus
KomnaHuu Grupa Topex, BbIP@XEHHOrO B MUCbMEHHON (hopme, CTPOro 3anpeLLeHo n
MOXET MOBEeYb 3@ COBOW rPaXKAAHCKYHO U YTONOBHYIO OTBETCTBEHHOCTb.

HU
FORDITASI (FELHASZNALOI) KEZIKONYV

Csempe vagogép 1400W, 125 mm
59G888



MEGJEGYZES: A SZERSZAM HASZNALATA ELOTT FIGYELMESEN
OLVASSA EL EZT A KEZIKONYVET, ES ORIZZE MEG A KESOBBI
HASZNALATRA.

BIZTONSAGI ELOIRASOK

e A szerszammal egyitt szallitott védéburkolatot biztonsagosan
rogziteni kell az elektromos szerszamhoz, és a maximalis biztonsag
érdekében ugy kell elhelyezni, hogy a kerékbdl a leheté legkisebb
rész legyen szabadon a kezel6 szamara. Helyezze magat és a
korulallokat a forgd kerék sikjatol tavolabb. A védéburkolat segit
megvédeni a kezelét a kerék tormelékétdl és a kerékkel vald
véletlen érintkezéstol.

e Az elektromos szerszamon csak gyémantkorongokat szabad
hasznalni. Az, hogy egy tartozékot egyszeriien fel lehet szerelni a
gépre, még nem garantalja a biztonsagos munkavégzést.

* A tartozék névleges fordulatszamanak meg kell egyeznie legalabb
az elektromos szerszamon feltlintetett maximalis fordulatszammal.
A névleges sebességiiknél gyorsabban miikodd tartozékok
megsérilhetnek és tonkremehetnek.

e A tarcsakat csak az ajanlott alkalmazasokhoz szabad hasznalni.
Példaul: ne csiszoljon a csiszolékorong oldalaval. A vagashoz
hasznalt csiszolokorongokra haté oldalirdnyG erék torést
okozhatnak.

« Mindig a kivalasztott tarcsahoz megfelelé atmérdji, sérilésmentes
karimakat hasznaljon. A megfelel6 karima megfelel6 alatdamasztast
biztosit a tarcsa szamara, csokkentve a tarcsatorés valdszinliségét.

e A tartozék kils6 atméréjének és vastagsaganak az elektromos
szerszamhoz megfelel6 tartomanyban kell lennie. A nem megfelelé
mérettl tartozékokat nem lehet megfeleléen ellendrizni.

* Atarcsas rogzitéelemek méretét megfeleléen 6ssze kell hangolni az
elektromos szerszam tengelyével. Az olyan tarcsak és tarcsalapok,
amelyek rogzitéfuratai nem illeszkednek az elektromos szerszam
régzitéihez, nem lesznek kiegyensulyozottak, tulzottan vibralni
fognak, és az irdnyithatésag elvesztését okozhatjak.

* Ne hasznaljon sériilt lemezeket. Minden hasznalat el6tt ellenérizze
a lemezeket, hogy nincsenek-e rajta repedések és repedések. Ha
egy elektromos szerszam vagy lemez leesik, ellenérizze a sérilést,
és szilkség esetén helyezzen be egy sértetlen lemezt. A tarcsa
ellendrzése és felszerelése utan helyezkedjen el és a jarokel6k ne
legyenek a forgd kerék sikjaban, és egy percig terhelés nélkiil,
maximalis sebességgel miikddtesse az elektromos szerszamot. A
sérlilt tarcsak altalaban szétesnek ez alatt a tesztidé alatt.

e Hasznaljon egyéni véddfelszerelést. Alkalmazastol fliggéen
hasznaljon arcvédd, védészemiiveget vagy védszemiiveget.
Sziikség esetén viseljen porvédd maszkot, hallasvédét, keszty(it és
olyan koétényt, amely képes megallitani az apré csiszolédarabokat
vagy munkadarabokat. A szemvédének alkalmasnak kell lennie a
kiilénb6z6 miveletek soran keletkezd repllé  térmelékek
megallitdsara. A porvédé maszknak vagy légzokésziléknek
alkalmasnak kell lennie a miiveletek soran keletkez6 részecskék
kiszlirésére. A nagy intenzitdsi zajnak vald tartés kitettség
hallaskarosodast okozhat.

e Tartsa a jarokel6ket biztonsagos tavolsagban a munkaterilettl. A
munkateriletre belépd személyeknek egyéni védéfelszerelést kell
viselnitik. A munkadarab vagy a letort kerék darabjai kireptilhetnek
és sériilést okozhatnak a kdzvetlen munkateriileten kiviil.

e Az elektromos szerszamot csak a szigetelt fogdfellleteinél fogva
tartsa, amikor olyan miveleteket végez, ahol a vagoé tartozék
érintkezhet rejtett vezetékekkel vagy a sajat vezetékével. A vago
tartozék fesziltség alatt alld6 vezetékkel vald érintkezése az
elektromos szerszam szabadon |évé fém részeinek fesziiltség ala
kertilését okozhatja, és a kezel6t aramiités érheti.

e Helyezze a zsindrt tavolabb a forgd tartozéktdl. Ha elvesziti az
iranyitast, a zsinér elvagédhat vagy megakadhat, és a kezét vagy a
karjat belehtzhatja az orséba.

e Soha ne tegye le az elektromos szerszamot, amig a tartozék
teliesen meg nem all. A forgd kerék megakadhat a fellileten, és
iranyithatatlanna teheti az elektromos szerszamot.

e Ne mikodtesse az elektromos szerszamot, mikdzben azt maga
mellett hordja. A forgd tartozékkal vald véletlen érintkezés
beakadhat a ruhazatéba, és a tartozékot a testéhez huzhatja.

e Rendszeresen tisztitsa meg az elektromos szerszam
szell6z6nyilasait. A motor ventiladtora port sziv a hazba, és a
tulzottan felgyilemlett fémpor elektromos veszélyt okozhat.

e Ne haszndlja az elektromos szerszamot gyulékony anyagok
kozelében. A szikrak meggyuijthatjak ezeket az anyagokat.

Figyelmeztetések elvetése
A visszarlgas a forgo tarcsa elakadasara vagy megakadasara adott
hirtelen reakcié. Az elakadas vagy megakadas a forgé tarcsa hirtelen
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blokkolasat okozza, ami viszont a szerszamgép hirtelen, ellenérizetlen

mozgasat okozza a tarcsa forgasiranyaval szemben az érintkezési

ponton.

Ha példaul egy csiszolokorongot elakaszt vagy beszorit egy munkadarab,

a korongnak az érintkezési pontba belépé éle beleashatja magat az anyag

felliletébe, ami a korong kicsuszasat vagy visszarugézasat okozza. A

korong a kezeld felé vagy az ellenkezé iranyba pattanhat vissza, attdl

fliggéen, hogy a korong mozgasanak irdnya az érintkezési ponton milyen
irAnyban van. A csiszolékorongok ilyen koriilmények kdzott is eltérhetnek.

A visszarligas az elektromos szerszam helytelen hasznalatanak és/vagy

helytelen munkafolyamatoknak vagy -koriilményeknek az eredménye, és

az aldbbiakban megadott megfeleld Ovintézkedések megtételével
elkerlilhetd.

e Tartsa erésen az elektromos szerszamot, és a testét és a karjat ugy
helyezze el, hogy ellendllion a visszacsap6 eréknek. Mindig
hasznaljon segédfogantyut, ha van, hogy az inditas soran a lehetd
legnagyobb mértékben ellendrizze a visszarugast és a nyomatékot.
A kezel6 megfeleld dvintézkedések megtétele esetén ellendrizheti a
nyomaték vagy a visszarigo eré hatasat.

« Soha ne tegye a kezét forgd tartozék kdzelébe. A tartozék a kezének
litkozhet.

e Ne igazitsa a testet a forgd kerékhez. A visszahatas hatasara a
szerszam a rogzitési ponton a kerék mozgasaval ellentétes iranyba
fog mozogni.

e Kiléndsen dvatosan dolgozzon a sarkokon, éles széleken stb.
Kerilje az Utédéseket és a tartozék akadalyokba valé beleakadasat.
A sarkok, éles szélek vagy dudorok hajlamosak beleakadni a forgd
tartozékba, és az irdnyithatésag elvesztését vagy visszapattanast
okozhatnak.

o Ne csatlakoztasson lancokat, fiirészlapokat, 10 mm-nél szélesebb
kivagasokkal rendelkezd szegmentalt gyémantkorongokat vagy
fogaskerékflirészeket. Az ilyen tartozékok gyakori visszarugast és
az irdnyithatdsag elvesztését okozzak.

o Ne "akassza be" a lemezt, és ne gyakoroljon tulzott nyomast. Ne
végezzen az ajanlottnal mélyebb vagasokat. A lemez tulterhelése
noveli a terhelését és a csavarodas vagy elakadas veszélyét a
vagasi nyilasban, valamint a visszapattanas vagy torés lehetéségét.

e Ha a tarcsa elakad vagy barmilyen okbdl megall a vagas, kapcsolja
ki az elektromos szerszamot, és tartsa nyugalomban, amig a
csiszolokorong teliesen meg nem all. Soha ne prébalia meg
eltavolitani a korongot az anyagbdl, mikzben a korong mozgasban
van, ellenkezé esetben visszacsapddas Iéphet fel. Vizsgalja meg a
helyzetet, és tegyen korrekcidés intézkedéseket a tarcsa
elakadasanak okanak megsziintetése érdekében.

* Ne kezdje Ujra a vagasi miveletet a munkadarabban anélkiil, hogy
elébb kihtizna a tarcsat az anyagbol. Hagyja, hogy a tarcsa elérje a
telies fordulatszamot, és o6vatosan helyezze vissza a tarcsat a
munkadarabba. A tarcsa elakadhat vagy pattoghat, ha az
elektromos szerszamot uUjrainditja a munkadarabban.

e Nagyméretli munkadarabok, példaul panelek vagy deszkak
vagasakor hasznaljon kiegészité tAmasztékokat, hogy minimalizalja
a penge becsipddésének és visszarlgasanak kockazatat. A
nagyméretli munkadarabok sajat sulyuk alatt hajlamosak
megereszkedni. A tAmasztékokat a munkadarab alatt a vagasi vonal
kbézelében és a munkadarab széléhez kozel, a kerék mindkét
oldalan kell elhelyezni.

e Kulénds gonddal jarjon el, ha a meglévé falakon "bellilrél" fur
lyukakat. A kialld kerék elvaghatja a gaz- vagy vizvezetékeket,
elektromos kabeleket vagy olyan targyakat, amelyek visszarigast

okozhatnak.

A HASZNALT PIKTOGRAMOK LEIRASA
1 2 3 4
1. Hasznalat el6tt olvassa el a hasznalati utmutatot.
2. Atermék megfelel az unios iranyelveknek.
3. Masodik védelmi osztaly.
4. Hasznaljon szemvédot.
A GRAFIKAI ELEMEK LEIRASA
Késziilékkomponensek:
1. Switch

2. Kapcsold reteszelé gomb
3. Fogantyu
4
5

. Magassagi utmutatd
. Borité



6. Tarcsa rogzité csavar

7. Pajzs

8. Alap

9. Ferde sz6ggomb

C abra

1. Bels6 karima

2. Tavolité gydrl

3. Pajzs

4. Kils6 karima

5. Csavar

A KESZULEK LEIRASA

Kézi csempevagd terrakotta és csempe vagasahoz és

megmunkalasahoz. A gép alkalmazasi terlilete a feljitasi és épitési

munkak, valamint az 6nallé amatér tevékenység.

A KESZULEK MUKODESE

A késziilék hasznalata el6tt

Az elektromos szerszam hasznélata el6tt mindig ellendrizze, hogy a

hibasaramu eszkdz (RCD) csatlakoztatva van-e az aramellatashoz, és

tesztelie a RCD-t a helyes miikddésre, kivéve, ha a RCD o6nellen6rzé
tipusu.

A vagasi mélység beallitasa

o Ugyelien arra, hogy az elektromos szerszamot Ontél elfelé iranyitsa.

* Lazitsa meg a mélységvezetd reteszelését.

e Tartsa az alaplemezt laposan a munkadarab széléhez, és emelje
meg a szerszamtestet, amig a vagoétarcsa a kivant vagasi
mélységben van. A vagasi mélység meghatarozasahoz haszndlja a
mélységuitkdzét.

« Nyomja meg a reteszel6t (A abra).

A vagasi szog beallitasa

Az elektromos szerszam 0° és 45° kdz6tti barmely szogben vaghato.

« Lazitsa meg az alaplemez elején 1évé ferde osztélemezen lévé ferde
régzitécsavart.

e Dontse a szerszamtestet a kivant szog eléréséig, a ferde skala
segitségével (B abra).

e Huzza meg a ferde régzitécsavart.

* Lazitsa meg a mélységvezetd reteszel6csavarjat, és mozgassa az
alaplapot ugy, hogy a vagasi mélység 21 mm-nél kisebb legyen.
Ezutan huzza meg a reteszel6csavart.

Megjegyzés: Ha a vagasi mélység nagyobb, mint 21 mm, a kiilsé perem

ferde vagaskor a munkadarabhoz csapédhat.

Megjegyzés: Mindig végezzen prébavagast egy anyagdarabon a vezetd

mentén, hogy meghatarozhassa, mennyire kell eltavolitania a vagétarcsat

a vezet6tdl a pontos vagas érdekében.

Be- és kikapcsolas

* Az elektromos szerszam inditdsahoz nyomja meg a kioldékapcsolot.
A vagofiirész ledllitasahoz engedie fel a kapcsold nyomasat.

e Folyamatos lUzemmddban torténé mikodéshez nyomja meg a
kapcsolot, majd nyomja meg a reteszelé gombot. El6szor engedje
fel a kapcsold, majd a reteszelégomb nyomasat. A készilék igy
folyamatos tizemmaodba kerdil

e Az elektromos szerszam kikapcsolasahoz nyomja be teljesen a
kapcsolét, majd engedje el.

A tarcsa felszerelése vagy cseréje

Figyelmeztetés: Csak éles és sériilésmentes vagokorongokat hasznaljon.

A repedt vagy deformalt vagokorongokat azonnal ki kell cserélni.

* Fektesse az elektromos szerszamot az oldalara egy sima feliletre.
Fogja meg a kiils6 peremet egy villaskulccsal.

e Lazitsa meg a hatlapu csavart az éramutaté jarasaval megegyezé
iranyban egy dugodkulcs segitségével.

e Tavolitsa el a hatszdgletli csavart és a kiilsé peremet.

e Tavolitsa el a tarcsat a belsé karimardl, és hiuzza ki.

« Alaposan tisztitsa meg a peremeket, miel6tt Uj vagotarcsat szerel
fel.

« Szereljen Uj vagotarcsat az orsoéra és a belsdé peremre.

e Helyezze vissza a kiils6 peremet, és hlizza meg a hatlapu csavart
az éramutato jarasaval ellentétes iranyban.

Az alkatrészek sorrendjét egy Uj tarcsa felszerelésekor a C. dbra mutatja.

Figyelem!

e A vagotarcsa forgasi iranyanak a védétarcsan feltiintetett nyil
iranyaba kell mutatnia.

* A csiszolékorong cseréje utan gy6z6djon meg arrdl, hogy a korong
kézzel elforgatva szabadon mozog. Dugja be az elektromos
szerszamot egy konnektorba, és terhelés nélkil futtassa, hogy

16

ellendrizze, hogy a szerszam zavartalanul mikodik-e, miel6tt
barmilyen anyag vagasara hasznalna.

A csiszoldkorongokat semmilyen koériilmények kézott nem szabad
vagodszerszamként hasznalni.

Sz06g kalibralas

A pontos vagas érdekében az elektromos szerszam alaplemezének
helyzetét intenziv hasznalat utan ellenérizni kell, és szlkség esetén be
kell allitani.

Lazitsa meg a ferde rogzitécsavart.

Forgassa el az alaplapot a 0°-os allasig.

Allitsa a szégmérét 90°-ra, és helyezze az alaplemez és a
vagétarcsa kozé.

Allitsa be a hatszdgletli csavart, amig a szégmérd laba a
vagokoronggal és az alaplappal egy vonalban van.

Hlzza meg ismét erésen a reteszelcsavart.

A vizvezeték szerelése

Lazitsa meg a mélységvezeté reteszelégombjat, és cslsztassa lefelé
az alaplapot. Szerelje fel a vizellatd csovet a csavar segitségével a
fedélre (D abra).

Csatlakoztasson egy kiilsé vizforrast a csé masik végéhez. A kiilsé
csapon 1évé szelep bedllitasaval allitsa be az aramlé viz mennyiségét.

Miivelet

Tartsa er6sen az elektromos szerszamot. Helyezze az alaplemezt a
vagandé munkadarabra ugy, hogy ne érintse a vagokorongot. Ezutan
kapcsolja be az elektromos szerszamot, és varja meg, amig a vagokorong
eléri a telies sebességet. A vagashoz mozgassa elére az elektromos
szerszamot a munkadarab felilete mentén, tartsa laposan és
egyenletesen mozogva, amig a vagas be nem fejezédik. Tartsa fenn az
egyenes vagasi vonalat és az egyenletes elérehaladasi sebességet.

Figyelem!

Az elektromos szerszamot csak vizszintes fellileteken szabad
hasznalni.

Mozgassa a szerszamot egyenesen és 6vatosan el6re. Ha erdlteti
és tulzott nyomast gyakorol, vagy vagas kézben hagyja, hogy a
vagétarcsa meghajoljon, 6sszenyomddjon vagy kicsavarodjon, az a
motor tulmelegedését és az elektromos szerszam veszélyes
visszarligasat okozhatja.

CONSERVATION
Figyelmeztetés: Hlizza ki a dugét a konnektorbol, miel6tt barmilyen
beallitast, szervizelést vagy karbantartast végezne.

Tartsa tisztan és akadalymentesen az elektromos szerszam
szell6zényilasait. Ha lehetséges, fujjon siritett levegét a
szell6zényilasokba, hogy eltavolitsa a belsé port (ehhez viseljen
védbészemiiveget). A motorban vagy az alapon felgyllemlett por a
szerszam meghibasodasat okozhatja.

Soha ne hasznaljon vizet vagy vegyi tisztitdszereket az elektromos
szerszam tisztitdsahoz. Szaraz ruhaval tordlje le.

Ha a gyémantkerék vagasi teljesitménye kezd megingani, akkor a
gyémantkerék megmunkalasahoz egy régi, kiselejtezett durva
szemcsés asztali kereket vagy betontdémbét hasznalhat. Ehhez
rogzitse szilardan az asztali csiszoldkereket vagy a betontdmbot, és
vagja le.

Az elektromos szerszam nem igényel tovabbi kenést.

Az elektromos szerszamot szaraz helyen tarolja.

A motor szénkeféket hasznal, amelyek fogyé alkatrészek. A
tulsagosan elhasznalddott szénkefe problémakat okoz a motorban.
A szénkefék ellenérzéséhez vagy cseréjéhez csavarhuzoéval
tavolitsa el a hatsé burkolatot. Vegye ki a szénkeféket. Ha a kefék a
megjelolt hatarérték kdzelében vannak, cserélje ki Uj kefékre, és
zarja vissza a fedelet.

Ha a tapkabel megséril, azt a gyarténak, annak
szervizképvisel6jének vagy hasonléan képzett személynek kell
kicserélnie a veszély elkerilése érdekében.

Megjegyzés: Mindkét szénkefét egyszerre kell kicserélni. Csak azonos
szénkeféket haszndljon. Tartsa a szénkeféket tisztdn és szabadon
csusztatva a fogantyukban.

TECHNIKAI ADATOK

Kéedények és kéfaragé 59G888

Paraméter Erték
Tapfesziltség 230V AC 50Hz
Névleges teljesitmény 1400W
A tarcsa sebessége (terhelés nélkiil) 12000 perc?




Maximalis vagasi magassag (90°/45°-os 40 mm /26 mm
szdgben)

A vagoétarcsa kiilsé atméréje 125 mm

A vagétarcsa bels6 atmérdje 22,2 mm
Ors6 menet M6
Védelmi osztaly I

IP védelmi fok IPX0
Toémeg 2.83kg

A gyartas éve

59G888 a tipus- és a gépmegjeldlést is jelenti.
ZAJ- ES REZGES| ADATOK
Hangnyomasszint
Hangteljesitményszint
Rezgésgyorsulasi értékek

Lpa =90.7 dB(A) K= 3 dB(A)
Lwa =101,7 dB(A) K= 3 dB(A)
an =7,824 m/s®> K=1,5 m/s’

A zajjal és rezgéssel kapcsolatos informéaciok

A berendezés zajkibocsatasi szintjét a kovetkezokkel irjak le: a kibocsatott
hangnyomasszint Lpa és a hangteljesitményszint Lwa (ahol K a mérési
bizonytalansagot jeloli). A berendezés altal kibocsatott rezgéseket az an
rezgésgyorsulasi érték irja le (ahol K a mérési bizonytalansagot jeloli).

A jelen Gtmutatéban megadott Lp hangnyomasszinteta , az Lw
hangteljesitményszinteta és az an rezgésgyorsulasi értéket az EN 60745-
1:2009+A11:2010 szabvany szerint mértik. An megadott a rezgésszint a
berendezések Osszehasonlitasara és a rezgésexpozicid el6zetes
értékelésére hasznalhato.

A megadott rezgésszint csak a készlilék alapvet6 hasznalatara jellemzé.
Ha a késziiléket mas alkalmazasokhoz vagy mas munkaeszkdzokkel
egyutt hasznaljak, a rezgésszint véltozhat. A magasabb rezgésszintet az
egység elégtelen vagy tul ritkan végzett karbantartasa befolyasolja. A fent
emlitett okok a telies munkaid6 alatt megndvekedett rezgéskitettséget
eredményezhetnek.

A rezgésexg i6 pontos b éhez figyel kell venni azokat
az id6szakokat, amikor a késziilék ki van kapcsolva, vagy amikor be
van kapcsolva, de nem hasznaljak munkara. Ha minden tényezét
pontosan megbecsiiltiink, a teljes rezgésexpozici6 sokkal
alacsonyabbnak bizonyulhat.

A vibracié hatasaitél valé védelem érdekében tovabbi biztonsagi
intézkedéseket kell bevezetni, mint példaul a gép és a munkaeszk6zok
ciklikus karbantartdsa, a megfelelé6 kézhémérséklet biztositasa és a
megfelel6 munkaszervezés.
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KORNYEZETVEDELEM

Az elektromos meghaijtastl termékeket nem szabad a haztartasi
hulladékkal —egydtt artalmatlanitani, hanem megfelelé
létesitményekbe kell vinni artalmatlanitasra. Az
artalmatlanitassal kapcsolatos informaciokért fordulion a
termék kereskeddjéhez vagy a helyi hatésaghoz. Az
elektromos  és  elektronikus  berendezések  hulladékai
komyezetvédelmi szempontbdl inert anyagokat tartalmaznak.
Az (jrahasznositasra nem kerllé berendezések potencidlis
kockazatot jelentenek a kdrnyezetre és az emberi egészségre.
'Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa,
székhelye: Varso, ul. Pograniczna 2/4 (a tovabbiakban: "Grupa Topex") tajékoztat, hogy
a jelen kézikényv (a tovabbiakban: "kézikényv") tartalmanak valamennyi szerz6i joga,
beleértve tobbek kozott. A kézikényv szbvege, fényképei, abrai, rajzai, valamint a
kézikdnyv Gsszetétele kizarolag a Grupa Topex tulajdonat képezik, és a szerzéi és
szomszédos jogokrol szol6, 1994. februdr 4-i torvény (azaz a 2006. évi 90. sz. térvénycikk
631. Poz. 631. szam, modositott valtozat) értelmében jogi védelem alatt allnak. A telies
Kézikényv és annak egyes elemeinek kereskedelmi céli masolasa, feldolgozasa,
kozzététele, modositasa a Grupa Topex irasban kifejezett hozzajarulasa nélkiil szigortian
tilos, és polgari és biintetjogi feleldsségre vonast vonhat maga utan.

EK-megfelel6ségi nyilatkozat

Gyart6: Sp. z 0.0. Sp.k., Pograniczna 2/4 02-285 Warszawa

Termék: Kéedények és kédarabold gép: Kéedények és kédarabold gép
Modell: 59G888

Kereskedelmi név: GRAPHITE

Sorozatszam: 00001 + 99999

Ezt a megfeleléségi nyilatkozatot a gyartd kizardlagos feleléssége mellett
adjuk ki.

A fent leirt termék megfelel a kdvetkezé dokumentumoknak:

Gépekrél sz6l6 2006/42/EK iranyelv

Elektromagneses osszeférhetéségi iranyelv 2014/30/EU

A 2015/863/EU iranyelvvel médositott 2011/65/EU RoHS iranyelv
Es megfelel a szabvanyok kévetelményeinek:

EN 60745-1:2009/A11:2010; EN 60745-2-22:2011/A11:2013;
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EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019/A1:2021; EN 61000-3-3:2013/A2:2021;
EN IEC 63000:2018
Ez a nyilatkozat csak a forgalomba hozott gépre vonatkozik, és nem terjed
ki az alkatrészekre.
a végfelhasznald altal hozzaadott vagy altala utélagosan elvégzett.
A miiszaki dokumentacié elkészitésére jogosult, az EU-ban illetéséggel
rendelkezd személy neve és cime:
Alairva a kévetkez6k nevében:
Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.
2/4 Pograniczna utca
02-285 Varso
g e _ .

Pawet Kowalski
TOPEX GROUP min&ségiigyi tisztviseld
Varso, 2022-07-06

RO
MANUAL DE TRADUCERE (UTILIZATOR)
Masina de taiat gresie 1400W, 125 mm
59G888

NOTA: CITITI CU ATENTIE ACEST MANUAL INAINTE DE A UTILIZA
UNEALTA S| PASTRATI-L PENTRU REFERINTE ULTERIOARE.

NORME DE SIGURANTA

e Aparatoarea furnizatd impreuna cu scula trebuie sa fie fixata in
sigurantd pe scula electricd si pozitionatd pentru o siguranta
maximd, astfel incat operatorul s fie expus cat mai putin din roata.
Pozitionati-va si pozitionati-véd pe dumneavoastra si pe cei din jur
departe de planul rotii rotative. Aparatoarea ajuta la protejarea
operatorului de resturile rotii si de contactul accidental cu roata.

e Pe scula electrica trebuie utilizate numai discuri diamantate. Simpla
posibilitate de a monta un accesoriu pe utilaj nu asigura o
functionare sigura.

* Viteza nominala a accesoriului trebuie sé fie cel putin egala cu viteza
maxima marcata pe scula electrica. Accesoriile care functioneaza la
o vitezd mai mare decat viteza lor nominala pot fi deteriorate si se
pot rupe.

o Discurile trebuie utilizate numai pentru aplicatiile recomandate. De
exemplu: nu slefuiti cu partea laterala a discului de slefuit. Fortele
laterale care actioneaza asupra discurilor de rectificat utilizate
pentru taiere pot provoca fracturarea acestora.

* Folositi intotdeauna flanse nedeteriorate cu diametrul corect pentru
discul selectat. Flansa corectd asigurad un suport adecvat pentru
disc, reducand probabilitatea de rupere a acestuia.

o Diametrul exterior si grosimea accesoriului trebuie sa se incadreze
in intervalul adecvat pentru scula electrici. Accesoriile de
dimensiuni gresite nu pot fi inspectate corespunzétor.

e Dimensiunea dispozitivelor de fixare a discurilor trebuie sa se
potriveasca in mod corespunzator cu axul sculei electrice. Rotile si
flansele cu gauri de montare care nu se potrivesc cu elementele de
fixare ale sculei electrice nu vor fi echilibrate, vor vibra excesiv si pot
cauza pierderea controlului.

e Nu utilizati discuri deteriorate. Verificati discurile pentru a vedea
daca nu sunt ciobite sau crapate inainte de fiecare utilizare. Daca o
unealtd electricd sau un disc este scapat, verificati daca este
deteriorat si montati un disc nedeteriorat, daca este necesar. Dupa
ce ati verificat si montat discul, pozitionati-va pe dvs. si pe cei din jur
departe de planul rotii rotative si puneti scula electrica in functiune
la turatia maxima fara sarcina timp de un minut. Rotile deteriorate
se vor dezintegra de obicei in timpul acestui timp de testare.

e Utilizati echipament de protectie personald. Folositi ochelari de
protectie pentru fata, ochelari de protectie sau ochelari de protectie
in functie de aplicatie. Daca este necesar, purtati 0 masca de praf,
protectii auditive, manusi si un sort capabil sa opreasca fragmentele
abrazive mici sau piesele de lucru. Protectia ochilor trebuie sa fie
capabild sa opreasca resturile zburatoare generate de diferitele
operatiuni. O masca de protectie impotriva prafului sau un aparat de
respiratie trebuie sa fie capabil sa filtreze particulele generate in
timpul operatiunilor. Expunerea prelungita la zgomote de intensitate
ridicata poate provoca pierderea auzului.

« Pastrati spectatorii la o distanta de siguranta fata de zona de lucru.
Orice persoana care intrd in zona de lucru trebuie sa poarte
echipament de protectie personala. Fragmentele unei piese de lucru
sau ale unei roti sparte pot zbura si pot provoca raniri in afara zonei
imediate de lucru.



* Tineti scula electricd numai de suprafetele de prindere izolate atunci
cand efectuati operatiuni in care accesoriul de taiere poate intra in
contact cu fire ascunse sau cu propriul fir. Contactul accesoriului de
taiere cu un fir sub tensiune poate face ca partile metalice expuse
ale sculei electrice sa devina sub tensiune si poate provoca un soc
electric pentru operator.

e Asezati linia departe de accesoriul de invartire. Daca pierdeti
controlul, firul ar putea fi taiat sau agatat, iar mana sau bratul
dumneavoastra ar putea fi tras in mulineta.

* Nu asezati niciodata scula electrica pana cand dispozitivul de fixare
nu s-a oprit complet. O roata care se invarte poate agata suprafata
si scoate scula electrica de sub control.

e Nu puneti in functiune o unealta electrica in timp ce o purtati langa
dumneavoastra. Contactul accidental cu un accesoriu rotativ va
poate agédta hainele si atrage accesoriul pe corp.

« Curatati periodic orificiile de aerisire ale sculei electrice. Ventilatorul
motorului atrage praful in carcasa, iar acumularea excesiva de praf
metalic poate cauza un pericol electric.

e Nu utilizati scula electrica in apropierea materialelor inflamabile.
Scanteile pot aprinde aceste materiale.

Avertismente de respingere

Kickback este reactia brusca la o blocare sau la o agatare a unui disc

rotativ. Blocajul sau agatarea provoaca un blocaj brusc al discului rotativ,

care, la randul sdu, provoaca o miscare brusca si necontrolatd a sculei
electrice impotriva directiei de rotatie a discului in punctul de contact.

De exemplu, in cazul in care o roata abraziva este blocata sau prinsa de

o piesa de prelucrat, marginea rotii care intré in punctul de angajare poate

sapa in suprafata materialului, determinand roata sa alunece sau sa se

retragd. Roata poate s& se retraga spre operator sau in directia opusa, in
functie de directia de miscare a rotii in punctul de angajare. Rotile abrazive
se pot rupe, de asemenea, in aceste conditii.

Reculul este rezultatul utilizarii necorespunzétoare a sculei electrice si/sau

a procedurilor sau conditiilor de lucru incorecte si poate fi evitat prin luarea

masurilor de precautie corespunzatoare prezentate mai jos.

o Tineti bine scula electricd si pozitionati corpul si bratul pentru a
rezista fortelor de recul. Utilizati intotdeauna un méaner auxiliar, daca
este disponibil, pentru a asigura un control maxim al reculului si al
cuplului Tn timpul pornirii. Operatorul poate controla efectul cuplului
sau al fortei de recul dacd se iau masurile de precautie
corespunzatoare.

e Nu puneti niciodatd mana in apropierea unui accesoriu rotativ.
Accesoriul ar putea sa ricoseze in mana dumneavoastra.

* Nu aliniati corpul cu roata rotativa. Reculul va face ca scula sa se
deplaseze in directia opusa miscarii rotii in punctul de fixare.

o Aveti grija deosebitd atunci cand lucrati la colturi, margini ascutite
etc. Evitati loviturile si prinderea accesoriului de obstacole. Colturile,
marginile ascutite sau denivelérile au tendinta de a se prinde de un
accesoriu rotativ si de a provoca pierderea controlului sau reculul.

e Nu atasati lanturi, panze de ferastrau, discuri diamantate
segmentate cu tdieturi mai late de 10 mm sau ferastraie cu roti
dintate. Astfel de accesorii cauzeaza reculuri frecvente si pierderea
controlului.

e Nu "blocati" discul si nu aplicati o presiune excesiva. Nu faceti
taieturi mai adanci decat cele recomandate. Supraincarcarea
discului creste tensiunea si susceptibilitatea ca acesta sa se
rasuceasca sau sa se blocheze in fanta de taiere, precum si
posibilitatea de ricoseu sau de rupere.

* Daca discul se blocheaza sau se opreste din taiat din orice motiv,
opriti scula electrica si tineti-o nemiscata pana cand roata de slefuit
se opreste complet. Nu incercati niciodatd sa scoateti discul din
material in timp ce discul este in miscare, in caz contrar se poate
produce recul. Investigati situatia si luati masuri corective pentru a
elimina cauza blocarii discului.

* Nu reluati operatiunea de téiere in piesa de lucru fara a scoate mai
ntai discul din material. Lasati roata sa atinga viteza maxima si
reintroduceti cu grija discul in piesa de prelucrat. Discul se poate
bloca sau sari daca scula electricd este repornitd in piesa de
prelucrat.

e Atunci cand taiati piese mari, cum ar fi panouri sau pléci, utilizati
suporturi suplimentare pentru a minimiza riscul de ciupire si de recul
al lamei. Piesele de prelucrat mari au tendinta de a se inclina sub
propria greutate. Suportii trebuie plasati sub piesa de prelucrat in
apropierea liniei de tdiere si aproape de marginea piesei de
prelucrat pe ambele parti ale rotii.

e Acordati o atentie deosebitd atunci cand gauriti gauri in peretii
existenti, "din interior". O roatad proeminenta poate taia conductele
de gaz sau de apa, cablurile electrice sau obiectele care pot provoca
recul.
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DESCRIEREA PICTOGRAMELOR UTILIZATE

® ¢ [o

3 4
. Cititi manualul de instructiuni inainte de utilizare.

. Produsul este conform cu orientarile UE.

. A doua clasa de protectie.

4. Folositi protectie pentru ochi.

DESCRIEREA ELEMENTELOR GRAFICE
Componentele dispozitivului:

. Comutator

. Buton de blocare a comutatorului

. Méaner

. Ghid de inaltime

Coperta

. Surub de fixare a discului

Scut

Baza

. Butonul unghiului de unghiul de bisturiu
Fig.C

. Flansa interioara

. Inel distantier

. Scut

. Flansa externa

5. Surub

DESCRIEREA DISPOZITIVULUI

Masina de taiat manuala pentru téierea si prelucrarea teracota si a placilor.
Domeniul de aplicare al masinii este reprezentat de lucrarile de renovare
si de constructie si de activitatea independenta a amatorilor.

FUNCTIONAREA DISPOZITIVULUI

inainte de a utiliza dispozitivul

Tnainte de a utiliza o unealtd electric, verificati Tntotdeauna daca
dispozitivul de curent rezidual (RCD) este conectat la sursa de alimentare
si testati functionarea corectd a RCD, cu exceptia cazului in care RCD
este de tip autotestat.

WN =

COENOO A WN

BN =

Reglarea adancimii de taiere

* Asigurati-va ca scula electrica este indreptata in directia opusa fata
de dumneavoastra.

« Slabiti dispozitivul de blocare de pe ghidajul de adancime.

o Tineti placa de baza plana pe marginea piesei de prelucrat si ridicati
corpul sculei electrice pana cand discul de taiere se afla la
adancimea de taiere doritad. Utilizati opritorul de adancime pentru a
determina adancimea de taiere.

o Apasati dispozitivul de blocare (Fig. A).

Reglarea unghiului de taiere

Unealta electrica poate fi reglata pentru a taia la orice unghi intre 0° si 45°.

e Slabiti surubul de blocare a conicului de pe placa de pasare a
conicului din partea din fata a placii de baza.

. inclinat,i corpul sculei electrice pana cand este atins unghiul necesar,
folosind scala de biseu ca ghid (Fig. B).

e Strangeti surubul de blocare a conicului.

o Slabiti surubul de blocare de pe ghidajul de adancime si deplasati
placa de baza astfel incat adancimea de taiere sa fie mai mica de
21 mm. Apoi strangeti surubul de blocare.

Notd: Dacd adancimea de tdiere este mai mare de 21 mm, flansa

exterioara poate lovi piesa de prelucrat atunci cand se face o taiere in

unghi oblic.

Noté: Intotdeauna efectuati o taiere de proba a unei bucéti de material de-

a lungul ghidajului pentru a determina cat de mult trebuie s& indepartati

discul de taiere de ghidaj pentru a obtine o taiere precisa.

Pornirea si oprirea

e Apasati comutatorul de declansare pentru a porni scula electrica.
Eliberati presiunea asupra comutatorului pentru a opri ferastraul de
debitat.

e Pentru a functiona in modul continuu, apasati comutatorul si apoi
apasati butonul de blocare. Eliberati mai intéi presiunea asupra
comutatorului si apoi asupra butonului de blocare. Dispozitivul este
astfel pus in modul de functionare continua

e Pentru a opri scula electrica, apasati comutatorul pana la capat si
lasati-l sa plece.

Montarea sau inlocuirea discului



Avertisment: Utilizati numai discuri de taiere ascutite si nedeteriorate.

Discurile de taiere crapate sau deformate trebuie Tnlocuite imediat.

* Asezati scula electrica pe o parte pe o suprafata plana. Tineti flansa
exterioara cu ajutorul unei chei.

* Slabiti surubul cu cap hexagonal in sensul acelor de ceasornic cu

ajutorul unei chei tubulare.

Indepartati surubul cu cap hexagonal si flansa exterioara.

ndepaértati discul de pe flansa interioar si scoateti-l.

Curétati temeinic flansele Tnainte de a monta un nou disc de tdiere.

Montati un disc de taiere nou pe ax si pe flansa interioara.

Tnlocuiti flansa exterioara si strangeti surubul cu cap hexagonal in

sens invers acelor de ceasornic.

Secventa de componente la montarea unui nou disc este prezentata in

figura C.

Atentie:

« Sensul de rotatie al discului de taiere trebuie sa fie in directia sagetii
marcate pe aparatoare.

e Dupa inlocuirea discului de rectificat, asigurati-vd ca acesta se
misca liber, rotindu-I cu mana. Conectati scula electrica la o priza
electrica si puneti-o in functiune fara sarcina pentru a verifica daca
functioneaza fara probleme inainte de a o folosi pentru a taia orice
material.

« In nici un caz nu trebuie utilizate discurile de polizare ca unelte de
taiere.

Calibrarea unghiului

Pentru a asigura o taiere precisa, pozitia placii de baza a sculei electrice

trebuie verificata dupa o utilizare intensiva si ajustaté daca este necesar.

« Slabiti surubul de blocare a conicului.

* Rotiti placa de baza cat mai mult posibil pana la pozitia 0°.

* Reglati protractorul la 90° si plasati-| intre placa de baza si discul de
taiere.

* Reglati surubul cu cap hexagonal pana cand piciorul prozatorului
este la acelasi nivel cu discul de taiere si placa de baza.

* Strangeti din nou bine surubul de blocare.

Instalarea conductei de apa

« Slabiti butonul de blocare de pe ghidajul de adancime si glisati placa
de baza in jos. Montati tubul de alimentare cu apa pe capac cu
ajutorul surubului (fig. D).

o Atasati o sursa externa de apa la celdlalt capat la tub. Reglati
cantitatea de apa care curge prin reglarea robinetului de pe robinetul
extern.

Operatiunea

Tineti bine scula electrica. Pozitionati placa de baza pe piesa de lucru care
urmeaza sa fie taiata, fara a intra in contact cu roata de taiere. Apoi porniti
scula electrica si asteptati ca roata de taiere sa atingad viteza maxima.
Pentru a taia, deplasati scula electrica inainte de-a lungul suprafetei piesei
de prelucrat, mentinand-o plana si miscandu-se lin pana cand taierea este
completd. Mentineti o linie dreapta de taiere si o viteza de avans uniforma.

Atentie:

* Unealta electrica trebuie utilizatd numai pe suprafete orizontale.

e Deplasati scula electrica drept si usor fnainte. Fortarea si
exercitarea unei presiuni excesive sau permiterea indoirii, strangerii
sau rasucirii discului de taiere in timpul tdierii poate cauza
supraincalzirea motorului si reculul periculos al sculei electrice.

CONSERVARE

Avertisment: Scoateti stecherul din priza inainte de a efectua orice

operatiune de reglare, reparatie sau intretinere.

« Pastrati orificiile de aerisire ale sculei electrice curate si libere de
obstacole. Daca este posibil, suflati aer comprimat in orificiile de
aerisire pentru a indeparta praful intern (purtati ochelari de protectie
atunci cand faceti acest lucru). Acumularea de praf in motor sau pe
baza poate cauza functionarea defectuoasa a sculei.

* Nu utilizati niciodata apa sau detergenti chimici pentru a curata scula
electrica. Stergeti cu o carpa uscata.

o Tn cazul in care performanta de téiere a discului diamantat incepe
sa se clatine, puteti utiliza un disc de masa vechi cu granulatie
grosiera sau un bloc de beton aruncat la gunoi pentru a prelucra
discul diamantat. Pentru a face acest lucru, fixati ferm roata de masa
de polizor sau blocul de beton si taiati-I.

* Unealta electrica nu necesita lubrifiere suplimentara.

* Depozitati scula electrica intr-un loc uscat.

* Motorul utilizeaza perii de carbon, care sunt piese consumabile. O
perie de carbon excesiv de uzata va cauza probleme la motor.
Pentru a verifica sau inlocui periile de carbon, utilizati o surubelnita
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pentru a scoate capacul din spate. Tndepértat,i periile de carbon.
Daca periile sunt aproape de limita marcatd, inlocuiti-le cu perii noi
si inchideti capacul.

e In cazul in care cablul de alimentare este deteriorat, acesta trebuie
inlocuit de catre producator, de catre reprezentantul sdu de service
sau de catre o persoana calificata in mod similar, pentru a evita orice
pericol.

Noté: Ambele perii de carbon trebuie inlocuite in acelasi timp. Utilizati

numai perii de carbon identice. Pastrati perii de carbon curati si alunecati

liber in manere.

DATE TEHNICE

Taietor de gresie si piatra 59G888

Parametru Valoare
Tensiunea de alimentare 230V AC 50Hz
Putere nominala 1400W
Viteza discului (fara sarcind) 12000 min™
Tndltimea maxim& de tdiere (unghi de 40 mm /26 mm
90°/45°)
Diametrul exterior al discului de taiere 125 mm
Diametrul interior al discului de taiere 22,2 mm
Filet de fus M6
Clasa de protectie Il
Grad de protectie IP IPX0
Masa 2,83 kg
Anul de productie

59G888 reprezinta atat denumirea tipului, cat si a masinii.

DATE PRIVIND ZGOMOTUL $I VIBRATIILE
Nivelul presiunii sonore Lpa =90,7 dB(A) K= 3 dB(A)
Nivelul de putere acustica Lwa =101,7 dB(A) K= 3 dB(A)
Valorile acceleratiei de vibratie an =7,824 m/s? K=1,5 m/s?

Informatii privind zgomotul si vibratiile

Nivelul de emisie de zgomot al echipamentului este descris prin: nivelul
de presiune acusticd emisa Lpa si nivelul de putere acustica Lwa (unde K
reprezinta incertitudinea de masurare). Vibratile emise de echipament
sunt descrise de valoarea acceleratiei vibratiilor an (unde K reprezinta
incertitudinea de masurare).

Nivelul de presiune acusticd Lpa , nivelul de putere acustica Lwa si
valoarea acceleratiei vibratiilor an indicate in aceste instructiuni au fost
masurate in conformitate cu EN 60745-1:2009+A11:2010. Nivelul de
vibratii an dat poate fi utilizat pentru compararea echipamentelor si pentru
evaluarea preliminara a expunerii la vibratii.

Nivelul de vibratii mentionat este doar reprezentativ pentru utilizarea de
baz a unitétii. In cazul in care unitatea este utilizats pentru alte aplicatii
sau cu alte instrumente de lucru, nivelul de vibratii se poate modifica.
Nivelurile de vibratii mai ridicate vor fi influentate de o intretinere
insuficienta sau prea putin frecventa a unitatii. Motivele prezentate mai sus
pot avea ca rezultat o expunere crescuta la vibratii pe intreaga perioada
de lucru.

Pentru a estima cu exactitate expunerea la vibratii, este necesar sa
se ia in considerare perioadele in care unitatea este oprita sau cand
este pornita, dar nu este utilizata pentru lucru. Odata ce toti factorii
au fost estimati cu exactitate, expunerea totala la vibratii se poate
dovedi a fi mult mai mica.

Pentru a proteja utilizatorul de efectele vibratiilor, ar trebui puse in aplicare
masuri de siguranta suplimentare, cum ar fi intretinerea ciclica a masinii si
a instrumentelor de lucru, asigurarea unei temperaturi adecvate a méinilor
si organizarea corespunzatoare a muncii.

PROTECTIA MEDIULUI

Produsele cu alimentare electrica nu trebuie aruncate impreuna
cu deseurile menajere, ci trebuie duse la instalatii adecvate
pentru a fi eliminate. Contactati distribuitorul produsului sau
autoritatea locala pentru informatii privind eliminarea. Deseurile
de echipamente electrice si electronice contin substante inerte
din punct de vedere ecologic. Echipamentele care nu sunt
reciclate prezintd un risc potential pentru mediu si sénatatea
umana.

'Grupa Topex Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa cu sediul
social in Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (denumitd in continuare: "Grupa Topex")
informeazé cé toate drepturile de autor asupra continutului acestui manual (denumit in
continuare: "Manualul"), inclusiv, printre altele. textul sau, fotografile, diagramele,
desenele, precum si compozitia sa, apartin exclusiv Grupa Topex si fac obiectul protectiei
juridice Tn temeiul Legii din 4 februarie 1994 privind drepturile de autor si drepturile conexe
(adica Jurnalul Oficial 2006 nr. 90 Poz. 631, cu modificérile ulterioare). Copierea,




prelucrarea, publicarea, modificarea in scopuri comerciale a intregului Manual si a
elementelor sale individuale, fara acordul Grupa Topex exprimat in scris, este strict
interzisa si poate atrage raspunderea civila si penala.

Declaratia de conformitate CE
Producator: Grupa Topex Sp. z o0.0. Sp.k., Pograniczna 2/4 02-285
Warszawa
Produs: Masina de taiat gresie si piatra
Model: 59G888
Denumire comerciald: GRAPHITE
Numar de serie: 00001 + 99999
Prezenta declaratie de conformitate este emisa pe raspunderea exclusiva
a producatorului.
Produsul descris mai sus este in conformitate cu urmatoarele documente:
Directiva Masini 2006/42/CE
Directiva 2014/30/UE privind compatibilitatea electromagnetica
Directiva RoHS 2011/65/UE, astfel cum a fost modificata prin
Directiva 2015/863/UE.
Si indeplineste cerintele standardelor:
EN 60745-1:2009/A11:2010; EN 60745-2-22:2011/A11:2013;
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019/A1:2021; EN 61000-3-3-3:2013/A2:2021;
EN IEC 63000:2018
Prezenta declaratie se refera numai la masinile introduse pe piatéd si nu
include componentele
adaugate de cétre utilizatorul final sau efectuate ulterior de catre acesta.
Numele si adresa persoanei rezidente in UE autorizate sa intocmeasca
dosarul tehnic:
Semnat in numele:
Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.
Strada Pograniczna nr. 2/4
02-285 Varsovia

: L s

Pawet Kowalski
TOPEX GROUP Responsabil cu calitatea
Varsovia, 2022-07-06

UA
NEPEKINAA (NOCIBHUK KOPUCTYBAYA).

MnuTtkopis 1400 BT, 125 mm
59G888

YBATA: NEPEQ TMOYATKOM BWKOPUCTAHHA MNPUCTPOIO
HEOBXIAHO YBAXHO TMPOYUTATM UIO IHCTPYKUIIO TA
3BEPEITU i ANSA NOOANbLIOIO BUKOPUCTAHHSA.

NPABUIA BE3MNEKU

e 3axuUCHMI KOXYX, LIO MOCTA4aEeTbCs PasoM 3 iHCTPYMEHTOM,
noBuHEH GyTW HafiHO NPUKPINNEHNA [0 EeNeKTPOIHCTPYMEHTY Ta
ANs MaKcUManbHoi 6e3neku pO3MiLLiEHWIA Y TaKOMY NMOMOXKEHHI, LWo6
SIKOMOra MeHLLIa YacTuHa gucka Gyna BigKpUTOK Ans onepaTtopa.
Posrawyite cebe Ta oTouylouux noaani Big NrowmHn o6epToBoro
oucka. Koxyx gornomarae 3axucTuTi onepatopa Bif yrnamkiB aucka
Ta BUNAJKOBOTO KOHTAKTY 3 IMCKOM.

e Ha enekTPOIHCTPYMEHTI MOBWHHI BMKOPWUCTOBYBATUCS  TiNbKN
anmasHi guckn. Cama no cobi MOXNIMBICTb BCTAHOBMEHHS
akcecyapa Ha npuUcTpiii He 3abesneyye 6eaneyHoi po6oTu.

e HomiHanbHa WBMAKiICT Hacagkm mae 6yt  He  MeHuwe
MaKCUMasnbHOI  LUBWAKOCTI, 3a3Ha4YeHOi Ha eneKTPOIHCTPYMEHTI.
Akcecyapy, WO NpaLoloTh WBKMALIE 33 HOMIHANbHY LWBUAKICTD,
MOXYTb 31lamaTuCcs Ta po3BanuTUCs.

e [lMckn MOXHa BWKOPWUCTOBYBATM NuLle Ans nepeadadyeHwx aAns
uporo uineit. Hanpuknan: 3abopoHsieTbes LnidyBaTn GokoBoH
CTOPOHO Aucka. BiyHi cunu, Wwo AiloTe Ha BiAPI3HI AUCKK, MOXYTb
npu3BeCTW [0 iX MONIOMKMU.

e 3aBXAM BUKOPWUCTOBYWTE HEMOLIKOMKEHi pnaHui npaBUnbHOro
AiameTpy Anst BubpaHoro Aucka MNpaeunbHuii hnaHeub 3abesnevye
HanexHy niaTPUMKY AUCKa, 3MEHLLIYIOYN NMOBIPHICTL MNOMOMKK.

o 30BHIWHIA AiamMeTp | TOBLUMHA akcecyapy MOBMHHI 6yTn y
BiANOBIAHOMY [Ansi enekTPOiHCTpyMeHTa Aiana3oHi. Akcecyapu
HenpaBUMbHOrO PO3MipYy He MOXYTb OyTM HanexHWM YMHOM
KOHTPOSIbOBaHI.

e MoOHTaxHi enemeHTW BIAPI3HOrO [AWCKa MalTb  BigNoBiAaTH
LWNWHAENIO eneKTPoiHCTPYMeHTa. Auckn Ta hnaHui 3 KpinunbHUMKU
oTBOpaMK, SKi  HE BIANOBIAAKTL  KPINUMBHUM  enemeHTam
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eneKTPOIHCTPYMeHTY, ByayTb posbanaHcoBaHi, ByayTb HaaMipHO
BiOpYBaTU Ta MOXYTb CMIPUYMHUTI BTPATY KOHTPOJTIO.

e He BMKOPUCTOBYWTE MOWKOMAXEHI Auckn. [lepea  KOXHUM
BMKOPUCTAHHSIM NepeBipsnTe ANCKN Ha HAABHICTb CKOMIB i TPILLMH.
FAKWO €eneKTPOIHCTPYMeHT abo Auck Bnae, nepesipTe iX Ha
HasiBHICTb  MOLWKOMKEHb | 3a  HeobXigHOCTI  BCTaHOBITH
HernoLuKoMKeHnn auck. lMicna nepesipkv Ta BCTAHOBMEHHA Aucka
TpumaitTe cebe Ta oTouylouMx noaani Big nnowwHu obepToBOro
AVCKa Ta Ha OHY XBUMUHY 3anyCTiTb €NeKTPOIHCTPYMEHT Ha NOBHil
WwBMAKOCTi 6e3 HaBaHTaXeHHs. [oWKomKeHI AUCKM 3a3Buyan
po3nagatoTbes nif Yac Liboro BUNpoByBaHHSI.

e BukopuctoByiTe 3acobu iHAMBIAyanbHOrO 3axucTy. 3anexHo Bif
3aCTOCYBaHHsi BUKOPUCTOBYWTE Macky [Ansi OBNWYYs, 3aXMCHi
okynspu abo okynspu-macku. SAkwo HeobxigHO, OAsrHIThH
NPOTUNMIOBY MacKy, HaBYLUHWKW, PyKaBUYKA Ta dapTyX, 3AaTHWIA
yTpumyBaTun ApibHi abpa3uBHi pparmeHTn abo 3arotoBku. 3acobum
3axUCTy o4Yelt MOBMHHI 6yTW B 3MO3i 3ynMHUTK BigniTalodi Bignamku,
L0 YTBOPIOWTLCA Mif Yac pisHWX onepauiii. MunosaxucHa macka
abo pecnipaTop NOBMHHI 3a6e3neyvyBaTy inbTpaLlito YaCTUHOK, LLO
YTBOPIOIOTECS Mif Yac pobotu. TpuBanuii BNUB BUCOKOTO PIBHS
LUYMY MOXe NPU3BECTU [10 BTPATU CyXy.

e Tpumaiite CTOpPOHHIX OCi6 Ha 6e3neyHin BiacTaHi Big poboyoro
Micusi. Byab-XTo, XTO BXOAUTb Y poGOYYy 30HY, MOBMHEH opsratut
3acobu iHauBigyanbHOro 3axucty. PparmeHTM 3aroToBku abo
31amMaHoro Aucka MOXYTb BiANeTiTM Ta CMpUYMHUTK Tpasmy 3a
Mexamu 6e3nocepeaHbOi poboYOi 30HM.

e Mlig yac BWKOHaHHA pPoOGIT, KONMWM piKydye oGnagHaHHS Moxe
CTUKaTUCA 3 MPUXOBaHWMK MpoBoJamu abo BMACHUM LUHYPOM,
TpUManTe eneKkTPOIHCTPYMEHT BUKMIOYHO 3a i30M1bOBaHi NOBEPXHI
3axonneHHs. Pikyunid NpuCTpil, WO KOHTaKTye 3i LUHYpOM nig
Hanpyrowo, MoXe CrpUYMHWTK Nogady Hanpyru Ha BiokpuTi MeTanesi
YaCTUHU eneKTPOIHCTPYMEHTA, L0 MOXe NPU3BECTU [0 YPaKEHHS
onepartopa enekTPUYHIUM CTPYMOM.

* Po3wmicTiTb kabenb noaani Big akcecyapa, Lo obepTaeTbes. AKWO
BU BTpaTUTE KOHTPOINb, kabenb Moxe OyTu nepepisaHuii a6o
3ayenneHuit, a Bala pyka MoXe noTpanuTi B KONIOBOPOT.

e Hikonu He BigknaaanTe enekTpPoiHCTPYMEHT, AOKW BiH MOBHICTIO He
3ynuHUTLCS.  [uck, wWo obepTaeTbcs, MOXe 3ayenuTucs 3a
MOBEPXHIO, WO npu3Bede A0 BTPaTM  KOHTPOMO  Hap
€NeKTPOIHCTPYMEHTOM.

e He 3anyckaliTe enekTPOIHCTPYMEHT, Tpumaiouu Khoro Ha Goui.
BvnagkoBuiA KOHTakT i3 akcecyapoM, WO o6epTaeTbCsi, Moxe
3a4enuTy Ball OAST | IPUTSATHYTU akcecyap A0 BaLloro Tina.

e HeobOxigHO  perynsipHO  ouvllyBaTW  BEHTWUMSALAHI  OTBOpPU
eneKTPOIHCTPYMeHTa. BeHTUnsTop ABMryHa BTSrye nun BcepeanHy
KOprycy, a HagMipHe HaKOMUYeHHs MopoLuKonoAibHoro Metany
MOXe CMPUYMHUTK Hebe3neky ypaxeHHs enekTPUYHUM CTPYMOM.

e He MoxXHa BWKOPUCTOBYBATU €MEKTPOIHCTPYMEHT  nobnuay
Nerko3anMncTnx Matepianis. Ickpu MOXyTb 3ananuTu Ui matepianu.

3acTepexeHHs LWoAao BipAaYi

Binnava — e panToBa peakuist Ha 3aiaaHHa abo 3aknMHIOBaHHS Aucka,

wo obepraeTbes. 3aknuHioBaHHS abo 3aigaHHs nNpu3BOAUTL [0

panToBoro 6rokyBaHHs 06epTOBOro AUCKA, LLO, Y CBOIO YEPTY, CMIPUYMHSIE

panToBuWiA, HEKOHTPOMNbOBAHUI PYX EMEKTPOIHCTPYMEHTY B HarpsivKy,

NPOTUNEXHOMY OGEPTaHHIO AUCKA B TOYLI KOHTaKTY.

Hanpuknag, skwo auck 3aknueuno abo 3aTucHyno obpobnioBaHum

npeaMeToM, Kpal Aucka, Skl BXOAUTb TOYKY 3a4errieHHs, Moxe

3armubuTrCs B MOBEPXHIO MaTepiany, Lo npuseede [0 TOro, WO AUCK

BUCYHeTbCcA abo BigckounTb Hasag. [uck moxe Bigckountn B Bik

onepatopa abo Big HbOro, 3anexHo Bif HanpsMKy pyxy Aucka B TouLji

3ayenreHHst. 3a Takux yMOB abpa3uBHi ANCKM TaKOXK MOXYTb 3raMaTucsi.

Bignaya € pe3ynbTaTom HenpaBuIbHOTO BUKOPUCTaHHS

eneKTPOIHCTPYMeHTY Ta/abo HenpaBUNbHKX onepaLiit 4 yMoB, i ii MoxHa

YHUKHYTW, JOTPUMYIOMMCh BIAMOBIAHMX 3axoaiB Gesneku, nepeniyeHnx

HIDKYe.

e MiyHo TpuMmaiiTe eneKkTpOIHCTPYMEHT i po3TallyiTe Tifo Ta pyky
TaK, Wwob npoTucTosiTM cuni Bigaadi. 3aBxau BUKOPUCTOBYWTE
[IONOMiXHY PYKOSITKY, SIKLLIO BOHA €, NS MaKCUMasbHOro KOHTPOO
BigAayi Ta KPyTHOro MOMEHTY nig yac 3anycky. Onepatop Moxe
KOHTPOMIOBaTW Ajl0 KPYTHOrO MOMeHTy abo cunu Bigaadi, sKLwo
BXWTU HaNexHWX 3axofis 6e3neku.

e Hikonn He nigHoCcbTe pyKy Ao akcecyapa, Lo obepTaeTbcs.
Akcecyap Moxe yaaputucb o6 pyky.

e He ctaBTe CBOe Tino B OAHii NiHii 3 AuckoMm, Wo obepTaeTbes.
Bigaaya aMycuThb iHCTPYMEHT pyxaTucsi B MPOTUNEXHOMY HanpsiMKy
[0 pyXy AUcka B MiCLii 3a4eneHHs.

e [oTpumyiitecb ocobnueoi obepexHocTi nig 4ac obpobku kyTiB,
rocTpux KpaiB TOWO. YHUKalNTe HepiBHOCTe Ta 3auvenneHHs



iHCTpyMeHTy 3a nepewkoaun. KyTtu, roctpi kpai abo HepiBHOCTI
MOXYTb 3a4ennTiCA 3a akcecyap, Lo 06epTaeTbCs, i CPUYNHATY
BTpaTy KOHTponto abo Biggayy.

e He MOXHa BWKOPUCTOBYBATM MaHLOrM, MONOTHA ANA HOXIBKM,
CerMeHTOBaHi anmasHi auckn 3 Bupisamu wupe 10 MM, a Takox
3ybyacti nunu. Taki akcecyapu 4acTo CNpUYMHSIOTE Bigaadvy Ta
BTpaTy KOHTPOTIO.

e He «3aknuHioWTE» AUCK | HE YMHITL HagMipHoro Tucky. He pobiTb
Hagpisn rmublie, HX pekoMeHoBaHo. [lepeBaHTaxeHHA Aucka
36inblUye HaBaHTaXEHHS Ta CNPUAHATIMBICTL A0 CKPyYyBaHHs abo
3acTpAraHHA y Npopisi Ta MMOBIPHICTL BiAAaYi YM NONOMKN.

e Akwo auck 3aknuHuno abo pisaHHs Byno nepepsaHo 3 Gyab-sikoi

NPUYNHN, BUMKHITb €MEKTPOIHCTPYMEHT | TPMMaiiTe oro Hepyxomo,
AOKU [UCK MOBHICTIO He 3yNuHUTLCHA. Hikonn He HamarawTecs
BUHATW AMCK i3 MaTepiany, MOKW BiH pyXaeTbCs, iHaKWe Moxe
BUHWKHYTV Bigaayda. [ocnidite cuTyauilo Ta BXWiiTe KopuryBanbHi
Ail, Wo6 yCyHyTH NPUYMHY 3aCTpsiraHHs Avcka.

e He nouuHaiTe 3HOBY onepauilo pi3aHHs B 06pobnioBaHoOMy
maTepiani, He BWUTATHyBLUM AMCK 3 MaTepiany. [lo3BonbTe AMCKy
[OCSTM  MOBHOI  WIBMAKOCTI Ta obepexHo BBediTb [AMCK B
obpobnioBaHuint MaTepian. [IMCK MOXe 3aKNUHWUTK abo BIACKOUUTH
Hasaf, sKIWO YBIMKHEHUI €NeKTPOIHCTPYMEHT MOBTOPHO BBECTU B
obpobnioBaHuil maTtepian.

e [lig yac pisaHHsi BENWUKWUX enemMeHTIiB, Takux Sk naHeni abo nnuTw,
BMKOPUCTOBYITE [OAATKOBI onopu, Wo6 MiHiMisyBatn pusmk
3aKnWHIOBaHHSA Aucka Ta Bigaadvi. Benuki npeametn matoTb
TeHpeHUjlo npoBucaTH nig BnacHoto Baroto. Mo obuasa 6okn ancka
nig 06po6noBaHNM NPpeaMEeToM chif po3TallyBaTi onopu 6ins niHii
pi3aHHsi Ta 6nm3bko Ao kpato obpobnioBaHoro npeamera.

e bByabte ocobnuneo obepexHi, pobnsym 0TBOPU B iCHYIOUMX CTiHAX,
«3cepeauHny». [lMck, Lo BUCTYMNae, Moxe nepepisaTtv rasoei abo
BOAOMNPOBiAHI TPpybu, enekTpuyHy npoBoaky abo npeameTw, siki
MOXYTb CNIPUYUHUTM Biaaady.

OMNUC BUKOPUCTAHUX NIKTOrPAM

© ¢

. 2 3 4
1. TMepen BUKOPUCTaHHSM NPOYMTANTE IHCTPYKLIIO 3 ekcnnyaTalii.
2. MpogykT Bignosigae Bumoram €C.

3. [pymin knac 3axucTy.

4. BukopucToByWTe 3acobu 3aXuUCTy OpraHiB 30py.

OMUC rPA®IYHUX ENEMEHTIB
EnemeHTH npuctpoto:

Bumukay

KHonka GrokyBaHHs BMUkada
PykosTka

HanpsimHa Bucotn

Kpuwwika

BUHT KpiNneHHs ancka
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Pyuka kyTa ckocy
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1. BHyTpilwHi donaHeub
2. PoasnipHe kinbue

3. Awuck
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. 30BHiLLHI dnaHeub
Bont

onuc NPUCTPOIO

Py4Huin nnnTkOpI3 Ans pisaHHs Ta 06pobkn TepakoTu Ta nnmtkn. Obnacts
3aCTOCyBaHHS MPUCTPOIO0 — BUKOHAHHSA PEMOHTHO-OyAiBenbHMX pobiT, a
TaKoX CaMOCTiliHa amaTopcbka AisNbHICTb.

EKCMNYATAUIA NPUCTPOIO.

Mepea BUKOPUCTAHHAM NPUCTPOIO

Mepen BUKOPWUCTAHHAM €NEKTPOIHCTPYMEHTY 3aBXau nepesipante, um
NpUCTpIiA  3axucHoro BuMKHeHHs (M3B) nig‘egHaHo fo  Mepexd, i
nepesipsiiTe HanexHy po6oty MN3B, 3a BUHATKOM BUnagkis, konm MN3B
Mae TUM CaMOKOHTPOTIO.

PeryntoBaHHsA rMMGUHM pi3aHHA

e [lepekoHaliTecs, WO eNeKTPOIHCTPYMEHT crnpsiMoBaHuii Y6ik Big
Bac.

e [MocnabTe dikcaTop Ha HANPSAMHIN MUGKUHA.
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e [lpuTpumanTe nnacTUHy OCHOBW piBHO 6ins Kparo 3aroToBKM Ta
NigHIMITE KOPMNYC eneKTPOIHCTPYMEeHTa, MOKW BiAPI3HWIA OWUCK He
OMMHUTBCH Ha NOTPIOHIN  rMubuHi  pisaHHs. BukopucToByiiTe
obmexyBay rmMBUHW, LWOB BU3HAUUTU MUGKHY pi3aHHs.

e BTucHiTb dikcatop (puc. A).

PerynioBaHHs KyTa pisaHHA

EneKTpOiHCTPYMEHT MOXHa HanawiTyBaTv Ans pisaHHs nig 6yab-sikum

KyTom Big 0° no 45°.

e [locnabTe iKCylOUMIA TBUHT CKOCY Ha NNAcTWHi LUKanu ckocy B
nepeaHii YaCTVHi MNacTUHU OCHOBU.

e HaxuniTb KOpnyc eneKkTpoiHCTPyMEeHTa A0 AOCArHEHHsI NoTpiGHOro
KyTa, BUKOPUCTOBYIOYM LLKamy CKOCY Sk opieHTup (puc. B).

e 3ararHiTe 60nT dhikcaTopa ckocy.

e [MocnabTe ikCylouniA TBUHT Ha HaNPAMHIA rMUBUHKM Ta NOCyHbTe
NNacTUHy OCHOBW Tak, WO6 rMnbuHa pisaHHs Byna meHwe 21 mm.
MoTiM 3aTArHITL IKCYIOUNUIA FBUHT.

YBara: Akwo rmnbuHa pisaHHs nepesuilye 21 MM, 30BHILLHIl dnaHelb

MoXe BAapuTucs o6 o6pobnioBaHui NpeaMeT Mif vac Kocoro piy.

YBara: 3aBxan pobiTb NpobHWIA Haapi3 wmatka MaTepiany B3[AOBX

HanpsIMHOT, WOo6 BW3HAYMTK, HacKinbkM BiAPI3HWA Auck Mae 6GyTu

3MiLLIEHWIA Bif HANPSIMHOI, WO OTpUMaTH TOYHUIA PO3Pi3.

YBIMKHEHHA Ta BUMKHEHHSA

e HaTtucHitb Ha nycKoBuUi BMUKaY, wo6 3anycTutu
eneKTPOIHCTPYMEHT. BignycTiTe BMMKaY, Wo6 3ynUHUTK NAUTKOPI3.

e [ina Ge3nepepBHOi poBOTM HATUCHITL BMUKAY, a MOTIM KHOMKY
6nokyBaHHs. CnoyaTky BignycTiTh KHOMKY BMUKaya, @ NoTiM KHOMKY
6rnokyBaHHsi. TakuMm  4YMHOM, NpUCTpPI  MNepeBoAWUTLCA B
6e3nepepsHy poboTy

e o6 BMMKHYTM eneKTPOIHCTPYMEHT, BTUCHITb BMUKay A0 KiHUS Ta
BiANyCTiTb.

YcraHoBKa abo 3amiHa Aucka

MonepemkeHHs: BCTaHOBIOWTE BUKMIOYHO TOCTPI Ta HEMOLUKOMKEHI

BiApisHi aucku. TpicHyTi abo AedopmoBaHi BiApi3Hi AWCKM HeobXxigHO

HeraviHo 3aMiHUTU.

e [loknafiTb enekTPOIHCTPYMEHT Ha 6ik Ha PpiBHY MOBEPXHIO.
MpuTpuMaiTe 30BHILLHIN hraHeLb 3a JOMOMOrOH0 Krtoya.

e [locnabTte wecTurpaHHuii GONT 3a TOAWHHWKOBOI  CTPINKOO
HaKUOHUM KritoYeM

e BukpyTiTb 60NT i3 LUECTUrPaHHOIO rONOBKOIO Ta 30BHILLHIV hnaHeub.

e BHiMiTb AUCK i3 BHYTPILUHLOrO (hraHLs Ta BUTSTHITL NOTO.

e PeTenbHO ou4uCTiITb pnaHui nepen BCTAHOBMEHHAM
Bipi3HOro aucka.

e BcTaHOBITb HOBUIA BiAPI3HWIA AUCK Ha LUNUHAENb i Ha BHYTPILUHIA
dnaHeLpb.

e 3aMiHiTb 30BHiLLHIN hnaHeLb i 3aTArHITb WeCTUrpaHHKuin 6onT npoTu
FOAAMHHUKOBOT CTPINKN.

MocnifoBHICTb CKNafjaHHA €eneMeHTIB MpW YCTaHOBLi HOBOMO AMCKY

riokasaHa Ha puc. C

HOBOro

YBara:

e Hanpsamok obepTaHHs BiApi3HOro Aucka Mae BignoBiaaT HanpsiMKy
CTPINKKW, 3a3Ha4YeHOi Ha 3aXUCHOMY KOXYCi.

e [licns 3amiHn wWwnicpyBanbHOrO AuCKa NepekoHamnTecs, WO AUCK
BiNbHO pyxaetbcs, obepTaioun KHoro  BpydHy. [igknodiTe
€neKTPOIHCTPYMEHT 40 eNeKTPUYHOT po3eTky Ta 3anycTiTb oro 6e3
HaBaHTaXeHHs, Wob nepekoHaTuCs, LWO BiH Npautoe 6e3nepebiiiHo,
nepw HiX BUKOPUCTOBYBATW WOro Ans pisaHHst  Gyab-sikoro
marepiany.

e Hikonn He BWKOpPUCTOBYITE LWMipyBanbHi ANCKK SK  PiKyYUiA
IHCTPYMEHT.

Kani6pyBaHHsA KyTa

Micns iIHTEHCUBHOTO BUKOPUCTAHHA NepeBipTe HanaluTyBaHHs NNacTUHN

OCHOBM Ta BigperynioiiTe ii, SKWo HeobXxiaHo, Wob 3abe3neunTu TouHe

pi3aHHs.

e [locnabTe dikcytoumii 6onT ckocy.

o [loBepHiTb NNacTUHY OCHOBM [0 YNOPY B NOMOXeHHs 0°.

e BcraHoBiTb TpaHcnopTp Ha 90° i MOMICTiITb WOro MiX NIacTUHO0
OCHOBW Ta BifPi3HNM [UCKOM.

e Bigperynioiite 60onT 3 ronoBkoK 3 BHYTPILLHIM LIECTUTPAHHUKOM,
[OKW HiXKKa TpaHcnopTupa He 6yae BUPIBHAHA 3 PiXKYYUM OUCKOM i
MNacTMHOK OCHOBU

o 3HOBY MiLHO 3aTSArHITb dpikcyrounin 6ont.

MoHTax BoAsiHOT TPYOKMN

e OcnabTe CTONOPHY Py4Ky Ha HanpaBnstovil rMMBUHM Ta NocyHbTE

OMOpHY NNacTuHy BHU3. 3akpinite TPYOKY Noaadi BOAW Ha KpyLUL 3a
[fAornomoroto reuHTa (puc. D).



o [MigkntoyiTe 30BHILUHE MKxepeno BoAM A0 iHLLIOTO KiHLsA TPyoKu.
BiaperynionTe KinbkicTb BOAW, LLO NOAAETLCA, 3@ AOMNOMOro
KnanaHa Ha 30BHILLIHbOMY KpaHi.

Onepauia

MiuHo TpumaiiTe enekTpoiHCTPyMeHT. PO3MiCTiTb mnacTuHy OCHOBM Ha
obpobnioBaHOMy MpeaMeTi, He TopKalouuchb pixyyoro aucka. [loTim
YBIMKHITb €MeKTPOIHCTPYMEHT i 3ayekaiiTe, MOKu PiXy4nii AUCK AOCArHE
noBHoi weuakocTi. LLo6 pisatn, nepemiwante enekTPOIHCTPYMEHT
Briepes no noeepxHi 06pobnioBaHoOro nNpeameTy, TpuMatoum i piBHO Ta
NMaBHO pyxalouncb [0 3aBEpLUEHHs piaHHs. 36epiraiite npsmy niHito
3pi3y Ta NOCTilHY LUBUAKICTb NEpPeCcyBaHHS Brepea.

YBara:

e EnekTpoiHCTpyMeHT cnig
rOpPU3OHTaNbHNX MOBEPXHSIX.

o [lepewmilaiiTe enekTpOIHCTPYMEHT MnpsiMmo Ta obepexHo Brnepen.
MpumycoBuin abo HaaMIpHUA TUCK, abo MOXIMBICTb 3rMHaHHS,
CcTUCKaHHs abo ckpy4yBaHHS pPiXy4oro Aucka nif vac pisaHHs Moxe
neperpitu  AOBUNyH i BUKNMKaTM  HebesneuHy  Biggadvy
eneKTpPOoiHCTpyMeHTa.

TEXHIYHE OBCNYrOBYBAHHA

MonepemkeHHs: BUMMITL BUNKY 3 po3eTkW nepes BUKOHAHHSAM By ab-sikux

HanawTyBaHb abo TexHIYHOro obcnyroByBaHHs.

o TpumainTe BeHTUNALIAHI OTBOPU €NEKTPOIHCTPYMEHTa YNCTUMMK Ta
BiflbHUMM Bif NEPEeLLKOA. FAKLLO MOXIMUBO, BAYNTE CTUCHEHE NOBITPS
Yy BEHTUNALiINHI 0TBOPWU, W06 BMAANMUTW Byab-AKWIA BHYTPILLHIA nun
(nia Yac uboro HagsranTe 3axucHi OKynspu). HakonuyeHHs nuny B
ABUryHi abo OCHOBI MOXe NPWU3BECTM 10 HECTPABHOCTI iIHCTPYMEHTY.

e Hikonn He BWKOPUCTOBYMTE ANSI YULLEHHSI ENEeKTPOIHCTPYMEHTY
Boy abo XiMi4Hi Mutoui 3acobu. MpoTupaiTe Cyxor TKaHWHOM.

e SFKWO NpOAYKTMBHICTL Ppi3aHHA anMasHoro Aucka nounHae
3HWKYBATUCH, BW MOXeTe BUKOPUCTATU CTapuil  BUKUHYTUI
rpy6o3sepHucTwid wnicdpyBanbHuin auck abo GeToHHwit Bnok ans
obpobkn anmasHoro Amcka. [na  uUbOro  MiLHO  3akpiniTe
wnicpyBanbHWii auck abo 6eToHHWIA 6ok i po3pixTe oro.

e EneKTpoiHCTPYMEHT He BUMarae AOAATKOBOrO 3MaLLiEHHSI.

e 36epiraiiTe enekTPOIHCTPYMEHT Y CyXOMY MicLi.

e Y [BUIyHi BUKOPUCTOBYIOTLCS BYTiNbHI LUITKK, SiKi € AeTansamu, Lo
LBMAKO 3HOLLYIOTLCA. HaaMipHO 3HoLLEHa ByrifbHa LUiTKa BUKIMKaAE
npo6nemn 3 AsuryHom. LLo6 nepeBiputn abo 3aMiHUTK BYrinbHi
LWiTKW, 3HIMITb 3aAHI0 KPULLKY 3a [OMNOMOrOK BUKPYTKW. 3aMiHiTb
BYrinbHi WiTKW. AKLWO 3HOC LWiTOK 6nn3bkuili 4O 3a3Ha4yeHoi Mexi,
3aMiHiTb iX HOBUMM Ta 3aKpUITE KPULLKY.

e FKLWO WHYP XMBMEHHS MOLLKOAXKEHO, NOr0 Mae 3amMiHNTN BUPOBHUK,
oro cepBicHui npeacTaBHMK abo ocoba 3 aHanoriyHow
kBanidikauieto, 06 YHUKHYTU Hebeaneku.

YBara: OOGuABi ByrinbHi  LWiTKM HEOOXiAHO 3aMiHUTW  OJHOYacHO.

BukopucToByiTE TiNbKW INEHTUYHI BYTiNbHI LWITKW. YTPUMYyWATE BYrinbHi

LLiTKV YUCTUMU Ta BiNbHO BCTaBsANTE X y TpuMai.

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKKU

BUKOPUCTOBYBaTH Tinbkn Ha

MnuTkopi3 AnsA pi3aHHA KepamorpaHity Ta 59G888
MapameTp 3Ha4eHHs
Hanpyra xvBneHHs 230BACS50 Iy
HomiHanbHa noTyxHicTb 1400W
ObepranbHa  wBuakicTe  aucka  (Ges 12000 min*
HaBaHTaXXEeHHS)
MakcumanbsHa Bucota 3pisy (90° kyt / 45° 40 Mm / 26 MM
KyT)
30BHILUHIN AiameTp Bigpi3HOro aucka 125 mm
BHyTpiLLKi giameTp BigpisHOro Ancka 22,2 MM
BUHT WNUHAaens M6
Knac saxucty I
CTyniHb 3axucty IP IPX0
Maca 2,83 kr
Pik BUpobHULTBa
59G888 03Hayae Tvin Ta ineHTUdIkaTop MalMHN
OAHI NPO WYM | BIBPALIKO

PiBeHb 3ByKOBOIO TUCKY Lpa= 90,7 06(A) K= 3 nb(A)
PiBeHb 3BYKOBOI NOTYXHOCTI Lwa=101,7 dB(A) K= 3 dB(A)
3HaueHHs1 NpUCKOpeHHst BibpaLii an=7,824 MIc?K=1,5 m/c?

IHcbopmauis npo wym Ta BiGpaLiito
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PiBeHb WyMy, WO BWIAETLCA MPUCTPOEM, OMUCYETLCS:  piBHEM
©eMITOBaHOr0 3BYKOBOTO TUCKY Lpa Ta piBHEM 3BYKOBOI MOTYXHOCTi Lwa (Oe
K - HeTouHiCTb BUMiptoBaHHs). Bibpallisi, WO CTBOPIETLCS NPUCTPOEM,
OnUCYETLCA NPUCKOPEHHM BIGpaLlii an (Ae K - HETOYHICTb BUMIpIOBaHHSI).
MpvBedeHi y AaHin iHCTPYKUii piBeHb 3BYKOBOTO TUCKY Lpa, piBeHb
3BYKOBOI MOTYXHOCTi Lwa Ta npuckopeHHs Bibpadii an, BUMiptoBanmch
3rigHo 3i ctaHpapTom EN 60745-1:2009+A11:2010. 3a3HaveHuin piBeHb
BibpaLii an Moxxe ByTV BUKOPUCTaHWIA AN MOPIBHAHHS NPUCTPOIB Ta Ans
noYaTKoBOI OLiHKW BNAvBY BibGpaLlii.

3asHaveHuii piBeHb BibpaLlii € penpeseHTaTBHUM NULLIE AN OCHOBHOMO
BUKOPVCTaHHS! MPUCTPOIO. AKLLO MaLLMHA BUKOPUCTOBYETLCS ATS Pi3HUX
3acTocyBaHb abo 3 pi3HMMU pobounMK IHCTpyMEHTamK, piBeHb BibpaLii
MoXe 3MiHMTUCH. Ha 6inbl BucokuiA piBeHb Bibpauji BnnvBaTUME
HeHanexHe abo HaaTo pigkicHe obcnyroByBaHHs npunagy. HasepeHi
BULLE MPUYMHM MOXYyTb Mpu3BecTW [0 36inblueHHs BnnuBy BiGpaLii
NPOTAroM yCbOro nepioay ekcrnyatadii.

Ona ToyHoi oLUiHKM BRnuBY BiGpauii BpaxoBynTe nepioau, Konu
obnagHaHHA BMMMKaeTbCcsi abo KONMM BOHO BMMWKAETLCS, amne He
BUKOPUCTOBYETbCA. [licns petenbHoOi oLUiHku Bcix akTopiB
3aranbHWi BNNUB BiGpauii Moxe 6yTn 3HaYHO MEHLUMM.

3 MeTol 3axucCTy KopucTyBava BiA BnnvBy Bibpauii cnig BXuTK
[0[aTKoBMX 3axofiB Gesneku, Takux siK: mepioguyHe o6CryroByBaHHs
npucTpoto Ta poboumnx iIHCTPYMEHTIB, 3axMCT BIAMOBIAHOI TeMnepaTypu
PYK Ta HanexHa opraHisalis po6oTu.

3AXUCT OOBKIIA

Bupo6u 3 eNEeKTPOXMUBIIEHHSIM HE MOXHA BUKWAATU Pa3oM i3
noGyTOBUM CMITTSIM, @ Crif, yTUNI3yBaTH Y BiAMOBIAHNX MICLISIX.
IHchopmaLiito Npo yTunisaLito MoXHa OTpUMATU y NpoaaBLs
npoaykTy abo B MicLieBMX opraHax Bragu. 3yxuTi enekTpudHi
Ta eneKTPOHHI MPUCTPOi MICTSTb PEYOBUHW, sIKi He €
HETPanbHUMM AN HaBKOMULIHBOTO  CepeoBULLA.
ObnapHaHHs, sike He nepepobrieHo, CTaHOBUTL MOTEHLNHY
3arpo3y NS HaBKOMMULUIHBOTO CepeaoBuWa Ta 34OPOB's
niogen.

lomMaHauTHe ToBapucTBo «Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig» 3
MicLieaHaxomkeHHsIM y BapLuasi, Byn. Morpaniyna, 2/4 (aani: «Grupa Topex») iHdopmye,
LLO BCi @BTOPChKi NpaBa Ha BMICT AaHOT iIHCTPYKUIT (Aani: «IHCTPYKLUisi»), 30kpema Ha TekcT,
poamiLLieHi choTorpadii, cxemu, MarnioHKu, a Takox Ti MakeT, HanexaTtb BUKIoYHO Grupa
Topex i OXOPOHSIIOTLCA 3aKOHOM BiAMOBIAHO A0 3akoHy BiA 4 mioToro 1994 poky «Mpo
aBTOpCbKe NpaBO Ta CyMikHI NpaBa» (eAuHWiA TekcT 3akoHoaaBuuii BicHuk 2006 Ne 90
no3. 631 3i 3miHamu). KonitoBaHHs, 06po6ka, nybnikauis Ta MoaudikaLlisi B KOMepLiHNX
uinsix ycboro lMociBHuka Ta 1oro okpemux enemeHTis 6e3 nucbmoBol 3roan Grupa Topex
cyBOpo 3abOpoHeHa Ta MOXEe MpU3BECTW [0 LUMBINBbHOI Ta  KpUMiHaNbHOI
BiANOBIgaNbHOCTI.

cz
PREKLAD (UZIVATELSKE) PRIRUCKY
Rezaéka na dlazdice 1400W, 125 mm
59G888

POZNAMKA: PRED POUZITIM NARADI SI PECLIVE PRECTETE
TENTO NAVOD A USCHOVEJTE JEJ PRO BUDOUCI POUZITI.

BEZPECNOSTNi PREDPISY

e Kryt dodavany s naradim musi byt k elektrickému nafadi pevné
pfipevnén a umistén tak, aby byla zajiSténa maximalni bezpe¢nost
a aby obsluha byla vystavena co nejmensi ¢asti kola. Umistéte sebe
i okolostojici osoby mimo rovinu rotujiciho kola. Kryt pomaha chranit
obsluhu pfed ulomky kola a nahodnym kontaktem s kolem.

e Na elektrickém naradi by se mély pouzivat pouze diamantové
kotouce. Pouhd moZnost namontovat na stroj pfisluSenstvi
nezarucuje bezpeénou praci.

e Jmenovité otacky prisluSenstvi musi byt minimainé stejné jako
maximalni otacky vyznacené na elektrickém naradi. PrisluSenstvi
pracujici rychleji, nez jsou jeho jmenovité otacky, se muze poskodit
a rozbit.

« Kotouce se smi pouzivat pouze pro doporuc¢ené aplikace. Napfiklad:
nebruste bo¢ni stranou brusného kotouce. Boéni sily plsobici na
brusné kotouce pouzivané k fezani mohou zpUsobit jejich zlomeni.

e Vzdy pouzivejte nepo$kozené priruby o spravném priméru pro
vybrany kotou&. Spravna pfiruba poskytuje kotouci dostate¢nou
oporu a snizuje pravdépodobnost zlomeni kotouce.

e Vné&jsi prumér a tloustka prislusenstvi musi byt v rozsahu vhodném
pro dané elektrické naradi. PFisluSenstvi nespravné velikosti nelze
fadné zkontrolovat.

o Velikost kotouCovych spojovacich prvkdi musi byt spravné
pfizpusobena vietenu elektrického nafadi. Kotoue a pfiruby s




montaznimi otvory, které neodpovidaji upeviiovacim prvkim
elektrického nafadi, nebudou vyvazené, budou nadmérné vibrovat
a mohou zpusobit ztratu kontroly.

Nepouzivejte poskozené disky. Pfed kazdym pouzitim zkontrolujte,
zda nejsou disky prasklé nebo naprasklé. Pokud dojde k padu
elektrického naradi nebo kotouce, zkontrolujte, zda neni poSkozen,
a v pripadé potfeby nasadte neposkozeny kotou¢. Po kontrole a
nasazeni kotouce umistéte sebe i okolostojici osoby mimo rovinu
rotujiciho kotouge a nechte elektrické naradi bézet jednu minutu pfi
maximalnich otackach bez zatizeni. PoSkozené kotouce se béhem
této zkusebni doby obvykle rozpadnou.

Pouzivejte osobni ochranné prostfedky. V zavislosti na pouziti
pouzivejte oblicejovy §tit, ochranné bryle nebo ochranné bryle. V
pfipadé potfeby noste protiprachovou masku, chrani¢e sluchu,
rukavice a zastéru schopnou zastavit malé tulomky abraziva nebo
obrobku. Ochrana oéi musi byt schopna zastavit odletujici tlomky
vznikajici pfi rdznych operacich. Protiprachova maska nebo
respirator musi byt schopny odfiltrovat ¢astice vznikajici béhem
operaci. Dlouhodobé vystaveni hluku vysoké intenzity muze
zpusobit ztratu sluchu.

Kolemjdouci osoby udrZujte v bezpeéné vzdalenosti od pracovniho
prostoru. Kazdy, kdo vstupuje do pracovniho prostoru, musi mit na
sob& osobni ochranné pomiicky. Ulomky obrobku nebo ulomeného
kola mohou odletét a zpusobit zranéni mimo bezprostfedni oblast
préace.

Pfi ¢innostech, pfi nichZz se fezaci pfislusenstvi muze dostat do
kontaktu se skrytymi vodici nebo vlastnim vodi¢em, drzte elektrické
naradi pouze za jeho izolované tichopové plochy. Kontakt fezaciho
pfislusenstvi s vodicem pod napétim muze zpusobit, Ze se odkryté
kovové cCasti elektrického naradi dostanou pod napéti a obsluha
muze byt zasaZena elektrickym proudem.

Umistéte $naru mimo rotujici pfislusenstvi. Pokud ztratite kontrolu,
muze dojit k pfetnuti nebo zachyceni vlasce a vtazeni ruky nebo
paze do navijaku.

Nikdy neodkladejte elektrické naradi, dokud se nastavec zcela
nezastavi. Otacejici se kotou¢ mlize zachytit o povrch a vymknout
elektrické naradi z kontroly.

Nespoustéjte elektrické naradi, kdyz ho mate u sebe. Nahodny
kontakt s rotujicim pfislu§enstvim mulze zachytit va$ odév a
pfitahnout pfisluSenstvi k télu.

Pravidelné Cistéte vétraci otvory elektrického naradi. Ventilator
motoru nasava prach do krytu a nadmérné nahromadéni
praskového kovu muze zpusobit elektrické nebezpedi.
Nepouzivejte elektrické naradi v blizkosti hoflavych materialu. Jiskry
mohou tyto materialy zapalit.

Varovani o vyfazeni

Zpétny raz je nahla reakce na zaseknuti nebo zaseknuti rotujiciho
kotouce. Zaseknuti nebo zaseknuti zptisobi nahlé zablokovani rotujiciho
kotouce, coz nasledné zplsobi nahly, nekontrolovany pohyb elektrického
nastroje proti sméru otaceni kotouce v misté kontaktu.

Pokud je napfiklad brusny kotou¢ zaseknut nebo pfitlacen obrobkem,
muZe se hrana kotouce, ktera vstupuje do mista zabéru, zaryt do povrchu
materialu, coz zplsobi, Ze kotou¢ vyklouzne nebo odskogi. V zavislosti na
sméru pohybu kotouce v misté zabé&ru se mize kotoué odvijet smérem k
obsluze nebo opaénym smérem. Brusné kotouce se za téchto podminek
mohou také zlomit.

Zpétny raz je dusledkem nespravného pouzivani elektrického naradi
a/nebo nespravnych pracovnich postuptl i podminek a Ize mu predejit
dodrzovanim pfislusnych opatfeni uvedenych nize.

Drzte elektrické nafadi pevné a nastavte télo a ruku tak, abyste
odolali zpétnym réazdm. Vzdy pouzivejte pomocnou rukojet, je-li k
dispozici, abyste zajistili maximalni kontrolu nad zpétnym razem a
krouticim momentem b&hem spousténi. Obsluha muze kontrolovat
ucinek krouticiho momentu nebo sily zpétného razu, pokud pfijme
vhodna opatieni.

Nikdy nedavejte ruku do blizkosti rotujiciho pfisluSenstvi.
Prislusenstvi se mlze odrazit od vasi ruky.

Nesrovnavejte téleso s otadejicim se kolem. Odraz zpUsobi, Ze se
nastroj bude pohybovat v opaéném sméru, nez je pohyb kola v misté
upevnéni.

PFi praci v rozich, na ostrych hranach apod. dbejte zvySené
opatrnosti. Vyvarujte se narazli a zachyceni pfislusenstvi o
prekazky. Rohy, ostré hrany nebo nerovnosti maji tendenci zachytit
se o rotujici pfisluSenstvi a zplsobit ztratu kontroly nebo zpétny raz.
Nepfipevriujte fetézy, pilové kotouce, segmentové diamantové
kotouée s vyfezy SirSimi nez 10 mm nebo zubové pily. Takové
pislusenstvi zpusobuje ¢asty zpétny raz a ztratu kontroly.
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e Kotou€ nezasekavejte a nevyvijejte na né& nadmérny tlak.
Neprovadéjte hlubsi fezy, nez je doporuceno. PretéZovani kotouce
zvySuje jeho namahani a nachylnost ke zkrouceni nebo zaseknuti v
fezné drazce a moznost odrazu nebo zlomeni.

o Pokud se kotou¢ z jakéhokoli diivodu zasekne nebo prestane fezat,
vypnéte elektrické naradi a drzte jej v klidu, dokud se brusny kotou¢
zcela nezastavi. Nikdy se nepokousejte vyjmout kotou¢ z materialu,
kdyZz je kotou¢ v pohybu, jinak muze dojit k jeho zpétnému razu.
Prozkoumeijte situaci a provedte napravna opatfeni k odstranéni
pficiny zablokovani kotouce.

e Nezacinejte znovu Fezat v obrobku, aniz byste predtim vytahli
kotou¢ z materidlu. Nechte kotou¢ dosahnout plnych otacek a
opatrné jej znovu zasurite do obrobku. Pfi opétovném spusténi
elektrického naradi v obrobku muze dojit k zaseknuti nebo
odskoceni kotouce.

« P¥ifezani velkych obrobku, jako jsou panely nebo desky, pouzivejte
pfidavné podpéry, abyste minimalizovali riziko pfiskfipnuti a
zpétného razu noze. Velké obrobky maiji tendenci se prohybat pod
vlastni vahou. Podpéry by mély byt umistény pod obrobkem v
blizkosti linie fezu a v blizkosti okraje obrobku na obou stranach
kotouce.

e PFi vrtani otvorl do stavajicich stén "zevniti" dbejte zvySené
opatrnosti. Vyc¢nivajici kolecko mulze prefiznout plynové nebo
vodovodni potrubi, elektrické kabely nebo pfedméty, které mohou

zpusobit zpétny raz.

POPIS POUZITYCH PIKTOGRAMU

1 2 3 4
. Pred pouzitim si prectéte navod k pouZiti.
. Viyrobek je v souladu se smérnicemi EU.

. Druha tfida ochrany.
. Pouzivejte ochranu oéi.

POPIS GRAFICKYCH PRVKU
Soucasti zafizeni:

. Prepinaé

. Tlacitko zdmku spinace

. Rukojet

. Priivodce vyskou

. Obalka

. Upevriovaci Sroub disku

Stit

. Zakladna

. Knoflik pro nastaveni Uhlu zkoseni
br. C

. Vnitfni pfiruba

. Distan¢ni krouzek

. Sit

. Vnégjsi pfiruba

. Sroub

POPIS ZARIZENI

Rucni fezatka na dlazdice pro fezani a zpracovani terakoty a dlazdic.
Oblasti pouZiti stroje jsou renovacni a stavebni prace a samostatna
amatérska ¢innost.

PROVOZ ZARIZENi

Pred pouzitim zafizeni

Pred pouzitim elektrického naradi vzdy zkontrolujte, zda je proudovy
chrani¢ (RCD) pfipojen k napajeni, a vyzkousejte spravnou funkci RCD,
pokud se nejedna o samocinny proudovy chranic.

BWOWN =

R WN_LQOOINDODWN =

Nastaveni hloubky fezu

« Dbejte na to, aby elektrické naradi sméfovalo od vas.

e Uvolnéte pojistku na voditku hloubky.

e Drzte zakladni desku rovné u okraje obrobku a zvedejte télo
elektrického naradi, dokud nebude fezny kotou¢ v pozadované
hloubce Ffezu. Hloubku fezu uréete pomoci hloubkového dorazu.

o Stisknéte pojistku (obr. A).

Nastaveni Ghlu fezu

Elektrické nafadi Ize nastavit tak, aby fezalo pod libovolnym Ghlem v

rozmezi 0° az 45°.

« Povolte zajistovaci Sroub Ukosu na rozte¢né desce ukosu v predni
Casti zakladni desky.



Naklanéjte télo elektrického nafadi, dokud nedosahnete
pozadovaného Uhlu, pfi¢emz jako voditko pouZijte stupnici Ukosu
(obr. B).

Utahnéte zajiStovaci Sroub ukosu.

Povolte zajistovaci Sroub na hloubkovém voditku a posurite
zakladni desku tak, aby hloubka fezu byla mensi nez 21 mm. Poté
dotahnéte zajistovaci Sroub.

Poznamka: Pokud je hloubka fezu vétsi nez 21 mm, mize vnéjsi priruba
pii pokosovém fezu narazit do obrobku.

Poznamka: VZzdy provedte zkuSebni fez kousku materidlu podél voditka,
abyste Zjistili, jak daleko je tfeba posunout fezny kotou¢ od voditka, abyste
dosahli presného fezu.

Zapinani a vypinani

Stisknutim spoustéciho spinae spustite elektrické naradi.
Uvolnénim tlaku na spina¢ pilu zastavite.

Chcete-li pracovat v nepretrzittm rezimu, stisknéte spina¢ a poté
stisknéte blokovaci tlaéitko. Nejprve uvolnéte tlak na spina¢ a poté
na blokovaci tlacitko. Pfistroj se tak pfepne do rezimu nepfetrzitého
provozu

Chcete-li elektrické naradi vypnout, stisknéte spina¢ az na doraz a
pustte jej.

Montaz nebo vyména kotouce
Varovani: Pouzivejte pouze ostré a neposkozené fezné kotouce. Prasklé
nebo deformované fezné kotouce je nutné okamzité vymeénit.

Polozte elektrické nafadi na bok na rovny povrch. Vnéjsi pfirubu
pfidrzte klicem.

Sroub se $estihrannou hlavou povolte ve sméru hodinovych rugigek
pomoci nastréného klice.

Odstrarite Sroub se Sestihrannou hlavou a vnéjsi pfirubu.

Vyjméte kotou¢ z vnitini pfiruby a vytahnéte jej.

Pfed nasazenim nového fezného kotouce pfiruby dukladné ocistéte.
Na vieteno a vnitini pfirubu nasadte novy fezny kotouc.

Vymeérite vnéjsi pfirubu a utdhnéte Sroub se Sestihrannou hlavou
proti sméru hodinovych rucicek.

Poradi sou&asti pfi montazi nového kotouce je znazornéno na obrazku C.

Pozor:

Smér otaceni fezného kotouce musi byt ve sméru Sipky vyznacené
na ochranném krytu.

Po vyméné brusného kotouce se ujistéte, Ze se kotou¢ volné
pohybuje ruénim otacenim. Pied pouzitim elektrického naradi k
fezani jakéhokoli materidlu jej zapojte do elektrické zasuvky a
spustte bez zatéze, abyste zkontrolovali, zda bézi hladce.

Brusné kotouce se v zadném pripadé nesmi pouzivat jako fezny
nastroj.

Uhlova kalibrace
Pro zajisténi presného fezani je tfeba po intenzivnim pouzivani
zkontrolovat polohu zakladni desky elektrického naradi a v pfipadé
potteby ji upravit.

Povolte zajistovaci Sroub ukosu.

Zakladni desku otocte co nejvice do polohy 0°.

Nastavte Uhlomér na 90° a umistéte jej mezi zakladni desku a fezny
kotoué.

Nastavte Sroub se Sestihrannou hlavou tak, aby noha thloméru byla
v jedné roviné s feznym kotou¢em a zakladni deskou.

Zajistovaci Sroub opét pevné utahnéte.

Instalace vodovodniho potrubi
« Uvolnéte zajistovaci knoflik na hloubkovém voditku a posurite

zakladni desku smérem dold. Pomoci Sroubu nasadte trubku pfivodu
vody na kryt (obr. D).

« Na druhy konec trubice pfipojte externi zdroj vody. Nastavenim ventilu
na externim vodovodnim kohoutku upravte mnozstvi protékajici vody.

Operace

Elektrické naradi drzte pevné. Zakladni desku umistéte na fezany
obrobek, aniz by se dotykala fezného kotouce. Poté zapnéte elektrické
naradi a pockejte, az fezny kotou¢ dosahne pinych otacek. Chcete-li fezat,
pohybuijte elektrickym nastrojem vpied po povrchu obrobku, udrzuite jej v
roviné a plynule se pohybuijte, dokud neni fez dokoncen. Udrzujte primy
smér fezu a rovnhomeérnou rychlost posuvu vpred.

Pozor:

Elektrické naradi by se mélo pouzivat pouze na vodorovnych
plochach.

Pohybujte elektrickym naradim rovné a opatrné dopiedu. Vyvijeni
nadmérného tlaku nebo ohybani, mackani & krouceni fezného
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kotoucée béhem fezani muze zpUsobit pfehfati motoru a nebezpecny
zpétny raz elektrického naradi.

KONZERVACE

Varovani: Pfed provadénim jakychkoli Uprav, servisu nebo udrzby

vytahnéte zastréku ze zasuvky.

e Udrzujte vétraci otvory elektrického naradi Cisté a bez prekazek.
Pokud je to mozné, fouknéte do vétracich otvort stlaceny vzduch,
abyste odstranili veSkery vnitfni prach (pfi této cinnosti noste
ochranné bryle). Hromadéni prachu v motoru nebo na zakladné
mUze zpUsobit poruchu naradi.

e K ¢isténi elektrického naradi nikdy nepouzivejte vodu nebo
chemickeé Cistici prostfedky. Otirejte jej suchym hadfikem.

o Pokud fezny vykon diamantového kotouce zacéne slabnout, mizete
k obrabéni diamantového kotouce pouzit stary vyfazeny hrubozrnny
stolni kotou¢ nebo betonovy blok. Za timto G¢elem pevné upevnéte
stolni brusny kotou¢ nebo betonovy blok a rozfiznéte jej.

o Elektrické nafadi nevyzaduje zadné dal$i mazani.

o Elektrické naradi skladujte na suchém misté.

e Motor pouziva uhlikové kartacky, které jsou spotfebnim materialem.
Prili§ opotfebované uhlikové kartde zpusobuji problémy s
motorem. Chcete-li uhlikové kartacky zkontrolovat nebo vyménit,
sejméte zadni kryt pomoci Sroubovaku. Vyjméte uhlikové kartacky.
Pokud se kartaée blizi vyznacené hranici, vyméiite je za nové a kryt
zavfete.

e Pokud je napajeci kabel poskozen, musi jej vyménit vyrobce, jeho
servisni zastupce nebo podobné kvalifikovana osoba, aby se
predeslo nebezpedi.

Poznamka: Oba uhlikové kartacky je tfeba vymeénit sou¢asné. Pouzivejte

pouze identické uhlikové kartacky. Uhlikové kartace udrzujte Cisté a volné

zasunuté do rukojeti.

TECHNICKE UDAJE

Brousek na kameninu a kamen 59G888

Parametr Hodnota
Napajeci napéti 230V AC 50Hz
Jmenovity vykon 1400W
Otacky disku (bez zatizeni) 12000 min™*
Maximalni vy$ka fezu (uhel 90°/45°) 40 mm /26 mm
VnéjSi primér fezného kotouce 125 mm
Vnitfni primeér fezného kotouce 22,2 mm
Zavit vietena M6
Trida ochrany Il
Stuperi ochrany IP IPX0
Hromadné 2,83 kg
Rok vyroby

59G888 znamena oznaceni typu i stroje.

UDAJE O HLUKU A VIBRACICH

Hladina akustického tlaku Lpa =90,7 dB(A) K= 3 dB(A)

Hladina akustického vykonu Lwa =101,7 dB(A) K= 3 dB(A)

Hodnoty zrychleni vibraci an =7,824 m/s? K=1,5 m/s?

Informace o hluku a vibracich

Hladinu emisi hluku zafizeni popisuji: hladina vyzafovaného akustického
tlaku Lpa a hladina akustického vykonu Lwa (kde K oznacuje nejistotu
meéfeni). Vibrace vyzafované zafizenim jsou popsany hodnotou zrychleni
vibraci an (kde K znamena nejistotu méfeni).

Hladina akustického tlaku Lpa , hladina akustického vykonu Lwa a hodnota
zrychleni vibraci an uvedené v tomto navodu byly zméfeny podle normy

EN 60745-1:2009+A11:2010. Uvedenou hladinu vibraci an Ize pouzit pro

porovnani zafizeni a pro predbézné posouzeni expozice vibracim.

Uvedena uroveri vibraci je reprezentativni pouze pro zakladni pouZiti

jednotky. Pokud se jednotka pouziva pro jiné aplikace nebo s jinymi
pracovnimi nastroji, mize se Uroven vibraci zménit. Vyssi trover vibraci
bude ovlivnéna nedostateénou nebo pfili§ fidkou tdrzbou jednotky. Vyse
uvedené diivody mohou mit za nasledek zvySenou expozici vibracim po
celou dobu prace.

Pro pfesny odhad expozice vibracim je nutné vzit v ivahu obdobi,
kdy je jednotka vypnuta nebo kdy je zapnuta, ale nepouziva se k
praci. Po pfesném odhadu v$ech faktorti se mize ukazat, Ze celkova
expozice vibracim je mnohem nizsi.

Pro ochranu uzivatele pred ucinky vibraci je tfeba zavést dalsi
bezpecnostni opatfeni, jako je cyklickd Udrzba stroje a pracovnich
nastrojli, zajisténi odpovidajici teploty rukou a spravna organizace prace.



OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

Elektricky pohanéné vyrobky by nemély byt likvidovany
spole¢né s domovnim odpadem, ale mély by byt odvezeny do
prislusnych zafizeni k likvidaci. Informace o likvidaci ziskate u
prodejce vyrobku nebo na mistnim Ufadé. Odpad z elektrickych
a elektronickych zafizeni obsahuje ekologicky inertni latky.
Zarizeni, kterd nejsou recyklovana, predstavuji potencidlni
riziko pro Zivotni prostredi a lidské zdravi.

'Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spdtka komandytowa se
sidlem ve VarSavé, ul. Pograniczna 2/4 (dale jen "Grupa Topex") oznamuje, Ze veskera
autorska prava k obsahu této prirucky (dale jen "pfirucka"), véetné mj. jejiho textu,
fotografii, schémat, nakresu, jakoZ i jejiho sloZeni, patfi vyhradné spolecnosti Grupa
Topex a podiéhaji pravni ochrané podle zakona ze dne 4. tinora 1994 o autorském pravu
a pravech s nim souvisejicich (tj. Sb. zakont 2006 &. 90 Poz. 631, v platném znéni).
Kopirovani, zpracovavani, zvefejiiovani, upravovani pro komeréni ucely celého manualu
a jeho jednotlivych prvki bez pisemné vyjadieného souhlasu spolegnosti Grupa Topex je
prisné zakazano a muze mit za nasledek obcanskopravni a trestnépravni odpovédnost.

ES prohlaseni o shodé
Vyrobce: Sp.k., Pograniczna 2/4 02-285 Warszawa
Vyrobek: Rezatka na kameninu a kdmen
Model: 59G888
Obchodni nazev: GRAPHITE
Sériové cislo: 00001 + 99999
Toto prohlaseni o shodé je vydano na vyhradni odpovédnost vyrobce.
Vyse popsany vyrobek je v souladu s nasledujicimi dokumenty:
Smérnice o strojnich zafizenich 2006/42/ES
Smérnice o elektromagnetické kompatibilité 2014/30/EU
Smérnice RoHS 2011/65/EU ve znéni smérnice 2015/863/EU
A spliiuje poZzadavky norem:
EN 60745-1:2009/A11:2010; EN 60745-2-22:2011/A11:2013;
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019/A1:2021; EN 61000-3-3:2013/A2:2021;
EN IEC 63000:2018
Toto prohlaSeni se vztahuje pouze na strojni zafizeni ve stavu, v jakém
bylo uvedeno na trh, a nezahrnuje soucasti.
pfidal koncovy uZivatel nebo je proved| dodate¢né.
Jméno a adresa osoby s bydli§tém v EU, ktera je opravnéna vypracovat
technickou dokumentaci:
Podepsano jménem:
Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.
Ulice Pograniczna 2/4
02-285 VarSava
; L3 .

Pawet Kowalski
Referent kvality spole¢nosti TOPEX GROUP
VarSava, 2022-07-06

SK
PREKLAD (POUZIVATELSKEJ) PRIRUCKY

Rezaci stroj na dlazdice 1400W, 125 mm
59G888

POZNAMKA: PRED POUZITIM NARADIA S| POZORNE PRECITAJTE
TENTO NAVOD A USCHOVAJTE SI HO PRE BUDUCE POUZITIE.

BEZPECNOSTNE PREDPISY

e Ochranny kryt dodavany s naradim musi byt bezpe¢ne pripevneny
k elektrickému naradiu a umiestneny tak, aby bola obsluha ¢o
najmenej vystavena kolesu. Umiestnite seba a okolostojace osoby
mimo roviny rotujliceho kolesa. Kryt pomaha chranit obsluhu pred
ulomkami kolesa a ndhodnym kontaktom s kolesom.

* Na elektrickom naradi by sa mali pouzivat len diamantové kottice.
Samotna moznost namontovat prisluSenstvo na stroj nezarucuje
bezpeénu pracu.

e Menovité otacky prislusenstva musia byt minimalne rovnaké ako
maximalne otacky vyznacené na elektrickom naradi. Prisluenstvo
pracujice rychlejSie, ako su jeho menovité otacky, sa moze
poskodit a rozbit'.

« Disky sa musia pouzivat len na odporicané aplikacie. Napriklad:
nebruste bo¢nou stranou brisneho kotuc¢a. Bo¢né sily pdsobiace na
brusne kotuce pouzivané na rezanie mozu spdsobit ich zlomenie.

e Vzdy pouzivajte neposkodené priruby so spravnym priemerom pre
vybrany kotu¢. Spravna priruba poskytuje dostato¢nu oporu kotucu
a znizuje pravdepodobnost jeho zlomenia.
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e Vonkajsi priemer a hrubka prisluSenstva musia byt v rozsahu
vhodnom pre dané elektrické naradie. PrisluSenstvo nespravnej
velkosti nie je mozné riadne skontrolovat'.

e Velkost upeviiovacich kotuc¢ov musi byt spravne prispésobena
vretenu elektrického naradia. Kotu¢e a priruby s montaznymi
otvormi, ktoré nezodpovedaju upeviiovacim prvkom elektrického
naradia, nebudl vyvazené, budu nadmerne vibrovat a moézu
sposobit stratu kontroly.

* Nepouzivajte poSkodené disky. Pred kazdym pouzitim skontrolujte,
¢i disky nie su prasknuté a nastiepené. V pripade padu elektrického
nastroja alebo kotii¢a skontrolujte, ¢i nie je poSkodeny, a v pripade
potreby nasadte neposkodeny kotu¢. Po kontrole a nasadeni kotuca
umiestnite seba a okolostojace osoby mimo roviny rotujiceho
kotuca a spustite elektrické naradie na maximalne otacky bez
zataZenia na jednu minutu. Poskodené kotiCe sa pocas tohto
skuSobného ¢asu zvy¢ajne rozpadnu.

e Pouzivajte osobné ochranné prostriedky. V zavislosti od pouzitia
pouzivajte ochranny §tit, ochranné okuliare alebo ochranné
okuliare. V pripade potreby noste protiprachovi masku, chranice
sluchu, rukavice a zasteru schopnu zastavit malé Glomky abraziva
alebo obrobkov. Ochrana o¢i musi byt schopna zastavit lietajluce
ulomky vznikajuce pri réznych operaciach. Protiprachova maska
alebo respirator musia byt schopné odfiltrovat’ ¢astice vznikajuce
pocas operacii. Dlhodobé vystavenie hluku vysokej intenzity moze
sposobit stratu sluchu.

e Udrzujte okolie v bezpeénej vzdialenosti od pracovnej oblasti.
Kazdy, kto vstupuje do pracovného priestoru, musi mat na sebe
osobné ochranné prostriedky. Ulomky obrobku alebo zlomeného
kolesa mézu odletiet a spdsobit zranenie mimo bezprostrednej
oblasti prace.

e Pri vykonavani ¢innosti, pri ktorych sa rezacie prislusenstvo méze
dostat’ do kontaktu so skrytymi vodi¢émi alebo vlastnym vodi¢om,
drzte elektrické naradie len za jeho izolované Uchopové plochy.
Kontakt rezacieho prislusenstva s vodi€om pod napatim moze
sposobit, Ze odkryté kovové casti elektrického naradia sa stanu
Zivymi a obsluha mozZe dostat’ Uraz elektrickym pradom.

e Umiestnite $ndru mimo rotujiceho prislusenstva. Ak stratite
kontrolu, méze dojst k prerezaniu alebo zachyteniu vlasca a
vtiahnutiu vasej ruky alebo ramena do navijaka.

e Nikdy neodkladajte elektrické naradie, kym sa nastavec Uplne
nezastavi. Otacajuci sa kotu¢ modze zachytit povrch a vymknut
elektrické naradie spod kontroly.

o Nespustajte elektrické naradie, ked ho mate pri sebe. Nahodny
kontakt s rotujucim prisluSenstvom moéze zachytit vas odev a
pritiahnut prislusenstvo k vasmu telu.

e Pravidelne Ccistite vetracie otvory elektrického naradia. Ventilator
motora nasdva prach do krytu a nadmerné nahromadenie
praskového kovu moze spodsobit nebezpedenstvo urazu elektrickym
pradom.

e Elektrické naradie nepouzivajte v blizkosti horfavych materialov.
Iskry moézu tieto materialy zapalit.

Upozornenia o vyradeni
Spétny ndraz je nahla reakcia na zaseknutie alebo zachytenie rotujuceho
koti¢a. Zaseknutie alebo zaseknutie spdsobuje nahle zablokovanie
rotujuceho kotuca, ¢o nasledne spdsobuje nahly, nekontrolovany pohyb
elektrického nastroja proti smeru otacania kotu¢a v mieste kontaktu.
Ak je napriklad brasny koti¢ zaseknuty alebo zovrety obrobkom, hrana
kotuca, ktora vstupuje do miesta zaberu, sa méze zapichnut do povrchu
materidlu, €o spdsobi, Ze sa kotu¢ vysunie alebo odskoéi. Koti¢ sa méze
vrétit smerom k obsluhe alebo opaénym smerom, v zavislosti od smeru
pohybu koti€a v mieste zaberu. Brisne kotli¢e sa mézu za tychto
podmienok aj zlomit.

Spétny raz je dosledkom nespravneho pouZzivania elektrického naradia

alalebo nespravnych pracovnych postupov alebo podmienok a mozno mu

predist prijatim prislusnych bezpe&nostnych opatreni uvedenych nizSie.

o Elektrické naradie drzte pevne a telo a rameno umiestnite tak, aby
odolavali silam spatného razu. Vzdy pouzivajte pomocnu rukovat,
ak je k dispozicii, aby ste zabezpecili maximalnu kontrolu nad
spatnym razom a krutiacim momentom pocas spustania. Obsluha
moze kontrolovat ucinok krutiaceho momentu alebo sily spatného
razu, ak vykona prislusné bezpecnostné opatrenia.

e Nikdy nedavajte ruku do blizkosti rotujiceho prislusenstva.
Prislusenstvo sa méze odrazit od vasej ruky.

o Nevyrovnavaijte teleso s rotujicim kolesom. Odskok sposobi, Ze sa
naradie bude pohybovat' v opaénom smere, ako je pohyb kolesa v
mieste upevnenia.

e Pri praci v rohoch, na ostrych hranach atd. dbajte na zvySenu
opatrnost. Vyhnite sa narazom a zachyteniu prislusenstva o



prekazky. Rohy, ostré hrany alebo nerovnosti maju tendenciu
zachytit rotujuce prisluSenstvo a spdsobit stratu kontroly alebo
spatny raz.

« Nepripdjajte retaze, pilové kotuce, segmentové diamantové kotuce
s vyrezmi S$irSimi ako 10 mm alebo zubové pily. Takéto
prislu§enstvo spdsobuje ¢asty spatny naraz a stratu kontroly.

e Kotlu¢ "nezasekavajte" ani nafi nevyvijajte nadmerny tlak.
Nevykonavajte rezy hibsie, ako sa odporic¢a. Pretazenie kotuca
zvySuje jeho namahanie a nachylnost na skrutenie alebo zaseknutie
v reznej $trbine a moznost jeho odrazu alebo zlomenia.

e Ak sa kotu¢ z akéhokolvek dovodu zasekne alebo prestane rezat,
vypnite elektrické naradie a drzte ho v pokoji, kym sa brusny kotuc¢
uplne nezastavi. Nikdy sa nepokusajte odstranit kotu¢ z materialu,
kym je kotu¢ v pohybe, inak moze dojst k spatnému narazu.
Preskimajte situaciu a vykonajte ndapravné opatrenia na
odstranenie pri¢iny zablokovania kotuca.

* Nezadinajte znovu s rezanim v obrobku bez toho, aby ste najprv
vytiahli kotu¢ z materialu. Nechajte kotGu¢ dosiahnut plné otacky a
opatrne ho znovu zasurite do obrobku. Kotu¢ sa méze zaseknut
alebo odskocit, ak sa elektrické naradie znovu spusti v obrobku.

« Pri rezani velkych obrobkov, ako st panely alebo dosky, pouzivajte
pridavné podpery, aby ste minimalizovali riziko stlacenia a spatného
vrhu noZza. Velké obrobky maji tendenciu prehybat sa pod vlastnou
vahou. Podpery by mali byt umiestnené pod obrobkom v blizkosti
linie rezu a v blizkosti okraja obrobku na oboch stranach kotuca.

« Pri vitani otvorov do existujucich stien "zvnutra" dbajte na zvySenu
opatrnost. Vyc¢nievajuce koleso moéze prerezat plynové alebo
vodovodné potrubie, elektrické kable alebo predmety, ktoré mozu

sposobit spatny raz.

OPIS POUZITYCH PIKTOGRAMOV
1 2 3 4
. Pred pouzitim si precitajte navod na pouzitie.
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2. Vyrobok je v stlade s usmerneniami EU.
3. Druha trieda ochrany.

4. Pouzivajte ochranu oéi.

OPIS GRAFICKYCH PRVKOV
Komponenty zariadenia:

1. Prepina¢

2. Tlagidlo zdmku spinaca
3. Rukovat

4. Sprievodca vyskou

5. Obal

6. Upevriovacia skrutka disku
7. Stit

8. Zakladna

9. Uhlovy gombik
Obr.C

1. Vnutorna priruba

2. Rozdelovaci krizok

3. Stit

4. Vonkajsia priruba

5. Skrutka

POPIS ZARIADENIA

Ruénd rezatka na dlazdice na rezanie a spracovanie terakoty a
obkladaciek. Oblastou pouzitia stroja su renovacné a stavebné prace a
samostatna amatérska cinnost.

PREVADZKA ZARIADENIA

Pred pouzitim zariadenia
Pred pouzitim elektrického naradia vzdy skontroluijte, ¢i je pradovy chrani¢
(RCD) pripojeny k napajaniu, a otestujte jeho spravnu funkciu, pokial nie
je RCD samocinného typu.

Nastavenie hibky rezu

« Uistite sa, Ze je elektrické naradie nasmerované smerom od vas.

« Uvolnite poistku na vodidle hibky.

e Zakladnu dosku drzte rovno pri okraji obrobku a zdvihnite telo
elektrického nastroja, kym sa rezny kotu¢ nedostane do
pozadovanej hibky rezu. Na urenie hibky rezu pouzite hibkovy
doraz.

« Stlacte poistku (obr. A).

Nastavenie uhla rezania

Elektrické naradie mozno nastavit na rezanie pod fubovolnym uhlom od

0° do 45°.

e Povolte poistni skrutku na skosenej rozstupovej doske v prednej
Casti zakladnej dosky.

e Naklanajte telo elektrického nastroja, kym nedosiahnete
pozadovany uhol, pricom ako vodidlo pouzite stupnicu skosenia
(obr. B).

e Utiahnite poistnu skrutku skosenia.

e Uvolnite poistnd skrutku na hibkovom vodi¢i a posurite zakladnu
dosku tak, aby hibka rezu bola mensia ako 21 mm. Potom dotiahnite
poistnu skrutku.

Poznamka: Ak je hlbka rezu vacsia ako 21 mm, vonkajsia priruba méze

pri Ukosovom reze narazit' do obrobku.

Poznamka: Vzdy vykonajte skigobny rez kiiska materialu pozdiz vedenia,

aby ste zistili, ako daleko je potrebné posunut rezaci kotu¢ od vedenia,

aby ste dosiahli presny rez.

Zapinanie a vypinanie

e Stlacenim spinaga spuste spustite elektrické naradie. Uvolnenim
tlaku na spina¢ pilu zastavite.

e Ak chcete pracovat v nepretrzitom rezime, stlacte spina¢ a potom
stlacte blokovacie tlacidlo. Najprv uvolnite tlak na spina¢ a potom na
blokovacie tlacidlo. Zariadenie sa tak prepne do reZimu nepretrzitej
prevadzky

e Ak chcete elektrické naradie vypnut, stlacte spina¢ Uplne dovnutra
a pustite ho.

Montaz alebo vymena disku

Varovanie: Pouzivajte len ostré a neposkodené rezacie kottice. Prasknuté

alebo deformované rezné kotiice sa musia okamzite vymenit.

e Polozte elektrické naradie na bok na rovny povrch. VonkajSiu
prirubu drzte klac¢om.

e Uvolnite skrutku so Sesthrannou hlavou v smere hodinovych

ruciciek pomocou nastréného kluca

Odstrarite skrutku so Sesthrannou hlavou a vonkajsiu prirubu.

Odstrarite disk z vnutornej priruby a vytiahnite ho.

Pred nasadenim nového rezného kotuca priruby dokladne odistite.

Namontujte novy rezny kotu¢ na vreteno a na vnutornu prirubu.

Vymerite vonkajSiu prirubu a utiahnite skrutku so Sesthrannou

hlavou proti smeru hodinovych ruciciek.

Postupnost komponentov pri montazi nového disku je znazornena na

obrazku C.

Pozor:

* Smer otacania rezacieho kotti¢a musi byt v smere $ipky vyznacenej
na ochrannom kryte.

e Po vymene brusneho kotlca sa uistite, Ze sa koti¢ volne pohybuje
ota€anim rukou. Pred pouzitim elektrického naradia na rezanie
akéhokolvek materialu ho zapojte do elektrickej zasuvky a spustite
ho bez zatazZenia, aby ste skontrolovali, ¢i bezi hladko.

e Brusne kotuce by sa v Ziadnom pripade nemali pouzivat ako rezny
nastroj.

Kalibracia uhla

Na zabezpecenie presného rezania by sa po intenzivnom pouzivani mala

skontrolovat’ poloha zakladnej dosky elektrického nastroja a v pripade

potreby upravit.

¢ Uvolnite skrutku na zaistenie skosenia.

e Zakladnu dosku otoéte ¢o najviac do polohy 0°.

¢ Nastavte uhlomer na 90° a umiestnite ho medzi zakladnu dosku a
rezny kotug.

e Nastavte skrutku so Sesthrannou hlavou, kym noha uhlomeru
nebude v jednej rovine s reznym kotti¢om a zakladnou doskou.

e Zaistovaciu skrutku opat pevne utiahnite.

Instalacia vodovodného potrubia

« Uvolnite aretaény gombik na hibkovom vodigi a posurite zakladn(
dosku smerom nadol. Pomocou skrutky nasadte privodnu rirku vody
na kryt (obr. D).

« Na druhy koniec k rurke pripojte externy zdroj vody. Nastavenim
ventilu na externom vodovodnom kohutiku upravte mnozstvo
prudiacej vody.

Operéacia

Elektrické naradie drzte pevne. Zakladnu dosku umiestnite na rezany
obrobok bez kontaktu s rezacim kotu€om. Potom zapnite elektrické
naradie a pockaijte, kym rezaci kotu¢ dosiahne pIné otacky. Ak chcete
rezat, pohybuijte elektrickym nastrojom dopredu po povrchu obrobku,



udrziavajte ho v rovine a plynulo sa pohybujte, kym sa rez nedokonci.
Udrzujte rovnu liniu rezu a rovnomernu rychlost posuvu dopredu.

Pozor:

e Elektrické naradie by sa malo pouzivat len na vodorovnych
povrchoch.

o Elektrické naradie pohybujte rovno a opatrne dopredu. Nasilné a
nadmerné vyvijanie tlaku alebo umoznenie ohybania, stlacania
alebo krutenia rezacieho kotuica pocas rezania moze sposobit’
prehriatie motora a nebezpecné spatné razy elektrického nastroja.

KONZERVACIA

Varovanie: Pred akymkolvek nastavovanim, udrzbou alebo servisom

vytiahnite zastréku zo zasuvky.

e UdrZujte vetracie otvory elektrického naradia Cisté a bez prekazok.
Ak je to mozné, vyfukajte do ventilaénych otvorov stlateny vzduch,
aby ste odstranili v8etok vnutorny prach (pri tomto Ukone noste
ochranné okuliare). Hromadenie prachu v motore alebo na zakladni
moze sposobit poruchu naradia.

e Na Cdistenie elektrického naradia nikdy nepouzivajte vodu ani
chemické cistiace prostriedky. Utrite ho suchou handrickou.

* Ak rezny vykon diamantového kotica zacne slabnut, mozete na
opracovanie diamantového koti¢a pouzit stary vyradeny
hrubozrnny stolovy kotu¢ alebo betdnovy blok. Na tento Gcel pevne
upevnite stolovy brisny kotu¢ alebo beténovy blok a rozrezte ho.

« Elektrické naradie si nevyzaduje Ziadne dodato¢né mazanie.

« Elektrické naradie skladujte na suchom mieste.

e Motor pouziva uhlikové kefky, ktoré su spotrebnymi dielmi.
Nadmerne opotrebovana uhlikova kefa sposobi problémy s
motorom. Ak chcete skontrolovat alebo vymenit uhlikové kefky,
pomocou skrutkovaca odstrarite zadny kryt. Vyberte uhlikové kefky.
Ak su kefky blizko vyznagenej hranice, vymerite ich za nové a kryt
zatvorte.

e Ak je napajaci kabel poskodeny, musi ho vymenit vyrobca, jeho
servisny zastupca alebo podobne kvalifikovana osoba, aby sa
zabranilo nebezpecenstvu.

Poznadmka: Obe uhlikové kefky sa musia vymenit si¢asne. Pouzivajte

len identické uhlikové kefky. Uhlikové kefy udrziavajte Cisté a volne sa

zasUvaju do rukovati.

TECHNICKE UDAJE
Kameninovy a kameninovy brusi¢ 59G888
Parameter Hodnota
Napajacie napatie 230V AC 50Hz
Menovity vykon 1400W
Otacky disku (bez zatazZenia) 12000 min*
Maximalna vys$ka rezu (uhol 90°/45°) 40 mm /26 mm
Vonkajsi priemer rezného kotuca 125 mm
Vnutorny priemer rezného kotuca 22,2 mm
Zavit vretena M6
Trieda ochrany I
Stuperi ochrany IP IPX0
Hmotnost 2,83 kg
Rok vyroby
59G888 znamena oznacenie typu aj stroja

UDAJE O HLUKU A VIBRACIACH
Hladina akustického tlaku Lpa=90,7 dB(A) K= 3 dB(A)
Hladina akustického vykonu Lwa =101,7 dB(A) K= 3 dB(A)
Hodnoty zrychlenia vibracii an =7,824 m/s?> K=1,5 m/s?

Informacie o hluku a vibraciach

Hladina emisie hluku zariadenia je opisana: hladinou vyZarovaného
akustického tlaku Lpa a hladinou akustického vykonu Lwa (kde K znamena
neistotu merania). Vibracie emitované zariadenim su opisané hodnotou
zrychlenia vibracii an (kde K znamena neistotu merania).

Hladina akustického tlaku Lpa , hladina akustického vykonu Lwa a hodnota
zrychlenia vibracii an uvedené v tomto navode boli namerané v stlade s
normou EN 60745-1:2009+A11:2010. Uvedena hladina vibracii an sa
moézZe pouzit na porovnanie zariadeni a na predbezné posudenie
vystavenia vibraciam.

Uvedena uroveri vibracii je reprezentativna len pre zakladné pouzitie
jednotky. Ak sa jednotka pouziva na iné Ucely alebo s inymi pracovnymi
nastrojmi, Urover vibracii sa méze zmenit. Vy$Siu Uroven vibracii ovplyvni
nedostatocna alebo prili§ zriedkava udrzba jednotky. Uvedené dévody
moézu mat za nasledok zvySenlu expoziciu vibracidm pocas celého
pracovného obdobia.
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Na presny odhad vystavenia vibraciam je potrebné zohrladnit’
obdobia, ked' je jednotka vypnutd alebo ked je zapnuta, ale
nepouziva sa na pracu. Po presnom odhade vSetkych faktorov sa
moze ukazat, ze celkova expozicia vibraciam je ovefa nizsia.

Na ochranu pouzivatela pred G¢inkami vibracii by sa mali zaviest dalSie
bezpecnostné opatrenia, ako je cyklicka udrzba stroja a pracovnych
nastrojov, zabezpecenie primeranej teploty rik a spravna organizacia
prace.

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Elektricky pohafiané vyrobky by sa nemali likvidovat spolu s
domovym odpadom, ale mali by sa odniest do prislusnych
zariadeni na likvidaciu. Informacie o likvidacii vam poskytne
predajca vyrobku alebo miestny trad. Odpad z elektrickych a
elektronickych zariadeni obsahuje ekologicky inertné latky.
Zariadenia, ktoré nie su recyklované, predstavuju potencialne
riziko pre Zivotné prostredie a ludské zdravie.

‘Grupa Topex Spodtka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa so
sidlom vo VarSave, ul. Pograniczna 2/4 (dalej len "Grupa Topex") oznamuje, Ze vSetky
autorské prava k obsahu tejto prirucky (dalej len "prirucka"), vratane, okrem iného. Jeho
text, fotografie, schémy, nakresy, ako aj jeho kompozicia patria vyluéne spolo¢nosti Grupa
Topex a podliehaju pravnej ochrane podla zakona zo 4. februara 1994 o autorskom prave
a suvisiacich pravach (t. j. Zbierka zakonov 2006 ¢. 90 poz. 631 v zneni neskorSich
predpisov). Kopirovanie, spracovavanie, zverejfiovanie, upravovanie na komeréné ucely
celého manudlu a jeho jednotlivych prvkov bez pisomného suhlasu spolo¢nosti Grupa
Topex je prisne zakdzané a moze mat za nasledok obcianskopravnu a trestnopravnu
zodpovednost.

ES vyhlasenie o zhode
Vyrobca: Sp.k., Pograniczna 2/4 02-285 Warszawa
Vyrobok: Stroj na rezanie kameniny a kamena
Model: 59G888
Obchodny nazov: GRAPHITE
Sériove cislo: 00001 + 99999
Toto vyhlasenie o zhode sa vydava na vyhradni zodpovednost vyrobcu.
Opisany vyrobok je v stlade s tymito dokumentmi:
Smernica o strojovych zariadeniach 2006/42/ES
Smernica 2014/30/EU o elektromagnetickej kompatibilite
Smernica RoHS 2011/65/EU v zneni smernice 2015/863/EU
A spifia poziadavky noriem:
EN 60745-1:2009/A11:2010; EN 60745-2-22:2011/A11:2013;
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019/A1:2021; EN 61000-3-3:2013/A2:2021;
EN IEC 63000:2018
Toto vyhlasenie sa vztahuje len na strojové zariadenie v podobe, v akej
bolo uvedené na trh, a nezahfiia komponenty
prida koncovy pouzivatel alebo ho vykona dodatocne.
Meno a adresa osoby so sidlom v EU, ktora je opravnena vypracovat
technicku dokumentéciu:
Podpisané v mene:
Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.
Ulica Pograniczna 2/4
02-285 Varsava
: L <

W E & ' o

Pawet Kowalski
Pracovnik pre kvalitu spolo¢nosti TOPEX GROUP
Varsava, 2022-07-06

SL
PREVOD (UPORABNISKI) PRIROCNIK

Stroj za rezanje ploséic 1400W, 125 mm
59G888

OPOMBA: PRED UPORABO ORODJA NATANCNO PREBERITE TA
PRIROCNIK IN GA SHRANITE ZA POZNEJSO UPORABO.

VARNOSTNI PREDPISI

e Varovalo, ki je priloZzeno orodju, mora biti varno pritrjeno na
elektricno orodje in names¢eno tako, da je ¢im man;jsi del kolesa
izpostavljen upravljavcu. Sebe in druge osebe postavite stran od
ravnine vrteCega se kolesa. Varovalo pomaga za&¢ititi upravljavca
pred delci kolesa in naklju¢nim stikom s kolesom.

e Na elektricnem orodju lahko uporabljate samo diamantne diske.
Samo moznost namestitve dodatne opreme na stroj ne zagotavlja
varnega dela.



e Nazivna hitrost dodatne opreme mora biti vsaj enaka najvecji
hitrosti, oznaceni na elektricnem orodju. Pribor, ki deluje hitreje od
svoje nazivne hitrosti, se lahko poSkoduje in razbije.

« Diski se smejo uporabljati samo za priporo¢ene namene. Na primer:
ne brusite s stranico brusilnega kroZnika. Stranske sile, ki delujejo
na brusilne plo$¢e, ki se uporabljajo za rezanje, lahko povzrocijo
njihovo lomljenje.

« Vedno uporabite neposSkodovane prirobnice pravilnega premera za
izbrani disk. Pravilna prirobnica zagotavlja ustrezno podporo diska
in zmanjSuje verjetnost zloma diska.

e Zunanji premer in debelina pribora morata biti v obmocju, primernem
za elektricno orodje. Dodatkov neustrezne velikosti ni mogoce
pravilno pregledati.

* Velikost pritrdilnih elementov diska mora biti ustrezno prilagojena
vretenu elektricnega orodja. Kolesa in prirobnice z montaznimi
luknjami, ki ne ustrezajo pritrdilnim elementom elektriénega orodja,
ne bodo uravnoteZeni, prekomerno bodo vibrirali in lahko povzrocijo
izgubo nadzora.

« Ne uporabljajte poSkodovanih diskov. Pred vsako uporabo preverite,
ali so diski odlomljeni in razpokani. Ce elektriéno orodje ali disk
pade, preverite poSkodbe in po potrebi namestite neposkodovan
disk. Po preverjanju in namestitvi diska sebe in druge osebe
postavite stran od ravnine vrteCega se kolesa in eno minuto
poganjajte elektricno orodje pri najvedji hitrosti brez obremenitve.
Poskodovana kolesa obi¢ajno razpadejo v tem preskusnem ¢asu.

* Uporabljajte osebno zas¢itno opremo. Uporabljajte $¢itnik za obraz,
zas¢itna ocala ali varnostna ocala, odvisno od nacina uporabe. Po
potrebi nosite masko proti prahu, zascito za sluh, rokavice in
predpasnik, ki lahko zadrzi majhne abrazivne delce ali obdelovance.
Zascita o¢i mora biti sposobna zaustaviti lete¢e delce, ki nastanejo
pri razliénih postopkih. Maska proti prahu ali respirator morata biti
sposobna filtrirati delce, ki nastanejo med postopki. Dolgotrajna
izpostavljenost hrupu visoke jakosti lahko povzroci izgubo sluha.

e Okoliske osebe naj bodo na varni razdalji od delovnega obmodja.
Vsi, ki vstopajo na delovno obmocje, morajo nositi osebno zas¢itno
opremo. Odlomki obdelovanca ali zlomljenega kolesa lahko odletijo
in povzrocijo poSkodbe zunaj neposrednega obmocja delovanja.

« Elektri¢no orodje drzite le za izolirane oprijemalne povrSine, kadar
izvajate postopke, pri katerih lahko rezalni pribor pride v stik s
skritimi Zicami ali lastno Zico. Stik rezalnega pribora z Zico pod
napetostjo lahko povzroci, da izpostavljeni kovinski deli elektricnega
orodja postanejo pod napetostjo, kar lahko povzroci elektri¢ni udar
upravljavca.

e Vrvico postavite stran od vrtetega se pripomocka. Ce izgubite
nadzor, se lahko vrvica prereze ali zatakne, vaso roko ali roko pa
lahko potegne v kolut.

e Nikoli ne odlozite elektricnega orodja, dokler se prikljuek
popolnoma ne ustavi. Vrtece se kolo se lahko zatakne za povrsino
in izvlece elektri¢no orodje iz nadzora.

« Ne poganjajte elektricnega orodja, ko ga nosite ob sebi. Naklju¢ni
stik z vrteGim se pripomockom se lahko zatakne za vasa oblacila in
pritegne pripomocek na vase telo.

« Redno Cistite prezraevalne odprtine elektricnega orodja. Ventilator
motorja vlece prah v ohije, prekomerno nabiranje kovinskega prahu
pa lahko povzro¢i elektriéno nevarnost.

« Elektricnega orodja ne uporabljajte v blizini vnetljivih materialov.
Iskre lahko te materiale vZgejo.

Opozorila o zavrzenju

Povratni udarec je nenadna reakcija na zatikanje ali zatikanje vrte¢ega se

diska. Zatikanje ali zatikanje povzroci nenadno blokado vrteega se diska,

kar povzro¢i nenadno, nenadzorovano gibanje elektricnega orodja proti
smeri vrtenja diska na tocki stika.

Ce se na primer brusilno kolo zatakne ali stisne ob obdelovanec, se lahko

rob kolesa, ki vstopa v tocko vpetja, zagozdi v povrsino materiala, zaradi

Cesar kolo zdrsne ven ali vzmeti nazaj. Kolo se lahko odvije proti

upravijavcu ali v nasprotno smer, odvisno od smeri gibanja kolesa v tocki

vpetja. Pod temi pogoji se lahko abrazivna kolesa tudi zlomijo.

Povratni sunek je posledica nepravilne uporabe elektricnega orodja in/ali

nepravilnih delovnih postopkov ali pogojev in se mu lahko izognete z

ustreznimi previdnostnimi ukrepi, navedenimi v nadaljevanju.

« Elektri¢no orodje drzite trdno ter telo in roko namestite tako, da se
uprete silam povratnega udarca. Vedno uporabite pomozni ro¢aj, e
je na voljo, da med zagonom zagotovite najvecji nadzor nad
odbojem in navorom. Upravljavec lahko nadzoruje uéinek navora ali
sile povratnega udarca, ¢e sprejme ustrezne previdnostne ukrepe.

« Nikoli ne priblizujte roke vrte¢emu se pripomocku. Pripomocek se
lahko odbije od vase roke.
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e Telesa ne postavljajte v isti poloZaj z vrte¢im se kolesom. Zaradi
odboja se bo orodje premikalo v nasprotni smeri od gibanja kolesa
na mestu pritrditve.

e Pri delu na vogalih, ostrih robovih itd. bodite $e posebej previdni.
|zogibajte se udarcem in ujemanju pribora v ovire. Vogali, ostri
robovi ali grbine se lahko ujamejo na vrte¢o se dodatno opremo in
povzrocijo izgubo nadzora ali povratni udarec.

« Ne pritrjujte verig, Zaginih listov, segmentnih diamantnih kroZnikov z
izrezi, Sir§imi od 10 mm, ali zobatih Zag. Tak$na dodatna oprema
povzro¢a pogoste povratne udarce in izgubo nadzora.

e Diska ne zataknite in ne pritiskajte pretirano. Ne delajte globljih
rezov, kot je priporoéeno. Preobremenitev diska poveca
obremenitev in dovzetnost za njegovo zvijanje ali zatikanje v rezalni
rezi ter moznost odboja ali zloma.

o Ce se disk iz kakrénega koli razloga zatakne ali preneha rezati,
izklopite elektri¢no orodje in ga drzite v mirovanju, dokler se brusilni
kolut popolnoma ne ustavi. Nikoli ne posku$ajte odstraniti kroZznika
z materiala, ko je kroznik v gibanju, sicer lahko pride do povratnega
udarca. Razis¢ite situacijo in izvedite korektivne ukrepe za odpravo
vzroka za blokado diska.

* Ne zacnite ponovno rezati v obdelovancu, ne da bi prej izviekli disk
iz materiala. Pocakajte, da disk doseze polno hitrost, in ga previdno
ponovno vstavite v obdelovanec. Ce elektriéno orodje ponovno
zazenete v obdelovancu, se lahko disk zatakne ali odskoéi.

e Prirezanju velikih obdelovanceyv, kot so plos¢e ali deske, uporabite
dodatne podpore, da zmanjSate nevarnost stiskanja in povratnega
udarca rezila. Veliki obdelovanci se pod lastno teZzo nagibajo.
Podpori morata biti name$¢eni pod obdelovancem blizu linije
rezanja in blizu roba obdelovanca na obeh straneh kolesa.

e Pri vrtanju lukenj v obstojece stene "od znotraj" bodite $e posebej
previdni. Izstopajoce kolo lahko prereze plinske ali vodovodne cevi,
elektriéne kable ali predmete, ki lahko povzrocijo povratni udarec.

OPIS UPORABLJENIH PIKTOGRAMOV
1 2 3 4
. Pred uporabo preberite navodila za uporabo.
. lzdelek je skladen s smernicami EU.
. Drugi razred zascite.
. Uporabljajte zascito za odi.
OPIS GRAFICNIH ELEMENTOV
Sestavni deli naprave:
1. Stikalo
2. Gumb za zaklepanje stikala
3. Rodaj
4. Vodilo za visino
5. Pokrov
6. Vijak za pritrditev diska
7. Séit
8. Osnova
9. Rocica za kot poSevnega uklona
SlikaC
1. Notranja prirobnica
2. Razdelilni obro¢
3. Sait
4. Zunanja prirobnica
5. Vijak
OPIS NAPRAVE
Roc¢ni rezalnik za plos¢ice za rezanje in obdelavo terakote in plos¢ic.
Podrocje uporabe stroja so obnovitvena in gradbena dela ter samostojna
ljubiteljska dejavnost.

DELOVANJE NAPRAVE

Pred uporabo naprave

Pred uporabo elektricnega orodja vedno preverite, ali je naprava za
za$¢ito pred preostalim tokom (RCD) prikljuéena na napajanje, in preverite
njeno pravilno delovanje, razen ¢e gre za napravo za samopreverjanje.
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Nastavitev globine rezanja

* Prepri¢ajte se, da je elektricno orodje usmerjeno stran od vas.

e Sprostite zaporno klju¢avnico na vodilu za globino.

e Osnovno plo$¢o drzite ravno ob robu obdelovanca in dvignite ohisje
elektricnega orodja, dokler ni rezalni disk na Zeleni globini rezanja.
Za dologitev globine reza uporabite globinski omejevalnik.

e Pritisnite zaporno klju¢avnico (slika A).



Nastavitev kota rezanja

Elektricno orodje lahko nastavite za rezanje pod poljubnim kotom med 0°

in 45°.

e Odvijte pritrdilni vijak na plo$¢i za fazni naklon na spredniji strani
osnovne plosce.

e Korpus elektricnega orodja nagibajte, dokler ne dosezete
zahtevanega kota, pri tem pa si pomagaijte z lestvico po$evnih kotov
(slika B).

* Zategnite pritrdilni vijak za pritrditev stoZca.

e Razrahljajte blokirni vijak na globinskem vodilu in premaknite
osnovno plosco tako, da bo globina reza manj$a od 21 mm. Nato
zategnite blokirni vijak.

Opomba: Ce je globina reza vecja od 21 mm, lahko zunanja prirobnica pri

poSevnem rezu udari v obdelovanec.

Opomba: Vedno opravite poskusni rez kosa materiala vzdolZ vodila, da

ugotovite, koliko morate rezalni disk odmakniti od vodila, da dosezete

natancen rez.

Vklop in izklop

e Za zagon elektricnega orodja pritisnite sprozilno stikalo. Za
zaustavitev rezalne Zage sprostite pritisk na stikalo.

« Ce zelite delovati v neprekinjenem naginu, pritisnite stikalo in nato
gumb za zaklepanje. Najprej sprostite pritisk na stikalo in nato na
zaklepni gumb. Naprava tako preide v nacin neprekinjenega
delovanja

« Ce zelite elektri¢no orodje izklopiti, pritisnite stikalo do konca in ga
spustite.

Namestitev ali zamenjava diska

Opozorilo: Uporabljajte samo ostre in nepoSkodovane rezalne plosce.

Razpokane ali deformirane rezalne plo$ce je treba takoj zamenjati.

e Elektriéno orodje poloZite na bok na ravno povrsino. Zunanjo
prirobnico drzite s klju¢em.

e S klju€em z vijakom s Sesterokotno glavo sprostite v smeri urinega
kazalca.

« Odstranite vijak s $estkotno glavo in zunanjo prirobnico.

« Odstranite disk z notranje prirobnice in ga izvlecite.

e Pred namestitvijo novega rezalnega kroznika temeljito ocistite
prirobnice.

« Na vreteno in notranjo prirobnico namestite nov rezalni disk.

* Namestite zunanjo prirobnico in privijte vijak s Sestkotno glavo v
nasprotni smeri urnega kazalca.

Zaporedje sestavnih delov pri vgradnji novega diska je prikazano na sliki

C

Pozornost:

* Smer vrtenja rezalnega diska mora biti v smeri puscice, oznacene
na varovalu.

* Po zamenjavi brusilnega kolesa se prepritajte, da se kolo prosto
premika, tako da ga zavrtite z roko. Elektrino orodje prikljucite v
elektricno vticnico in ga zaZenite brez obremenitve, da preverite, ali
deluje nemoteno, preden ga uporabite za rezanje materiala.

e V nobenem primeru brusilnih diskov ne uporabljajte kot rezalno
orodje.

Kalibracija kota

Za zagotovitev natan¢nega rezanja je treba po intenzivni uporabi preveriti

polozaj osnovne plo$ce elektricnega orodja in jo po potrebi prilagoditi.

« Sprostite pritrdilni vijak za fazo.

« Osnovno plos¢o zavrtite, kolikor je mogoce, do poloZaja 0°.

« Nastavite kotomer na 90° in ga postavite med osnovno plosco in
rezalni disk.

« Nastavite vijak s Sestkotno glavo, da je noga merilnika poravnana z
rezalnim diskom in osnovno plo§¢o.

* Ponovno mocno zategnite zaporni vijak.

Vgradnja vodovodne cevi

o Odvijte zaklepni gumb na globinskem vodilu in potisnite osnovno plo$¢o
navzdol. Z vijakom pritrdite cev za dovod vode na pokrov (slika D).

o Na drugi konec na cevko pritrdite zunaniji vir vode. Z nastavitvijo ventila
na zunaniji pipi prilagodite koli¢ino tekoce vode.

Operacija

Elektricno orodje drzite trdno. Osnovno plo§¢o namestite na obdelovanec,
ki ga Zelite rezati, ne da bi se dotaknili rezalnega kolesa. Nato vklopite
elektriéno orodje in pogakajte, da rezalno kolo doseZe polno hitrost. Ce
Zelite rezati, premikaijte elektricno orodje naprej po povrsini obdelovanca,
pri ¢emer ga ohranjajte ravnega in se gladko premikajte, dokler rez ni
kon¢an. Vzdrzujte ravno linijo reza in enakomerno hitrost podajanja
naprej.
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Pozornost:

o Elektri¢no orodje lahko uporabljate le na vodoravnih povrsinah.

e Elektricno orodje premikajte naravnost in nezno naprej. Ce med
rezanjem silite in izvajate prevelik pritisk ali dovolite, da se rezalni
disk upogne, stisne ali zasuka, lahko pride do pregrevanja motorja
in nevarnega povratnega udarca elektricnega orodja.

OHRANJANJE

Opozorilo:  Pred  kakrnimikoli

vzdrzevanjem izvlecite vti€ iz vticnice.

e Prezracevalne odprtine elektricnega orodja naj bodo iste in brez
ovir. Ce je mogoge, v odprtine napihnite stisnjen zrak, da odstranite
notranji prah (pri tem nosite zasc¢itna ocala). Nabiranje prahu v
motorju ali na podstavku lahko povzroci nepravilno delovanje orodja.

e Za ciSCenje elektricnega orodja nikoli ne uporabljajte vode ali
kemicnih cistil. ObriSite ga s suho krpo.

o Ce rezalna zmogljivost diamantnega kroznika za¢ne pesati, lahko
za obdelavo diamantnega kroznika uporabite star zavrzen
grobozrnat namizni kroznik ali betonski blok. To storite tako, da
namizno brusilno kolo ali betonski blok trdno pritrdite in ga razreZete.

« Elektricno orodje ne potrebuje dodatnega mazanja.

o Elektri¢no orodje shranjujte v suhem prostoru.

e Motor uporablja ogljikove S¢etke, ki so potrosni del. Prekomerno
obrabljene ogljikove $&etke bodo povzrogile tezave z motorjem. Ce
Zelite preveriti ali zamenijati ogljikove $¢etke, z izvijatem odstranite
zadnji pokrov. Odstranite oglene $tetke. Ce so $cetke blizu
oznacene meje, jih zamenjajte z novimi in zaprite pokrov.

« Ce je napajalni kabel poskodovan, ga mora zamenjati proizvajalec,
njegov servisni zastopnik ali podobno usposobljena oseba, da bi se
izognili nevarnosti.

Opomba: Obe ogljikovi $Eetki je treba zamenjati hkrati. Uporabljajte samo

enake ogljikove $c¢etke. Karbonske $cetke naj bodo Eiste in naj prosto

drsijo v rocajih.

TEHNICNI PODATKI

nastavitvami,  servisiranjem  ali

Rezalnik za kamenino in kamen 59G888

Parameter Vrednost
Napajalna napetost 230V AC 50Hz
Nazivna mo¢ 1400W
Hitrost diska (brez obremenitve) 12000 min™*
Najvecja viSina rezanja (kot 90°/45°) 40 mm /26 mm
Zunaniji premer rezalnega diska 125 mm
Notranji premer rezalnega kroznika 22,2 mm
Navoj vretena M6
Zascitni razred Il
Stopnja zascite IP IPX0
Masa 2,83 kg
Leto izdelave

59G888 pomeni oznako tipa in stroja

PODATKI O HRUPU IN VIBRACIJAH

Raven zvo¢nega tlaka Lpa =90,7 dB(A) K= 3 dB(A)

Raven zvo¢ne moci Lwa = 101,7 dB(A) K= 3 dB(A)

Vrednosti pospeska vibracij an =7,824 m/s?> K=1,5 m/s®

Informacije o hrupu in vibracijah

Raven emisije hrupa opreme je opisana z: ravnijo emitiranega zvo¢nega
tlaka Lpa in ravnijo zvoéne moci Lwa (kjer K oznacuje merilno negotovost).
Vibracije, ki jih oddaja oprema, so opisane z vrednostjo pospeska vibracij
an (kjer K pomeni merilno negotovost).

Raven zvoc¢nega tlaka Lpa , raven zvocne moci Lwa in vrednost pospeska
vibracij an , ki so navedeni v teh navodilih, so bili izmerjeni v skladu z EN
60745-1:2009+A11:2010. Navedena raven vibracij an se lahko uporabi za
primerjavo opreme in za predhodno oceno izpostavljenosti vibracijam.
Navedena raven vibracij je reprezentativna le za osnovno uporabo enote.
Ce se enota uporablja za druge namene ali z drugimi delovnimi orodiji, se
lahko raven vibracij spremeni. Na vi§jo raven vibracij vpliva nezadostno ali
prepogosto vzdrZevanje enote. Zaradi zgoraj navedenih razlogov je lahko
izpostavljenost vibracijam poveéana v celotnem delovnem obdobju.

Za natancno oceno izpostavljenosti vibracijam je treba upostevati
obdobja, ko je enota izklopljena ali ko je vklopljena, vendar se ne
uporablja za delo. Po natancni oceni vseh dejavnikov se lahko
izkaze, da je skupna izpostavljenost vibracijam veliko manjsa.

Za za$Cito uporabnika pred uginki vibracij je treba izvajati dodatne
varnostne ukrepe, kot so ciklicno vzdrzevanje stroja in delovnih orodij,
zagotavljanje ustrezne temperature rok in ustrezna organizacija dela.



VARSTVO OKOLJA

Izdelkov na elektricni pogon ne smete odlagati skupaj z
gospodinjskimi odpadki, temveg jih je treba odnesti v ustrezne
prostore za odstranjevanje. Za informacije o odstranjevanju se
obrnite na prodajalca izdelka ali lokalne oblasti. Odpadna
elektricna in elektronska oprema vsebuje okoljsko inertne snovi.
Oprema, ki ni reciklirana, predstavlja potencialno tveganje za
okolje in zdravje ljudi.

‘Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa s
sedezem v VarSavi, ul. Pograniczna 2/4 (v nadaljevanju: "Grupa Topex") obves¢a, da so
vse avtorske pravice na vsebini tega prirocnika (v nadaljevanju: "Priro¢nik"), med drugim
tudi. njegovo besedilo, fotografije, diagrame, risbe in sestavo, pripadajo izklju¢no druzbi
Grupa Topex in so predmet pravnega varstva v skladu z Zakonom z dne 4. februarja 1994
o avtorski in sorodnih pravicah (tj. Ur. 1. 20086, §t. 90 Poz. 631, s spremembami). Kopiranje,
obdelava, objava, spreminjanje celotnega prirocnika in njegovih posameznih elementov
v komercialne namene brez pisnega soglasja druzbe Grupa Topex je strogo prepovedano
in lahko povzrogi civilno in kazensko odgovornost.

Izjava ES o skladnosti
Proizvajalec: Sp.k., Pograniczna 2/4 02-285 Warszawa
Izdelek: Stroj za rezanje kamnitih izdelkov in kamna
Model: 59G888
Trgovsko ime: GRAPHITE
Serijska Stevilka: 00001 + 99999
Za to izjavo o skladnosti je odgovoren izkljuéno proizvajalec.
Opisani izdelek je skladen z naslednjimi dokumenti:
Direktiva o strojih 2006/42/ES
Direktiva o elektromagnetni zdruzljivosti 2014/30/EU
Direktiva RoHS 2011/65/EU, kakor je bila spremenjena z Direktivo
2015/863/EU
In izpolnjuje zahteve standardov:
EN 60745-1:2009/A11:2010; EN 60745-2-22:2011/A11:2013;
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019/A1:2021; EN 61000-3-3:2013/A2:2021;
EN IEC 63000:2018
Ta izjava se nanaSa samo na stroj, kot je bil dan na trg, in ne vklju€uje
sestavnih delov.
ki jih doda konéni uporabnik ali jih izvede naknadno.
Ime in naslov osebe s sedezem v EU, ki je pooblaS¢ena za pripravo
tehni¢ne dokumentacije:
Podpisano v imenu:
Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.
Ulica Pograniczna 2/4
02-285 VarSava
: L3 .

Pawet Kowalski
TOPEX GROUP pooblas¢enec za kakovost
VarSava, 2022-07-06
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VERTIMO (NAUDOTOJO) VADOVAS
Plyteliy pjaustymo staklés 1400W, 125 mm
59G888

PASTABA: PRIES NAUDODAMI |RANK| ATIDZIAI PERSKAITYKITE
$] VADOVA IR ISSAUGOKITE J] ATEITYJE.

SAUGOS TAISYKLES

« Kartu su jrankiu pateikiamas apsaugas turi bati patikimai pritvirtintas
prie elektrinio jrankio ir iSdéstytas taip, kad operatorius galéty matyti
kuo mazZesne rato dalj. Pastatykite save ir pa$alinius asmenis
atokiau nuo besisukancio rato plok$tumos. Apsauga padeda
apsaugoti operatoriy nuo rato nuolauzy ir atsitiktinio salycio su ratu.

« Elektriniame jrankyje turi bati naudojami tik deimantiniai diskai. Vien
galimybé pritvirtinti priedg prie masinos neuztikrina saugaus darbo.

e Nominalusis priedy sukimosi daznis turi badti bent jau lygus
maksimaliam sukimosi dazniui, pazymétam ant elektrinio jrankio.
Priedai, veikiantys didesniu nei vardinis greiciu, gali bati sugadinti ir
suldzti.

e Diskai turi bati naudojami tik rekomenduojamiems tikslams.
Pavyzdziui: neslifuokite Slifavimo disko Sonu. Dél Soniniy jégy,
veikianciy $lifavimo diskus, naudojamus pjovimui, jie gali sulGzti.

* Visada naudokite nepazeistus tinkamo skersmens atlankus, skirtus
pasirinktam diskui. Tinkamas flan$as uztikrina tinkama disko atramg
ir sumazina disko Iazimo tikimybe.

e Priedo iSorinis skersmuo ir storis turi atitikti elektrinio jrankio
reikalavimus. Netinkamo dydZio priedy negalima tinkamai patikrinti.

30

e Diskiniy tvirtinimo detaliy dydis turi bati tinkamai suderintas su
elektrinio jrankio verpste. Diskai ir flanSai su tvirtinimo skylémis,
neatitinkan¢iomis elektrinio jrankio tvirtinimo detaliy, nebus
subalansuoti, pernelyg vibruos ir gali prarasti valdymag.

« Nenaudokite paZeisty disky. Prie$ kiekvieng naudojimg patikrinkite,
ar diskai néra jskile ir jtroke. Jei elektrinis jrankis ar diskas nukrito,
patikrinkite, ar jis nepazeistas, ir, jei reikia, jdékite nepazeista diska.
Patikrine ir sumontave diska, pastatykite save ir paSalinius asmenis
atokiau nuo besisukancio rato plok§tumos ir paleiskite elektrinj jrankj
didZiausiu greiCiu be apkrovos vieng minute. PaZeisti diskai
paprastai suyra per §j bandymo laika.

e Naudokite asmenines apsaugos priemones. Priklausomai nuo
naudojimo bado, naudokite veido skydelj, apsauginius akinius arba
apsauginius akinius. Jei reikia, dévékite dulkiy kauke, klausos
apsaugos priemones, pirstines ir prijuoste, galin€ig sustabdyti
smulkius abrazyvinius fragmentus ar ruoSinius. Akiy apsaugos
priemonés turi gebéti sustabdyti jvairiy operacijy metu
atsirandancias  skraidancias nuolauzas. Dulkiy kauké arba
respiratorius turi gebéti filtruoti operacijy metu susidarancias
daleles. llgalaikis didelio intensyvumo triuk§mo poveikis gali sukelti
klausos praradima.

o Laikykite pa$alinius asmenis saugiu atstumu nuo darbo vietos. Visi,
patenkantys | darbo zona, privalo dévéti asmenines apsaugos
priemones. Detalés ar sulizZusio rato fragmentai gali iSskristi ir
suzaloti uz artimiausios darbo zonos riby.

* Atlikdami operacijas, kai pjovimo priedas gali liestis su pasléptais
laidais arba savo laidu, elektrinj jrankj laikykite tik uz jo izoliuoty
suémimo pavir§iy. Pjovimo priedui prisilietus prie jtampg turincio
laido, atviros metalinés elektrinio jrankio dalys gali tapti jtampa
turin¢iomis dalimis ir operatorius gali patirti elektros smagj.

o Padékite linijg toliau nuo besisukancio priedo. Jei prarasite kontrole,
virvé gali bati nutraukta arba uzkabinti, o jasy ranka ar plastaka gali
bdati jtraukta j rite.

« Niekada neatidékite elektrinio jrankio, kol priedas visi§kai nesustojo.
Besisukantis ratas gali uzkabinti pavirSiy ir iStraukti elektrinj jrankj i§
ranky.

« Negalima paleisti elektrinio jrankio, kai jj neSiojate $alia. Atsitiktinis
kontaktas su besisukanciu priedu gali uzkabinti jasy drabuzius ir
pritraukti priedg prie kano.

e Reguliariai valykite elektrinio jrankio ventiliacijos angas. Variklio
ventiliatorius j korpusg jtraukia dulkes, o per didelis metalo milteliy
kiekis gali sukelti elektros pavojy.

« Nenaudokite elektrinio jrankio $alia degiy medziagy. Nuo kibirks¢iy
Sios medziagos gali uzsidegti.

Ispéjimai apie atmetimag

Atgalinis smagis - tai staigi reakcija j besisukancio disko uZstrigimg arba

uzstrigimg. Dél uzZstrigimo ar uZstrigimo staiga uZsikerta besisukantis

diskas, o tai savo ruoztu sukelia staigy, nekontroliuojama elektrinio jrankio

judéjima pries disko sukimosi kryptj kontakto vietoje.

PavyzdZiui, jei abrazyvinis ratas uzstrigo arba buvo prispaustas ruosinio,

rato krastas, kuris patenka j sukibimo taska, gali jsirézti | medziagos

pavirSiy, todél ratas gali iSslysti arba atSokti. Ratas gali atSokti j

operatoriaus puseg arba | prieSingg puse, priklausomai nuo rato judéjimo

krypties jsikabinimo taske. Siomis sglygomis abrazyviniai ratai taip pat gali
sulazti.

Atsitrenkimo atsiranda dél netinkamo elektrinio jrankio naudojimo ir (arba)

netinkamy darbo proceddry ar salygy, todél jo galima iSvengti imantis

toliau nurodyty atsargumo priemoniy.

o Tvirtai laikykite elektrinj jrankj ir laikykite kiing bei ranka taip, kad
atremtuméte atatrankos jégq. Visada naudokite pagalbing rankeng,
jeiyra, kad uztikrintuméte maksimalig atatrankos ir sukimo momento
kontrole paleidimo metu. Operatorius gali kontroliuoti sukimo
momento arba atatrankos jégos poveikj, jei imamasi atitinkamy
atsargumo priemoniy.

e Niekada nekiskite rankos prie besisukancio priedo. Priedas gali
atsitrenkti j josy ranka.

o Nelyginkite korpuso su besisukanciu ratu. Dél atoveiksmio jrankis
judeés priesinga kryptimi nei rato judéjimas tvirtinimo vietoje.

e Ypal atsargiai dirbkite kampuose, astriuose krastuose ir pan.
Venkite atsitrenkimy ir uzkliuvimo uz klia¢iy. Kampai, astras krastai
ar nelygumai linke uzkabinti besisukant;j priedg ir dél to prarandama
kontrolé arba jis atSoka.

o Nepritvirtinkite grandiniy, pjakly, segmentiniy deimantiniy disky su
platesnémis nei 10 mm i$pjovomis arba krumpliaratiniy pjakly. Tokie
priedai sukelia dazng grjztamajj smagj ir valdymo praradima.

o Nespauskite disko ir nespauskite jo pernelyg stipriai. Nedarykite
gilesniy pjaviy nei rekomenduojama. Per didelé disko apkrova



padidina jo apkrova ir jautruma susisukti ar uzstrigti pjovimo lizde,
taip pat galimybe atSokti ar IGzti.

« Jei diskas uzstringa arba dél kokiy nors priezasciy nustoja pjauti,
iSjunkite elektrinj jrankj ir laikykite jj nejudantj, kol $lifavimo diskas
visiSkai sustos. Niekada nebandykite nuimti disko nuo medziagos
jam judant, nes prieSingu atveju gali atsirasti atatranka. IStirkite
situacijg ir imkités taisomyjy veiksmy, kad paSalintuméte disko
uzsikirtimo priezastj.

e Nepradékite i§ naujo pjovimo operacijos ruoSinyje, prie$ tai
neistrauke disko i§ medziagos. Leiskite diskui pasiekti visg greit] ir
atsargiai vél jkiskite diska j ruosinj. Diskas gali uzstrigti arba atSokti,
jei elektrinis jrankis bus i$ naujo paleistas ruosinyje.

e Pjaudami didelius ruoSinius, pavyzdziui, plokStes ar lentas,
naudokite papildomas atramas, kad sumazintuméte peilio
suspaudimo ir atatrankos rizikg. Dideli ruoSiniai linke pasvirti nuo
savo svorio. Atramos turéty bati po ruosSiniu netoli pjovimo linijos ir
netoli ruoSinio krasto i$ abiejy rato pusiy.

e Ypa¢ atsargiai grezkite skyles esamose sienose "i§ vidaus".
ISsikiSes ratas gali nupjauti dujy ar vandens vamzdzius, elektros

kabelius arba daiktus, kurie gali sukelti atatranka.

NAUDOJAMY PIKTOGRAMY APRASYMAS

1 2 3 4
. Prie$ naudodami perskaitykite naudojimo instrukcija.
. Produktas atitinka ES rekomendacijas.

. Antroji apsaugos klasé.
. Naudokite akiy apsaugos priemones.

GRAFINIY ELEMENTY APRASYMAS
Irenginio komponentai:

. Perjungti

. Jungiklio uzrakto mygtukas

. Rankena

. Aukscio vadovas

Virelis

Disko tvirtinimo varztas
Skydas

. Pagrindas

. NuoZulniojo kampo rankenélé
C pav.

1. Vidinis flanSas

2. Tarpinis Ziedas

3. Skydas

4. I8orinis flanSas

5. Sraigtas

PRIETAISO APRASYMAS

Rankinis plyteliy pjaustytuvas terakotai ir plyteléms pjaustyti ir apdoroti.
Masinos pritaikymo sritis - renovacijos ir statybos darbai bei savarankiska
mégéjiska veikla.

PRIETAISO VEIKIMAS

Prie$ naudodami prietaisg

Prie$ naudodami elektrinj jrankj visada patikrinkite, ar prie maitinimo
Saltinio prijungtas apsauginis srovés stiprio jtaisas (angl. RCD), ir
patikrinkite, ar RCD tinkamai veikia, nebent RCD yra savikontrolés tipo.

B ON -

©ONDOAWN =

Pjovimo gylio reguliavimas

* |sitikinkite, kad elektrinis jrankis nukreiptas nuo jasy.

« Atlaisvinkite gylio kreipianciosios fiksatoriy.

o Laikykite pagrindo plokste lygiai prie ruoSinio krasto ir pakelkite
elektrinio jrankio korpusa, kol pjovimo diskas atsidurs norimame
pjovimo gylyje. Norédami nustatyti pjovimo gylj, naudokite gylio
ribotuva.

« Paspauskite fiksatoriy (A pav.).

Pjovimo kampo reguliavimas

Elektrinj jrankj galima sureguliuoti taip, kad jis pjauty bet kokiu kampu nuo

0° iki 45°.

« Atlaisvinkite pagrindo plokstés priekyje esancioje ploksteléje esantj
nuozulniojo Zingsnio fiksavimo varztg.

« Pakreipkite elektrinio jrankio korpusg, kol bus pasiektas reikiamas
kampas, vadovaudamiesi nuozulnigja skale (B pav.).

o Uzverzkite jstrizojo nuolydzio fiksavimo varzta.
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Atlaisvinkite gylio kreipianciosios fiksavimo varztg ir pastumkite
pagrindo plokste taip, kad pjovimo gylis baty mazesnis nei 21 mm.
Tada priverzkite fiksavimo varztg.

Pastaba: Jei pjavio gylis yra didesnis nei 21 mm, atliekant jstrizg pjavj
iSorinis flan$as gali atsitrenkti j ruosSinj.

Pastaba: Visada atlikite bandomajj pjavj iSilgai kreipianciosios, kad
nustatytuméte, kiek reikia atitraukti pjovimo diskg nuo kreipianciosios, kad
pjavis baty tikslus.

ljungimas ir iSjungimas

Paspauskite gaiduko jungiklj, kad jjungtuméte elektrinj jrank;.
Atleiskite jungiklio spaudima, kad i$jungtuméte pjakla.

Norédami veikti nepertraukiamu rezimu, paspauskite jungiklj ir tada
paspauskite uZrakto mygtuka. Pirmiausia atleiskite jungiklio
spaudima, o tada uzrakto mygtuka. Taip prietaisas jjungiamas |
nepertraukiamo veikimo rezimag

Norédami iSjungti elektrinj jrankj, paspauskite jungiklj iki galo ir
atleiskite.

Disko montavimas arba keitimas
Ispéjimas: Naudokite tik astrius ir nepaZeistus pjovimo diskus. Jtrikusius
ar deformuotus pjovimo diskus bitina nedelsiant pakeisti.

Padékite elektrinj jrankj ant Sono ant lygaus pavirSiaus. ISorinj flan$g
prilaikykite verzliarakgiu.

Sesiakampe galvute atsukite pagal laikrodzio rodykle naudodami
verzliaraktj

Nuimkite varztg su SeSiakampémis galvutémis ir iSorinj flansa.
Nuimkite diska nuo vidinio flanSo ir jj iStraukite.

Prie§ montuodami naujg pjovimo diska kruopsciai iSvalykite flansus.
Prie veleno ir vidinio flan§o pritvirtinkite naujg pjovimo diska.
Uzdeékite iSorinj flan$g ir priverzkite varztg su SeSiakampe galvute
prie$ laikrodzio rodykle.

Sudedamuyjy daliy seka montuojant naujg diskg parodyta C paveiksle.

Démesio:

Pjovimo disko sukimosi kryptis turi bati
pazymétos ant apsaugos, kryptimi.

Pakeite Slifavimo diska, jsitikinkite, kad diskas laisvai juda, sukdami
ji ranka. Prie$ naudodami elektrinj jrankj bet kokiai medziagai pjauti,
jjunkite jj | elektros lizdg ir paleiskite be apkrovos, kad
patikrintuméte, ar jis veikia sklandziai.

Slifavimo disky jokiu bidu negalima naudoti kaip pjovimo jrankio.

nukreipta rodyklés,

Kampy kalibravimas
Siekiant uztikrinti tiksly pjovima, po intensyvaus naudojimo reikia patikrinti
elektrinio jrankio pagrindo plokstés padétj ir prireikus jg sureguliuoti.

Atlaisvinkite nuoZulnyjj fiksavimo varzta.

Pasukite pagrindo plokste iki 0° padéties.

Nustatykite matlankj 90° kampu ir padékite jj tarp pagrindo plokstés
ir pjovimo disko.

Reguliuokite SeSiakampj varztg su galvute, kol matuoklio kojelé bus
vienoje plok§tumoje su pjovimo disku ir pagrindo plokste.

Vel tvirtai priverzkite fiksavimo varztg.

Vandentiekio vamzdzio montavimas

Atlaisvinkite gylio kreipianciosios fiksavimo rankenéle ir pastumkite
pagrindo plokste Zemyn. Vandens tiekimo vamzdelj prie dangéio
pritvirtinkite varztu (D pav.).

Prie kito vamzdZio galo pritvirtinkite iSorinj vandens $altinj.
Reguliuodami iSorinio ¢iaupo voztuvg sureguliuokite tekancio vandens
kiekj.

Operacija

Tvirtai laikykite elektrinj jrankj. Padékite pagrindo plokste ant pjaunamo
ruo$inio, neliesdami pjovimo rato. Tada jjunkite elektrinj jrankj ir palaukite,
kol pjovimo diskas pasieks pilng greitj. Norédami pjauti, judinkite elektrinj
jrankj pirmyn iSilgai ruoSinio pavirSiaus, iSlaikydami jj lygy ir judédami
tolygiai, kol pjavis bus baigtas. ISlaikykite tiesig pjovimo linijg ir tolygy
pastlimos | priekj greit].

Démesio:

Elektrinis jrankis turi bati naudojamas tik ant horizontaliy pavirsiy.
Judinkite elektrinj jrankj tiesiai ir atsargiai j priekj. Pjaunant jéga ir
pernelyg dideliu spaudimu arba leidziant pjovimo diskui sulenkti,
suspausti ar pasukti, variklis gali perkaisti ir elektrinis jrankis gali
pavojingai atSokti atgal.

KONSERVACIJA
Ispéjimas: Prie$ atlikdami bet kokius reguliavimo, techninés prieziaros ar
aptarnavimo darbus, i$traukite kiStuka i$ elektros lizdo.



e Elektrinio jrankio ventiliacijos angas prizirékite $varias ir
neuzdengtas. Jei jmanoma, | ventiliacijos angas jpuskite suslégto
oro, kad pa$alintuméte vidines dulkes (dévékite apsauginius
akinius). Dél variklyje arba ant pagrindo susikaupusiy dulkiy jrankis
gali sugesti.

* Niekada nenaudokite vandens ar cheminiy valikliy elektriniam
jrankiui valyti. Valykite sausu skuduréliu.

e Jei deimantinio rato pjovimo nasumas pradeda silpnéti,
deimantiniam ratui apdirbti galite naudoti seng iSmestg stambiagradj
stalo ratg arba betono blokg. Norédami tai padaryti, tvirtai
pritvirtinkite stalo $lifavimo ratg arba betono bloka ir jj supjaustykite.

* Elektrinio jrankio nereikia papildomai tepti.

« Elektrinj jrankj laikykite sausoje vietoje.

e Variklyje naudojami angliniai Sepetéliai, kurie yra eksploatacinés
dalys. Dél pernelyg susidévéjusiy angliniy Sepetéliy varikliui kils
problemy. Norédami patikrinti arba pakeisti anglinius Sepetélius,
atsuktuvu nuimkite galinj dangtelj. ISimkite anglinius Sepetélius. Jei
Sepetéliai yra arti pazymétos ribos, pakeiskite juos naujais
Sepetéliais ir uzdarykite dangtel;.

e Jei maitinimo laidas pazeistas, ji turi pakeisti gamintojas, jo
techninés priezidros atstovas arba panasig kvalifikacijg turintis
asmuo, kad baty iSvengta pavojaus.

Pastaba: abu angliniai Sepetéliai turi bati keic¢iami vienu metu. Naudokite

tik vienodus anglinius Sepetélius. Anglinius Sepetélius laikykite Svarius ir

laisvai jkistus j rankenas.

TECHNINIAI DUOMENYS
Akmens masés ir akmens masés pjaustytuvas 59G888

Parametras Verté

Maitinimo jtampa 230 V kintamosios
srovés 50 Hz

Nominalioji galia 1400W
Disko greitis (be apkrovos) 12000 min.™*
DidZiausias pjovimo aukstis (90°/45° kampu) 40 mm /26 mm
Pjovimo disko i$orinis skersmuo 125 mm
Vidinis pjovimo disko skersmuo 22,2 mm
Suklio sriegis M6
Apsaugos klasé I
IP apsaugos laipshis IPX0
Masé 2,83 kg
Gamybos metai

59G888 reiskia ir tipo, ir masinos pavadinimg
TRIUKSMO IR VIBRACIJOS DUOMENYS

Garso slégio lygis Lpa=90,7 dB(A) K= 3 dB(A)
Garso galios lygis Lwa =101,7 dB(A) K= 3 dB(A)
Vibracijos pagreicio vertés an =7,824 m/s®> K=1,5 m/s?

Informacija apie triuk8ma ir vibracija

Jrangos skleidziamo triuk§mo lygj apibadina: skleidZziamo garso slégio
lygis Lpa ir garso galios lygis Lwa (kur K reiSkia matavimo neapibréztj).
Jrangos skleidZiamg vibracijg apibadina vibracijos pagreicio verté an (kur
K - matavimo neapibréztis).

Siose instrukcijose nurodytas garso slégio lygis Lpa , garso galios lygis
Lwa ir vibracijos pagrei€io verté an buvo iSmatuoti pagal EN 60745-
1:2009+A11:2010. Pateiktas vibracijos lygis an gali bati naudojamas
jrangai palyginti ir preliminariai jvertinti vibracijos poveikj.

Nurodytas vibracijos lygis atspindi tik pagrindinj jrenginio naudojima. Jei
jrenginys naudojamas kitais tikslais arba su kitais darbo jrankiais,
vibracijos lygis gali pasikeisti. Didesniam vibracijos lygiui jtakos turés
nepakankama arba per reta jrenginio techniné priezidra. Dél pirmiau
nurodyty priezasciy per visg darbo laikotarpj gali padidéti vibracijos
poveikis.

Norint tiksliai jvertinti vibracijos poveikj, batina atsizvelgti j

laikotarpius, kai jrenginys yra iSjungtas arba kai jis jjungtas, bet

nenaudojamas darbui. Tiksliai jvertinus visus veiksnius, gali
paaiskeéti, kad bendras vibracijos poveikis yra daug mazesnis.
Siekiant apsaugoti naudotojg nuo vibracijos poveikio, reikéty imtis
papildomy saugos priemoniy, pavyzdziui, atlikti cikling masinos ir darbo
jrankiy priezitra, uztikrinti tinkama ranky temperatirg ir tinkamai
organizuoti darba.

APLINKOS APSAUGA
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Elektra varomy gaminiy negalima iSmesti kartu su buitinémis
atliekomis, juos reikia pristatyti j atitinkamas utilizavimo vietas.
Dél informacijos apie $alinimg kreipkités j gaminio pardavéjg
arba vietos valdZios institucijg. Elektros ir elektroninés jrangos
atliekose yra ekologiskai inertiniy medziagy. Neperdirbta jranga
kelia potencialy pavojy aplinkai ir Zmoniy sveikatai.

'Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" "Spétka komandytowa", kurios
registruota buveiné yra VarSuvoje, ul. Pograniczna 2/4 (toliau - "Grupa Topex")
informuoja, kad visos autoriy teisés j Sio vadovo (toliau - "Vadovas") turinj, jskaitant, be
kita ko. jo tekstg, nuotraukas, diagramas, bréZinius, taip pat jo kompozicija, priklauso tik
"Grupa Topex" ir yra teisinés apsaugos objektas pagal 1994 m. vasario 4 d. Autoriy teisiy
ir gretutiniy teisiy jstatyma (t. y. 2006 m. |statymy leidinys Nr. 90 Poz. 631 su pakeitimais).
Kopijuoti, apdoroti, skelbti, keisti visg vadova ir atskirus jo elementus komerciniais tikslais
be rastiSko "Grupa Topex" sutikimo yra grieztai draudziama ir gali uZtraukti civiling ir
baudziamajg atsakomybe.

EB atitikties deklaracija
Gamintojas: Sp.k., Pograniczna 2/4 02-285 Warszawa
Produktas: Akmens masés ir akmens masés pjaustymo staklés
Modelis: 59G888
Prekybos pavadinimas: GRAPHITE
Serijos numeris: 00001 + 99999
Uz §ig atitikties deklaracijg atsako tik gamintojas.
Pirmiau apradytas gaminys atitinka Siuos dokumentus:
Masiny direktyva 2006/42/EB
Elektromagnetinio suderinamumo direktyva 2014/30/ES
RoHS direktyva 2011/65/ES su pakeitimais, padarytais Direktyva
2015/863/ES
Ir atitinka standarty reikalavimus:
EN 60745-1:2009/A11:2010; EN 60745-2-22:2011/A11:2013;
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019/A1:2021; EN 61000-3-3:2013/A2:2021;
EN IEC 63000:2018
Si deklaracija taikoma tik tokioms masinoms, kokios jos pateikiamos j
rinka, ir neapima sudedamujy daliy.
prideda galutinis naudotojas arba atlieka véliau.
ES reziduojancio asmens, jgalioto rengti technine dokumentacija, vardas,
pavardé ir adresas:
Pasiradyta:
Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.
Pograniczna gatve 2/4
02-285 VarSuva
s P ) .
Pawet Kowalski
TOPEX GROUP kokybés pareigiinas
VarSuva, 2022-07-06

Lv
TULKOSANAS (LIETOTAJA) ROKASGRAMATA

Flizu grieSanas masina 1400W, 125 mm
59G888

PIEZIME: PIRMS DARBARIKA LIETOSANAS RUPIGI IZLASIET S0
ROKASGRAMATU UN SAGLABAJIET TO TURPMAKAI LIETOSANAL

DROSIBAS NOTEIKUMI

e Instrumentam pievienotajam aizsargam jabat drosi piestiprinatam
elektriskajam instrumentam un novietotam ta, lai maksimali
nodro$inatu drosibu un lai operatoram batu redzama péc iespéjas
mazaka ritena dala. Novietojiet sevi un apkartéjos cilvékus talu no
rotéjosa ritena plaknes. Aizsargs palidz aizsargat operatoru no
ritena atlizam un nejausas saskares ar riteni.

e Ar elektroinstrumentu drikst lietot tikai dimanta diskus. Tikai iespéja
uzstadit piederumu uz iekartas nenodro$ina drosu darbu.

e Aprikojuma nominalajam atrumam jabat vismaz vienadam ar
maksimalo atrumu, kas noradits uz elektroinstrumenta. Piederumi,
kas darbojas atrak par to nominalo atrumu, var tikt bojati un saldzt.

e Diski ir izmantojami tikai ieteiktajiem lietojumiem. Pieméram:
neslipéjiet ar slipéSanas diska sanu. Sanu spéki, kas iedarbojas uz
slipésanas diskiem, kurus izmanto grieSanai, var izraistt to ldzumu.

e Vienmér izmantojiet nebojatus atlokus, kuru diametrs atbilst
izvéletajam diskam. Pareizs atloks nodro$ina atbilstoSu atbalstu
diskam, samazinot diska ldzuma iesp&jamibu.

e Paligierices argjam diametram un  biezumam
elektroinstrumentam piemérotajam diapazonam.
izméra piederumus nevar pienacigi parbaudit.

jaatbilst
NeatbilstoSa



e Disku stiprindjumu izméram jabat pareizi saskanotam ar
elektroinstrumenta varpstu. Riteni un atloki ar montazas caurumiem,
kas neatbilst elektroinstrumenta stiprindjumiem, netiks sabalanséti,
parmerigi vibrés un var izraisit kontroles zudumu.

* Neizmantojiet bojatus diskus. Pirms katras lietoSanas reizes
parbaudiet, vai diski nav saplaisdjusi. Ja elektroinstruments vai
disks ir nokritis, parbaudiet, vai tas nav bojats, un, ja nepieciesams,
ievietojiet nebojatu disku. Péc diska parbaudes un uzstadi$anas
novietojiet sevi un apkartéjos prom no rotéjosa ritena plaknes un
darbiniet elektroinstrumentu ar maksimalo atrumu bez slodzes vienu
minati. Bojatie diski parasti sabrik $aja parbaudes laika.

* Lietojiet individualos aizsardzibas Iidzeklus. Atkariba no lietoSanas
veida lietojiet sejas aizsargu, aizsargbrilles vai aizsargbrilles. Ja
nepiecieSams, valkajiet puteklu masku, dzirdes aizsardzibas
lidzeklus, cimdus un priekSautu, kas spéj aizturét mazus abrazivus
fragmentus vai apstradajamas detalas. Acu aizsardzibas Ilidzekliem
jaspéj apturét lidojosas atliizas, kas rodas dazadu operaciju laika.
Puteklu maskai vai respiratoram jaspégj filtrét dalinas, kas rodas
operaciju laika. ligstosa augstas intensitates trokSna iedarbiba var
izraisit dzirdes zudumu.

« NodroSiniet, lai apkartéjie cilvéki atrastos dro$a attaluma no darba
zonas. lkvienam, kas ienak darba zon3, ir jalieto individualie
aizsardzibas [dzekli. Darbagalda vai salauzta ritena fragmenti var
atlidot un radit traumas arpus tieSas darbibas zonas.

e Veicot darbibas, kuras griezéjierice var saskarties ar sléptiem
vadiem vai savu vadu, turiet elektroinstrumentu tikai ar ta izolétajam
satverSanas virsmam. GrieSanas piederuma saskare ar vadu, kas
atrodas zem sprieguma, var izraisit elektroinstrumenta atklato
metala dalu nonakSanu zem sprieguma, un operators var sanemt
elektriskas stravas triecienu.

« Novietojiet auklu talak no rot&josa piederuma. Ja zaudgjat kontroli,
var pargriezt vai aizkerties aukla, un jasu roku vai roku var ievilkt
spolé.

« Nekad nenovietojiet elektroinstrumentu, kamér stiprindjums nav
pilntba apstajies. Roté&joSais ritenis var aizkerties par virsmu un
izraut elektroinstrumentu no kontroles.

« Neiedarbiniet elektroinstrumentu, turot to pie saniem. Nejauss
kontakts ar rotéjoSu piederumu var aizkerties jasu apgérba un
piesaistit piederumu jasu kermenim.

e Regulari ftiriet elektroinstrumenta ventilacijas atveres. Motora
ventilators ievelk puteklus korpusa, un parmériga metala pulvera
uzkrasanas var radit elektribas apdraudéjumu.

« Nelietojiet elektroinstrumentu viegli uzliesmojoSu materialu tuvuma.
Dzirksteles var aizdedzinat Sos materialus.

Bridinajumi par izmesanu

Atpakalplisma ir péksSna reakcija uz rotéjosa diska aizkerSanos vai

aizkerSanos. lesprisana vai aizkerSanas izraisa péksnu rotéjosa diska

blokéSanu, kas savukart izraisa péksnu, nekontrolétu elektroinstrumenta
kustibu pret diska rotacijas virzienu kontakta vieta.

Pieméram, ja abrazivais ritenis ir iespradis vai saspiests ar apstradajamo

detalu, ritena mala, kas ieiet ieslégSanas punkta, var ieurbties materiala

virsma, izraisot ritena izslidéSanu vai atsperSanos. Ritenis atkariba no ta,
kada virziena ritenis kustas sakeres punkta, var atliecies uz operatoru vai
pretgja virziena. Sados apstaklos abrazivie riteni var ar saldizt.

Atsitiens ir nepareizas elektroinstrumenta lietoSanas un/vai nepareizu

darba proceddru vai apstaklu rezultats, un to var noverst, veicot turpmak

minétos piesardzibas pasakumus.

* Stingri turiet elektroinstrumentu un novietojiet kermeni un roku t&, lai
pretotos atsitiena spékam. Vienmér izmantojiet paligrokturi, ja tads
ir pieejams, lai nodrosinatu maksimalu atvilces un griezes momenta
kontroli iedarbina$anas laika. Operators var kontrolét griezes
momenta vai atsitiena spéka ietekmi, ja tiek veikti atbilstoSi
piesardzibas pasakumi.

* Nekad nenovietojiet roku tuvu roté&joSam piederumam. Piederums
var atsisties pret jasu roku.

« Nevienadojiet korpusu ar rotéjoSo riteni. Atsitiena rezultatad
instruments  kustésies pretgja virziena ritena  kustibai
piestiprinaSanas vieta.

o Tpas$i uzmanigi stradajiet ar stiriem, asam malam utt. Izvairieties no
triecieniem un paligierices aizkerSanas par SkérSliem. Stariem,
asam malam vai izcilniem ir tendence uzkerties uz rotéjoSa
piederuma un izraisit kontroles zudumu vai atsitienu.

* Nepievienojiet kédes, zaga asmenus, segmentétus dimanta diskus
ar izgriezumiem, kas ir plataki par 10 mm, vai zobenzagus. Sadi
piederumi biezi izraisa atsitienu un kontroles zudumu.

* Neaizspiediet disku un neizmantojiet parmérigu spiedienu.
Neveiciet dzilakus griezumus, neka ieteikts. Diska parslodze
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palielina ta slodzi un jutibu pret ta savérpSanos vai iestrégSanu
griezuma sprauga, ka art palielina atsitiena vai lizuma iesp&jamibu.

o Jadisks kada iemesla dé&| aizkeras vai partrauc grieSanu, izslédziet
elektroinstrumentu un turiet to nekustigi, Iidz slipripas pilniba
apstajas. Nekad neméginiet nonemt disku no materiala, kamér tas
ir kustiba, pretéja gadijuma var rasties atsitiens. |zpétiet situaciju un
veiciet korigéjoSus pasakumus, lai novérstu diska bloké$anas
iemeslu.

o Neatsaciet atkal grieSanas operaciju apstradajama izstradajuma,
pirms tam neizvelkot disku no materiala. Laujiet diskam sasniegt
pilnu apgriezienu skaitu un uzmanigi atkal ievietojiet disku
apstradajamaja materiala. Disks var iestrégt vai atsisties, ja
elektroinstruments tiek no jauna iedarbinats apstradajama detala.

e Griezot lielus sagataves, piemé&ram, panelus vai délus, izmantojiet
papildu balstus, lai samazinatu asmena saspieSanas un atsitiena
risku. Lieli apstradajamie prieckS§meti médz sagazties zem sava
svara. Balsti janovieto zem sagataves pie grieSanas linijas un tuvu
sagataves malai abas ritena pusés.

e Ipadu uzmanibu pievérsiet urbumiem eso$ajas sienas "no
iekSpuses". lzvirzits ritenis var pargriezt gazes vai tdens caurules,
elektribas kabelus vai priekSmetus, kas var izraisTt atsitienu.

IZMANTOTO PIKTOGRAMMU APRAKSTS

® ¢ [o

3 4
1. Pirms lietoSanas izlasiet lietoSanas instrukciju.
2. Produkts atbilst ES vadlinijam.
3. Otra aizsardzibas klase.
4. Lietojiet acu aizsardzibu.

GRAFISKO ELEMENTU APRAKSTS
lerices sastavdalas:

. Parslédziet

. Slédza blokéSanas poga
. Rokturis

. Augstuma celvedis

Vaks

. Disku stiprindjuma skrave
. Vairogs

. Pamats

. Koniska lenka rokturis
attéls

. leksgjais atloks

. Distances gredzens

. Vairogs

. Argjais atloks

. Skrive

IERICES APRAKSTS

Rokas flizu griezéjs terakotas un flizu grieSanai un apstradei. lekartas
pielietojuma joma ir renovacijas un celtniecibas darbi un patstaviga
amatieru darbiba.

IERICES DARBIBA
Pirms ierices lietoSanas
Pirms elektroinstrumenta lietoSanas vienmér parbaudiet, vai stravas

padeves avotam ir pieslégta atdalitas stravas ierice (RCD), un parbaudiet,
vai RCD darbojas pareizi, ja vien RCD nav pasparbaudes tipa ierice.

GORWON_LQOOONDORAWN =

GrieSanas dziluma reguléSana

o Parliecinieties, ka elektroinstruments ir vérsts prom no jums.

* Atblokéjiet dziluma vadotnes fiksatoru.

o Turiet pamatplaksni lidzeni pret apstradajamas detalas malu un
paceliet elektroinstrumenta korpusu, ldz grieSanas disks ir vélamaja
grieSanas dziluma. Lai noteiktu griezuma dzilumu, izmantojiet
dziluma ierobezotaju.

* Nospiediet fiksatoru (A attéls).

GrieSanas lenka reguléSana

Elektroinstrumentu var noregulét grieSanai jebkura lenki no 0° lidz 45°.

o Atskrivéjiet konusa fiksacijas skrivi uz konusa slipuma plaksnes
pamatnes plaksnes priekSpuseé.

* Nolieciet elektroinstrumenta korpusu, I1dz tiek sasniegts vajadzigais
lenkis, ka orientieri izmantojot slipuma skalu (B attéls).

* Pievelciet konusa fiksacijas skravi.



o Atskravejiet dziluma vadotnes fiksacijas skriivi un parvietojiet
pamatplati ta, lai griezuma dzilums bdtu mazaks par 21 mm. Péc
tam pievelciet fiksacijas skravi.

Piezime: Ja griezuma dzilums ir lielaks par 21 mm, aréja atloka slipuma

griezuma laika var atsisties pret apstradajamo detalu.

Piezime: Vienmér veiciet izméginajuma griezumu no materiala gabala gar

vadotni, lai noteiktu, cik talu ir jaatvieglo grieSanas disks no vadotnes, lai

griezums batu precizs.

leslégsana un izslegsana

* Nospiediet spruda slédzi, lai iedarbinatu elektroinstrumentu.
Atlaidiet spiedienu uz slédzi, lai apturétu zagi.

e Lai darbotos nepartraukta rezima, nospiediet slédzi un péc tam
nospiediet blok&Sanas pogu. Vispirms atlaidiet sl&édza spiedienu un
péc tam blok&Sanas pogu. Tadéjadi ierice tiek parslégta
nepartrauktas darbibas rezima.

e Lai izsleégtu elektroinstrumentu, nospiediet slédzi lidz galam un
atlaidiet to.

Diska uzstadi$ana vai nomaina

Bridinajums: Izmantojiet tikai asus un nebojatus grieSanas diskus.

Saplaisajusi vai deforméti grieSanas diski nekavéjoties janomaina.

* Novietojiet elektroinstrumentu uz saniem uz lidzenas virsmas. Ar
uzgrieznu atslégu turiet aréjo atloku.

o Atskravéjiet seSstira skrivi pulkstenraditaja kustibas virziena,

izmantojot uzgrieznu atslégu.

Nonemiet skrivi ar se$stlra galvu un aréjo atloku.

Nonemiet disku no iek3&ja atloka un izvelciet to ara.

Pirms jauna grie$anas diska uzstadi$anas ripigi notiriet atlokus.

Uzlieciet jaunu grieSanas disku uz varpstas un iek$&ja atloka.

Nomainiet aréjo atloku un pievelciet skravi ar sessttra galvu pretgji

pulkstenraditaja raditaja virzienam.

Sastavdalu seciba, uzstadot jaunu disku, ir paradita C attéla.

Uzmanibu:

e GrieSanas diska grieSanas virzienam jabat uz aizsarga noraditas
bultas virziena.

e Péc slipéSanas ritena nomainas parliecinieties, vai ritenis brivi
kustas, griezot to ar roku. leslédziet elektroinstrumentu elektribas
kontaktligzda un palaidiet to bez slodzes, lai parbauditu, vai tas
darbojas vienmérigi, pirms izmantojat to materiala grieSanai.

e SlipéSanas diskus nekada gadijuma nedrikst izmantot ka
griezé&jinstrumentu.

Lenka kalibréSana

Lai nodroSinatu precizu grieSanu, péc intensivas lietoSanas japarbauda

un vajadzibas gadijuma janoregulé elektroinstrumenta pamatplaksnes

stavoklis.

« Atbrivojiet konusa fiksacijas skravi.

« Pagrieziet pamatplaksni lldz 0° pozicijai.

* lestatiet transportieri 90° lenkT un novietojiet to starp pamatplati un
grieSanas disku.

* Noreguléjiet seSstira skrivi, lidz transportiera kajina ir viena liment
ar grieSanas disku un pamatplati.

« Velreiz stingri pievelciet fiksacijas skravi.

Udensvada uzstadisana

* Atbrivojiet dziluma vadotnes fiksacijas pogu un bidiet pamatni uz leju.
Uzlieciet Gdens padeves cauruli uz vaka, izmantojot skravi (D attéls).

* Pievienojiet aréjo idens avotu caurules otram galam. Noregulgjiet
teko$a Gdens daudzumu, reguléjot aréja krana varstu.

Operacija

Stingri turiet elektroinstrumentu. Novietojiet pamatplaksni uz griezéjama
izstradajuma, nesaskaroties ar grieSanas riteni. Péc tam ieslédziet
elektroinstrumentu un pagaidiet, lidz grieSanas ritenis sasniegs pilnu
apgriezienu skaitu. Lai grieztu, parvietojiet elektroinstrumentu uz prieksu
pa sagataves virsmu, saglabajot to lidzenu un vienmérigi parvietojot, lidz
grieSana ir pabeigta. Uzturiet taisnu griezuma Iiniju un vienmérigu
padeves atrumu uz prieksu.

Uzmanibu:

* Elektroinstrumentu drikst izmantot tikai uz horizontalam virsmam.

e Parvietojiet elektroinstrumentu taisni un uzmanigi uz prieksu.
Piespiezot un izdarot parmérigu spiedienu vai laujot grieSanas
diskam grieSanas laika saliekties, saspiest vai savérpties, motors
var parkarst un elektroinstruments var bistami atsisties.

CONSERVATION

Bridinajums: Pirms jebkadas regulé$anas, apkopes vai tehniskas

apkopes veikSanas iznemiet kontaktdaksu no kontaktligzdas.
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e Uzturiet elektroinstrumenta ventilacijas atveres tiras un bez
Skersliem. Ja iespéjams, izpastiet ventilacijas atverés saspiestu
gaisu, lai no tam notiritu iek$éjos puteklus (lietojiet aizsargbrilles).
Puteklu uzkrasanas motora vai uz pamatnes var izraistt instrumenta
darbibas traucéjumus.

o Elektrisku instrumentu tiriSanai nekad nelietojiet Gdeni vai kimiskus
tiriSanas lidzeklus. Noslaukiet ar sausu dranu.

e Ja dimanta ritena grieSanas veiktspéja sak pasliktinaties, dimanta
ritena apstradei varat izmantot vecu izlietotu rupjgraudainu galda
riteni vai betona bloku. Lai to izdaritu, stingri nostipriniet galda
slipmasinas riteni vai betona bloku un sagrieziet to.

* Elektroinstrumentam nav nepiecieS$ama papildu ellosana.

o Glabajiet elektroinstrumentu sausa vieta.

* Motors izmanto oglekla sukas, kas ir patéréjamas detalas. Parmérigi
nolietotas oglekla birstes radis problémas ar motoru. Lai parbauditu
vai nomainitu ogles sukas, ar skrivgriezi nonemiet aizmuguréjo
vaku. lznemiet ogles slotinas. Ja sukas ir tuvu mark&umam,
nomainiet tas ar jaunam un aizveriet vaku.

e Ja stravas kabelis ir bojats, tas janomaina razotajam, ta servisa
parstavim vai l1dzigi kvalificétai personai, lai izvairitos no briesmam.

Piezime: Abas ogles sukas janomaina vienlaicigi. Izmantojiet tikai

identiskas ogles birstes. Uzturiet ogles sukas ftiras un brivi iebidamas

rokturisos.

TEHNISKIE DATI

Keramik

un akmenu griezéjs 59G888

Parametrs Vertiba
Baros$anas spriegums 230 V mainstravas
mainstrava 50 Hz
Nominala jauda 1400W
Diska atrums (bez slodzes) 12000 min™
Maksimalais grieSanas augstums (90°/45° 40 mm /26 mm
lenkis)
GrieSanas diska aréjais diametrs 125 mm
GrieSanas diska iek$€jais diametrs 22,2 mm
Varpstas vitne M6
Aizsardzibas klase Il
|P aizsardzibas pakape IPX0
Masu 2,83 kg
Razo$anas gads
59G888 apzimé gan tipa, gan masinas apzim&jumu.
TROKSNA UN VIBRACIJAS DATI

Skanas spiediena limenis Lpa=90,7 dB(A) K= 3 dB(A)

Skanas jaudas limenis Lwa = 101,7 dB(A) K= 3 dB(A)

Vibracijas paatrinajuma vértibas an=7,824 m/s®> K=1,5 m/s?

Informacija par troksni un vibraciju

lekartas trokSna emisijas lTmeni raksturo: emitétais skanas spiediena
limenis Lpa un skanas jaudas limenis Lwa (kur K apzZimé mérijumu
nenoteiktibu). lekartas emitéto vibraciju raksturo vibracijas paatrinajuma
vértiba an (kur K ir mérfjumu nenoteiktiba).

Skanas spiediena lTmenis Lpa , skanas jaudas limenis Lwa un vibracijas
paatrindjuma vértiba an , kas noraditi Sajos noradijumos, ir izmériti
saskana ar EN 60745-1:2009+A11:2010. Noradtto vibracijas lTmeni an var
izmantot iekartu salidzinaSanai un vibracijas iedarbibas sakotnéjam
novertéjumam.

Noradttais vibraciju imenis ir reprezentativs tikai ierices pamatlietoSanas
gadijuma. Ja ierice tiek izmantota citiem mérkiem vai ar citem darba
rikiem, vibracijas fmenis var mainities. Augstaku vibracijas limeni ietekmé
nepietiekama vai parak reta ierices apkope. lepriek§ minétie iemesli var
izraisTt paaugstinatu vibracijas iedarbibu visa darba laika.

Lai precizi novértétu vibracijas iedarbibu, ir janem véra periodi, kad
ierice ir izslegta vai kad ta ir ieslégta, bet netiek izmantota darbam.
Kad visi faktori ir precizi novertéti, kopéja vibracijas iedarbiba var
izradities daudz mazaka.

Lai aizsargatu lietotaju no vibracijas iedarbibas, jaievie$ papildu drosibas
pasakumi, pieméram, cikliski javeic masinas un darba riku apkope,

janodrosina atbilsto$a rokas temperattra un pareiza darba organizacija.

VIDES AIZSARDZIBA



Ar elektroenergiju darbinamus izstradajumus nedrikst izmest
kopa ar sadzives atkritumiem, bet tie janogada atbilstosas
utilizacijas vietds. Lai iegltu informaciju par utilizaciju,
sazinieties ar sava izstradajuma izplatitaju vai vietgjo iestadi.
Elektrisko un elektronisko iekartu atkritumi satur videi
nekaitigas vielas. Aprikojums, kas netiek parstradats, rada
potencialu risku videi un cilvéku veselibai.

'Grupa Topex Spotka z ierobeZong odpowiedzialno$cig” Spotka komandytowa ar
juridisko adresi VarSava, ul. Pograniczna 2/4 (turpmak teksta - "Grupa Topex") informé,
ka visas autortiesibas uz §is rokasgramatas (turpmak teksta - "Rokasgramata”) saturu,
tostarp, cita starpa. Tas teksts, fotografijas, diagrammas, Zim&jumi, ka arf tas sastavs,
pieder tikai grupai Grupa Topex un ir paklautas tiesiskai aizsardzibai saskana ar 1994.
gada 4. februara Likumu par autortiesibam un blakustiesibam (t. i., 2006. gada Likumu
véstnesis Nr. 90 Poz. 631, ar grozijumiem). Visas Rokasgramatas un tas atseviSku
elementu kopéSana, apstrade, publicEsana, parveido$ana komercialos noltkos bez
Grupa Topex rakstiskas piekriSanas ir stingri aizliegta un var novest pie civiltiesiskas un
kriminalatbildibas.

EK atbilstibas deklaracija
Razotajs: Sp.k., Pograniczna 2/4 02-285 Warszawa
Izstradajums: Akmensmasas un akmens grieSanas masina
Modelis: 59G888
Tirdzniecibas nosaukums: GRAPHITE
Sérijas numurs: 00001 + 99999
Si atbilstibas deklaracija ir izdota uz raZotaja atbildibu.
lepriek$ aprakstitais izstradajums atbilst $adiem dokumentiem:
Masinu direktiva 2006/42/EK
Elektromagnétiskas saderibas direktiva 2014/30/ES
RoHS Direktiva 2011/65/ES, kura grozijumi izdariti ar Direktivu
2015/863/ES
Un atbilst standartu prasibam:
EN 60745-1:2009/A11:2010; EN 60745-2-22:2011/A11:2013;
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019/A1:2021; EN 61000-3-3:2013/A2:2021;
EN IEC 63000:2018
Si deklaracija attiecas tikai uz tirgi laistajam maginam, un ta neattiecas uz
sastavdalam.
pievieno galalietotajs vai vélak veic pats lietotajs.
Tas ES rezidéjosas personas vards, uzvards un adrese, kura ir pilnvarota
sagatavot tehnisko dokumentaciju:
Parakstits uznémuma varda:
Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.
Pograniczna iela 2/4
02-285 VarSava
3 L .

Pawet Kowalski
TOPEX GROUP kvalitates specialists
VarSava, 2022-07-06

EE
TOLKIMISE (KASUTAJA) KASIRAAMAT

Plaatide 1dikamise masin 1400W, 125 mm
59G888

MARKUS: LUGEGE KAESOLEVAT KASUTUSJUHENDIT ENNE
TOORISTA KASUTAMIST HOOLIKALT LABI JA HOIDKE SEE
EDASPIDISEKS KASUTAMISEKS ALLES.

OHUTUSNOUDED

e Tooriistaga kaasas olev kaitse peab olema kindlalt kinnitatud
elektrilise tooriista kilge ja paigutatud maksimaalse ohutuse
tagamiseks nii, et rattast oleks operaatorile véimalikult vahe nahtav.
Asetage ennast ja kdrvalseisjad pdorleva ratta tasapinnast eemale.
Kaitse aitab kaitsta operaatorit ratta prahi ja juhusliku kokkupuute
eest.

o Elektritdoriistaga tohib kasutada ainult teemantkettaid. Pelgalt
lisaseadme paigaldamine masinale ei taga ohutut t66tamist.

e Lisaseadme nimipddriemiskiirus peab olema vahemalt vordne
elektrilisel tooriistal margitud maksimaalse kiirusega. Nimikiirusest
kiiremini to6tavad tarvikud voivad kahjustuda ja puruneda.

e Kettaid tohib kasutada ainult soovitatud kasutusviiside jaoks.
Naiteks: &rge lihvige lihvimisketta kilijega. L&ikamiseks
kasutatavatele lihvketastele mdjuvad kiilgmised jéud vdivad
pdhjustada nende purunemise.

« Kasutage alati kahjustamata aarikuid, mille 1abimd6t vastab valitud
kettale. Oige aarik annab kettale piisava toe, mis vahendab ketta
purunemise tdendosust.
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e Tarviku valislabimdot ja paksus peavad jaégma elektrilise tooriista
jaoks sobivasse vahemikku. Vale suurusega tarvikuid ei saa
korralikult kontrollida.

o Ketaskinnitusdetailide suurus peab olema sobilik elektritddriista
spindlile. Rataste ja ketaste kinnitusvahendid, mille kinnitusaugud ei
sobi elektrilise tooriista kinnitusvahenditele, ei ole tasakaalustatud,
vibreerivad liigselt ja vdivad pohjustada kontrolli kaotamist.

e Arge kasutage kahjustatud kettaid. Kontrollige plaate enne iga
kasutamist, et need ei oleks I6henenud ja pragunenud. Kui
elektritdoriist voi ketas on maha kukkunud, kontrollige, kas see on
kahjustatud, ja vajadusel paigaldage kahjustamata ketas. Parast
ketta kontrollimist ja paigaldamist asetage ennast ja kdrvalseisjad
podrleva ratta tasapinnast eemale ning kaivitage elektriline tooriist
Uhe minuti jooksul maksimaalsel kiirusel ilma koormuseta.
Kahjustatud rattad lagunevad tavaliselt selle katseaja jooksul.

e Kasutage isikukaitsevahendeid. Kasutage néokaitset, kaitseprille
voi kaitseprille soltuvalt kasutusalast. Vajaduse korral kandke
tolmumaski, kuulmiskaitsevahendeid, kindaid ja pdlle, mis suudab
peatada vaikesed abrasiivsed killud voi tdddeldavad tlkid.
Silmakaitsevahendid peavad suutma peatada erinevate toé6de
kaigus tekkiva lendava prahi. Tolmumask v6i hingamisaparaat peab
suutma filtreerida to6de kaigus tekkivaid osakesi. Pikaajaline
kokkupuude suure intensiivsusega miraga voib pdhjustada
kuulmislangust.

e Hoidke korvalseisjad toopiirkonnast ohutusse kaugusesse. Kéik
t6opiirkonda sisenevad isikud peavad kandma
isikukaitsevahendeid. Toodetaili v8i purunenud ratta tikid voivad
lennata ja pdhjustada vigastusi véljaspool té6piirkonda.

« Hoidke elektrilist tooriista ainult selle isoleeritud haaramispindadest,
kui teete tdid, mille puhul ISiketarvik voib kokku puutuda varjatud
juhtmetega v6i omaenda juhtmega. Loikamistarviku kokkupuude
pingestatud juhtmega voib pdhjustada elektrilise tooriista avatud
metallosade sattumise pinge alla ja pdhjustada operaatorile
elektrilogi.

e Asetage noor ketramisseadmest eemale. Kui kaotate kontrolli, voib
noor 16igata voi takerduda ning teie kasi voi kasi voib takerduda
spiraali sisse.

e Arge kunagi pange elektrilist téoriista maha enne, kui seade on
taielikult peatunud. Poorlev ratas voib pinnale kinni jaada ja
elektrilise tooriista kontrolli alt vélja tommata.

o Arge kaivitage elektrilist tooriista, kui kannate seda enda kérval.
Juhuslik kokkupuude poodrleva tarvikuga voib takerduda teie
riietesse ja tbmmata tarviku teie keha kiilge.

e Puhastage elektrilise tooriista ventilatsiooniavad regulaarselt.
Mootori ventilaator tdmbab korpusesse tolmu ja metallipulbri liigne
kogunemine vdib pdhjustada elektrilist ohtu.

e Arge kasutage elektrilist tooriista tuleohtlike materjalide lahedal.
Sademed voivad neid materjale sliiidata.

Heitke hoiatused korvale

Tagasilook on akiline reaktsioon poodrleva ketta kinnijaamisele voi

takerdumisele. Kinnijgémine voi takerdumine pdhjustab pddrleva ketta

akilise blokeerumise, mis omakorda pdhjustab elektritooriista akilise,
kontrollimatu likumise vastu ketta péérlemissuunda kokkupuutepunktis.

Naiteks kui abrasiivketas on té6deldava detaili poolt kinni jadnud voi kinni

pigistatud, voib ketas serv, mis siseneb kokkupuutepunkti, kaevuda

materjali pinnale, pdhjustades ketas vélja libiseda véi tagasi vedruda.

Ratas voib tagasilodgi teha operaatori suunas voi vastupidises suunas,

s6ltuvalt ratta liikumissuunast kokkupuutepunktis. Sellistes tingimustes

voivad abrasiivrattad ka puruneda.

Tagasilook on elektritddriista ebadige kasutamise ja/voi ebadige to6votte

voi -tingimuste tagajarg ning seda saab valtida allpool esitatud

asjakohaste ettevaatusabindude vétmisega.

« Hoidke elektrilist tooriista kindlalt ning asetage keha ja kasi selliselt,
et see vastaks tagasil6dgijdududele. Kasutage alati lisakaepidet, kui
see on olemas, et tagada kaivitamisel maksimaalne kontroll
tagasilédgi ja podérdemomendi ile. Operaator saab kontrollida
podrdemomendi voi tagasilodgijou mdju, kui rakendatakse
asjakohaseid ettevaatusabindusid.

o Arge kunagi asetage oma kasi pddrleva tarviku lahedusse. Tarvik
vdib pdrkuda vastu teie katt.

o Arge joondage kere pdérleva rattaga. Tagasilddgi téttu liigub tooriist
kinnituspunktis ratta liikumisele vastupidises suunas.

e Olge eriti ettevaatlik, kui to6tate nurkade, teravate servade jne
juures. Valtige porkeid ja tarviku takistusse sattumist. Nurgad,
teravad servad voi konarused kipuvad poorlevale lisaseadmele kinni
jaama ja pohjustavad kontrolli kaotust voi tagasilooki.

e Arge kinnitage ketid, saeterad, segmentidega teemantketaste
16iked, mille véljaldiked on laiemad kui 10 mm, ega hammassahad.




Sellised tarvikud pohjustavad sageli
kaotamist.

Arge "blokeerige" ketast ega avaldage ligset survet. Arge tehke
16ikeid stigavamalt kui soovitatud. Ketta tilekoormamine suurendab
pinget ja selle vaandumise vdi kinnijd@mise ohtu Idikepesas ning
tagasil6dgi voi purunemise vdimalust.

Kui ketas takerdub voi peatub mingil pohjusel 18ikamine, lulitage
elektriline todriist valja ja hoidke seda paigal, kuni lihvketas taielikult
peatub. Arge kunagi plilidke ketast materjalist eemaldada, kui ketas
on liikumises, vastasel juhul voib tekkida tagasilook. Uurige olukorda
ja votke parandusmeetmeid, et kdrvaldada ketaste ummistumise
pohjus.

Arge alustage lI8ikamist td6deldavas detailis uuesti, iima et oleksite
eelnevalt ketast materjalist valja tdSmmanud. Laske kettal saavutada
taielik kiirus ja sisestage ketas ettevaatlikult uuesti té6deldavasse
detaili. Ketas voib takerduda voi pdrutada, kui elektritdoriist
kaivitatakse uuesti tdddeldavas detailis.

Suurte detailide, naiteks paneelide vdi plaatide I6ikamisel kasutage
lisatugesid, et vahendada tera pigistamise ja tagasilodgi ohtu.
Suured téddeldavad detailid kipuvad oma raskuse all labi vajuma.
Toed tuleks paigutada tooriku alla 18ikeliini Iahedale ja tooriku serva
lahedale mdlemale poole ketast.

Olge eriti ettevaatlik, kui puurite auke olemasolevatesse seintesse
"seestpoolt". Valjaulatuv ratas véib Idigata gaasi- voi veetorusid,
elektrikaableid voi esemeid, mis vdivad pdhjustada tagasil6ogi.

tagasilooki ja kontrolli

KASUTATUD PIKTOGRAMMIDE KIRJELDUS
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. Enne kasutamist lugege kasutusjuhendit.
. Toode vastab ELi suunistele.
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GRAAFILISTE ELEMENTIDE KIRJELDUS
Seadme komponendid:
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Sisemine aarik

. Vahepealne rongas
Kilp

. Valine aarik

Kruvi

SEADME KIRJELDUS

Kasitsi kasutatav plaadildikur terrakota ja plaatide IGikamiseks ja
tootlemiseks. Masina kasutusala on renoveerimis- ja ehitustddd ning
iseseisev amatooritegevus.

SEADME TOO
Enne seadme kasutamist

Enne elektrilise tooriista kasutamist kontrollige alati, et rikkevoolukaitse on
vooluvérku thendatud ja testige rikkevoolukaitse diget toimimist, valja
arvatud juhul, kui rikkevoolukaitse on isetestivat tilipi.

Ldikesligavuse reguleerimine

* Veenduge, et elektriline tooriist on teist eemale suunatud.

* Vabastage siligavusjuhiku lukustussulgur.

« Hoidke alusplaati tasapinnaliselt vastu té6deldava detaili serva ja
tostke elektritooriista korpust, kuni I6ikekettad on soovitud
I6ikesligavusel. Kasutage I6ikesligavuse maaramiseks sligavuse
piirajat.

* Vajutage lukustussalve (joonis A).

Laikenurga reguleerimine

Elektritooriista saab reguleerida

vahemikus 0° kuni 45°.

« Keerake kaldus lukustuskruvi kaldus pigi plaadil pShiplaadi esiosas.

I6ikamiseks mis tahes nurga all
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o Kallutage elektritddriista korpust, kuni saavutate soovitud nurga,
kasutades selleks juhisena kaldenurga skaalat (joonis B).

e Pingutage kaldus lukustuskruvi.

e Lodvendage stigavusjuhiku lukustuskruvi ja ligutage alusplaati nii,
et 16ike sligavus oleks vaiksem kui 21 mm. Seejérel pingutage
lukustuskruvi.

Markus: Kui I6ikesligavus on suurem kui 21 mm, voib valisaarik kaldldike

tegemisel tooriku vastu lita.

Maérkus: Tehke alati proovildige materjalildigu piki juhikut, et maarata, kui

kaugele peate Iikeketta juhikust eemale viima, et saavutada tapne I5ige.

Sisse- ja valjaliilitamine

o Elektritooriista  kaivitamiseks vajutage  péaastikultlitit.  Laliti
vajutamisest vabastage llliti, et sae seiskamine I6petada.

e Pidevas reziimis tootamiseks vajutage lUlitit ja seejarel

lukustusnuppu. Vabastage koigepealt liiliti ja seejarel lukustusnupu
surve. Seade lilitatakse seega pidevasse tooreziimi
o Elektrilise tooriista valjalilitamiseks vajutage liliti 16puni sisse ja
laske lahti.
Ketta paigaldamine vdi asendamine
Hoiatus: Kasutage ainult teravaid ja kahjustamata IGikekettaid.
Pragunenud voi deformeerunud IGikekettad tuleb viivitamatult valja
vahetada.
e Asetage elektritooriist kiiljele tasasele pinnale. Hoidke valisaarikut
mutrivétmega kinni.
Keerake kuuskantkruvi mutrivdtmega paripaeva lahti.
Eemaldage kuuskantpea kruvi ja véline aarik.
Eemaldage ketas sisemise aariku kiljest ja tommake see valja.
Enne uue I6ikeketta paigaldamist puhastage aarikud pdhjalikult.
Paigaldage uus I6ikeketas spindlile ja sisemisele aarikule.
Asetage valisdarik tagasi ja pingutage kuuskantpea kruvi
vastupaeva.
Komponentide jarjestus uue ketta paigaldamisel on néidatud joonisel C.

Tahelepanu:

o Loikeketta pddrlemissuund peab olema kaitselauale margitud noole
suunas.

e Parast lihvketaste vahetamist veenduge, et ketas liigub vabalt,
keerates seda kasitsi. Uhendage elektriline toériist pistikupessa ja
kaivitage see ilma koormuseta, et kontrollida selle sujuvat t66d,
enne kui kasutate seda materjali 16ikamiseks.

« Mitte mingil juhul ei tohi lihvimiskettaid kasutada I6ikevahendina.

Nurga kalibreerimine

Tapse I6ikamise tagamiseks tuleks péarast intensiivset kasutamist

kontrollida elektrilise tooriista alusplaadi asendit ja seda vajaduse korral

korrigeerida.

o Keerake kaldus lukustuskruvi lahti.

o Keerake alusplaati nii kaugele kui vdimalik 0° asendisse.

e Seadke nurgamdétur 90° asendisse ja asetage see alusplaadi ja
16ikeketta vahele.

e Reguleerige kuuskantpea kruvi, kuni nurgamdétja jalg on Idikeketta
ja alusplaadiga samal tasapinnal.

e Pingutage lukustuskruvi uuesti tugevalt kinni.

Veetorustiku paigaldamine

e Keerake stigavusjuhiku lukustusnupp lahti ja libistage alusplaati
allapoole. Paigaldage veevarustustoru kaane kiilge kruvi abil (joonis D).

« Kinnitage toru teise otsa véline veevétukoht. Reguleerige voolava vee
kogust valise kraani ventiili reguleerimise abil.

Operatsioon

Hoidke elektrilist tooriista kindlalt kinni. Asetage alusplaat 16ikettikile, iima
et see puutuks IGikeketastega kokku. Seejarel Illitage elektritdoriist sisse
ja oodake, kuni I6ikeketas saavutab taieliku kiiruse. Loikamiseks ligutage
elektritoriista mddda toddeldava detaili pinda ettepoole, hoides seda
tasasena ja liikudes sujuvalt, kuni Iikamine on I6petatud. Séilitage sirge
16ikepiir ja Uhtlane ettepoole likumiskiirus.

Tahelepanu:

o Elektrilist todriista tohib kasutada ainult horisontaalsetel pindadel.

o Liigutage elektrilist todriista otse ja ettevaatlikult edasi. Sundimine ja
ligse surve avaldamine voi I6ikeketta painutamine, pigistamine voi
vaanamine |6ikamise ajal vdib pohjustada mootori Glekuumenemise
ja elektrilise tooriista ohtliku tagasilodgi.

KONSERVATSIOON

Hoiatus: Eemaldage pistik pistikupesast, enne kui teete mingeid

seadistusi, hooldustdid voi hooldustoid.



« Hoidke elektrilise tdoriista ventilatsiooniavad puhtad ja takistusteta.
Véimaluse korral puhuge ventilatsiooniavadesse surudhku, et
eemaldada sisemine tolm (kandke selle tegemisel kaitseprille).
Tolmu kogunemine mootorisse voi alusele voib pdhjustada tdoriista
talitlushaireid.

o Arge kunagi kasutage elektritddriista puhastamiseks vett voi
keemilisi puhastusvahendeid. Plhkige kuiva lapiga.

e Kui teemantratta I16iketdhusus hakkab raugema, vdite kasutada
vana aravisatud jamedateralist lauaratast v&i betoonplokki
teemantratta to6tlemiseks. Selleks kinnitage lauahdévliratas voi
betoonplokk kindlalt ja 16igake seda.

o Elektritdoriist ei vaja tadiendavat maarimist.

* Hoidke elektrilist todriista kuivas kohas.

e Mootor kasutab susiharju, mis on kuluvad osad. Liiga kulunud
susiharjad  pdhjustavad mootoriga probleeme. Soéeharjade
kontrollimiseks voi vahetamiseks eemaldage kruvikeeraja abil
tagumine kate. Eemaldage susiharjad. Kui harjad on margitud piiri
lahedal, asendage need uute harjadega ja sulgege kate.

« Kui toitejuhe on kahjustatud, tuleb see ohu valtimiseks asendada
tootja, tema teenindaja v&i sarnase kvalifikatsiooniga isikuga.

Markus: Mdlemad sisiharjad tuleb vahetada korraga. Kasutage ainult

Uihesuguseid sisiharju. Hoidke s6eharjad puhtad ja libistage neid vabalt

kaepidemete sisse.

TEHNILISED ANDMED
Kivi ja kiviloikur 59G888
Parameeter Vaartus
Toitepinge 230V AC 50Hz
Nimivdimsus 1400W
Ketta kiirus (koormuseta) 12000 min™®
Maksimaalne 16ikekdrgus (90°/45° nurk) 40 mm /26 mm
Loikeketta valislabimdot 125 mm
Loikeketta siselabimoot 22,2 mm
Spindli niit M6
Kaitseklass I
IP kaitse tase IPX0
Mass 2.83kg
Tootmi it
59G888 tahistab nii tiilibi- kui ka masina nimetust.
MURA JA VIBRATSIOONI ANDMED
Helirhu tase Lpa =90,7 dB(A) K= 3 dB(A)
Helivéimsuse tase Lwa =101,7 dB(A) K= 3 dB(A)
Vibratsioonikiirenduse vaartused an =7,824 m/s®> K=1,5 m/s’

Teave miira ja vibratsiooni kohta

Seadme mirataset kirjeldavad: kiiratav helirdhutase Lpa ja helivdimsuse
tase Lwa (kus K tahistab modtemaaramatust). Seadme tekitatud
vibratsiooni kirjeldatakse vibratsioonikiirenduse vaartusega an (kus K on
modtemaaramatus).

Kéesolevas juhendis esitatud heliréhutase Lpa , helivdimsuse tase Lwa ja
vibratsioonikiirenduse vaéartus an on mdddetud vastavalt standardile EN
60745-1:2009+A11:2010. Esitatud vibratsioonitaset an voib kasutada
seadmete vordlemiseks ja vibratsiooniga kokkupuute esialgseks
hindamiseks.

Esitatud vibratsioonitase iseloomustab ainult seadme pdhikasutust. Kui
seadet kasutatakse muudes rakendustes voi koos teiste tddvahenditega,
vOib vibratsioonitase muutuda. Kdrgemat vibratsioonitaset médjutab
seadme ebapiisav vdi liiga harv hooldus. Eespool nimetatud pdhjused
voivad pdhjustada suuremat vibratsioonikoormust kogu tédperioodi
jooksul.

Vibratsiooniga kokkupuute tapseks hindamiseks tuleb arvesse votta
ajavahemikke, mil seade on vilja liilitatud v6i kui see on sisse
lulitatud, kuid ei kasutata tooks. Kui koik tegurid on tapselt hinnatud,
voib kogu vibratsioonikiiritus osutuda palju viaiksemaks.

Selleks, et kaitsta kasutajat vibratsiooni mdju eest, tuleks rakendada
taiendavaid ohutusmeetmeid, naiteks masina ja tddvahendite tsuklilist
hooldust, piisava kdetemperatuuri tagamist ja nduetekohast tékorraldust.

KESKKONNAKAITSE
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Elektritoitega tooteid ei tohiks hévitada koos olmejaatmetega,
vaid need tuleks viia asjakohastesse jaatm htadesse.
Teabe saamiseks kdrvaldamise kohta vétke {ihendust oma
toote edasimiilija voi kohaliku omavalitsusega. Elektri- ja
elektroonikaseadmete jaatmed sisaldavad
keskkonnasobralikke aineid. Seadmed, mida ei taaskasutata,
kujutavad endast potentsiaalset ohtu keskkonnale ja inimeste
tervisele.

'Grupa Topex Spodtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa, mille
registrijargne asukoht on Varssavi, ul. Pograniczna 2/4 (edaspidi "Grupa Topex") teatab,
et koik autoridigused kéesoleva kasiraamatu (edaspidi "kasiraamat") sisule, sealhulgas
muu hulgas Selle tekst, fotod, diagrammid, joonised ja koostamine kuuluvad eranditult
Grupa Topexile ja on Giguskaitse all vastavalt 4. veebruari 1994. aasta seadusele
autoridiguse ja sellega seotud diguste kohta (s.o. Teataja 2006 nr 90 Poz. 631, muudetud
kujul). Kogu késiraamatu ja selle iksikute elementide kopeerimine, to6tlemine,
avaldamine ja muutmine érilistel eesmarkidel iima Grupa Topexi kirjaliku ndusolekuta on
rangelt keelatud ning vGib kaasa tuua tsiviil- ja kriminaalvastutuse.

EU vastavusdeklaratsioon
Tootja: Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k., Pograniczna 2/4 02-285 Warszawa
Toode: Kivi ja kivildikamismasin
Mudel: 59G888
Kaubanimi: GRAPHITE
Seerianumber: 00001 + 99999
Kaesolev vastavusdeklaratsioon on vélja antud tootja ainuvastutusel.
Eespool kirjeldatud toode vastab jargmistele dokumentidele:
Masinadirektiiv 2006/42/EU
Elektromagnetilise ihilduvuse direktiiv 2014/30/EL
RoHS direktiiv 2011/65/EL, muudetud direktiiviga 2015/863/EL
Ja vastab standardite nduetele:
EN 60745-1:2009/A11:2010; EN 60745-2-22:2011/A11:2013;
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019/A1:2021; EN 61000-3-3:2013/A2:2021;
EN IEC 63000:2018
Kaesolev deklaratsioon kasitleb ainult masinat sellisena, nagu see on
turule viidud, ja ei hdlma komponente
mida I16ppkasutaja lisab voi mida ta teostab hiliem.
Tehnilise toimiku koostamiseks volitatud ELi residendist isiku nimi ja
aadress:
Allkirjastatud jargmiste isikute nimel:
Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.
2/4 Pograniczna tanav
02-285 Varssavi
s e ) .

A £ o

Pawet Kowalski
TOPEX GROUP Kvaliteediametnik
Varssavi, 2022-07-06
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NPEBO[ (PbKOBOACTBO 3A NOTPEBUTENS)
MawmHa 3a psisaHe Ha nnoyku 1400W, 125 mm
59G888

3ABEJEXKA: MPOYETETE BHUMATENHO TOBA PbKOBOACTBO,
NPEOU OA U3NON3BATE MHCTPYMEHTA, U IO 3AMA3ETE 3A
BBbAELLM CMTIPABKMU.

NPABWIIA 3A BE3OMNACHOCT

e [locTaBEHWAT C UHCTPYMEHTa Npeanasuten TpsibBa aa 6bae 3apaso
3aKkpeneH KbM €eneKTpoOuHCTpyMeHTa U fa 6'b/:le noctaBeH 3a
MakcumarHa 6e30nacHoCT, Taka Ye Bb3MOXHO Hali-marnka 4acT ot
KonenoTo Aa 6bAe U3noxeHa Ha onepatopa. PasnonoxeTte cebe cu
n CTpaHu4yHuUTe nuua faned OT paBHMHATa Ha BbpPTAWOTO Ce
Koneno. ﬂpep,l'laSVlTeJ'lﬂT nomara ga ce npegnasn onepaTtopsbT OT
OTNOMKM OT KOMNEMOTO W OT CIy4aeH KOHTAKT C Hero.

e B eNeKTPOUHCTpYMEHTa TPHSBE Aa ce wu3nonsesat camo
AnaMaHTeHn OUCKoBe. BbamoxHocTTa 3a MOHTUpPaHe Ha akcecoap
BbpXy MallnHaTa He rapaHTupa GesonacHa paboTa.

e HomuHanHaTa yecTtoTa Ha BbpTEeHe Ha akcecoapa TPHSBE Aaa 6'b/:le
Hal-Manko paBHa Ha MakcumanHata 4YecTtoTa Ha BbpTEHe,
oT6ensisaHa BbPXY €NeKTPOUHCTPYMeHTa. Akcecoapu, paboTeLum ¢
No-BUCOKa OT HOMWHANHATa CU CKOPOCT, MOraT Aa Ce NOBPeasT U
Aa ce cuynaT.

e [luckoeTe TpsibBa Aa ce M3NOn3BaT CaMo 3a MpenopbyaHuTe
npunoxeHus. Hanpumep: He wWwnaidganTe cbC CcTpaHata Ha
wnugoBbYHUS  Anck. CTpaHUYHUTE CUnK, [eicTBalunm BbpXY



WnnPoBBYHUTE  [IMCKOBE, W3MON3BaHW 3a psisaHe, MoraT [Ja
[oBeaT 0 TAXHOTO cYynBaHe.

e BuHaru wusnonseaiiTe HenoBpedeHW naHUM €  NpaBUNHUS
OvameTbp 3a u3bpaHus auck. MpaBunHUAT cnaHel ocurypsisa
noaxopaslia onopa Ha Aucka, kato HamarnsBa BEepOsiTHOCTTa OT
cyyrnBaHe Ha gucka.

e BBbHWHMAT anameTbp u aebenuHata Ha akcecoapa TpsibBa aa ca B
pamMKuTe Ha MOAXOASLMA 3a ENEeKTPOMHCTPYMEHTa [ManasoH.
MpuHaaneXxHoCTUTE C HEMoAXopsly pasMep He MoraT ga ce
npoBepsiBaT NPaBUITHO.

e Pa3MepbT Ha AUCKOBUTE CKpPenuTESTHU eneMeHTUu Tpsibea Aa 6bae
npaBuMHO CbobpaseH C LWNWHAeNna Ha eneKTPOMHCTPYMEHTa.
[uckose 1 hnaHLmM ¢ MOHTaXHMU OTBOPK, KOUTO HE CbOTBETCTBAT Ha
KpenexHWTe enemMeHTV Ha eneKTPOMHCTPYMeHTa, HAma aa 6baat
6anaHcvpaHy, e BUGPMpaT MPeKOMEpHO U MoraT Aa MPUYMHST
3aryba Ha KOHTpOr.

e He wusnonseante noBpeaeHu Auckose. [peau Bcsika ynotpeba
npoBepsiBaiiTe [WCKOBETE 3@ CTPYXKM U MyKHATUHU. Ako
eNEeKTPOMHCTPYMEHTBT UNM AUCKBLT GbAaT usnycHatu, nposepeTe
3a noBpeau W ako e HeobxoauMo, nocTaBeTe HenoBpeaeH [MUCK.
Crnep npoBepkaTa 1 NoCTaBsSHETO Ha Aucka, noctaseTte cebe cn n
CTpaHWYHM NMuLa Aaney oT paBHMHATa Ha BbPTSLLOTO Ce KONero u
nycHeTe erieKTPOMHCTPYMEHTa Ha MakcumariHa ckopocT 6e3
HaToBapBaHe 3a eflHa MuHyTa. MoBpeaeHNTe AnckoBe OBUKHOBEHO
ce pasnajaart no Bpeme Ha To3n TecT.

e MWsnonssante nuuHu  npeanasHu  cpefctsa.  Msnonssante
npeanaseH LWMT 3a Ny, 3alUTHW 04Una UK NpeanasHu ouuna B
3aBUCMMOCT OT MpurnoxeHneto. Ako e Heobxogumo, HoceTe
npoTMBONpaxoBa Macka, mpeAnasHu CpefcTBa 3a Cryxa, pbkaBuLy
M npecTunka, cnocobHa Aa cnvpa mankv abpasvBHU hparmMeHTu
vnu getannu. 3awmTata Ha ounTe TpsibBa Aa Moxe Ja cnvpa
neTAWMTE OTNOMKM, TEHEepUpaHW NpU pasnUYHUTE  onepauuu.
Mackata 3a npax unu pecnupatopbT TpsibBa fda MoraT fa
unTpuUpaT YacTULMTe, reHepupaHu Mo Bpeme Ha onepauluuTe.
MpoABLMKMTENHOTO U3NaraHe Ha BUCOKOMHTEH3MBEH LyM MOXe Aa
posefe Ao 3aryba Ha cnyxa.

e [lpbxTe cTpaHW4HMTe nuua Ha 6GesonacHo pascTosHue OT
paboTHaTa 30Ha. Bceku, koiiTo Bnnsa B paboTHaTa 30Ha, TpsiGBa Aa
HOCU JM4HU MpeanasHu cpeacTtBa. dparMeHTU oT obpaboTBaH
[OeTaiill UMK CYyNeHo KOonemno MoraT Aa OTNeTST M Aa MPUYMHAT
HapaHsBaHWS U3BBH HenocpeAcTBeHaTa 30Ha Ha paboTa.

e [IpbXTe eneKTPOMHCTPyMEHTa caMo 3a W30MMpaHuTe My
MOBBPXHOCTM 3a 3axBallaHe, KoraTo U3BbpLUBATE onepauuu, npu
KOMTO PEXELUUST aKcecoap MOXe [a Briese B KOHTAKT CbC CKPUTK
NPOBOAHULM UMM CbC COBCTBEHUA CW NPOBOAHWK. [locerbT Ha
pexelimMs akcecoap C MPOBOAHVK MOA HampexeHue Moxe fAa
[oBefe [0 BKIIOYBaHe Ha OTKPUTUTE MeTanmHM YacTu Ha
eNeKTPOMHCTPYMEHTa MOJ  HamnpexeHWe W fAa MPUYMHM  Ha
onepaTopa TOKOB yaap.

* [locTaBeTe BbXeTO fjaney oT BbLPTALLWS ce akcecoap. AKo u3rybute
KOHTPOS, NUHUSATa Moxe fJa Obae npepsisaHa WNM 3akayeHa, a
pbkaTa unu pbkata Bu fa 6baT 3aBneyeHn B Makapara.

e Hukora He nocTaBsiTe €NeKTPOMHCTPYMEHTA, JOKaTo NpucTaBkaTa
He cnpe HanmbfHO. BbpTAWOTO ce Koneno Moxe [Ja 3akauu
MOBBPXHOCTTA U [la N3BaZy eNEKTPOUHCTPYMEHTa OT KOHTPOJT.

e He nyckaiiTe eneKkTPOMHCTPYMeHTa, AokaTo ro Hocute o cebe cu.
Cry4aeH KOHTaKT C BbPTSLL Ce akcecoap MOXe [a 3akauun gpexvre
BU U [ja Npu1BrieYe akcecoapa KbM TSMOTO BU.

e [lounctBailTe  pefoOBHO  BEHTUNALMOHHWTE  OTBOPU Ha
eneKTPOMHCTpYMeHTa. BeHTunaTopbT Ha ABuraTens 3acMykea
npax B KOpryca U NMpeKoMepHOTO HaTpyrnBaHe Ha npaxoobpaseH
MeTan Moxe fa foBeJe [10 eneKTpuyecka onacHoCT.

e He nanonsBaiTe enekTpOMHCTpyMeHTa B GNMM30CT [O 3amanvmu
MaTepuanu. VickpuTe mMoraT Aa Bb3nnamMeHsT Tean MaTepuani.

MpeaynpexaeHnst 3a U3XBbprsiHe

OTkaTbT € BHe3anHaTa peakuusi Ha 3akmneluBaHe WKW 3aknellBaHe Ha
BBPTSILL CE AUCK. 3aKneLBaHeTo Unn 3akneLlBaHeTo Boav A0 BHe3arnHo
6nokvpaHe Ha BbPTALLWSA Ce AUCK, KOETO OT CBOSI CTpaHa NpeausBukea
BHE3aMHO, HEKOHTPONUPYEMO ABWXEHME Ha ENEKTPOUHCTPYMEHTa CpeLLy
nocokaTa Ha BbpTEHe Ha ucKa B TOYKaTa Ha KOHTAKT.

Hanpumep, ako abpasvBHUST OWUCK € 3aKnelieH Wnu npuTucHaT oT
[feTaiin, pbbbT Ha AUCKa, KOWTO HaBNW3a B TOUKATA Ha 3aLienBaHe, Moxe
fla ce BKonae B MOBLPXHOCTTA Ha MaTepwana, B pesynTtaT Ha KoeTo
[MCKBLT Ce WU3NMb3Ba UMW MPYXUHUPa. B 3aBMCMMOCT OT nocokata Ha
[IBKEHME Ha KONenoTo B TouKaTa Ha 3aLiernBaHe, Korenoto Moxe Aa ce
oTkauM KbM onepaTopa unu B obpaTtHa nocoka. AGpasueHUTe konena
MOraT CbLLO Aa Ce CHYMNSIT NPy Te3n YCroBus.
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OTkaTbT e  pesyntaT  OT  HEMpPaBUMHO  W3MOM3BaHe  Ha
©NEeKTPOMHCTPYMEHTa W/MNKU  HenpasBuiHW  paboTHU npoueaypu  Unu
YCoBUsi U MOXe Aa 6bae usberHat 4pes npeanprueMaHe Ha CboTBETHUTE
npeanasHn Mepkm, NOCOYEeHN Mo-Aory.

o [IpbXTe eneKTPOMHCTPYMEHTa 3[paBoO M PasnorioxeTe TAMOTO W
pbkaTa cu Taka, Ye ja ce MpPOTUBOMOCTABAT Ha CUNUTE Ha oTkaTa.
BuHarv usnonssaiite NoMoLLHa pbKOXBaTka, ako UMa Takasa, 3a Aa
OCUrypuTe MakcMMasneH KOHTPOS Ha OTKaTa U BbPTALLMS MOMEHT No
Bpeme Ha nyckaHe. OnepaTopbT MOXe Aia KOHTponupa edekTa Ha
BbPTSLLMA MOMEHT WM cunata Ha oTkata, ako ce B3emar
NOAXOASALLM NPeanasHn MepKU.

e Hukora He nocTaBsiiTe pbkata cu B GMM3OCT O BBLPTAL, Ce
akcecoap. AkcecoapbT MOXeE [ja OTCKOYM OT pbkaTa Bu.

e He nocrassiiTe TANOTO B efHa NWUHWS C BLPTALLOTO Ce Konerno.
OTKaTbT Lie Hakapa MHCTPYMEHTa ia ce ABWXM B Nocoka, obpaTHa
Ha [IBKEHMETO Ha KONIEMNoTo B ToYKaTa Ha 3akpernBaHe.

e Bbaete ocobeHo BHMMATENHW, koraTo paboTuTe Mo bIK, ocTpn
pvboBe n Ap. M3bsarsaiTe yaapu u nonagaHe Ha akcecoapa B
npensiTcTBusi. brnute, octpute pbboBe WM HEpaBHOCTUTE ca
CKMOHHW []a Ce 3axBaHaT 3a BbPTALMA Ce akcecoap W fJa
npeavsBukaT 3aryba Ha KOHTPOM Mnn oTKar.

e He 3akavaiiTe Bepuru, AUCKOBE 3a psisaHe, CerMEHTUPaHu
[MaMaHTeHN ANCKOBE C OTBOPY, NO-LUMPOKK OT 10 mm, unu 36HM
TpuoHu. TaknBa akcecoapyu NpeansBUKBaT YeCTW OTCcKoLM 1 3aryba
Ha KOHTpoOn.

e He "3agpbcTBaiiTe” gucka U He npunarante nNpekomMepeH HaTuCK.
He npasete no-gbnboku paspesn OT  MnpenopbyaHuTe.
MpeToBapBaHeTO Ha [JuUCka YBenW4YaBa HaMpexXeHeTo u
NoAaTnMBOCTTa My Ha YCyKBaHe WIM 3akrnelysaHe B npopesa u
Bb3MOXHOCTTa 3@ OTCKOK UNK cyynBaHe.

e AKO OUCKBT Ce 3aKneliu Unu crnpe Aa pexe no HaKkaksa NpuynHa,
U3KNIoYeTe eNeKTPOMHCTPYMEHTa U O [PbXTe HenoaBWKEH,
[10KaTo  LWNNGOBBYHUAT [OUCK Chpe HambiHo. Hukora He ce
onuTBaiiTe Aa U3BaguTe AUCKa OT MaTepuana, AoKkaTo AUCKLT € B
[BKEHVE, B MPOTMBEH Clly4all Moxe [a Ce MofydM oTkart.
MpoyyeTe cuTyauusiTa n npeanpueMeTe KOpUrnpalLy AeicTems, 3a
[la OTCTpaHUTe npuyMHaTa 3a 6rnoknpaHeTo Ha ancka.

e He 3ano4BaiiTe OTHOBO onepauusTa Mo psisaHe B AeTaiina, 6es
npeav ToBa fJa CTe M3BaaunM aucka oT Mmatepuana. Ocrasete
[m1cka Aia AOCTUTHe MbfiHaTa CU CKOPOCT M BHUMATENHO BKapanTte
aucka OTHOBO B 0OpaGoTBaHusi MaTepuan. [uckbT Moxe Ja
3acefHe WM [Ja OTCKOYM, aKO ErNeKTPOMHCTPYMEHTBT ce
pectapTupa B o6paboTBaHusa geTann.

e [lpu psizaHe Ha ronemu AeTaiinv, kato MaHenu WM ObCkY,
U3ron3gaiiTe JOMbIIHUTENHN OMOpY, 3a Aa HaManuTe A0 MUHUMYM
pucka OT NpUTUCKaHe 1 oTKaT Ha ocTpueTo. lonemuTe AeTaiinu ca
CKIOHHW [ja ce NpoBMCcBaT nog cobeTBeHoTo cu Terno. Moanopute
TpsiéBa Aa ce MOCTaBST Moj AeTaina B GnM3ocT 4O NUHUATA Ha
psisaHe 1 61130 Ao pbba Ha AeTaiina oT ABeTe CTPaHU Ha Aucka.

e OO6GbpHeTe crneuvanHo BHUMaHWe Ha NpobuBaHeTo Ha OTBOPU B
CbLUecTBYBaly CTeHn "oTBbTpe". M3nbkHanoTo koneno moxe aa
npepexe rasosy UK BOAOMPOBOAHM TPBLOU, enekTpudeckn kabenu
Unn NpeaMeTH, KOUTO MoraT [ja Npean3BuKaT oTkar.

OMUCAHME HA U3MNON3BAHUTE MUKTOrPAMU

® ¢ [o

2 3 4
MpoyeTeTe PLKOBOACTBOTO 3a yroTpeba npeau ynoTpeta.
MpoayKTBT e B CLOTBETCTBME C HacokuTe Ha EC.

Bropu knac 3awmra.

ManonasanTe cpeAcTsa 3a 3alumTa Ha ouuTe.

OMUCAHUE HA TPA®UYHUTE ENEMEHTU
KoMnoHeHTH Ha ycTpoiCTBOTO:
MpeBkntoyBaTten

ByToH 3a 3akmnioyBaHe Ha NpeBKIloYBaTens
. [pbxka

PBKOBOACTBO 3a BUCOYMHA

Kopuua

BuHT 3a 3akpenBaHe Ha aucka

Lnt

. OcHoBa

Konye 3a brbn Ha ckocsiBaHe

®durypa B

1. BbTpeweH dnaxey,

2. PasgenuteneH npbcTeH

hon =

CENDOALN



3. UWwur
4. BobHLeH dnaHel,
5. BuHT

OMUCAHUE HA YCTPOMCTBOTO

PbyHa pesadka 3a NoYkm 3a psisaHe 1 06paboTka Ha TepakoTa U NoYKK.
ObrnacTTa Ha NMPUNOXeHWe Ha MaluMHaTa € PEeMOHT W CTPOUTENCTBO,
KaKTO 1 camocTosTenHa nobutencka AenHocT.

PABOTA HA YCTPOUCTBOTO

Mpeau aa usnonsearte ycTPOMCTBOTO

Mpeav Aa n3nonaeate eneKTPOUHCTPYMEHT, BUHAr NpoBepsiBaiiTe Aanu
YCTPOMCTBOTO 3a 3aluTa OT octarbyeH Tok (Y3T) e cBbp3aHO KbM
3axpaHBaHeTo U nposepsiBaiiTe Y3T 3a npasunHa pabota, OCBEH ako
Y3T He e oT TMN 3a CamMoTecTBaHe.

PerynupaHe Ha Abn6o4ynHaTa Ha pAsaHe

e YBepeTe ce, Ye €NEKTPOUHCTPYMEHTBLT € HacoueH Jarey oT Bac.

e Pa3xnabete 3akntoyBallata ckoba Ha Boaada 3a AbnbounHa.

* [lpbxTe nnoyata Ha ocHoBaTa nnocka kbM pbba Ha obpaboTBaHus
AeTaiin U NoBAWrHeTe KOpryca Ha enekTPOMHCTPYMeHTa, [0KaTo
pexewWwmsT AMCK AOCTUrHE >ernaHata AbnbounHa Ha psisaHe.
M3anonsBaiTe orpaHnuMTens Ha AbnboynHata, 3a Aa onpeaenvre
AbnboynHaTa Ha psizaHe.

e HaTucHete 3akniouBalLys MexaHusbm (dur. A).

PerynupaHe Ha brbna Ha psizaHe

EneKTpoMHCTpyMEHTBT MOXe [a ce perynvpa 3a psidaHe rnof, BCsikakbs

BN Mexay 0° n 45°.

e Pasxnabete cukcupalmMs BUHT Ha nnovata 3a CkocsiBaHe B
npeaHaTa YacT Ha OCHOBHaTa nrova.

e HakrnoHeTe kopryca Ha eneKTPOMHCTpYMeHTa A0 AOCTUraHe Ha
HeobXxoauMUs brbll, KaTo U3MoMn3BaTe ckanaTa 3a CKocsiBaHe KaTo
opueHTup (cur. B).

e 3aTerHeTte BMHTOBETE 3a (OMKCUPAHE Ha CKOCABAHETO.

e PasxnabeTe dukcupalumsi BUHT Ha Bopjada 3a AbnbounHa u
npemMecTeTe OCHOBHAaTa noya Taka, Ye AbnboynHaTa Ha psisaHe Ja
e no-manka ot 21 mm. Cnep ToBa 3aTerHeTe (OUKCUPALLUSA BUHT.

3abenexka: Ako AbnGounHaTa Ha psizaHe e no-ronsima or 21 mm,

BBHIWHUAT cbriaHel, moxe pAa yaapu obpabotBaHus petann npu

M3BBbPLUBAHE Ha CKOCEH Psi3.

Babenexka: BuHarv npaseTe npobeH paspe3 Ha mapye matepuan no

ObMKMHaTa Ha BoAaya, 3a [1a onpefenuTe Korko Tpsiba Ja oTaaneynte

pexeLuusi AUCK OT Bofaya, 3a Aa NOCTUTHEeTe TOUeH paspes.

BkniouBaHe 1 U3kno4BaHe

e HatucHete cnyCcbKa, 3a [fa cTaptupaTte enekTpouHCTpyMeHTa.
oTI'IyCHeTe HaTucka BbPXY nNpeBKnio4yBaTend, 3a Aa cnpete
peXeLLmsi TPUOH.

e 3a Aaa pESOTVITe B HenpeKkbCHaT pexuvm, HaTucHete
npeBKni4BaTena u crnej ToBa HaTUuCHeTe 6y'r0Ha 3a 3aKn4yBaHe.
MbpBO OcBOGOAETE HATWUCKA BbPXY NpeBKMioYBaTENs U crej Tosa
Bbpxy 6yToHa 3a 3akmiouaHe. MO TO3M HAYMH YCTPOMCTBOTO
npeMuHaBa B peXuUM Ha HenpekbCcHaTa pESOTE

e 3a Aaa n3Knw4nTe €NeKTPONHCTPYMEHTA,
npeskno4saTens /:(m(paﬁ W ro nycHete.

HaTucHeTe

MoHTupaHe Unu cmaHa Ha Aucka

Mpeaynpexaenue: M3nonseaiite camo OCTPU W HEMOBPEAEHW pexeLLmn

vckose. HanykaHuTte nnu fecopmmnpaHn pexelun auckose Tpsbea Aa

Ce CMeHAT He3abaBHO.

e [locTaBeTe eNEKTPOMHCTPYMEHTa HacTpaHu BbPXY paBHa
MOBBPXHOCT. 3aApbXKTe BBHLUHKS hriaHel, ¢ MOMOLLTa Ha raeyeH
KIHoY.

e PasxnabeTe BMHTa C LIECTOCTEHHA [flaBa MO MoOcoka Ha
YacOBHMKOBATa CTpesika C MOMOLLTa Ha raeyeH Koy

e OTcTpaHeTe BUHTa C LLIECTObIbIIHA [MaBa U BbHLUHUS draHeL.

« Csarnete a1cka oT BbTPELLHUA naHeLl, 1 ro ussajgerte.

e [ounctete fobpe pnaHuuTe, Npeay Ja MOCTaBUTE HOB peXeLl
[VCK.

e [locTaBeTe HOB pexell AWCK Ha LIMWHAENa W Ha BbTPELUHUs
naxeu.

o [loctaBeTe BbHLIHWS (hniaHel Ha MACTOTO My U 3aTerHeTe BUHTa C
LeCTObIbIIHA rMaBa 06paTHO Ha YacoBHMKOBaTa CTpeska.

MocrefoBaTenHOCTTa Ha KOMMOHEHTUTE MPY MOHTVPaHe Ha HOB AMUCK e

nokasaHa Ha ¢urypa B.

BHumaHnve:

e [locokata Ha BbpTeHe Ha pexelms Auck Tpsbea ga 6bae B
nocokaTa Ha cTpernkara, oTbensisaHa BbpXy npeanasurens.
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. Cne/:( KaTto CMeHuTte LLIJ'II/IdI)OB'b‘-lHI/I;I AVUCK, Ce yBepeTe, Ye AUCKDLT ce
ABWXN CBOSO,D,HO, KaTo ro 3aBbpTuUTe C pbKa. Bknouete
€NeKTPOUHCTPYMEHTa B €NeKTPUYECKU KOHTaKT U ro nycHete Ges
ToBap, 3a Aa NposepuTe Aanu paboTtu 6eanpobnemHo, Npeay Aa ro
u3nornasare 3a psisaaHe Ha Matepwarn.

e B HuKakbB cnyuait He TpsiGBa Aa Ce M3NON3BaT LUNUGOBBYHN
QIVCKOBE KaTo PexeLL, UHCTPYMEHT.

Kanu6pupaHe Ha brbna

3a [1a ce ocurypy npeLyaHo psisaHe, NO3NLMSITa Ha OCHOBHATA Mroya Ha

eNeKTPOMHCTPYMeHTa TpsibBa Aa Ce npoBepsiBa cried WHTEH3VBHA

ynotpeba 1 Aa ce perynvpa, ako € HeoGXxoavmo.

e Pasxnabete BUHTOBeTe 3a PUKCMPaHe Ha CKOCABAHETO.

e 3aBbpTeTe 6GasoBaTa Mnoya, [OKOMKOTO € Bb3MOXHO, A0
nonoxenue 0°.

e Hacrtpoiite TpaHcrnopTupa Ha 90° 1 ro nocTaBeTe Mexay OCHOBHaTa
nroya u pexeLumus AUCK.

e PerynupaiiTe BUHTa C LUECTOCTEHHa [faBa, [OKaTo KpayeTo Ha
TpaHCropTUpa € B eAHa paBHMHA C PeXeLLysl AUCK U OCHOBHaTa
nnoya.

o 3aTerHete OTHOBO 3ApaBO (OUKCUPALLSI BUHT.

MoHTax Ha BogonpoBsoaa

o Pasxnabete cukcupalloTo konye Ha Bofaya 3a AbnboynHa u
MITb3HETE OCHOBHATa MNrioya Hafosy. MoHTupaiite Tpbbarta 3a
nojaBaHe Ha BoAa KbM Kanaka ¢ noMoLuTa Ha BuHTa (cur. ).

o [pukpeneTe BbHLUEH U3TOYHUK HAa BOAA KbM [pYrus kpaii KbM
Tprbata. Perynupaiite konm4ecTBoTo Ha Tevallata Boga, kato
perynmpare BeHTUNa Ha BbHLUHMWS KpaH.

Onepauus

[lpbXTe eneKkTPOMHCTpYyMeHTa 3apaBo. [locTaBeTe OCHOBHaTa nrova
BBbPXY 00paboTBaHus Aetaiin, 6e3 aa fokoceaTe pexelums auck. Cnen
TOBa BKIKOYETE ENEKTPOUHCTPYMEHTA U U3vaKaiTe PexXeLmaT AuCK Aa
[OCTWrHe  MbfiHA  ckopocT. 3a fJa  pexeTe,  npuasBuxBsanTe
©NEKTPOMHCTPYMEHTa Hanpes No MOBLPXHOCTTa Ha AeTaiina, kato ro
[bPKUTE NIOCHK U CE ABWXMUTE MNTABHO [0 3aBbLPLUBAHE Ha psi3aHeTo.
MopabpxaiiTe NpaBa NUHWS Ha psid3aHe U paBHOMEPHA CKOPOCT Ha
nogasaHe Hanpea.

BHumaHue:

e EneKTpoMHCTPyMeHTLT TpsbBa fa Cce u3rnonsBa caMo BbpXY
XOPU3OHTASHN NOBLPXHOCTY.

e [lBuXeTe €NeKTPOMHCTPYMEHTa NpaBO WM BHUMATESHO Hampep.
MpuHynaTa M NPEKOMEPHWST HAaTUCK, KakTO W BB3MOXHOCTTa
peXewWusT AUCK [a ce orbBa, NPUTUCKa UMW YCyKBa No Bpeme Ha
psisaHe MoraT Aa [JoBejaT [O MperpsieaHe Ha ABuratensi U Ao
ornacHoO oTckayaHe Ha eNleKTPOMHCTPYMEHTA.

KOHCEPBALIUA

Mpepynpexaenne: Mpegn Aa w3BbpluBaTe KakBUTO M Aa  Guno

HaCTPOWKM, CEPBU3HO OBCNYXBaHe Unu noaapbXka, U3BageTe Liencena

OT KOHTaKTa.

e [loaabpxalite BEHTUNALIMOHHUTE OTBOPU Ha ENEKTPOUHCTPYMEHTa
YUCTU W cBOBOAHM OT NpensaTcTBMA. AKO e Bb3MOXHO, BKapaiiTe
CrbCTEeH Bb3[yX BbB BEHTUMALIMOHHUTE OTBOPW, 3a i@ OTCTPaHNUTe
BbTPELLHMS Npax (HoceTe npeAnasHu o4mna, korato npaBuTe ToBa).
HaTpynBaHeTo Ha mpax B ABWraTensi UMM Mo OoCHoBaTa MOXe Aa
[ioBee A0 HeNpaBUIHO (PYHKLIMOHMPaHe Ha UHCTPYMEHTa.

e Hukora He wus3nonaBaiiTe BoAa MMM XUMUYECKM MOYMCTBALLM
npenapary 3a NoYncTBaHe Ha enekTPOMHCTpyMeHTa. Mabbpcaaiite
CbC Ccyxa Kbpna.

e AKO psi3aHeTo Ha AWaMaHTeHUst AMCK 3amouHe Aa ce BIollaBa,
MOXeTe [a M3nonaBaTe CTap U3XBbpIieH rpyGo3bpHECT MacuBeH
nauck unu 6eToHeH 6ok, 3a na obpaboTute AnamaHTeHus auck. 3a
[la HanpaBuTe TOBa, 3aKpereTe 34paBO KOMENOTO OT HacTofHa
wnandmMalumHa unm 6eToHHoTo Briokye 1 ro cpexerte.

o ENeKTPOMHCTPYMEHTLT He Ce HyX/ae OT AOMbLIIHUTENHO CMa3BaHe.

o CbxpaHsiBaiiTe enekTpoONHCTPYMEHTa Ha CyXO MSICTO.

o [lBUraTensT U3nonsea BbIMepoaHN YETKU, KOUTO Ca KOHCYMaTMBU.
MpekaneHo wn3HoceHaTa BbINepogHa 4YeTka Lie AoBede [0
npobrnemu ¢ pABuratens. 3a ga MpoBepuTe UMM CMEHUTe
BbINIEPOJHNTE YeTKW, WU3nonspanTe OTBepTka, 3a fa cBanute
3agHuA kanak. MaBapeTte BbrnepogHuTe uyeTku. AKO YeTkuTe ca
651130 40 MapkupaHaTa rpaHuLa, 3aMeHeTe 1 C HOBU U 3aTBOpeTe
Kanaka.

e AKko 3axpaHBalmAT kaben e noBpeaeH, Ton TpsibBa Aa Gbae
3aMEHEH OT MPOU3BOAMTENSI, HETOBUSI CEPBU3EH NPeACTaBUTEN 1IN
nuue ¢ nogobHa kBanudukaLums, 3a Aa ce M3berHe onacHoCT.



3abenexka: W paseTe BbLIMEPOAHM YeTkM TpsibBa Oa ce CMeHsT
efHoBpeMeHHO. W3anonssaiite camo WMAEHTUYHU BLINEPOAHU YeTKW.
MopabpkanTe BLINEPOAHUTE YETKWM YACTWM U Ce MiTb3raT CBOGOAHO B
APbXKUTE.

I. 3@ @BTOPCKOTO MpaBo W cpogHuTe My npasa (T.e. OB, 6p. 90 ot 2006 r., nos. 631, ¢
n3meHenusita).  KonupaHeto, o6pabotkata, nybnukyBaHeTo, MoanuLMpaHeTo C
Tbpro.cka Len Ha Lsinoto PLKOBOACTBO U Ha OTAENHUTE My eNneMeHTV 6e3 Chrnacueto
Ha Grupa Topex, u3paseHo B nucmeHa chopma, e cTporo 3abpaHeHo 1 Moxe Aa Aoseae
A0 rpaxaaHcka U HakasatesniHa OTrOBOPHOCT.

TEXHWYECKU OAHHU
®pe3a 3a Kef " KambHn 59G888 EO peknapaums 3a c‘bomeﬂ:‘rsue
NapameTnp CrolnocT Mp Ten: Sp.k., Pograniczna 2/4 02-285 Warszawa
3axpaHBalLo HanpexeHue 230V AC 50Hz u’;;‘:i'_‘;gké'g':; Ha VI KaMeHHa MalLMHa 33 pAsaHe
Homwriantia mowHoct 1400W =1 Tbproscko HaumeHoBaHue: GRAPHITE
CkopocT Ha aucka (6e3 HaToBapBaHe) 12000 MUH. Cepuie Homep: 00001 + 99999
Makcvmarnka BucoMHa Ha pasaHe (bron 40 Mm / 26 Mm HacTosiata fOeknapauusi 3a CbOTBETCTBME Ce W3gaBa  Ha
90°/45°) M3KIIOYMTENHaTa OTFOBOPHOCT Ha MPOU3BOAUTETTS.
BbHLeH AMamMeTsp Ha pexeluvs anck 125 mm MpoayKTsT, on1caH No-rope, CbOTBETCTBA Ha CreAHNTE AOKYMEHTM:
BbTpelleH anameTbp Ha pexeLums auck 22,2 MM [OnpekTvBa 3a MawmHuTe 2006/42/EO
Pesba Ha wmnHpena M6 OupektuBa 2014/30/EC 3a enekTpoMarHuTHa CbBMEeCTUMOCT
Knac Ha 3awura I AOupektuBa 2011/65/EC, uameHeHa ¢ Jupektusa 2015/863/EC
CreneH Ha 3awura IP IPX0 W oTroBaps Ha u3nckBaHWsATa Ha CTaHAapTUTe:
Maca 2,83 kr EN 60745-1:2009/A11:2010; EN 60745-2-22:2011/A11:2013;
logvHa Ha NPoM3BOACTBO EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-

59G888 03HayaBa eJHOBPEMEHHO 0603HaYeHVe Ha TUna v Ha
MalumHaTa

OAHHU 3A LLYMA U BABPALMUTE
HuBO Ha 3BYKOBO HarsiraHe
HuBo Ha 3ByKOBa MOLLHOCT
CTOMHOCTM Ha  BMGPALIMOHHOTO
YCKOpEeHe

Lpa =90.7 dB(A) K= 3 dB(A)
Lwa =101,7 dB(A) K= 3 dB(A)
an=7,824 m/s? K=1,5 m/s?

WHdopmaumsa 3a wyma u Bubpauumnte

HunBOTO Ha Lyma, n3nbyBaH OoT 06opyABaHETO, Ce ONUCBa Ype3: HUBOTO
Ha U3TbYBAHOTO 3BYKOBO HansraHe Lpa 1 HUBOTO Ha 3ByKOBaTa MOLLHOCT
Lwa (kbpeto K os3HavaBa HeonpedeneHocT Ha UM3MepBaHeTo).
Bubpauunte, nanbysanun ot obopyasaHeTo, ce onmceaT OT CTOMHOCTTa
Ha BUGPAaLMOHHOTO yckopeHue an (kbaeTo K o3HauyaBa HeonpeaeneHocT
Ha U3MepBaHeTo).

HnBOTO Ha 3ByKOBOTO HansraHe Lpa , HMBOTO Ha 3ByKOBaTa MOLLIHOCT Lwa
M CTOMHOCTTa Ha BMOPALMOHHOTO YCKOpPEHWe an , JafdeHn B Tesn
WHCTpYKUMKW, ca u3MepeHu B cbotBeTctBMe C EN  60745-
1:2009+A11:2010. [apeHoTo HMBO Ha BuOpauuuTe an MOXxe da ce
13MoN3Ba 3a CpaBHeHUE Ha 06opyABaHETO U 3a NpeABapuTenHa oLeHka
Ha u3naraHeTo Ha BUGpaLL.

MocoyeHOTO HMBO Ha BMGpaLMKM € NPeACTaBUTENHO CaMo 3a OCHOBHaTa
ynotpeba Ha ypefa. AKO YpeAbT Ce U3MOmn3Ba 3a APYrv NPUIOKEHNS! UIn
C ApyrM paBOTHU MHCTPYMEHTW, HMBOTO Ha BUGpaLuuTe Moxe [a ce
npoMeHu. [lo-BUCOKUTE HMBa Ha BMOpauMu Le 6baaT MOBMWSIHU OT
HeJlocTaTbyHa U TBbPAE psifka NoaapbXka Ha ypeaa. MocoyeHuTe no-
rope NpUYMHU MoraT Aa AoBeaaT [0 MOBMLLEHO u3naraHe Ha Bubpauumn
npes Lenus nepuop Ha patoTa.

3a fa ce HanpaByM TOYHa OLiEHKa Ha eKCro3uuusaTa Ha BUGpauum, e
HeobxoAumo pa ce B3emaT npeasuA  NepuoauTe,  Korato
YCTPOMCTBOTO € U3KIIOYEHO UMM KOraTo € BKIIIOYEHO, HO He ce
usnonsea 3a pa6ota. Cnea kato BeU4kM hakTopn 6BLAAT TOUHO
OLeHeHM, oblaTa eKCno3uuua Ha BUOpauUMM MoXe Aa ce okaxe
MHOFO No-HUCKa.

3a pa ce npeanasn noTpebuTENsAT OT Bb3AENCTBUETO Ha BUOpaLunTe,
TpsibBa ga ce npunarat JOMbIHUTENHM Mepku 3a GesonacHocT, kaTo
HanpuMep UMKNMYHA MOAAPbXKKA Ha MawuHata W paboTHute
VHCTPYMEHTU, OCUrypsiBaHe Ha noaxoAsila TemnepaTtypa Ha pbleTe n
noaxopsiLlia opraHusaums Ha pabotara.

OMNA3BAHE HA OKOJTHATA CPEOA

BaxpaHBaHUTE C €neKkTPUYEeCTBO NPoaAyKTU He TpsiBa Aa ce
M3XBBPIST 3a€HO C GUTOBIUTE OTNAABLLM, @ Aa Ce NPeaasar B
MOAXOASILUM COPBXKEHNS 3@ M3XBbPMsHE. CBbpKETe ce C
TbproBela Ha MpolykTa MMM C MeCTHUTe Bnact 3a
WHOpMaLMs  OTHOCHO —U3xBbpNsiHeTo. OTnagbuuTe OT
€NEKTPUHECKO U ENEKTPOHHO 0GOPY/IBaHE ChbPKAT MHEPTHI
3a okonHata cpepa Beluectsa. OBGopyABaHETO, KOETO He ce
peuvknupa, npeacTaensisa NMOTEHLMANEH PUCK 3a OKOnHaTa
Cpe/ja 1 YOBELUKOTO 3ApaBe.

'Grupa Topex Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa cbc
cepanvile BbB BapluaBa, yn. Pograniczna 2/4 (HapuyaHa no-Hatatbk "Grupa Topex")
MHOPMUPa, Ye BCUYKM aBTOPCKM NPaBa BbPXy CbABPKAHMETO HA TOBA PHKOBOACTBO
(Hapn4aHo no-HaTaTbK "PLKOBOACTBO"), BKIIOYUTENHO, HAPEs, C APYroTO. HEroBUSI TEKCT,
CHUMKW, INArpamu, YEpTexM, KakTo U KOMNO3ULMSTA My, NPUHAANEXAT U3KIIOHUTENHO
Ha Grupa Topex v ca 06eKT Ha npaBHa 3alLuTa cbrnacHo 3akoHa oT 4 cespyapu 1994
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2:2019/A1:2021; EN 61000-3-3:2013/A2:2021;
EN IEC 63000:2018
HacrosiLyata feknapauusi ce OTHacs CaMo 3a MaluuHaTa, Kakto e
nycHaTa Ha nasapa, 1 He BKITto4Ba KOMMOHEHTU.
fo6GaBeHN OT KpaWHUsi MOTPeGUTEN WNM W3BBPLUEHW OT  HEro
BMOCNEACTBYME.
Wme 1 agpec Ha nuueTto, npebueasawo B EC, ynbnHomolleHo aa
M3rOTBU TEXHUYECKOTO A0CHE:
MoanvcaHo oT UMeTo Ha:
Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.
Ynuua Pograniczna 2/4
02-285 BapluaBa
e L3 .

A &) " 4

Masen Kosanckn
OTroBopHWK no kavecTsoTo Ha TOPEX GROUP
Bapwasa, 2022-07-06

HR
PRIRUCNIK ZA PRIJEVOD (KORISNIK)

Stroj za rezanje plocica 1400W, 125 mm
59G888

NAPOMENA: PAZLJIVO PROCITAJTE OVAJ PRIRUCNIK PRIJE
UPOTREBE ALATA | CUVAJTE GA ZA BUDUCU REFERENCU.

SIGURNOSNI PROPISI

« Stitnik isporugen s alatom mora biti sigurno priévri¢en na elektriéni
alat i postavljen radi maksimalne sigurnosti, tako da je $to manje
kotaCa izloZeno operateru. Postavite sebe i promatrace dalje od
ravnine rotirajuéeg kotaca. Stitnik pomaze u zastiti operatera od
krhotina kotaca i slu¢ajnog kontakta s kotacem.

e Na elektricnom alatu trebaju se koristiti samo dijamantni diskovi.
Samo moguénost ugradnje dodatne opreme na stroj ne osigurava
siguran rad.

e Nazivna brzina dodatne opreme mora biti najmanje jednaka
najvecoj brzini oznac¢enoj na elektricnom alatu. Pribor koji radi brze
od njihove nazivne brzine moze se oStetiti i raspasti.

« Diskovi se smiju koristiti samo za preporuc¢ene aplikacije. Na primjer:
nemojte meljeti boénom stranom brusnog kotac¢a. Boéne sile koje
djeluju na brusne kotace koji se koriste za rezanje mogu uzrokovati
njihovo lomljenje.

e Uvijek koristite neoSte¢ene prirubnice ispravnog promjera za
odabrani disk. Ispravna prirubnica pruza odgovaraju¢u potporu
disku smanjujuci vjerojatnost loma diska.

e Vanjski promjer i debljina pribora moraju biti unutar raspona
prikladnog za elektri¢ni alat. Pribor pogresne veli¢ine ne moze se
pravilno pregledati.

« Veli¢ina pri¢vr¢ivaca diska mora biti pravilno uskladena s vretenom
elektricnog alata. Kotadi i prirubnice s montaznim rupama koje ne
odgovaraju  priévr§éivaima  elektricnog alata nece  biti
uravnotezene, pretjerano ¢e vibrirati i mogu uzrokovati gubitak
kontrole.

* Nemojte koristiti oste¢ene diskove. Provjerite ima li na diskovima
¢ipova i pukotina prije svake uporabe. Ako je elektricni alat ili disk
ispusten, provjerite ima li oSte¢enja i po potrebi postavite neosteceni



disk. Nakon provjere i ugradnje diska, postavite sebe i promatrace
dalje od ravnine rotirajuéeg kotaca i pokrenite elektricni alat
maksimalnom brzinom bez optere¢enja jednu minutu. Osteceni
kotaci obi¢no ¢e se raspasti tijekom ovog vremena ispitivanja.

o Koristite osobnu zastitnu opremu. Koristite $titnik za lice, zastitne
naocale ili zastitne naocale ovisno o primjeni. Ako je potrebno,
nosite masku za pra$inu, $titnike za sluh, rukavice i pregacu koja
moze zaustaviti male abrazivne fragmente ili izratke. Zastita ociju
mora biti u stanju zaustaviti letece ostatke nastale razlicitim
operacijama. Maska za prasinu ili respirator moraju biti u stanju
filtrirati Cestice nastale tijekom rada. Dugotrajno izlaganje buci
visokog intenziteta moze uzrokovati gubitak sluha.

e Drzite promatraée na sigurnoj udaljenosti od radnog podrucja.
Svatko tko ulazi u radno podru¢je mora nositi osobnu zastitnu
opremu. Fragmenti obratka ili slomljenog kotaca mogu odletjeti i
uzrokovati ozljede izvan neposrednog podrucja rada.

e Drzite elektricni alat samo izoliranim povr§inama za hvatanje pri
izvodenju operacija u kojima pribor za rezanje moze doci u dodir s
skrivenim Zicama ili vlastitom Zicom. Kontakt reznog pribora sa
Zivom Zicom moze uzrokovati Zivljenje izlozenih metalnih dijelova
elektricnog alata i moze uzrokovati strujni udar operatera.

« Stavite liniju dalje od pribora za predenje. Ako izgubite kontrolu, linija
bi mogla biti izrezana ili ugrabljena, a ruka ili ruka bi vam mogli biti
povuceni u rolu.

« Nikada ne postavljajte elektri¢ni alat dok se priklju¢ak potpuno ne
zaustavi. Kota¢ koji se okre¢e moze uloviti povr§inu i izmaknuti
elektri¢ni alat izmaknuti kontroli.

* Nemojte pokretati elektriéni alat dok ga nosite uz sebe. Slu¢ajni
kontakt s rotiraju¢im priborom moze ugrabiti vasu odjecu i privuci
dodatnu opremu na vase tijelo.

* Redovito Cistite otvore elektricnog alata. Ventilator motora uvladi
prasinu u kuciste, a prekomjerno nakupljanje metala u prahu moze
uzrokovati elektricnu opasnost.

* Ne koristite elektri¢ni alat u blizini zapaljivih materijala. Iskre mogu
zapaliti ove materijale.

Odbacivanje upozorenja

Kickback je iznenadna reakcija na ometanje ili urezivanje rotirajuceg

diska. Ometanje ili spustanje uzrokuje naglu blokadu rotirajuceg diska, $to

zauzvrat uzrokuje naglo, nekontrolirano kretanje elektricnog alata u

smjeru rotacije diska na mjestu kontakta.

Na primjer, ako je abrazivni kota¢ zaglavljen ili stegnut izratkom, rub

kotaca koji ulazi u tocku angazmana moze kopati u povr§inu materijala,

uzrokujuéi da kota¢ isklizne ili opruge natrag. Kota¢ moze ustuknuti prema
operateru ili suprotnom smijeru, ovisno o smjeru kretanja kotaca na mjestu
angazmana. Abrazivni kotaci takoder se mogu slomiti u tim uvjetima.

Trzaj je rezultat nepravilne uporabe elektriénog alata ifili neto¢nih radnih

postupaka ili uvjeta te se moze izbje¢i poduzimanjem odgovaraju¢ih mjera

opreza navedenih u nastavku.

o Cursto drzite elektridni alat i postavite tijelo i ruku da se odupru
silama trzaja. Uvijek koristite pomo¢nu rucku, ako je dostupna, kako
biste osigurali maksimalnu kontrolu trzaja i okretnog momenta
tijekom pokretanja. Operater mozZe kontrolirati u¢inak zakretnog
momenta ili sile trzaja ako se poduzmu odgovaraju¢e mjere opreza.

« Nikada ne stavljajte ruku blizu rotiraju¢eg pribora. Dodatna oprema
moze odsko€iti uz vasu ruku.

« Nemojte poravnavati tijelo s rotirajuéim kotacem. Trzaj ¢e uzrokovati
pomicanje alata u suprotnom smijeru od kretanja kota¢a na mjestu
pri¢vré¢ivanja.

e Posebno pazite pri radu na uglovima, o$trim rubovima itd.
Izbjegavajte izbocine i hvatanje pribora na preprekama. Kutovi, o$tri
rubovi ili izboc¢ine imaju tendenciju hvatanja rotirajuc¢eg pribora i
uzrokuju gubitak kontrole ili trzaja.

* Nemojte priévrstiti lance, listove pile, segmentirane dijamantne
diskove s izrezima $irim od 10 mm ili zup&anicima. Takvi dodaci
uzrokuju este povratne udarce i gubitak kontrole.

* Nemojte "zaglaviti" disk ili primijeniti prekomjerni pritisak. Nemojte
praviti rezove dublje nego $to je preporuceno. Preopterecenje diska
povecava naprezanije i osjetljivost njegovog uvijanja ili zaglavljivanja
u utoru za rezanje i moguénost oporavka ili loma.

« Ako se disk iz bilo kojeg razloga zaglavi ili prestane rezati, iskljucite
elektricni alat i drzite ga nepomicnim dok se brusni kota¢ potpuno
ne zaustavi. Nikada ne pokusSavaijte ukloniti kota¢ s materijala dok je
kota¢ u pokretu, inate moze doéi do trzaja. Istrazite situaciju i
poduzmite korektivne mjere kako biste uklonili uzrok zacepljenja
diska.

 Nemojte ponovno pokretati operaciju rezanja u izratku bez
prethodnog izvlacenja diska iz materijala. Ostavite kota¢ da
dosegne punu brzinu i pazljivo ponovno umetnite disk u radni
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komad. Disk se moze zaglaviti ili odskoditi ako se elektricni alat
ponovno pokrene u izratku.

e Prilikom rezanja velikih obradaka kao $to su ploce ili ploce, koristite
dodatne nosace kako biste smanijili rizik od $tipanja i vracanja noza.
Veliki radni komadi imaju tendenciju da se spustaju pod vlastitom
teZinom. Nosace treba postaviti ispod obratka u blizini linije rezanja
i blizu ruba obratka s obje strane kotaca.

e Posebno pazite pri buSenju rupa u postoje¢im zidovima, "iznutra".
Izboc€eni kota& moZe rezati plinske ili vodovodne cijevi, elektricne
kabele ili predmete koji mogu uzrokovati trzaj.

OPIS KORISTENIH PIKTOGRAMA

@ € o @

3 4
. Procitajte priruénik s uputama prije uporabe.
. Proizvod je u skladu sa smjernicama EU-a.
. Druga klasa zastite.
9. Koristite zastitu ociju.

OPIS GRAFICKIH ELEMENATA
Komponente uredaja:

0 ~N O

1. Skretnica

2. Gumb Zaklju¢avanje prekidaca
3. Drska

4. Vodilica visine

5. Pokriti

6. Vijak za pri¢vr§éivanje diska
7. Stit

8. Osnova

9. Kutni gumb na kosini

Sl.C.

1. Unutarnja prirubnica

2. Odstojni prsten

3. Stit

4. Vanjska prirubnica

5. Vijak

OPIS UREDAJA

Rucni reza¢ plocica za rezanje i obradu terakote i plocica. Podrucje
primjene stroja su renovacijski i gradevinski radovi te samostalna
amaterska aktivnost.

RAD UREDAJA

Prije koriStenja uredaja
Prije upotrebe elektricnog alata uvijek provjerite je li uredaj preostale struje
(RCD) spojen na napajanje i testirajte RCD na ispravan rad, osim ako je
RCD samotestiranje tipa.

Podesavanje dubine rezanja

e Provijerite je li elektri¢ni alat usmjeren od vas.

e Otpustite ulov za zaklju¢avanje na vodilici dubine.

e Drzite osnovnu plo¢u ravno uz rub obratka i podignite tijelo
elektricnog alata dok disk za rezanje ne bude na Zeljenoj dubini
rezanja. Pomocu grani¢nika dubine odredite dubinu rezanja.

e Pritisnite ulov za zaklju¢avanje (slika A).

Podesavanje kuta rezanja

Elektricni alat moZe se podesiti za rezanje pod bilo kojim kutom izmedu 0

°i45°.

e Otpustite vijak za zaklju¢avanje kosine na plo¢i kosine na prednjoj
strani osnovne ploce.

« Nagnite tijelo elektricnog alata dok se ne postigne potreban kut,
koristeci kosinu kao vodilicu (slika B).

e Zategnite vijak za zaklju¢avanje kosine.

e Oftpustite vijak za zaklju¢avanje na vodilici dubine i pomaknite
osnovnu plo¢u tako da je dubina rezanja manja od 21 mm. Zatim
zategnite vijak za zaklju¢avanje.

Napomena: Ako je dubina rezanja ve¢a od 21 mm, vanjska prirubnica

moze pogoditi radni komad prilikom rezanja kosine.

Napomena: Uvijek napravite testni rez komadi¢a materijala duz vodica

kako biste odredili koliko daleko trebate odmaknuti rezni disk od vodilice

kako biste postigli tocan rez.

Ukljucivanje i iskljucivanje

e Pritisnite prekida¢ okidata da biste pokrenuli elektricni alat.
Otpustite pritisak na prekida¢ kako biste zaustavili odrezanu pilu.



e Da biste radili u neprekidnom nacinu rada, pritisnite prekida¢, a
zatim pritisnite gumb za zaklju¢avanje. Prvo otpustite pritisak na
prekida¢, a zatim gumb za zaklju¢avanje. Uredaj se tako stavlja u
nacin rada s kontinuiranim radom

« Da biste iskljucili elektri¢ni alat, pritisnite prekida¢ skroz unutra i
pustite.

Ugradnja ili zamjena diska

Upozorenje: Koristite samo ostre i neoSte¢ene rezne diskove. Napuknuti

ili deformirani rezni diskovi moraju se odmah zamijeniti.

« Polozite elektricni alat na bok na ravnu povr$inu. Drzite vanjsku
prirubnicu $palirom.

e Otpustite Sesterokutnu glavu u smjeru kazalike na satu pomocu

klju¢a uticnice

Uklonite Sesterokutni vijak za glavu i vanjsku prirubnicu.

Izvadite disk iz unutarnje prirubnice i izvucite ga.

Temeljito ocistite prirubnice prije ugradnje novog reznog diska.

Postavite novi rezni disk na vreteno i na unutarnju prirubnicu.

Zamijenite vanjsku prirubnicu i zategnite Sesterokutni vijak za glavu

u smjeru suprotnom od kazaljke na satu.

Slijed komponenti prilikom ugradnje novog diska prikazan je na slici C.

Paznja:

« Smier rotacije reznog diska mora biti u smjeru strelice oznacene na
Stitniku.

« Nakon zamjene brusnog kotaca, pobrinite se da se kota¢ slobodno
kre¢e okretanjem ruéno. Prikljucite elektriéni alat u elektricnu
utinicu i pokrenite ga bez opterec¢enja kako biste provjerili radi li
glatko prije nego $to ga upotrijebite za rezanje bilo kojeg materijala.

« Ni pod kojim uvjetima brusenje diskova ne smije se koristiti kao alat
za rezanje.

Kalibracija kuta

Kako bi se osiguralo precizno rezanje, polozaj osnovne plo¢e elektricnog

alata treba provjeriti nakon intenzivne uporabe i po potrebi prilagoditi.

« Otpustite vijak za zaklju¢avanje kosine.

« Okrenite osnovnu plo¢u koliko god ¢e i¢i u polozaj od 0 °.

* Postavite kutomjer na 90° i postavite ga izmedu osnovne ploce i
reznog diska.

* Podesite Sesterokutni vijak za glavu uti¢nice dok noga kutomjera ne
bude u ravnini s reznim diskom i osnovnom plo¢om

« Ponovno ¢vrsto zategnite vijak za zaklju¢avanje.

Ugradnja vodovodne cijevi

* Otpustite gumb za zaklju¢avanje na vodilici dubine i gurnite osnovnu
plo¢u prema dolje. Postavite cijev za dovod vode na poklopac pomoc¢u
vijka (sl. D).

* Spojite vanjski izvor vode na drugi kraj cijevi. Podesite koli¢inu vode
koja te¢e podesavanjem ventila u vanjskoj slavini.

Operacija

Cvrsto drzite elektriéni alat. Postavite osnovnu plo&u na radni komad koji

se reze bez dodirivanja reznog kotac¢a. Zatim ukljucite elektricni alat i

pricekajte da rezni kota¢ dosegne punu brzinu. Da biste izrezali,

pomaknite elektricni alat naprijed duz povrsine obratka, drzeéi ga ravnim i

kre¢u¢i se glatko dok se rez ne dovrsi. Odrzavajte ravnu liniju rezanja i

ujednacenu brzinu uvlacenja prema naprijed.

Paznja:

« Elektricni alat treba koristiti samo na horizontalnim povr§inama.

e Pomaknite elektricni alat ravno i njezno naprijed. Prisiljavanje i
prekomijerni pritisak ili dopustanje disku za rezanje da se savija,
stisne ili uvija tijekom rezanja moze uzrokovati pregrijavanje motora
i opasno vra¢anje elektri¢nog alata.

KONZERVACIJA

Upozorenje: Izvadite utika¢ iz utiénice prije bilo kakvih podeSavanja,

servisiranja ili odrzavanja.

e Drzite otvore elektricnog alata cistima i bez prepreka. Ako je
moguce, puhnite komprimirani zrak u otvore kako biste uklonili
unutarnju prasinu (pri tome nosite zastitne naocale). Nakupljanje
prasine u motoru ili na podlozi moZe uzrokovati kvar alata.

« Nikada ne koristite sredstva za ¢i§¢enje vode ili kemijskih sredstava
za CiS€enje elektrinog alata. ObriSite suhom krpom.

e Ako performanse rezanja dijamantnog kotata po¢nu posustati,
mozete koristiti stari odbaceni grubozrnati stolni kota¢ ili betonski
blok za stroj dijamantni kota¢. Da biste to u€inili, Evrsto pricvrstite
stolni brusilica ili betonski blok i izrezite ga.

o Elektri¢ni alat ne zahtijeva dodatno podmazivanje.

o Elektricni alat Cuvajte na suhom mjestu.
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e Motor koristi ugljicne Cetke, koje su potrosni dijelovi. Pretjerano
istroSena ugljicna ¢etka uzrokovat ¢e probleme s motorom. Da biste
provjerili ili zamijenili ugljicne Cetke, pomoc¢u odvijaéa uklonite
straznji poklopac. Uklonite ugljicne Cetke. Ako su Cetke blizu
oznacene granice, zamijenite novim ¢etkama i zatvorite poklopac.

e Ako je kabel za napajanje oste¢en, mora ga zamijeniti proizvodac,
njegov servisni predstavnik ili slicno kvalificirana osoba kako bi se
izbjegla opasnost.

Napomena: Obje ugljitne Setke moraju se zamijeniti u isto vrijeme.

Koristite samo identi¢ne ugljicne Cetke. DrzZite ugljicne Cetke Cistima i

slobodno kliznite u rucke.

TEHNICKI PODACI
Reza¢ kamenog posuda i kamena 59G888

Parametarski Vrijednost
Napon napajanja 230V AC 50Hz
Nazivna snaga 1400W
Brzina diska (bez ucitavanja) 12000 ™t
Maksimalna visina rezanja (kut od 90 °/45%). 40 mm /26 mm
Vanjski promjer reznog diska 125 mm
Unutarnji promjer reznog diska 22,2 mm
Nit vretena M6
Klasa zastite Il
|P stupanj zastite IPX0
Misa 2,83kg
Godina proizvodnje

59G888 oznacava oznaku tipa i stroja

PODACI O BUCI | VIBRACIJAMA
Razina zvu¢nog tlaka
Razina zvuéne snage
Vrijednosti ubrzanja vibracija

Lpa =90.7 dB(A) K= 3 dB(A)
Lwa =101.7 dB(A) K= 3 dB(A)
an =7.824 m/s?> K=1.5 m/s®

Informacije o buci i vibracijama

Razina emisije buke opreme opisana je: emitiranom razinom zvuénog
tlaka Lpa i razinom zvuéne snage Lwa (gdje K oznaava mijernu
nesigurnost). Vibracije koje emitira oprema opisane su vrijedno$¢u
ubrzanja vibracija an (gdje je K mjerna nesigurnost).

Razina zvuénog tlaka Lpa , razina zvuéne snage Lwa i vrijednost ubrzanja
vibracija h navedena u ovim uputama izmjerena je u skladu s NORMOM
EN 60745-1:2009+A11:2010 . Razina vibracija koju je dan moze se
koristiti za usporedbu opreme i za preliminarnu procjenu izloZzenosti
vibracijama.

Navedena razina vibracija reprezentativna je samo za osnovnu uporabu
jedinice. Ako se jedinica koristi za druge primjene ili s drugim radnim
alatima, razina vibracija moze se promijeniti. Na viSe razine vibracija
utjecat ¢e nedovoljno ili previse rijetko odrzavanje jedinice. Gore navedeni
razlozi mogu rezultirati pove¢anom izlozeno$éu vibracijama tijekom cijelog
radnog razdoblja.

Da bi se to¢no procijenila izloZzenost vibracijama, potrebno je uzeti u
obzir razdoblja kada je jedinica iskljuc¢ena ili kada je ukljucena, ali se
ne koristi za rad. Nakon S$to su svi ¢imbenici toéno procijenjeni,
ukupna izlozenost vibracijama moze se pokazati mnogo nizom.
Kako bi se korisnika zastitilo od ucinaka vibracija, trebalo bi provesti
dodatne sigurnosne mijere, kao $to su ciklicko odrzavanje stroja i radnih
alata, osiguravanje odgovarajuce temperature ruku i pravilna organizacija
rada.

ZASTITA OKOLISA

Proizvodi na elektricni pogon ne smiju se odlagati s kuénim
otpadom, ve¢ ih treba odvoziti u odgovarajuce objekte za
odlaganje. Za informacije o odlaganju obratite se prodavacu
proizvoda ili lokalnoj upravi. Otpadna elektricna i elektronicka
oprema sadrzi ekolodki inertne tvari. Oprema koja se ne
reciklira predstavija potencijalni rizik za okoli$ i ljudsko zdravije.

‘Grupa Topex Spodtka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa sa
sjedistem u VarSavi, ul. Pograniczna 2/4 (u daljnjem tekstu: "Grupa Topex") obavjestava
da sva autorska prava na sadrzaj ovog prirucnika (u dalinjem tekstu: "Priru¢nik"),
uklju€ujudi, izmedu ostalog. Njezin tekst, fotografije, dijagrami, crteZi, kao i njegov sastav,
pripadaju iskljucivo grupi Topex i podlijeZu pravnoj zastiti prema Zakonu od 4. veljate
1994. o autorskom pravu i srodnim pravima (tj. Kopiranje, obrada, objavljivanje, izmjena
u komercijalne svrhe cijeli Prirucnik i njegovi pojedinacni elementi, bez suglasnosti Grupe
Topex izrazene u pisanom obliku, strogo je zabranjen i moze rezultirati gradanskom i
kaznenom odgovorno$cu.



Izjava EZ-a o sukladnosti
Proizvodac¢: Grupa Topex Sp. z o0.0. Sp.k., Pograniczna 2/4 02-285
Warszawa
Proizvod: Stroj za rezanje kamenina i kamena
Model: 59G888
Trgovacki naziv: GRAFIT
Serijski broj: 00001 + 99999
Ova izjava o sukladnosti izdaje se iskljuéivo pod odgovorno$éu
proizvodaca.
Gore opisani proizvod u skladu je sa sliede¢im dokumentima:
Direktiva o strojevima 2006/42/EZ
Direktiva o elektromagnetskoj kompatibilnosti 2014/30/EU
RoHS Direktiva 2011/65/EU kako je izmijenjena Direktivom
2015/863/EU
| zadovoljava zahtjeve standarda:
EN 60745-1:2009/A11:2010; EN 60745-2-22:2011/A11:2013;
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019/A1:2021; EN 61000-3-3:2013/A2:2021;
EN IEC 63000:2018
Ova se izjava odnosi samo na strojeve koji se stavljaju na trziSte i ne
uklju€uje komponente
dodao krajnji korisnik ili ga je naknadno izvrsio.
Ime i adresa osobe s boravistem u EU-u ovlastene za pripremu tehnickog
dosjea:
Potpisano u ime:
Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.
Ulica Pograniczna 2/4
02-285 Varsava
; - y

A A

Pawet Kowalski
TOPEX GROUP sluzbenik za kvalitetu
VarSava, 2022-07-06
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NPUPYYHUK 3A NPEBOHEHE (KOPUCHUK)

MawumHa 3a ceuerse nnoumnua 1400W, 125 mm
59G888

HAMOMEHA : MAXI/IbUBO NMPOYUTAJTE OBO YNYTCTBO NPE
KOPUWIREWLA AJNATKE WU 3AOPXUTE TA 3A BYOYhY
PE®EPEHLLY.

BE3BEAHOCHU NPOMUCU

e YyBap cHabaeBeH anatom mopa 6utn 6e36efHO MPUKIbYyYeH Ha
anaT 3a Hanajakbe W MO3NLMOHMpaH paauW  MakcuMarHe
6e3beqgHocTH, Tako [Ja LWTO Make Todka OyAe U3MNoXeHo
onepatepy. MosnumroHnpajte cebe 1 nponasHuke aarbe o/} aBMOHa
potupajyher Touka. YyBap nomaxe Yy 3alTMTW onepaTepa o[
KPXOTMHA TOYKOBA U CIy4ajHOr KOHTaKTa ca BOJIaHOM.

e Ha anatkn 3a Hanajake Tpeba KOPUCTUTM Camo AujamaHTCke
nauckose. Camo TO LWITO MOXeTe [ja NocTasBuTe NPUGOp Ha MalLnHy
He ocurypasa 6e36eaaH pag.

e OueteHa Op3vHa npubopa Mopa 6WTW jegHaka MakcUMarlHoj
6p3nHK 03HaYeHO] Ha anaTkv 3a Hanajake. [lopaTHa onpema koja
pagn 6pxe op ouereHe 6p3vHe Moxe 6uTu owTeheHa u
packuHyTa.

e [lvckoBM MOpajy Aia ce KopuUCTe Camo 3a MpernopyyeHe annukaumje.
Ha npumep: HemojTe MerbeTu ca CTpaHe TOuYKa 3a MIEBEHE.
NaTepanHe cune koje aenyjy Ha GpyLUeHe TOUKOBE Koju ce KopucTe
3a ceyer-e Mory J0BeCT/ 4o npenoma.

e YBeKk kopuctuTe HeowTeheHe dnaHre WUCNPaBHOT MpPeYHMKa 3a
nsabpaHu auck. McnpaBHa nrbocka npyxa afekBaTHY MOAPLUKY
ANCKY cMmamyjyhu BepoBaTHONY npekuaa aucka.

e BaHcepuwHy npeyHnk 1 aebrbnHa npubopa mopajy 6uti y oncery
noroAHoOM 3a anat 3a Hanajare. Huje moryhe npasunHo nposepuTn
npnGop norpeLuHe BennynHe.

e BenuunHa npuusplihnBaya gucka Mopa 6UTK npaBuUnHO ynageHa
ca BpeTEHOM arnaTtke 3a Hanajawe. ToukoBM W bnaHre ca
MOHTUpajyhuM pynama koje ce He yknanajy y npuysplihusadye
anata 3a Hanajawe Hehe 6uTM wusbanaHcupaHnu, Bubpupahe
ripeTepaHo 1 MOTy 13a3BaTu rybuTak KoHTpore.

e Hewmojte kopuctutn owTteheHe auckose. lNposepuTe Aa nu Ha
[MCKOBMMA MMa 4uroBa W MykoTUHa mnpe cBake ynotpebe. Ako je
anaTka 3a Hanajare Unm Auck UCNyLITEH, NPoBepuUTe Aa S NocTojun
owrTehewe U ako je notpebHo yknonute HeowwTeheH auck. HakoH
npoBepe U ykranawa fgucka, nosvuuoHupajte cebe 1 nponasHuke
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[farbe of aB1oHa poTupajyher Touka 1 NokpeHuTe anat 3a Hanajake
MakcumanHom 6pavHom G6es onTepehersa jeaaH MuHyT. OwTehern
ToukoBM he ce 0GMYHO pacnafaT TOKOM OBOr NPOGHOT BpeMeHa.

e KopuctuTe nnuHy 3awTuTHy onpemy. KopucTute WTWT 3a nuue,
CUTypHOCHE Haouvape Wnn CUrypHOCHe Haouape Yy 3aBUCHOCTU of
annukaumje. Ako je noTpebHO, HOcUTe Macky 3a mnpalunHy,
3alUTUTHWKE CIlyxa, pykaBuLe U KeLierby CMOCOOHy fJa 3aycTaBu
marne abpasuBHe parmeHTe Unu pagHe aenose. 3awTuta ouunjy
Mopa 6uTn y cTawy Aa 3aycTaeu netehe octatke npousBeaeHe
pasHWM onepauujama. Macka 3a npaLuvHy Unu pecnvupaTop mMopajy
6uT y cTawy Qpda uNnTpupajy 4ecTuue TreHepucaHe TOKOM
onepauuja. MpoayxeHa M3MNoXeHOCT GyLn BUCOKOT MHTEH3WUTeTa
MOXe JOBECTU [0 rybuTka cnyxa.

e [lpxuTe nponasHuke Ha 6e36eaHoj yaarbeHoCTU of  pagHor
npoctopa. Ceako ko yhe y pagHu npocTop Mopa [a HOCU JINYHY
3alTUTHY onpemy. [1erioBU pagHOr Aena UM NofoMIbeHOr Touka
Mory fJa ofrneTe M 13as3oBy MoBpefe M3BaH HerocpeaHe obnactu
papa.

o [lpxuTe anaT 3a Hanajake camo Mopes M30MoBaHUX 3axBaheHux
noBpLUMHa Npunukom masohewa onepauuja y kojuma npubop 3a
ceyete MOXe [AOAM y KOHTAKT ca CKPMBEHUM Xulama unu
CONCTBEHOM XULIOM. KOHTaKT npubopa 3a ceuerse XMBOM XULIOM
MOXe A0BeCcTM A0 Tora [a U3NOXeHW MeTanHu JerioBu anata 3a
Hanajake MoCTaHy >KMBU M MOTy [OBECTU O Tora fa ornepartep
nobuje eneKkTPUYHM LLIOK.

e [loctaBuTe NuUHWjy Aarbe op npubopa 3a okpeTamwe. AKo narybute
KOHTPOIy, NMHMja MOXe BUTW 1ceyeHa Unu 3akaveHa, a pyka unm
pyka Mory 6uTn yByyeHe y porHy.

¢ Hukapa He nonoxuTe anaTky 3a Hanajake [OK Ce MPUIor NoThyHO
He 3aycTaBu. Toyak Koju ce okpehe MoXe Aa 3akayu MOBPLUMHY U
13BYyYe anat 3a Hanajare 13 KOHTporne.

e HemojTe aa nokpeHeTe anaTky 3a Hanajake 0K je HocuTe nopen
cebe. CnyvajaH KOHTakT ca poTupajyhum npubopom Moxe aa
3akauu Bally oaehy 1 npuByde npnbop Ha Balle Teno.

e PefoBHO 4nCcTMTe OTBOPE anaTta 3a Hanajake. BeHTunaTop motopa
yBnaye npaumHy y Kyhuwite n npekoMepHo romunake metana y
npaxy MoXe [ja 13a3oBe eNeKTPUYHY ONacHOCT.

e HewmojTe kopucTUTU anaTky 3a Hanajawe y 6NnM3MHM 3anarbuBMx
matepujana. BapHuue mory aa 3anane ose MaTepujane.

OpBaum ynosopeta

Kukc je usHeHagHa peakuvja Ha omeTarbe WNM xBaTawe poTupajyher

aucka. OmeTare MMM XBaTawe W3asvMBa U3HeHagHy Gnokagy

poTupajyher gaucka, LWTO 3aysBpaT [OBoAWM OO  WM3HEHaaHor,

HEKOHTPOMNMCAHOT KpeTatba anaTke 3a Hanajawe y OfHOCYy Ha cMep

poTauuje A1cka Ha MeCTy KOHTaKTa.

Ha npumep, ako je abpasvBHU ToYaK 3armaBrbeH WM YLUTUHYT pagHAM

[Eerom, UBMLia TouKa KOj/ yrasu Y TauKy aHraxxoBakba MoXe Aa ce ykona

y MOBPLUMHY MaTepujarna, LITo fOBOAM [0 Tora Aa Tovak CKIM3HE unm aa

ce BpaT Hasaf. Toyak Moxe [ja ce Tpukaxe Mpema oriepartepy unm y

CYNpOTHOM CMepy, Y 3aBUCHOCTM Of MpaBLia KpeTatba Touka Ha MecTy

aHraxoBata. AGpasvBHM TOYKOBM Takohe MOry Ja ce Criome y OBUM

yCroBuMma.

Tp3aj je peaynTtaT HenpaBurHor kopuwherba anata 3a Hanajawe uvnm

HEUCMpaBHWX pafHMX Mpoledypa UMM ycroBa M Moxe ce wu3behun

npefysumarbeM ofroBapajyhux mepa npefocTpoXHOCTU koje ¢y Jate y

HacTaBKy.

e UYBpCTO ApXuWTe anar 3a Hanajake W No3ULIMOHMPajTe TEMNo 1 pyky
na ce ogynpy Tp3ajyhum cunama. YBek Kopuctute mnomohHu
perynatop, ako je gocTynaH, aa 6ucte obesbeaunu MakcumanHy
KOHTpOINy Tp3aja M Topgye-a TOkoM mnoyeTka. OmepaTtop Moxe
KOHTponucatu edekat Gakrbe UnK cune Tpaaja ako ce npeayamy
ogrosapajyhe Mepe npeoCTPOXHOCTH.

e Hukapa He ctaBuTe pyky 6nu3y potupajyher npubopa. Mpubop
MOXe [ia BaM Ce OfICKOUM O PYKy.

e HemojTe nopaBHaTh Teno ca poTupajyhum Todkuhuma. Tpaaj he
[I0BECTU A0 Tora fa ce anatka kpehe y CynmpoTHOM cmepy ka
KpeTaky TOoYKa Ha MecCTy npurora.

e [ocebHo BoauTe payyHa kaja paguTe Ha KpUBMHaMa, OLITPUM
uBMLaMa utA. N3beraBajTe HepaBHMHE U XBaTaTe cay4YeCHUKe Ha
npenpekama. Yrnosu , OWTPe WBULE WM HepaBHWUHE WMajy
TeHAeHUWjy Aa yxsaTe poTupajyhu npubop n usasosy rybutak
KOHTpOne unu Tp3aja.

e Hemojte npuuspwhuBaTM naHue, TecTepe, CermMeHTUpaHe
[MjaMaHTCKe [uckoBe ca ucevuuma wupum og 10 MM unm
3ynyacTum TecTepama. Takea JoAaTHa onpeMa 13asmBa YecT KUKC
1 rybuTak KoHTpone.

e Hemojte "omeTaTn" AWUCK MNWM HAHOCUTWU MpeTepaH nputucak. He
npaBuUTe MocekoTuHe Ay6rbe of mpenopyyeHux. MpeonTepehetbe



Aucka nosehasa Hanpesare ¥ NoANOXHOCT HEroBor yBujawa unu
oMeTarba Y UCeYEHOM KOHEKTOPY M MOryRHOCT CKoKa unu npekuaa.

e AKO ce AWCK 3arnmaBu WM MpecTaHe fJa ce ceye u3 6uno kor

pasnora, UCKIby4ynUTe anaT 3a Hanajake U ApXKUTe ra CTauMoHapHO
[OK Ce To4aK 3a MneBewe MNOTNyHO He 3ayctasu. Hukapa He

roKyllaBajTe Aa yKMOHWTe To4Yak ca maTtepujana Aok je Tovak y
MoKpeTy, y CynpoTHOM Moxe Aohwu Ao Tp3aja. icTpaxuTe cutyauujy
1 npefysMnuTe KOPEKTUBHY akLmjy kako 6ucte enuMuHUcany y3pok

6nokage aucka.

e HeMojTe NOHOBO NOKPEHYTW onepauujy cevetba y pagHom aeny 6e3
NpeTXoAHOr N3BnayeHa ancka us matepujana. [Jossonure Touky Aa
[0CTUrHe NyHy Gp3nHy 1 NaxbUBO NOHOBO y6auuTe AUCK Y paaHu
Aeo. [uck moxe da ce 3arnaBu unu oabuje ako ce anaTtka 3a
Hanajare NOHOBO MOKPeHe Y pafHoOM Aeny.

. an/IJ'Il/IKOM ceyera BeNmMK1UxX pagHuUx MecTta Kao WTOo Cy naHenu unm
Taﬁne, KOpUCTUTE AoAaTHe noTkpecade ga 6ucte cMamwunm puU3nK
oA wTunaka u nospahaja ceunsa. Benukn pagHu nenosu umajy
TeHAeHUMjy fia ce carHy nog, ConcTBeHoM TexuHoM. MoapLuky Tpe6a

CTaBUTU ucnog pagHor mecta y 6nun3vHn J'II/IHI/Ije ceyera n 6ﬂl/13y

VBULe papHor fena ca obe cTpaHe Toyka.

e [loce6Ho BoguTe payyHa npunukom byliersa pyna Ha noctojehum
3ugoBuMa, "n3HyTpa". ICTypeHu Todak Moxe Aa npeceye racHe unm
BOAOBOJHE LIeBU, enekTpuyHe kabnose unu objekte koju mory aa
13a30BY TP3aj.

OMNUC KOPULUREHUX NMUKTOPAMA

® € [o

2 3 4
1. MpouuTajTe ynyTcTBO 3a YnoTpeby npe ynotpebe.
2. lMpown3seopa je y cknagy ca cMepHuuama EY.
3. [pyra knaca 3awiture.
4. KopucTtuTe 3aLiTuTy ouujy.

OMNUC rPA®UYKUX ENEMEHATA
KomnoHeHTe ypehaja:

Mpebauute

. Ayrme"3amenu 3akrbyyaBare”
Perynatop

Bucunckm Boguy

Mokpueaj

LLpad 3a npuyspLhnBare avcka
bt

OcHoBy

Keaka yrna kocuHe

Cnny. L

. YHyTpalh-a 3amaxa

Cnauep npcteH

. Jbtur

Cnorballtba nrbocka

3ajedu

OMnUC YPEBAJA

Py4Hu pe3ay nnounua 3a ceverbe 1 06paay TepakoTe u nnoyunua. Obnact
NpYMeHe MalLVHe je peHoBuMpatbe 1 rpaf)eBUHCKW pafoBu M camocTanHa
amarepcka aKTUBHOCT.

PAL YPEBHAJA

Mpe kopuwheta ypehaja

Mpe kopuwherwa anatke 3a Hanajawe, yBek MpoBepuTe Aa nu je
3aoctaum TpeHyTHor ypehaja (PLY]) noBesaHu ca Hanajawem u
Tectupajte PLYI paan wcnpasHor paga, ocum ako PLY Huje Tuna
CamonpoBULIMOHOT TeCTUpak-a.

©COENDGOHWN =
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Mo, Ay6uHe ci

* YBepuTe ce Aa je anaTka 3a Hanajare ycMepeHa o/ Bac.

* OnabaBuTe xBaTake 3a 3aKiby4aBare Ha JyOMHCKOM BoaMYY.

o [IpxuTe OCHOBHY NIOYy paBHY Y3 WBWLLY pafHOr Aena 1 noaurHute
Tero anaTa 3a Hamnajake oK AUCK 3a ceyere He Byae Ha XerbeHoj
AybuHu cevewa. Kopuctute aybuHcko 3aycTaBrbakwe Aa bucte
oapeavnu ay6uHy pesa.

o [lpuTuCHMTE XxBaTare 3a 3akrbyyaBame (Cnuy. A).

MopewaBatse yrna ceversa

Anarka 3a Hanajake ce MOoXe NoAeCUTU Tako Aa ce cede Noj GUNo Kojum

yrnom nameny 0 n 45 °.

e Onabasute Lupacb 3a 3aKrby4YyaBare KOCMHEe Ha nyio4n ca KOCMHOM
Ha npeawem feny OCHOBHe nro4ye.
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e HarHu Teno anata 3a Hanajarbe 10K Ce He AOCTUTHe noTpebaH yrao,
Kopuctehu ckany kocuHe kao Boauy (Cn. B).

e 3aTerHu Wwpad 3a 3aKrbyyaBare KOCUHE.

e OnabaBuTe wWpad 3a 3akibyyaBawe Ha AyOMHCKOM BOAMYY W
nomepuTe OCHOBHY Mody Tako Aa AybuHa ceversa Gyae mara of
21 Mm. 3aTum 3aTerHuTe Wpad 3a 3aKibyvaBare.

HanomeHa : Ako je pybuHa pesa Beha of 21 MM, BaHCcepuLLHa 3amajua

MO>Xe YapuUTV Yy pafHuM A€o NPUIUKOM U3paje pesa KOCuHe.

HanomeHa : YBek HanpaBuTe npoGHM pe3 of kKoMaja matepujana ayx

BoAnYa Aa 6ucte yTBpAMnM kKonmko Aaneko Tpeba aa nomepute auck 3a

ceverbe o] BoAnYa ja bucte nocTUrnmM TadaH pes.

Ykrby W UCKIbY

e [lpuTucHWTe npekngay 3a okuaay aa Gucte NokpeHynu anatky 3a
Hanajake. Ocnoboaute mpuTMcak Ha npekugay Aa 3aycraBute
ofceyeHy TecTepy.

e [la Gucte [fenoBanu Yy HENPEKUOHOM pPEXWUMY, MPUTUCHUTE
npekuaay, a 3aTuM MPUTUCHWTE JyrMe 3a 3akrbyyaBatbe. [1pBo
ocno6oauTe npuTMCaK Ha Mpekupgady, a 3aTuMm JyrMe 3a
3akrbyyaBare. Ypeflaj ce Ha Taj HauuH CTaB/ba Yy pexum
HenpeknaHor paja

e [la 6ucTe UCKIby4UNM anaTky 3a Hanajare, NPUTUCHUTE npekuaay
[0 Kpaja n nycTuTe ra.

Yknanate Unu 3ameHa aucka

Ynosopetse : KoprcTute camo oLuTpe 1 HeoluTeheHe AVCKOBE 3a Ceveke.

Hanyknu unu pedopmucann aMckoBu 3a ceverse Mopajy 6utn ogmax

3aMeH-EHN.

e [octaBuTe anaT 3a Hanajake Ca HeroBe CTpaHe Ha paBHY
NOBPLUMHY. [IpX1Te BaHCEPULLHY NibeckarbKy ca LnaHepoM.

e Ona6aBu xekcaroHcky Wpad y cMepy kasarbke Ha caTy kopuctehu
LinaHep yTUYHULE

o YKIOHMTE XeKcaroHarHu wpad rnase v BaHCEpULLHY 3acTaBy.

o YKIOHMTE AWCK U3 YHYTpaLltbe 3acTaBe W U3BYLIUTE ra Hamosbe.

e TemerbHO o4MCTUTE briaHre Npe Hero LUTO YKIONUTe HOBM AUCK 3a
cevetse.

e YKronuTe HOBU [IUCK 3a CeYEetbe Y BPETEHO U YHYTpalllkby 3amaxy.

o 3ameHUTe BaHCepUjarnHy NrbOCKY U 3aTErHUTe XekcaroHarnHu wpad
rmaBe y CMepy CynpoTHOM Of ka3arbke Ha caTy.

Pepocne KOMMNOHEHTY MPUMMKOM YKranaka HOBOT [ycka MpuKasaH je Ha

cnvum L.

MNahwy:

e Cwmep poTauuje ancka 3a ceyewe Mopa 6uUTM y cmepy cTpenuue
0O3HayeHe Ha 4yBapy.

e HakoH 3ameHe Touka 3a MneBewe, BOOAUTE payvyHa fa ce To4ak
cnobogHo kpehe okpeTawem pykoM. [lpukrbyuute anat 3a
Hanajake y enekTpUYHY YTUYHULLY 1 NokpeHuTe ra 6e3 onTepehera
fa 6Gucte nposepunu Aa NW pagn rNaTtko Mpe Hero WTo ra
ynotpebuTe 3a ceyerse GUno kor matepujana.

e Hwu nop kojum ycnoeuma He 61 TpeGano fa ce KOpUCTe AUCKOBU 3a
MrIeBeH-E Kao anaTka 3a Ceyerse.

Kanu6pauuja yrna

[a 6u ce 06e36eamno npeunsHo ceverse, nonoxaj 6asHe nnoye anarta

3a Hanajarbe Tpeba NPOBEPUTY HAKOH MHTEH3MBHE ynoTpebe 1 nogecuT

ako je notpebHo.

o Ona6aBuTe Wpad 3a 3aKrbyvaBaHe KOCUHE.

e PoTupajte ocHoBHY nnouyy fokne he nhu Ha nosuuujy 0 °.

e [loctaBuTe nmpoTpaktop Ha 90 ° u cTaBuTe ra uamehy OCHOBHE
nroye v Avcka 3a cevese.

e [opecuTe xeKcaroHcKy yTUYHULY 3a rMaBy JOK HOra NpoTpakTopa
He Byae vcnyuaHa ca AUCKOM 3a cever-e 1 6a3HOM NnoYom

* [loHOBO YBPCTO 3aTerHuTe LWpad 3a 3aKibyyaBare.

Yrpaawa BogoBoaHe LeBun

e OTtnyctute ayrMe 3a 3akibyyaBar-e Ha BohuUM AybuHe u noByuuTe
OCHOBHY Mriody Hagorne. MocTaBuTe LieB 3a OBOA BOAE Ha Mokronal,
nomohy 3aBpThsa (cn. ).

o [puyBpcTUTe CNOrbHW M3BOP BOAE Ha Apyrv kpaj ueswn. Mopecute
KONMYMHY BOAe koja Teye mMofellaBarbeM BEHTWNA Ha CrorbHOj
CcnaBuHW.

Onepauuja

YBpcTO ApXUTE anat 3a Hanajakse. [ocTaBUTe OCHOBHY MoYy Ha pagHn
neo pa Gyge vceveHa Ge3 KOHTaKTa ca TOYKOM 3a cevere. 3aTum
yKIbyunTe anart 3a Hanajake 1 cayekajTe [a Toyak 3a ceuerse JOCTUTHE
nyHy 6pauHy. [la 6ucte npeceknu, nomepuTe anar 3a Hanajakwe Hanpes
[y MOBpLUVHe papHor Aena, apxehu ra paBHUM 1 kpehyhi ce rnaTko Aok



ce pes He 3aBpLumM. OfpxaBajTe npasy MHUjY pe3a v yjeaHaueHy GpauHy
npeatber y6auvsatsa.

Mahwy:

e AnaTka 3a Hanajakme ©6u Tpe6ano pa ce KOpUCTM caMo Ha
XOPU3OHTaIHUM NOBPLUIMHAMA.

e [llomepute anaTky 3a Hamajalkbe MpaBO W HEXHO Hampea.
dopcupatse 1 BpLUeHe MPEKOMEPHOT NPUTUCKa UMK A03BOIbaBakbe
[UCKY 3a Cevere [ia ce caBuje, CTUCHE UM YBPHE TOKOM ceyerba
MOXe [0BecTW A0 Tora [Ja ce MOoTop nperpeje W Aa anatka 3a
Harajake OnacHo LyTHe yHasap.

KOH3EPBALIUJA

Ynosopere : YKIOHUTE yTUKay U3 yTUYHULE npe u3BpLuaBaka 6uno

KaKBuMX nogeluaBatba, CepBMCHparsa Uk ofpxaBak-a.

e Heka BeHTUNauuja anata 6yne uncta n ocnoboheHa onctpykuuja.
Axo je moryhe, AyBajTe KOMNPUMOBaHM Ba3fyx y BeHTUnauujy aa
6ucte yKNOHMNM 6uUNo Kakey YHyTpallkby MpalnHy (HocuTe
CUIrypHOCHE Haodape kafa To paauTe). Akymynauuwja npawivHe y
MoOTOpy Unu Ha 6a3n Moxe JOBECTU A0 KBapa anaTta.

e Hwkapa He KopuCTWUTE BOAY UMM XeMujcke uucTave 3a yuihere
anata 3a Hanajake. O6pULIMTE CYBOM KPMOM.

e Ako nepcopmaHce ceyetrba MjaMaHTCKOr To4ka MoyHy aa cnabe
MoOXeTe KOPUCTUTK cTapu ofbavdeHn Koapce-3pHacTU CTOHM Touak
nnn 6eToHckn 6ok 3a MalMHy AvjamaHTckor Todka. [la Gucte To
ypagunu, 4BpCTO MOMpaBUTe ToYaK 3a MIEBEHe CcTona Wnm
6eToHckn B6nok 1 nceuunTe ra.

« AnaTka 3a Hanajare He 3axXTeBa JOAaTHO NoAMasVBa-e.

e AnaTky 3a Hanajare ycknaauTuTe Ha CyBOM MecTy.

e MoTOp KOpPUCTW YITbeHWYHe YeTKuLe, Koje Cy MOTPOLUHW JeroBu.
MpeTepaHo MCTpoLLEeHa YeTka 3a yribeHuk 13a3eahe npobneme ca
motopoMm. [la 6ucTe nNpoBEpUNM WNM 3amMeHUnn 4eTkuue 3a
YITbEeHWK, KopucTuTe wpaduurep Aa 6uUCTe YKIIOHUNK 3aftby
KopuLy. YKMOHWTE YeTkule 3a YITbeHuK. Ako cy YeTkuue 6rmmsy
obenexeHe rpaHuLe, 3amMeHUTe HOBUM 4YeTkLama W 3aTBOpUTE
noknonat.

* Axo je kabn 3a Hanajake owTeheH, Mopa ra 3aMeHuUTH nponssonauy,
HEroB NpeCcTaBHUK YCNyre UNu CNYHO KBanudukoBaHa ocoba ga
61 ce nsberna onacHocT.

HanomeHa : O6e yeTkuLe 3a yrrbeHnK Mopajy 6UTH 3amereHe y UCTO

BpemMe. Kopuctute camo MaeHTUYHe YeTkuue 3a yribeHuk. OapxasajTe

YeTKMLe 3@ YITbEHWK YUCTVM 1 CIIOBOAHO KIM3UTE Y pyuKe.

TEXHUYKU NOOALM
KameHope3al u pe3ay kameHa 59G888

MapameTtap BpegHocT
HanoH cHabaeBama 230V ALl 50Hz
OueH-eHO Hanajare 1400W
BpavHa gucka (6e3 ontepehera) 12000 "t
MakcvmanHa BucuHa ceversa (yrao o 90 40 MM/ 26 MM
°/45°)
BaHcepujn NpeyHVK ancka 3a cever-e 125 Mm
YHyTpallk1 NPeYHUK A1CKa 3a cevere 22,2 Mm
BpeTeHo HuT M6
Knaca 3awture 4%
WM cTeneH 3awture IPX0
MacoBHO 2.83kr
opuHa nponsBoatbe

59G888 o3HayaBa 1 03HaKy TMNa U MalumMHe

NOJALIU O BYLIU U BUBPALIMJAMA
HviBo npuTmcka 3Byka
HuBo Hanajarba 3Byka

Tina = 90,7 AB(A) K = 3 AB(A)
Twa = 1017 AB(A) K = 3
AB(A)

ax =7.824 M/c?K = 1,5 m/c?

BpepaHocTtu y6p3aarsa Brbpaumja

WHdopmauumje o 6Gyum n Bubpaumjama

HuBo emucuje Gyke onpeme onucyjy: EMUTYjy Ce HUBO 3BYYHOT NpUTUCKA
JIna v HMBO 3By4He cHare Jlwa (rae K o3HavaBa MepHy Heu3BecHOCT).
Bubpauuje koje emuTyje onpema onucaHe cy BUGpaLMOHOM BpeaHoLhy
ybpsawa ax (rae je K MepHa HenssecHoCT).

HwvBeo 3ByuHor mputucka JINa , HMBO 3BYy4He cHare Jlwa, BpeaHoCT
ybp3ar-a BubpaLmje  xpareyosnm YNYTCTBUMA U3MEPEHU Cy Y CKnaay ca
EH 60745-1:2009 + A11:2010. BUGpaLmMOHN HUBO KOjWce saje MOXE f1a Ce
KOpUCTU 3a nopefierwe onmpeme W 3a MNPENUMUHAPHY MPOLIEHY
U3NOXEHOCTN BUGpaLmjama.

Liutpann HuBo BMGpaLmje je camo NpeacTaBHUK OCHOBHE ynoTpebe
jeavHuue. Ako ce jedvHMLA KOpPUCTW 3a Apyre annvkauvje unu apyre
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papHe anaTke, HMBO BuGpauMje Moxe fa ce npomeHu. Ha BuM HUBO
BubGpauvja yTuuahe HeJOBOIbHO MMM MpeBULLE HEpeTKo oapXaBatbe
jenvHnue. Mope HaBefeHW pasnosn Mory pesyntupaty nosehaHom
u3noxerolwhy Bubpaumjama TOKOM Liernor pagHor nepuoaa.

Oa 6ucte npeuu3HO MNpPOLEHUNU U3NOXEHOCT BubGpauujama,
HeoNnXxoAHo je y3eTu y 063up nepuoge kaaa je jeAMHMLIA UCKIbyYeHa
WNY Kaja je UCKIbyueHa, anu ce He KopucTu 3a pad. Kaga ce tauHo
npoLeHe CBY (haKTOPU, YKyMHa U3r T MoXe ce
MCMOCTaBUTH KaO MHOTO Matba.

Y unrby 3awTute KopucHuKa of edekata Bubpauuja, Tpeba cnposecTn
[popaTtHe mepe 6e36e4HOCTH, Kao LUTO Cy LMKINYHO oApXaBatbe MaLlvHe
M papgHu anat, obesbehuBare ajekBaTHe TemnepaType pyke W
oprosapajyha pagHa opraHusaumja.

3ALUTUTA XXMBOTHE CPEOVHE

Mpou3aBoan Ha enekTpuiHM rnoroH He 6w Tpebano pa ce
oanaxy kyhHum oTnagom, Beh wux Tpeba opHeTM Yy
oarosapajyhe objexTe 3a oanarawe. O6patnte ce npoaasLy
Npou3BOAa WK NOKANHOM ayTOpUTETYy 3a UHopMaLmje o
pacxogy. OTnagHa enekTpuyHa W eneKTpoHCKa onpema
CafipX1 eKOOLLKM MHEpTHe cyncTaHue. Onpema koja ce He
peLvKnupa NpeAcTaBrba MOTEHUMjanHU PUnK Mo XKUBOTHY
CPE/IVHY 1 Jby/ICKO 3ApaBrbe.

pyna Tonex Cnétka 3 orpaHULI3oHg oanowneaavanHosumg” Cnotka komaHgyTowa ca
CBOjOM per1cTpoBaHoM kaHuenapujom y Bapwasu, yn. MorpanuusHa 2/4 (y parbem
Tekcty: "Tpyna Tonex") obaBelwTaBa Aa Cy cBa ayTopcka npaBa Ha cajpxaj OBOr
npupydHuKa (y garbem TekcTy: "TlpupydHuK'), ykrbydyjyhu, namehy octanux. Hberos
TekcT, chotorpadhuje, Anjarpamu, LPTEXW, Kao U HEroB cacTas, Npunaaajy UCKIby4MBO
pynu Tonex v noanexy nNpaeBHoOj 3alWTUTK Y cknady ca Aktom of 4. chebpyapa 1994.
rofuHe 0 ayTOPCKUM 1 CpoAHUM npaBuma (ve JoypHan ocb Jlawc 2006 Bp. 90 Mos. 631,
Kao uameteH). Konupatse, o6paga, objaero1satbe, M3MeHa y kKoMepLujanHe cepxe Leo
Mp1pyYHKUK U HEroBm NojeanHadHn enemeHTH, 6e3 carnacHocTu Mpyne Tonex uspaxeHe
y n1caHoj hopmu, CTPOro je 3abpar-eHo 1 MOXe pesynTupaTi rpaiaHCKoM 1 KPUBUYHOM
oproeopHoLuhy.

Deknapauuja EK o ycarnaweHoctu
Mpowuseohau : pyna Tonex Cn. 3 0.0. Cn.k., MNMorpaHuusxa 2/4 02-285
Wapcaawa
MpousBoa: CToHewape 1 MallMHa 3a Cevere KameHLa
Mopgen: 59G888
Hazus tproeure: MTPANXUTE
Cepwujcku 6poj: 00001 + 99999
OBa [feknapauvja O ycarmalleHOCTU W3pjaje ce Mof WUCKIby4YMBOM
oparosopHoLlhy nponssohaya.
[ope onucaHn NponsBop je y cknagy ca cnegehum aokymeHTUMa:
OupekTuBa o mawmHama 2006/42/EL|
[OupeKkTuBa 0 eneKkTpomMarHeTHOM komnatuéunHoctn 2014/30/EY
OupektuBa POXC 2011/65/EY kao wu3mereHa [Iupektueom
2015/863/EY
W ucnywaBa 3axTeBe cTaHaapaa:
EH 60745-1:2009/A11:2010; EH 60745-2-22:2011/A11:2013;
EH UEL 55014-1:2021; EH MEL, 55014-2:2021; EH UEL| 61000-3-
2:2019/A1:2021; EH 61000-3-3:2013/A2:2021;
EH MEL| 63000:2018
Osa feknapaluja ce 0gHOCK caMo Ha MalUMHepwjy koja ce nnacupa Ha
TPXULLTE U HE YKIby4yje KOMMOHEHTe
1020 KpajHsi KOPUCHUK UK Ta je HakHaHO U3BPLLMO OH/OHa.
Wme un appeca pe3upeHTHe ocobe EY osnawheHe 3a npunpemy
TEeXHWUYKOT Aocujea:
MotnucaHo y ume:
pyna Tonex Cn. 3 0.0. Cn.k.
Ynuua MorpannuaHa 2/4
02-285 BapliaBa
: - <
Mawet Kowancku

Ochuump 3a ksanuteT TOMEX MPYME
Bapwasa , 2022-07-06

GR
ErXEIP1AIO META®PAZHE (XP'HETH)
Mnxavi koTrig TTAakidiwv 1400W, 125 mm
59G888



ZHMEIQZH: AIABAZTE NPOZEKTIKA TO NMAPON EMXEIP1AIO MPIN
XPHZIMOMOIHZETE TO EPFAAEIO KAl OYAASTE TO TIA
MEAAONTIKH ANAGOPA.

KANONIZMO'I AZGAAEIAL

e TO TTPOOTATEUTIKO TTOU CUVODEUEI TO EPYAAEIO TIPETTEN VA Eival KOAG
OTEPEWHEVO OTO NAEKTPIKSG €PyaAEio Kal va gival TOTTOBETNUEVO Yia
HEYIOTN ao@AAeIa, €TOI WOTE va EKTIOETAI 600 TO duUVATOV AlyoTEPO
HEPOG TOU TPOXOU OTOV XEIPIOTH. TOTTOBETAOTE TOV €QUTO TOG Kal
TOUG  TTOPEUPIOKOPEVOUG  HOKPIG  aTmmd  TO  €TMiTTEdO  TOU
TIEPIOTPEPOUEVOU  TPOXoU. TO TIPOOTOTEUTIKO OUHBAAAEl OTnV
TIPOOTaCIia TOU XEIPIOTH amd Ta Bpalopata Tou TpoxoU Kal Tnv
Tuxaia eTTa@n UE TOV TPOXO.

e 2T0 nNAEKTPIKO epyaleio TpETEl va  Xpnolgotrololvial  pévo
Siapavtéviol  diokol. H ammArf duvardétnta TOTTOBETNONG  €VOG
e€apTApaTog oTo Pnxavnua dev e§aopalidel TNV ao@aAr pyaaia.

e H ovopooTiki TOXUTNTO TOU €§apTAMOTOG TIPETTEl va  gival
TOUAGXIOTOV ion pe Tn PéyioTn TaxUTnTa TIou avaypd@eTal oTo
NAekTPIKG epyaleio. Ta egapTApaTa TTou AeIToupyolv Pe TaxutnTa
MEYOAUTEPN QTG TNV OVOMOOTIKA TOUug TaxUTNTa EVOEXETAI va
utTooTOUV {NMIG Kal va SiaAuBoulv.

o Ol diokol TTPETTEI VO XPNOIMOTIOIOUVTAI POVO IO TIG GUVIOTWHEVES
€QaPUOYEG. Ma TTapadelypa: unv aAéBeTe pe TNV TTAeUpd Tou Siokou
Agiavang. O TTAeupikéG DUVANEIG TTOU aoKoUvTal OTouG dioKoug
Agiavang TTou XpNOIPOTTIOIOUVTAI VIO KOTTH) PTTOPEI VO TTPOKAAETOUV
Bpadon Toug.

o XpnolpoTrolgite TTAVTA GBIKTEG QAAVTLEG PE TN CWOTH SIGUETPO Yia
Tov eTmAeypévo dioko. H owaTh @AdvT{a TTapéxel ETTapKr aTAPIEN
Tou dioKOU pEIWVOVTAG TNV TIBavATNTa Bpadong Tou diokou.

e H ewrepikn dIGUETPOG Kal TO TTAXOG TOU €EQPTAPATOG TTPETTEI Val
gival eviég Tou €UPOUG TTOU gival KATGAANAO yIO TO NAEKTPIKO
epyaheio. E¢aptripata pe AdBog péyebog dev pmropolv va eheyxBouv
owoTd.

e To péyeBog Twv OIOKOEIBWY OCUVOETAPWY TIPETTEl VA TaIPIAdE!
KataAAnAa pe Tov d§ova Tou nAekTpIkoU epyaheiou. Or Siokol Kal ol
@AGVTZeG pe OTTEG TOTTOBETNONG TTOU Oev TaIPIGJOUV HE TOUG
OUVOETAPEG TOU NAEKTPIKOU epyaAeiou dev Ba {uyooTabuiaToly, Ba
dovnBolv uTTEPBOAIKA Kal EVOEXETAI VO TTPOKAAECOUV QOTTWAEI
eAéyxou.

e Mnv xpnoiyoTioIEiTe KOTEOTPOAUpEVOUG diokoug. EAEyxete TOUG
diokoug yia BpaldopaTa Kal pwypEG TTpIV aTrd KGBe xprion. Edv éoel
éva nAekTpIKG epyaAeio 1 évag diokog, eAéyETE yia {nuIG Kai
ToTroBeTAOTE évav @bikTo dioko, €av eival amapaitnto. Metd Tov
€Aeyxo Kal TNV TOTT0B£TNON TOU dioKOU, TOTTOBETAOTE TOV EQUTO CAG
KOl TOUG TTAPEUPIOKOPUEVOUG Hakpid ommd To  €miTedo  Tou
TIEPIOTPEPOUEVOU TPOXOU Kal AEITOUPYAOTE TO NAEKTPIKG epyaAeio
atn  péyiotn  TaxUtnTa  Xwpig  @optio yia  éva  Aemté.  Oi
KOTEOTPAPPEVO! BioKOI GUVABWG ammoouvTiBevtal katd Tn didpkeia
auTtoU Tou Xpévou JOKIPAG.

e XpnoipoTroinaTe QATOHIKO TTPOCTATEUTIKO €€OTTAIONO.
XpnoIYOTIOIROTE AOTIida TTPOCWTTOU, YUaAld ac@aAeiag i yualid
aoc@aleiog avaloya pe TV e@appoyn. Edv eivar amapaitnto,
POPEDTE PAOKA OKOVNG, TTPOCTATEUTIKA OKOMG, YAvTIa Kal TrodId
IKQV) VO oTapaTioel JIKpd Tepaxia Agiavong i Tepdyia epyaciog. H
TPOCTACIO TWV HOTIWV TIPETTEl va €ival IKAvr va OTAPOTACEl TA
ITTTapeva  Bpadopara TTou  dnuioupyouvTal atmd TIG JIAPOPES
epyaoieg. H pdoka okévng fi n avativeUaTIKr) CUOKEUN TTPETTEl va
gival Ikav va QIATPAPEl T owyaTidia TTou TrapdyovTal Katd Tig
epyaoieg. H maparetapévn ékBeon oe BOpuBo uwnAng évraong
MTTOPEi Va TTPOKOAECEI ATTWAEID AKOAG.

o KpaTAOTE TOUG TTAPEUPIOKOPEVOUG OE ATTOOTACN aoPaAEiag atrd Tnv
Teploxn epyaaiag. OTToI0G EI0EpXETAI OTNV TTEPIOXT EPYATIAG TTPETTEN
va  @opdel eEOTTAIONG  aTOopIKAG TTpooTaciag. Opavopara  evog
Tepayiou epyaaiog fi evog oTTaouévou TpoXoU PTTOPEI va TTETAgouv
KOl VO TTPOKAAECOUV TPOAUPATIONO €KTOG TNG GUEONG TTEPIOXAG
epyaaiag.

o KpaTtdre T0 NAEKTPIKO EPYOAEIO POVO ATTO TIG HOVWHEVEG ETTIPAVEIEG
AaBrg Tou OTav eKTEAEITE EPYyaTieg GTTOU TO EEAPTNUA KOTTAG UTTOPEI
va £€pBel o€ €TTAQR PE KPUPPEVA KaAWDIa A To diIk6 Tou KaAwdio. H
£TTAPN TOU €GAPTANATOG KOTTAG ME KOAWSIO UTTO TAON WTTOPEi va
TIPOKOAETEI TNV EVEPYOTTOINON TWV EKTEOEINEVWV HETAANIKWV HEPWV
TOU NAEKTPIKOU €pyaAeiou Kal va TTPOKAAEDEl NAeKTPOTTANEia oTov
XEIPIOTA.

e ToTTOBETAOTE TN YPAUKK HOKPIG aTTd To agegoudp TTepIoTPoPng. Edv
XAoETe TOV EAEYXO, N TTETOVIA UTTOPET va KOTTEN I} VO TTAYIDEUTET KAl TO
XEPI i} 0 Bpaxiovag aag PTTopei va TpanxTei HEoa OTO KAPOUA.

e [loté pnv a@rvete To NAEKTPIKO epyaleio PEXPI va OTAPATAOCE!
evieAWg 1O €€apTnua. ‘Evag TTepioTpe@OueVog TPOXOG UTTOPEi va
TIOYISEUTEN OTNV ETTIPAVEIQ Kal VO TPABRgEl To NAEKTPIKG epyaleio
€KTOG EAEYXOU.
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Mnv XpnoIJOTIOIEITE NAEKTPIKO €PYAAEIO EVW TO UETAPEPETE OTO
TAeupd oag. H Tuxaia emma@r) pe €va TTEPIOTPEPOPEVO EEAPTNHA
yTTOpEl va Aoel Ta poUxa oag Kai va TpafRgel To e§dptnua oTo
oWHa 0aG.

KaBapideTe TAKTIKG TOUG agpaywyous Tou NAEKTpIkoU epyaheiou. O
QVEPIOTAPAG TOU KivnTrApa Tpafdel okévn oTo TEPiBAnNua Kal n
UTTEPBOAIKT) CUCOWPEUON OKOVNG PETAAAOU UTTOPET VO TTPOKAAETEL
NAEKTPIKS Kivduvo.

Mnv Xpno1UOTTOIEITE TO NAEKTPIKG EPYOAEIO KOVTG OE EUPAEKTA UAIKA.
O1 omIvBrpeg pTTopEi Va ava@Aégouv autd Ta UAIKE.

ATroppIYn TTPOEISOTTOINCEWY

To Kickback eival n §agviki avtidpaon oe eutrAokA i eUTTAOKN €VOG
TIEPIOTPEPOPEVOU diokou. H EUTTAOKA 1) TO OQrVwHa TTPOKAAEI {aPVIKO
MTTAOKAPIOUA TOU TTEPIOTPEPOUEVOU BIOKOU, TO OTTOI0 ME TN OEIPG TOU
TIPOKaAEi EaQViIKr, aveEEAEYKTN Kivnon Tou NAEKTPIKOU pyaAeiou kaTd Tn
POPA TTEPICTPOPHG TOU SIOKOU OTO ONUEIO ETTAPHG.

Mo TTapddelypa, eav vag AEIavVTIKOG TPOXOG MTTAOKAPE! 1) CUMTTIEDTE aTTd
éva TEPAXIO, N AKPn TOU TPOXOU TTOU EI0EPXETAl OTO ONUEIO EUTTAOKAG
MTTOPEi va €I0XWPNOEI OTNV EM@AVEIX TOU UNIKOU, TTPOKOAWVTOG TV
oAioBnon Tou TpoxoU 1 TNV avamidnor Tou. O Tpoxdg pTTopEi va
avatndroel TTPOg ToV XEIPIOTH A TIPOG TNV avTiBeTn KaTeUBuvon, avaioya
ME TNV KaTEUBUVON TNG Kivnong Tou TpoxoU oTo onueio eptrAoknig. Oi
A€IaVTIKOi TPOXOI PTTOPET ETTIONG VO OTTACOUV UTTO QUTEG TIG CUVONKEG.

H avékpouon eivar amotéAeopa akaT@AANANG XPriong Tou NAEKTPIKOU
epyaAciou ri/kal AavBaopévwy dIadIKAoIWY 1| CUVBNKWY €pyaciag Kal
MTTOpEi va atro@euxBei pe TN Aqyn Twv KATEAANAWY TTPOQUAGEEWY TToU
avaeépovTal TTapaKAaTw.

KpatrioTe o1aBepd 10 NAEKTPIKSG EPYAAEIO KAl TOTTOBETAOTE TO CWHA
Kal To X€pI €101 WOTE VA QVTIOTABEITE OTIG DUVANEIG AVAKPOUTNG.
Xpnoiyotrolgite Tavta pia BondnTikr) AaBr, €dv uTTApxel, yia va
e€ao@ahlioeTe Tov péyioTo €AeyXO TNG avAKPOuang Kal TNG POTIAG
Katd Tnv ekkivnan. O XeIpIoTAg pTTopei va eAEyEel TNV emTidpaon Tng
pPOTIAG i TNG dUvaung avdakpouang, £av An@Bolv ol KatdAAnAeg
TTPOQPUAGEEIG.

MoTé pnv TOTTOBETEITE TO XEPI OAG KOVTIG OF TIEPIOTPEPOUEVO
£¢dpTnua. To e§dpTnUa PTTOPE va avatndraoel oTo XépI 0aG.

Mnv €uBuypapyileETE TO CWHPA PE TOV TTEPIOTPEPOUEVO TPoxS. H
avdkpouon Ba TpokaAédel TNV Kivnaon Tou epyaAeiou TTpog TNV
avtifeTn KkarelBuvon amd TV Kivnon Tou TpoxoU OTO anueio
TPOadeang.

MpoaoéxeTe 1B1aITEPA OTAV EPYATEDTE OE YWVIEG, AIXUNPEG AKPEG K.ATT.
ATTOQUYETE TO XTUTTAHOTA KOl TNV TTPOOKPOUCT TOU EE0PTANOTOG OE
eumodia. O1 ywvieg, oI aixunpéG AKPEG 1 Ol avwHaAieg €xouv TNV
Td0on va TdvovTal Ot €va TTEPICTPEPOUEVO QGECOUAP Kal va
TrpoKaAoUV aTTWAEIR EAEyXOU 1) avaTdnon.

Mnv TOTTOBETEITE  AAUCIDEG, TTPIOVOAQUES, TUNHATOTIOINUEVOUG
SlapavTévioug dioOKOUG HE eyKOTTEG peyoAUTepeg amd 10 mm R
TpIdvIa Pe ypavadia. TETola e§apTraTa TTPOKAAOUV OUXVE KAWTOIEG
Kal aTTwAEIa EAEYXOU.

Mnv "utrAokdpeTe" TO SioKO Kal PNV aokeite utrepBoAikr Triean. Mnv
KAVETE KOTTEG BABUTEPEG OTTO TIG TUVICTWHEVEG. H UTTEPPOPTWON TOU
Siokou aufdavel TNV KATATIOVNON KOl TNV £UQICBNTia Tou va OTPiYEl
N va pTAoKGpEl oTnv utrodoxf KOTAG Kal Tnv Tmeavetnta
avatrAdnong i Bpavong.

Edv o diokog ptrAokGpel | oTapaTioel va KOBEN yia OTTOIoOVONTIOTE
Aoyo, aTTeEVEPYOTTOINOTE TO NAEKTPIKG €PyaAEio Kal KPATAOTE TO
aKivnTo PEXPI VO OTAPATAOEN EVIEAWS O TPOXOG Aciavong. MoTé unv
ETTIXEIPAOETE VA OPAIPETETE TOV BiOKO aTTd TO UAIKO €V O dioKOog
BpiokeTal o€ kivnon, diagopeTIKG UTTopEi va TTpokAnBei avarridnaon.
AigpeuvioTe TV KatdoTaon kol AdBeTe dlopBwTIKG pETpa yia va
€CAAEIYPETE TNV auTiar TNG EPTTAOKNAG Tou SioKou.

Mnv emavekkiviioeTe T SIadIKaTia KOTIAG OTO TEPAXIO XWPIG va
TPABALETE TTPWTA TO BioKO £§w aTTO TO UAIKG. AQrOTE TOV TPOXO VO
@1a0¢€l 0 TTAfPN TaxUTNTA KOl ETTAVOTOTIOBETAOTE TTPOOEKTIKG TOV
Sioko oTo TepdxIo epyaaiag. O diokog evOEXETaI va PTTAOKAPE! 1) va
avatndnoel €4V ETTAVEKKIVAOETE TO NAEKTPIKO €PyaAeio péoa oTo
Tepdixio epyaaiog.

Karé Tnv Kot peydAwv Tepayiwv epyaaciag, 6TTwg TTAVeEA ) oavideg,
XPNOILOTIOINOTE TTPOCOETA OTNPIYPATA YIa VA EAAXIOTOTTOIOETE TOV
KivOuvo TOIUTTAPATOG Kal avatidnong Tng Aemidag. Ta peydha
Tepdixia epyaaiog Teivouv va Auyifouv KdTw amod To iBlo TOUug TO
Bdapog. Ta oTnpiygata TPETEl va TOTTOBETOUVTAl KATW OTTO TO
TEPAXIO KOVTA OTN YPAMMA KOTTAG KAl KOVTA OTnV GKPn TOU TeEpayiou
Kai oTIG 300 TTAEUPEG Tou TPOXOU.

MpooégTe 1B1aitepa TV AVOiyeETE TPUTTEG OE UTTAPXOVTEG TOIXOUG,
"amd péoa". Evag TTPOESEXWY TPOXOG UTTOPEi VO KOWEl OCWARVEG
agpiou 1 vepoU, NAEKTPIKG KOAWDIA 1} QVTIKEIUEVA TTOU UTTOPOUV VO
TTPOKAAéCOUV avakpouon.



MEPIFPA®H TQN XPHZIMOMOIO'YMENQN EIKONOFPAMMATQN
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. AiaBdoTe 1o eyXeIPidIo OBNYIWV TTPIV aTTd TN XProN.

. To TTPOidV GUUHOPPWVETAI PE TIG KATEUBUVTAPIEG YPaupEG TNG EE.
. AeUTEPN KaATNYOPIQ TTPOCTACIAG.

. XpnoIUOTTIOINCTE TTPOCTACIN TWV HOTIWV.

NEPIFPA®H TQON MPA®IKQN ZTOIXETQN

ESapTipaTa cUOKEUNG:

. NiakéTITNG

. Koupti kAeidwpatog SiakdTrT

Aary

. 0dnyog Uyoug

E€weuio

Bida otepéwang diokou

AcTrida

Bdon

. PuBpIoTAG ywviag AogotnTag

Xnua ™

. Eowrtepikr) pAGvTia

. AakKTUAIOG aTTOOTATN

AcTrida

. E§wrepiki pAdvIa

Bida

MNEPIFPA®'H THX ZYZKEYHZ

XelpokivnTog KOPTNG TTAAKISiWV YIa TNV KOTTA Kai £TTEEpyaaia TepakdTag
Kal TTAakidiwv. To TTedio Epappoyrg TOU UNXavRAHOTOG gival oI Epyacieg

B ON -

CEONSCMOPND O A ON S

aVOoKaiviong Kol KOTOOKEUAG KOl N aveEapTnTn  EPACITEXVIKI
SpacTnpIdTNTa.
AEITOYPIMIA THEZ LYZKEY'HZ

Mpiv a1é TN Xpon TNG CUOKEUNG

Mpiv amd Tn Xprion €vog NAEKTPIKOU epyaleiou, EAEyxeTe TTavToTE OTI N
OUOKeUN TTpooTaaiag até pevpa diapporig (RCD) eival ouvdedepévn oTnv
TTAPOXN) PEUPATOG Kal EAEYXETE TN OUCKEUR TTPOOTACIAG OTO PEUNT
SIapporg yia owaTr AeIToupyia, €KTOG €AV N CUCKEUR TTpOaTaCiag ammd
peUpa dlapPONG eival TUTTOU AUTOEAEYXOU.

PUBpion Tou BdBoug koTTig

o BeBaiwbeite 6T To NAEKTPIKO epyaleio gival OTpapuévo pakpid ammd
€04GG.

o XahapwoTe TNV acpdaAeia ao@dAiong oTov odnyo Baboug.

e KpatioTe TNV TAdKa BAong eTmiTredn oTnv GKpn TOu Tepaxiou Kal
QAVOONKWOTE TO OWHA TOU NAEKTPIKOU epyaAeiou péXpl o diokog
KoTTAG va Bpebei aTo £mMOUPNTO BABOG KOTTAG. XpNOIPOTIOINTTE TO
aTot BdBoug yia va kaBopioeTe To BABOG KOTTAG.

e MéoTe TNV ao@dAeia acpaAiong (Eik. A).

PuBuion TG ywviag Kotrig

To NAekTPIKOG pyaAEio UTTOPET va pUBHIOTET WOTE va KOBEI OE OTTOIAdATTOTE

ywvia peTagy 0° kar 45°.

o XahapwoTe TN Bida ac@aAiong TNG ywviag aTnv TTAGKA ywviakoU
BriHaTOG OTO PTTPOCTIVO PEPOG TNG TTAGKAG BATNG.

o [eipete TO OWPA TOU NAEKTPIKOU €PYyaAEiou PEXPI Vo eTITEUXBE N
ATTAITOUPEVN Ywvid, XPNOIPOTIOIWVTAG TNV KAiJaka AogdtnTag wg
odnyo (Zx. B).

e Z@itte TN Bida aopaAiong TG ywViag.

o XahapwoTte Tn Bida aocpdAiong oTtov 0dnyd BABOUG Kal HETAKIVAOTE
TNV TTAGKa BAong €701 WOTE To BABOG KOTTAG va gival JIKPOTEPO OTTO
21 mm. Zn ouvéxela oigte TN Rida acpaAiong.

Znueiwon: Eav 1o BaB0og Kot gival peyaAuTepo atmd 21 mm, n §wTePIKr

PAGvT{a PTTOPET VO XTUTTAOEI TO TEPAXIO KATa TNV eKTEAEON pIag Aoghg

KOTTAG.

Znueiwon: MavTa va KAVETE pio SOKIMAOTIKF KOTIT| £VOG KOPUATIOU UNIKOU

KAT@ PAKOG Tou 0dnyoU yia va TTPOadIOPicETE TTO0O PAKPIG TTPETTEl va

OTTOHOKPUVETE TO SiOKO KOTIHG aTTé TOV 0dNnYyA Yia va ETTITUXETE pia aKpIBA

KOTTH.

EvepyoTtroinon kai amevepyotroinon

e [MatioTe 10 JIOKOTITN OKAVOAANG VIO VO EKKIVAOETE TO NAEKTPIKO
epyaAeio. AQrOTE TNV TTiEoN OTO JIOKOTITN YIA VO OTAUOTACETE TO
TIPIOVI ATTOKOTTNG.

e T va AsIToupyAoeTe o€ ouveXr AeIToupyia, TTATAOTE TO JIOKOTITN
Kal, OTn OUVEXEID, TTATAOTE TO KOUPTT aopaAiong. ATTeAeuBepwaTe
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TPWTA TNV TiEon OTO OIAKOTITN KAl OTN CUVEXEID TO KOUMTT
ao@dhiong. H ouokeuny TiBetal €101 O KATAOTOON OUVEXOUG
AeiToupyiag.

e [ va aTTEVEPYOTTOINTETE TO NAEKTPIKG EPYTAEiO, TTIETTE TO DIOKOTITN
HEXPI TEPUA KAl APATTE TOV.

ToTmroBéTnon f avTiIKatdoTaon Tou diokou

Mpoeidotroinan: XpnoiJoTroiRaTe Pévo KoPtepoug Kal aBIKToug diokoug

KoTG. O1 payiopévol i TIAPapOPPWUEVOI DIOKOI KOTTAG TTIPETTEl va

avTiKaBioTavTal apéowg.

e TomoBetoTe TO NAEKTPIKG €pyaleio oTO TTAGI O€ pia ETTITTEDN
emipaveia. KpatioTe Tnv e§wTepikr QAGvVTEa e Eva KAEIDI.

e Xahapwote TN Bida pe TNV edywvn  Kepahr degidoTpoPa
XPNOIMOTIOIVTAG £Va YOAAIKG KAEISI.

o AgaipéoTe TNV e§aywvikn Bida Kal TNV eSWTEPIKR GAGvVTLa.

o AgaipéoTe 1O dioko aTTd TNV €OWTEPIKA PAGVT{a Kal TPABAETE TOV
£Ew.

o KaBapioTe oXoAaoTIKA TIG PAAVTLEG TTPIV TOTTOBETAOETE VEO OioKO
KOTIG.

e ToTmoBeTAaTE évav vEo JiOKO KOTTAG OTOV A§ova Kal OTNV E0WTEPIKN
PAavTZa.

e AVTIKATOOTAOTE TNV €§WTEPIKA PAGvVTLa Kai o@igTe TN Bida e TNV
£CAYWVIKA KEQAAN apIOTEPOTTPOPA.

H ogipd Twv e§aptnudTwy Katd TNV TOTTOBETNON £VOG VEOU BiOKOU QaiveTal

oTo oxfpa I.

Mpoooxin:

e H katelBuvon TTEPIOTPOPRG TOU DIOKOU KOTTAG TTPETTEN va €ival TTPOG
TNV KaTeUBUVON Tou BEAOUG TTOU aVaYPAPETAl OTO TIPOCTATEUTIKO.

e A@oU avTIKATaoTACETE TOV TPOXO Agiavang, BeBaiwBeiTe 6TI 0 TPoXOG
KIVEITaI EAEUBEPO TTEPIOTPEPOVTAG TOV HE TO XEPI. ZUVOEDTE TO
NAEKTPIKG £pyaAeio oTnv TTPICa KAl AEITOUPYAOTE TO XWPIG PoPTIO yia
va eAEyEeTe OTI AeiToupyei OJaAd TTPIV TO XPNOIPOTIOIACETE yia VA
KOWETE OTTOI0dATTOTE UAIKO.

e Y& Kopia TEPITTTWON Ogv TIPETTEI va XpnoidotroloUvral Siokol
Agiavong wg KOTITIKG epyaAeio.

BaBuovounon ywviag

MNa va diac@aAioTei n akpIBrig KoTm, n 6éon Tng TAdkag Baong Tou

NAEKTPIKOU epyaAEiou TTPETTEN va EAEYXETAN JETE OTTO EVTATIKNA XPrioN Kal va

puBpiCeTal v gival aTTapaitnTo.

e XahapwoTe T Bida acPaNiong TG ywviag.

o [epioTpéywte TNV TTAGKa Bdong péxpl Tn Béan 0°.

e PuBypioTe 1O poipoyvwpoévio oTig 90° Kal TOTTOBETAOTE TO PETAEY TNG
TTAGKOG BAaNG Kal Tou dioKOU KOTTAG.

e PuBpioTe Tn Bida pe TNV £gdywvn utrodoxn €wg 6Tou TO TTGdI TOU
Hoipoyvwuoéviou gival aTo idlo emiTredo pe To 8iOKO KOTTAG Kal TNV
TTAGKa Bdong.

e ZoigTe Eava kaAd T Bida acpdahiong.

EykardoTtaon Tou cwAiva vepol

o XoAapwaoTe To KoupTri aopdAiong otov odnyd BaBoug Kal oUpETe TNV

TTAGKQ BAoNg TIPOG Ta KATW. TOTTOBETAOTE TO CWARVA TTAPOXNG vEPOU

0TO KAAUPHA XpnoipoTTolwvTag Tn Bida (eik. D).

ZuvdéoTe pIo EEWTEPIKR TTNYR VEPOU OTo GAAO GKPO OTO CWARva.

PuBpioTe TNV TTOGGTNTA TOU VEPOU TTOU pPéel puBpifovTag Tn BaABida

oTnV e§wrepikry Bpuon.

Emixeipnon

KparrioTe oTabepd 1o NAeKTPIKG epyaeio. ToTroBeTAOTE TNV TTAGKa Bdong
TIAVW OTO TTPOG KOTTA TEPAXIO XWpPiG va £pBel O AP HE TOV TPOXO
KOTIAG. ZTn GUVEXEIDQ, EVEPYOTTOINOTE TO NAEKTPIKO EPYAAEIO KO TTEPIPEVETE
va QTaCEl 0 TPOXOG KOTTAG a€ TTARPN TaxuTnTa. MNa va KOYETE, HETAKIVAOTE
TO NAEKTPIKG EPYOAEio TTPOG T EPTTPOG KATA PAKOG TNG ETTIPAVEIAG TOU
Tepayiou, dIATNPWVTAG TO ETITTESO Kol KIVOUPUEVOI OMOAG pEXPI va
oAokAnpwBei n Kot. AlaTnpAcTe pIa €uBeia ypapur KOTIAG Kal pia
OHOIGPOP®PN TaXUTNTA TTPOWBNONG TTPOG Ta EUTTPOG.

Mpoooxn:

o To nAekTpIKO EPYaAEio TTPETTEI VO XPNOIUOTTOIEITAI HOVO O€ OPICOVTIEG
ETTIPAVEIEG.

o MeTaKIVAOTE TO NAEKTPIKO €pyaAeio eubeia kal aTmaAd TTPog Ta
eumpdg. H doknon utrepBoAIKig TTiEong 1 To va a@rioeTe 1O dioKo
KOTIAG VO AUYIiO€l, va GUMTTIEDTEI ] va OTpiyel Katd Tn SIGPKEIa TG
KOTTAG WTTOPEi VO TTPOKOAETEI UTTEPBEPUAVON TOU KIVNTAPA Kal
€TTIKIVOUVN OTTITB0XWPENGT TOU NAEKTPIKOU EPYaAEiou.

AIATHPHZH
MpoeidoTroinon: AQaIpESTE TO PIG OTTIO TNV TTIPICA TTPIV OTTO OTTOINdTTIOTE
pUBHION, CUVTAPENON A CLVTAPNON.



e AlaTnpeiTe TOUG agpaywyous Tou NAEKTPIKOU epyaAegiou KaBapoug
KOl Xwpig eutrédia. Edv eivar duvatdv, QUonETe TTETETPEVO aépa
OTOUG OEPAYWYOUG YIa VA OTTOPAKPUVETE TUXOV ECWTEPIKA OKOVN
(popare yuahid acpaAgiag dtav To KdveTe autd). H ouoowpeuon
okévng oTov KivnTApa 1 oTn Bdon pmopei va  TTPOKOAETE!
duaAeiToupyia Tou epyaAeiou.

e [oté pnv xpnolpotroieite vepd f XNMIKE KaBapioTiKG yia va
KaBapioeTe TO NAEKTPIKG EPYAAEIO. ZKOUTTIOTE E £va OTEYVO TTaVi.

e Edv n omédoon KOTAG Tou Jlapaviéviou TpoxoUu apyioel va
€gaoBevei, UTTOPEiTE VO XPNOIYOTTOINOETE évav TTANIO TTETAUEVO
XOVOPOKOKKO €MITPATIEfI0 TPOXO N €va TOIpeVIOAIBo yia va
eme€epyaoTeite Tov dlapavrévio Tpoxd. lMNa va 1o Kdavere autod,
OTEPEWOTE OTABEPGE TOV ETTITPATTECIO TPOXO AEIOVONG I TO TOIPEVTEVIO
HTTAOK Kal KOWTE TOV.

e To nAekTpIKO epyaAeio dev amaitei TpdoBeTn Airavon.

o ATT0BNKeUOTE TO NAEKTPIKO EPYAAEIO OE OTEYVO PEPOG.

e O Kkivnmipag xpnoipotrolei BoupToeg dvBpaka, Ta oTroia  gival
avaAwoiya  egaptipata. Mia utepBoAikd  @Bappévn Bouptoa
avBpaka Ba TrpokaAéael TTPoBAApaTa aTov KIVNTAPA. MNa va eAéyEeTe
A VO QVTIKATAOTACETE TIG BoUpToEG AvBpaKa, XPNOIMOTIOINOTE £va
katoaBidl yia va a@aipéoETe TO THOW KAAUPpG. AQQIPEOTE TIG
BoUpToeg dvBpaka. Edv ol BoupToeg Bpiokovtal kovTd aTo GpIo TTou
£x€l ETTIONUAVOE, AVTIKATAGTACTE TIG PE VEEG BOUPTOEG Kal KAEIOTE TO
KGAuppa.

e Edv 10 KOAWDIO TpOoQodOGiag €xel UTTOOTEI CnuId, TIPETTEl va
QavTIKATOOTOBE aTrd TOV KATOOKEUAOTH, TOV QVTITIPOOWTTO GEPRIG
Tou 1 omé dTopo ME TTAPOUOIA TTPOCOVTIA, TIPOKEIPEVOU VO
aTmmo@euxBei o KivOuvog.

Inpeiwon: Kai ol dUo yrikTpeg dvBpaka TPETEl va avTikabiotavral

TAUTOXPOVA. XPNOIPOTIOIEITE POVO TIAVOUOIOTUTTEG BoUpToEg AvBpaKa.

Aiatnpeite TIg BoupTtoeg GvBpaka kaBapég kai va oAigBaivouv eAeUBepa

oTig AaBég.

TEXNIKA ZTOIXEIA
Koé@tng méTpag kai métpag 59G888

Mopdperpog Aia

Tdaaon Tpopodoaiag 230V AC 50Hz
OvopaaTikr 1oX0g 1400W
TayuTtnTa diokou (Xwpig opTtio) 12000 Aetrtd®
MéyioTo Uog KoTTrg (Ywvia 90°/45°) 40 mm /26 mm
Egwrepikn dIGPETPOG TOU BioKOU KOTIHG 125 mm
Eowrtepikn dIGUETPOG TOU DiOKOU KOTTHG 22,2 mm
Zreipwpa dgova M6
Karnyopia mpooTtaciag I
Babudg mpooTaciag IP IPX0
Mala 2.83kg
‘ET0G Trapaywyng

59G888 onpaivel T6ao Tov TUTTO 600 Kal TNV OVOpasia Tou

unXavrApaTog.
AEAOMENA ©0P' YBOY KAl AON'HZEQN

Emiredo nXnTiKAg Trieang Lpa =90,7 dB(A) K= 3 dB(A)

Emitedo NXnTIKAG 10XU0g
TP emTdXuUVOng Kpadaouwy

Lwa =101,7 dB(A) K= 3 dB(A)
an =7,824 m/s®> K=1,5 m/s’

MAnpogopieg yia To 86pupo Kal Toug Kpadaopoug

H o168un exmoutig BopUBou Tou €EOTTAIOHOU TTEPIYPAPETAl ATTO: TN
OTABN EKTTEUTIOPEVNG NXNTIKAG TTiETNG Lpa Kail T 0TéBUN NXNTIKAG I0XU0G
Lwa (6mou K dnAwvel Tnv aBeBaidtnta pérpnong). O dovroelg TTou
EKTTEPTIOVTAI ATTO TOV EEOTTAIGUO TTEPIYPAPOVTAN OTT TNV TIHA ETTITAXUVONG
Twv SovATEWV an (6TTou K n aBeBaidtnta pérpnong).

H oT1d8un nxnTIKAG TriEaNg Lpa , N 0TABUN NXNTIKAG I0XU0G Lwa Kai n TiuA
EMTAXUVONG KPAadAOHWY an TTOU ava@éPovTal OTIG TTapoUcEg odnyieg
£x0uV PETPNBEi cUPPWva pe To TTpdTUTTo EN 60745-1:2009+A11:2010. To
emiTedo dOvNONG an TTou OiveTal PTTOPEi va Xpnoihotromeei yia Tn
oUyKpION TOU EE0TTAICHOU Kall VIO TNV TTPOKATAPKTIKH EKTIUNON TNG €KBEoNG
o€ JOVAOEIG.

To avagpepdUEVo ETTITTEDO KPASATUWY Eival QVTITTPOCWTTEUTIKO POVO yia
™ Baagikr xprion TG Hovadag. Edv n povada xpnoigotroinBei yia dAAeg
£QapuoyEG N e GAa epyaleia epyaaiag, To ETTTTEDD KPASAOUWV
evdéxeTal va aldgel. Ta upnAdTepa eTTiTreda Kpadaopwy eTnpeddovTal
ammé TNV avemapkr f TOAU oOTdvia ouvtipnon TG povadag. Oi
TTapatdvw Adyol pTropei va odnynoouv oe aufnuévn €ékBeon o€
Kpadaououg kab' 6An Tn SidipkeIa TNG TTEPIGOOU EPYATITG.

Ma va ekTiunBei pe akpifeia n ékBeon ot kpadaououg, eival
amapaitnto va AngBouv umréyn ol TrepioSol KATA TIG OTToiEg n
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HOVAda gival aTrEVEPYOTTOINMEVN ) OTAV Eival EVEPYOTTOINMEVN OAAG
dev xpnoiyoTtroigital yia epyacia. MOAIG ekTiunBoUv pe akpiBeia 6Aol
Ol TaPAyovTeg, N OUVOAIKA £€kBeon ot SOVAOEIG UTTOPEi va
atrodeixBei TTOAU XapnAdTepn.

Mo TNV TTpooTacia Tou XPAOTN atd TIG ETITITWOEIG TwV KPadaouwy, Ba
TIPETTEl VO EQOPUOZOVTal TTPOCOETA PETPA AOPAAEIG, OTTWG N KUKAIKA
OUVTHPNON TOU PNXAVIAHATOG Kal TwV £PYAAEiwV epyaaiag, n eEac@aAion
€TTOPKOUG BEPUOKPATIOG yIa Ta ¥épIa KAl N OWOTH Oopyavwan Tng
£pyaaiag.

MNPOZTAZIA TOY NEPIBAAAONTOZ

Ta nAekTpokivnTa TTPOidvTa Sev TIPETTEN Vo aTToppiTTTovTal Hadi
HE T OIKIOKA QTTOPPIMHOTA, OAAG TTPETTEI VO HETAPEPOVTAI OF
KATAAANAEG EYKOTAOTAOEIG Yo aTTOppIpn. ETTKOIVWVYAGTE pE
ToV avTITTPOOWTIO TOU TIPOIOVTOG 0ag 1 TNV TOTTIKA apxn yio
TANPopopieg OXETIKA pE Tn SiGBeon. Ta amméBAnTa NAekTpIKOU
Kal  NAeKTpovikoU €EOTTAIONOU  TTEPIEXOUV  TTEPIBAAAOVTIKG
adpaveig ouaieg. O €GOTTAIOHGG TTOU BeV AVOKUKAWVETAI
arroteAei TBavo Kivouvo yia To TrEpIBAANOV Kol TV avBpwTTIvn
uyeia.

'Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spdtka komandytowa pe €5pa
otn Bapoopia, ul. Pograniczna 2/4 (oTo €§rig: "Grupa Topex") evnuepuwvel 6T OAa Ta
TIVEUHOTIKG SIKQIWUOTA €TTi TOU TIEPIEXOHEVOU TOU TIAPOVTOG eyxelpidiou (oTo €€riG:
"Eyxeipidio"), ouptrepIAapBavopévwy, HETagU GAAwV. TO KEiUEVO, TIG QwTOYPaieS, Ta
dlaypappara, Ta oxEdia, KaBwg kai T oUvBEoT] Tou, AviAKOUV aTTOKAEIOTIKG oTnv Grupa
Topex Kal atroTeEAOUV QVTIKEIMEVO VOUIKAG TTPOOTACTag GUNWVA WE TOV VOHO TNG 4ng
®ePpouapiou 1994 Trepi TIVEUNATIKAG IBIOKTNOIAG KAl GUYYEVIKWY SIKAIWUATWY (SnA.
E@npepida g KuBepvrioewg 2006 apiB. 90 Poz. 631, dmwg TpotrotroiBnke). H
avTiypagr, eTTeSepyaaia, SnUoaieuan, TPOTTOTTOINGT YI EUTTOPIKOUG OKOTTOUG OAGKANpOU
Tou Eyxelpidiou kal Twv ETMPEPOUG OTOIXEIWV TOU, XWPIG TN YPATITH ouyKatdBeon Tng
Grupa Topex, aTmayopeUeTal QUOTNPG Kol PTTOPEI VO ETTIPEPEI QOTIKEG KOl TTOIVIKEG
€UBUVEG.

AnAwon cuppépewong EK
KartaokeuaoTig: Sp.k., Pograniczna 2/4 02-285 Warszawa
Mpoidv: Mnxavr KOTIAG TIETPAG Kal TIETPAG
MovTéAlo: 59G888
EpTropiki ovopacia: GRAPHITE
ZeIp1oKOg ap1Buog: 00001 + 99999
H trapoloa SAAwON cuPPOPPWONG eKBIDETAI E OTTOKAEIOTIKY €UBUVN TOU
KOTOOKEUAOTH.
To TTPOIGV TTOU TTEPIYPAPETAI TTAPATIAVW CUUHOPPWVETAI JE Ta akdAouBa
£yypaga:
Odnyia 2006/42/EK yia Ta pnxavipara
0dnyia nAekTpopayvnTikig ocupparoéTnTag 2014/30/EE
Odnyia RoHS 2011/65/EE 6Trwg TpoTroToIfRdnke amwdé Tnv odnyia
2015/863/EE
Kai TTAnpoi Tig amraitTAoEIG TwV TTPOTUTTWV:
EN 60745-1:2009/A11:2010- EN 60745-2-22:2011/A11:2013,
EN |EC 55014-1:2021- EN |EC 55014-2:2021- EN IEC 61000-3-
2:2019/A1:2021- EN 61000-3-3:2013/A2:2021,
EN IEC 63000:2018
H mapoloa diAwon agopd pévo Ta pnxavripara 6trwg diatiBeval otnv
ayopd kai dev TepINapBAvEl e§apTraTa
TpooTiBevial amd Tov TENKO XPAOTN f  TIPAyUATOTTOI0UVTaI
QAUTOV/QUTAV €K TWV UGTEPWV.
Ovopatemmwvupo Kal dlevBuvan Tou Katoikou Tng EE Tou eivai
£€0UCIOD0TNPEVOG VA TIPOETOIUATE TOV TEXVIKO QAKEAO:
YTroypdgeTai € ovopaTog:
Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.
2/4 0d6g Pograniczna
02-285 Bapooia
= > _ o

atmod

FWE & A

Pawet Kowalski
TOPEX GROUP Ymeubuvog Troidtntag
Bapoogia, 2022-07-06

ES
MANUAL DE TRADUCCION (USUARIO)
Cortadora de azulejos 1400W, 125 mm
59G888

NOTA: LEAATENTAMENTE ESTE MANUAL ANTES DE UTILIZARLA
HERRAMIENTA Y CONSERVELO PARA FUTURAS CONSULTAS.

NORMAS DE SEGURIDAD



e La proteccién suministrada con la herramienta debe estar
firmemente fijada a la herramienta eléctrica y colocada para lograr
la maxima seguridad, de manera que el operador quede expuesto
a la menor parte posible de la rueda. Coléquese usted y los demas
lejos del plano de la rueda giratoria. El protector ayuda a proteger al
operario de los restos de la rueda y del contacto accidental con la
misma.

e En la herramienta eléctrica sélo deben utilizarse discos de
diamante. El mero hecho de poder montar un accesorio en la
maquina no garantiza un trabajo seguro.

e La velocidad nominal del accesorio debe ser como minimo igual a
la velocidad maxima marcada en la herramienta eléctrica. Los
accesorios que funcionen a una velocidad superior a la nominal
pueden dafiarse y romperse.

e Los discos sélo deben utilizarse para las aplicaciones
recomendadas. Por ejemplo: no amolar con el lateral de la muela.
Las fuerzas laterales que actian sobre los discos de amolar
utilizados para cortar pueden provocar su fractura.

e Utilice siempre bridas no dafiadas del didametro correcto para el
disco seleccionado. La brida correcta proporciona un soporte
adecuado para el disco reduciendo la probabilidad de rotura del
mismo.

« El didametro exterior y el grosor del accesorio deben estar dentro del
rango adecuado para la herramienta eléctrica. Los accesorios de
tamafio incorrecto no pueden ser inspeccionados correctamente.

e El tamafio de las fijaciones de los discos debe ajustarse
correctamente al eje de la herramienta eléctrica. Los discos y bridas
con orificios de montaje que no se ajusten a las fijaciones de la
herramienta eléctrica no estaran equilibrados, vibraran
excesivamente y pueden provocar la pérdida de control.

* No utilice discos dafiados. Compruebe que los discos no tengan
astillas ni grietas antes de cada uso. Si la herramienta eléctrica o el
disco se caen, compruebe si estan dafiados y, si es necesario,
monte un disco que no esté dafiado. Después de comprobar y
colocar el disco, coléquese usted y los demas lejos del plano de la
rueda giratoria y haga funcionar la herramienta eléctrica a la
maxima velocidad sin carga durante un minuto. Los discos dafiados
suelen desintegrarse durante este tiempo de prueba.

« Utilizar equipo de proteccion personal. Utilizar pantalla facial, gafas
de seguridad o gafas protectoras segun la aplicaciéon. Si es
necesario, utilice una mascara antipolvo, protectores auditivos,
guantes y un delantal capaz de detener pequefios fragmentos
abrasivos o piezas de trabajo. La proteccién de los ojos debe ser
capaz de detener los restos voladores generados por las distintas
operaciones. Una mascara antipolvo o un respirador deben ser
capaces de filtrar las particulas generadas durante las operaciones.
La exposicion prolongada a ruidos de alta intensidad puede
provocar la pérdida de audicion.

e Mantenga a los transeuntes a una distancia segura de la zona de
trabajo. Cualquier persona que entre en la zona de trabajo debe
llevar equipo de proteccion personal. Los fragmentos de una pieza
de trabajo o una rueda rota pueden salir volando y causar lesiones
fuera del area inmediata de trabajo.

« Sujete la herramienta eléctrica Unicamente por sus superficies de
agarre aisladas cuando realice operaciones en las que el accesorio
de corte pueda entrar en contacto con cables ocultos o con su
propio cable. El contacto del accesorio de corte con un cable con
corriente puede hacer que las partes metdlicas expuestas de la
herramienta eléctrica queden bajo tension y que el operario reciba
una descarga eléctrica.

* Coloque el sedal lejos del accesorio de hilatura. Si pierde el control,
el sedal podria cortarse o engancharse y su mano o su brazo
podrian ser arrastrados hacia el carrete.

« No deposite nunca la herramienta eléctrica hasta que el accesorio
se haya detenido por completo. Una rueda que gira puede
engancharse en la superficie y hacer que la herramienta eléctrica
quede fuera de control.

« No haga funcionar una herramienta eléctrica mientras la lleva a su
lado. El contacto accidental con un accesorio giratorio puede
enganchar su ropa y atraer el accesorio hacia su cuerpo.

e Limpie regularmente las rejillas de ventilacion de la herramienta
eléctrica. El ventilador del motor arrastra polvo a la carcasa y una
acumulacién excesiva de polvo metalico puede provocar un peligro
eléctrico.

* No utilice la herramienta eléctrica cerca de materiales inflamables.
Las chispas pueden encender estos materiales.

Descartar las advertencias
El contragolpe es la reaccion repentina a un atasco o enganche de un
disco giratorio. El atasco o el enganche provocan un bloqueo repentino
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del disco giratorio, lo que a su vez provoca un movimiento repentino e
incontrolado de la herramienta eléctrica en contra del sentido de giro del
disco en el punto de contacto.
Por ejemplo, si una rueda abrasiva se atasca o queda atrapada por una
pieza de trabajo, el borde de la rueda que entra en el punto de enganche
puede clavarse en la superficie del material, haciendo que la rueda se
deslice o retroceda. La rueda puede retroceder hacia el operario o en
direccién contraria, dependiendo de la direccion del movimiento de la
rueda en el punto de enganche. Las ruedas abrasivas también pueden
romperse en estas condiciones.

El retroceso es el resultado de un uso inadecuado de la herramienta

eléctrica y/o de procedimientos o condiciones de trabajo incorrectos y

puede evitarse tomando las precauciones adecuadas que se indican a

continuacion.

e Sujete la herramienta eléctrica con firmeza y coloque el cuerpo y el
brazo para resistir las fuerzas de retroceso. Utilice siempre una
empufiadura auxiliar, si esta disponible, para asegurar el maximo
control del retroceso y del par de torsién durante la puesta en
marcha. El operario puede controlar el efecto de la fuerza de torsion
o de retroceso si se toman las precauciones adecuadas.

e No coloque nunca la mano cerca de un accesorio giratorio. El
accesorio puede rebotar contra su mano.

* No alinee el cuerpo con la rueda giratoria. El retroceso hara que la
herramienta se mueva en sentido contrario al movimiento de la
rueda en el punto de fijacién.

e Tenga especial cuidado cuando trabaje en esquinas, bordes
afilados, etc. Evite los golpes y que el accesorio se enganche en los
obstaculos. Las esquinas, los bordes afilados o los baches tienden
a engancharse en un accesorio giratorio y provocar la pérdida de
control o el retroceso.

e No coloque cadenas, hojas de sierra, discos de diamante
segmentados con cortes de mas de 10 mm de ancho o sierras de
engranaje. Dichos accesorios provocan frecuentes contragolpes y
pérdida de control.

e No "atasque" el disco ni aplique una presién excesiva. No realice
cortes mas profundos de lo recomendado. La sobrecarga del disco
aumenta la tension y la susceptibilidad de que se tuerza o se
atasque en la ranura de corte y la posibilidad de rebote o rotura.

« Si el disco se atasca o deja de cortar por cualquier motivo, apague
la herramienta eléctrica y manténgala parada hasta que la muela se
detenga por completo. No intente nunca retirar el disco del material
mientras el disco esté en movimiento, ya que de lo contrario podria
producirse un retroceso. Investigue la situacion y tome medidas
correctivas para eliminar la causa del bloqueo del disco.

« No reinicie la operacion de corte en la pieza sin antes sacar el disco
del material. Deje que el disco alcance su velocidad maxima y
vuelva a introducirlo con cuidado en la pieza de trabajo. El disco
puede atascarse o rebotar si la herramienta eléctrica se reinicia en
la pieza de trabajo.

e Al cortar piezas grandes, como paneles o tableros, utilice soportes
adicionales para minimizar el riesgo de pellizco y retroceso de la
cuchilla. Las piezas grandes tienden a hundirse por su propio peso.
Los soportes deben colocarse debajo de la pieza cerca de la linea
de corte y cerca del borde de la pieza a ambos lados del disco.

e Tenga especial cuidado al taladrar agujeros en paredes existentes,
"desde dentro". Una rueda que sobresale puede cortar tuberias de
gas o de agua, cables eléctricos u objetos que puedan provocar un
retroceso.

DESCRIPCION DE LOS PICTOGRAMAS UTILIZADOS
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2 3 4
Lea el manual de instrucciones antes de utilizarlo.

El producto cumple las directrices de la UE.

. Segunda clase de proteccion.

Utilizar proteccién para los ojos.

DESCRIPCION DE LOS ELEMENTOS GRAFICOS
Componentes del dispositivo:

Interruptor

Botdn de bloqueo del interruptor

Mango

. Guia de altura

Portada

. Tornillo de fijacion del disco

Escudo
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8. Base

9. Pomo de angulo de biselado
FiguraC

1. Brida interior

2. Anillo espaciador

3. Escudo

4. Brida exterior

5. Tornillo

DESCRIPCION DEL DISPOSITIVO

Cortadora de azulejos manual para cortar y procesar terracota y azulejos.
El ambito de aplicacién de la maquina son los trabajos de renovacion y
construccion y la actividad independiente de los aficionados.

FUNCIONAMIENTO DEL DISPOSITIVO

Antes de utilizar el dispositivo

Antes de utilizar una herramienta eléctrica, compruebe siempre que el
dispositivo de corriente residual (RCD) estd conectado a la fuente de
alimentacion y compruebe que el RCD funciona correctamente, a menos
que el RCD sea del tipo de autocomprobacion.

Ajuste de la profundidad de corte

« Asegurese de que la herramienta eléctrica esta dirigida en direccion
contraria a usted.

« Afloje el cierre de la guia de profundidad.

* Mantenga la placa base plana contra el borde de la pieza de trabajo
y eleve el cuerpo de la herramienta eléctrica hasta que el disco de
corte esté a la profundidad de corte deseada. Utilice el tope de
profundidad para determinar la profundidad de corte.

« Presione el cierre de seguridad (Fig. A).

Ajuste del angulo de corte

La herramienta eléctrica puede ajustarse para cortar en cualquier angulo

entre 0° y 45°.

« Afloje el tornillo de bloqueo del bisel en la placa de paso del bisel en
la parte delantera de la placa base.

e |Incline el cuerpo de la herramienta eléctrica hasta alcanzar el
angulo deseado, utilizando la escala de biselado como guia (Fig. B).

« Apriete el tornillo de bloqueo del bisel.

« Afloje el tornillo de bloqueo de la guia de profundidad y mueva la
placa base para que la profundidad de corte sea inferior a 21 mm.
A continuacion, apriete el tornillo de bloqueo.

Nota: Si la profundidad de corte es superior a 21 mm, la brida exterior

puede golpear la pieza al realizar un corte en bisel.

Nota: Realice siempre un corte de prueba de un trozo de material a lo

largo de la guia para determinar la distancia que debe alejar el disco de

corte de la guia para lograr un corte preciso.

Encendido y apagado

e Presione el interruptor del gatillo para poner en marcha la
herramienta eléctrica. Suelte la presion sobre el interruptor para
detener la sierra de corte.

e Para operar en modo continuo, presione el interruptor y luego el
botén de bloqueo. Suelte primero la presion sobre el interruptor y
luego el botén de blogueo. El aparato se pone asi en modo de
funcionamiento continuo

e Para desconectar la herramienta eléctrica, presione el interruptor
hasta el fondo y suéltelo.

Montaje o sustitucion del disco

Advertencia: Utilice sélo discos de corte afilados y sin dafios. Los discos

de corte agrietados o deformados deben ser sustituidos inmediatamente.

« Coloque la herramienta eléctrica de lado sobre una superficie plana.
Sujete la brida exterior con una llave inglesa.

« Afloje el tornillo de cabeza hexagonal en el sentido de las agujas del

reloj con una llave de tubo

Retire el tornillo de cabeza hexagonal y la brida exterior.

Retire el disco de la brida interior y saquelo.

Limpie a fondo las bridas antes de colocar un nuevo disco de corte.

Colocar un nuevo disco de corte en el husillo y en la brida interior.

Vuelva a colocar la brida exterior y apriete el tornillo de cabeza

hexagonal en sentido contrario a las agujas del reloj.

En la figura C se muestra la secuencia de los componentes al montar un

disco nuevo.

Atencién:

« Elsentido de giro del disco de corte debe estar en la direccién de la
flecha marcada en la proteccion.

« Después de sustituir la muela, asegurese de que la muela se mueve
libremente girdndola a mano. Conecte la herramienta eléctrica a
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una toma de corriente y péngala en marcha sin carga para
comprobar que funciona sin problemas antes de utilizarla para
cortar cualquier material.

e Los discos de desbaste no deben utilizarse en ningiin caso como
herramienta de corte.

Calibracion de angulos

Para garantizar un corte preciso, la posicion de la placa base de la

herramienta eléctrica debe comprobarse después de un uso intensivo y

ajustarse si es necesario.

« Afloje el tornillo de bloqueo del bisel.

e Gire la placa base hasta la posicién 0°.

e Ajuste el transportador a 90° y coléquelo entre la placa base y el
disco de corte.

o Ajustar el tornillo de cabeza hueca hexagonal hasta que la pata del
transportador quede a ras del disco de corte y la placa base

« Vuelva a apretar frmemente el tornillo de bloqueo.

Instalacion de la tuberia de agua

« Afloje el botén de bloqueo de la guia de profundidad y deslice la placa
base hacia abajo. Coloque el tubo de suministro de agua en la tapa con
el tornillo (fig. D).

Conecte una fuente de agua externa al otro extremo del tubo. Ajuste la
cantidad de agua que fluye regulando la valvula del grifo externo.

Operacion

Sujete firmemente la herramienta eléctrica. Coloque la placa base sobre
la pieza a cortar sin que entre en contacto con el disco de corte. A
continuacion, encienda la herramienta eléctrica y espere a que el disco de
corte alcance su velocidad maxima. Para cortar, mueva la herramienta
eléctrica hacia adelante a lo largo de la superficie de la pieza de trabajo,
manteniéndola plana y moviéndose suavemente hasta completar el corte.
Mantenga una linea de corte recta y una velocidad de avance uniforme.

Atencion:

e La herramienta eléctrica soélo debe utilizarse en superficies
horizontales.

e Mueva la herramienta eléctrica en linea recta y con suavidad hacia
delante. Forzar y ejercer una presion excesiva o permitir que el
disco de corte se doble, apriete o gire durante el corte puede hacer
que el motor se sobrecaliente y que la herramienta eléctrica
retroceda peligrosamente.

CONSERVACION

Advertencia: Retire el enchufe de la toma de corriente antes de realizar

cualquier ajuste, revisién o mantenimiento.

e Mantenga las rejillas de ventilacion de la herramienta eléctrica
limpias y libres de obstrucciones. Si es posible, sople aire
comprimido en las rejillas de ventilacién para eliminar el polvo
interno (utilice gafas de seguridad al hacerlo). La acumulacién de
polvo en el motor o en la base puede provocar un mal
funcionamiento de la herramienta.

e No utilice nunca agua o limpiadores quimicos para limpiar la
herramienta eléctrica. Limpiela con un pafio seco.

« Sielrendimiento de corte del disco de diamante empieza a flaquear,
puede utilizar un viejo disco de mesa de grano grueso desechado o
un bloque de hormigén para mecanizar el disco de diamante. Para
ello, fije firmemente la rueda de amoladora de mesa o el bloque de
hormigén y cortelo.

e La herramienta eléctrica no requiere lubricacion adicional.

e Guarde la herramienta eléctrica en un lugar seco.

e El motor utiliza escobillas de carbén, que son piezas consumibles.
Una escobilla de carbdn excesivamente desgastada causara
problemas en el motor. Para comprobar o sustituir las escobillas de
carbén, utilice un destornillador para retirar la cubierta trasera.
Retire las escobillas de carbon. Si las escobillas estan cerca del
limite marcado, sustitiyalas por otras nuevas y cierre la tapa.

« Si el cable de alimentacion esta dafiado, debe ser sustituido por el
fabricante, su representante de servicio o una persona con
cualificacion similar para evitar peligros.

Nota: Las dos escobillas de carbén deben sustituirse al mismo tiempo.

Utilice sdlo escobillas de carbdn idénticas. Mantenga las escobillas de

carbon limpias y que se deslicen libremente en los mangos.

DATOS TECNICOS
Gres y cortador de piedra 59G888
Parametro Valor
Tension de alimentacion 230V AC 50Hz
Potencia nominal 1400W




Velocidad del disco (sin carga) 12000 min.™
Altura maxima de corte (dngulo de 90°/45°) 40 mm /26 mm
Didmetro exterior del disco de corte 125 mm
Diametro interior del disco de corte 22,2 mm
Rosca de husillo M6
Clase de proteccion 1l

Grado de proteccion IP IPX0
Masa 2,83kg
Afio de produccion

59G888 significa tanto la designacion del tipo como la de la

maquina
DATOS DE RUIDO Y VIBRACIONES
Nivel de presién sonora Lpa=90,7 dB(A) K= 3 dB(A)
Nivel de potencia sonora Lwa =101,7 dB(A) K= 3 dB(A)

Valores de aceleracion de las | an=7,824 m/s? K=1,5m/s?
vibraciones

Informacion sobre el ruido y las vibraciones

El nivel de emision de ruido del equipo se describe mediante: el nivel de
presion sonora emitido Lpa y el nivel de potencia sonora Lwa (donde K
denota la incertidumbre de medicion). Las vibraciones emitidas por el
equipo se describen mediante el valor de la aceleracion de las vibraciones
an (donde K es la incertidumbre de medicion).

El nivel de presion acustica Lpa , el nivel de potencia acustica Lwa y el
valor de aceleracion de las vibraciones an que se indican en estas
instrucciones se han medido de acuerdo con la norma EN 60745-
1:2009+A11:2010. El nivel de vibracién an indicado puede utilizarse para
comparar equipos y para la evaluacion preliminar de la exposicién a las
vibraciones.

El nivel de vibracion indicado es sélo representativo del uso basico de la
unidad. Si la unidad se utiliza para otras aplicaciones o con otras
herramientas de trabajo, el nivel de vibracién puede cambiar. Los niveles
de vibracion mas altos se veran influidos por un mantenimiento
insuficiente o demasiado infrecuente de la unidad. Las razones expuestas
anteriormente pueden dar lugar a una mayor exposicion a las vibraciones
durante todo el periodo de trabajo.

Para estimar con precision la exposicion a las vibraciones, es
necesario tener en cuenta los periodos en los que la unidad esta
apagada o cuando esta encendida pero no se utiliza para trabajar.
Una vez estimados con precision todos los factores, la exposicion
total a las vibraciones puede resultar mucho menor.

Para proteger al usuario de los efectos de las vibraciones, deben aplicarse
medidas de seguridad adicionales, como el mantenimiento ciclico de la
maquina y de las herramientas de trabajo, asegurando una temperatura
adecuada de las manos y una correcta organizacion del trabajo.

PROTECCION DEL MEDIO AMBIENTE

Los productos que funcionan con electricidad no deben
eliminarse con la basura doméstica, sino que deben llevarse a
instalaciones adecuadas para su eliminacion. Péngase en
contacto con el distribuidor del producto o con las autoridades
locales para obtener informacion sobre su eliminacion. Los
residuos de aparatos eléctricos y electronicos contienen
sustancias inertes para el medio ambiente. Los equipos que no
se reciclan suponen un riesgo potencial para el medio ambiente
y la salud humana.

'Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa con
domicilio social en Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (en adelante: "Grupa Topex") informa
que todos los derechos de autor del contenido de este manual (en adelante: "Manual"),
incluyendo, entre otros. Su texto, fotografias, diagramas, dibujos, asi como su
composicion, pertenecen exclusivamente a Grupa Topex y estan sujetos a la proteccion
legal en virtud de la Ley de 4 de febrero de 1994 sobre derechos de autor y derechos
conexos (es decir, el Diario de Leyes de 2006 N° 90 Poz. 631, en su version modificada).
La copia, el procesamiento, la publicacion y la modificacion con fines comerciales de todo
el Manual y de sus elementos individuales, sin el consentimiento de Grupa Topex
expresado por escrito, estdn estrictamente prohibidos y pueden dar lugar a
responsabilidades civiles y penales.

Declaracion de conformidad de la CE

Fabricante: Grupa Topex Sp. z o.0. Sp.k., Pograniczna 2/4 02-285
Warszawa

Producto: Cortadora de gres y piedra

Modelo: 59G888

Nombre comercial: GRAPHITE

Numero de serie: 00001 + 99999
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Esta declaracion de conformidad se emite bajo la tnica responsabilidad
del fabricante.
El producto descrito anteriormente cumple con los siguientes
documentos:
Directiva sobre maquinas 2006/42/CE
Directiva de Compatibilidad Electromagnética 2014/30/UE
Directiva RoHS 2011/65/UE modificada por la Directiva 2015/863/UE
Y cumple los requisitos de las normas:
EN 60745-1:2009/A11:2010; EN 60745-2-22:2011/A11:2013;
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019/A1:2021; EN 61000-3-3:2013/A2:2021;
ES IEC 63000:2018
Esta declaracion se refiere Gnicamente a la maquina comercializada y no
incluye los componentes
afiadido por el usuario final o realizado por él mismo posteriormente.
Nombre y direccién de la persona residente en la UE autorizada a
preparar el expediente técnico:
Firmado en nombre de:
Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.
Calle Pograniczna 2/4
02-285 Varsovia

= - ) .

A A ¥

Pawet Kowalski
Responsable de calidad de TOPEX GROUP
Varsovia, 2022-07-06

IT
MANUALE DI TRADUZIONE (UTENTE)
Macchina per il taglio delle piastrelle 1400W, 125 mm
59G888

NOTA: LEGGERE ATTENTAMENTE IL PRESENTE MANUALE PRIMA
DI UTILIZZARE L'UTENSILE E CONSERVARLO PER FUTURE
CONSULTAZIONI.

NORME DI SICUREZZA

e La protezione fornita con l'utensile deve essere fissata saldamente
all'elettroutensile e posizionata in modo da garantire la massima
sicurezza, in modo che la ruota sia esposta il meno possibile
all'operatore. Posizionare se stessi e gli astanti lontano dal piano
della ruota in rotazione. La protezione aiuta a proteggere I'operatore
dai detriti della ruota e dal contatto accidentale con la stessa.

o Sull'elettroutensile devono essere utilizzati solo dischi diamantati.
La semplice possibilita di montare un accessorio sulla macchina non
garantisce un lavoro sicuro.

e La velocita nominale dell'accessorio deve essere almeno pari alla
velocita massima indicata sull'elettroutensile. Gli accessori che
funzionano a una velocita superiore a quella nominale possono
danneggiarsi e rompersi.

o | dischi devono essere utilizzati solo per le applicazioni consigliate.
Ad esempio, non macinare con la parte laterale della mola. Le forze
laterali che agiscono sulle mole utilizzate per il taglio possono
causarne la rottura.

e Utilizzare sempre flange non danneggiate del diametro corretto per
il disco selezionato. La flangia corretta fornisce un supporto
adeguato al disco, riducendo la probabilita di rottura dello stesso.

e |l diametro esterno e lo spessore dell'accessorio devono rientrare
nella gamma adatta all'elettroutensile. Gli accessori di dimensioni
errate non possono essere ispezionati correttamente.

e Le dimensioni degli elementi di fissaggio del disco devono essere
adeguatamente adattate al mandrino dell'elettroutensile. Le ruote e
le flange con fori di montaggio non adatti agli elementi di fissaggio
dell'elettroutensile non saranno bilanciate, vibreranno
eccessivamente e potrebbero causare la perdita di controllo.

e Non utilizzare dischi danneggiati. Controllare che i dischi non
presentino scheggiature o incrinature prima di ogni utilizzo. In caso
di caduta di un elettroutensile o di un disco, verificare la presenza di
eventuali danni e, se necessario, montare un disco non
danneggiato. Dopo aver controllato e montato il disco, posizionate
voi stessi e gli astanti lontano dal piano della ruota in rotazione e
fate funzionare I'elettroutensile alla massima velocita senza carico
per un minuto. Le ruote danneggiate di solito si disintegrano durante
questo periodo di prova.

e Utilizzare i dispositivi di protezione individuale. Usare schermi
facciali, occhiali di sicurezza o occhiali di protezione a seconda
dell'applicazione. Se necessario, indossare una maschera



antipolvere, protezioni per |'udito, guanti e un grembiule in grado di
bloccare piccoli frammenti abrasivi o pezzi in lavorazione. La
protezione degli occhi deve essere in grado di bloccare i detriti
volanti generati dalle varie operazioni. Una maschera antipolvere o
un respiratore devono essere in grado di filtrare le particelle
generate durante le operazioni. L'esposizione prolungata a rumori
di elevata intensita puo causare la perdita dell'udito.

e Tenere ¢li astanti a distanza di sicurezza dall'area di lavoro.
Chiunque entri nell'area di lavoro deve indossare i dispositivi di
protezione individuale. | frammenti di un pezzo o di una ruota rotta
possono volare e causare lesioni al di fuori dell'area di lavoro.

« Tenere l'elettroutensile solo per le superfici di presa isolate quando
si eseguono operazioni in cui l'accessorio di taglio pud entrare in
contatto con fili nascosti o con il proprio filo. Il contatto
dell'accessorio di taglio con un filo sotto tensione puo far si che le
parti metalliche esposte dell'elettroutensile diventino sotto tensione
e che l'operatore riceva una scossa elettrica.

« Posizionare la lenza lontano dall'accessorio di filatura. Se si perde il
controllo, la lenza potrebbe essere tagliata o impigliata e la mano o
il braccio potrebbero essere trascinati nel mulinello.

e Non posare mai lelettroutensile prima che I'attrezzo si sia
completamente fermato. Una ruota che gira pud agganciare la
superficie e far perdere il controllo all'elettroutensile.

* Non utilizzare un utensile elettrico mentre lo si porta al fianco. Il
contatto accidentale con un accessorio rotante potrebbe impigliare
gli indumenti e attirare I'accessorio verso il corpo.

« Pulire regolarmente le prese d'aria dell'elettroutensile. La ventola del
motore attira la polvere nell'alloggiamento e un accumulo eccessivo
di polvere metallica pud causare un rischio elettrico.

« Non utilizzare I'elettroutensile in prossimita di materiali infiammabili.
Le scintille possono incendiare questi materiali.

Scartare gli avvisi

I contraccolpo € la reazione improvvisa allinceppamento o

allimpigliamento di un disco rotante. L'inceppamento o l'impigliamento

provoca un blocco improvviso del disco rotante, che a sua volta provoca
un movimento improvviso e incontrollato dell'elettroutensile contro la
direzione di rotazione del disco nel punto di contatto.

Ad esempio, se una ruota abrasiva & bloccata o schiacciata da un pezzo,

il bordo della ruota che entra nel punto d'innesto pud scavare nella

superficie del materiale, causando lo scivolamento o il ritorno della ruota.

La mola puo rinculare verso l'operatore o nella direzione opposta, a

seconda della direzione di movimento della mola nel punto di innesto. Le

ruote abrasive possono anche rompersi in queste condizioni.

Il contraccolpo & il risultato di un uso improprio dell'elettroutensile e/o di

procedure o condizioni di lavoro non corrette e pud essere evitato

adottando le precauzioni indicate di seguito.

* Impugnare saldamente I'elettroutensile e posizionare il corpo e il
braccio in modo da resistere alle forze di rinculo. Utilizzare sempre
un'impugnatura ausiliaria, se disponibile, per garantire il massimo
controllo del rinculo e della coppia durante I'avviamento. L'operatore
pud controllare I'effetto della coppia o della forza di rinculo se
vengono prese le opportune precauzioni.

* Non avvicinare mai la mano a un accessorio rotante. L'accessorio
potrebbe rimbalzare contro la mano.

« Non allineare il corpo alla ruota rotante. Il contraccolpo fara muovere
I'utensile in direzione opposta al movimento della ruota nel punto di
attacco.

* Prestare particolare attenzione quando si lavora su angoli, spigoli
vivi, ecc. Evitare gli urti e I'impatto dell'accessorio con gli ostacoli.
Gli angoli, gli spigoli vivi o le asperita hanno la tendenza a impigliarsi
in un accessorio rotante e a causare la perdita di controllo o il
contraccolpo.

« Non montare catene, lame, dischi diamantati segmentati con intagli
piu larghi di 10 mm o seghe ad ingranaggi. Tali accessori causano
frequenti contraccolpi e perdita di controllo.

* Non "inceppare" il disco e non applicare una pressione eccessiva.
Non eseguire tagli piu profondi di quanto raccomandato. Il
sovraccarico del disco aumenta la tensione e la possibilita che si
attorcigli o si inceppi nella fessura di taglio, nonché la possibilita di
rimbalzo o rottura.

e Se il disco si inceppa o smette di tagliare per qualsiasi motivo,
spegnere l'elettroutensile e tenerlo fermo fino al completo arresto
della mola. Non tentare mai di rimuovere la mola dal materiale
mentre & in movimento, altrimenti si potrebbe verificare un
contraccolpo. Esaminare la situazione e adottare misure correttive
per eliminare la causa dell'inceppamento del disco.

« Non riavviare l'operazione di taglio nel pezzo senza aver prima
estratto il disco dal materiale. Lasciare che la ruota raggiunga la

52

massima velocita e reinserire con cautela il disco nel pezzo. Il disco
potrebbe incepparsi o rimbalzare se I'elettroutensile viene riavviato
nel pezzo in lavorazione.

e Quando si tagliano pezzi di grandi dimensioni, come pannelli o
tavole, utilizzare supporti aggiuntivi per ridurre al minimo il rischio di
schiacciamento e contraccolpo della lama. | pezzi di grandi
dimensioni tendono ad abbassarsi sotto il loro stesso peso. |
supporti devono essere posizionati sotto il pezzo in lavorazione
vicino alla linea di taglio e vicino al bordo del pezzo su entrambi i lati
della mola.

e Prestare particolare attenzione quando si eseguono fori nelle pareti
esistenti, "dall'interno". Una ruota sporgente puo tagliare tubi del gas
o dell'acqua, cavi elettrici o oggetti che possono causare
contraccolpi.

DESCRIZIONE DEI PITTOGRAMMI UTILIZZATI

1 2 3 4
. Prima dell'uso, leggere le istruzioni per l'uso.
. |l prodotto € conforme alle linee guida dell'UE.

. Seconda classe di protezione.
4. Utilizzare una protezione per gli occhi.

DESCRIZIONE DEGLI ELEMENTI GRAFICI
Componenti del dispositivo:

. Interruttore

. Pulsante di blocco dell'interruttore

. Maniglia

. Guida all'altezza

. Copertina

. Vite di fissaggio del disco

. Scudo

. Base

. Manopola dell'angolo di smussatura
Fig.C

1. Flangia interna

2. Anello distanziatore
3. Scudo

4. Flangia esterna

5. Vite

DESCRIZIONE DEL DISPOSITIVO

Tagliapiastrelle portatile per il taglio e la lavorazione di cotto e piastrelle. Il
campo di applicazione della macchina € quello dei lavori di ristrutturazione
e costruzione e dell'attivita amatoriale indipendente.

FUNZIONAMENTO DEL DISPOSITIVO

Prima di utilizzare il dispositivo

Prima di utilizzare un utensile elettrico, verificare sempre che il dispositivo
di protezione da correnti residue (RCD) sia collegato all'alimentazione e
testare il corretto funzionamento dellRCD, a meno che non sia di tipo
autotestante.

W N =

©oONOOOHAWN=

Regolazione della profondita di taglio

¢ Assicurarsi che l'utensile elettrico sia diretto lontano da voi.

« Allentare il fermo di bloccaggio della guida di profondita.

e Tenere la piastra di base in piano contro il bordo del pezzo e
sollevare il corpo dell'elettroutensile finché il disco di taglio non si
trova alla profondita di taglio desiderata. Utilizzare Il'arresto di
profondita per determinare la profondita di taglio.

e Premere il fermo di bloccaggio (Fig. A).

Regolazione dell'angolo di taglio

L'elettroutensile pud essere regolato per tagliare con qualsiasi angolo

compreso tra 0° e 45°.

o Allentare la vite di bloccaggio dello smusso sulla piastra del passo
dello smusso nella parte anteriore della piastra di base.

e Inclinare il corpo dell'elettroutensile fino a raggiungere I'angolo
desiderato, utilizzando la scala degli smussi come guida (Fig. B).

e Serrare la vite di bloccaggio dello smusso.

o Allentare la vite di bloccaggio della guida di profondita e spostare la
piastra di base in modo che la profondita di taglio sia inferiore a 21
mm. Quindi serrare la vite di bloccaggio.

Nota: se la profondita di taglio & superiore a 21 mm, la flangia esterna pu6

urtare il pezzo in lavorazione quando si esegue un taglio obliquo.



Nota: eseguire sempre un taglio di prova di un pezzo di materiale lungo la
guida per determinare quanto & necessario allontanare il disco da taglio
dalla guida per ottenere un taglio preciso.

Accensione e spegnimento

Premere l'interruttore per avviare l'elettroutensile. Rilasciare la
pressione sull'interruttore per arrestare la troncatrice.

Per funzionare in modalita continua, premere l'interruttore e poi il
pulsante di blocco. Rilasciare prima la pressione sull'interruttore e
poi il pulsante di blocco. Il dispositivo passa cosi in modalita di
funzionamento continuo

Per spegnere I'elettroutensile, premere l'interruttore fino in fondo e
rilasciarlo.

Montaggio o sostituzione del disco
Attenzione: Utilizzare solo dischi da taglio affilati e non danneggiati. | dischi
da taglio incrinati o deformati devono essere sostituiti immediatamente.

Appoggiare l'elettroutensile sul fianco su una superficie piana.
Tenere la flangia esterna con una chiave.

Allentare la vite a testa esagonale in senso orario con una chiave a
bussola.

Rimuovere la vite a testa esagonale e la flangia esterna.
Rimuovere il disco dalla flangia interna ed estrarlo.

Pulire accuratamente le flange prima di montare un nuovo disco da
taglio.

Montare un nuovo disco da taglio sul mandrino e sulla flangia
interna.

Riposizionare la flangia esterna e serrare la vite a testa esagonale
in senso antiorario.

La sequenza dei componenti quando si monta un nuovo disco ¢ illustrata
nella Figura C.

Attenzione:

Il senso di rotazione del disco di taglio deve essere nella direzione
della freccia indicata sulla protezione.

Dopo aver sostituito la mola, accertarsi che la mola si muova
liberamente ruotandola a mano. Collegare I'elettroutensile a una
presa di corrente e farlo funzionare senza carico per verificare che
funzioni correttamente prima di utilizzarlo per tagliare qualsiasi
materiale.

In nessun caso i dischi abrasivi devono essere utilizzati come
utensili da taglio.

Calibrazione dell'angolo

Per garantire un taglio preciso, la posizione della piastra di base
dell'elettroutensile deve essere controllata dopo un uso intensivo e
regolata se necessario.

Allentare la vite di bloccaggio dello smusso.

Ruotare la piastra di base fino alla posizione 0°.

Impostare il goniometro a 90° e posizionarlo tra la piastra di base e
il disco di taglio.

Regolare la vite a testa esagonale fino a quando la gamba del
goniometro & a filo con il disco di taglio e la piastra di base.

Serrare di nuovo saldamente la vite di bloccaggio.

Installazione del tubo dell'acqua

Allentare la manopola di bloccaggio della guida di profondita e far
scorrere la piastra di base verso il basso. Montare il tubo di
alimentazione dell'acqua sul coperchio utilizzando la vite (fig. D).
Collegare una fonte d'acqua esterna all'altra estremita del tubo.
Regolare la quantita d'acqua in uscita agendo sulla valvola del rubinetto
esterno.

Funzionamento

Attenzione: Togliere la spina dalla presa di corrente prima di effettuare

qualsiasi regolazione, assistenza o manutenzione.

e Mantenere le bocchette dell'elettroutensile pulite e libere da
ostruzioni. Se possibile, soffiare aria compressa nelle bocchette per
rimuovere la polvere interna (indossare gli occhiali di sicurezza).
L'accumulo di polvere nel motore o sulla base pud causare il
malfunzionamento dell'utensile.

e Non utilizzare mai acqua o detergenti
I'elettroutensile. Pulire con un panno asciutto.

* Se le prestazioni di taglio del disco diamantato iniziano a vacillare,
& possibile utilizzare un vecchio disco da tavolo a grana grossa o un
blocco di cemento scartato per lavorare il disco diamantato. A tal
fine, fissare saldamente la mola da banco o il blocco di cemento e
tagliarlo.

o L'elettroutensile non richiede ulteriore lubrificazione.

e Conservare |'elettroutensile in un luogo asciutto.

o |l motore utilizza spazzole di carbone, che sono parti consumabili.
Una spazzola di carbone eccessivamente usurata pud causare
problemi al motore. Per controllare o sostituire le spazzole di
carbone, rimuovere il coperchio posteriore con un cacciavite.
Rimuovere le spazzole di carbone. Se le spazzole sono vicine al
limite segnato, sostituirle con spazzole nuove e richiudere il
coperchio.

« Seil cavo di alimentazione & danneggiato, deve essere sostituito dal
produttore, dal suo rappresentante del servizio di assistenza o da
una persona altrettanto qualificata per evitare pericoli.

Nota: Entrambe le spazzole di carbone devono essere sostituite

contemporaneamente. Utilizzare solo spazzole di carbone identiche.

Mantenere pulite le spazzole di carbone e farle scorrere liberamente nelle

impugnature.

chimici per pulire

DATI TECNICI

Tagliatore di gres e pietre 59G888

Parametro Valore
Tensione di alimentazione 230V AC 50Hz
Potenza nominale 1400W
Velocita del disco (a vuoto) 12000 min™
Altezza di taglio massima (angolo 90°/45°) 40 mm /26 mm
Diametro esterno del disco di taglio 125 mm
Diametro interno del disco di taglio 22,2 mm
Filetto del mandrino M6
Classe di protezione 1l
Grado di protezione IP IPX0
Massa 2,83 kg
Anno di produzione

59G888 indica sia il tipo che la designazione della macchina.

DATI SU RUMORE E VIBRAZIONI

Livello di pressione sonora Lpa =90,7 dB(A) K= 3 dB(A)

Livello di potenza sonora Lwa =101,7 dB(A) K= 3 dB(A)

Valori di accelerazione delle | an=7,824 m/s? K=1,5m/s?

vibrazioni

Informazioni su rumore e vibrazioni

Il livello di emissione sonora dell'apparecchiatura & descritto da: il livello di
pressione sonora emesso Lpa e il livello di potenza sonora Lwa (dove K
indica lincertezza di misura). Le vibrazioni emesse dall'apparecchiatura
sono descritte dal valore di accelerazione delle vibrazioni an (dove K indica
l'incertezza di misura).

Illivello di pressione sonora Lpa, il livello di potenza sonora Lwa e il valore
di accelerazione delle vibrazioni an riportati in queste istruzioni sono stati

Tenere saldamente l'elettroutensile. Posizionare la piastra di base sul
pezzo da tagliare senza che la ruota di taglio venga a contatto. Quindi
accendere l'elettroutensile e attendere che la ruota di taglio raggiunga la
massima velocita. Per tagliare, spostare I'elettroutensile in avanti lungo la
superficie del pezzo, mantenendolo piatto e muovendosi in modo fluido
fino al completamento del taglio. Mantenere una linea di taglio diritta e una
velocita di avanzamento uniforme.

misurati in conformita alla norma EN 60745-1:2009+A11:2010. Il livello di
vibrazioni an indicato pud essere utiizzato per confrontare le
apparecchiature e per una valutazione preliminare dell'esposizione alle
vibrazioni.

Il livello di vibrazioni indicato & solo rappresentativo delluso di base
dell'unita. Se l'unita viene utilizzata per altre applicazioni o con altri
strumenti di lavoro, il livello di vibrazioni pud cambiare. Livelli di vibrazione
piu elevati saranno influenzati da una manutenzione insufficiente o troppo
poco frequente dell'unita. | motivi sopra indicati possono comportare un
aumento dell'esposizione alle vibrazioni durante l'intero periodo di lavoro.
Per stimare con precisione I'esposizione alle vibrazioni, & necessario
tenere conto dei periodi in cui l'unita & spenta o accesa ma non
utilizzata per il lavoro. Una volta stimati accuratamente tutti i fattori,
I'esposizione totale alle vibrazioni puo risultare molto piu bassa.

Attenzione:

« L'elettroutensile deve essere utilizzato solo su superfici orizzontali.

e Muovere l'elettroutensile in avanti in modo rettilineo e delicato.
Forzare ed esercitare una pressione eccessiva o permettere al disco
da taglio di piegarsi, stringersi o torcersi durante il taglio pud causare
il surriscaldamento del motore e un pericoloso contraccolpo
dell'elettroutensile.

CONSERVAZIONE
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Per proteggere l'utente dagli effetti delle vibrazioni, & necessario adottare
ulteriori misure di sicurezza, come la manutenzione ciclica della macchina
e degli strumenti di lavoro, la garanzia di un'adeguata temperatura delle
mani e una corretta organizzazione del lavoro.

PROTEZIONE DELL'AMBIENTE

| prodotti alimentati elettricamente non devono essere smaltiti
con i rifiuti domestici, ma devono essere portati in strutture
adeguate per lo smaltimento. Per informazioni sullo
smaltimento, rivolgersi al rivenditore del prodotto o alle autorita
locali. | rifiuti di apparecchiature elettriche ed elettroniche
contengono sostanze inerti per 'ambiente. Le apparecchiature
non riciclate rappresentano un rischio potenziale per I'ambiente
€ la salute umana.

'Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig". Spétka komandytowa con
sede legale a Varsavia, ul. Pograniczna 2/4 (di seguito: "Grupa Topex") informa che tutti
i diritti d'autore sul contenuto del presente manuale (di seguito: "Manuale"), compresi, tra
gli altri. Il testo, le fotografie, i diagrammi, i disegni e la sua composizione appartengono
esclusivamente a Grupa Topex e sono tutelati dalla legge del 4 febbraio 1994 sul diritto
d'autore e sui diritti connessi (Gazzetta Ufficiale 2006 n. 90 Poz. 631 e successive
modifiche). La copia, I'elaborazione, la pubblicazione, la modifica a fini commerciali
dellintero Manuale e dei suoi singoli elementi, senza il consenso di Grupa Topex
espresso per iscritto, € severamente vietata e pud comportare responsabilita civili e
penali.

Dichiarazione di conformita CE
Produttore: Grupa Topex Sp. z o.0. Sp.k., Pograniczna 2/4 02-285
Warszawa
Prodotto: Macchina per il taglio del gres e della pietra
Modello: 59G888
Nome commerciale: GRAFITE
Numero di serie: 00001 + 99999
La presente dichiarazione di conformita € rilasciata sotto I'esclusiva
responsabilita del produttore.
Il prodotto sopra descritto € conforme ai seguenti documenti:
Direttiva macchine 2006/42/CE
Direttiva sulla compatibilita elettromagnetica 2014/30/UE
Direttiva RoHS 2011/65/UE, modificata dalla direttiva 2015/863/UE.
E soddisfa i requisiti degli standard:
EN 60745-1:2009/A11:2010; EN 60745-2-22:2011/A11:2013;
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019/A1:2021; EN 61000-3-3:2013/A2:2021;
EN IEC 63000:2018
La presente dichiarazione si riferisce esclusivamente alla macchina cosi
come immessa sul mercato e non comprende i componenti
aggiunte dall'utente finale o eseguite da lui successivamente.
Nome e indirizzo della persona residente nellUE autorizzata a preparare
il fascicolo tecnico:
Firmato a nome di:
Grupa Topex Sp. z0.0. Sp.k.
2/4 Via Pograniczna
02-285 Varsavia
e 5

A ) A

Pawet Kowalski
Responsabile della qualita del gruppo TOPEX
Varsavia, 2022-07-06

NL
VERTALING (GEBRUIKERSHANDLEIDING)

Tegelsnijmachine 1400W, 125 mm
59G888

OPMERKING: LEES DEZE HANDLEIDING ZORGVULDIG DOOR
ALVORENS HET APPARAAT TE GEBRUIKEN EN BEWAAR HEM
VOOR TOEKOMSTIG GEBRUIK.

VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN

* De bij het gereedschap geleverde beschermkap moet stevig aan het
elektrische gereedschap worden bevestigd en voor maximale
veiligheid zo worden geplaatst dat zo min mogelijk van het wiel wordt
blootgesteld aan de bediener. Plaats uzelf en omstanders uit de
buurt van het vlak van het draaiende wiel. De beschermkap helpt de
bediener te beschermen tegen brokstukken van het wiel en tegen
onbedoeld contact met het wiel.

e Op het elektrische gereedschap mogen alleen diamantschijven
worden gebruikt. Alleen de mogelijkheid om een accessoire op de
machine te monteren is geen garantie voor veilig werken.

e Het nominale toerental van het accessoire moet ten minste gelijk
zijn aan het maximale toerental dat op het elektrische gereedschap
is aangegeven. Accessoires die sneller werken dan het nominale
toerental kunnen beschadigd raken en kapot gaan.

e Schijven mogen alleen worden gebruikt voor de aanbevolen
toepassingen. Bijvoorbeeld: niet slijpen met de zijkant van de
slijpschijf. Zijwaartse krachten op slijpschijven die voor doorslijpen
worden gebruikt, kunnen tot breuk van de schijf leiden.

e Gebruik altijd onbeschadigde flenzen met de juiste diameter voor de
gekozen schijf. De juiste flens biedt voldoende steun voor de schijf,
waardoor de kans op schijfbreuk afneemt.

¢ De buitendiameter en dikte van het accessoire moeten binnen het
bereik liggen dat geschikt is voor het elektrische gereedschap.
Accessoires met een verkeerde maat kunnen niet goed worden
geinspecteerd.

e De maat van de schijfbevestigingen moet goed zijn afgestemd op
de spindel van het elektrische gereedschap. Wielen en flenzen met
bevestigingsgaten die niet op de bevestigingsmiddelen van het
elektrische gereedschap passen, zullen niet in balans zijn, zullen
overmatig trillen en kunnen verlies van controle over het apparaat
veroorzaken.

e Gebruik geen beschadigde disks. Controleer schijven voor elk
gebruik op spaanders en barsten. Als een elektrisch apparaat of een
schijf is gevallen, controleert u op schade en plaatst u zo nodig een
onbeschadigde schijf. Plaats uzelf en omstanders na controle en
montage van de schijf uit de buurt van het vlak van het draaiende
wiel en laat het elektrische apparaat gedurende één minuut onbelast
op maximumsnelheid draaien. Beschadigde wielen zullen
gewoonlijk tijdens deze testtijd uit elkaar vallen.

e Persoonlijke beschermingsmiddelen gebruiken. Gebruik een
gelaatsscherm, veiligheidsbril of veiligheidsbril, afhankelijk van de
toepassing. Draag indien nodig een stofmasker,
gehoorbeschermers, handschoenen en een schort waarmee kleine
schurende fragmenten of werkstukken kunnen worden
tegengehouden. Oogbescherming moet in staat zijn rondvliegende
brokstukken tegen te houden die bij de verschillende bewerkingen
ontstaan. Een stofmasker of ademhalingstoestel moet de deeltjes
kunnen filteren die tijdens de werkzaamheden worden gegenereerd.
Langdurige blootstelling aan lawaai van hoge intensiteit kan
gehoorverlies veroorzaken.

e Houd omstanders op een veilige afstand van het werkgebied.
ledereen die het werkgebied betreedt, moet persoonlijke
beschermingsmiddelen dragen. Brokstukken van een werkstuk of
een gebroken wiel kunnen wegvliegen en letsel veroorzaken buiten
de directe werkomgeving.

e Houd het elektrische apparaat alleen bij de geisoleerde grijpvlakken
vast wanneer u werkzaamheden uitvoert waarbij het
shijgereedschap in contact kan komen met verborgen draden of de
eigen draad. Contact van het snijgereedschap met een draad onder
spanning kan ertoe leiden dat blootliggende metalen delen van het
elektrische gereedschap onder spanning komen te staan, waardoor
de gebruiker een elektrische schok kan krijgen.

e Leg de lijn weg van het spinaccessoire. Als u de controle verliest,
kan de lijn worden doorgesneden of blijven haken en kan uw hand
of arm in de reel worden getrokken.

e Leg het motorapparaat nooit neer voordat het hulpstuk volledig tot
stilstand is gekomen. Een ronddraaiend wiel kan aan het opperviak
blijven haken en het motorapparaat uit de hand trekken.

e Laat een elektrisch apparaat niet draaien terwijl u het aan uw zijde
draagt. Onbedoeld contact met een draaiend accessoire kan aan uw
kleding blijven haken en het accessoire naar uw lichaam trekken.

e Maak de ventilatieopeningen van het elektrische apparaat
regelmatig schoon. De motorventilator zuigt stof aan in de behuizing
en een te grote opeenhoping van metaalpoeder kan een elektrisch
gevaar veroorzaken.

e Gebruik het elektrische apparaat niet in de buurt van ontvlambare
materialen. Vonken kunnen deze materialen doen ontbranden.

Waarschuwingen weggooien

Terugslag is de plotselinge reactie op het vastlopen of blijven haken van
een draaiende schijf. Vastlopen of haken veroorzaakt een plotselinge
blokkering van de draaiende schijf, die op zijn beurt een plotselinge,
ongecontroleerde beweging van het elektrisch gereedschap veroorzaakt
tegen de draairichting van de schijf in op het contactpunt.

Als een slijpschijf bijvoorbeeld wordt vastgeklemd of vastgeklemd door
een werkstuk, kan de rand van de schijf die het aangrijppunt binnenkomt,
zich ingraven in het oppervlak van het materiaal, waardoor de schijf



wegglijdt of terugveert. Het wiel kan terugspringen in de richting van de

bediener of in de tegenovergestelde richting, afhankelijk van de

bewegingsrichting van het wiel op het aangrijppunt. Schuurwielen kunnen
onder deze omstandigheden ook breken.

De terugslag is het gevolg van onjuist gebruik van het elektrische

gereedschap en/of onjuiste werkprocedures of -omstandigheden en kan

worden vermeden door de hieronder beschreven passende
voorzorgsmaatregelen te nemen.

* Houd het motorapparaat stevig vast en plaats het lichaam en de arm
zodanig dat de terugslagkrachten worden weerstaan. Gebruik altijd
een hulphandgreep, indien beschikbaar, om maximale controle over
terugslag en koppel tijdens het starten te garanderen. De bediener
kan het effect van het koppel of de terugslagkracht controleren als
de juiste voorzorgsmaatregelen worden genomen.

* Plaats uw hand nooit in de buurt van een draaiend accessoire. Het
accessoire kan tegen uw hand stoten.

e Lijn de body niet uit met het draaiende wiel. De terugslag zal het
gereedschap doen bewegen in de tegengestelde richting van de
beweging van het wiel op het punt van bevestiging.

e Wees bijzonder voorzichtig bij het werken op hoeken, scherpe
randen, enz. Vermijd hobbels en het vastraken van het accessoire
op obstakels. Hoeken, scherpe randen of hobbels hebben de
neiging vast te haken aan een draaiend accessoire en verlies van
controle of terugslag te veroorzaken.

e Bevestig geen kettingen, =zaagbladen, gesegmenteerde
diamantschijven met uitsparingen breder dan 10 mm of
tandwielzagen. Dergelijke toebehoren veroorzaken vaak terugslag
en verlies van controle.

e Laat de schijf niet "vastlopen" en oefen geen overmatige druk uit.
Maak geen sneden dieper dan aanbevolen. Overbelasting van de
schijf verhoogt de spanning en de kans op verdraaiing of vastlopen
in de snijsleuf en de kans op terugslag of breuk.

« Als de schijf om welke reden dan ook vastloopt of stopt met snijden,
schakel het elektrische gereedschap dan uit en houd het stil totdat
de slijpschijf volledig tot stilstand is gekomen. Probeer nooit de schijf
van het materiaal te verwijderen terwijl de schijf in beweging is,
anders kan terugslag optreden. Onderzoek de situatie en neem
corrigerende maatregelen om de oorzaak van de blokkering van de
schijf weg te nemen.

« Start de snijbewerking niet opnieuw in het werkstuk zonder eerst de
schijf uit het materiaal te trekken. Laat het wiel op volle snelheid
komen en plaats de schijf voorzichtig opnieuw in het werkstuk. De
schijf kan vastlopen of stuiteren als het elektrische gereedschap
opnieuw in het werkstuk wordt gestart.

e Gebruik bij het zagen van grote werkstukken, zoals panelen of
platen, extra steunen om het risico van klemmen en terugslag van
het zaagblad te minimaliseren. Grote werkstukken hebben de
neiging onder hun eigen gewicht door te zakken. Steunen moeten
onder het werkstuk worden geplaatst in de buurt van de snijlijn en
dicht bij de rand van het werkstuk aan beide kanten van het wiel.

* Wees bijzonder voorzichtig wanneer u gaten boort in bestaande
muren, "van binnenuit". Een uitstekend wiel kan gas- of
waterleidingen, elektrische kabels of voorwerpen die terugslag
kunnen veroorzaken, doorsnijden.

BESCHRIJVING VAN DE GEBRUIKTE PICTOGRAMMEN

1 2 3 4
. Lees voor gebruik de gebruiksaanwijzing.
. Het product voldoet aan de EU-richtsnoeren.

. Tweede klasse van bescherming.
. Gebruik oogbescherming.

BESCHRIJVING VAN DE GRAFISCHE ELEMENTEN
Apparaatonderdelen:

1. Schakelaar

2. Knop voor schakelaarvergrendeling
3. Handvat

4. Hoogtegeleider

5. Dekking

6. Schijfbevestigingsschroef
7

8

9

Fi

1.

BN -

. Schild
. Basis
. Afschuining hoek knop
g.C
Binnenflens
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. Afstandsring
. Schild

. Externe flens
5. Schroef

BESCHRIJVING VAN HET APPARAAT
Handtegelsnijder voor het snijden en bewerken van terracotta en tegels.

AN

Het toepassingsgebied van de machine is renovatie- en
bouwwerkzaamheden en zelfstandige amateurwerkzaamheden.
WERKING VAN HET APPARAAT

Alvorens het toestel te gebruiken

Voordat u een elektrisch apparaat gebruikt, moet u altijd controleren of de
aardlekschakelaar (RCD) op het elektriciteitsnet is aangesloten en de
RCD op correcte werking testen, tenzij de RCD van het zelftestende type
is.

Instellen van de snijdiepte

e Zorg ervoor dat het elektrische gereedschap van u af is gericht.

e Maak de vergrendeling van de dieptegeleider los.

e Houd de basisplaat vlak tegen de rand van het werkstuk en breng
het bovendeel van het elektrische gereedschap omhoog totdat de
snijschijf op de gewenste snijdiepte is. Gebruik de diepteaanslag om
de snijdiepte te bepalen.

e Druk op de vergrendeling (fig. A).

Instellen van de snijhoek

Het elektrische gereedschap kan worden ingesteld om te snijden onder

elke hoek tussen 0° en 45°.

o Draai de afschuiningsborgschroef op de afschuiningssteekplaat aan
de voorzijde van de grondplaat los.

o Kantel hetlichaam van het elektrische gereedschap tot de gewenste
hoek is bereikt, waarbij u de afschuinschaal als richtlijn gebruikt (afb.
B).

o Draai de afschuiningsschroef vast.

e Draai de borgschroef van de dieptegeleider los en verplaats de
grondplaat zodanig dat de zaagdiepte minder dan 21 mm bedraagt.
Draai vervolgens de borgschroef weer vast.

Opmerking: Als de snijdiepte groter is dan 21 mm, kan de buitenste flens

het werkstuk raken bij het maken van een schuine snede.

Opmerking: Maak altijd een proefsnede van een stukje materiaal langs de

geleider om te bepalen hoe ver u de snijschijf van de geleider af moet

zetten om een nauwkeurige snede te krijgen.

In- en uitschakelen

e Druk op de trekkerschakelaar om het elektrische gereedschap te
starten. Laat de druk op de schakelaar los om de doorslijpzaag te
stoppen.

e Om in de continue modus te werken, drukt u op de schakelaar en
vervolgens op de vergrendelknop. Laat eerst de druk op de
schakelaar en vervolgens de vergrendelknop los. Het apparaat
wordt zo in de continubedrijffsmodus gezet

e Om het elektrische gereedschap uit te schakelen, drukt u de
schakelaar helemaal in en laat u hem los.

Plaatsen of vervangen van de schijf

Waarschuwing: Gebruik alleen scherpe en onbeschadigde snijschijven.

Gebarsten of vervormde snijschijven moeten onmiddellijk worden

vervangen.

e Leg het elektrische gereedschap op zijn kant op een vlakke

ondergrond. Houd de buitenste flens vast met een steeksleutel.

Draai de zeskantbout rechtsom los met een steeksleutel

Verwijder de zeskantkopschroef en de buitenflens.

Verwijder de schijf van de binnenflens en trek hem eruit.

Reinig de flenzen grondig alvorens een nieuwe maaischijf te

monteren.

e Monteer een nieuwe snijschijf op de spindel en op de binnenflens.

e Plaats de buitenflens terug en draai de zeskantkopschroef tegen de
klok in vast.

De volgorde van de onderdelen bij de montage van een nieuwe schiif is

aangegeven in figuur C.

Attentie:

e De draairichting van de maaischijf moet in de richting liggen van de
pijl die op de beschermkap is aangegeven.

e Controleer na het vervangen van de slijpschijf of de schijf vrij
beweegt door deze met de hand te draaien. Steek de stekker van
het elektrische gereedschap in het stopcontact en laat het onbelast
draaien om te controleren of het soepel loopt voordat u het gebruikt
om materiaal te snijden.



e In geen geval worden als

snijgereedschap.

Hoekkalibratie

Om precies te kunnen zagen, moet de positie van de bodemplaat van het

elektrische gereedschap na intensief gebruik worden gecontroleerd en zo

nodig bijgesteld.

« Draai de borgschroef voor de afschuining los.

« Draai de grondplaat zo ver mogelijk naar de 0° positie.

« Stel de gradenboog in op 90° en plaats hem tussen de grondplaat
en de snijschijf.

« Stel de inbusbout in totdat de poot van de gradenboog gelijk ligt met
de snijschijf en de grondplaat

« Draai de borgschroef weer stevig vast.

mogen slijpschijven gebruikt

Installatie van de waterleiding

e Draai de vergrendelknop op de dieptegeleider los en schuif de
bodemplaat naar beneden. Bevestig de watertoevoerslang aan het
deksel met behulp van de schroef (fig. D).

« Bevestig een externe waterbron aan het andere uiteinde van de slang.
Stel de hoeveelheid stromend water in door de kraan op de externe
kraan te verstellen.

Operatie

Houd het elektrische gereedschap stevig vast. Plaats de grondplaat op
het te snijden werkstuk zonder het snijwiel te raken. Schakel vervolgens
het elektrische gereedschap in en wacht tot het snijwieltie op volle
snelheid is. Om te snijden beweegt u het elektrische gereedschap naar
voren langs het opperviak van het werkstuk, waarbij u het viak houdt en
soepel beweegt totdat de snede is voltooid. Houd een rechte snijlijn en
een gelijkmatige voorwaartse voedingssnelheid aan.

Attentie:

e Het elektrische gereedschap mag alleen
oppervlakken worden gebruikt.

* Beweeg het elektrische apparaat recht en voorzichtig vooruit. Als u
tijdens het snijden te veel druk uitoefent of de snijschijf laat buigen,
knijpen of draaien, kan de motor oververhit raken en het elektrische
apparaat gevaarlijk terugslaan.

CONSERVATIE

Waarschuwing: Haal de stekker uit het stopcontact voordat u

aanpassingen, service of onderhoud uitvoert.

e Houd de ventilatieopeningen van het elektrische apparaat schoon
en vrij van verstoppingen. Blaas indien mogelijk perslucht in de
ventilatieopeningen om inwendig stof te verwijderen (draag hierbij
een veiligheidsbril). Stofophoping in de motor of op de basis kan
leiden tot een slechte werking van het apparaat.

e Gebruik nooit water of chemische reinigingsmiddelen om het
elektrische apparaat schoon te maken. Veeg af met een droge doek.

« Als de snijprestaties van de diamantschijf beginnen te haperen, kunt
u een oude afgedankte grofkorrelige tafelslijpschijf of betonblok
gebruiken om de diamantschijf te bewerken. Zet hiervoor de
tafelslijpschijf of het betonblok stevig vast en snij het door.

* Het elektrische gereedschap heeft geen extra smering nodig.

* Berg het elektrische apparaat op een droge plaats op.

e De motor maakt gebruik van koolborstels, en dat zijn
verbruiksartikelen. Een overmatig versleten koolborstel zal
problemen met de motor veroorzaken. Om de koolborstels te
controleren of te vervangen, verwijdert u de achterste afdekking met
een schroevendraaier. Verwijder de koolborstels. Als de
koolborstels in de buurt van de gemarkeerde limiet zijn, vervang ze
dan door nieuwe borstels en sluit het deksel.

* Als het netsnoer beschadigd is, moet het worden vervangen door de
fabrikant, diens servicevertegenwoordiger of een soortgelijk
gekwalificeerd persoon om gevaar te voorkomen.

Opmerking: Beide koolborstels moeten tegelijkertijd worden vervangen.

Gebruik alleen identieke koolborstels. Houd de koolborstels schoon en

laat ze vrij in de handgrepen glijden.

op horizontale

TECHNISCHE GEGEVENS
steenhouwer en steenhouwer 59G888

Parameter Waarde
Voedingsspanning 230V AC 50Hz
Nominaal vermogen 1400W
Schijfsnelheid (onbelast) 12000 min™®
Maximale maaihoogte (hoek 90°/45°) 40 mm /26 mm
Buitendiameter van de snijschijf 125 mm
Binnendiameter van de snijschijf 22,2 mm
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Spindeldraad M6
Beschermingsklasse 1l
|P-beschermingsgraad IPX0
Massa 2.83kg
Jaar van productie

59G888 staat voor zowel type- als machineaanduiding

GELUIDS- EN TRILLINGSGEGEVENS

Geluidsdruk Lpa =90,7 dB(A) K= 3 dB(A)

Geluidsvermogensniveau Lwa =101,7 dB(A) K= 3 dB(A)

Trillingsversnellingswaarden an =7,824 m/s?® K=1,5 m/s?

Informatie over lawaai en trillingen

Het geluidsemissieniveau van het materieel wordt beschreven door: het
uitgestraalde geluidsdrukniveau Lpa en het geluidsvermogensniveau Lwa
(waarbij K de meetonzekerheid aangeeft). De door het materieel
veroorzaakte trilingen worden beschreven door de
trilingsversnellingswaarde an (waarbij K de meetonzekerheid aangeeft).
Het geluidsdrukniveau Lpa , het geluidsvermogenniveau Lwa en de
trillingsversnellingswaarde an die in deze gebruiksaanwijzing worden
vermeld, zijn gemeten overeenkomstig EN 60745-1:2009+A11:2010. Het
trillingsniveau an kan worden gebruikt voor het vergelijken van apparatuur
en voor een voorlopige beoordeling van de blootstelling aan trillingen.
Het vermelde trillingsniveau is alleen representatief voor het basisgebruik
van het toestel. Als het apparaat wordt gebruikt voor andere toepassingen
of met andere gereedschappen, kan het trillingsniveau veranderen.
Hogere trillingsniveaus worden beinvioed door onvoldoende of te weinig
onderhoud van het apparaat. De bovengenoemde redenen kunnen leiden
tot een verhoogde blootstelling aan ftrillingen gedurende de gehele
werkperiode.

Om de blootstelling aan trillingen nauwkeurig te kunnen schatten,
moet rekening worden gehouden met perioden waarin het apparaat
is uitgeschakeld of waarin het is ingeschakeld maar niet voor het
werk wordt gebruikt. Wanneer alle factoren nauwkeurig zijn geschat,
kan de totale blootstelling aan trillingen veel lager blijken te zijn.

Om de gebruiker tegen de gevolgen van trillingen te beschermen, moeten
aanvullende veiligheidsmaatregelen worden getroffen, zoals cyclisch
onderhoud van de machine en de werkinstrumenten, het zorgen voor een
adequate handtemperatuur en een goede organisatie van het werk.

MILIEUBESCHERMING

Elektrisch aangedreven producten mogen niet met het huisvuil
worden weggegooid, maar moeten naar een daartoe bestemd
afvalverwerkingsbedrijf worden gebracht. Neem contact op met
uw productdealer of de plaatselijke overheid voor informatie
over de verwijdering. Afgedankte elektrische en elektronische
apparatuur bevat milieu-inerte stoffen. Apparatuur die niet wordt
gerecycled, vormt een potentieel risico voor het milieu en de
volksgezondheid.

'Grupa Topex Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig". Spotka komandytowa met
zetel in Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (hierna: "Grupa Topex") deelt mee dat alle
auteursrechten op de inhoud van dit handboek (hiera: "Handboek"), inclusief, onder
andere. De tekst, foto's, diagrammen, tekeningen, alsmede de samenstelling ervan,
behoren uitsluitend toe aan Grupa Topex en zijn onderworpen aan wettelijke bescherming
krachtens de wet van 4 februari 1994 betreffende het auteursrecht en de naburige rechten
(d.w.z. Staatsblad 2006 nr. 90 Poz. 631, zoals gewijzigd). Het kopiéren, verwerken,
publiceren en wijzigen voor commerciéle doeleinden van het gehele Handboek en de
afzonderlijke elementen ervan, zonder de schriftelijke toestemming van Grupa Topex, is
ten strengste verboden en kan leiden tot civiel- en strafrechtelijke aansprakelijkheid.

EG-verklaring van overeenstemming

Fabrikant: Grupa Topex Sp. z o.0. Sp.k., Pograniczna 2/4 02-285
Warszawa

Product: Steengoed en steen snijmachine

Model: 59G888

Handelsnaam: GRAPHITE

Serienummer: 00001 + 99999

Deze verklaring van overeenstemming wordt afgegeven onder de
uitsluitende verantwoordelijkheid van de fabrikant.

Het hierboven beschreven product voldoet aan de volgende documenten:
Machinerichtlijn 2006/42/EG

Richtlijn elektromagnetische compatibiliteit 2014/30/EU
RoHS-richtlijn 2011/65/EU, gewijzigd bij Richtlijn 2015/863/EU

En voldoet aan de eisen van de normen:

EN 60745-1:2009/A11:2010; EN 60745-2-22:2011/A11:2013;

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019/A1:2021; EN 61000-3-3:2013/A2:2021;



EN IEC 63000:2018
Deze verklaring heeft alleen betrekking op de machine zoals zij in de
handel wordt gebracht en niet op onderdelen
toegevoegd door de eindgebruiker of later door hem/haar uitgevoerd.
Naam en adres van de in de EU gevestigde persoon die gemachtigd is
het technisch dossier op te stellen:
Ondertekend namens:
Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.
2/4 Pograniczna Straat
02-285 Warschau
: L s
Pawet Kowalski
TOPEX GROEP Kwalliteitsfunctionaris
Warschau, 2022-07-06

FR
MANUEL DE TRADUCTION (UTILISATEUR)
Machine a couper les carreaux 1400W, 125 mm
59G888

REMARQUE : LISEZ ATTENTIVEMENT CE MANUEL AVANT
D'UTILISER L'OUTIL ET CONSERVEZ-LE POUR TOUTE
REFERENCE ULTERIEURE.

REGLES DE SECURITE

e Le protecteur fourni avec l'outil doit étre solidement fixé a l'outil
électrique et positionné pour une sécurité maximale, de maniere a
exposer le moins possible la roue a l'opérateur. Placez-vous, ainsi
que les personnes a proximité, loin du plan de la roue en rotation.
La protection aide a protéger I'opérateur des débris de la roue et des
contacts accidentels avec la roue.

e Seuls les disques diamantés doivent étre utilisés sur [l'outil
électrique. Le simple fait de pouvoir monter un accessoire sur la
machine ne garantit pas un travail sar.

e La vitesse nominale de l'accessoire doit étre au moins égale a la
vitesse maximale indiquée sur l'outil électrique. Les accessoires
fonctionnant a une vitesse supérieure a leur vitesse nominale
peuvent étre endommagés et se briser.

e Les disques ne doivent étre utilisés que pour les applications
recommandées. Par exemple : ne pas meuler avec le coté de la
meule. Les forces latérales agissant sur les meules utilisées pour le
trongonnage peuvent provoquer leur rupture.

e Utilisez toujours des brides intactes du diameétre correct pour le
disque sélectionné. Une bride correcte fournit un support adéquat
pour le disque, ce qui réduit la probabilité de rupture du disque.

* Le diametre extérieur et I'épaisseur de I'accessoire doivent se situer
dans la plage appropriée pour l'outil électrique. Les accessoires de
mauvaise taille ne peuvent pas étre inspectés correctement.

* La taille des fixations du disque doit étre correctement adaptée a la
broche de l'outil électrique. Les roues et les flasques dont les trous
de montage ne sont pas adaptés aux fixations de I'outil électrique
ne seront pas équilibrées, vibreront excessivement et risquent de
provoquer une perte de contréle.

« N'utilisez pas de disques endommagés. Avant chaque utilisation,
vérifiez I'absence d'éclats et de fissures sur les disques. En cas de
chute d'un outil électrique ou d'un disque, vérifiez qu'il n'est pas
endommagé et installez un disque non endommagé si nécessaire.
Aprés avoir vérifié et monté le disque, placez-vous, ainsi que les
personnes présentes, a |'écart du plan de la roue en rotation et faites
fonctionner l'outil électrique a la vitesse maximale, sans charge,
pendant une minute. Les roues endommagées se désintégrent
généralement pendant ce temps d'essai.

e Utiliser un équipement de protection individuelle. Utiliser un écran
facial, des lunettes de protection ou des lunettes de sécurité en
fonction de I'application. Si nécessaire, porter un masque anti-
poussiére, des protections auditives, des gants et un tablier capable
d'arréter les petits fragments abrasifs ou les piéces. La protection
oculaire doit pouvoir arréter les débris volants générés par les
différentes opérations. Un masque anti-poussiére ou un respirateur
doit pouvoir filtrer les particules générées lors des opérations. Une
exposition prolongée a un bruit de forte intensité peut entrainer une
perte d'audition.

e Maintenez les badauds a une distance s(re de la zone de travail.
Toute personne pénétrant dans la zone de travail doit porter un
équipement de protection individuelle. Les fragments d'une piece ou
d'une roue cassée peuvent s'envoler et causer des blessures en
dehors de la zone de travail immédiate.
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e Tenez l'outil électrique uniquement par ses surfaces de préhension
isolées lorsque vous effectuez des opérations ou I'accessoire de
coupe peut entrer en contact avec des fils cachés ou son propre fil.
Le contact de I'accessoire de coupe avec un fil sous tension peut
mettre sous tension les parties métalliques exposées de I'outil
électrique et provoquer un choc électrique chez l'opérateur.

e Placez la ligne loin de l'accessoire de filage. Si vous perdez le
contrdle, la ligne pourrait étre coupée ou accrochée et votre main ou
votre bras pourrait étre tiré dans le moulinet.

e Ne posez jamais l'outil électrique avant l'arrét complet de
I'accessoire. Une roue qui tourne peut accrocher la surface et rendre
I'outil électrique incontrélable.

o Ne faites pas fonctionner un outil électrique en le portant a vos
cotés. Un contact accidentel avec un accessoire en rotation peut
accrocher vos vétements et attirer 'accessoire sur votre corps.

o Nettoyez régulierement les évents de I'outil électrique. Le ventilateur
du moteur attire la poussiere dans le boitier et une accumulation
excessive de poudre métallique peut entrainer un risque électrique.

e N'utilisez pas l'outil électrique a proximité de matériaux
inflammables. Les étincelles peuvent enflammer ces matériaux.

Rejeter les avertissements
Le kickback est la réaction soudaine a un blocage ou a un accrochage
d'un disque rotatif. Le coincement ou I'accrochage provoque un blocage
soudain du disque rotatif, ce qui entraine un mouvement soudain et
incontrélé de l'outil électrique dans le sens inverse de la rotation du disque
au point de contact.
Par exemple, si une meule abrasive est bloquée ou pincée par une piece,
le bord de la meule qui entre dans le point d'engagement peut s'enfoncer
dans la surface du matériau, ce qui fait glisser ou reculer la meule. La
meule peut reculer vers I'opérateur ou dans la direction opposée, selon le
sens du mouvement de la meule au point d'engagement. Les meules
abrasives peuvent également se briser dans ces conditions.

Le recul est le résultat d'une mauvaise utilisation de I'outil électrique et/ou

de procédures ou conditions de travail incorrectes et peut étre évité en

prenant les précautions appropriées indiquées ci-dessous.

e Tenez fermement I'outil électrique et positionnez le corps et le bras
pour résister aux forces de recul. Utilisez toujours une poignée
auxiliaire, si elle est disponible, pour assurer un contréle maximal du
recul et du couple lors du démarrage. L'opérateur peut contrdler
l'effet du couple ou de la force de recul si les précautions
appropriées sont prises.

e Ne placez jamais votre main prés d'un accessoire en rotation.
L'accessoire pourrait rebondir contre votre main.

« Ne pas aligner le corps avec la roue en rotation. Le recul fera bouger
I'outil dans la direction opposée au mouvement de la roue au point
d'attache.

e Faites particulierement attention lorsque vous travaillez sur des
coins, des arétes vives, etc. Evitez les bosses et les accrochages
de l'accessoire sur les obstacles. Les coins, les arétes vives ou les
bosses ont tendance a s'accrocher a un accessoire en rotation et a
provoquer une perte de contréle ou un recul.

* Ne pas fixer de chaines, de lames de scie, de disques diamantés
segmentés avec des découpes de plus de 10 mm de large ou de
scies a engrenages. De tels accessoires provoquent des rebonds
fréquents et une perte de contréle.

e Ne pas "bloquer" le disque ou appliquer une pression excessive. Ne
faites pas de coupes plus profondes que celles recommandées. La
surcharge du disque augmente la tension et la susceptibilit¢ de
torsion ou de blocage dans la fente de coupe et la possibilité de
rebondissement ou de rupture.

e Si le disque se bloque ou cesse de couper pour une raison
quelconque, éteignez l'outil électrique et maintenez-le immobile
jusqu'a ce que la meule s'arréte complétement. N'essayez jamais
de retirer la meule du matériau pendant qu'elle est en mouvement,
sous peine de provoquer un recul. Examinez la situation et prenez
des mesures correctives pour éliminer la cause du blocage du
disque.

* Ne redémarrez pas l'opération de coupe dans la piéce sans avoir
préalablement retiré le disque du matériau. Laissez la roue atteindre
sa vitesse maximale et réinsérez soigneusement le disque dans la
piéce. Le disque peut se bloquer ou rebondir si l'outil électrique est
redémarré dans la piéce.

e Lorsque vous coupez des piéces de grande taille, comme des
panneaux ou des planches, utilisez des supports supplémentaires
pour minimiser le risque de pincement et de rebond de la lame. Les
grandes piéces ont tendance a s'affaisser sous leur propre poids.
Les supports doivent étre placés sous la piéce pres de la ligne de
coupe et prés du bord de la piéce des deux cotés de la roue.



« Faites particulierement attention lorsque vous percez des trous dans
des murs existants, "de l'intérieur". Une molette qui dépasse peut
couper des conduites de gaz ou d'eau, des cables électriques ou
des objets susceptibles de provoquer un recul.

DESCRIPTION DES PICTOGRAMMES UTILISES
1 2 3

. Lisez le manuel d'instructions avant de I'utiliser.

. Le produit est conforme aux directives de I'UE.

. Deuxiéme classe de protection.
. Utiliser des lunettes de protection.

DESCRIPTION DES ELEMENTS GRAPHIQUES
Composants du dispositif :

1. Interrupteur

2. Bouton de verrouillage du commutateur
3. Poignée

4. Guide de hauteur

5. Couverture

6. Vis de fixation du disque
7

8

9

Fi

1.

B OON -

. Bouclier
. Base
. Bouton d'angle de biseau
g.C
Bride intérieure
2. Bague d'écartement
3. Bouclier
4. Bride externe
5. Vis

DESCRIPTION DE L'APPAREIL

Coupe-carreaux a main pour la découpe et la transformation de la terre
cuite et des carreaux. Le domaine d'application de la machine est les
travaux de rénovation et de construction ainsi que l'activitt amateur
indépendante.

FONCTIONNEMENT DE L'APPAREIL

Avant d'utiliser I'appareil

Avant d'utiliser un outil électrique, vérifiez toujours que le dispositif a
courant résiduel (RCD) est connecté a I'alimentation électrique et vérifiez
le bon fonctionnement du RCD, @ moins qu'il ne s'agisse d'un dispositif &
autodiagnostic.

Réglage de la profondeur de coupe

e Assurez-vous que |'outil électrique est dirigé loin de vous.

« Desserrez le loquet de verrouillage du guide de profondeur.

* Maintenez la plaque de base a plat contre le bord de la piéce et
soulevez le corps de l'outil électrique jusqu'a ce que le disque de
coupe soit a la profondeur de coupe souhaitée. Utilisez la butée de
profondeur pour déterminer la profondeur de coupe.

* Appuyez sur le loquet de verrouillage (Fig. A).

Réglage de I'angle de coupe

L'outil électrique peut étre réglé pour couper a n'importe quel angle entre

0° et 45°.

« Desserrez la vis de blocage du biseau sur la plaque d'inclinaison du
biseau a l'avant de la plaque de base.

* Inclinez le corps de l'outil électrique jusqu'a ce que I'angle requis soit
atteint, en utilisant I'échelle de biseau comme guide (Fig. B).

e Serrez la vis de blocage du biseau.

* Desserrez la vis de blocage du guide de profondeur et déplacez la
plaque de base de sorte que la profondeur de coupe soit inférieure
a 21 mm. Serrez ensuite la vis de blocage.

Remarque : si la profondeur de coupe est supérieure a 21 mm, la bride

extérieure risque de heurter la piece lors d'une coupe en biseau.

Remarque : effectuez toujours une coupe d'essai d'un morceau de

matériau le long du guide pour déterminer la distance a laquelle vous

devez éloigner le disque de coupe du guide pour obtenir une coupe

précise.

Mise en marche et arrét

e Appuyez sur linterrupteur a gachette pour démarrer ['outil
électrique. Relachez la pression sur l'interrupteur pour arréter la scie
a trongonner.

« Pour fonctionner en mode continu, appuyez sur l'interrupteur, puis
sur le bouton de verrouillage. Relachez d'abord la pression sur
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l'interrupteur, puis sur le bouton de verrouillage. L'appareil est ainsi
mis en mode de fonctionnement continu

e Pour éteindre I'outil électrique, appuyez a fond sur l'interrupteur et
relachez-le.

Mise en place ou remplacement du disque

Avertissement : N'utilisez que des disques de coupe bien aiguisés et non

endommageés. Les disques de coupe fissurés ou déformés doivent étre

remplacés immeédiatement.

e Posez l'outil électrique sur le coté, sur une surface plane. Tenez la
bride extérieure a l'aide d'une clé.

o Desserrez la vis a téte hexagonale dans le sens des aiguilles d'une
montre a l'aide d'une clé a douille.

* Retirez la vis a téte hexagonale et la bride extérieure.

o Retirez le disque de la bride intérieure et tirez dessus.

* Nettoyez soigneusement les brides avant de monter un nouveau
disque de coupe.

e Montez un nouveau disque de coupe sur la broche et sur la bride
intérieure.

e Remettez la bride extérieure en place et serrez la vis a téte
hexagonale dans le sens inverse des aiguilles d'une montre.

La séquence des composants lors du montage d'un nouveau disque est

illustrée a la figure C.

Attention :

e Le sens de rotation du disque de coupe doit étre dans la direction
de la fleche marquée sur la protection.

e Aprés avoir remplacé la meule, assurez-vous qu'elle bouge
librement en la tournant a la main. Branchez I'outil électrique sur une
prise de courant et faites-le fonctionner sans charge pour vérifier
son bon fonctionnement avant de ['utiliser pour couper un matériau.

e Les disques a meuler ne doivent en aucun cas étre utilisés comme
outil de coupe.

Calibrage de I'angle

Pour assurer une coupe précise, la position de la plaque de base de l'outil

électrique doit étre vérifiée aprés une utilisation intensive et ajustée si

nécessaire.

e Desserrez la vis de blocage du biseau.

« Faites pivoter la plaque de base jusqu'a la position 0°.

e Réglez le rapporteur sur 90° et placez-le entre la plaque de base et
le disque de coupe.

e Ajustez la vis a téte hexagonale jusqu'a ce que la patte du
rapporteur soit au méme niveau que le disque de coupe et la plaque
de base.

e Resserrez fermement la vis de blocage.

Installation de la conduite d'eau

o Desserrez le bouton de verrouillage du guide de profondeur et faites
glisser la plaque de base vers le bas. Fixez le tuyau d'alimentation en
eau au couvercle a l'aide de la vis (fig. D).

o Fixez une source d'eau externe a l'autre extrémité du tube. Réglez la
quantité d'eau qui s'écoule en ajustant la valve du robinet externe.

Opération

Tenez fermement I'outil électrique. Positionnez la plaque de base sur la
piéce a découper sans toucher la roue de coupe. Mettez ensuite l'outil
électrique en marche et attendez que la roue de coupe atteigne sa vitesse
maximale. Pour couper, déplacez I'outil électrique vers I'avant le long de
la surface de la piéce, en le maintenant a plat et en le déplagant
doucement jusqu'a ce que la coupe soit terminée. Maintenez une ligne de
coupe droite et une vitesse d'avance uniforme.

Attention :

e L'outil électrique ne doit étre utilisé que sur des surfaces
horizontales.

o Faites avancer I'outil électrique en ligne droite et doucement. Le fait
de forcer et d'exercer une pression excessive ou de laisser le disque
de coupe se plier, se comprimer ou se tordre pendant la coupe peut
entrainer une surchauffe du moteur et un recul dangereux de ['outil
électrique.

CONSERVATION

Avertissement : Retirez la fiche de la prise avant d'effectuer tout réglage,

entretien ou maintenance.

e Maintenez les évents de I'outil électrique propres et libres de toute
obstruction. Si possible, soufflez de I'air comprimé dans les évents
pour éliminer toute poussiére interne (portez des lunettes de
sécurité pour ce faire). L'accumulation de poussiére dans le moteur
ou sur la base peut entrainer un mauvais fonctionnement de l'outil.



« N'utilisez jamais d'eau ou de nettoyants chimiques pour nettoyer
I'outil électrique. Essuyez-le avec un chiffon sec.

« Siles performances de coupe de la meule diamantée commencent
a faiblir, vous pouvez utiliser une vieille meule de table a gros grains
ou un bloc de béton mis au rebut pour usiner la meule diamantée.
Pour ce faire, fixez fermement la meule de table ou le bloc de béton
et coupez-le.

« L'outil électrique ne nécessite aucune lubrification supplémentaire.

* Rangez I'outil électrique dans un endroit sec.

e Le moteur utilise des balais de carbone, qui sont des piéces
consommables. Un balai de carbone excessivement usé causera
des problémes au moteur. Pour controler ou remplacer les balais de
charbon, utilisez un tournevis pour retirer le couvercle arriere.
Retirez les balais de charbon. Si les balais sont proches de la limite
marquée, remplacez-les par des balais neufs et refermez le
couvercle.

e Sile cable d'alimentation est endommagé, il doit &tre remplacé par
le fabricant, son représentant de service ou une personne de
qualification similaire afin d'éviter tout danger.

Remarque : les deux balais de charbon doivent étre remplacés en méme

temps. N'utilisez que des balais de charbon identiques. Veillez a ce que

les balais de charbon restent propres et glissent liborement dans les
poignées.

DONNEES TECHNIQUES
Coupeur de grés et de pierres 59G888

Parameétre Valeur
Tension d'alimentation 230V AC 50Hz
Puissance nominale 1400W
Vitesse du disque (sans charge) 12000 min*
Hauteur de coupe maximale (angle de 40 mm /26 mm
90°/45°)
Diametre extérieur du disque de coupe 125 mm
Diametre intérieur du disque de coupe 22,2 mm
Filetage de la broche M6
Classe de protection 1l
Degré de protection IP IPX0
Masse 2,83 kg
Année de production

59G888 désigne a la fois le type et la machine.
DONNEES SUR LE BRUIT ET LES VIBRATIONS

Niveau de pression acoustique Lpa =90,7 dB(A) K= 3 dB(A)
Niveau de puissance acoustique Lwa =101,7 dB(A) K= 3 dB(A)
Valeurs d'accélération des | an=7,824 m/s?> K=1,5m/s?
vibrations

Informations sur le bruit et les vibrations

Le niveau d'émission sonore de I'équipement est décrit par : le niveau de
pression acoustique émis Lpa et le niveau de puissance acoustique Lwa
(ou K désigne lincertitude de mesure). Les vibrations émises par
I'équipement sont décrites par la valeur d'accélération des vibrations an
(ou K représente lincertitude de mesure).

Le niveau de pression acoustique Lpa, le niveau de puissance acoustique
Lwa et la valeur d'accélération des vibrations an indiqués dans ces
instructions ont été mesurés conformément a la norme EN 60745-
1:2009+A11:2010. Le niveau de vibration an indiqué peut étre utilisé pour
la comparaison des équipements et pour I'évaluation préliminaire de
l'exposition aux vibrations.

Le niveau de vibration indiqué est uniquement représentatif de ['utilisation
de base de I'appareil. Si I'appareil est utilisé pour d'autres applications ou
avec d'autres outils de travail, le niveau de vibration peut changer. Des
niveaux de vibration plus élevés seront influencés par un entretien
insuffisant ou trop peu fréquent de l'appareil. Les raisons mentionnées ci-
dessus peuvent entrainer une exposition accrue aux vibrations pendant
toute la période de travail.

Afin d'estimer avec précision l'exposition aux vibrations, il est
nécessaire de prendre en compte les périodes ou I'appareil est éteint
ou lorsqu'il est allumé mais non utilisé pour le travail. Une fois que
tous les facteurs ont été estimés avec précision, I'exposition totale
aux vibrations peut s'avérer beaucoup plus faible.

Afin de protéger l'utilisateur contre les effets des vibrations, des mesures
de sécurité supplémentaires doivent étre mises en ceuvre, telles que
I'entretien cyclique de la machine et des outils de travail, la garantie d'une
température adéquate des mains et une bonne organisation du travail.
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PROTECTION DE L'ENVIRONNEMENT

Les produits fonctionnant a I'électricité ne doivent pas étre jetés
avec les déchets ménagers, mais doivent étre apportés dans
des installations appropriées pour étre éliminés. Contactez le
revendeur de votre produit ou les autorités locales pour obtenir
des informations sur I'€limination. Les déchets d'équipements
électriques et électroniques contiennent des substances inertes
pour [l'environnement. Les équipements qui ne sont pas
recyclés présentent un risque potentiel pour I'environnement et
la santé humaine.

'Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa dont le
siége social est situé a Varsovie, ul. Pograniczna 2/4 (ci-aprés : "Grupa Topex") informe
que tous les droits d'auteur sur le contenu de ce manuel (ci-aprés : "Manuel"), y compris,
entre autres. Son texte, ses photographies, ses diagrammes, ses dessins, ainsi que sa
composition, appartiennent exclusivement & Grupa Topex et font I'objet d'une protection
légale en vertu de la loi du 4 février 1994 sur le droit d'auteur et les droits connexes (ie
Journal des lois 2006 n° 90 Poz. 631, tel que modifi¢). La copie, le traitement, la
publication, la modification & des fins commerciales de I'ensemble du Manuel et de ses
éléments individuels, sans le consentement de Grupa Topex exprimé par écrit, sont
strictement interdits et peuvent entrainer une responsabilité civile et pénale.

Déclaration de conformité CE

Fabricant : Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k., Pograniczna 2/4 02-285
Warszawa

Produit : Machine a couper le grés et la pierre

Modele : 59G888

Nom commercial : GRAPHITE

Numéro de série : 00001 + 99999

Cette déclaration de conformité est délivrée sous la seule responsabilité
du fabricant.

Le produit décrit ci-dessus est conforme aux documents suivants :
Directive sur les machines 2006/42/CE

Directive sur la compatibilité électromagnétique 2014/30/EU
Directive RoHS 2011/65/EU modifiée par la directive 2015/863/EU

Et répond aux exigences des normes :

EN 60745-1:2009/A11:2010 ; EN 60745-2-22:2011/A11:2013 ;

EN IEC 55014-1:2021 ; EN IEC 55014-2:2021 ; EN IEC 61000-3-
2:2019/A1:2021 ; EN 61000-3-3:2013/A2:2021 ;

EN IEC 63000:2018

Cette déclaration concerne uniquement la machine telle qu'elle est mise
sur le marché et n'inclut pas les composants.

ajoutés par ['utilisateur final ou réalisés par lui ultérieurement.

Nom et adresse de la personne résidente de I'UE autorisée a préparer le
dossier technique :

Signé au nom de :

Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.

2/4, rue Pograniczna

02-285 Varsovie

Pawet Kowalski
TOPEX GROUP Responsable de la qualité
Varsovie, 2022-07-06



