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Maszyny do lodow wtoskich

RQST16E, RQST16RELW, RQBJ188S, RQBJ208C,

RQBK208S, RQBK368CR
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Srodki ostroznosci podczas rozmieszczania

Zaczenie: uwaga, ostrzezenie
“"zagrozenie porazenia pradem”

Znaczenie: zakaz
"zadna maszyna nie pracuje”

Znaczenie: obowigzkowe wykonanie
"uziemiony"

- @ B

Maszyne nalezy postawi¢ rowno na solidnym podtozu, w innym wypadku moze sie ona
przewrdcic, gtosno funkcjonowad lub trzas¢ sie.

Nie wolno stawia¢ maszyny w miejscach wilgotnych i mokrych, moze to doprowadzi¢ do
zwarcia obwodu sterownika.

Maszyne nalezy umiesci¢ w dobrze wentylowanym miejscu.

Nie wolno stawia¢ maszyny bezposrednio na stoncu lub w poblizu innych gorgcych urzadzen.
Nie wolno ktas$é na gdrze maszyny zadnych przedmiotéw; moze to doprowadzié to hatasu.
Uzywaj maszyny w temperaturze od 5°C do 38 °C.

Umies¢ maszyne w odlegtosci przynajmniej 1m od innych obiektéw.



Srodki ostroznosci podczas podigczania

Nalezy podtaczy¢ maszyne do przewodu uziemiajgcego, w innym przypadku moze to
spowodowac wstrzgs lub przeciek elektryczny.

Moc wynosi 220v/50hz/jednofazowy, wymagane jest takze uzycie wytacznika réznicowego
pragdu 10A (prad dziatania 30mA). Rdwnoczesne uzytkowanie z innymi urzgdzeniami moze
doprowadzi¢ do pozaru.

Nie wolno niszczy¢ linii napiecia, zwija¢, rozciggaé, skreca¢; moze to doprowadzi¢ do
uszkodzenia linii napiecia i powstania pozaru.
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Przycisk +/-

Reguluje twardosé/miekkosc

Przycisk mroienia -
lodow

Przycisk mycia

Przycisk ustawien

Przycisk STOP Reguluje parametry ustawien
maszyny

Przycisk zatrzymuje
wszystkie dziatania




Nazwy czesci:

zbiornik

panel kontrolny
phytka przetgcznika
|~ wylotu wody

I ————- bara wylotowa

,_m-,___q__h wody

gruba mocujaca

\\wylut wody
Cylinder

preycisk startu

H zewnetrzny drgzek do wydmuchu
zewnetrzne uszczelki do do dragika do wydmuchiwania

: b korek dotrzpienia zaworu

e—————— uszczelki do trzpienia zaworu
=fl- ) )
- uszczelki w ksztatcie "I"

pokrywa zbiornika trzonek zaworu

Hn 5 trzonek zaworu w ksztatcie "I
amortyzuiace zderzaki do rekojesci
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L
uszczelki w ksztatcie — % % g%f-ﬂ’i kotek uchwytu

fali uchwyt

ubijak/trzepaczka )
5’ zawor wylotowy wody

dziobek uszczelnienia

Zaworu Wyl plowesc wady T ey dtugie plastikowe Sruby do

pokrywa zaworu
wylotowego wodv zaworu wylotowego waody
g E g

. ek krotkie plastikowe Sruby do
ata otiekowa zaworu wylotowego wody

. -
. model ksztattu kwiatu




16A gniazdkoy,

Zatgczone czesci zapasowe:
- 2 sztuki uszczelek w ksztatcie fali
- 6 sztuk uszczelek do trzpienia zaworu

- 2 sztuki dziobkéw uszczelniajgcych
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220v/50h/ jednofazowy

T wytacznik roZnicowo-pradowy

wysokosc wieksza niz 1,5m

T™16A linia napiecia

uziemienie

- 4 sztuki zewnetrznych uszczelek do drazka do wydmuchiwania (tylko do

zbiornika)

plastikowego

- 4 sztuki wewnetrznych uszczelek do drgzka do wydmuchiwania (tylko do plastikowego

zbiornika)

- 2 sztuki wewnetrznego drazka do wydmuchiwania (tylko do plastikowego zbiornika)

- 2 sztuki zewnetrznego drgzka do wydmuchiwania (tylko do plastikowego zbiornika)

- 2 sztuki pokrywy do zaworu wylotowego wody

- 1 uszczelka w ksztatcie ,,1”

- 3 sztuki modeli w ksztatcie kwiatu

Nazwa i funkcje czesci operacyjnych

Przed przejsciem na inny program nacisnij przycisk STOP.



Ze wzgleddw bezpieczenstwa nie naciskaj zadnych przyciskow przed instalacjg zaworu

wylotowego wody.

Znak Opis
Znak oznacza, ze maszyna jest w stanie
Clean:O"‘ czyszczenia. W tym czasie mieszajg tylko
« ubijaczki w cylindrze, a czysta woda moze
oczysci¢ maszyne.
Standby Znak oznacza, Zze maszyna jest w trybie

((((o))))

czuwania. W tym czasie dtuzsze nacisniecie
przycisku ustawien SET pozwoli na regulacje
parametrow.

Znak oznacza obnizenie temperatury.

i 11 Temp o

T Jesli temperatura przekroczy -25°C, wiaczy
sie alarm, ale nie wptynie to na dziatanie
maszyny.

Cone Znak oznacza czas wyciggniecia lodéw z
- maszyny. Jeden punkt dodaje sie po
'_l '_' podniesieniu lewarka i dotknieciu mikro-
L’ '-' przetacznika.
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hopper

Gorna temperatura przedstawia
temperature zbiornika. Oznacza brak
surowca w zbiorniku.

Countdown
1000
-0

Liczba oznacza pozostaty «czas do
ponownego mrozenia. W tym czasie mozna
recznie otwierac zbiornik po chtodzeniu, a
fadowanie rozpocznie sie automatycznie po
chtodzeniu.
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W stanie normalnego mrozenia przedstawia
stope ksztattu w cylindrze mrozgcym; kiedy
osiggnie poziom 99%, materiat jest gotowy a
maszyna zatrzyma sie na chwile.
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Znak oznacza, ze maszyna jest w stanie
zamrazania; kiedy osiggnie poziom 99%,
maszyna zatrzyma sie automatycznie na
chwile, a materiat jest gotowy do uzycia.




Ustawienia parametrow

W trybie czuwania nacisnij przez 5 sekund przycisk SET — znak ten migocze. Ustawia on
twardosé¢/miekkosc lodow. Ponowne nacisniecie spowoduje przejscie do programu 4 — liczba
stozkéw. Po nacisnieciu opcji ,,miekko$¢” przez 5 sekund liczba stozkéw zredukuje sie do 0.
Ponowne nacisniecie przycisku ustawien przechodzi do czasu zatrzymania po wykonaniu 99%
stopy ksztattu. Ponowne nacisniecie ,SET” przechodzi do trybu wstepnego chtodzenia.
Ponowne naci$niecie ,SET” (przez 5 sekund) to zmiana zaworu z powodu braku surowca w
zbiorniku. Ponowne nacisniecie ,SET” spowoduje opdinienie startu pracy kompresora.
Ponowne nacisniecie ,,SET” to stan pompy powietrza. Numer 1 to wytgczenie pracy, numer 2

to tryb automatyczny. e :-;' :'l

Twardosé¢/miekkosé i pokrewne parametry
Aby zmienié ustawienia twardo$¢/miekkos¢ nalezy nacisngé odpowiednio hard lub soft w skali
od 1 do 12. Nalezy pamieta¢, ze jezeli lody sg zbyt twarde to nie bedzie mozna ich wyja¢ z
maszyny.

W trybie ,stop time” mozna zmieni¢ wydtuzyé/skréci¢ czas przygotowywania naciskajac
odpowiednio hard lub soft w skali od 1 do 15. DomysIny czas to 5 min.

W trybie wstepnego chtodzenia naciskajagc odpowiednio hard lub soft mozna zmienié
temperature chtodzenia w skali od 1°C do 15°C, domysIna temperatura to 10°C.

W stanie modyfikacji zaworu silnika naciskajac odpowiednio hard lub soft mozna zmienic jego
ustawienia od 1 do 32, ustaw 16 jako sSrodkowy zawdr; zwiekszenie numeru oznacza dodanie
kolejnej okragtej bazy do podstawy produktu, zmniejszenie numeru oznacza odjecie jednej
bazy. Parametr ten zostat wyregulowany fabrycznie i nie powinno sie go zmieniaé. Jesli
zostanie on zmieniony prosze o kontakt z obstuga serwisowa.

Program ustawienia temperatury pozwala na zmiane temperatury od -2°C do 15°C. Nizsza
liczba oznacza wzrost ,,wrazliwosci” produktu, a wyzsza jej spadek.

Aby zmieni¢ czas opdznienia pracy kompresora nalezy nacisngé + lub -, zmiane mozna
wprowadzaé¢ w skali od 1 do 120 sekund; ustawienie fabryczne to 20 sekund, ktdrego nie
nalezy zmieniad.

Mozna takze wyregulowad prace pompy, naciskaj odpowiednio + lub — w programie. 1 - opcja
,czesto” wytgczona, 2 — tryb automatyczny, 3 — otwarta normalnie; optymalny program to nr
2 automatyczny.

Resetowanie

W trybie czuwania nalezy jednoczes$nie nacisngc¢ przyciski hard i soft to momentu pojawienia
sie sygnatu dZzwiekowego. Po uptywie 5 sekund wszystkie parametry zostang przywrécone do
ustawien fabrycznych.

Ze wzgledodw higienicznych nalezy uzywaé odpowiednich materiatéw. W innym wypadku moze
to by¢ niebezpieczne dla zdrowia.



Nie nalezy wkfada¢ ponownie lodéw, ktére zostaty juz wyjete z maszyny. Materiat moze
zawierad niebezpieczne czesci i byé niebezpiecznym dla klienta.

Nalezy codziennie czysci¢ maszyne, a co dwa tygodnie rozmontowac jej czesci. W innym
przypadku bakterie mogg sie rozprzestrzenié.

Osoba obstugujgca maszyne musi dbac o
M higiene ragk. W innym przypadku moze to
spowodowac zanieczyszczenie produktu.

irodek dezynfekujacy plastikowe wyloty glowic

4 h

Aspekty zdrowotne

Drzwi wyktadowcze

Nalezy uwaznie czysci¢ wylot gtowicy oraz dezynfekowaé odpowiednim srodkiem:

- rozpylac 3-5 razy srodek dezynfekujgcy na wylocie plastikowych gtowic i usuwaé pozostatosci
lepkich lodéw

- papierowym recznikiem wytrzyj do czysta resztki lodéw, ktdre przylegajg do gtowic;

- upewnij sie, ze na gtowicach nie pozostat zaden srodek dezynfekujacy.

Korpus maszyny

Nalezy rozmontowac korpus maszyny i wyczyscic¢ go raz na dwa tygodnie. Podczas czyszczenia
nalezy usung¢ nadmiernie nagromadzony produkt. Rozmontowane czesci nalezy umy¢ w
gorgcej wodzie przez 5 min aby wzmocni¢ dezynfekcje.

Skfadniki
Przed otworzeniem pojemnika z materiatem na lody nalezy zdezynfekowac przygotowane do
tego nozyczki i osuszy¢ je papierowym recznikiem.



Uszkodzenie nawet najmniejszych czesci moze doprowadzi¢ do wycieku lodéw. Generalny
okres wymiany to trzy miesigce.

Jesli mieszadto bedzie zbyt ciezkie to spowoduje to zmiekczenie/stwardnienie materiatu
cylindra chtodzgcego. Generalny okres wymiany to 6 miesiecy.
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uszezelka do trzpienia " v rcie |
zaworu uszczelka w ksziaicie uszczelka w ksztatcie fali uszczelka dziobkowa do zaworu
wylotowego wody

Srodki ostroznosci przed uzyciem
Niewykwalifikowany personel nie powinien by¢ upowazniony do obstugi maszyny. Mogtoby to
spowodowa¢ nieodpowiednie funkcjonowanie maszyny lub wypadek przy pracy.

W przypadku wycieku gazu nie wolno dotykaé maszyny, wytgcznikow przeciekowych ani
otwierac okna wentylacyjnego. Moze to spowodowa¢ eksplozje.

Nie wolno uzywac fatwopalnych rzeczy w poblizu maszyny. Moze to spowodowa¢ pozar.
Nie wolno wiesza¢ ani ktas¢ ciezkich rzeczy na maszynie; moze to spowodowac jej zniszczenie.

Nie wolno wktadaé palcéw lub pretéw do pochtaniacza gorgcego powietrza. Moze to
spowodowac zranienia i negatywnie wptyna¢ na efekt chtodzenia.

Nie wolno dotykaé czesci pod napieciem mokrymi rekami. Moze to spowodowac wstrzas
elektryczny.

Maszyna nie jest przeznaczona dla oséb o obnizonej sprawnosci fizycznej,
nieodpowiedzialnych i z niepetnosprawnoscia umystowg, jesli nie sg pod opieka
wykwalifikowane] osoby. Dzieci powinny by¢ nadzorowane aby nie bawi¢ sie maszyna.



Czyszczenie czesci

Nalezy zastosowac detergent spozywczy i szczotke czyszczgcg w celu umycia rozmontowanych

czesci.

H zewnetrzny drgzek do wydmuchu
zewnetrzne uszezelki do do drazka do wydmuchiwania

: X korek dotrzpienia zaworu

nn— uszczelki do trzpienia zaworu

- - _ ~

o uszczelki w ksztaicie "1"
trzonek zaworu

HH—H trzonek zaworu w ksztatcie "I"

w amortyzujace zderzaki do rekojescl

w
uszczelki w ksztatcie — % v gg_?ﬂ kotek uchwytu

fali uchwyt

pokrywa zbiornika

ubijak/trzepaczka
dziobek uszczelnienia

zawory wylotoweeo wody — dtugie plastikowe ruby do

pokrywa zaworu T
wylotowezo wodv d zawory wylotowego wody
. ik krotkie plastikowe Sruby do
ata orickowa zawory wylotowego wody
. -
- model ksztattu kwiatu

zawor wylotowy wody

Nie wolno zniszczy¢ lub zgubié czesci podczas rozmontowania.

Czesci wykonane z materiatu zywicznego nie mogg by¢ myte w goracej wodzie — moze to

spowodowa¢ ich deformacje.

Nie wolno stosowa¢ detergentéw i srodkdw bakteriobdjczych dtuzej niz przez 30 min. Moze

to spowodowac zniszczenie.

Do czyszczenia nastepujacych czesci nalezy uzy¢ odpowiedniej wielkosci szczotek.
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mata szczotka

duia szczotka
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srednia szczotka
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zawor wylotowy wody trzonek zaworu |

trzonek zaworu pokrywa zhiornika

@

uszczelki w ksrtatcie . .
ubijaczka fali wewnetrzny drgzek do zewnetrzny drgiek do

wydmuchiwania wydmuchiwania

Nalezy ostroznie czyscic¢ czesci odpowiednimi szczotkami.

Niektére z czesci sg zakonczone ostrymi koficami, nalezy uwazaé zeby nie zrani¢ sie podczas
ich czyszczenia.

Ubijaczke nalezy czysci¢ szczotka wigcznie z Srodkowa czescia.
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Montaz trzonka zaworu

uszczelki w ksztatcie |
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- ~ b uszczelki do trzpienia
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montai pretdw typu "I" montai pretow
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Zamontuj uszczelki na dwdch pretach, one nie musza by¢ demontowane. Po zamontowaniu

uszczelek natéz na ich gtowice troche smaru.

Montaz rekojesci

uchwyt I'I—I.fl.-."
T - , -l.'ll
y e
=5t —f
'| e - -Hi
b - = i
y = R

amormyzuiace zderzaki do rekoiesci

Montaz mieszadta

uszczelki w ksztaicie
fali

"7 mieszadio

Nalezy posmarowac¢ konce uszczelki. Karbowany pierécien moze by¢
bezposrednio.

instalowany
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Montaz zespotu wytadowczego

trzonek zaworu

rekojesc

dziobek uszczelnienia zaworu wylotowego

wody
,,‘4'
. = - .
3,_ ~ sworzen do

uchwytu

zawor wylotowy wody

pokrywa zaworu wylotowego
model w ksztaicie

wody
kwiatu

Hak jest zamontowany w trzech rynnach odpowiadajgcych plastikowej gtowicy, a czes¢ typu
,I” jest zainstalowana po srodku. Gtowica jest zamontowana w rynnie ponizej otworu

Po zainstalowaniu haka, wsun widetki przed rekojescig do paska prowadzacego.

Montaz preta wytfaczajgcego

wewnetrzny drgiek do
wydmuchiviania

>

wewnetrzne uszezelki

do drgzka
wydmuchiwania
— rozszerzony
zmontowany pret

o

zewnetrzny drgzek do
wydmuchiwania

zewnetrzne uszczelki &3
do draika do =~
wydmuchiwania

Zastosuj smar

Najpierw zt6z pret rozprezny i drazek z wihasciwymi dla nich uszczelkami.
spozywczy na pret i wkreé go zgodnie z ruchem wskazéwek zegara do preta przedtuzajgcego.
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Ostrzezenie
Podczas montazu i demontazu czesci nalezy wytgczy¢ maszyne z pradu. W innym przypadku
moze to spowodowac wigczenie maszyny i zranienia.

Upewnij sie, ze przycisk wtgcz/wytacz jest wytgczony.

W16z mieszadto do cylindra chtodzacego i powoli obréé mieszadto do czworobocznego
interfejsu przektadni.

mieszadto/ubijaczka

interfejs reduktorowy | A

Cylin'aer

Podnies$ ptytke przetgcznika materiatowego, plastikowa gtowice poprzez cztery plastikowe
$ruby, a nastepnie cztery plastikowe gtowice umocuj z korespondujgcymi z nimi czterema
wkretami dtugimi i krétkimi i dokrec.

1
ptytka przetagcznika wylotu
wody i

zawor wylotowy wody

plastikowa sSruba mocujgca do
zaworu wylotowego wody

Z tytu dotgcz gniazdo karty do zbiornika wody do dodatkowego kabla.

14



1 wodoszczelny drut
mggujacv do skrzynki

taca ociekowa

Sposob czyszczenia maszyny do lodéw
1. Oczy$é czesci detergentem spozywczym
2. Zainstaluj czyste czesci w maszynie
3. Otworz przetacznik sterowania maszyna

Po zakoniczeniu montazu nie naciskaj zadnego z przyciskdw dopdki w zbiorniku nie ma wody
lub materiatu do produkcji lodédw; w innym wypadku moze to spowodowaé nieodpowiednie
funkcjonowanie maszyny.

Uzywaj odpowiedniej ilos¢ detergentu spozywczego, nacisnij przycisk uruchamiajgcy
czyszczenie — mieszadto bedzie sie obracaé. Czys¢ od 3 do 5 minut.

!F—— wysokosc wody do tej
linii

Ostrzezenie
Nie pozwol wodzie sie przelewac. W innym przypadku moze to spowodowac wyciek wody lub
szok elektryczny.

15



Po zakonczeniu czyszczenia pociggnij w dot trzy uchwyty. Zbierz wode do wiadra i powtoérz ten
proces 2-4 razy. Nie wolno stosowac po raz kolejny uzytej poprzednio wody.

pociagnij w dot

~ wiadro

1 —" taca ociekowa

Nie wolno wstawiaé wiadra do zbiornika wody, moze to spowodowac jego zniszczenie.

Przygotowanie surowca
Nie wolno wkfada¢ palcéw do czesci podajacej surowiec. Moze to spowodowad zranienie lub
nieprawidtowe funkcjonowanie maszyny.

Nie wolno uzywa¢ innych produktéw niz tych przeznaczonych do produkcji lodéw. Moze to
spowodowac nieprawidtowe funkcjonowanie maszyny.

Przygotuj odpowiednig ilos¢ surowca. Przed dodaniem kolejnej porcji surowca upewnij sie, ze
w zbiorniku nie ma resztek wilgoci. Pociggnij w dét uchwyt, w zbiorniczku pojawi sie mata ilos¢
produktu. W wylocie nie bedzie znajdowac sie produkt dopdki surowiec nie bedzie przeptywat;
zaciggnij uchwyt i stuknij drazek.

16



surowiec surowiec

zamknij

otworz

plastikowy wylot

Nie wsuwaj preta rozpreznego, umiesc okoto 6 litréw surowca do dwdch zbiornikdw, nacisnij
przycisk czyszczacy. Jesli surowiec jest umieszczony w koszyku i nie generuje pecherzykéw
powietrza, ustaw pret rozprezny w zamknietej pozycji i wsun do korica zbiornika.

- b
sUurowiec LN
A
WY

Pociggnij w dot srodkowy uchwyt, upusé¢ 400ml surowca do kubka. Nalezy uzywaéd
zdezynfekowanych naczyni. Nalezy zamkng¢ pokrywe.
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otwarz

Upewnij sie, ze plastikowe $ruby sg poluzowane.

pokrywa zbiornika

4] surowca

. maksymalny
poziom

Upewnij sie, ze plastikowe gtowice s3 umocowane plastikowymi Srubami, jesli sg poluzowane

moga spowodowad wyciek surowca.

Nalezy zakry¢ miske. Nie nalezy usuwaé uchwytu podczas procesu chtodzenia.

Upewnij sie, ze maszyna jest wytgczona jesli jej nie uzywasz.

Codzienny uzytek

Umies¢ detergent spozywczy w maszynie do jej wyczyszczenia. Nalezy wyczysci¢ wyloty

plastikowych gtowic.

detergent

e

J

wyloty plastikowych glowic
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Przygotowywanie lodéw
Gdy na wyswietlaczu pojawi sie 99% ukorczenia procesu przygotowywania lodéw, a maszyna
automatycznie sie zatrzyma nalezy przesungé uchwyt w dot.

YRR

Ostrzezenie
Kiedy maszyna nie funkcjonuje w sposdb prawidtowy nalezy jg wytgczyé. W innym przypadku
moze to spowodowad wypadek.

Maszyna posiada dwa cylindry do jednoczesnego procesu chtodzenia. Nalezy sie upewni¢, ze
oba zbiorniki sg wypetnione surowcem. Brak surowca moze spowodowac zamrozenie cylindra.

Nie wolno wktada¢ palcow do zbiornika podajgcego surowiec. Moze to spowodowac zranienie
lub nieprawidtowe funkcjonowanie maszyny.

Lody, ktore zostaty wyprodukowane nie mogg zostaé¢ ponownie wtozone do zbiornika. Moze
to spowodowac uszczerbek na zdrowiu.

Sposdb uzywania wyttaczanego preta

llos¢ produktu w cylindrze moze byé regulowana przez wyttaczany pret. Aby wyprodukowac
staty produkt nalezy wyregulowaé rozmiar wylotu produktu. Aby to zrobi¢ nalezy poziomo
obracac pretem wyttaczajgcym. Jesli bedzie on nieprawidtowo wyregulowany, lody bedg zbyt
miekkie lub zbyt twarde.

wewnetrzny drgzek do
wydmuchu

zewnetrzny drgiek do

surowiec
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Jesli nie produkujesz lodéw przez wiecej niz 1,5 godziny nalezy wytgczy¢ podmuch.

Stopa podmuchu odnosi sie do zawartosci powietrza w lodach, jest wzgledne do ilosci
surowca, wyrazone w %. Wartos$¢ ta jest wazna dla jakosci i ksztattu lodéw. Po umieszczeniu
surowca w zbiorniku maszyny nalezy wyregulowad pozycje preta rozpreznego.

Codzienne czyszczenie po zakonczeniu pracy maszyny
Nalezy codziennie zdezynfekowaé maszyne. W innym przypadku moze to doprowadzi¢ do
rozwoju bakterii i uszczerbku na zdrowiu.

Pozostaty surowiec nalezy umiescic¢ z zamrazarce i oczysci¢ zbiornik.

\D
-\

Nalezy oczyscic plastikowe wyloty gtowic i je zdezynfekowad.

Nalezy upewnic sie ze plastikowe $ruby sg poluzowane

dituga plastikowa
sruba do wylotu
zawory wodnego

krotka plastikowa
sruba do wylotu
zawory wodnego

P —/

Nie nalezy dodawac¢ swiezego surowca pod koniec czasu pracy maszyny.

Nalezy upewnié sie, czy plastikowa gtowica jest umocowana poluzowanymi Srubami. Jesli nie,
moze to spowodowac wyciek.

Nie nalezy usuwaé uchwytu podczas procesu chtodzenia.

Procedura powtarzana co 2 tygodnie
Podczas rozmontowywania czesSci nalezy wytgczy¢ catkowicie maszyne. W innym przypadku
moze to spowodowaé wigczenie maszyny i uszczerbek na zdrowiu.

Nie wolno pozwoli¢ na przelewanie sie wody. Moze to spowodowac uszczerbek na zdrowiu.

Nalezy rozmontowaé i oczysci¢ maszyne co dwa tygodnie. W innym przypadku moze to
doprowadzi¢ do rozwoju bakterii i uszczerbku na zdrowiu.

Nalezy oczysci¢ maszyne detergentem spozywczym.
20



Nalezy rozmontowac maszyne do jej najmniejszych czesci, ktore powinny by¢ wyczyszczone.
Nalezy zamontowad czesci czyszczace. Maszyna powinna by¢ wytgczona.

Nalezy wyczys$ci¢ maszyne.

Nalezy sprawdzi¢ czy proces chtodzenia jest wtgczony.

Nalezy usung¢ pozostatosci surowca z maszyny.

Instrukcja utrzymania i konserwacji maszyny
Podczas serwisowania maszyna powinna by¢ wytgczona.

Nie wolno bezposrednio polewaé maszyny wodg. Moze to spowodowac wstrzas elektryczny.

Nie wolno uzywac kabla zasilajgcego jesli jest on uszkodzony. Moze to spowodowac pozar lub
wstrzas elektryczny.

Kwestia rury odptywowej

Wyjmij rure odptywowa, jesli jest roztgczona. Nalezy sprawdzi¢ pierscien karbowany i jesli
bedzie taka potrzeba, wymieni¢ go. W przypadku dodatkowych pytarn skontaktuj sie z
punktem sprzedazy lub osobg odpowiedzialng za zakup produktu.

Utrzymanie powierzchni zewnetrznej

Powierzchnie czys¢ sucha, miekka S$ciereczky. Jesli zabrudzenia sy duze, nalezy uzy¢
detergentu spozywczego wraz z cieptg wodg do ich usuniecia. Nalezy takze czysci¢ dolne czesci
maszyny.

Czyszczenie kondensatora

Jesli kondensator bedzie pokryty kurzem moze to wptynac na jego prace i efekt chtodzenia
bedzie stabszy. Kondensator musi by¢ czyszczony raz na trzy miesigce, a jesli zaistnieje taka
potrzeba raz na miesigc. Przed rozpoczeciem czyszczenia nalezy odtgczyc zasilanie oraz uwazaé
aby go nie uszkodzié.

=

kondensator
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Dostosowanie paska

Po dtuzszym okresie uzytkowania pasek systemu mieszajgcego moze sie wydtuzyé. Nalezy
sprawdzi¢ i wyregulowad pasek systemu mieszajgcego i sprawdzi¢ czy elastycznie pasuje do
zespotu.

sruba regulujgca
dokrecenie pasa

MR
B
:_‘é“

\\
/
&

Uwaga: po przedtuzeniu uzytkowania pas napedowy jest gotowy do pracy; jego regulacja nie
wchodzi w zakres firmy serwisujgcej. Wydtuzenie pasa pojawia sie, jesli maszyna pracuje
nieprawidtowo, gtosno. Wymiana czesci i ich regulacja zalezy od dtugosci czasu pracy maszyny.

Reduktor tankowania

Jesli maszyna pracuje 6 miesiecy, nalezy zaaplikowa¢ smar do jednostki
narzedziowej/przektadni. W innym wypadku maszyna bedzie pracowaé nieprawidtowo i
gtosno.

Uwagi jesli maszyna nie pracuje przez dtuiszy czas
Jesli maszyna nie pracuje nie podtgczaj jej do pragdu. Moze to skréci¢ czas pracy kabla
zasilajgcego.

Jesli maszyna nie pracuje przez dtuziszy czas nalezy przykry¢ jg plastikowa folig. W innym
przypadku maszyna moze sie zakurzy¢, a to spowoduje jej nieprawidtowe funkcjonowanie.

W miejscach, w ktérych temperatura spada ponizej 0°C nalezy sprawdzi¢ funkcjonowanie
odptywu. Moze dojsé do przecieku.

Jesli maszyna jest nieuzywana przez dtuzszy czas nalezy wykonaé nastepujace kroki:
-nalezy ostroznie oczyscic¢ zbiornik i zamrozony zbiornik wody, upewnij sie, ze sg one suche;

-rozmontuj wszystkie czesci, przechowuj je w czystym miejscu, co przedtuzy ich okres
uzytkowania.

Jesli maszyna dziata nieprawidtowo lub jest uszkodzona nalezy odtgczy¢ jg od zasilania. W
innym wypadku moze to spowodowac zniszczenie maszyny.
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Niewykwalifikowany personel nie powinien zajmowac sie demontazem i naprawg maszyny.
Moze to spowodowac pozar lub zniszczenie maszyny.

Jesli w czasie pracy maszyny wystgpi nieoczekiwany btad nalezy jg wytaczy¢ i sprawdzié skad

pochodzi btad.

wiacznik zasilania

Typowe usterki i obstuga

Otrzymasz maszyne do lodéw wraz z wszystkimi niezbednymi cze$ciami, zaprogramowang
wraz z przektadnia mechaniczng, wydajnym systemem chtodzenia. Nalezy przygotowac
miejsce dla pracy maszyny i jej obstugi dla przeszkolonych pracownikéw; nalezy zastosowac
sie do zalecen zawartych w instrukcji.

Btedy w funkcjonowaniu maszyny, spowodowane nieprawidtowq instalacjg, uzytkowaniem

lub utrzymaniem nie sg obejmowane przez karte gwarancyjna.

Problem Przyczyna Rozwigzanie
Maszyna nie wigcza sie Kabel zasilajacy jest popsuty | Sprawdz podtaczenie
zasilania
Wytgcznik obwodu nie jest | Zresetuj maszyne
wigczony
Maszyna nie pracuje w trybie | Problem z  potgczeniem | Sprawdz potgczenie i
czyszczenia WASH przewodéw ewentualnie napraw

Silnik jest zepsuty

Napraw silnik lub wymien go

Maszyna nie pracuje w trybie
AUTO

Problem z potaczeniem
przewodéw

Sprawdz potgczenie i
ewentualnie napraw

Problem z tablicg sterujaca

Wymien tablice sterujaca

Kompresor nie pracuje Niskie napiecie Sprawdz podtaczenie
transformatora
Tablica kontrolna lub | Skontaktuj sie z
kompresor sg zepsute autoryzowanym serwisem
Brak chtodzenia Maszyna nie zostata | Nacisnij przycisk FREEZE i
wprowadzona w tryb | pozwél maszynie odtgczy¢
chtodzenia
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sie  przed rozpoczeciem
produkcji
Otwér wlotowy mieszanki | Skontaktuj sie z
jest zamrozony autoryzowanym serwisem
Woyciek czynnika Skontaktuj sie z
autoryzowanym serwisem
Wentylator jest zepsuty Napraw lub wymien
wentylator

Maszyna nie zatrzymuje sie

Wiaczony
nieprawidtowy

bieg jest

Wybierz wtasciwy program

Kondensator powietrza jest
zabrudzony lub wentylator
jest popsuty

Oczysc kondensator i
sprawdZz czy wentylator
funkcjonuje poprawnie

Maszyna nie

produktu

wydaje

Brak energii, maszyna nie | SprawdZ podtgczenie do
jest podtaczona pradu

Niski poziom surowca w | Nalezy dodac surowiec
cylindrze mrozacym

Przetacznik  czujnika jest | SprawdZz potaczenie lub

uszkodzony Iub potaczenie
jest nieprawidtowe

wymien uszkodzony czujnik

Pas $lizga sie

Sprawdz napiecie pasa, jesli
bedzie on zuzyty wymien go

Mieszadto jest zepsute

Sprawdz stan mieszadta i
jesli bedzie taka potrzeba,
wymien je

Przycisk zasilania
wytgczony OFF

jest

Przejdz do tryby ON i nacisnij
program mrozenia FREEZE

Produkt jest zbyt miekki

Ustawienia twardosci lodow
sg wyregulowane na zbyt
niskie

Wyreguluj ustawienia

Przepis z jakiego
produkowany jest surowiec
jest niewtasciwy

Przygotuj nowy surowiec
wedtug poprawnej receptury

Produkt jest zbyt twardy

Ustawienia twardosci lodéw
sg wyregulowane na zbyt
wysokie

Wyreguluj ustawienia

Przepis z jakiego
produkowany jest surowiec
jest niewtasciwy

Przygotuj nowy surowiec
wedtug poprawnej receptury

Wyciek surowca

Wyciek wystepuje w dziobku

Zastosuj smar lub wymien

drzwiowym uszczelke lub zawor
roztadowujacy
Wyciek wystepuje z przodu | Sprawdz instalacje

lub z tytu cylindra mrozacego

uszczelki/podktadki i jesli to
konieczne, wymien ja
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Maszyna  zatrzymuje
zaraz po jej uruchomieniu

sie

Niskie napiecie

Sprawd? do

pradu

potgczenie

Czujnik jest zepsuty

Wyfacz maszyne i wymien
czujnik

Alarm ,,88” Modut chtodzenia nie | Sprawdz wentylator i
funkcjonuje prawidtowo kondensator
Alarm , LL” Czujnik nie dziata | Nalezy wytgczy¢ maszyne
prawidtowo przed sprawdzeniem
czujnika. SprawdZz czy nie
brakuje magnesu, wyreguluj
pozycje czujnika lub wymien
go, jesli jest to konieczne
Dzwonek dzwoni i maszyna | Sprawdz pozycje i
zatrzymuje sie wyregulowanie czujnika
Alarm ,55” Pas zeslizguje sie Sprawdz napiecie pasa, jesli
jest on zuzyty, wymien go
Alarm ,66” Niedobér surowca Napetnij zbiornik surowcem i

wtacz maszyne

Maszyna nie dochodzi do
poziomu ,99”

Niedoboér
chtodniczego

czynnika

Sprawdz wyciek i napraw go,
a nastepnie nataduj czynnik
chtodniczy

Niesprawna wentylacja

Wyreguluj pozycje maszyny

Maszyna nie zatrzymuje sie
po uzyskaniu poziomu ,99”

Mini przetgcznik lub ptyta PC
sg zepsute

Sprawdz komponenty i jesli
to konieczne, wymien je

Alarm Kod
Problem z czujnikiem LL
Pas zeslizguje sie 55
Nieprawidtowe chtodzenie 88
Nieprawidtowe cisnienie sprezarki HH
Zbyt wysokie napiecie UH
Zbyt niskie napiecie UL
Poziom temperatury ponizej -35°C lub | RL
czujnik temperatury jest zepsuty

Poziom temperatury powyzej 60°C lub | RH
wystgpito zwarcie czujniku temperatury
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Schemat elektryczny
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Ogodlne warunki gwarancji

Niniejszy dokument reguluje zasady gwarancji udzielanej przez spétke Resto Quality sp. z 0.0.
na sprzedawane Towary i stanowi zatgcznik do Ramowych Warunkéw Handlowych, okreslone
ponizej zasady ochrony gwarancyjnej obowigzujg zawsze gdy Resto Quality sp. z 0.0. udziela
gwarancji na sprzedawany towar.

N

Gwarancja udzielana jest na okres 12 miesigcy od daty zakupu Towarow.
Ochrona gwarancyjna udzielana jest wylacznie na terytorium Rzeczpospolitej Polskie;j.
W okresie trwania gwarancji Spotka zobowiazuje si¢ do bezplatnego podjecia
koniecznych dziatan celem przywrédcenia Urzadzen do prawidlowego funkcjonowania
— do stanu w ktorym mozliwe bedzie normalne 1 zgodne z przeznaczeniem korzystanie
z urzadzen - jezeli wada wystepowata lub byta nastgpstwem wad tkwigcych w
Urzadzeniach (Urzadzeniu) w chwili jego sprzedazy (wady produkcyjne, wady
technologiczne) inie zostala spowodowana przez Klienta lub osoby trzecie lub nie
wyniktly inne przyczyny skutkujacych utrata gwarancji.
Celem wypekienia powyzszych obowigzkéw Spotka zobowigzuje sie do — w zalezno$ci
od koniecznosci :
a. przeprowadzenie nieodptatnej diagnozy usterki
b. przeprowadzenia nieodptatnej naprawy Urzadzenia

26



5.

10.

11.

12.

C. przeprowadzenia nieodptatnej wymiany czg¢sci Urzadzenia na nowe

o konieczno$ci przeprowadzenia napraw lub wymiany poszczegdlnych czgsci oraz
zakresie naprawy (wymiany) kazdorazowo decydowac bedzie Spotka w oparciu o
wskazania uprawnionego serwisanta.

Spotka wykonuje powyzsze dzialania zgodnie z wytycznymi producenta z

wykorzystaniem odpowiednich cze$ci zamiennych.

Spoétka moze zleci¢ przeprowadzenie dziatan osobom trzecim.

Zakresem ustug serwisowych (gwarancji) nie sg objete :

a. uszkodzenia mechaniczne,

b. uszkodzenia wynikle z dziatania sity wyzszej (pozar, powo6dz, zalanie wodg, zmiany
napigcia etc.)

C. czynnosci zwigzane z konserwacja i normalnym uzytkowaniem Urzadzenia
(czyszczenie, odkamienianie, smarowanie, wymiana elementéw eksploatacyjnych i
podlegajacych normalnemu zuzyciu — lampy, zarowki, bezpieczniki, baterie,
uszczelki, paski klinowe, tancuchy napedowe etc.)

d. uszkodzenia wynikajace z oddziatywania sity fizycznej ponad site konieczng dla
normalnego korzystania z Urzadzen,
uszkodzenia powstate z winy Klienta lub 0sob trzecich,

f. uszkodzenia wynikajagce z nieprawidlowego korzystania, wykorzystywania,
uzytkowania, eksploatacji Urzadzen

g. uszkodzenia bedace skutkiem zaniedban w  wypeklianiu obowigzkow
spoczywajacych na uzytkowniku Urzadzen.

h. uszkodzenia wynikajace z nieprawidtowego podiaczenia urzadzenia lub braku
wykorzystywania wymaganych akcesoriow (np. zmigkczacz do wody, filtry, etc.)

i. jak rowniez usterki bedace nastgpstwem powyzszych zdarzen

Przypominamy o obowigzku sprawdzenia towaru dostarczanego do Panstwa w

obecnosci kuriera (dostawcy, przewoznika) oraz w przypadku stwierdzenia uszkodzen

o obowigzku sporzadzenia protokotu zgloszenia szkody. Brak sprawdzenia przesytki

oraz prawidlowego zgloszenia reklamacji do przewoznika skutkuje utrata pdzniejszej

mozliwos$ci do zgloszenia roszczen z tego tytutu.

W zakresie nie objetym gwarancja Spotka §wiadczy obstuge serwisowa — za dodatkowa

optata.

Klient moze zleci¢ Spoélce przeprowadzenie prac (dziatan) dodatkowych, Strony

ustalaja, 1z Spotka moze takie dziatania proponowac, jednak ich przeprowadzenie

zawsze bedzie wymagato zgody Klienta. Zasady wynagrodzenia za prace dodatkowe

Strony ustala¢ bedg w toku wzajemnych relacji.

Kazdorazowo Klient zobowigzuje si¢ do udostgpnienia Urzadzen w uzgodnionym

terminie i miejscu w taki sposob by mozliwe bylo przeprowadzenie wymaganych prac

serwisowych w sposob niezaktocony. Ewentualny brak udostgpnienia Urzadzen
traktowany bedzie na rdwni z nieuzasadniong interwencja serwisowa.

W  przypadku nieuzasadnionej interwencji uprawnionych serwisantow, Klient

zobowigzany bedzie do pokrycia kosztow takiej interwencji — w szczegolnosci kosztow

dojazdu oraz wynagrodzenia dla serwisantow.
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13. Spoéika podkresla, a Klient jednoznacznie przyjmuje iz nastepujace dziatania skutkowac
beda utratg ochrony gwarancyjne;j:

a.

dokonanie jakichkolwiek zmian, modyfikacji, przerobek, napraw czy szeroko
rozumianej ingerencji w Urzadzenia przez osoby inne niz wskazane przez Spotke

naruszenie plomb lub znakéw fabrycznych

stwierdzenie uszkodzen urzadzenia innych niz wynikajace z normalnego
uzytkowania  (uszkodzen  mechanicznych,  termicznych, chemicznych,
elektrycznych, wywotanych ogniem, wilgocig etc.)

nieprawidlowe podiaczenie urzadzenia, jak réwniez brak wykorzystywania
wymaganych akcesoriow (np. zmickczacz do wody, filtry, etc.)

14. Zgloszenie usterki odbywac bedzie si¢ - poprzez przestanie przez Klienta zgloszenia
awarii na adres e-mail: serwis@restoquality.pl

15. Towary co do ktérych zglaszane sg roszczenia z tytulu gwarancji:

a. o masie do 30 kg nalezy dostarczy¢ pod wskazany przez Spoétke adres
uprawnionego serwisu

b. omasie powyzej 30 kg — w zaleznosci od wskazan Spotki nalezy dostarczy¢ pod
wskazany przez Spotke adres uprawnionego serwisu lub naprawiony zostanie
przez wskazanych serwisantow w miejscu jego instalacji (znajdowania si¢).

C. przypominamy, iz na Kliencie dokonujagcym przestania Urzadzenia pod
wskazany adres spoczywa obowigzek nalezytego zapakowania reklamowanego
Urzadzenia na czas jego transportu (w szczegdlnosci poprzez takie zapakowanie
ktore zabezpieczy Urzadzenie przed uszkodzeniem oraz umozliwi jego
bezpieczny transport i wykonywanie czynno$ci zaladunkowych).

d. Spoétka moze — w zaleznosci od ustalen Stron oraz w ramach gestu handlowego
— $wiadczy¢ pomoc w organizacji transportu Urzadzenia.

e. obowiazkiem Klienta jest terminowy odbior Urzadzenia zwrotnie przesytanego
po przeprowadzeniu prac serwisowych w szczegdlnosci odbidr przesytki w
czasie 1 miejscu uzgodnionym. Ewentualny brak odbioru Urzadzenia wedle
pierwotnych ustalen skutkowa¢ bedzie obcigzeniem Klienta wyniktymi z tego
kosztami (m.in. kosztami ponownego przestania / transportu Urzadzenia).

16. Strony ustalaja nastgpujace terminy reakcji Spolki na ewentualne zgloszenia dot.
usterek Urzadzen:

a.
b.
C.

zwrotny kontakt telefoniczny — do 5 dni roboczych od daty zgloszenia

wizyta uprawnionego serwisanta — do 14 dni od daty zgloszenia

wykonanie naprawy zalezne jest od otrzymania przez Spotke lub inny wyznaczony
do przeprowadzenia prac serwisowych podmiot cze$ci zamiennych 1 w zaleznos$ci
od terminu realizacji dostaw przez producenta moze wynies¢ do 60 dni od daty
wizyty serwisanta.

Spétka Klient
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