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1. Wprowadzenie

Szanowna Klientko, Szanowny Kliencie,

dziekujemy za zakup naszego produktu.

Produkt jest zgodny z obowigzujacymi ustawowymi wymogami krajowymi i
europejskimi.

Aby utrzymac ten stan i zapewni¢ bezpieczng eksploatacje, uzytkownik musi
przestrzegaé niniejszej instrukcji obstugil

Niniejsza instrukcja obstugi jest czescig tego produktu. Zawiera ona
wazne wskazowki dotyczace uruchamiania i uzytkowania produktu.
Nalezy o tym pamieta¢, gdy produkt przekazywany jest osobom trzecim.
Zachowaj niniejszq instrukcje obstugi do wykorzystania w przysztosci!

Potrzebujesz pomocy technicznej? Skontaktuj sig z nami:

E-mail: bok@conrad.pl
Strona www: www.conrad.pl

Dane kontaktowe znajduja sie na stronie kontakt: https://www.conrad.pl/kontakt
Dystrybucja Conrad Electronic Sp. z 0.0, ul. Kniaznina 12, 31-637 Krakéw, Polska

2. Objasnienie symboli

Symbol btyskawicy w tréjkacie jest stosowany, gdy istnieje ryzyko dla
zdrowia, np. na skutek porazenia pradem.

Symbol z wykrzyknikiem w trojkacie wskazuje na wazne wskazowki w tej
instrukcji uzytkowania, ktérych nalezy bezwzglednie przestrzegac.

——> Symbol strzatki pojawia sig, gdy podawane sg konkretne wskazowki i
uwagi dotyczace obstugi.

‘ﬁﬂ‘ Przestrzegaj instrukcji obstugi!



3. Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Produkt posiada 2 gtéwne funkcje. Z jednej strony, produkt jest uzywany do
wyszukiwania metali (zelaznych i niezelaznych, np. stali zbrojeniowej, rur
miedzianych, przewodéw elektrycznych pozbawionych napiecia, itp.), belek
drewnianych, jak rowniez przewodoéw elektrycznych pradu zmiennego w $cianach,
sufitach i podiogach. Napiecia state w ukrytych przewodach elektrycznych zostang
wykryte. Produkt lokalizuje $rodkowe punkty/linie i gtebokos$¢ tych poszukiwanych
obiektow w kontrolowanych materiatach. Materiaty te moga by¢ z gipsu, betonu,
cegly z ceramicznymi ptytkami lub drewna. Opisy szczegdlnych ograniczen
znajduja sig w odpowiednich rozdziatach.

Produkt ten jest réwniez wykorzystywany do laserowego pomiaru odlegtosci
i powierzchni. Zmierzone warto$ci moga by¢ dodawane i odejmowane. Wysokos$¢
moze by¢ okreslona trygonometrycznie przy uzyciu metody pomiaru posredniego
(pomiar pitagorejski). MoZzliwe sa réwniez pomiary ciagte. Ponadto, wyniki moga
by¢ okreslone na podstawie kilku zmierzonych warto$ci, zgodnie z twierdzeniem
Pitagorasa. Wyniki pomiaréw sg podawane w jednostkach metrycznych (metrach,
metrach kwadratowych). Wbudowana pamie¢ automatycznie zapisuje do
30 odczytow.

Produkt jest przeznaczony do uzytku wewnatrz pomieszczen, korzystanie na
wolnym powietrzu nie jest dozwolone. Nalezy unika¢ kontaktu z wilgocia, np.
w fazience itp.

Ze wzgledow bezpieczenstwa oraz certyfikacji, produktu nie mozna w zaden sposéb
przebudowywacé illub zmienia¢. W przypadku korzystania z produktu w celach innych
niz opisane moze on ulec uszkodzeniu. Niewtasciwe uzytkowanie moze ponadto
spowodowaé zagrozenia, jak np. zwarcie, pozar, porazenie pradem itp. Doktadnie
przeczytaj instrukcje obstugi i zachowaj jg do pdzniejszego wykorzystania. Produkt
mozna przekazywac osobom trzecim wylacznie z zataczong instrukcjg obstugi.
Wszystkie zawarte w instrukcji obstugi nazwy firm i produktéw sg znakami
towarowymi nalezacymi do ich wiascicieli. Wszelkie prawa zastrzezone.



4. Zakres dostawy

+ Laserowe urzadzenie pomiarowe i lokalizacyjne
+ Torba do przechowywania

+  Kabel USB

+ Instrukcja obstugi

Aktualne instrukcje obstugi

Aktualne instrukcje obstugi mozna pobra¢, klikajac link www.
conrad.com/downloads lub skanujac przedstawiony kod
QR. Nalezy przestrzega¢ instrukcji podanych na stronie
internetowej.

5. Cechy i funkcje

+  Pomiar addytywny

+  Pomiar substraktywny

+ Pomiar powierzchni

+  Proste pomiary pitagorejskie

+ Podwdjne pomiary pitagorejskie

+  Funkcja pamigci z maksymalnie 30 zestawami danych
+  Mozliwo$¢ zmiany odniesienia pomiarowego

+ Mozliwos¢ przetaczania jednostek

+ Mozliwos¢ wigczenia/wytaczenia informacji glosowej



6. Zasady bezpieczeristwa

A
/N

Doktadnie przeczytaj instrukcje obstugi i przestrzegaj zawartych
w niej wskazowek dotyczacych bezpieczenstwa. Nie ponosimy
zadnej odpowiedzialnosci za obrazenia oraz szkody spowodowane
nieprzestrzeganiem wskazéwek bezpieczenstwa i informacji
dotyczacych prawidiowego uzytkowania zawartych w niniejszej
instrukcji obstugi. Poza tym w takich przypadkach wygasa
rekojmia/gwarancja.

a) Ogolne informacje
Produkt nie jest zabawka. Przechowuj go w miejscu niedostgpnym
dla dzieci i zwierzat.

Nie pozostawiaj materiatéw opakowaniowych bez nadzoru. Moga one
stac sie niebezpieczng zabawka dla dzieci.

Chron produkt przed ekstremalnymi temperaturami, bezpo$rednim
promieniowaniem  stonecznym, silnymi  wibracjami,  wysokq,
wilgotnoscia, wilgocia, palnymi gazami, oparami i rozpuszczalnikami.

Nie narazaj produktu na obcigzenia mechaniczne.

Jesli bezpieczna praca nie jest juz mozliwa, nalezy przerwac
uzytkowanie i zabezpieczy¢ produkt przed ponownym uzyciem.
Bezpieczna praca nie jest zapewniona, jesli produkt:

posiada widoczne uszkodzenia,
nie dziata prawidtowo,

byt przechowywany przez diuzszy czas w niekorzystnych
warunkach lub

zostat nadmiernie obcigzony podczas transportu.
silne pola magnetyczne, np. w poblizu maszyn lub gto$nikow

Z produktem nalezy obchodzi¢ sie ostroznie. Wstrzasy, uderzenia
lub upadek produktu nawet z niewielkiej wysokosci spowodujg jego
uszkodzenie.

Jesli istnieja watpliwosci w kwestii zasady dziatania, bezpieczenstwa
lub poditaczania produktu, nalezy zwrdcic sie do wykwalifikowanego
specjalisty.
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+ Prace konserwacyjne, regulacyjne i naprawy moze przeprowadzac
wylacznie specjalista lub specjalistyczny warsztat.

+ Jedli pojawig sie jakiekolwiek pytania, na ktére nie ma odpowiedzi
W niniejszej instrukgji, prosimy o kontakt z naszym biurem obstugi
klienta lub z innym specjalista.

b) Bezpieczenstwo laserowe

Podczas pracy ze sprzetem laserowym nalezy koniecznie upewnié
sig, ze wigzka laserowa prowadzona jest tak, ze nikt nie znajduje
sie w obszarze jej projekcji oraz ze nieumysinie odbite wiazki (np.
od obiektow odblaskowych) nie sa kierowane w obszary, w ktérych
przebywaja inne osoby.

Promienie laserowe moga by¢ niebezpieczne, jesli ich wigzka lub jej
odbicie zostang skierowane na niechronione oko. Dlatego tez przed
rozpoczeciem pracy ze sprzetem laserowym nalezy zapozna¢ sie
z wymogami oraz $rodkami ostroznosci dotyczacymi stosowania
urzadzen laserowych tego typu.

Nie wolno patrze¢ w promien lasera i ani kierowa¢ go w kierunku ludzi
ani zwierzat. Promieniowanie lasera moze spowodowa¢ uszkodzenie
wzroku.

Jesli wigzka promieni trafi do oka, nalezy zamkna¢ oczy i natychmiast
odwroéci¢ glowe od wiazki.

Jesli oczy zostang podraznione przez wiazke promieni laserowych, w
zadnym wypadku nie wolno podejmowac dalszych dziatan, podczas
ktorych konieczne jest przestrzeganie $rodkéw bezpieczenstwa,
takich jak obstuga maszyn, praca na wysokosci lub w poblizu linii
wysokiego napiecia. Nie nalezy prowadzi¢ zadnych pojazdow, az
podraznienie ustapi.

Nigdy nie kieruj wigzki lasera na lustra lub inne powierzchnie
odbijajace. Niekontrolowana odbita wigzka moze natrafi¢ na ludzi lub
zwierzeta.

Powierzchnie odbijajace lub blyszczace w obszarze zastosowania
musza by¢ zastonigte podczas uzywania urzadzen laserowych.
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+ Nigdy nie otwieraj urzadzenia. Regulacje oraz prace konserwacyjne
moze przeprowadza¢ wylacznie wykwalifikowany fachowiec, ktory
jest zapoznany z odpowiednimi zagrozeniami. Nieprawidiowa
regulacja moze spowodowac narazenie na niebezpieczne dziatanie
promieni laserowych.

Produkt wyposazony jest w laser klasy 2. Zawarto$¢ dostawy obejmuje
etykiete ze wskazéwkami dotyczacymi urzadzenia laserowego w
réznych jezykach. Jedli etykieta ze wskazéwkami nie uwzglednia
jezyka lokalnego, do lasera nalezy przyczepi¢ odpowiednig etykiete.

% % LASER
2
Maksymalna moc: <1 mW

Dtugoss fali: 620-670nm
EN 60825-1: 2014

Ostroznie - jesli stosowane beda przyrzady obstugowe lub procedury
inne niz podane w niniejszej instrukcji, moze to spowodowaé
narazenie na niebezpieczne promieniowanie.

Laser uruchamiaj tylko w monitorowanym obszarze. W tym celu
obszary publiczne, w ktérych uzywa sig laseréw nalezy w miare
mozliwosci ogrodzi¢ barierkami i $ciankami dziatowymi i oznaczy¢ je
znakami ostrzegawczymi.

Nie uzywaj lasera na wysokos$ci oczu (1,40 do 1,90 m).

W czasie pracy nie wolno patrze¢ bezposrednio w zrodio $wiatta
laserowego. Jasny blysk $wiatta moze spowodowaé chwilowe
zaburzenie widzenia. Ponadto w pewnych okolicznociach moze
wywota¢ napady padaczkowe u wrazliwych oséb. W szczegdlnosci
dotyczy to epileptykdw.

Nie uzywaj instrumentéw optycznych (szkta powiekszajacego,
mikroskopu, lornetki) do ogladania wigzki laserowej lub jej odbicia.
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c) Bezpieczenstwo elektryczne

Nie wylewaj ptynéw na urzadzenia elektryczne ani nie stawiaj w ich
poblizu przedmiotdw wypetnionych ptynami. Jesli jednak do wnetrza
urzadzenia dostanie si¢ ciesz lub jaki$ przedmiot, gniazdo sieciowe
nalezy odtaczy¢ od Zzrédta zasilania (np. wytaczajac bezpiecznik)
i odtaczy¢ przewdd zasilajacy od tego gniazdka sieciowego. Produkt
nie moze by¢ juz uzywany, nalezy go odda¢ do specjalistycznego
warsztatu.

d) Cztowiek i produkt

Promieniowanie elektromagnetyczne tego urzadzenia pomiarowego
moze zaktdcaé dziatanie urzadzen medycznych, takich jak rozruszniki
serca lub aparaty stuchowe.

Nie nalezy uzywaC urzadzenia pomiarowego w poblizu sprzetu
medycznego.

Nie uzywaj urzadzenia pomiarowego w samolotach.

Unikaj przedostania sie wody do wnetrza urzadzenia i bezpo$redniego
wystawienia produktu na dziatanie promieni stonecznych.

Nigdy nie uzywaj produktu bezposrednio po przeniesieniu go
z zimnego do cieplego pomieszczenia. W ten sposéb moze
wytworzy¢ si¢ kondensacja, ktéra w pewnych okoliczno$ciach moze
uszkodzi¢ urzadzenie. Przed podiaczeniem produktu i rozpoczeciem
uzytkowania nalezy zaczeka¢, az urzadzenie osiagnie temperature
pokojowa. Zaleznie od okoliczno$ci, moze to potrwac kilka godzin.

Na wyniki detekcji istotny wptyw majg czynniki $rodowiskowe,
takie jak urzadzenia generujgce silne pole magnetyczne lub
elektromagnetyczne, ale takze czynniki takie jak wilgotnosé,
metalowe materiaty budowlane oraz aluminiowa powtoka materiatow
izolacyjnych. Przewodno$c¢ tapet, dywanéw lub plytek réwniez wptywa
na wyniki wykrywania.

Uzywanie lub obstuga laserowego urzadzenia pomiarowo-
lokalizacyjnego w poblizu np. kuchenki mikrofalowej moze mie¢
wplyw na dokfadno$¢ wynikow.

Podczas korzystania z produktu nie nalezy nosi¢ bizuterii, jak
pierscionki czy zegarki. Metalowe przedmioty w poblizu urzadzenia
moga powodowac¢ niedoktadno$¢ wynikow.
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Podczas lokalizacji nalezy zawsze przesuwaé produkt po powierzchni
z rownomiernym naciskiem, nie podnoszac go z powierzchni.

Zwré¢ uwage, aby nie dotkng¢ palcami powierzchni, ktéra ma zosta¢
zeskanowana.

Nie dotykaj reka ani inng czescig ciata urzadzenia ani powierzchni,
ktéra ma by¢ skanowana.

Wyszukiwanie zawsze nalezy przeprowadza¢ powoli, aby zapewni¢
maksymalng doktadno$¢ i czuto$¢ wykrywania.

Nie uzywaj produktu w $rodowiskach zagrozonych wybuchem, gdzie
wystepuja, tatwopalne ciecze, gazy lub pyly. W produkcie moga
powstac iskry, ktére moga zapali¢ pyt lub opary.

Warunki $rodowiskowe, takie jak wilgotno$¢ powietrza lub odlegto$¢
od innych urzadzen elektrycznych, moga wplyna¢ na doktadno$¢
urzadzenia. Rodzaj i stan $cian (np. wilgo¢, materialy budowlane
zawierajace metal, przewodzace tapety, materiaty izolacyjne, plytki)
oraz liczba, rodzaj oraz wielko$¢ przedmiotdw moga zafatszowac
wyniki wykrywania.



7. Elementy obstugowe

a) Czesc funkcjonalna - urzadzenie lokalizujace

1 Przycisk lokalizacji drewna (wykrywa réwniez

V0 mm—\ inne materialy niemetalowe)

= 2 Przycisk wiaczenia/wytaczenia

o4 3 Przycisk lokalizacji metalu / napiecia
Sl Zmiennego

N

w

b) Czes¢ funkcjonalna - dalmierz laserowy
Otwor wyjsciowy lasera
Przycisk ze strzatkq w lewo
Przycisk ON / DIST / OK
Przycisk C/OFF

Przycisk ze strzatkq w prawo

© ©® N o O

Ztacze micro-USB do fadowania

10 Wyswietlacz LC




8. Uruchomienie

a) Ladowanie wbudowanego akumulatora
Ostrzezenie! Do tadowania wewnetrznego akumulatora urzadzenia
nalezy uzy¢ odpowiedniej tadowarki USB (5 V, = 500 mA na wyjéciu).

+  Potacz ztacze tadowania micro-USB (9) z odpowiednig tadowarkg USB (nie
dofaczonej do tego produktu).

+Jedli urzadzenie nie jest wiaczone, podczas tadowania miga symbol tadowania.

+ Gdy urzadzenie jest wiaczone, podczas fadowania wyswietlany jest symbol
tadowania wraz z symbolem btyskawicy.

+ Po catkowitym natadowaniu wewnetrznego akumulatora, pojawia si¢ petny
symbol fadowania.

b) Zastosowanie jako urzadzenie lokalizujace

Trzymaj urzadzenie lokalizujace w dioni tak, aby mozna byto odczyta¢ stowa
,Wall Detector” (detektor $ciany) we wiasciwej orientacji. Obstuguj go za pomocag,
przyciskéw z boku skierowanym w Twojg strone.

1 Przycisk lokalizacji drewna (réwniez inne
materiaty niemetalowe)

2 Przycisk wiaczenia/wytaczenia

3 Przycisk lokalizacji metalu / napigcia
zmiennego

I
1 FlEIEN
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T
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c)

Wiaczanie/wytaczanie urzadzenia lokalizujacego

——> Przed wigczeniem laserowego urzadzenia pomiarowego i lokalizacyjnego

nalezy upewnic sig, ze obszar czujnika na dolnej stronie nie jest wilgotny.
W razie potrzeby wytrzyj go do sucha odpowiednig niestrzgpiaca sig
szmatka.

——> Jezeli laserowe urzadzenie pomiarowe i lokalizacyjne zostato narazone

d)

na zmiang temperatury, przed jego wiaczeniem nalezy odczeka¢, az
urzadzenie dostosuije sie do temperatury otoczenia.

Aby wiaczy¢ laserowe urzadzenie pomiarowe i lokalizacyjne, nalezy krétko
nacisna¢ przycisk wiaczania/wylaczania (2). Po krétkim tescie samokontroli,
w przypadku wigczenia komunikatow dzwigkowych ogtaszany jest aktualny tryb
testowy. Laserowe urzadzenie pomiarowe i lokalizujace jest gotowe do pracy.
Nacisnij przycisk lokalizacji metalu / napiecia przemiennego (3), aby przetaczy¢
na tryb lokalizatora metali.

Jezeli czujnik co$ wykryje i wy$wietli odpowiednie symbole lokalizacji stali,
miedzi lub stali nierdzewnej, mimo Zze w poblizu nie ma zadnych obiektow
podlegajacych detekcji, oznacza to, ze laserowe urzadzenie pomiarowe
i lokalizacyjne musi zosta¢ skalibrowane. Przeczytaj w tym celu informacje
zawarte w punkcie ,Kalibracja w trybie lokalizacji metali”.

Jesli przez ok. 5 minut nie zostanie naciéniety zaden przycisk na urzadzeniu
pomiarowym i nie zostang wykryte Zadne obiekty, laserowe urzadzenie
pomiarowe i lokalizacyjne wytaczy si¢ automatycznie w celu oszczedzania
akumulatora.

Sposodb postepowania podczas lokalizacji

Ze wzgledu na swojg konstrukcje, laserowe urzadzenie pomiarowe
i lokalizacyjne nie moze zagwarantowac stuprocentowego wykrycia ukrytych
elementow. Aby w znacznym stopniu wyeliminowa¢ zagrozenia, przed kazdym
wierceniem, pitowaniem lub frezowaniem w $cianach, sufitach lub podtogach,
potwierdz dane w innych Zrédtach informacji, jak plany budowlane, zdjecia z
etapu budowy itd. Dokfadna lokalizacja moze by¢ utrudniona lub sfatszowana
przez rozne wptywy $rodowiskowe. Zaliczajg si¢ do nich magnesy, wilgoc,
metalowe materiaty budowlane, folie metalowe na materiatach izolacyjnych lub
przewodzace tapety z pigmentami metalicznymi.



W celu lokalizacji nalezy umiesci¢ laserowe urzadzenie pomiarowe i
lokalizacyjne jak najblizej badanej powierzchni i przesuwac je powoli w kierunku
0si Xiy.

Jedli podczas lokalizacji w trybie lokalizacji niemetali, obszar czujnika
urzadzenia zbliza sie do niemetalowego obiektu, odchylenie na wskazniku
wykresu paskowego (liczba wy$wietlanych paskow) wzrasta. Je$li oddala sie
on od obiektu, ktéry ma zosta¢ wykryty, odchylenie zmniejsza sie. Na $rodku
obiektu wskaznik wykresu paskowego osigga maksymalne wychylenie. Jesli
obiekt, ktory ma zosta¢ zlokalizowany, znajduje si¢ pod obszarem czujnika,
pojawia sig symbol lokalizacji ,Centre” (centrum).

Centre

120 MH@

Jmm A C

Podczas wykrywania obiektow metalowych w trybie wykrywania metali, symbol
rodzaju materiatu zwigksza rozmiar w miare zblizania sie urzadzenia do
pomiaru laserowego i lokalizacji do obiektu. Przeczytaj w tym celu informacje
zawarte w punkcie ,Znaczenie symboli detekcji*.

Zaznacz lekko otéwkiem lub flamastrem wykryte potoZenie ukrytego obiektu
na gladkiej powierzchni. W razie potrzeby, poprzez wielokrotne wykrywanie
i zaznaczanie poszczegélnych punktéw mozesz okresli¢ przyblizone kontury
ukrytego obiektu. Nadajniki elektromagnetyczne, jak np. WLAN, UMTS, radar
lotniczy, maszty nadawcze lub kuchenki mikrofalowe w bliskim otoczeniu
moga mie¢ wptyw na funkcje lokalizacji. Wytacz je, jesli jest to mozliwe, kiedy
pracujesz z urzadzeniem.
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Wskazoéwki dotyczace lokalizacji za pomoca tego urzadzenia

+ Laserowe urzadzenie pomiarowe i lokalizacyjne moze nie kalibrowaé sig
automatycznie z powodu réznych czynnikéw Srodowiskowych. Wtedy moze
dojs¢ do nieprawidtowej detekcji. W takim przypadku nalezy dokona¢ recznej
kalibracji. Aby przeprowadzi¢ reczng kalibracjg, nalezy nacisna¢ przycisk
drewna (1) i odczeka¢ do zakoriczenia kalibracji. Wys$wietlacz LC (10) pokaze
sig ponownie w sposdb przedstawiony na ilustr. 7 w punkcie ,Kalibracja w trybie
lokalizacji niemetali”.

+ Jesli laserowe urzadzenie pomiarowe i lokalizacyjne zostato skalibrowane
nad obiektem wykonanym z drewna, nalezy odsuna¢ przyrzad poza zasieg
lokalizacji drewna i rozpocza¢ nowa probe.

+ W przypadku uzyskania nieprawidtowych wynikéw skanowania, moze to by¢
spowodowane wilgocig w $cianie lub farba lub tapeta, ktéra niedawno i jeszcze
nie catkowicie wyschta. Ta wilgo¢ moze by¢ niewidoczna golym okiem, ale
bedzie utrudnia¢ lokalizacje. Pozostaw $ciany do wyschniecia na kilka dni,
zanim uzyskasz wiarygodne wyniki detekcji.

+  Mozliwe jest, ze mniejsze, metalowe obiekty nie zostang wykryte w trybie
lokalizacji niemetali, na skutek nieréwnych powierzchni lub innych czynnikéw.
Nastepnie przejdz do trybu wykrywania metali, aby znalez¢ te obiekty.
Przeczytaj w tym celu informacje zawarte w punkcie ,Lokalizacja niemetalowych
obiektow".

+ Podczas wbijania gwozdzi, ciecia lub wiercenia w $cianach, podiogach
i sufitach nalezy zawsze zachowa¢ ostrozno$¢, poniewaz zlokalizowane
rozmiary i gteboko$ci polozenia nie sg absolutnie gwarantowane i mogg si¢
rézni¢ od rzeczywistych warunkdw w materiale.

Kalibracja w trybie lokalizacji metali

+  Aby przeprowadzi¢ kalibracje, nalezy wiaczy¢ laserowe urzadzenie pomiarowe
i lokalizacyjne za pomoca przycisku wiaczania/wytaczania (2).

+ Nastepnie naciénij przycisk lokalizacji metalu / napigcia przemiennego (3), aby
wigczy¢ tryb lokalizacji metalu.

+ Laserowe urzadzenie pomiarowe i lokalizacyjne nalezy trzyma¢ w wolnej
przestrzeni, bez zaktocajacych obiektow i pol elektromagnetycznych. Kalibracja
jest konieczna, jezeli laserowe urzadzenie pomiarowe i lokalizacyjne nadal
wykrywa metal.



+  Aby przeprowadzi¢ kalibracje po tej krétkiej probie kalibracji, nalezy nacisnag i
przytrzymac przycisk lokalizacji metalu / napiecia przemiennego (3), trzymajac
urzadzenie laserowe pomiarowe i lokalizacyjne przed soba w pustym
pomieszczeniu, z dala od wszelkiego rodzaju zaki6cajacych metalowych
lub drewnianych przedmiotéw i p6l magnetycznych, dopoki na wy$wietlaczu
LC (10) nie pojawi sie symbol pustego/wolnego pomieszczenia. Symbol ten
o0znacza, ze proces kalibracji zostat pomysinie zakorczony.

Porady i wskazéwki dotyczace lokalizacji metali

+ W réznych przypadkach przewody pod napigciem w $cianach moga nie by¢
doktadnie wyswietlane. Dlatego nie nalezy polega¢ wylacznie na wynikach
urzadzenia lokalizujacego, w celu zlokalizowania pofozenia i znajdujacych
si¢ pod napieciem, a tym samym niebezpiecznych kabli. Poza wykrywaniem
za pomocg tego urzadzenia nalezy réwniez skorzysta¢ z innych pomocy w
detekcji, takimi jak rysunki konstrukcyjne lub wykrywanie przewodéw lub
punktow wejscia do rur.

+ Jedli w $cianie znajdujg sig przewody pod napigciem, przed rozpoczeciem
wiercenia lub innych prac, w ktérych moze doj$¢ do uszkodzenia przewodéw,
nalezy upewni¢ sie, ze prad, gaz i woda sg wytaczone.

+ Powierzchnie betonowe, ceglane i ceramiczne cze$ciowo ekranujg sygnaty
pola elektrycznego. Zlokalizowanie w tych materiatach bedzie miato wplyw na
detekcje sygnatéw pradu przemiennego.
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Sygnaly pradu przemiennego bedg fatwiejsze do wykrycia, gdy odbiornik
zostanie podiaczony do danego przewodu i wiaczony, powodujac przeptyw
pradu.

Sygnaty z przewodow ,pod napieciem” rozchodza sie po obu stronach kabla,
dlatego obszar przewodu ,pod napieciem” czesto wydaje si¢ znacznie wiekszy
niz rzeczywisty obszar zajmowany przez przewod.

Sygnaty pradu przemiennego pochodza gtéwnie z przewodéw bedacych
pod napigciem, ale moga réwniez pochodzi¢ z elektrycznosci statycznej lub
indukowanej w $rodowisku. Jesli przed wykonaniem pomiaru umiescisz reke na
Scianie obok laserowego urzadzenia pomiarowego i lokalizacyjnego, mozesz
odprowadzi¢ wszelkie statyczne i indukcyjne tadunki elektryczne, ktére mogg
sie tam znajdowac.

Sita sygnatu czynnego przewodu zalezy od jego gtebokosci utozenia. Dlatego
nalezy wykona¢ dodatkowe pomiary w poblizu lub uzy¢ dodatkowych informacii
pomocnych w wyszukiwaniu przewoddw.
Ostroznie! Przewody nie przewodzace prad, ale znajdujace sie pod napieciem
moga by¢ wykrywane jako metalowe przedmioty, a cienkie przewody moga
ewentualnie nie by¢ w ogéle wykrywane.

Lokalizacja metalowych obiektow

Glebokos¢ wykrywania jest wys$

il

1a na wyswietlaczu LC (10). Jest ona

regulowana w zakresie od 20 do 38 mm. Maksymalna gteboko$¢ wykrywania dla
ukrytych metali wynosi 100 mm, a dla innych metali jest nastepujaca:

Metale zelazne 100 mm
Metale niezelazne (najczesciej miedz) 80 mm
Przewody miedziane (Zmmz2) 40 mm
Obiekty niemetalowe (najczesciej drewniane listwy) 20mm/38 mm

——> Glgbokos¢ wykrywania jest wyswietlana na wyswietlaczu LCD podczas

procesu lokalizacji. Doktadno$c¢ tej wartosci gtebokosci zalezy od ksztattu
i materiaftu mierzonego metalu, lokalizacji przestrzennej / rozmieszczenia
mierzonego obiektu w stosunku do laserowego urzadzenia pomiarowego
i lokalizacyjnego oraz wtasciwosci materiatowych znalezionego obiektu.
Jedli obiektem jest standardowy pret stalowy o $rednicy 18 mm lub
rura miedziana o $rednicy 18 mm, doktadno$¢ wyswietlanej wartosci
glebokosci jest najlepsza. W przeciwnym razie warto$¢ gtebokosci moze
stuzy¢ jedynie jako stosunkowo przyblizona warto$¢ odniesienia.



Aby zlokalizowa¢ czeéci metalowe lub przewody i kable elektryczne, nalezy
postepowac w nastepujacy sposob:

Przy wiaczonym urzadzeniu nalezy nacisnag przycisk (3), aby przej$¢ do trybu
lokalizacji metalu. Tryb dla metalu jest wy$wietlany na wy$wietlaczu LC.
Umiesci¢ laserowe urzadzenie pomiarowe i lokalizacyjne dolng czescia na
badanej powierzchni.

Przesun laserowe urzadzenie pomiarowe i lokalizacyjne powoli w jednym
kierunku, a nastepnie przemie$¢ skanowany obszar w przeciwnym kierunku,
nie ktadac palcow na badanej powierzchni (najpierw z lewej do prawej lub
odwrotnie).

Gdy metalowy obiekt znajdzie sig w zasiegu detekcji, jeden z symboli wykrytego
metalu jest wy$wietlany na wys$wietlaczu LC (10). Jednocze$nie komunikat
glosowy informuje o lokalizacji rodzaju znalezionego materiatu. Symbol
metalu stopniowo zwigksza si¢ w miare zblizania sig laserowego urzadzenia
pomiarowego i lokalizacyjnego do metalowego obiektu lub zmniejsza w miare
oddalania sie od niego.

Powtérz te procedure kilka razy w réznych kierunkach (od lewej do prawej
lub odwrotnie), aby potwierdzi¢ wynik detekcji i zawezi¢ go tak dokfadnie,
jak to mozliwe. Gdy laserowe urzadzenie pomiarowe i lokalizacyjne znajduje
si¢ bardzo blisko metalowego obiektu, symbol metalu jest wys$wietlany na
wyswietlaczu LC.

m aREE] /1 [dm /1 [dm
Detect ‘ Detect /\ 1 Detect / Y 5 1 Detect N ‘
metal metal | | |metal_[] | | [metal |
: | |
g |5 £ Hil \

g 18 4
£ g L gl B |
\ . / Centre . I Centre L Centre J

[lustr. 1 llustr. 2 llustr. 3 llustr. 4

Cieniowany symbol metalu w $rodku zazwyczaj oznacza materiaty magnetyczne

(&

magnetic'). Bez cieniowania, znaleziony obiekt zostat uznany za metal

niemagnetyczny (,non-magnetic”). Takie przedmioty to zazwyczaj miedziane rury.
W przypadku stali nierdzewnej, laserowe urzadzenie pomiarowe i lokalizacyjne
zazwyczaj nie jest w stanie wykry¢, czy metal jest magnetyczny czy niemagnetyczny.
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Jesdli laserowe urzadzenie pomiarowe i lokalizacyjne wskazuje materiat
jako magnetyczny Ilub niemagnetyczny, wyswietlana jest rowniez gtebokosc
wykrywania. (jak przedstawiono to na ilustr. 1, 2 i 3). W przeciwnym razie odlegtosé
od powierzchni nie jest wy$wietlana (jak pokazano na ilustr. 4).

W przypadku jednoczesnego wykrycia przewodu elektrycznego i elektrycznych
sygnatow pradu przemiennego (jak pokazano na ilustr. 1), dzwieki sa emitowane
w krétkim odstepie czasu. Wyswietlany jest rowniez symbol pradu przemiennego.
Zlokalizowano przewdd przewodzacy prad przemienny.

Kalibracja w trybie lokalizacji niemetali

+  Aby przeprowadzic kalibracje, nalezy wiaczy¢ laserowe urzadzenie pomiarowe
i lokalizacyjne za pomoca przycisku wiaczania/wytaczania (2).

+Naciénij przycisk drewna (1), aby wiaczy¢ tryb lokalizacji niemetalowych
obiektow. Aktualny tryb detekcji jest ogtaszany za pomoca komunikatu
glosowego, jesli jest on wigczony.

+ Kalibracja rozpoczyna sig automatycznie. Nie przesuwaj laserowego
urzadzenia pomiarowego i lokalizacyjnego przez ok. 1-3 sekundy i poczekaj
do zakoriczenia kalibracji (jak pokazano to na ilustr. 5 i 6), zanim bedzie mozna
rozpocza¢ lokalizacje.

Calibrating
Please wait Please move slowly
‘ ‘ —
1 20 120 120
Tmm Tmm) T mm
llustr. 5 llustr. 6 llustr. 7

Porady i wskazowki dotyczace lokalizacji niemetalowych obiektow

W tym trybie lokalizacji, laserowe urzadzenie pomiarowe i lokalizacyjne wykrywa
obiekty w plytach gipsowo-kartonowych, sklejce, litym drewnie i powlekanych
drewnianych $cianach. Obiekty w betonie, zaprawie, $cianach ceglanych, pod
wyktadzinami, foliami, powierzchniami metalowymi, ptytkami, szktem lub innymi
materiatami o nieréwnej gestosci nie moga by¢ wykryte.
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Glebokos¢ i doktadnosc detekeji rézniq sie w zaleznosci od wilgotnosci, zawartosci
materialu, jak réwniez struktury $cian i powtoki malarskiej.

W trybie lokalizacji niemetali, laserowe urzadzenie pomiarowe i lokalizacyjne
wykrywa przede wszystkim przedmioty niemetalowe, gtdéwnie drewno. Moze
réwniez wykrywac¢ metale i inne geste materiaty. W celu doktadniejszego okreslenia
metalowych obiektéw nalezy uzy¢ trybu wykrywania metalu.

Lokalizacja niemetalowych obiektow

Ustawienie gteboko$ci wykrywania jest wywietlane na wyswietlaczu LC (10). Jest
ona regulowana w zakresie od 20 do 38 mm. Maksymalna gteboko$¢ wykrywania w
trybie lokalizacji niemetalowych obiektéw jest nastepujaca:

- Obiekty niemetalowe (najczesciej drewniane listwy) 20 mm lub
38 mm

+ Naciénij i przytrzymaj przez pewien czas przycisk lokalizacji drewna (1),
aby przetaczy¢ miedzy trybem doktadnym (do 20 mm) a trybem wykrywania
glebokosci. Ustawienie glebokosci  wykrywania jest wy$wietlane na
wyswietlaczu LC.

Aby zlokalizowa¢ niemetalowe obiekty, jak drewniane listwy, nalezy postgpowac

w nastepujacy sposob:

+Naciénij przycisk drewna (1), aby wiaczy¢ tryb lokalizacji niemetalowych
obiektow. Aktualny tryb detekcji jest ogtaszany za pomocg komunikatu
glosowego, jesli jest on wigczony.

+ Proces kalibracji rozpoczyna sie automatycznie. Nie poruszaj laserowym
urzadzeniem pomiarowym i lokalizacyjnym przez ok. 1-3 sekund i poczekaj,
az kalibracja zostanie zakonczona. Przeczytaj w tym celu informacje zawarte
w punkcie ,Kalibracja w trybie lokalizacji niemetali”.

+  Przy wykrywaniu niemetalowych obiektéw, laserowe urzadzenie pomiarowe
i lokalizacyjne musi by¢ umieszczone pionowo na $cianie. Umiesci¢ dolng
cze$¢ laserowego urzadzenia pomiarowego i lokalizacyjnego na badanej
powierzchni.

+ Powoli przesuwaj laserowe urzadzenie pomiarowe i lokalizacyjne w jednym
kierunku (w lewo lub w prawo), nie ktadac palcéw na badanej powierzchni. Nie
naciskaj mocniej na powierzchnie ani nie podno$ w trakcie procesu. Gdy obiekt
podlegajacy detekcji znajduje sie w odlegtosci wykrywania, na wy$wietlaczu
LC sa wyswietlane odpowiednie symbole. Szczegdtowe informacje na temat
symboli znajdujg si¢ w rozdziale ,Znaczenie symboli detekcji”. Jednoczesnie
komunikat gtosowy informuje o lokalizacji znalezionego rodzaju materiatu (je$li
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informacja glosowa jest wytaczona, oczywiscie nic nie stychag). Sita sygnatu
znalezionego obiektu jest wskazywana na wy$wietlaczu LC za pomoca paskow
(patrz ilustr. 7 w punkcie ,Kalibracja w trybie lokalizacji niemetali”).

+  Kontynuuj przesuwanie laserowego urzadzenia pomiarowego i lokalizacyjnego
w tym samym kierunku. Gdy instrument ponownie opusci $rodek znalezionego
obiektu, ilo$¢ paskéw sygnatu (jak pokazano na ilustr. 7) ponownie sie
zmniejsza. Przesuwaj laserowe urzadzenie pomiarowe i lokalizacyjne do
momentu, gdy nie bedzie juz sygnatu. na wyswietlaczu LC (10) pojawi sig
ponownie ilustr. 6. Proces lokalizacji jest zakorczony.

—> Powtorz ten proces kilka razy w réznych kierunkach (od lewej do prawej
lub odwrotnie), aby poprawi¢ doktadno$¢ lokalizacji. Gdy laserowe
urzadzenie pomiarowe i lokalizacyjne znajduje sig nad $rodkiem
wykrytego obiektu (pod katem prostym do urzadzenia), na wy$wietlaczu
LC nad paskami sity sygnatu wy$wietlany jest symbol ,Centre” (centrum).

+  Zaznacz znaleziony $rodkowy punkt / $rodkowa linie obiektu w odpowiedni
sposob, aby pézniej fatwo go ponownie odnalez¢.

Znaczenie symboli detekcji

/
A Centre

_|l820 % [A T

Tmm A C

C

A Symbol ,Centre” oznacza, ze laserowe urzadzenie pomiarowe i lokalizacyjne
znalazto maksymalng site sygnatu. Wykryty obiekt jest znajduje sie w bliskiej
odlegto$ci, bezposrednio w przyblizonym $rodku pod detektorem.

B Ten symbol wskazuje aktualng gteboko$¢ wykrywania liczbowo w mm.
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C  Symbol wyswietlany w tym miejscu okresla rodzaj wykrytego obiektu. W trybie
lokalizacji niemetali mozna wyrézni¢ nastepujace rodzaje materiatow:

Drewno

- Maty obiekt ze stali

l Diuzszy obiekt ze stali (np. profil ramy w $cianie z ptyt gipsowo-

kartonowych)

“W Kabel z miedzi
F“ Laserowe urzadzenie pomiarowe i lokalizacyjne nie rozréznia

kabli (miedzianych) od matych stalowych obiektow

D Kabel przewodzacy napiecie przemienne (AC)
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e) Uzytkowanie jako dalmierz laserowy

Trzymaj urzadzenie lokalizujace w dtoni tak, aby mozna byto odczytaé stowa ,Laser
Distance Meter” (laserowy miernik odlegtosci) we wiasciwej orientacji. Obstuguj go
za posrednictwem przyciskow z boku skierowanym w Twojg strone.

4 1 4 Otwdr wyjsciowy lasera
' 5  Przycisk ze strzatkq w lewo
A— 6  Przycisk ON/DIST/ OK
20| @
S r— 7 Przycisk CIOFF
10 8  Przycisk ze strzatkg w prawo
9 Zigcze micro-USB do tadowania
1A — 1A Wskaznik poziomu natadowania
40000 m akumulatora
2B — ‘ 40.000 m —4D 2B Odniesienie pomiarowe
3C— | 40.000 m 3C  Wskaznik trybu pomiaru
4D Wskaznik wartosci posrednich
4 m|—SE
5E  Wskaznik wartosci gtownych
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Wiaczanie/wytaczanie w trybie pomiaru odlegtosci

——> Przed wigczeniem laserowego urzadzenia pomiarowego i lokalizacyjnego
nalezy upewnic sig, ze obszar czujnika na dolnej stronie nie jest wilgotny.
W razie potrzeby wytrzyj go do sucha odpowiednig niestrzgpiaca sig
szmatka.

——> Jezeli laserowe urzadzenie pomiarowe i lokalizacyjne zostato narazone
na zmiang temperatury, przed jego wiaczeniem nalezy odczeka¢, az
dostosuje sig do temperatury otoczenia.

+  Aby wigczy¢ laserowe urzadzenie pomiarowe i lokalizacyjne, nalezy krétko
nacisna¢ przycisk ON / DIST / OK (6). Po krotkim tescie samokontroli, aktualny
tryb testowy jest ogtaszany, jesli komunikat gtosowy zostat wiaczony. Laserowe
urzadzenie pomiarowe i lokalizujace jest gotowe do pracy.

+ Tryb pomiaru wyjcia jest pojedynczym pomiarem.

Przy wiaczonym laserze nalezy zachowa¢ ostrozno$¢ i nie $wiecié
ludziom i zwierzetom w oczy ani na odbijajace powierzchnie.

+ Jedli przez ok. 5 minut nie zostanie nacisnigty zaden przycisk na urzadzeniu
pomiarowym i nie zostang wykryte zadne obiekty, laserowe urzadzenie
pomiarowe i lokalizacyjne wylaczy si¢ automatycznie w celu oszczedzania
akumulatora.

+ W przypadku nieuzywania, laser wylacza sie po kilku sekundach (ok. 20 s).
W przypadku nieuzywania funkcja oszczedzania energii wytaczy urzadzenie
automatycznie po 5 minutach.

+ Aby wytaczy¢ urzadzenie, naciénij przycisk CIOFF (1). Urzadzenie wytacza sie.

f) Wskazowki dotyczace przeprowadzania pomiaru

+ Laser musi by¢ skierowany w strone miejsca, ktére ma by¢ mierzone.
W bezposredniej linii pomiarowej lasera nie moga znajdowac sig zadne obiekty.

+  Urzadzenie kompensuje pomiar przy réznych temperaturach w pomieszczeniu.
Poczekaj, az urzadzenie dostosuje sie do temperatury danego miejsca,
zwlaszcza jesli przetaczasz migdzy miejscami pomiaru o duzych réznicach
temperatur.

+ Urzadzenie moze by¢ uzywane na zewnatrz tylko w ograniczonym zakresie.
Nie moze by¢ uzywane w silnym $wietle stonecznym.
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Wyniki pomiaréw zewnetrznych moga by¢ znieksztatcone przez deszcz, mgte
i $nieg.

W niekorzystnych warunkach, np. w przypadku powierzchni stabo odbijajacych
Swiatlo, maksymalne odchylenie pomiaru moze by¢ wigksze niz zwykle.
Dywany, tapicerka lub zastony nie odbijaja optymalnie lasera. Mierz na ptaskich
powierzchniach.

Pomiary przez szkio (szyby) moga zafatszowa¢ wyniki.

g) Uruchomienie pojedynczego pomiaru

Nacisnij przycisk ON / DIST / OK (6), aby wiaczy¢ laser. Po wiaczeniu trybu
komunikatéw glosowych ogtaszany jest rodzaj pomiaru. Pojedynczy pomiar jest
pozycja wyjéciowa.

Aby zmierzy¢ odcinek (pomiar pojedynczy), wyceluj laserem w wymagany
punkt na ptaskiej i nieodblaskowej powierzchni. Pomigdzy ta powierzchnig
a urzadzeniem mierzona jest bezpo$rednia lub najmniejsza odlegtos¢.

Trzymaj spokojnie urzadzenie i naciénij przycisk ON / DIST / OK (6), aby
uruchomi¢ pomiar.

Sygnat dzwiekowy potwierdza dziatanie. Pomiar jest teraz zakorczony, a wynik
jest wyswietlany na wy$wietlaczu LC (10) i ewentualnie ogtaszany akustycznie.
Po kazdym kolejnym pomiarze, w wierszach powyzej wyswietlane sa dwie
ostatnie zmierzone warto$ci. Dalsze warto$ci sg zapisywane w pamieci wartosci
pomiarowych. Jesli dokonasz pomiaru kilka razy, aktualna warto$¢ pomiaru jest
zawsze wy$wietlana w najnizszym wierszu (gtéwny obszar wy$wietlania).

1A — 1A Wskaznik poziomu

40‘000 m natadowania akumulatora
2B — 40,000 m w® 2B Odniesienie pomiarowe

40 000 3C  Wskaznik trybu pomiaru
3C— | il

e, 4D Wskaznik wartosci
poérednich
A m|—3E e
5E  Wskaznik warto$ci gtownych
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h) Pomiar ciagty (maks./min.)

+Naciénij i przytrzymaj przycisk ON / DIST / OK (6), aby przetaczy¢ si¢ na
pomiar ciagly. Po wiaczeniu trybu komunikatéw glosowych ogtaszany jest
rodzaj pomiaru. Celownik laserowy zostanie wiaczony. Warto$ci maksymalne
i minimalne sg wy$wietlane w wierszach wartosci pomocniczych (D). Odlegtos¢
jest teraz wielokrotnie mierzona w sposob ciagty.

+ Aby wylaczy¢ pomiar ciagty, nacisnij przyciski ON / DIST / OK (6) lub C/OFF (7).
Po 3 minutach bezczynnosci funkcja ta zostanie automatycznie zakoriczona.

i) Wybor trybow dziatania poprzez menu funkcji

+ Nacisénij przycisk ze strzatka w lewo lub prawo (5 lub 8), aby przej$¢ do menu.
Przetaczenie potwierdzane jest sygnatem dzwigkowym.

+ Wybierz tryb pomiaru, naciskajac przycisk ze strzatkqg w lewo lub prawo
(5 lub 8), az do osiagniecia wymaganego symbolu.

+ Nacisnij przycisk ON / DIST / OK (6), aby przetaczy¢ na wybrany tryb pomiaru
lub ustawienie. Jest to potwierdzane jest sygnatem dzwigkowym. Dostepne
sq addytywny i substraktywny pomiar dlugosci, pomiar powierzchni,
pojedyncze i podwojne pomiary pitagorejskie. Zapisane dane pomiarowe
(w liczbie do 30) mogq by¢ wywotywane. Krawedz odniesienia moze by¢
réznie ustawiana, jednostki miary moga by¢ zmieniane (metry w m, cale win,
stopy w ft), a komunikat glosowy moze by¢ wiaczany lub wytaczany.
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Usuwanie wartosci pomiarowej
Aby usunag¢ ostatni pomiar, nacisnij krétko przycisk OFF/C (1).

Wyswietlona warto$¢ pomiarowa zostanie zresetowana. Kilkukrotne nacisniecie
usuwa kolejne, wczesniej zmierzone wartosci.

—> Zmierzonych warto$ci w pamieci nie mozna usunaé recznie.

k)
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Pomiar addytywny
Za pomoca przyciskow ze strzatka w lewo lub w prawo (5 lub 8) wybierz symbol
funkcji pomiaru addytywnego.

Naciénij przycisk ON / DIST / OK (6) w celu potwierdzenia. Symbol [i] pojawi
sie po przetaczeniu na wy$wietlaczu LC (10) w lewym dolnym rogu. Pomiar
addytywny jest aktywny.

Zmierz pierwszy odcinek.

Zmierz drugi odcinek.

Zmierzone wartosci sq dodawane i suma jest wySwietlana w dolnym wierszu
wskaznika gtéwnych wartosci (E).

Pomiar addytywny moze by¢ powtarzany dowolnie czgsto.

Nacisnij przycisk C/OFF (7), aby usuna¢ wartosci.

Pomiar substraktywny =

Za pomoca przyciskow ze strzatka w lewo lub w prawo (5 lub 8) wybierz symbol
funkcji pomiaru substraktywnego. Po zakoriczonym przetaczaniu w lewym
dolnym rogu wyswietlacza LC (10) pojawi sig symbol !

Zmierz pierwszy odcinek.

Zmierz drugi odcinek.

Zmierzone wartosci sa odejmowane i réznica jest wy$wietiana w dolnym
wierszu wskazania gtownych wartosci (E).

Nacisnij przycisk C/OFF (7), aby usuna¢ wartosci. Pomiar substraktywny moze
by¢ powtarzany dowolnie czesto.



m) Pomiar powierzchni I

n

Za pomocg, przyciskow ze strzatka w lewo lub w prawo (5 lub 8) wybierz
symbol funkcji pomiaru powierzchni. Naciénij przycisk ON / DIST / OK (6)
w celu potwierdzenia. Po zakohczonym przetaczaniu w lewym dolnym rogu
wyswietlacza LC (10) pojawi sie symbol .

Zmierz obie dtugosci bokéw powierzchni pod katem prostym wzgledem siebie.

Urzadzenie automatycznie mnozy zmierzone wartosci i wy$wietla wynik na
wskazniku gtéwnych wartosci (E).

Naciénij przycisk C/OFF (7), aby usuna¢ wartosci. Pomiar powierzchni moze
by¢ powtarzany dowolnie czgsto.

Pomiar posredni (pomiar pitagorejski)

——> Korzystajac z twierdzenia Pitagorasa (a*+b%*=c?) mozna posrednio okreslic

wysokos¢ obiektu. Upewnij sig, ze punkt wyjsciowy poszczegdlnych
pomiaréw znajduje sie doktadnie w tym samym miejscu.

Pomiar z dwoma punktami odniesienia

Za pomoca przyciskow ze strzatka w lewo lub w prawo (5 lub 8) wybierz
pierwszy symbol funkcji pomiaru posredniego. Nacisnij przycisk ON / DIST /
OK (6) w celu potwierdzenia. Po zakoriczonym przetaczaniu w lewym dolnym

rogu wy$wietlacza LC (10) pojawi sie symbol @

Zmierz teraz dwa niezbedne odcinki. Przestrzegaj kolejnosci przedstawionej
na ponizszej ilustracji.
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+ Wysoko$¢ jest obliczana automatycznie, a wynik pojawia si¢ w obszarze
wyswietlania gtownych wartosci (E).

+ Naciénij przycisk C/OFF (7), aby usuna¢ wartosci. Pomiar moze by¢ powtarzany
dowolnie czgsto.

Pomiar z trzema punktami odniesienia @

+ Za pomoca przyciskdw ze strzatka w lewo lub w prawo (5 lub 8) wybierz drugi
symbol funkcji pomiaru posredniego. Naciénij przycisk ON / DIST / OK (6) w
celu potwierdzenia. Po zakoriczonym przefaczaniu w lewym dolnym rogu

wyswietlacza LC (10) pojawi sie symbol @

+  Zmierz teraz trzy wymagane odcinki. Przestrzegaj kolejnosci przedstawionej
na ponizszej ilustracji.

+ Wysoko$¢ jest obliczana automatycznie, a wynik pojawia si¢ w obszarze
wySwietlania gtéwnych wartosci (E).

+ Naciénij przycisk C/OFF (7), aby usuna¢ wartosci. Pomiar moze by¢ powtarzany
dowolnie czesto.

0,

Przegladanie/przywotywanie zapisanych wartosci pomiarowych
Ostatnie 30 wynikéw pomiaréw miernika jest automatycznie zapisywanych w
pamigci. Aby je obejrze¢, nalezy postepowaé¢ w nastepujacy sposéb:

+ Wybierz funkcje pamigci. Symbol jest wySwietlany w lewym dolnym rogu
wyswietlacza LC (10).

+Nacisnij kilkakrotnie przyciski (5 lub 8), aby wys$wietlic zapisane wyniki
pomiaréw.
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Nacisnij przycisk CIOFF (7), aby wyjé¢ z funkcji pamigci i przetaczy¢ na
pojedynczy pomiar.

p) Wybor krawedzi odniesienia pomiaru (5 | EL.

——> Po wigczeniu urzadzenia, pomiar jest standardowo wykonywany od

dolnej krawedzi urzadzenia. Diugo$¢ urzadzenia jest odpowiednio
uwzgledniana w wy$wietlanym wyniku pomiaru.

Aby zmieni¢ krawedz odniesienia pomiaru, nalezy postgpowa¢ w nastepujacy
sposdb:

Za pomocg przyciskow (5 lub 8) wybierz ustawienie krawedzi odniesienia
pomiaru. Naci$nij przycisk ON / DIST / OK (6) w celu potwierdzenia. Symbol

krawedzi odniesienia pomiaru ([E] lub )jest wyswietlana po lewej stronie na
Srodku wyswietlacza LC (10). Wyswietlacz LC (10) pokazuje aktuaing krawedz
odniesienia pomiaru przy uzyciu symbolu. Sygnat dzwigkowy potwierdza
operacje przefaczenia.

Punkt wyjécia: Tylna strona
E@

Diugo$¢ urzadzenia wiaczona jest do mierzonej wartosci.

Punkt wyjécia: Przednia strona

Diugo$¢ urzadzenia nie jest wigczona do mierzonej warto$ci.

——> Ustawienie krawgdzi odniesienia zostaje zachowane po wytaczeniu i jest

natychmiast wykorzystywane przy nastgpnym wiaczeniu.

q) Zmiana jednostek miary [R]

Mozna zmieni¢ wy$wietlang jednostke wartosci mierzonej.

Za pomoca przyciskow (5 lub 8) wybierz ustawienie jednostki pomiaru. Nacisnij
przycisk ON / DIST / OK (6) w celu potwierdzenia. Wybrana jednostka ,in/ft” lub
,m” jest wySwietlana na wy$wietlaczu LC (10) za mierzong warto$cia. Dostepne
sq nastepujace jednostki:

- ,m“=metr
- ft'=stopa/,in" = cal
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r) Wiaczanie/wytaczanie komunikatéw glosowych —__:

Mozna wiaczy¢ lub wytaczyé komunikaty gtosowe miernika. Odpowiednie
ustawienie nie jest resetowane po wytaczeniu i jest zachowywane po ponownym
wiaczeniu.

+ Za pomocg przyciskow (5 lub 8) wybierz komunikatéw gtosowych. Naciénij
przycisk ON / DIST / OK (6) w celu potwierdzenia. Jeden z symboli %) lub <
jest wyswietlany na wyswietlaczu LC (10).

o Komunikat gtosowy jest wiaczony. Komunikaty gtosowe i sygnaly
dzwiekowe sg emitowane podczas obstugi.

Komunikat gtosowy jest wytaczony. Miernik emituje jednak nadal sygnaty
dzwigkowe podczas obstugi.

9. Usuwanie usterek
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10. Znaczenie kodu btedu




11. Pielegnacja i czyszczenie

rozpuszczalnikéw chemicznych, poniewaz mogg one spowodowaé

:'2 Nie stosuj agresywnych detergentéw, alkoholu ani innych
uszkodzenie obudowy, a nawet ograniczy¢ funkcjonalno$¢ produktu.
+  Przed kazdym czyszczeniem odtaczaj produkt od zasilania elektrycznego.

+ Do czyszczenia produktu uzywaj lekko zwilzonej, niepozostawiajacej widkien
szmatki.

+  Nie dotykaj dorimi soczewki produktu.

+ Do czyszczenia czujnika lasera uzywaj matego pedzla lub wacika nawilzonego
woda destylowana,

+ Urzadzenie pomiarowe nalezy przechowywa¢ i transportowa¢ wytacznie
w dotaczonej torebce wewnatrz pomieszczen.

+  Sprawdz poziom natadowania akumulatora i faduj go regularnie.
+ Nie modyfikuj zadnych czesci optycznych produktu.

12. Konserwacja

+ Produkt nie wymaga konserwacji. Zewnetrzng cze$¢ urzadzenia mozna czyscic
wytacznie za pomoca migkkiej, suchej Sciereczki lub pedzla.

+ Nie umieszczaj naklejek itp. w obszarze czujnika z przodu lub z tytu produktu.

+  Produkt moze by¢ naprawiany wylacznie przez wykwalifikowany personel
i tylko za pomoca oryginalnych czesci zamiennych. Zapewnia to zachowanie
bezpiecznego dziatania czujnika wielofunkcyjnego.
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13. Utylizacja

Urzadzenia elektroniczne moga by¢ poddane recyklingowi i nie zaliczajq,
E sig do odpadéw z gospodarstw domowych. Produkt nalezy zutylizowac
mmm PO zakoriczeniu jego eksploataciji zgodnie z obowigzujacymi przepisami
prawnymi.

W ten sposéb uzytkownik spetnia wymogi prawne i ma swoj wktad w ochrong
$rodowiska.

14. Dane techniczne

AKUMUIALOT ..o Akumulator litowo-polimerowy 3,7 V, 300 mAh
zamontowany na state

Zywotnosé akumulatora............. Ok. 5000 pojedynczych pomiaréw

Glebokos¢ wykrywania................... Maks. 35 mm drewno
maks. 50 mm przewod z napieciem przemien-
nym

maks. 80 mm metale niezelazne (np. miedz)
maks. 10 mm metale zelazne (rézna, w
zaleznosci od wiasciwosci

$ciany i wielkosci obiektu, rowniez mniejsza
gteboko$¢ wykrywania przewodow, ktére nie

przewodza napiecia)
Przewody przewodzace napigcie ... 50 mm
Przewdd miedziany ...........coocveunnee (=24 mm2) 4 cm
Doktadno$¢ pomiaru..............c... +/-5mm
JednostKi ..o, m/ft/in

....0,05 - 30 m (bez odbtysnika)
03-4s
....620 - 670 nm

Zakres pomiaru....

Czas pomiaru ..

Diugosc fali (laser)...
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....Laser klasy 2

I mW
08¢ miejsc W pami€Ci............cc.uu. dla 30 pozycji danych
Automatyczne wytaczanie .............. Po ok. 5 minutach
Wyswietlacz LC ........cccocvvivrvrnrins 4,75 cm (1,8 cala) (kolor)
Warunki eksploatacji..............cccc..... 0do +40 °C, 0 - 85 % wilgotnosci wzglednej
powietrza (bez kondensacii)
Warunki przechowywania............... -20 do +60 °C, 40 - 80 % wilgotnosci
wzglednej powietrza (bez kondensacii)
Wymiary (df. X szer. X Wys.) ............ 135 x 60 x 25 mm
MaSa.......oeriviis 189
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