ZESTAW ATY - Blotniki

Produkt: Quad
Numer projektu: 487802914
Instrukcja obstugi P/N: 487802914

Numer rewizji:
Data rewizji:
Przedmiot objety: Ostony blotnikéw

W niniejszym dokumencie mozna stosowaé nastgpujgce symbole:

OSTRZEZENIE
Oznacza niebezpieczng sytuacje, ktdra, jesli si¢ jej nie uniknie, moze spowodowac §mier¢ lub powazne obrazenia.
UWAGA: Oznacza niebezpieczng sytuacje, ktéra, jesli si¢ jej nie uniknie, moze spowodowac niewielkie lub
umiarkowane obrazenia.
UWAGA  Oznacza instrukcje, ktérej nieprzestrzeganie moze spowodowaé powazne uszkodzenie podzespoléw pojazdu
lub innego mienia.

mOSTRZEZENIE

- Ten zestaw jest przeznaczony wytacznie do konkretnych modeli (autoryzowani dealerzy BRP potwierdzg model(e)). Nie
jest zalecany do jednostek innych niz te, do ktérych zostat sprzedany.

- Jezeli podczas demontazu/montazu zajdzie potrzeba usunigcia urzadzenia blokujacego (np. zatrzaskéw blokujacych,
zapigé samoblokujacych itp.), nalezy je zawsze wymieni¢ na nowe.

- Nalezy §cisle przestrzega¢ specyfikacji dokrecania kluczem dynamometrycznym.

- Jezeli nie okre§lono inaczej, silnik musi byé WYLACZONY podczas wykonywania jakichkolwiek czynnoSci przy
pojezdzie.

- Zawsze zwracaj uwage na czesci, ktdre mogg sie poruszac, takie jak kota, elementy przektadni, itp.

- Podczas korzystania z elektronarze¢dzi zawsze nalezy nosi¢ okulary ochronne i odpowiednie rekawice.

- Niektore elementy mogg byé GORACE. Zawsze odczekaj, az silnik ostygnie, zanim zaczniesz wykonywac prace.

mOSTRZEZENIE

Niektore wazne informacje dotyczace bezpieczefistwa i/lub instrukcje obstugi przeznaczone dla uzytkownika koncowego
mogg by¢ zawarte w tej instrukcji. Upewnij si¢, ze podale§ klientowi numer czgSci zestawu, a takze dotaczong do niego
instrukcje. Sprawdz, czy klient ma dostep do wszystkich informacji wymaganych do prawidtowego uzytkowania
akcesorium.

UWAGA : JESLI NIE OKRESLONO INACZEJ, NALEZY STOSOWAC MOMENTY DOKRECANIA PODANE W
PONIZSZEJ TABELIL.

STOPIEN
5.8 8.8 10.9 12.9
M4 1,8+02Nem (16 +2funty 28+02Nem(25+2 38+02Nem(34+2funty 45+05Nem(40x4
sitye cal ) funty sitye cal ) sitye cale ) funty sitye cale )
M5 3,3+0,2 Nem ( 29 + 2 funty 5+0,5Nem (44 +4 7.8+0,7 Nem (69 + 6 9+ 1 Nem ( 80 + 9 funtéw
sitye cal ) funty sitye cal ) funtéw sitye cala ) sitye cala )
M6 7,5+ 1 Nem ( 66 + 9 funtow 10£2 Nem (89 £ 18 128 +£22 Nem (113 £ 19 16 £2 Nem (142 £ 18
sitye cala ) funtéw sitye cala ) funtéw sitye cala ) funtéw sitye cala )
153+ 1,7Nem (13515 245+35Nm(18+3 31,5+3,5N'm (23 +3Ibfft : :
M3 funtéw sitye cala ) Ibfft ) ) 40 £ 5 N-m ( 30 + 4 Ibf-ft )
MI10 29+ 3 N'-m (21 +2IbfAt) 4816N.m()35141bf'ﬁ 61 +9Nm(45+71bfft) 73+£7N-m (54«5 Ibfft)
. . 85+ I0N'm(63+7 105 1SN'm (7711 1bfft 128+ 17N'-m (94 +13
MI12 52+ 6 N'm (38 +4 Ibfft) Ibf-ft ) ) Ibfft )
) y 135+ 15 N'-m ( 100 £+ 11 170 £20 N'm ( 125 £ 15 200 £25 N'm ( 148 + 18
M14 85+ 10N'm (63 =7 Ibf-ft) Ibf-ft ) Ibf-ft ) Ibf-ft )

126 + 14 N'm (93 £ 10 Ibf-ft 205 25 N'm ( 151 + 18 255+ 30 N'm ( 188 +22 305 £35 N'm (225 + 26



M16 )

170 £ 20 N'm ( 125 + 15

MIS8 Ibf-ft )

Ibf-ft )

273 +32 N'm (201 +24

Ibf-ft )

Ibf-ft )

33025 N'm (243 + 18

Ibf-ft )

Ibf-ft )

413 + 47 N'm ( 305 + 35
Ibf-ft )

UWAGA : Ilustracje zawarte w tym dokumencie przedstawiaja typowa konstrukcje réznych zespotéw i moga nie
odzwierciedla¢ wszystkich szczeg6téw ani doktadnego ksztattu czesci. Przedstawiaja jednak czesci o takiej samej lub

podobnej funkcji.

Czas instalacji wynosi okoto 0,25 godziny.

WYMAGANE NARZEDZIA

| WYMAGANE NARZEDZIE

|

UZYWAC

|

| T1 \ Wiertto 8 mm (5/

16 cala) |

‘ Wywiercié cztery (4) otwory w tylnej ostonie ‘

CZESCI DO INSTALACJI
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|PRZEDMIOT| OPIS | NUMERCZESCI | 715005349 | 715006336 |
| P1 | Listwa lewego przedniego btotnika | 705014662 | 1 | 1 |
| P2 | Listwa btotnika przedniego prawego | 705014663 | 1 | 1 |
| P3 | Listwa bfotnika tylnego lewego | 705014664 | 1 | 1 |
| P4 | Listwa btotnika tylnego prawego | 705014665 | 1 | 1 |
| P5 | Tylny lewy przedtuzony biotnik | 705014666 | 1 | 0 |
| P6 | Tylny prawy przedtuzony biotnik | 705014667 | 1 | 0 |
| P7 | Sruba Torx K50 X 25 | 250000907 | 16 | 14 |
| P8 | Zespodt podparcia przycinania | 705015097 | | 2 |
| P9 | Sruba maszynowa Torx M6 X 20 | 250000705 | | |
| P10 | Nakretka kotierzowa szesciokgtna M6 | 233161464 | | |




PRZYGOTOWANIE CZESCI

Rozt6z zawiasy na przednim lewym btotniku [P1] . Powtérz dla przedniego prawego btotnika [P2] . Rozt6z zawiasy na
tylnym lewym btotniku [P3] . Powtdrz dla tylnego prawego btotnika [P4] . W przypadku wyposazenia w zderzak poluzuj
punkty mocowania zderzaka, aby dotrze¢ do $ruby na koncu bfotnika.




INSTRUKCJA INSTALACJI

Przednie blotniki

Zamontuj zespot podpoérki wykonczeniowej [P8] , jak pokazano. Podpora wykohczeniowa powinna pasowac¢ miedzy
wypustkami na spodzie btotnika.

Zatoz przednig lewa ostone btotnika [P1] . Wygnij wszystkie zawiasy i wyréwnaj okienko zawiasu z wyttoczeniem na
spodniej stronie btotnika, jak pokazano.



~ ‘,;..
1. Wygnij zawiasy.
2. Wyréwnaj wyttoczenie.

Dostosuj potozenie, aby unikng¢ szczelin i uzyska¢ wtasciwe dopasowanie do otaczajgcych czesci.

Przytrzymaj zawiasy zamkniete i zabezpiecz srubami Torx K50 X 25 [P7] .

A\ OSTROZNOSC

Aby unikng¢ ryzyka kontaktu z koncowka sruby, wkrecaj prostopadle do powierzchni btotnika, aby lepiej wyréwnac
koncoéwke sruby z prowadnicg Sruby.

Aby unikng¢ ryzyka kontaktu z koncéwka sruby, przytrzymaj zawiasy zamkniete, naciskajgc tylko na korcu
prowadnicy sruby (patrz ponizszy obraz).




| MOMENT DOKRECANIA

| Sruby Torx K50 X 25 [P7] | 3+ 1 Nem (27 + 9 funtéw sitys cala )

A\ OSTROZNOSC

Aby unikng¢ ryzyka kontaktu z koncoéwka sruby, sprawdz, czy wszystkie sruby Torx K50 x 25 [P7] znajduja sie w
prowadnicach srub. Jesli nie, odkre¢ i przykre¢ ponownie, dostosowujac kat, aby skorygowac cel koncowki.

Wt6Z Srube maszynowg Torx M6 X 20 [P9] .

e /hv

1. Sruba maszynowa Torx M6 X 20

| MOMENT DOKRECANIA

| Sruby maszynowe Torx M6 X 20 [P9] | 5+ 1 Nem (44 £ 9 funtow sitys cala)




Powtorz kroki po prawej stronie.

Blotniki tylne

Umies¢ lewy tylny blotnik w sposdb pokazany na rysunku [P3] .

(@

1. Wygnij zawiasy.
2. Wyréwnaj wyttoczenie.

Dostosuj potozenie, aby unikng¢ szczelin i uzyska¢ wtasciwe dopasowanie do otaczajgcych czesci.

Przytrzymaj zawiasy zamkniete i zabezpiecz trzema (3) srubami Torx K50 X 25.

A\ OSTROZNOSC

Aby unikng¢ ryzyka kontaktu z koncéwka sruby, wkrecaj prostopadle do powierzchni btotnika, aby lepiej wyréwnaé
koncowke sruby z prowadnicg Sruby.

Aby unikng¢ ryzyka kontaktu z koncéwka sruby, przytrzymaj zawiasy zamknigte, naciskajgc tylko na koricu prowadnicy
Sruby (patrz ponizszy obraz).




| MOMENT DOKRECANIA |
| Sruby Torx K50 X 25 [P7] | 3+ 1 Nem (27 % 9 funtéw sity» cala ) |

A\ OSTROZNOSC

Aby unikng¢ ryzyka kontaktu z koncoéwka sruby, sprawdz, czy wszystkie sruby Torx K50 x 25 [P7] znajduja sie w
prowadnicach $rub. Jesli nie, odkre¢ i przykre¢ ponownie, dostosowujgc kat, aby skorygowac cel koncowki.

Wsun tylng czesc¢ blotnika [P5] na miejsce, jak pokazano. Wiz tylny lewy przedtuzony btotnik [P5] w przestrzen miedzy
btotnikiem a tylnym lewym wykonczeniem btotnika [P3] . Dostosuj potozenie, aby unikng¢ szczelin i uzyskac¢ wiasciwe
dopasowanie do otaczajgcych czesci. Wtdz srube Torx K50 X 25 [P7], jak pokazano.




1. Sruba Torx K50 X 25

[ MOMENT DOKRECANIA |
| Sruba Torx K50 x 25 [P7] | 3+ 1 Nem (27 + 9 funtéw sitys cala ) |

Wywier¢ dwa (2) otwory o $rednicy 8 mm (5/16 cala) w tylnej ostonie, korzystajac jako punktu odniesienia z otworow w
przedtuzonym btotniku [P5] .

1. Lokalizacja otworéow

Zamontuj dwie (2) sSruby maszynowe Torx M6 X 20 [P9] i nakretki kotnierzowe szesciokatne M6 [P10] .



1. Sruby maszynowe Torx M6 X 20
2. Nakretki kotnierzowe sze$ciokatne M6

| MOMENT DOKRECANIA

| Sruby maszynowe Torx M6 X 20 [P9] | 5+ 1 Nem (44 £ 9 funtow sitys cala)

Powtorz te same kroki dla prawej strony.



