Dwusktadnikowa guma silikonowa American Industries Ltd. Sh38

e Tezejgca w temperaturze pokojowej w ciggu 1,5-4 godzin

o  Wyjatkowa ptynnosé i tatwe uzytkowanie, tatwosc usuniecia z formy

e Dobra wytrzymatosc na rozcigganie i rozrywanie, niska kurczliwos¢ wysoka ilos¢
kopii

Sposdb uzycia:

Nalezy dobrze wymieszaé¢ baze (Sktadnik A) przed uzyciem (o ile nie jest to
wykonywane maszynowo). Dobrze wstrzgsngé pojemnik z katalizatorem (Sktadnik B)
przed uzyciem. Potgczy¢ w stosunku 100 czesci Sktadnika A z 3 czesciami Sktadnika B
wedtug wagi (np. na 100 g Sktadnika A zuzy¢ 3 g Sktadnika B). Odwazy¢ pozgdang ilos¢
bazy do czystego pojemnika mieszalnika. Odwazy¢ wtasciwg ilos¢ katalizatora do
pojemnika. Wymieszaé baze z katalizatorem mieszajac do momentu osiggniecia
jednolitego koloru. Dobrze oczysci¢ boki i dno pojemnika, aby zapewni¢ nalezyte
wymieszanie. Odpowietrzenie materiatu moze zosta¢ przeprowadzone, aczkolwiek
czesto nie jest to konieczne ze wzgledu na jego niskg lepkosé. W przypadku takiej
decyzji nalezy umiesci¢c pojemnik w komorze prdzniowej i usungé¢ uwiezione
powietrze z mieszaniny przy wykorzystaniu pompy prézniowej zdolnej osiggnaé
proznie 29 cali rteci. Mieszanina uniesie sie, wybrzuszy, po czym zapadnie do
zbiornika. Przerwanie prézni moze byc¢ konieczne dla zapobiezenia przelaniu
zbiornika. Mieszanine nalezy przytrzymac w petnej prézni przez 2-3 minuty. Powoli
wpusci¢ powietrze do komory prézniowej. Gdy komora osiggnie swojg rownowage
atmosferyczng, usungé pokrywe i wyciggna¢ pojemnik. Wla¢ odpowietrzony materiat
powoli jednostajnym strumieniem z jednego konca formy tak, aby materiat
przeptywat réwnomiernie po wzorze. Powinno to zminimalizowaé uwiezienie baniek
powietrza pod wlewanym materiatem. Gotowa forma moze zostaé najpierw wylana
na wzory, co takze pomoze zmniejszy¢ mozliwos¢ uwiezienia powietrza we wzorze i
w gotowej gumie. Srodek do uwalniania z formy moze takze zostaé zastosowany
najpierw na wzorze, aby polepszy¢ uwalnianie. Pozostawi¢ gume do stezenia na 1,5-
4 godziny w temperaturze 25°C przed usunieciem stezatej gumy ze wzoru.
Podgrzewanie nie jest zalecane dla tego produktu. Dla najlepszego efektu nalezy
umozliwi¢ formie stezenie na powietrzu przez dodatkowe 24 godziny przed uzyciem
jej do produkgji.

UWAGA! Produkt moze powodowa¢ podraznienie oczu i skdry. Przy dtugotrwatym
wdychaniu pytku, moze powodowac pylice, zwtdknienie i krzemice ptuc. Nie potykac!
Oczy natychmiastowo przemy¢ duzg iloscig wody, w razie potrzeby skontaktowad sie
z lekarzem. Skére przemy¢ duzg iloscig wody i mydtem. Nie wywotywaé wymiotéw,
kontaktowaé sie z lekarzem, nie wdychac¢ pytu, nie wdychaé¢ rozpylonej cieczy,

stosowac wytacznie w dobrze wentylowanych pomieszczeniach.

Model Sh38

Kolor biaty

Proporcja dodania czynnika wigzacego | max. 3% (w starszej wersji produktu
proporcja ta wynosita ok. 5%)

Czas uzycia (minuty przy 25°C) 10-20

Czas wigzania (godziny przy 25°C) 1,5-4

Twardosé (A°) 35+2

Gestosé (g/cm3) 1,08

Lepkos¢ (mPas przy 25°C) 32000 + 3500

Odpornosé na rozcigganie (kgf/cm?) 49-51

Odpornosé na rozrywanie (kgf/cm?) 30-32

Pekniecie przy wydtuzaniu (%) 2470

Kurczliwos¢ (%) <0,3

Dystrybucja:

Celman S.C., 81-571 Gdynia, ul. Chwaszczyriska 170c, tel. 882 076 871

Przed uzyciem silikonu wskazane jest wykonanie préby z aktywatorem. Test
pozwoli na uwzglednienie wszystkich czynnikow wplywajacych na wigzanie

silikonu m.in. wilgotnos¢, temperature.
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Porownanie Silikonow

Model Sh20 Sh30 Sh38 Sh40

Twardosé W W ' & & W W ' & & & ¢

Tworzenia form znegatywnymi
katami -gdzie silikon musi “wejs$¢”
pod oryginalny element, a przy
odlewaniu kopii fragment ten nie
moze zosta¢ wyrwany przy

Tworzenia form dla odlewdéw z

Tworzenia form do szczegétowych | Tworzenia form do szczegétowych | materiatéw ciezkich, ktére podczas
odlewdéw gipsowych odlewdéw gipsowych tezenia drastycznie zwiekszajg

swojg objetos¢ w formie —np. beton

Uzywany do

wycigganiu odlewu.

Czas uzycia (minuty przy 25 stopniach C) 50 30 30-40 40
Czas wigzania (godziny przy 25 stopniach C) 4-5 4-5 3-4 5-6

Twardos¢ (A°) 20+1 302 35+2 39+2

Gestosé (g/cm3) 1,08 1,08 1,08 1,08

Lepkos¢ (mPas -25 stopni C) 16000 + 1000 27000 £ 2000 32000 £ 3000 32000 +3000

Odpornos¢ na rozciaganie (kgf/cm?) 235 249 49-51 238
Odpornosé na rozrywanie (kgf/cm) >23 >33 30-32 >25
Pekniecie przy wydtuzaniu (%) 2450 2460 2470 2355
Kurczliwos¢ (%) <0,3 <0,25 <0,3 <0,3




