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Niniejsza Europejska Ocena Techniczna zostala wydana przez Jednostke Oceny Technicznej
w jezyku oficjalnym tej jednostki. Ttumaczenia niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej na inne
jezyki powinny w pelni odpowiada¢ oryginalnie wydanemu dokumentowi i powinny byc¢
zidentyfikowane jako ttumaczenia.

Udostepnianie niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej, wtgczajgc srodki przekazu elektronicznego,
powinno odbywac sie w catosci. Jakkolwiek publikowanie czesci dokumentu jest mozZliwe, za pisemng
zgodg Jednostki Oceny Technicznej. W tym przypadku na kopii powinna by¢ podana informacja, ze
jest to fragment dokumentu
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Czesé szczegOlowa

1.

Opis techniczny wyrobu

Wkrety WFD, WFDOC, WFDx, WFD-D, A2-WFD, WDD, WDDx, WDD-D, WSB,
WSBx, WSB-D, A2-WSB, WSBP, WSPBx, WSPB-D, A2-WSBP, WS, WSx, WS-D,
A2-WS, WF, WFOC, WFx, WF-D, A2-WF, WSS, WSSx, WSS-D, A2-WSS, WSSBP,
WSSBPx, WSSBP-D, A2-WSSBP, WB6, WB6x, WB6-D, A2-WB6 WB6P, WB6PX,
WB6P-D i A2-WB6P sg wkretami samowiercgcymi i samogwintujgcymi
wymienionymi w tablicy 1. Wkrety sg czesciowo dostarczane z stalowymi lub
aluminiowymi podkladkami z pierscieniami uszczelniajgcymi z EPDM. Szczegoly
podano w Zalgcznikach 1 do 32.

Wkrety i wykonane z ich zastosowaniem potgczenia sg poddawane dziataniu sit
rozciggajgcych (wyrywajacych) i scinajgcych.

Tablica 1

Poz. Wkr et Materiat Zat gcznik

1 WFD-4,8 x L ocynkowana stal weglowa z powtokg cynkowg = 12 ym

2 WFDOC-4,8 x L ocynkowana stal weglowa z powlokg cynkowg = 12 ym 1

3 WFDx-4,8 x L ocynkowana stal weglowa z powtokg cynkowg = 20 um

4 WFD-D-4,8 x L ocynkowana stal weglowa z powlokg ceramiczng

5 WFD-5,5 x L ocynkowana stal weglowa z powtokg cynkowg = 12 um

6 WFDOC-5,5x L ocynkowana stal weglowa z powtokg cynkowg = 12 um 2

7 WFDx-5,5 x L ocynkowana stal weglowa z powlokg cynkowag = 20 um

8 WFD-D-5,5 x L ocynkowana stal weglowa z powloka ceramiczng

9 A2-WFD-4,8 x L stal nierdzewna (bi-metal) 3

10 A2-WFD-5,5 x L stal nierdzewna (bi-metal) 4

11 WDD-4,8 x L ocynkowana stal weglowa z powtokg cynkowg = 12 um

12 WDDx-4,8 x L ocynkowana stal weglowa z powtokg cynkowg = 20 um 5

13 WDD-D-4,8 x L ocynkowana stal weglowa z powloka ceramiczng

14 WDD-5,5x L ocynkowana stal weglowa z powtokg cynkowg = 12 um

15 WDDx-5,5 x L ocynkowana stal weglowa z powtokg cynkowag = 20 um 6

16 WDD-D-5,5 x L ocynkowana stal weglowa z powloka ceramiczng

17 WSB-4,8 x L ocynkowana stal weglowa z powtokg cynkowg = 12 um

18 WSBx-4,8 x L ocynkowana stal weglowa z powtokg cynkowag = 20 um 7

19 WSB-D-4,8 x L ocynkowana stal weglowa z powloka ceramiczng

20 A2-WSB-4,8 x L stal nierdzewna (bi-metal) 8

21 WSBP-4,8 x L ocynkowana stal weglowa z powtokg cynkowg = 12 um

22 WSBPx-4,8 x L ocynkowana stal weglowa z powtokg cynkowg = 20 um 9

23 WSBP-D-4,8 x L ocynkowana stal weglowa z powlokg ceramiczng

24 A2-WSBP-4,8 x L stal nierdzewna (bi-metal) 10

25 WS-4,2 x L ocynkowana stal weglowa z powtokg cynkowg = 12 ym

26 WSx-4,2 x L ocynkowana stal weglowa z powtokg cynkowag = 20 um 11

27 WS-D-4,2 x L ocynkowana stal weglowa z powloka ceramiczng

28 WS-4,8 x L ocynkowana stal weglowa z powtokg cynkowg = 12 ym

29 WSx-4,8 x L ocynkowana stal weglowa z powtokg cynkowg = 20 um 12

30 WS-D-4,8 x L ocynkowana stal weglowa z powloka ceramiczng

21 A2-WS-4,8 x L stal nierdzewna (bi-metal) 13

22 WS-55x L ocynkowana stal weglowa z powtokg cynkowg = 12 um

23 WSx-5,5 x L ocynkowana stal weglowa z powtokg cynkowg = 20 um 14

24 WS-D-5,5 x L ocynkowana stal weglowa z powlokg ceramiczng

25 A2-WS-5,5 x L stal nierdzewna (bi-metal) 15

26 WS-6,3 x L ocynkowana stal weglowa z powtokg cynkowg = 12 um

27 WSx-6,3 X L ocynkowana stal weglowa z powtoka cynkowag = 20 um 16

28 WS-D-6,3 x L ocynkowana stal weglowa z powloka ceramiczng

29 A2-WS-6,3 x L stal nierdzewna (bi-metal) 17




Strona 4 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-16/0443, wydanej 30/06/2016

Tablica 1, c.d.
Poz. WKkr et Materiat Zat gcznik

30 WF-4,2 x L ocynkowana stal weglowa z powlokg cynkowag = 12 um

31 WFx-4,2 x L ocynkowana stal weglowa z powtokg cynkowg = 20 um 18
32 WF-D-4,2 x L ocynkowana stal weglowa z powloka ceramiczng

33 WF-4,8 x L ocynkowana stal weglowa z powtokg cynkowag = 12 ym

34 WFOC-4,8 x L ocynkowana stal weglowa z powtokg cynkowg = 12 um 19
35 WFx-4,8 x L ocynkowana stal weglowa z powtokg cynkowg = 20 um

36 WF-D-4,8 x L ocynkowana stal weglowa z powlokg ceramiczng

37 A2-WF-4,8 x L stal nierdzewna (bi-metal) 20
38 WF-5,5 x L ocynkowana stal weglowa z powtokg cynkowg = 12 ym

39 WFOC-5,5 x L ocynkowana stal weglowa z powtokg cynkowg = 12 um 21
40 WFx-5,5x L ocynkowana stal weglowa z powtokg cynkowg = 20 um

41 WF-D-5,5 x L ocynkowana stal weglowa z powlokg ceramiczng

42 A2-WF-55 x L stal nierdzewna (bi-metal) 22
43 WF-6,3 x L ocynkowana stal weglowa z powtokg cynkowg = 12 ym

44 WFOC-6,3 x L ocynkowana stal weglowa z powtokg cynkowag = 12 um 23
45 WFx-6,3 x L ocynkowana stal weglowa z powtokg cynkowg = 20 um

46 WF-D-6,3 x L ocynkowana stal weglowa z powlokg ceramiczng

47 A2-WF-6,3 x L stal nierdzewna (bi-metal) 24
48 WSS-55x L ocynkowana stal weglowa z powtokg cynkowg = 12 um

49 WSSx-5,5 x L ocynkowana stal weglowa z powlokg cynkowag = 20 um 25
50 WSS-D-5,5 x L ocynkowana stal weglowa z powloka ceramiczng

51 A2-WSS-5,5 stal nierdzewna (bi-metal) 26
52 WSSBP-5,5 x L ocynkowana stal weglowa z powtokg cynkowag = 12 ym

53 WSSBPx-5,5 x L ocynkowana stal weglowa z powtokg cynkowg = 20 um 27
54 WSSBP-D-5,5 x L ocynkowana stal weglowa z powlokg ceramiczng

55 A2-WSSBP-5,5 x L stal nierdzewna (bi-metal) 28
56 WB6-6,3 x L ocynkowana stal weglowa z powtokg cynkowg = 12 um

57 WB6x-6,3 x L ocynkowana stal weglowa z powtokg cynkowag = 20 um 29
58 WB6-D-6,3 x L ocynkowana stal weglowa z powloka ceramiczng

59 WB6P-6,3 x L ocynkowana stal weglowa z powtokg cynkowg = 12 um

60 WB6Px-6,3 x L ocynkowana stal weglowa z powtokg cynkowag = 20 um 30
61 WB6P-D-6,3 x L ocynkowana stal weglowa z powloka ceramiczng

62 A2-WB6-6,3 x L stal nierdzewna (bi-metal) 31
63 A2-WB6P-6,3 x L stal nierdzewna (bi-metal) 32

2. Okreslenie zamierzonego zastosowania zgodnie z odpowiedn  im Europejskim

Dokumentem Oceny (EAD)

Wkrety sg przeznaczone do mocowania blach stalowych do podioza stalowego lub
drewnianego. Szczego6ly podano w Zatgcznikach 1 do 32. Element mocowany jest
elementem [, a podtoze jest elementem II. Blachy stalowe mogg by¢ stosowane albo
jako okfadziny scienne lub dachowe albo jako elementy scian nosnych lub dachéw.
Wkrety mogg byé takze stosowane do mocowania innych stalowych,
cienkosciennych elementow.

Wkrety i wykonane za ich pomocg potgczenia mogg by¢ stosowane wewnatrz i na
zewnatrz pomieszczeh. Wkrety przeznaczone do stosowania w $Srodowisku
zewnetrznym o stopniu korozyjnosci = C2 wedlug normy EN ISO 12944-2 sg
wykonane ze stali nierdzewne.

Ponadto wkrety sg przeznaczone do stosowania w potgczeniach poddanych
dziataniu obcigzen w przewazajgcej czesci statycznych (np. obcigzenia wiatrem,
obcigzenia od ciezaru wiasnego).

Postanowienia niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej oparte sg na zatozeniu
przewidywanego 25-letniego okresu uzytkowania tgcznikow. Zatozenie dotyczgce
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3.1.

3.1.1

3.1.2.

3.1.3.

3.2.

okresu uzytkowania wyrobu nie moze by¢ interpretowane jako gwarancja udzielana
przez Producenta lub Jednostke Oceny Technicznej, ale jako informacja, ktora
moze byC wykorzystana przy wyborze odpowiedniego wyrobu, w zwigzku
Z przewidywanym, ekonomicznie uzasadnionym okresem uzytkowania obiektu.

Wiasciwo sci u zytkowe wyrobu oraz metody zastosowane do ich oceny
Wiasciwo $ci u zytkowe wyrobu
Nosnos¢ i stateczno $¢ (Wymaganie Podstawowe 1)

Wartosci charakterystyczne nosnosci na scinanie potgczen oraz nosnosci na
rozcigganie (wyrywanie) potgczen wykonanych z zastosowaniem tgcznikbw podano
w Zatgcznikach 1 do 32. Wartosci zostaty wyznaczone w badaniach wediug EAD
330046-01-0602.

Wartosci obliczeniowe nalezy wyznacza¢ zgodnie z Zatgcznikiem 33 oraz EAD
330046-01-0602.

W przypadku zabezpieczenia antykorozyjnego zasady zamieszczone w normach
EN 1993-1-3, EN 1993-1-4 i EN 1999-1-4 powinny by¢ wziete pod uwage. Wkrety
wykonane ze stali nierdzewne] sg przeznaczone do stosowania w srodowisku
zewnetrznym o stopniu korozyjnosci = C2 wedtug normy EN 1SO 12944-2.

Bezpiecze nstwo po zarowe (Wymaganie Podstawowe 2)

Zgodnie z postanowieniami Decyzji KE 96/603/EC (ze zmianami), wkrety spetniajg
wymagania klasy Al reakcji na ogien, bez koniecznosci wykonywania badan,
poniewaz sg w tej decyzji wymienione.

Higiena, zdrowie i $rodowisko (Wymaganie Podstawowe 3)

W odniesieniu do zapisow zawartych w niniejszej Europejskiej Ocenie Technicznej,
zwigzanych z substancjami niebezpiecznymi, mogg obowigzywaé wymagania
odnoszace sie do wyrobow, dotyczgce tego zagadnienia (np. transponowane
europejskie prawodawstwo i prawa krajowe, regulacje i przepisy administracyjne).
W celu spetnienia postanowienn Rozporzgdzenia, wymagania te takze powinny byc¢
spetnione w kazdym przypadku, gdy majg zastosowanie.

Metody zastosowane do oceny
Oceny przydatnosci tgcznikbw do zamierzonego zastosowania dokonano zgodnie
z EAD 330046-01-0602.

System oceny i weryfikacji stato $ci wia sciwo sci uzytkowych (AVCP) wraz
Z odniesieniem do jego podstawy prawnej

Zgodnie z Decyzjg Komisji Europejskiej 1998/214/EC, ze zmiang wedtug Decyzji
2001/596/EC, ma zastosowanie system 2+ oceny i weryfikacji statosci wtasciwosci
uzytkowych (patrz: Zatgcznik V do Rozporzgdzenia (EU) Nr 305/2011).

SzczegOly techniczne niezb edne do wdro zenia systemu AVCP, zgodnie
z odpowiednim Europejskim Dokumentem Oceny (EAD)

SzczegOly techniczne niezbedne do wdrozenia systemu AVCP zostaly okreslone
w planie kontroli zdeponowanym w Instytucie Techniki Budowlanej.
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W przypadku badan typu wyniki badah przeprowadzonych jako czesé oceny do
Europejskiej Oceny Technicznej powinny by¢ wykorzystywane, dopoki nie nastgpia
zmiany linii produkcyjnej lub zaktadu produkcyjnego. W takich przypadkach
niezbedny zakres badan typu powinien by¢ uzgodniony miedzy Instytutem Techniki
Budowlanej i jednostkg notyfikowana.

Wydana w Warszawie 30/06/2016 przez Instytut Techniki Budowlanej

dr inz\Marcin M. Kruk

Dyrektor ITB
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Materiaty

Wkret:

Podktadka:

Element I:

Element II:

stal weglowa — SAE1022 lub 19MnB4
ulepszona cieplnie i ocynkowana

metalowa podktadka z aluminium, z powlekanej stali
weglowej lub ze stali nierdzewnej, z pierscieniem
uszczelniajgcym z EPDM

S280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346
drewno konstrukcyjne — EN 14081

Zdolnos¢ wiercenia: 2t<2,5mm

dw=4,8mm
Konstrukcje drewniane L, = 25100 mm
Wiasciwosci ocenione dla konstrukcji drewnianych: s=8mm
Myre = 4,390 Nm k=4,5mm
fak = 12,867 N'mm?dla I = 20 mm
fak = 12,015 N/mm? dla les = 30 mm
ti [mm] 050 | 055 | 063 | 075 | 088 | 1,00 | 125 | 1,50 klgsrg";”g;z 4
M nom 3 Nm 20mm | 30 mm
0,50 — — — — — — — — | 1,10* | 1,10
— 055 — — — — — — — — | 1100 | 100 | —
E o063 — — — — — — — — | 150* | 150* | 2
= 075 — — — — — — — — | 1,74 | 1,74 5
Z 088 - - - - - - - — | 174 | 1740 | B
R 1,00 — — — — — — — — | 174 | 174 | ©
= 113 — — — — - — — — | 174 | 174 | G
X125 — — — — — — — — | 174 | 174 | g
g 1,50 — — — — — — — — — — e
> 1,75 — — — — — — — — — — £
2,00 — — — — — — — — — —
0,50 — — — — — — — — | 124 | 1,73
— 055 — — — — — — — — | 124 | 1,73 | =
£ 0,63 — — — — — — — — | 124 | 1,73* 2
= 075 — — — — — — — — | 1240 | 1,73 3
< 088 — — — — — — — — | 124+ | 1,73 £
5 1,00 — — — — — — — — | 124 | 1,73* | ©
= 113 — — — — — — — — 1,24* | 1,73 3
X 1,25 — — — — — — — — | 124 | 173 | 2
g 150 — — — — — — — — — — S
= 1,75 — — — — — — — — — — *
2,00 — — — — — — — — — —
WFD, WFDOC, WFDx, WFD-D, A2-WFD, WDD, WDDx, WDD-D, WSB,
WSBx, WSB-D, A2-WSB, WSBP, WSPBx, WSPB-D, A2-WSBP, WS,
WSx, WS-D, A2-WS, WF, WFOC, WFx, WF-D, A2-WF, WSS, WSSX,
WSS-D, A2-WSS, WSSBP, WSSBPx, WSSBP-D, A2-WSSBP, WB 6, Zatacznik 1
WB6x, WB6-D, A2-WB6, WB6P, WB6Px, WB6P-D, A2-WB6P
Whkrety do mocowania elementéw metalowych i blach do Europejskiej

Samowiercgce wkrety z tbem sze$ciokatnym i podktadkg uszczelniajgcg
@14 mm, wykonang z aluminium (A), powlekanej stali weglowej (Z)

WFD-4,8 x L, WFDOC-4,8 x L, WFDx-4,8 x L i WFD-D-4,8 x L

lub stali nierdzewnej (S)

Oceny Technicznej
ETA-16/0443
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Materiaty

Wkret:

Podktadka:

Element I:

Element II:

stal weglowa — SAE1022 lub 19MnB4
ulepszona cieplnie i ocynkowana

metalowa podktadka z aluminium, z powlekanej stali
weglowej lub ze stali nierdzewnej, z pierscieniem
uszczelniajgcym z EPDM

S280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346
drewno konstrukcyjne — EN 14081

Zdolnos¢ wiercenia: 2t<2,5mm

dy=5,5
Konstrukcje drewniane Ly = 25+nl1(r)no mm
Wiasciwosci ocenione dla konstrukcji drewnianych: s=8mm
Mygre = 4,390 Nm k=45mm
fak = 12,867 N'mm?dla I = 20 mm
fak = 12,015 N/mm? dla les = 30 mm
tyn [mm] 050 | 055 | 063 | 075 | 088 | 1,00 | 1,25 | 1,50 klgsrg";”g;z 4
M nom 3 Nm 20mm | 30 mm
0,50 — — — — — — — — 1,10¢ | 1,10*
— 055 — — — — — — — — 1,10 | 1,10 -
E o063 — — — — — — — — | 150* | 150* | 2
= 075 — — — — — — — — 1,74¢ | 1,74 o
Z 088 - - - - - - - — | 174 | 1740 | B
R 1,00 — — — — — — — — | 174 | 174 | ©
= 113 — — — — - — — — | 174 | 174 | G
X125 — — — — — — — — 1,74¢ | 1,74 £
¢ 1,50 — — — — — — — — — — ot
> 1,75 — — — — — — — — — — 3
2,00 — — — — — — — — — —
0,50 — — — — — — — — 1,24¢ | 1,73
— 055 — — — — — — — — 1,24¢ | 1,73 =
£ 0,63 — — — — — — — — | 124 | 1,73* 2
= 0,75 — — — — — — — — 1,24 | 1,73 T
< 088 — — — — — — — — | 124+ | 1,73 £
= 1,00 — — — — — — — — 1,24¢ | 1,73 @
> 1,13 — — — — — — — — 1,24* | 1,73 3
X 125 — — — — — — — — 1,24¢ | 1,73 g
¢ 1,50 — — — — — — — — — — S
z 1,75 — — — — — — — — — — *
2,00 — — — — — — — — — —
WFD, WFDOC, WFDx, WFD-D, A2-WFD, WDD, WDDx, WDD-D, WSB,
WSBx, WSB-D, A2-WSB, WSBP, WSPBx, WSPB-D, A2-WSBP, WS,
WSx, WS-D, A2-WS, WF, WFOC, WFx, WF-D, A2-WF, WSS, WSSx,
WSS-D, A2-WSS, WSSBP, WSSBPx, WSSBP-D, A2-WSSBP, WB 6, Zat ik 2
WB6x, WB6-D, A2-WB6, WB6P, WB6PX, WB6P-D, A2-WB6P argczni
Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach do Europejskiej

Samowiercgce wkrety z tbem sze$ciokatnym i podktadkg uszczelniajgcg
@16 mm, wykonang z aluminium (A), powlekanej stali weglowej (Z)

WFD-5,5 x L, WFDOC-5,5 x L, WFDx-5,5 x L i WFD-D-5,5 x L

lub stali nierdzewnej (S)

Oceny Technicznej
ETA-16/0443
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lub ze stali

Materiaty

Wkret: stal nierdzewna — SAE 304 bi-metal

Podktadka: metalowa podkltadka z aluminium
nierdzewnej, z pierscieniem uszczelniajgcym
z EPDM

Element I: S280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346

Element II: drewno konstrukcyjne — EN 14081

Zdolnos¢ wiercenia: 2t<2,5mm

dw=4,8mm
Konstrukcje drewniane L, = 25100 mm
Wiasciwosci ocenione dla konstrukcji drewnianych: s=8mm
My e = 4,390 Nm k = 4,5 mm
fak = 12,867 N/mm? dla les 2 20 mm
fak = 12,015 N/mm? dla I = 30 mm
tyn [mm] 050 | 055 | 063 | 075 | 088 | 1,00 | 1,25 | 1,50 klgsrg";”g;z 4
M nom 3 Nm 20mm | 30 mm
0,50 — — — — — — — — | 110 | 1,10*
— 055 — — — — — — — — | 110 | 1,10* -
E o063 — — — — — — — — | 150* | 150* | 2
= 075 — — — — — — — — | 174 | 1,74* o
Z 088 - - - - - - - — | 174 | 1740 | B
R 1,00 — — — — — — — — | 174 | 174 | ©
= 113 — — — — - — — — | 174 | 174 | G
X125 — — — — — — — — | 174 | 174 | g
g 1,50 — — — — — — — — — — ot
> 1,75 — — — — — — — — — — 3
2,00 — — — — — — — — — —
0,50 — — — — — — — — | 124 | 1,73*
— 055 — — — — — — — — | 124 | 1,73* =
£ 0,63 — — — — — — — — | 124 | 1,73* 2
= 075 — — — — — — — — | 1240 | 1,73 3
< 088 — — — — — — — — | 124+ | 1,73 £
= 1,00 — — — — — — — — | 124 | 1,73 | T
= 113 — — — — — — — — 1,24* | 1,73 3
X 1,25 — — — — — — — — | 124 | 173 | 2
g 150 — — — — — — — — — — S
z 1,75 — — — — — — — — — — *
2,00 — — — — — — — — — —
WFD, WFDOC, WFDx, WFD-D, A2-WFD, WDD, WDDx, WDD-D, WSB,
WSBx, WSB-D, A2-WSB, WSBP, WSPBx, WSPB-D, A2-WSBP, WS,
WSx, WS-D, A2-WS, WF, WFOC, WFx, WF-D, A2-WF, WSS, WSSX,
WSS-D, A2-WSS, WSSBP, WSSBPx, WSSBP-D, A2-WSSBP, WB 6, Zat ik 3
WB6x, WB6-D, A2-WB6, WB6P, WB6PX, WB6P-D, A2-WB6P argczni
Wkrety do mocowania elementow metalowych i blach do Europejskiej

A2-WFD-4,8 x L

Samowiercgce wkrety z them szesciokatnym i podktadkg uszczelniajgcg

@14 mm, wykonang z aluminium (A) lub stali nierdzewnej (S)

Oceny Technicznej
ETA-16/0443
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Materiaty

Wkret: stal nierdzewna — SAE 304 bi-metal

Podkfadka: metalowa podktadka z aluminium lub ze stali K
nierdzewnej, z pierscieniem uszczelniajgcym t
z EPDM

Element I: S280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346

Element II: drewno konstrukcyjne — EN 14081

Zdolnos¢ wiercenia: 2t<2,5mm

Konstrukcje drewniane dw=5,5mm
Wiasciwosci ocenione dla konstrukcji drewnianych: Lw = 25+100 mm
Myrc = 4,390 Nm s=8mm
fok = 12,867 N/mm? dla lgs = 20 mm k=4,5mm

fak = 12,015 N/mm? dla les 2 30 mm

ti [mm] 050 | 055 | 063 | 075 | 088 | 1,00 | 1,25 | 150 klgsrg";”g?z 4
M nom 3 Nm 20mm | 30 mm
0,50 — — — — — — — — 1,10 | 1,10
= 055 — — — — — — — — 1,10 | 1,10 -
E o063 — — — — — — — — | 150* | 150* | 2
= 075 — — — — — — — — 1,74 | 1,74 ]
2 08 | — — — — — — — — | 174 | 174 | B
5 1,00 — — — — — — — — 1,74 | 1,74 °
> 113 — — — — — — — — 1,74 | 1,74 @
= 125 — — — — — — — — 1,74 | 1,74 £
£ 1,50 — — — — — — — — — — 3
> 175 — — — — _ _ _ _ _ _ £
2,00 — — — — — — — — — —
0,50 — — — — — — — — 1,24* | 1,73
= 055 — — — — — — — — 1,24* | 1,73 =
E o063 — — — — — — — — | 124¢ | 173 | 2
= 075 — — - — - — — — | 124 | 1,73 o
< 088 — — — — — — — — | 1240 | 1,73 5
S 1,00 — — — — — — — — | 1240 | 173+ | ©
= 113 — — — — — — — — | 124 | 173 | B
= 125 — - - — — — — — | 124 | 173 | 2
¢ 1,50 — — — — — — — — — — g
< 175 — — — — — — — _ _ _ :
2,00 — — — — — — — — — —
WFD, WFDOC, WFDx, WFD-D, A2-WFD, WDD, WDDx, WDD-D, WSB,
WSBx, WSB-D, A2-WSB, WSBP, WSPBx, WSPB-D, A2-WSBP, WS,
WSx, WS-D, A2-WS, WF, WFOC, WFx, WF-D, A2-WF, WSS, WSSx,
WSS-D, A2-WSS, WSSBP, WSSBPx, WSSBP-D, A2-WSSBP, WB 6, Zat i 4
WB6x, WB6-D, A2-WB6, WB6P, WB6Px, WB6P-D, A2-WB6P argczni
Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach do Europejskiej
Oceny Technicznej
A2-WFD-5,5 x L ETA-16/0443
Samowiercgce wkrety z tbem sze$ciokatnym i podktadkg uszczelniajgcg
@16 mm, wykonang z aluminium (A) lub stali nierdzewnej (S)
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Materiaty
Wkret: stal weglowa — SAE1022 lub 19MnB4
ulepszona cieplnie i ocynkowana
Podkfadka: metalowa podktadka z aluminium, z powlekanej stali D
weglowej lub ze stali nierdzewnej, z pierscieniem * *
uszczelniajgcym z EPDM
Element I: S280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346 @
Element II: drewno konstrukcyjne — EN 14081
Zdolnos¢ wiercenia: 2t <2,5mm B
Konstrukcje drewniane
Wiasciwosci ocenione dla konstrukcji drewnianych:
Myre = 4,390 Nm dw =4,8 mm
fok = 12,867 N/mm? dla les = 20 mm Ly = 25100 mm
fak = 12,015 N/mm? dla le = 30 mm D=14mm
F=9mm
k=5mm
Drewno;
tn,i [mm] 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 1,25 1,50 Klasa > C24
M nom 3 Nm 20mm | 30 mm
0,50 — — — — — — — — 1,10 | 1,10*
— 0,55 —_ —_ —_ —_ —_ —_ —_ —_ 1,10* 1,10* —
g 0,63 — — — — — — — — 1,50* | 1,50* 2
= 0,75 — — — — — — — — 1,74* 1,74* 9]
3 o088 | — — — — — — — — | 174 | 1740 | B
R 1,00 — — — — — — — — | 174 | 174 | O
= 1,13 — — — — — — — — 1,74* 1,74* 2
X, 1,25 — — — — — — — — 1,74 | 1,74* k=
@ 1,50 — — — — — — — — — — e
s 1,75 — — — — — — — — — — <
2,00 — — — — — — — — — —
0,50 — — — — — — — — 1,24* | 1,73*
— 0,55 — — — — — — — — 1,24 | 1,73* =
E 0,63 — — — — — — — — 1,24* 1,73* 2
E o715 _ — — — — — — — | 124 | 173 | ©
Z 0,88 — — — — — — — — 1,24* | 1,73 £
5 1,00 — — — — — — — — 1,24* 1,73* @
z 113 - - — — — — — — | 124 | 1737 | 3
X, 1,25 — — — — — — — — 1,24 | 1,73* £
25’ 1,50 — — — — — — — — — — !
1,75 — — — — — — — — — — #
2,00 — — — — — — — — — —
WEFD, WFDOC, WFDx, WFD-D, A2-WFD, WDD, WDDx, WDD-D, WSB,
WSBx, WSB-D, A2-WSB, WSBP, WSPBx, WSPB-D, A2-WSBP, WS,
WSx, WS-D, A2-WS, WF, WFOC, WFx, WF-D, A2-WF, WSS, WSSx,
WSS-D, A2-WSS, WSSBP, WSSBPx, WSSBP-D, A2-WSSBP, WB 6, Zat K5
WB6xX, WB6-D, A2-WB6, WB6P, WB6PX, WB6P-D, A2-WB6P argezni

Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

Samowiercgce wkrety z them okragtym i podktadka uszczelniajaca
@14 mm, wykonang z aluminium (A), powlekanej stali weglowej (Z)

WDD-4,8 x L, WDDx-4,8 x L i WDD-D-4,8 x L

lub stali nierdzewnej (S)

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-16/0443
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Materiaty
Wkret: stal weglowa — SAE1022 lub 19MnB4
ulepszona cieplnie i ocynkowana
Podkfadka: metalowa podktadka z aluminium, z powlekanej stali , b
weglowej lub ze stali nierdzewnej, z pierscieniem
uszczelniajgcym z EPDM
Element I: S280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346 -c‘I
Element II: drewno konstrukcyjne — EN 14081
LR
Zdolnos$¢ wiercenia: 2t <2,5mm
Konstrukcje drewniane
Wiasciwosci ocenione dla konstrukcji drewnianych: dw=5,5mm
Myre = 4,390 Nm Ly = 25+100 mm
fak = 12,867 N'mm?dla les = 20 mm D=14mm
fax = 12,015 N/mm? dla ler 2 30 mm F=9mm
k=5 mm
Drewno;
tnn [mm] 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 1,25 1,50 Klasa > C24
M nom 3 Nm 20mm | 30 mm
0.50 — — — — — — — — | 110¢ | 1,20
— 0,55 — — — — — — — — 1,10* 1,10* -
£ 0,63 — — — — — — — — 1,50 | 1,50* 2
= 0,75 — — — — — — — — 1,74* 1,74* g
= 0,88 — — — — — — — — 1,74* 1,74* 3
I 1,00 — — — — — — — — 1,74% | 1,74 ©
= 1,13 — — — — — — — — 1,74* 1,74* ‘2
= 1,25 — — — — — — — — 1,74* 1,74* S
= 1,50 — — — — — — — — — — !
> 1,75 — — — — — — — — — — *
2,00 — — — — — — — — — —
0,50 — — — — — — — — 1,24* 1,73*
—_ 0,55 — — — — — — — — 1,24* 1,73* =
E 0.63 — — — — — — — — 1,24* | 1,73 2
= 075 — — — — — — — — 1,24 | 1,73+ &
< 088 — — — — — — — — 1,24 | 1,73+ g
5 1,00 — — — — — — — — 1,24 | 1,73* ]
= 1,13 — — — — — — — — 1,24% | 1,73* :§
= 1,25 — — — — — — — — 1,24* 1,73* =
= 1,50 — — — — — — — — — — °
z 1,75 — — — — — — — — — — *
2,00 — — — — — — — — — —
WEFD, WFDOC, WFDx, WFD-D, A2-WFD, WDD, WDDx, WDD-D, WSB,
WSBx, WSB-D, A2-WSB, WSBP, WSPBx, WSPB-D, A2-WSBP, WS,
WSx, WS-D, A2-WS, WF, WFOC, WFx, WF-D, A2-WF, WSS, WSSx,
WSS-D, A2-WSS, WSSBP, WSSBPx, WSSBP-D, A2-WSSBP, WB 6, Zat K6
WB6x, WB6-D, A2-WB6, WB6P, WB6PX, WB6P-D, A2-WB6P argczni

Wkrety do mocowania elementow metalowych i blach

Samowiercgce wkrety z tbem okragltym i podkiadka uszczelniajaca
@16 mm, wykonang z aluminium (A), powlekanej stali weglowej (Z)

WDD-5,5 x L, WDDx-5,5 x L i WDD-D-5,5 x L

lub stali nierdzewnej (S)

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-16/0443
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Materiaty
Wkret: stal weglowa — SAE1022 lub 19MnB4
ulepszona cieplnie i ocynkowana
Podktadka: -
Element I: S280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346
Element II: S280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346 =
LN
Zdolnos¢ wiercenia: 2t <2,5mm
Konstr’ulfcie'd’re\{vniane . . dy = 4.8 mm
wtasciwos¢ uzytkowa nie zostata oceniona L, = 1635 mm
s =8 mm
k=4,5mm
tu [mm] 050 | 055 | 063 | 075 | 088 | 1,00 | 1,25 | 1,50 klgsrg"ﬁ”gz 4
M nom 3 Nm 20mm | 30 mm
0,50 1,10 1,10 1,10 1,10 1,10 1,10 1,10 — — —
— 0,55 1,10 1,10 1,10 1,10 1,10 1,10 1,10 — — —
E 0,63 1,10 1,10 1,50 1,50 1,50 1,50 1,50 — — —
= 0,75 1,10 1,10 1,50 1,74 1,74 1,74 1,74 — — —
= 0,88 1,10 1,10 1,50 1,74 1,74 1,74 1,74 — — —
% 1,00 1,10 1,10 1,50 1,74 1,74 1,74 1,74 — — — —
= 1,13 1,10 1,10 1,50 1,74 1,74 1,74 1,74 — — —
=3 1,25 1,10 1,10 1,50 1,74 1,74 1,74 1,74 —_ —_ —_
z 1,50 —_ —_ —_ —_ —_ —_ —_ —_ —_ —_
> 1,75 — — — — — — — — — —
2,00 — — — — — — — — — —
0,50 0,55 0,55 0,55 0,55 0,55 0,55 0,55 — — —
—_ 0,55 0,55 0,55 0,55 0,55 0,55 0,55 0,55 — — —
E 0,63 0,55 0,55 0,82 0,82 0,82 0,82 0,82 — — —
= 0,75 0,55 0,55 0,82 0,96 0,96 0,96 0,96 — — —
;Z 0,88 0,55 0,55 0,82 0,96 0,98 0,98 0,98 — — —
S 1,00 0,55 0,55 0,82 0,96 0,98 0,98 0,98 — — — —
= 1,13 0,55 0,55 0,82 0,96 0,98 0,98 0,98 — — —
= 1,25 0,55 0,55 0,82 0,96 0,98 0,98 0,98 — — —
= 1,50 — — — — — — — — — —
1,75 — — — — — — — — — —
2,00 — — — — — — — — — —

Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vgxmogg by¢ zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vgrxmogg by¢ zwiekszone o 16,6%

WFD, WFDOC, WFDx, WFD-D, A2-WFD, WDD, WDDx, WDD-D, WSB,
WSBx, WSB-D, A2-WSB, WSBP, WSPBx, WSPB-D, A2-WSBP, WS,
WSx, WS-D, A2-WS, WF, WFOC, WFx, WF-D, A2-WF, WSS, WSSx,
WSS-D, A2-WSS, WSSBP, WSSBPx, WSSBP-D, A2-WSSBP, WB 6,

WB6x, WB6-D, A2-WB6, WB6P, WB6Px, WB6P-D, A2-WB6P
Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

WSB-4,8 x L, WSBx-4,8 x L i WSB-D-4,8 x L
Samowiercgce wkrety z them szesciokgtnym

Zatacznik 7

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-16/0443
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Materiaty
Wkret: stal nierdzewna — SAE 304 bi-metal
Podktadka: -
Element I: S280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346
1 ™ =|
Element II: S280GD, S320GD lub S350GD - EN 10346 ©
LN
Zdolnos¢ wiercenia: 2t<2,5mm
Konstr'ulfcie’d're\{vniane . ' dy = 4.8 mm
whasciwos¢ uzytkowa nie zostata oceniona L, = 1635 mm
s=8mm
k=4,5mm
Drewno;
tnn [mm] 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 1,25 1,50 Klasa > C24
M nom 3 Nm 20mm | 30 mm
0,50 1,10 1,10 1,10 1,10 1,10 1,10 1,10 — — —
— 0,55 1,10 1,10 1,10 1,10 1,10 1,10 1,10 — — —
E 0,63 1,10 1,10 1,50 1,50 1,50 1,50 1,50 — — —
= 0,75 1,10 1,10 1,50 1,74 1,74 1,74 1,74 — — —
= 0,88 1,10 1,10 1,50 1,74 1,74 1,74 1,74 — — —
% 1,00 1,10 1,10 1,50 1,74 1,74 1,74 1,74 — — — —
= 1,13 1,10 1,10 1,50 1,74 1,74 1,74 1,74 — — —
=, 1,25 1,10 1,10 1,50 1,74 1,74 1,74 1,74 — — —
>§“ 1,50 — — — — — — — — — —
1,75 — — — — — — — — — —
2,00 — — — — — — — — — —
0,50 0,55 0,55 0,55 0,55 0,55 0,55 0,55 — — —
—_ 0,55 0,55 0,55 0,55 0,55 0,55 0,55 0,55 — — —
E 0,63 0,55 0,55 0,82 0,82 0,82 0,82 0,82 — — —
= 0,75 0,55 0,55 0,82 0,96 0,96 0,96 0,96 — — —
;Z 0,88 0,55 0,55 0,82 0,96 0,98 0,98 0,98 — — —
S 1,00 0,55 0,55 0,82 0,96 0,98 0,98 0,98 — — — —
= 1,13 0,55 0,55 0,82 0,96 0,98 0,98 0,98 — — —
% 1,25 0,55 0,55 0,82 0,96 0,98 0,98 0,98 — — —
ch’ 1,50 — — — — — — — — — —
1,75 — — — — — — — — — —
2,00 — — — — — — — — — —

Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vgxmoga by¢ zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vs mogg by¢ zwiekszone o 16,6%

WFD, WFDOC, WFDx, WFD-D, A2-WFD, WDD, WDDx, WDD-D, WSB,
WSBx, WSB-D, A2-WSB, WSBP, WSPBx, WSPB-D, A2-WSBP, WS,
WSx, WS-D, A2-WS, WF, WFOC, WFx, WF-D, A2-WF, WSS, WSSx,
WSS-D, A2-WSS, WSSBP, WSSBPx, WSSBP-D, A2-WSSBP, WB 6,

WB6x, WB6-D, A2-WB6, WB6P, WBEPx, WB6P-D, A2-WB6P
Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

A2-WSB-4,8 x L
Samowiercgce wkrety z tbem sze$ciokatnym

Zatacznik 8

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-16/0443
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Materiaty
Wkret: stal weglowa — SAE1022 lub 19MnB4
ulepszona cieplnie i ocynkowana
Podktadka: metalowa podktadka z aluminium, z powlekanej stali
weglowej lub ze stali nierdzewnej, z pierscieniem
uszczelniajgcym z EPDM o
Element I: S280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346
Element II: S280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346 F
Zdolno$¢ wiercenia: Xt < 2,5 mm dy = 4,8 mm
w = 16+35 mm
Konstrukcje drewniane s=8mm
wlasciwos¢ uzytkowa nie zostata oceniona k=4,5mm
tu, [mm] 050 | 055 | 063 | 075 | 088 | 1,00 | 1,25 | 1,50 klaDsrg‘ﬁ”gz 4
M nom 3 Nm 20mm | 30 mm
0,50 1,10 1,10 1,10 1,10 1,10 1,10 1,10 — — —
— 0,55 1,10 1,10 1,10 1,10 1,10 1,10 1,10 — — —
E 0,63 1,10 1,10 1,50 1,50 1,50 1,50 1,50 — — —
= 0,75 1,10 1,10 1,50 1,74 1,74 1,74 1,74 — — —
= 0,88 1,10 1,10 1,50 1,74 1,74 1,74 1,74 — — —
% 1,00 1,10 1,10 1,50 1,74 1,74 1,74 1,74 — — — —
= 1,13 1,10 1,10 1,50 1,74 1,74 1,74 1,74 — — —
%. 1,25 1,10 1,10 1,50 1,74 1,74 1,74 1,74 — — —
& 1,50 — — — — — — — — — —
1,75 — — — — — — — — — —
2,00 — — — — — — — — — —
0,50 0,64 0,64 0,64 0,64 0,64 0,64 0,64 — — —
— 0,55 0,64 0,64 0,64 0,64 0,64 0,64 0,64 — — —
E 0,63 0,64 0,64 0,82 0,82 0,82 0,82 0,82 — — —
= 0,75 0,64 0,64 0,82 0,96 0,96 0,96 0,96 — — —
;Z 0,88 0,64 0,64 0,82 0,96 1,28 1,28 1,28 — — —
5 1,00 0,64 0,64 0,82 0,96 1,28 1,55 1,55 — — — —
= 1,13 0,64 0,64 0,82 0,96 1,28 1,55 1,55 — — —
%‘ 1,25 0,64 0,64 0,82 0,96 1,28 1,55 2,21 — — —
£ 1,50 — — — — — — — — — —
1,75 — — — — — — — — — —
2,00 — — — — — — — — — —
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vg mogg by¢ zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vs mogg by¢ zwiekszone o 16,6%
WFD, WFDOC, WFDx, WFD-D, A2-WFD, WDD, WDDx, WDD-D, WSB,
WSBx, WSB-D, A2-WSB, WSBP, WSPBx, WSPB-D, A2-WSBP, WS,
WSx, WS-D, A2-WS, WF, WFOC, WFx, WF-D, A2-WF, WSS, WSSx,
WSS-D, A2-WSS, WSSBP, WSSBPx, WSSBP-D, A2-WSSBP, WB 6, Zat ik 9
WB6xX, WB6-D, A2-WB6, WB6P, WB6PX, WB6P-D, A2-WB6P argezni
Wkrety do mocowania elementow metalowych i blach do Europejskiej
. Oceny Technicznej
WSBP-4,8 x L, WSBPx-4,8 x L i WSBP-D-4,8 x L ETA-16/0443
Samowiercgce wkrety z them szesciokatnym i podktadkg uszczelniajgcg
@14 mm, wykonang z aluminium (A), powlekanej stali weglowej (Z)
lub stali nierdzewnej (S)




Strona 16 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-16/0443, wydanej 30/06/2016

Materiaty
Wkret: stal nierdzewna — SAE 304 bi-metal
Podktadka: metalowa podktadka z aluminium lub ze stali
nierdzewnej, z pierscieniem uszczelniajgcym
z EPDM
o
Element I: S280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346
Element II: S280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346 F
Zdolno$¢ wiercenia: Xt < 2,5 mm dy = 4,8 mm
w = 16+35 mm
Konstrukcje drewniane s=8mm
wlasciwos¢ uzytkowa nie zostata oceniona k=4,5mm
Drewno;
tn,i [mm] 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 1,25 1,50 Klasa > C24
M nom 3 Nm 20mm | 30 mm
0,50 1,10 1,10 1,10 1,10 1,10 1,10 1,10 — — —
— 0,55 1,10 1,10 1,10 1,10 1,10 1,10 1,10 — — —
E 0,63 1,10 1,10 1,50 1,50 1,50 1,50 1,50 — — —
= 0,75 1,10 1,10 1,50 1,74 1,74 1,74 1,74 — — —
= 0,88 1,10 1,10 1,50 1,74 1,74 1,74 1,74 — — —
% 1,00 1,10 1,10 1,50 1,74 1,74 1,74 1,74 — — — —
= 1,13 1,10 1,10 1,50 1,74 1,74 1,74 1,74 — — —
= 1,25 1,10 1,10 1,50 1,74 1,74 1,74 1,74 — — —
& 1,50 — — — — — — — — — —
1,75 — — — — — — — — — —
2,00 — — — — — — — — — —
0,50 0,64 0,64 0,64 0,64 0,64 0,64 0,64 — — —
— 0,55 0,64 0,64 0,64 0,64 0,64 0,64 0,64 — — —
E 0,63 0,64 0,64 0,82 0,82 0,82 0,82 0,82 — — —
= 0,75 0,64 0,64 0,82 0,96 0,96 0,96 0,96 — — —
;Z 0,88 0,64 0,64 0,82 0,96 1,28 1,28 1,28 — — —
5 1,00 0,64 0,64 0,82 0,96 1,28 1,55 1,55 — — — —
= 1,13 0,64 0,64 0,82 0,96 1,28 1,55 1,55 — — —
= 1,25 0,64 0,64 0,82 0,96 1,28 1,55 2,21 — — —
£ 1,50 — — — — — — — — — —
1,75 — — — — — — — — — —
2,00 — — — — — — — — — —
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vg mogg by¢ zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vs mogg by¢ zwiekszone o 16,6%
WFD, WFDOC, WFDx, WFD-D, A2-WFD, WDD, WDDx, WDD-D, WSB,
WSBx, WSB-D, A2-WSB, WSBP, WSPBx, WSPB-D, A2-WSBP, WS,
WSx, WS-D, A2-WS, WF, WFOC, WFx, WF-D, A2-WF, WSS, WSSx,
WSS-D, A2-WSS, WSSBP, WSSBPx, WSSBP-D, A2-WSSBP, WB 6, Zat ik 10
WB6xX, WB6-D, A2-WB6, WB6P, WB6PX, WB6P-D, A2-WB6P atgezni
Wkrety do mocowania elementow metalowych i blach do Europejskiej
Oceny Technicznej
A2-WSBP-4,8 x L ETA-16/0443
Samowiercgce wkrety z tbem sze$ciokatnym i podktadkg uszczelniajgcg
@14 mm, wykonang z aluminium (A) lub stali nierdzewnej (S)
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Materiaty
Wkret: stal weglowa — SAE1022 lub 19MnB4
ulepszona cieplnie i ocynkowana k
Podktadka: -
Element I: S280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346
Element II: S280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346
Zdolnos¢ wiercenia: 2t <2,0 mm

Konstrukcje drewniane

whasciwos¢ uzytkowa nie zostata oceniona dw =4,2mm
w=16+75 mm
s=7mm
k=4,5mm
ty, [mm] 050 | 055 | 063 | 075 | 088 | 1,00 | 1,25 | 1,50 klgsrg";”g'z 4
M nom 3 Nm 20mm | 30 mm
0,50 0,92 0,92 0,92 0,92 0,92 0,92 — — — —
—_ 0,55 0,92 0,92 0,92 0,92 0,92 0,92 — — — —
E 0,63 0,92 0,92 1,11 1,11 1,11 1,11 — — — —
= 0,75 0,92 0,92 1,11 1,66 1,66 1,66 — — — —
= 0,88 0,92 0,92 1,11 1,66 1,84 1,84 — — — —
% 1,00 0,92 0,92 1,11 1,66 1,84 1,88 — — — — —
= 1,13 — — — — — — — — — —
% 1,25 — — — — — — — — — —
= 1,50 — — — — — — — — — —
> 1,75 — — — — — — — — — —
2,00 — — — — — — — — — —
0,50 0,43 0,43 0,43 0,43 0,43 0,43 — — — —
—_ 0,55 0,43 0,43 0,43 0,43 0,43 0,43 — — — —
E 0,63 0,43 0,43 0,57 0,57 0,57 0,57 — — — —
= 0,75 0,43 0,43 0,57 0,69 0,69 0,69 — — — —
;Z 0,88 0,43 0,43 0,57 0,69 0,73 0,73 — — — —
5 1,00 0,43 0,43 0,57 0,69 0,73 0,78 — — — — —
= 1,13 — — — — — — — — — —
X, 1,25 — — — — — — — — — —
= 1,50 — — — — — — — — — —
= 1,75 — — — — — — — — — —
2,00 — — — — — — — — — —

Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vgxmoga by¢ zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vs mogg by¢ zwiekszone o 16,6%

WFD, WFDOC, WFDx, WFED-D, A2-WFD, WDD, WDDx, WDD-D, WSB,
WSBx, WSB-D, A2-WSB, WSBP, WSPBx, WSPB-D, A2-WSBP, WS,
WSx, WS-D, A2-WS, WF, WFOC, WFx, WF-D, A2-WF, WSS, WSSKX,
WSS-D, A2-WSS, WSSBP, WSSBPX, WSSBP-D, A2-WSSBP, WB 6, .

WB6X, WB6-D, A2-WB6, WB6P, WB6Px, WB6P-D, A2-WB6P Zatgcznik 11
Wkrety do mocowania elementow metalowych i blach do Europejskiej

Oceny Technicznej

. ETA-16/0443
WS-4,2 x L, WSx-4,2x LiWS-D-4,2xL

Samowiercgce wkrety z them szesciokgtnym
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Materiaty
Wkret: stal weglowa — SAE1022 lub 19MnB4
ulepszona cieplnie i ocynkowana k
Podkfadka: -
Element I: S280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346 b m - o o
Element II: S280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346
Zdolnos¢ wiercenia: 2t <3,0mm
Konstrukcje drewniane dw = 4,8 mm
whasciwos¢ uzytkowa nie zostata oceniona Ly =16+75 mm
s=8mm
k =4,5mm
t [mm] 050 | 055 | 063 | 075 | 088 | 1,00 | 1,25 | 150 klgsrg";”g'z 4
M nom 3 Nm 20mm | 30 mm
0,50 — — — 1,32 1,32 1,32 1,32 1,32 — —
— 0,55 — — — 1,32 1,32 1,32 1,32 1,32 — —
E 0,63 — — — 1,59 1,59 1,59 1,59 1,59 — —
= 0,75 — — — 2,38 2,38 2,38 2,38 2,38 — —
= 0,88 — — — 2,38 3,02 3,02 3,02 3,02 — —
I 1,00 — — — 2,38 3,02 3,03 3,03 3,03 — — —
= 1,13 — — — 2,38 3,02 3,03 3,03 3,03 — —
X, 1,25 — — — 2,38 3,02 3,03 3,10 3,10 — —
= 1,50 — — — 2,38 3,02 3,03 3,10 3,15 — —
> 1,75 — — — — — — — — — —
2,00 — — — — — — — — — —
0,50 — — — 0,63 0,63 0,63 0,63 0,63 — —
—_ 0,55 — — — 0,63 0,63 0,63 0,63 0,63 — —
E 0,63 — — — 0,78 0,89 0,89 0,89 0,89 — —
= 0,75 — — — 0,78 0,97 1,01 1,01 1,01 — —
;Z 0,88 — — — 0,78 0,97 1,07 1,07 1,07 — —
5 1,00 — — — 0,78 0,97 1,16 1,16 1,16 — — —
= 1,13 — — — 0,78 0,97 1,16 1,16 1,16 — —
X, 1,25 — — — 0,78 0,97 1,16 1,16 1,16 — —
22" 1,50 — — — 0,78 0,97 1,16 1,16 1,16 — —
1,75 — — — — — — — — — —
2,00 — — — — — — — — — —

Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vgxmoga by¢ zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vs mogg by¢ zwiekszone o 16,6%

WFD, WFDOC, WFDx, WFD-D, A2-WFD, WDD, WDDx, WDD-D, WSB,

WSBx, WSB-D, A2-WSB, WSBP, WSPBx, WSPB-D, A2-WSBP, WS,
WSx, WS-D, A2-WS, WF, WFOC, WFx, WF-D, A2-WF, WSS, WSSk,
WSS-D, A2-WSS, WSSBP, WSSBPx, WSSBP-D, A2-WSSBP, WB 6,

WB6x, WB6-D, A2-WB6, WB6P, WB6Px, WB6P-D, A2-WB6P

Wkrety do mocowania elementow metalowych i blach

WS-4,8 x L, WSx-4,8 x LiWS-D-4,8x L
Samowiercgce wkrety z them szesciokgtnym

Zatacznik 12

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-16/0443
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Materiaty
Wkret: stal nierdzewna — SAE 304 bi-metal K
Podktadka: -
Element I: S280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346 - -
h m - 3 o
Element II: S280GD, S320GD lub S350GD - EN 10346 =
Zdolno$¢ wiercenia: 2t < 3,0 mm
Konstrukcje drewniane dw=4,8 mm
whasciwos¢ uzytkowa nie zostata oceniona Ly =16+75 mm
s=8mm
k=45mm
Drewno;
tn,n [mm] 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 1,25 1,50 Klasa = C24
M nom 3 Nm 20mm | 30 mm
0,50 — — — 1,32 1,32 1,32 1,32 1,32 — —
— 0,55 — — — 1,32 1,32 1,32 1,32 1,32 — —
E 0,63 — — — 1,59 1,59 1,59 1,59 1,59 — —
= 0,75 — — — 2,38 2,38 2,38 2,38 2,38 — —
= 0,88 — — — 2,38 3,02 3,02 3,02 3,02 — —
% 1,00 — — — 2,38 3,02 3,03 3,03 3,03 — — —
= 1,13 — — — 2,38 3,02 3,03 3,03 3,03 — —
=, 1,25 — — — 2,38 3,02 3,03 3,10 3,10 — —
E 1,50 — — — 2,38 3,02 3,03 3,10 3,15 — —
1,75 — — — — — — — — — —
2,00 — — — — — — — — — —
0,50 — — — 0,63 0,63 0,63 0,63 0,63 — —
— 0,55 — — — 0,63 0,63 0,63 0,63 0,63 — —
E 0,63 — — — 0,78 0,89 0,89 0,89 0,89 — —
= 0,75 — — — 0,78 0,97 1,01 1,01 1,01 — —
;Z 0,88 — — — 0,78 0,97 1,07 1,07 1,07 — —
S 1,00 — — — 0,78 0,97 1,16 1,16 1,16 — — —
= 1,13 — — — 0,78 0,97 1,16 1,16 1,16 — —
% 1,25 — — — 0,78 0,97 1,16 1,16 1,16 — —
2:’ 1,50 — — — 0,78 0,97 1,16 1,16 1,16 — —
1,75 — — — — — — — — — —
2,00 — — — — — — — — — —

Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vg xmoga by¢ zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vs mogg by¢ zwiekszone o 16,6%

WFD, WFDOC, WFDx, WFD-D, A2-WFD, WDD, WDDx, WDD-D, WSB,

WSBx, WSB-D, A2-WSB, WSBP, WSPBx, WSPB-D, A2-WSBP, WS,
WSx, WS-D, A2-WS, WF, WFOC, WFx, WF-D, A2-WF, WSS, WSSk,
WSS-D, A2-WSS, WSSBP, WSSBPx, WSSBP-D, A2-WSSBP, WB 6,

WB6x, WB6-D, A2-WB6, WB6P, WB6Px, WB6P-D, A2-WB6P

Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

A2-WS-4,8 x L

Samowiercgce wkrety z tbem sze$ciokatnym

Zatacznik 13

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-16/0443
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Materiaty
Wkret:
Podktadka:
Element I:

Element II:

stal weglowa — SAE1022 lub 19MnB4
ulepszona cieplnie i ocynkowana

S280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346
S280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346

Zdolno$¢ wiercenia: 2t < 5,0 mm

dw=5,5mm
Konstrukcje drewniane w = 16+140 mm
whasciwos¢ uzytkowa nie zostata oceniona s=8mm
k=4,9mm
ty,i [mm] 1,00 | 1,25 | 1,50 | 200 | 250 | 300 | 400 | 500 | 6,00 klaDsrz";’“g'z 4
Mt,nom 5 Nm 20 30
mm mm
0,50 1,53 1,53 1,53 1,53 1,53 1,53 — — — — —
—_ 0,55 1,53 1,53 1,53 1,53 1,53 1,53 — — — — —
é 0,63 1,88 1,88 1,88 1,88 1,88 1,88 — — — — —
= 0,75 2,52 2,52 2,52 2,52 2,52 2,52 — — — — —
*“-SZ 0,88 2,87 2,87 2,87 2,87 2,87 2,87 — — — — —
5 1,00 2,90 2,90 2,90 2,90 2,90 2,90 — — — — — —
= 1,13 4,09 4,09 4,09 4,09 4,09 4,09 — — — — —
= 1,25 4,09 4,09 4,09 4,09 4,09 4,09 — — — — —
;é 1,50 4,09 4,09 4,09 4,09 4,09 4,09 — — — — —
1,75 4,09 4,09 4,09 4,09 4,09 4,09 — — — — —
2,00 4,09 4,09 4,09 4,09 4,09 4,09 — — — — —
0,50 0,63 0,63 0,63 0,63 0,63 0,63 — — — — —
— 0,55 0,63 0,63 0,63 0,63 0,63 0,63 — — — — —
E 0,63 0,89 0,89 0,89 0,89 0,89 0,89 — — — — —
= 0,75 1,01 1,01 1,01 1,01 1,01 1,01 — — — — —
<§ 0,88 1,07 1,07 1,07 1,07 1,07 1,07 — — — — —
5 1,00 1,10 1,16 1,16 1,16 1,16 1,16 — — — — — —
= 1,13 1,10 1,16 1,16 1,16 1,16 1,16 — — — — —
= 1,25 1,10 1,16 1,16 1,16 1,16 1,16 — — — — —
25’ 1,50 1,10 1,16 1,16 1,16 1,16 1,16 — — — — —
1,75 1,10 1,16 1,16 1,16 1,16 1,16 — — — — —
2,00 1,10 1,16 1,16 1,16 1,16 1,16 — — — — —

Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vg mogg by¢ zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vg moga by¢ zwiekszone o 16,6%

WFD, WFDOC, WFDx, WFD-D, A2-WFD, WDD, WDDx, WDD-D, WSB,
WSBx, WSB-D, A2-WSB, WSBP, WSPBx, WSPB-D, A2-WSBP, WS,
WSx, WS-D, A2-WS, WF, WFOC, WFx, WF-D, A2-WF, WSS, WSSx,
WSS-D, A2-WSS, WSSBP, WSSBPx, WSSBP-D, A2-WSSBP, WB 6,

WB6x, WB6-D, A2-WB6, WB6P, WB6Px, WB6P-D, A2-WB6P
Wkrety do mocowania elementow metalowych i blach

WS-5,5x L, WSx-5,5x LiWS-D-55x L
Samowiercgce wkrety z tbem sze$ciokatnym

Zatacznik 14
do Europejskiej

Oceny Technicznej

ETA-16/0443
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Materiaty
Wkret:

Podktadka:
Element I:

Element II:

stal nierdzewna — SAE 304 bi-metal

S280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346
S280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346

Zdolnos$¢ wiercenia: 2t < 5,0 mm

dw=5,5mm
Konstrukcje drewniane Lw = 16+140 mm
whasciwos¢ uzytkowa nie zostata oceniona s=8mm
k=4,9mm
ty,i [mm] 1,00 | 1,25 | 1,50 | 2,00 | 250 | 3,00 | 400 | 500 | 6,00 klgsrzv‘z’“gz 4

Mo 5N om | mm
0,50 1,53 1,53 1,53 1,53 1,53 1,53 — — — — —
— 0,55 1,53 1,53 1,53 1,53 1,53 1,53 — — — — —
E 0,63 1,88 1,88 1,88 1,88 1,88 1,88 — — — — —
= 0,75 2,52 2,52 2,52 2,52 2,52 2,52 — — — — —
= 0,88 2,87 2,87 2,87 2,87 2,87 2,87 — — — — —

% 1,00 2,90 2,90 2,90 2,90 2,90 2,90 — — — — — —
= 1,13 4,09 4,09 4,09 4,09 4,09 4,09 — — — — —
=3 1,25 4,09 4,09 4,09 4,09 4,09 4,09 —_ —_ — — —_
@ 1,50 4,09 4,09 4,09 4,09 4,09 4,09 — — — — —
> 1,75 4,09 4,09 4,09 4,09 4,09 4,09 — — — — —
2,00 4,09 4,09 4,09 4,09 4,09 4,09 — — — — —
0,50 0,63 0,63 0,63 0,63 0,63 0,63 — — — — —
— 0,55 0,63 0,63 0,63 0,63 0,63 0,63 — — — — —
E 0,63 0,89 0,89 0,89 0,89 0,89 0,89 — — — — —
= 0,75 1,01 1,01 1,01 1,01 1,01 1,01 — — — — —
;Z 0,88 1,07 1,07 1,07 1,07 1,07 1,07 — — — — —

5 1,00 1,10 1,16 1,16 1,16 1,16 1,16 — — — — — —
= 1,13 1,10 1,16 1,16 1,16 1,16 1,16 — — — — —
= 1,25 1,10 1,16 1,16 1,16 1,16 1,16 —_ —_ — — —_
22" 1,50 1,10 1,16 1,16 1,16 1,16 1,16 — — — — —
1,75 1,10 1,16 1,16 1,16 1,16 1,16 — — — — —
2,00 1,10 1,16 1,16 1,16 1,16 1,16 — — — — —

Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vg mogg by¢ zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vs mogg by¢ zwiekszone o 16,6%

WFD, WFDOC, WFDx, WFD-D, A2-WFD, WDD, WDDx, WDD-D, WSB,
WSBx, WSB-D, A2-WSB, WSBP, WSPBx, WSPB-D, A2-WSBP, WS,
WSx, WS-D, A2-WS, WF, WFOC, WFx, WF-D, A2-WF, WSS, WSSx,
WSS-D, A2-WSS, WSSBP, WSSBPx, WSSBP-D, A2-WSSBP, WB 6,

WB6x, WB6-D, A2-WB6, WB6P, WB6Px, WB6P-D, A2-WB6P
Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

A2-WS-5,5x L
Samowiercgce wkrety z them szesciokgtnym

Zatgcznik 15
do Europejskiej

Oceny Technicznej

ETA-16/0443
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Materiaty
Wkret:
Podktadka:
Element I:

Element II:

stal weglowa — SAE1022 lub 19MnB4
ulepszona cieplnie i ocynkowana k.,

S280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346
S280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346

Zdolno$¢ wiercenia: 2t<7,0 mm

dyw = 6,3 mm
Konstrukcje drewniane Ly = 16+140 mm
whasciwos¢ uzytkowa nie zostata oceniona s =10 mm
k=5,4 mm
tn [mm] 1,00 | 1,25 | 1,50 | 2,00 | 250 | 3,00 | 400 | 500 | 6,00 klgz";’“é"z 4

Mt nom 7 Nm 20 30
! mm mm
0,50 — — — — — 1,75 1,75 1,75 — — —
—_ 0,55 — — — — — 1,75 1,75 1,75 — — —
é 0,63 — — — — — 2,48 | 2,48 | 248 — — —
= 0,75 — — — — — 3,04 3,04 3,04 — — —
;;Z 0,88 — — — — — 3,59 3,59 3,59 — — —

5 1,00 — — — — — 3,62 3,62 3,62 — — — —
= 1,13 — — — — — 3,62 3,62 3,62 — — —
X, 1,25 — — — — — 4,57 4,57 4,57 — — —
E’ 1,50 — — — — — 4,57 4,57 4,57 — — —
1,75 — — — — — 4,57 4,57 4,57 — — —
2,00 — — — — — 4,57 4,57 4,57 — — —
0,50 — — — — — 0,63 0,63 0,63 — — —
—_ 0,55 — — — — — 0,63 0,63 0,63 — — —
E 0,63 — — — — — 089 | 089 | 0,89 — — —
= 0,75 — — — — — 1,01 1,01 1,01 — — —
<§ 0,88 — — — — — 1,07 1,07 1,07 — — —

5 1,00 — — — — — 1,16 1,16 1,16 — — — —
= 1,13 — — — — — 1,16 1,16 1,16 — — —
X, 1,25 — — — — — 1,16 1,16 1,16 — — —
25* 1,50 — — — — — 1,16 1,16 1,16 — — —
1,75 — — — — — 1,16 1,16 1,16 — — —
2,00 — — — — — 1,16 1,16 1,16 — — —

Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vg mogg by¢ zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrxmoga by¢ zwiekszone o 16,6%

WFD, WFDOC, WFDx, WFD-D, A2-WFD, WDD, WDDx, WDD-D, WSB,
WSBx, WSB-D, A2-WSB, WSBP, WSPBx, WSPB-D, A2-WSBP, WS,
WSx, WS-D, A2-WS, WF, WFOC, WFx, WF-D, A2-WF, WSS, WSSx,
WSS-D, A2-WSS, WSSBP, WSSBPx, WSSBP-D, A2-WSSBP, WB 6,

WB6x, WB6-D, A2-WB6, WB6P, WB6EPx, WB6P-D, A2-WB6P
Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

WS-6,3 x L, WSx-6,3 x L i WS-D-6,3 x L
Samowiercgce wkrety z them szesciokgtnym

Zatacznik 16

do Europejskiej

Oceny Technicznej

ETA-16/0443
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Materiaty
Wkret:

Podktadka:
Element I:

Element II:

stal nierdzewna — SAE 304 bi-metal

S280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346
S280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346

Zdolno$¢ wiercenia: 2t<7,0 mm

dyw = 6,3 mm
Konstrukcje drewniane |S-w=—1166r{12#:0 mm
whasciwos¢ uzytkowa nie zostata oceniona k =54 mm
t,i [mm] 1,00 | 1,25 | 150 | 2,00 | 250 | 3,00 | 400 | 500 | 600 klg)srzv;’”g'z A
Mt,nom 7 Nm 20 30
mm mm
0,50 — — — — — 1,75 | 1,75 | 1,75 — — —
— 0,55 — — — — — 1,75 | 1,75 | 1,75 — — —
E 0,63 — — — — — 2,48 | 2,48 | 248 — — —
= 0,75 — — — — — 3,04 | 304 | 3,04 — — —
;SZ: 0,88 — — — — — 359 | 359 | 3,59 — — —
S 1,00 — — — — — 362 | 362 | 3,62 — — — —
= 1,13 — — — — — 362 | 362 | 362 — — —
X, 1,25 — — — — — 457 | 457 | 457 — — —
z 1,50 — — — — — 4,57 4,57 4,57 — — —
> 1,75 — — — — — 457 | 457 | 457 — — —
2,00 — — — — — 457 | 457 | 457 — — —
0,50 — — — — — 0,63 | 063 | 0,63 — — —
— 0,55 — — — — — 0,63 | 063 | 0,63 — — —
E 0,63 — — — — — 089 | 089 | 0,89 — — —
= 0,75 — — — — — 1,01 | 1,01 | 1,01 — — —
;Z 0,88 — — — — — 1,07 1,07 1,07 — — —
S 1,00 — — — — — 116 | 1,16 | 1,16 — — — —
= 1,13 — — — — — 116 | 1,16 | 1,16 — — —
X, 1,25 — — — — — 116 | 1,16 | 1,16 — — —
z 1,50 — — — — — 1,16 1,16 1,16 — — —
= 1,75 — — — — — 1,16 | 1,16 | 1,16 — — —
2,00 — — — — — 116 | 1,16 | 1,16 — — —

Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vg xmoga by¢ zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vs mogg by¢ zwiekszone o 16,6%

WFD, WFDOC, WFDx, WFD-D, A2-WFD, WDD, WDDx, WDD-D, WSB,
WSBx, WSB-D, A2-WSB, WSBP, WSPBx, WSPB-D, A2-WSBP, WS,
WSx, WS-D, A2-WS, WF, WFOC, WFx, WF-D, A2-WF, WSS, WSSx,
WSS-D, A2-WSS, WSSBP, WSSBPx, WSSBP-D, A2-WSSBP, WB 6,

WB6x, WB6-D, A2-WB6, WB6P, WB6Px, WB6P-D, A2-WB6P
Wkrety do mocowania elementow metalowych i blach

A2-WS-6,3 x L
Samowiercgce wkrety z them szesciokgtnym

Zatgcznik 17

do Europejskiej

Oceny Technicznej

ETA-16/0443




Strona 24 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-16/0443, wydanej 30/06/2016

Materiaty
Wkret: stal weglowa — SAE1022 lub 19MnB4
ulepszona cieplnie i ocynkowana
Podkfadka: metalowa podktadka z aluminium, z powlekanej stali | k, ,
weglowej lub ze stali nierdzewnej, z pierscieniem
uszczelniajgcym z EPDM /
—
Element I: S280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346 - =] © e
Element II: S280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346 L, .
Zdolnos¢ wiercenia: 2t <2,0 mm
dw=4,2mm
w = 16+75 mm
Konstrukcje drewniane s=7mm
wtasciwos¢ uzytkowa nie zostata oceniona k=4,5mm
t [mm] 050 | 055 | 063 | 075 | 088 | 1,00 | 1,25 | 150 klgsrg";”g'z 4
Mt nom 3Nm 20 mm | 30 mm
0,50 0,92 0,92 0,92 0,92 0,92 0,92 — — — —
—_ 0,55 0,92 0,92 0,92 0,92 0,92 0,92 — — — —
E 0,63 0,92 0,92 1,11 1,11 1,11 1,11 — — — —
= 0,75 0,92 0,92 1,11 1,66 1,66 1,66 — — — —
= 0,88 0,92 0,92 1,11 1,66 1,84 1,84 — — — —
% 1,00 0,92 0,92 1,11 1,66 1,84 1,88 — — — — —
= 1,13 — — — — — — — — — —
= 1,25 — — — — — — — — — —
o 1,50 — — — — — — — — — —
> 1,75 — — — — — — — — — —
2,00 — — — — — — — — — —
0,50 0,48 0,48 0,57 0,75 0,83 1,06 — — — —
—_ 0,55 0,48 0,48 0,57 0,75 0,83 1,06 — — — —
E 0,63 0,48 0,48 0,57 0,75 0,83 1,06 — — — —
= 0,75 0,48 0,48 0,57 0,75 0,83 1,06 — — — —
<§ 0,88 0,48 0,48 0,57 0,75 0,83 1,06 — — — —
3 1,00 0,48 0,48 0,57 0,75 0,83 1,06 — — — — —
= 1,13 — — — — — — — — — —
=, 1,25 — — — — — — — — — —
25’ 1,50 — — — — — — — — — —
1,75 — — — — — — — — — —
2,00 — — — — — — — — — —

Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vg mogg by¢ zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrxmoga by¢ zwiekszone o 16,6%

WFD, WFDOC, WFDx, WFD-D, A2-WFD, WDD, WDDx, WDD-D, WSB,
WSBXx, WSB-D, A2-WSB, WSBP, WSPBx, WSPB-D, A2-WSBP, WS,
WSx, WS-D, A2-WS, WF, WFOC, WFx, WF-D, A2-WF, WSS, WSSX,
WSS-D, A2-WSS, WSSBP, WSSBPx, WSSBP-D, A2-WSSBP, WB 6,

WB6x, WB6-D, A2-WB6, WB6P, WB6PX, WB6P-D, A2-WB6P Zatacznik 18
Wkrety do mocowania elementow metalowych i blach do Europejskiej
_ Oceny Technicznej
WF-4,2 x L, WFx-4,2 X L i WF-D-4,2 x L ETA-16/0443

Samowiercgce wkrety z them szesciokatnym i podktadkg uszczelniajgcg
@14 mm, wykonang z aluminium (A), powlekanej stali weglowej (Z)
lub stali nierdzewnej (S)




Strona 25 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-16/0443, wydanej 30/06/2016

Materiaty
Wkret: stal weglowa — SAE1022 lub 19MnB4
ulepszona cieplnie i ocynkowana
Podkfadka: metalowa podktadka z aluminium, z powlekanej stali kp o
weglowej lub ze stali nierdzewnej, z pierscieniem
uszczelniajgcym z EPDM -l
s — &=l (=)
Element I: S280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346 <
Element II: S280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346 L, F
Zdolnos¢ wiercenia: 2t <3,0mm
dw =4,8 mm
Lw=16+75 mm
Konstrukcje drewniane S - 8 mm
PP . . k =4,5mm
whasciwos¢ uzytkowa nie zostata oceniona
t [mm] 050 | 055 | 063 | 075 | 088 | 100 | 1,25 | 150 klgsrg‘ﬁ”g’m
Mt nom 3 Nm 20mm | 30 mm
0,50 — — — 1,32 1,32 1,32 1,32 1,32 — —
— 0,55 — — — 1,32 1,32 1,32 1,32 1,32 — —
E 0,63 — — — 1,59 1,59 1,59 1,59 1,59 — —
= 0,75 — — — 2,38 2,38 2,38 2,38 2,38 — —
= 0,88 — — — 2,38 3,02 3,02 3,02 3,02 — —
% 1,00 — — — 2,38 3,02 3,03 3,03 3,03 — — —
= 1,13 — — — 2,38 3,02 3,03 3,03 3,03 — —
= 1,25 — — — 2,38 3,02 3,03 3,10 3,10 — —
z 1,50 — — — 2,38 3,02 3,03 3,10 3,15 — —
> 1,75 — — — — — — — — — —
2,00 — — — — — — — — — —
0,50 — — — 0,78 0,97 1,18 1,69 2,04 — —
—_ 0,55 — — — 0,78 0,97 1,18 1,69 2,04 — —
E 0,63 — — — 0,78 0,97 1,18 1,69 2,04 — —
= 0,75 — — — 0,78 0,97 1,18 1,69 2,04 — —
;Z 0,88 — — — 0,78 0,97 1,18 1,69 2,04 — —
5 1,00 — — — 0,78 0,97 1,18 1,69 2,04 — — —
= 1,13 — — — 0,78 0,97 1,18 1,69 2,04 — —
= 1,25 — — — 0,78 0,97 1,18 1,69 2,04 — —
¢ 1,50 — — — — — — — — — —
z 1,75 — — — — — — — — — —
2,00 — — — — — — — — — —

Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vg xmoga by¢ zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vs mogg by¢ zwiekszone o 16,6%

WFD, WFDOC, WFDx, WFD-D, A2-WFD, WDD, WDDx, WDD-D, WSB,
WSBx, WSB-D, A2-WSB, WSBP, WSPBx, WSPB-D, A2-WSBP, WS,
WSx, WS-D, A2-WS, WF, WFOC, WFx, WF-D, A2-WF, WSS, WSSx,
WSS-D, A2-WSS, WSSBP, WSSBPx, WSSBP-D, A2-WSSBP, WB 6,

WB6x, WB6-D, A2-WB6, WB6P, WBEPx, WB6P-D, A2-WB6P
Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

WF-4,8 x L, WFOC-4,8 x L, WFx-4,8 x L i WF-D-4,8 x L
Samowiercgce wkrety z them szesciokatnym i podktadkg uszczelniajgcg
@14 mm, wykonang z aluminium (A), powlekanej stali weglowej (Z)
lub stali nierdzewnej (S)

Zatacznik 19

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-16/0443




Strona 26 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-16/0443, wydanej 30/06/2016

Materiaty
Wkret: stal nierdzewna — SAE 304 bi-metal
Podkfadka: metalowa podktadka z aluminium lub ze stali ky o
nierdzewnej, z pierscieniem uszczelniajgcym
z EPDM —
Element I: $280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346 -l =— °
Element II: S280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346 L, F'
Zdolnos¢ wiercenia: 2t <3,0 mm
dw=4,8mm
. . Lw=16+75 mm
Konstrukcije drewniane s=8mm
wtasciwos¢ uzytkowa nie zostata oceniona k=45mm
tu [mm] 050 | 055 | 063 | 075 | 088 | 1,00 | 1,25 | 1,50 klgsrg"ﬁ”g;z 4
M nom 3 Nm 20mm | 30 mm
0,50 — — — 1,32 1,32 1,32 1,32 1,32 — —
— 0,55 —_ —_ —_ 1,32 1,32 1,32 1,32 1,32 — —
é 0,63 — — — 1,59 1,59 1,59 1,59 1,59 — —
= 0,75 — — — 2,38 2,38 2,38 2,38 2,38 — —
= 0,88 — — — 2,38 3,02 3,02 3,02 3,02 — —
% 1,00 — — — 2,38 3,02 3,03 3,03 3,03 — — —
= 1,13 — — — 2,38 3,02 3,03 3,03 3,03 — —
%. 1,25 — — — 2,38 3,02 3,03 3,10 3,10 — —
5:’ 1,50 — — — 2,38 3,02 3,03 3,10 3,15 — —
1,75 — — — — — — — — — —
2,00 — — — — — — — — — —
0,50 — — — 0,78 0,97 1,18 1,69 2,04 — —
—_ 0,55 — — — 0,78 0,97 1,18 1,69 2,04 — —
E 0,63 — — — 0,78 0,97 1,18 1,69 2,04 — —
= 0,75 — — — 0,78 0,97 1,18 1,69 2,04 — —
<§ 0,88 — — — 0,78 0,97 1,18 1,69 2,04 — —
5 1,00 — — — 0,78 0,97 1,18 1,69 2,04 — — —
= 1,13 — — — 0,78 0,97 1,18 1,69 2,04 — —
= 1,25 — — — 0,78 0,97 1,18 1,69 2,04 — —
5 1,50 — — — — — — — — — —
1,75 — — — — — — — — — —
2,00 — — — — — — — — — —

Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vg mogg by¢ zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrxmoga by¢ zwiekszone o 16,6%

WFD, WFDOC, WFDx, WFD-D, A2-WFD, WDD, WDDx, WDD-D, WSB,
WSBx, WSB-D, A2-WSB, WSBP, WSPBx, WSPB-D, A2-WSBP, WS,
WSx, WS-D, A2-WS, WF, WFOC, WFx, WF-D, A2-WF, WSS, WSSk,
WSS-D, A2-WSS, WSSBP, WSSBPx, WSSBP-D, A2-WSSBP, WB 6,

WB6x, WB6-D, A2-WB6, WB6P, WB6PX, WB6P-D, A2-WB6P Zatacznik 20
Wkrety do mocowania elementow metalowych i blach do Europejskiej
Oceny Technicznej
A2-WF-4,8 x L ETA-16/0443

Samowiercgce wkrety z tbem sze$ciokatnym i podkitadkg uszczelniajgcg
@14 mm, wykonang z aluminium (A) lub stali nierdzewnej (S)




Strona 27 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-16/0443, wydanej 30/06/2016

Materiaty
Wkret: stal weglowa — SAE1022 lub 19MnB4
ulepszona cieplnie i ocynkowana
Podkfadka: metalowa podktadka z aluminium, z powlekanej stali Ky
weglowej lub ze stali nierdzewnej, z pierscieniem
uszczelniajgcym z EPDM
[m)]
Element I: S280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346
Element II: S280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346 F
Zdolnos$¢ wiercenia: 2t <50mm _
dw=5,5mm
Lw = 16+140 mm
Konstrukcje drewniane E = i g1m
whasciwos¢ uzytkowa nie zostata oceniona =49 mm
Drewno;
tn,n [mm] 1,00 1,25 1,50 2,00 2,50 3,00 4,00 5,00 6,00 Klasa > C24
20 30
Mt nom 5 Nm mm mm
0,50 1,53 1,53 1,53 1,53 1,53 1,53 — — — — —
—_ 0,55 1,53 1,53 1,53 1,53 1,53 1,53 — — — — —
E 0,63 1,88 1,88 1,88 1,88 1,88 1,88 — — — — —
= 0,75 2,52 2,52 2,52 2,52 2,52 2,52 — — — — —
= 0,88 2,87 2,87 2,87 2,87 2,87 2,87 — — — — —
% 1,00 2,90 2,90 2,90 2,90 2,90 2,90 — — — — — —
= 1,13 4,09 4,09 4,09 4,09 4,09 4,09 — — — — —
= 1,25 4,09 4,09 4,09 4,09 4,09 4,09 — — — — —
;é' 1,50 4,09 4,09 4,09 4,09 4,09 4,09 — — — — —
1,75 4,09 4,09 4,09 4,09 4,09 4,09 — — — — —
2,00 4,09 4,09 4,09 4,09 4,09 4,09 — — — — —
0,50 1,10 1,86 1,97 2,99 2,99 2,99 — — — — —
—_ 0,55 1,10 1,86 1,97 2,99 2,99 2,99 — — — — —
E 0,63 1,10 1,86 1,97 2,99 2,99 2,99 — — — — —
= 0,75 1,10 1,86 1,97 2,99 2,99 2,99 — — — — —
;Z 0,88 1,10 1,86 1,97 2,99 2,99 2,99 — — — — —
5 1,00 1,10 1,86 1,97 2,99 2,99 2,99 — — — — — —
= 1,13 1,10 1,86 1,97 2,99 2,99 2,99 — — — — —
= 1,25 1,10 1,86 1,97 2,99 2,99 2,99 — — — — —
2:’ 1,50 1,10 1,86 1,97 2,99 2,99 2,99 — — — — —
1,75 1,10 1,86 1,97 2,99 2,99 2,99 — — — — —
2,00 1,10 1,86 1,97 2,99 2,99 2,99 — — — — —

Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vg mogg by¢ zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vs mogg by¢ zwiekszone o 16,6%

WFD, WFDOC, WFDx, WFD-D, A2-WFD, WDD, WDDx, WDD-D, WSB,
WSBx, WSB-D, A2-WSB, WSBP, WSPBx, WSPB-D, A2-WSBP, WS,
WSx, WS-D, A2-WS, WF, WFOC, WFx, WF-D, A2-WF, WSS, WSSx,
WSS-D, A2-WSS, WSSBP, WSSBPx, WSSBP-D, A2-WSSBP, WB 6,

WB6x, WB6-D, A2-WB6, WB6P, WBEPx, WB6P-D, A2-WB6P
Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

Zatacznik 21

do Europejskiej

WF-5,5x L, WFOC-5,5 x L, WFx-5,5 x L i WF-D-5,5 x L
Samowiercgce wkrety z tbem sze$ciokatnym i podktadkg uszczelniajgcg
@16 mm, wykonang z aluminium (A), powlekanej stali weglowej (Z)
lub stali nierdzewnej (S)

Oceny Technicznej
ETA-16/0443




Strona 28 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-16/0443, wydanej 30/06/2016

Materiaty
Wkret: stal nierdzewna — SAE 304 bi-metal
Podktadka: metalowa podktadka z aluminium lub ze stali kp 4
nierdzewnej, z pierscieniem uszczelniajgcym
z EPDM
[m)]
Element I: S280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346 ~
Element II: S280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346 F
Zdolnos¢ wiercenia: 2t <50mm
dw=5,5mm
Konstrukcie drewniane Ly = 16+140 mm
whasciwosé uzytkowa nie zostata oceniona s=8mm
k=4,9mm
tnr [mm] 1,00 1,25 1,50 2,00 2,50 3,00 4,00 5,00 6,00 kIaDsrgmz/n(?’m
Mo 5N om | mm
0,50 1,53 1,53 1,53 1,53 1,53 1,53 — — — — —
— 0,55 1,53 1,53 1,53 1,53 1,53 1,53 — — — — —
E 0,63 1,88 1,88 1,88 1,88 1,88 1,88 — — — — —
= 0,75 2,52 2,52 2,52 2,52 2,52 2,52 — — — — —
= 0,88 2,87 2,87 2,87 2,87 2,87 2,87 — — — — —
% 1,00 2,90 2,90 2,90 2,90 2,90 2,90 — — — — — —
= 1,13 4,09 4,09 4,09 4,09 4,09 4,09 — — — — —
=3 1,25 4,09 4,09 4,09 4,09 4,09 4,09 —_ —_ —_ —_ —_
@ 1,50 4,09 4,09 4,09 4,09 4,09 4,09 — — — — —
> 1,75 4,09 4,09 4,09 4,09 4,09 4,09 — — — — —
2,00 4,09 4,09 4,09 4,09 4,09 4,09 — — — — —
0,50 1,10 1,86 1,97 2,99 2,99 2,99 — — — — —
— 0,55 1,10 1,86 1,97 2,99 2,99 2,99 — — — — —
E 0,63 1,10 1,86 1,97 2,99 2,99 2,99 — — — — —
= 0,75 1,10 1,86 1,97 2,99 2,99 2,99 — — — — —
*&Zf 0,88 1,10 1,86 1,97 2,99 2,99 2,99 — — — — —
3 1,00 1,10 1,86 1,97 2,99 2,99 2,99 — — — — — —
= 1,13 1,10 1,86 1,97 2,99 2,99 2,99 — — — — —
= 1,25 1,10 1,86 1,97 2,99 2,99 2,99 —_ —_ —_ —_ —_
25’ 1,50 1,10 1,86 1,97 2,99 2,99 2,99 — — — — —
1,75 1,10 1,86 1,97 2,99 2,99 2,99 — — — — —
2,00 1,10 1,86 1,97 2,99 2,99 2,99 — — — — —

Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vg mogg by¢ zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrxmoga by¢ zwiekszone o 16,6%

WFD, WFDOC, WFDx, WFD-D, A2-WFD, WDD, WDDx, WDD-D, WSB,
WSBx, WSB-D, A2-WSB, WSBP, WSPBx, WSPB-D, A2-WSBP, WS,
WSx, WS-D, A2-WS, WF, WFOC, WFx, WF-D, A2-WF, WSS, WSSx,
WSS-D, A2-WSS, WSSBP, WSSBPx, WSSBP-D, A2-WSSBP, WB 6,

WB6x, WB6-D, A2-WB6, WB6P, WB6Px, WB6P-D, A2-WB6P
Wkrety do mocowania elementow metalowych i blach

Zatacznik 22

do Europejskiej

A2-WF-5,5 x L
Samowiercgce wkrety z them szesciokatnym i podktadkg uszczelniajgcg
@16 mm, wykonang z aluminium (A) lub stali nierdzewnej (S)

Oceny Technicznej
ETA-16/0443




Strona 29 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-16/0443, wydanej 30/06/2016

Materiaty
Wkret: stal weglowa — SAE1022 lub 19MnB4
ulepszona cieplnie i ocynkowana
k
Podkfadka: metalowa podktadka z aluminium, z powlekanej stali |
weglowej lub ze stali nierdzewnej, z pierscieniem /
uszczelniajgcym z EPDM f = a
Element I: S280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346 A _
Element II: S280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346 = F
Zdolno$¢ wiercenia: 2t < 7,0 mm dw=6,3mm
w=16+140 mm
Konstrukcje drewniane s =10 mm
wirasciwos$¢é uzytkowa nie zostata oceniona k=5,4mm
ty,i [mm] 1,00 | 1,25 | 1,50 | 200 | 250 | 300 | 400 | 500 | 6,00 klaDsrz";’“g'z 4
M 7 om | mm
0,50 — — — — — 1,75 1,75 1,75 — — —
—_ 0,55 — — — — — 1,75 1,75 1,75 — — —
g 0,63 — — — — — 2,48 | 2,48 | 248 — — —
= 0,75 — — — — — 3,04 3,04 3,04 — — —
*“-SZ 0,88 — — — — — 3,59 3,59 3,59 — — —
5 1,00 — — — — — 3,62 3,62 3,62 — — — —
= 1,13 — — — — — 3,62 3,62 3,62 — — —
= 1,25 — — — — — 4,57 4,57 4,57 — — —
@ 1,50 — — — — — 4,57 4,57 4,57 — — —
= 175 — — — — — | 457 | 457 | 457 | — — —
2,00 — — — — — 4,57 4,57 4,57 — — —
0,50 — — — — — 3,93 3,93 3,93 — — —
—_ 0,55 — — — — — 3,93 3,93 3,93 — — —
£ 0,63 — — — — — 469 | 469 | 4,69 — — —
= 0,75 — — — — — 6,87 6,87 6,87 — — —
<§ 0,88 — — — — — 723 | 723 | 7,23 — — —
5 1,00 — — — — — 7,23 7,23 7,23 — — — —
= 1,13 — — — — — 7,23 7,23 7,23 — — —
= 1,25 — — — — — 7,23 7,23 7,23 — — —
25* 1,50 — — — — — 723 | 723 | 7,23 — — —
1,75 — — — — — 7,23 7,23 7,23 — — —
2,00 — — — — — 7,23 7,23 7,23 — — —

Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vg mogg by¢ zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vgrxmoga by¢ zwiekszone o 16,6%

WFD, WFDOC, WFDx, WFD-D, A2-WFD, WDD, WDDx, WDD-D, WSB,
WSBx, WSB-D, A2-WSB, WSBP, WSPBx, WSPB-D, A2-WSBP, WS,
WSx, WS-D, A2-WS, WF, WFOC, WFx, WF-D, A2-WF, WSS, WSSx,
WSS-D, A2-WSS, WSSBP, WSSBPx, WSSBP-D, A2-WSSBP, WB 6,

WB6x, WB6-D, A2-WB6, WB6P, WB6EPx, WB6P-D, A2-WB6P
Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

WF-6,3 x L, WFOC-6,3 x L, WFx-6,3 x L i WF-D-6,3 x L
Samowiercgce wkrety z tbem sze$ciokatnym i podktadkg uszczelniajgcg
@19 mm, wykonang z aluminium (A), powlekanej stali weglowej (Z)
lub stali nierdzewnej (S)

Zatacznik 23

do Europejskiej

Oceny Technicznej

ETA-16/0443




Strona 30 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-16/0443, wydanej 30/06/2016

Materiaty
Wkret: stal nierdzewna — SAE 304 bi-metal
Podktadka: metalowa podktadka z aluminium lub ze stali s
nierdzewnej, z pierscieniem uszczelniajgcym /
z EPDM - .
b — o (=]
Element I: S280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346 \ -
Element II: S280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346 L F
Zdolnos¢ wiercenia: 2t <7,0mm
dw =6,3mm
Konstrukcje drewniane w = 16+140 mm
wlasciwos¢ uzytkowa nie zostata oceniona s=10mm
k =5,4 mm
ty,i [mm] 1,00 | 1,25 | 1,50 | 200 | 250 | 300 | 400 | 500 | 6,00 klaDsrz";’“g'z 4
Mison 7N om | om
0,50 — — — — — 1,75 1,75 1,75 — — —
— 0,55 — — — — — 1,75 1,75 1,75 — — —
g 0,63 — — — — — 2,48 | 2,48 | 248 — — —
= 0,75 — — — — — 3,04 3,04 3,04 — — —
*“-:Z 0,88 — — — — — 3,59 3,59 3,59 — — —
S 1,00 — — — — — 3,62 3,62 3,62 — — — —
= 1,13 — — — — — 3,62 3,62 3,62 — — —
=3 1,25 — — — — — 4,57 4,57 4,57 — — —
z 1,50 — — — — — 4,57 4,57 4,57 — — —
= 175 — — — — — | 457 | 457 | 457 | — — —
2,00 — — — — — 4,57 4,57 4,57 — — —
0,50 — — — — — 3,93 3,93 3,93 — — —
— 0,55 — — — — — 3,93 3,93 3,93 — — —
£ 0,63 — — — — — 469 | 469 | 4,69 — — —
= 0,75 — — — — — 6,87 6,87 6,87 — — —
<§ 0,88 — — — — — 723 | 723 | 7,23 — — —
5 1,00 — — — — — 7,23 7,23 7,23 — — — —
= 1,13 — — — — — 7,23 7,23 7,23 — — —
=3 1,25 — — — — — 7,23 7,23 7,23 — — —
25* 1,50 — — — — — 723 | 723 | 7,23 — — —
1,75 — — — — — 7,23 7,23 7,23 — — —
2,00 — — — — — 7,23 7,23 7,23 — — —

Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vg mogg by¢ zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrxmoga by¢ zwiekszone o 16,6%

WFD, WFDOC, WFDx, WFD-D, A2-WFD, WDD, WDDx, WDD-D, WSB,
WSBx, WSB-D, A2-WSB, WSBP, WSPBx, WSPB-D, A2-WSBP, WS,
WSx, WS-D, A2-WS, WF, WFOC, WFx, WF-D, A2-WF, WSS, WSSk,
WSS-D, A2-WSS, WSSBP, WSSBPx, WSSBP-D, A2-WSSBP, WB 6,

WB6x, WB6-D, A2-WB6, WB6P, WB6PX, WB6P-D, A2-WB6P Zatgcznik 24
Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach do Europejskiej
Oceny Technicznej
A2-WF-6,3 x L ETA-16/0443

Samowiercgce wkrety z them szesciokatnym i podktadkg uszczelniajgcg
@19 mm, wykonang z aluminium (A) lub stali nierdzewnej (S)




Strona 31 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-16/0443, wydanej 30/06/2016

Materiaty
Wkret:

Podktadka:

Element I:

Element II:

stal weglowa — SAE1022 lub 19MnB4
ulepszona cieplnie i ocynkowana

metalowa podktadka z aluminium, z powlekanej stali

weglowej lub ze stali nierdzewnej, z pierscieniem

uszczelniajgcym z EPDM
S280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346
S280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346

Zdolnos$¢ wiercenia: 2t < 12,0 mm dy = 5,5 mm
. . Ly = 19+90 mm
Konstrukcje drewniane s=8mm
whasciwos¢ uzytkowa nie zostata oceniona k=4,9mm
ty,i [mm] 1,50 | 2,00 | 250 | 300 | 400 | 500 | 600 | 800 | 10,00 klg’srzv;’”g'z 4
Minon 7 Nm 20 ) %0
0,50 — — — — 1,53 1,53 1,53 1,53 1,53 — —
—_ 0,55 — — — — 1,53 1,53 1,53 1,53 1,53 — —
E 0,63 — — — — 1,88 1,88 1,88 1,88 1,88 — —
= 0,75 — — — — 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50 — —
::Z 0,88 — — — — 2,87 2,87 2,87 2,87 2,87 — —
5 1,00 — — — — 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89 — — —
= 1,13 — — — — 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89 — —
= 1,25 — — — — 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89 — —
z 1,50 — — — — 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89 — —
> 1,75 — — — — 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89 — —
2,00 — — — — 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89 — —
0,50 — — — — 3,81 3,81 3,81 3,81 3,81 — —
—_ 0,55 — — — — 3,81 3,81 3,81 3,81 3,81 — —
E 0,63 — — — — 3,81 3,81 3,81 3,81 3,81 — —
= 0,75 — — — — 3,81 3,81 3,81 3,81 3,81 — —
;Z 0,88 — — — — 3,81 3,81 3,81 3,81 3,81 — —
S 1,00 — — — — 3,81 3,81 3,81 3,81 3,81 — — —
= 1,13 — — — — 3,81 3,81 3,81 3,81 3,81 — —
=, 1,25 — — — — 3,81 3,81 3,81 3,81 3,81 — —
22" 1,50 — — — — 3,81 3,81 3,81 3,81 3,81 — —
1,75 — — — — 3,81 3,81 3,81 3,81 3,81 — —
2,00 — — — — 3,81 3,81 3,81 3,81 3,81 — —

Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vg mogg by¢ zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vs mogg by¢ zwiekszone o 16,6%

WFD, WFDOC, WFDx, WFD-D, A2-WFD, WDD, WDDx, WDD-D, WSB,
WSBXx, WSB-D, A2-WSB, WSBP, WSPBx, WSPB-D, A2-WSBP, WS,

WSx, WS-D, A2-WS, WF, WFOC, WFx, WF-D, A2-WF, WSS, WSSKX,

WSS-D, A2-WSS, WSSBP, WSSBPx, WSSBP-D, A2-WSSBP, WB 6,
WB6x, WB6-D, A2-WB6, WB6P, WB6Px, WB6P-D, A2-WB6P

Wkrety do mocowania elementow metalowych i blach

WSS-5,5 x L, WSSx-5,5 x L, WSS-D-5,5 x L,
WF-5,5/12 x L, WFx-5,5/12 x L i WF-D-5,5/12 x L
Samowiercgce wkrety z them szesciokatnym i podktadkg uszczelniajgcg

@16 mm, wykonang z aluminium (A), powlekanej stali weglowej (Z)
lub stali nierdzewnej (S)

Zatacznik 25

do Europejskiej

Oceny Technicznej

ETA-16/0443




Strona 32 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-16/0443, wydanej 30/06/2016

Materiaty
Wkret: stal nierdzewna — SAE 304 bi-metal
Podktadka: metalowa podktadka z aluminium lub ze stali r
nierdzewnej, z pierscieniem uszczelniajgcym
z EPDM
Element I: S280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346
Element II: S280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346
Zdolnos¢ wiercenia: 2t <12,0 mm
dw=5,5mm
Konstrukcie drewniane L= 19+90 mm
whasciwos¢ uzytkowa nie zostata oceniona s=8mm
k =4,9 mm
Drewno;
tn,n [mm] 1,50 2,00 2,50 3,00 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 Klasa > C24
Mt,nom 7 Nm 20 30
mm mm
0,50 — — — — 1,53 1,53 1,53 1,53 1,53 — —
— 0,55 — — — — 1,53 1,53 1,53 1,53 1,53 — —
E 0,63 — — — — 1,88 1,88 1,88 1,88 1,88 — —
= 0,75 — — — — 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50 — —
*“-SZ 0,88 — — — — 2,87 2,87 2,87 2,87 2,87 — —
S 1,00 — — — — 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89 — — —
= 1,13 — — — — 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89 — —
= 1,25 — — — — 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89 — —
5:’ 1,50 — — — — 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89 — —
1,75 — — — — 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89 — —
2,00 — — — — 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89 — —
0,50 — — — — 3,81 3,81 3,81 3,81 3,81 — —
—_ 0,55 — — — — 3,81 3,81 3,81 3,81 3,81 — —
E 0,63 — — — — 3,81 3,81 3,81 3,81 3,81 — —
= 0,75 — — — — 3,81 3,81 3,81 3,81 3,81 — —
;;Z 0,88 — — — — 3,81 3,81 3,81 3,81 3,81 — —
3 1,00 — — — — 3,81 3,81 3,81 3,81 3,81 — — —
= 1,13 — — — — 3,81 3,81 3,81 3,81 3,81 — —
% 1,25 — — — — 3,81 3,81 3,81 3,81 3,81 — —
z 1,50 — — — — 3,81 3,81 3,81 3,81 3,81 — —
1,75 — — — — 3,81 3,81 3,81 3,81 3,81 — —
2,00 — — — — 3,81 3,81 3,81 3,81 3,81 — —

Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vg mogg by¢ zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrxmoga by¢ zwiekszone o 16,6%

WFD, WFDOC, WFDx, WFD-D, A2-WFD, WDD, WDDx, WDD-D, WSB,
WSBx, WSB-D, A2-WSB, WSBP, WSPBx, WSPB-D, A2-WSBP, WS,

WSx, WS-D, A2-WS, WF, WFOC, WFx, WF-D, A2-WF, WSS, WSSX,

WSS-D, A2-WSS, WSSBP, WSSBPx, WSSBP-D, A2-WSSBP, WB 6,
WB6x, WB6-D, A2-WB6, WB6P, WB6Px, WB6P-D, A2-WB6P

Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

A2-WSS-55x L i A2-WF-5,5/12 x L
Samowiercgce wkrety z them szesciokatnym i podktadkg uszczelniajgcg
@16 mm, wykonang z aluminium (A) lub stali nierdzewnej (S)

Zatacznik 26

do Europejskiej

Oceny Technicznej

ETA-16/0443




Strona 33 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-16/0443, wydanej 30/06/2016

Materiaty
Wkret:
Podktadka:
Element I:

Element II:

stal weglowa — SAE1022 lub 19MnB4
ulepszona cieplnie i ocynkowana k,

S280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346 I =

S280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346

Zdolno$¢ wiercenia: 2t < 12,0 mm

. . dw=5,5mm
Konstrukcje drewniane = 1990 mm
wtasciwos¢ uzytkowa nie zostata oceniona s=8mm
k=4,9 mm
ty,i [mm] 1,50 | 2,00 | 250 | 300 | 400 | 500 | 600 | 800 | 10,00 klaDsrz";’“g'z 4
Mt,nom 7 Nm rﬁ?n rﬁ(r:]),]

0,50 — — — — 1,53 1,53 1,53 1,53 1,53 — —

—_ 0,55 — — — — 1,53 1,53 1,53 1,53 1,53 — —

E 0,63 — — — — 1,88 1,88 1,88 1,88 1,88 — —

= 0,75 — — — — 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50 — —

*“-:Z 0,88 — — — — 2,87 2,87 2,87 2,87 2,87 — —

S 1,00 — — — — 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89 — — —

= 1,13 — — — — 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89 — —

= 1,25 — — — — 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89 — —

;é 1,50 — — — — 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89 — —
1,75 — — — — 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89 — —
2,00 — — — — 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89 — —
0,50 — — — — 0,63 0,63 0,63 0,63 0,63 — —

— 0,55 — — — — 0,63 0,63 0,63 0,63 0,63 — —

E 0,63 — — — — 0,89 0,89 0,89 0,89 0,89 — —

= 0,75 — — — — 1,01 1,01 1,01 1,01 1,01 — —

<§ 0,88 — — — — 1,07 1,07 1,07 1,07 1,07 — —

= 1,00 — — — — 1,16 1,16 1,16 1,16 1,16 — — —

= 1,13 — — — — 1,16 1,16 1,16 1,16 1,16 — —

= 1,25 — — — — 1,16 1,16 1,16 1,16 1,16 — —

25’ 1,50 — — — — 1,16 1,16 1,16 1,16 1,16 — —
1,75 — — — — 1,16 1,16 1,16 1,16 1,16 — —
2,00 — — — — 1,16 1,16 1,16 1,16 1,16 — —

Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vg mogg by¢ zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrxmoga by¢ zwiekszone o 16,6%

WFD, WFDOC, WFDx, WFD-D, A2-WFD, WDD, WDDx, WDD-D, WSB,
WSBx, WSB-D, A2-WSB, WSBP, WSPBx, WSPB-D, A2-WSBP, WS,
WSx, WS-D, A2-WS, WF, WFOC, WFx, WF-D, A2-WF, WSS, WSSx,
WSS-D, A2-WSS, WSSBP, WSSBPx, WSSBP-D, A2-WSSBP, WB 6,

WB6x, WB6-D, A2-WB6, WB6P, WB6Px, WB6P-D, A2-WB6P
Wkrety do mocowania elementow metalowych i blach

WSSBP-5,5 x L, WSSBPx-5,5 x L i WSSBP-D-5,5 x L

Samowiercgce wkrety z them szesciokgtnym

Zatgcznik 27

do Europejskiej

Oceny Technicznej

ETA-16/0443




Strona 34 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-16/0443, wydanej 30/06/2016

Materiaty
Wkret: stal nierdzewna — SAE 304 bi-metal c
Podktadka: - i
Element I: S280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346
Element II: S280GD, S320GD lub S350GD - EN 10346
Zdolnos$¢ wiercenia: 2t < 12,0 mm
dw=5,5mm
Konstrukcje drewniane w = 19-90 mm
whasciwos¢ uzytkowa nie zostata oceniona s =8mm
k=49 mm
Drewno;
ta,n [mm] 1,50 | 2,00 | 2,50 | 3,00 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 Klasa > C24
M nom 7 Nm 20mm | 30 mm
0,50 — — — — 1,53 1,53 1,53 1,53 1,53 — —
— 0,55 — — — — 1,53 1,53 1,53 1,53 1,53 — —
E 0,63 — — — — 1,88 1,88 1,88 1,88 1,88 — —
— 0,75 — — — — 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50 — —
= 0,88 — — — — 2,87 2,87 2,87 2,87 2,87 — —
% 1,00 — — — — 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89 — — —
= 1,13 — — — — 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89 — —
% 1,25 — — — — 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89 — —
5:’ 1,50 — — — — 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89 — —
1,75 — — — — 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89 — —
2,00 — — — — 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89 — —
0,50 — — — — 0,63 0,63 0,63 0,63 0,63 — —
—_ 0,55 — — — — 0,63 0,63 0,63 0,63 0,63 — —
E 0,63 — — — — 0,89 0,89 0,89 0,89 0,89 — —
= 0,75 — — — — 1,01 1,01 1,01 1,01 1,01 — —
*i 0,88 — — — — 1,07 1,07 1,07 1,07 1,07 — —
5 1,00 — — — — 1,16 1,16 1,16 1,16 1,16 — — —
= 1,13 — — — — 1,16 1,16 1,16 1,16 1,16 — —
% 1,25 — — — — 1,16 1,16 1,16 1,16 1,16 — —
2:’ 1,50 — — — — 1,16 1,16 1,16 1,16 1,16 — —
1,75 — — — — 1,16 1,16 1,16 1,16 1,16 — —
2,00 — — — — 1,16 1,16 1,16 1,16 1,16 — —

Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vg mogg by¢ zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vs mogg by¢ zwiekszone o 16,6%

WFD, WFDOC, WFDx, WFD-D, A2-WFD, WDD, WDDx, WDD-D, WSB,
WSBx, WSB-D, A2-WSB, WSBP, WSPBx, WSPB-D, A2-WSBP, WS,
WSx, WS-D, A2-WS, WF, WFOC, WFx, WF-D, A2-WF, WSS, WSSk,
WSS-D, A2-WSS, WSSBP, WSSBPx, WSSBP-D, A2-WSSBP, WB 6,

WB6x, WB6-D, A2-WB6, WB6P, WB6Px, WB6P-D, A2-WBG6P

Wkrety do mocowania elementow metalowych i blach

A2-WSSBP-5,5 x L

Samowiercgce wkrety z tbem sze$ciokatnym

Zatgcznik 28

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-16/0443




Strona 35 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-16/0443, wydanej 30/06/2016

Materiaty
Wkret: stal weglowa — SAE1022 lub 19MnB4
ulepszona cieplnie i ocynkowana
Podktadka: - k
Element I: S280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346
Element II: drewno konstrukcyjne— EN 14081

Zdolnos¢ wiercenia: -

Konstrukcje drewniane

Wiasciwosci ocenione dla konstrukcji drewnianych: ﬁw f 253;310mmm
Myge = 8,91 Nm s =10 mm
fak = 16,586 N/mm® dla ler = 30 mm k=53mm
Drewno;
ty [mm] 050 | 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 1,25 | 1,50 klasa"; o4
M nom 3 Nm 20mm | 30 mm
0,50 — — — — — — — — — 1,35*
— 055 — — — — — — — — — 1,35 _
E o063 — — — — — — — — — 1,70+ | 2
= 075 — — — — — — — — — 2,10* 5]
Z 088 — — — — — — — — — | 2100 | §
S 1,00 — — — — — — — — — 2,10* ©
= 1,13 — — — — — — — — — 2,10* 3
< 125 — — — — — — — — — 2,10* £
£ 150 — — — — — — — — — 2,10* ot
1,75 — — — — — — — — — 2,10* *
2,00 — — — — — — — — — 2,10*
0,50 — — — — — — — — — 3,13*
— 055 — — — — — — — — — 3,13* =
£ 0,63 — — — — — — — — — 3,13 E
= 075 — — — — — — — — — 3,13* 5]
< 0,88 — — — — — — — — — 3,13 £
© Q
= 1,00 — — — — — — — — — 3,13* o)
= 1,13 — — — — — — — — — 3,13* :§
X 125 — — — — — — — — — 3,13* e
g 150 — — - — - — — — — 3,13 S
=z c
1,75 — — — — — — — — — 3,13* *
2,00 — — — — — — — — — 3,13*
WFD, WFDOC, WFDx, WFD-D, A2-WFD, WDD, WDDx, WDD-D, WSB,
WSBx, WSB-D, A2-WSB, WSBP, WSPBx, WSPB-D, A2-WSBP, WS,
WSx, WS-D, A2-WS, WF, WFOC, WFx, WF-D, A2-WF, WSS, WSSk,
WSS-D, A2-WSS, WSSBP, WSSBPx, WSSBP-D, A2-WSSBP, WB 6, Zatacznik 29
WB6x, WB6-D, A2-WB6, WB6P, WB6Px, WB6P-D, A2-WB6P argczni

Wkrety do mocowania elementow metalowych i blach

WB6-6,3 x L, WB6x-6,3 x L i WB6-D-6,3 x L
Samogwintujgce wkrety z tbem szesciokgtnym

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-16/0443




Strona 36 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-16/0443, wydanej 30/06/2016

Materiaty
Wkret: stal weglowa — SAE1022 lub 19MnB4
ulepszona cieplnie i ocynkowana k
Podkfadka: metalowa podktadka z aluminium, z powlekanej stali i
weglowej lub ze stali nierdzewnej, z pierscieniem ra
uszczelniajgcym z EPDM 3 o s ol
Element I: S280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346 \,,’
Element II: drewno konstrukcyjne — EN 14081 E
Zdolnos¢ wiercenia: -
Konstrukcje drewniane ﬁw f $93 310m
PITRT - . . . w=19+90 mm
Wiasciwosci ocenione dla konstrukcji drewnianych: s =10 mm
Myrc = 8,91 Nm " k=5,3mm
faxk = 16,586 N/mm” dla ler 2 30 mm
Drewno;
tn [mm] 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 1,25 1,50 Klasa = C24
M nom 3 Nm 20mm | 30 mm
0,50 — — — — — — — — — 1,35*
— 0,55 — — — — — — — — — 1,35* -
£ 0,63 — — — — — — — — — 1,70 2
c
= 0,75 — — — — — — — — — 2,10* g
= 0,88 — — — — — — — — — 2,10* 3
I 1,00 — — — — — — — — — 2,10* ©
= 1,13 — — — — — — — — — 2,10* ‘2
= 1,25 — — — — — — — — — 2,10* S
Si 1,50 — — — — — — — — — 2,10* e
1,75 — — — — — — — — — 2,10* *
2,00 — — — — — — — — — 2,10*
0,50 — — — — — — — — — 3,13*
—_ 0,55 — — — — — — — — — 3,13* =
£ 0,63 — — — — — — — — — 3,13* E
= 075 — — — — — — — — — 3,13* &
< 088 — — — — — — — — — 3,13* g
< <@
5 1,00 — — — — — — — — — 3,13* [
= 1,13 — — — — — — — — — 3,13* :§
= 1,25 — — — — — — — — — 3,13* =
o 1,50 — — — — — — — — — 3,13* Q
=z c
1,75 — — — — — — — — — 3,13* *
2,00 — — — — — — — — — 3,13*
WFD, WFDOC, WFDx, WFD-D, A2-WFD, WDD, WDDx, WDD-D, WSB,
WSBx, WSB-D, A2-WSB, WSBP, WSPBx, WSPB-D, A2-WSBP, WS,
WSx, WS-D, A2-WS, WF, WFOC, WFx, WF-D, A2-WF, WSS, WSS,
WSS-D, A2-WSS, WSSBP, WSSBPx, WSSBP-D, A2-WSSBP, WB 6, .
Zatacznik 30

WB6x, WB6-D, A2-WB6, WB6P, WBEPx, WB6P-D, A2-WB6P
Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

WB6P-6,3 x L, WB6Px-6,3 x L i WB6P-D-6,3 x L,
Samogwintujgce wkrety z tbem sze$ciokatnym i podktadka uszczelniajgcg

@19 mm, wykonang z aluminium (A), powlekanej stali weglowej (Z)

lub stali nierdzewnej (S)

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-16/0443
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Materiaty
Wkret: stal nierdzewna — SAE 304 bi-metal
Podkfadka: - K
Element I: S280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346
Element II: drewno konstrukcyjne — EN 14081 C =]
.
Zdolno$¢ wiercenia: - L,
Konstrukcje drewniane _
Wiasciwosci ocenione dla konstrukcji drewnianych: dw = 6,3 mm
M =6,83 Nm Lw =19+90 mm
PR =10 mm
fak = 16,586 N/mm? dla I = 30 mm K= 5.3 mm
Drewno;
tn i [mm] 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 1,25 | 1,50 Klasa = C24
M nom 3 Nm 20mm | 30 mm
0,50 — — — — — — — — — 1,35*
— 055 — — — — — — — — — 1,35* | —
£ 0,63 — — — — — — — — — 1,70 2
= 075 — — - — - — — — — 2,10 <
= 088 — — — — — — — — — 210+ | §
I 1,00 — — — — — — — — — 2,10* ©
= 1,13 — — — — — — — — — 2,10* 3
¥ 125 — — — — — — — — — 2,10 £
Si 1,50 — — — — — — — — — 2,10* e
1,75 — — — — — — — — — 2,10* *
2,00 — — — — — — — — — 2,10*
0,50 — — — — — — — — — 3,13*
_ 0,55 — — — — — — — — — 3,13 =
£ 0,63 — — — — — — — — — 3,13* 2
= 075 — — — — — — — — — 3,13* &
2 0,88 — — — — — — — — — 3,13* g
= 1,00 — — — — — — — — — 3,13* ©
= 1,13 — — — — — — — — — 3,13* 3
@]
%‘ 1,25 — — — — — — — — — 3,13* =
o 1,50 — — — — — — — — — 3,13* Q
=z c
1,75 — — — — — — — — — 3,13* *
2,00 — — — — — — — — — 3,13*
WFD, WFDOC, WFDx, WFD-D, A2-WFD, WDD, WDDx, WDD-D, WSB,
WSBx, WSB-D, A2-WSB, WSBP, WSPBx, WSPB-D, A2-WSBP, WS,
WSx, WS-D, A2-WS, WF, WFOC, WFx, WF-D, A2-WF, WSS, WSSk,
WSS-D, A2-WSS, WSSBP, WSSBPx, WSSBP-D, A2-WSSBP, WB 6, Zal ik 31
WB6x, WB6-D, A2-WB6, WB6P, WB6PX, WB6P-D, A2-WB6P argczni
Wkrety do mocowania elementow metalowych i blach do Europejskiej

Oceny Technicznej
ETA-16/0443
A2-WB6-6,3 x L
Samogwintujgce wkrety z tbem szesciokgtnym
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Materiaty

Wkret: stal nierdzewna — SAE 304 bi-metal

Podktadka: metalowa podktadka z aluminium lub ze stali Kyt

nierdzewnej, z pierscieniem uszczelniajgcym 4 .
z EPDM =R
(@ { @ |

Element I: S280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346 N

Element II: drewno konstrukcyjne — EN 14081 L, F

Zdolnos¢ wiercenia: -

Konstrukcje drewniane dw=6,3mm
Wiasciwosci ocenione dla konstrukcji drewnianych: Ly = 19+90 mm
Mnyk =6,83 Nm s=10 mm
fa = 16,586 N/mm? dla l = 30 mm k=53mm

t [mm] 050 | 055 | 063 | 075 | 088 | 1,00 | 1,25 | 150 klaDsrg";”gz 4
M nom 3 Nm 20mm | 30 mm
0,50 — — — — — — — — — 1,35*
—_ 0,55 — — — — — — — — — 1,35* -
£ 0,63 — — — — — — — — — 1,70 2
= 0,75 — — — — — — — — — 2,10* o
2 088 — — _ — _ — — — — 210+ | §
I 1,00 — — — — — — — — — 2,10* ©
= 1,13 — — — — — — — — — 2,10* 2
X, 1,25 — — — — — — — — — 2,10* k=
z 1,50 — — — — — — — — — 2,10* 9
> 175 — — — — — — — — — 2,100 | *
2,00 — — — — — — — — — 2,10*
0,50 — — — — — — — — — 3,13*
— 0,55 — — — — — — — — — 3,13* =
E o063 — — — — — — — — — 313* | 2
= 075 — — — — — — — — — 3,13* &
= 0,88 — — — — — — — — — 3,13* g
£ 100 — — — — — — — — — 313 | ©
= 1,13 — — — — — — — — — 3,13* 3
X125 — — — — — — — — — 3,13* 2
v 1,50 — — — — — — — — — 3,13* S
< 175 — — — — — — — — — 313 | *
2,00 — — — — — — — — — 3,13*
WFD, WFDOC, WFDx, WFD-D, A2-WFD, WDD, WDDx, WDD-D, WSB,
WSBXx, WSB-D, A2-WSB, WSBP, WSPBx, WSPB-D, A2-WSBP, WS,
WSx, WS-D, A2-WS, WF, WFOC, WFx, WF-D, A2-WF, WSS, WSS,
WSS-D, A2-WSS, WSSBP, WSSBPx, WSSBP-D, A2-WSSBP, WB 6, Zatgcznik 32
WB6x, WB6-D, A2-WB6, WB6P, WB6Px, WB6P-D, A2-WB6P o
Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach do Europejs_klej _
Oceny Technicznej
A2-WB6P-6,3 X L ETA-16/0443
Samogwintujgce wkrety z tbem sze$ciokatnym i podktadka uszczelniajgcg
@19 mm, wykonang z aluminium (A) lub stali nierdzewnej (S)
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Wyznaczanie warto_$ci obliczeniowych

1. Wyznaczanie no $nosci obliczeniowej na $cinanie
Wyznaczanie nosnosci obliczeniowej na $cinanie zalezy od rodzaju podioza.
W przypadku podtozy metalowych:

Wartosci obliczeniowe Vg4 no$nosci na scinanie stanowig charakterystyczne nosnosci na scinanie
podzielone przez zalecany czesciowy wspoétczynnik bezpieczenstwa yu = 1,33. Zalecany czesciowy
wspétczynnik bezpieczenstwa yu powinien by¢ stosowany w przypadku, gdy nie jest podawana inna
wartos¢ tego wspoétczynnika w wymaganiach krajowych w Kraju Czlonkowskim, w ktérym wkrety sg
stosowane.

W przypadku podtozy drewnianych:

Wartosci obliczeniowe Vg4 no$nosci na scinanie stanowig charakterystyczne nosnosci na scinanie
pomnozone przez wspotczynnik k.q wedtug EN 1995-1-1, Tablica 3.1, i podzielone przez zalecany
czesciowy wspolczynnik bezpieczenstwa ym = 1,33. Jezeli zniszczeniu ulegt element metalowy
0 grubosci t, oraz nie ulegto zniszczeniu podtoze drewniane, wéwczas Kpoq = 1.0.

Zalecany czesciowy wspo6tczynnik bezpieczenstwa yu powinien byé stosowany w przypadku, gdy nie
jest podawana inna warto$é tego wspétczynnika w wymaganiach krajowych w Kraju Cztonkowskim,
w ktdrym wkrety sg stosowane.

2. Wyznaczanie no $nosci obliczeniowej na przeci aganie, wyrywanie i rozci aganie

Wartosci obliczeniowe nosnosci na przecigganie stanowig charakterystyczne nosnosci na
przecigganie podzielone przez zalecany czesciowy wspoéiczynnik bezpieczenstwa ym = 1,33.
Zalecany czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa yn powinien by¢ stosowany w przypadku, gdy nie
jest podawana inna warto$é tego wspotczynnika w wymaganiach krajowych w Kraju Cztonkowskim,
w ktorym wkrety sg stosowane.

Wyznaczanie nosnosci obliczeniowej na wyrywanie zalezy od rodzaju podioza.

W przypadku podtozy metalowych:

Wartosci obliczeniowe nosnosci na wyrywanie stanowig charakterystyczne nosnosci na wyrywanie
podzielone przez zalecany czesciowy wspoétczynnik bezpieczenstwa yu = 1,33. Zalecany czesciowy
wspétczynnik bezpieczenstwa yu powinien by¢ stosowany w przypadku, gdy nie jest podawana inna

wartos¢ tego wspoétczynnika w wymaganiach krajowych w Kraju Cztonkowskim, w ktérym wkrety sg
stosowane.

W przypadku podtozy drewnianych:

Wartosci obliczeniowe no$nosci na wyrywanie stanowig charakterystyczne nosnosci na wyrywanie
pomnozone przez wspoétczynnik kq.q wedtug EN 1995-1-1, Tablica 3.1, i podzielone przez zalecany
czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa yn = 1,33.

Zalecany czesciowy wspo6tczynnik bezpieczenstwa yu powinien byé stosowany w przypadku, gdy nie
jest podawana inna warto$é tego wspétczynnika w wymaganiach krajowych w Kraju Cztonkowskim,
w ktdrym wkrety sg stosowane.

Wartos¢ obliczeniowg nosnosci na rozcigganie Ngg4 Stanowi nizsza z wartosci obliczeniowych
nosnosci na przecigganie i nosnosci na wyrywanie dla danego potgczenia.

3. Nosnosé¢ obliczeniowa w przypadku jednoczesnego dzialania s ity rozci ggajacej (wyrywaj gcej)
i $cinaj acej
W przypadku jednoczesnego dziatania sity rozciagajgcej (wyrywajacej) i scinajacej stosuje sie wzoér
bazujacy na liniowej zaleznosci, zgodnie z normg EN 1993-1-3, rozdziat 8.3 (8) lub EN 1999-1-4,
rozdziat 8.1 (7).

WEFD, WFDOC, WFDx, WFD-D, A2-WFD, WDD, WDDx, WDD-D, WSB,
WSBx, WSB-D, A2-WSB, WSBP, WSPBx, WSPB-D, A2-WSBP, WS, .
WSx, WS-D, A2-WS, WF, WFOC, WFx, WF-D, A2-WF, WSS, WSSX, Zatacznik 33
WSS-D, A2-WSS, WSSBP, WSSBPx, WSSBP-D, A2-WSSBP, WB 6, do Europejskiej

WB6x, WB6-D, A2-WB6, WB6P, WB6Px, WB6P-D, A2-WB6P 0 Techni .
Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach ceny 1echniczney
ETA-16/0443

Wyznaczanie wartosci obliczeniowych




