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HYBRID EPOXY PRIMER - FILLER

Multifunkcyjny podktad epoksydowy — wersja wypetniajgca
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» Wyréb zaprojektowany i dedykowany
do renowaciji pojazdoéw zabytkowych

» Znakomita obrobka reczna i mechaniczna
na sucho Hybnd Epnxy Pri
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PRODUKTY POWIAZANE

HYBRID FILLER HARDENER Wypetniajacy utwardzacz do podktadu
HYBRID EPOXY PRIMER

EPOXY THINNER RozciehAczalnik do wyrobéw epoksydowych

OPIS

Najnowszej generacji podktad epoksydowy, ktory w zaleznosci od zastosowanego
utwardzacza petni funkcje: podktadu antykorozyjnego, izolujgcego lub
wypetniajgcego. Zabezpieczenie antykorozyjne gwarantuje wysoka barierowo$é
zywicy  epoksydowej oraz protektorowe dziatanie inhibitorow  korozji.
HYBRID EPOXY PRIMER =z utwardzaczem HYBRID FILLER HARDENER
przeznaczony jest do finalnego etapu przygotowania powierzchni pod warstwy
dekoracyjne. Podktad nie zapycha papieru sciernego przez co bardzo tatwo szlifuje
sie na sucho zapewniajgc wysokiej jakosci wykonczenie.
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PODLOZA

Stal
— nowe elementy i poszycia

Przygotowac¢ wg zalecen z karty technicznej EPOXY PRIMER
lub HYBRID EPOXY PRIMER ANTI-CORROSION.

Pokry¢ podktadem epoksydowym EPOXY PRIMER

lub HYBRID EPOXY PRIMER — ANTI-CORROSION.

Stal ocynkowana
galwanicznie
— nowe elementy i poszycia

Przygotowac¢ wg zalecen z karty technicznej
HYBRID EPOXY PRIMER — ANTI-CORROSION.
Pokry¢ podktadem epoksydowym

HYBRID EPOXY PRIMER — ANTI-CORROSION.

Stal, stal ocynkowana
galwanicznie

— elementy karoserii
przeznaczone do renowagc;ji

Przygotowac wg zalecen z karty technicznej
HYBRID EPOXY PRIMER — ANTI-CORROSION.
Pokry¢ podktadem epoksydowym

HYBRID EPOXY PRIMER — ANTI-CORROSION.

Aluminium
— nowe elementy i poszycia

Przygotowac¢ wg zalecen z karty technicznej EPOXY PRIMER
lub HYBRID EPOXY PRIMER — ANTI-CORROSION.

Pokry¢ podktadem epoksydowym EPOXY PRIMER

lub HYBRID EPOXY PRIMER — ANTI-CORROSION.

Aluminium
— elementy karoserii
przeznaczone do renowagc;ji

Przygotowac wg zalecen z karty technicznej EPOXY PRIMER
lub HYBRID EPOXY PRIMER — ANTI-CORROSION.

Pokry¢ podktadem epoksydowym EPOXY PRIMER

lub HYBRID EPOXY PRIMER — ANTI-CORROSION.

Elementy powlekane metoda
kataforetyczng

Elementy powlekane metodg kataforetyczng nie wymagajg szlifowania przed
aplikacjg podktadu.

Dwukrotnie odttusci¢ za pomoca SILICONE REMOVER.

W celu upewnienia sig, ze na powierzchni znajduje sie powtoka kataforetyczna
(E-coat), nalezy wykonac test rozpuszczalnikowy.

BODYWORK PRIMER

Przygotowac¢ wg zalecen z karty technicznej EPOXY PRIMER
lub HYBRID EPOXY PRIMER — ANTI-CORROSION.

Pokry¢ podktadem epoksydowym EPOXY PRIMER

lub HYBRID EPOXY PRIMER — ANTI-CORROSION.

HYBRID EPOXY PRIMER -
ANTI-CORROSION

Aktywnos¢ chemiczna do 7dni’20°C bez koniecznosci matowania.

Zalecana aplikacja kolejnych warstw po 24h/20°C.

W razie koniecznosci przeszlifowa¢ na sucho czerwong wtdknina scierng lub
papierem sSciernym o gradacji P220 + P320.

Przedmuchac i odttusci¢ za pomoca SILICONE REMOVER.

EPOXY PRIMER

Po 24h/20°C przeszlifowa¢ na sucho czerwong wtdknina scierng lub papierem
Sciernym o gradacji P220 + P320.
Przedmuchac¢ i odttusci¢ za pomoca SILICONE REMOVER.

Wszystkie szpachléwki
poliestrowe
NfCC

Przeszlifowa¢ wykornczeniowo papierem $ciernym o gradacji P220 + P320 na
sucho.

Przedmuchac¢ i odttusci¢ za pomoca SILICONE REMOVER i ponownie
przedmuchac.

Istniejgce powtoki lakierowe

Przeszlifowa¢ wykonczeniowo papierem sciernym o gradacji P220 + P320 na
sucho.

Stare laminaty poliestrowe

Upewni¢ sie, ze powierzchnia nie posiada zadnych peknieé. Przeszlifowac
P180 + P240, przedmuchac, odttusci¢ za pomocg SILICONE REMOVER i
ponownie przedmuchac.
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PROPORCJE MIESZANIA

Objetosciowo Wagowo
HYBRID EPOXY 4 100
DD PRIMER
IN) HYBRID FILLER 1 16,5
HARDENER
EPOXY THINNER 0+10% 0:65

LEPKOSC NATRYSKOWA

D
DIN 4/20°C 20:30s

ZAWARTOSC ORGANICZNYCH CZESCI LOTNYCH

VOC II/B/c limit* 540 g/I
VOC rzeczywiste dla mieszanki o proporcji mieszania 4:1+10% 485 g/l

* Dla mieszaniny gotowej do aplikacji wedtug Dyrektywy UE 2004/42/CE.

APLIKACJA

% Dysza natryskowa 1,6 + 1,8 mm
UWZQ'?d”i_é Cisnienie wlotowe natrysku 1,8 + 2,2 bar
wskazowki

producenta sprzetu

Liczba warstw 2+3

Grubos$¢ pojedynczej suchej warstwy 30 =70 um
(:_)

Wydajnos¢ mieszanki gotowej do uzycia ok. 4.2 m2/]

dla grubosci 100 um suchego filmu.

Wydajnos¢ praktyczna zalezy od ksztattu podtoza, jego chropowatosci, parametréw

aplikacji.
% Trwato$¢ mieszanki w 20°C 2 godz.
D

Odparowanie miedzy warstwami w 20°C 10 min
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CZASY UTWARDZANIA

@ 20°C 60°C

6 godz. 30 min

Czasy utwardzania odnoszg sie do temperatury elementéw karoserii.

SUSZENIE PROMIENNIKIEM PODCZERWIENI

* 10 + 20 min

Zalecane uzywanie promiennika podczerwieni o falach krétkich.
Nalezy dostosowac sie do zalecen producenta sprzetu!

Wygrzewanie promiennikiem rozpoczaé nie wczesniej niz po 20 min od aplikacji ostatniej warstwy.

UWAGA: Nie stosowaé promiennika podczerwieni, jezeli wczesniejsze warstwy nie zostaty prawidtowo
utwardzone lub dodatkowo dosuszone za pomocg promiennika.

SZLIFOWANIE

Krok 1: natozy¢ CONTROL POWDER lub CONTROL SPRAY

Krok 2: szlifowa¢ zgrubnie, recznie blokiem szlifierskim, szlifierka mimosrodowa lub
oscylacyjng z papierem $ciernym o gradacji P280 + P320

Krok 3: przedmuchac powierzchnig i natozy¢ CONTROL POWDER lub CONTROL SPRAY

Krok 4: szlifowa¢ wykohczeniowo, recznie (krawedzie), szlifierka mimosrodowa z papierem
Sciernym o gradacji P400 + P500

WARUNKI APLIKACJI

Zaleca sie aplikacje podktadu w temperaturze wyzszej niz 15°C i wilgotnosci nie wiekszej niz 80%.
Temperatura powierzchni, na ktérg naktadamy szpachléwke, powinna by¢ min. 3°C wyzsza niz temperatura
punktu rosy, aby uniknaé kondensacji wilgoci i wchianiania jej przez materiat poliestrowy.

KOLOR

Szary

CZYSZCZENIE SPRZETU

Rozcienczalnik do wyrobéw epoksydowych EPOXY THINNER lub rozpuszczalnik do wyrobow
nitrocelulozowych.

WARUNKI PRZECHOWYWANIA

Przechowywaé w chtodnych i suchych pomieszczeniach z dala od zrédet ognia i ciepta.

Unika¢ naswietlania promieniami stonecznymi.

Strona 4/7




NOVOL HYBRID EPOXY PRIMER - FILLER

Karta Techniczna
05.07.2023

For Classic Cars

TERMINY PRZYDATNOSCI

HYBRID EPOXY PRIMER 24 miesigce/20°C
HYBRID FILLER HARDENER 24 miesiecy/20°C
EPOXY THINNER 24 miesigce/20°C

BEZPIECZENSTWO

Patrz Karta Charakterystyki.

INNE INFORMACJE

Dla uzyskania podktadu o odpowiednich parametrach, bardzo wazne jest doktadne dozowanie poszczeg6inych
komponentéw.

Dobrg praktyka jest wymieszanie podktadu z utwardzaczem, a nastgpnie dodanie rozcienczalnika i ponowne
wymieszanie wszystkich sktadnikow.

Po dozowaniu komponentéw szczelnie zamkng¢ opakowanie podktadu, utwardzacza i rozcienczalnika.

Efektywnos¢ naszych systemow jest wynikiem badan laboratoryjnych oraz wieloletniego doswiadczenia. Dane
zawarte w niniejszym materiale sg zgodne z aktualnym stanem wiedzy o naszych produktach i mozliwosciach
ich stosowania. Gwarantujemy wysokg jako$¢ pod warunkiem, ze sg spetnione nasze instrukcje i ze praca jest
wykonana zgodnie z zasadami dobrego rzemiosta. Konieczne jest wykonanie prébnego zastosowania produktu
ze wzgledu na potencjalnie rézne zachowanie sie wyrobu <z réoznymi  materiatami.
Nie ponosimy odpowiedzialnosci, jezeli na koncowy rezultat pracy miaty wptyw czynniki znajdujgce sie poza
nasza kontrola.

Nr rejestrowy: 000024104.
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HYBRID EPOXY PRIMER - FILLER — wersja bez rozcienczalnika

RFU HYBRID EPOXY HYBRID FILLER
PRIMER HARDENER
0,101 109 g 188
0,151 163 g 27 g
0,201 218¢ 368
0,251 272 ¢ 458
0,301 327 g 54¢g
0,40 436 g 728
0,501 544 g 0¢g
0,751 817 ¢g 135¢
1,00 | 1089 g 180 ¢
2,001 2178 g 359 ¢g
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HYBRID EPOXY PRIMER - FILLER — wersja z rozcieiczalnikiem

RFU HYBRID EPOXY | HYBRID FILLER | EPOXY THINNER
PRIMER HARDENER 10%
0,101 101¢g 17 g 68
0,151 151 g 25 ¢ 10¢g
0,201 202 g 33g 138
0,251 252 g 42 g 16 g
0,301 302¢ 50¢g 198
0,40 | 403 g 66 g 25¢
0,501 504 g 83¢g 32g
0,751 756 g 125 ¢ 47 g
1,00 | 1008 g 166 g 63 g
2,001 2016 g 333g 126 g
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