
DwuskCadnikowa farba na bazie modyfikowanej }ywicy epoksydowej.

" Uniwersalny podklad, gruntoemalia lub warstwa nawierzchniowa. Produkt posiada
dobr� przyczepno[� do powierzchni stalowych, ocynkowanych i aluminiowych
nara}onych na obci�}enia mechaniczne i agresj� chemiczn�.

" Dzi�ki oznakowaniu CE nadaje si� do zabezpieczania powierzchni betonowych.
Oznakowanie CE nie obowi�zuje w przypadku u}ycia utwardzacza 008 5602.

" Odpowiedni do zabezpieczania konstrukcji stalowych w [rodowisku wilgotnym np.
pontony, zbiorniki balastowe, kadCuby statków itp. Inne obszary zastosowania to
podziemne i podwodne konstrukcje stalowe oraz powierzchnie nara}one na silne
zachlapanie. Nie nadaje si� do wymalowaE basenów.

" Daje powCok� odporn� na dziaCanie [cieków komunalnych przy aplikacji 2x125 µm.

" Przeznaczona dla zabezpieczania, ruroci�gów, przeno[ników, kadCubów statków oraz
innych konstrukcji stalowych i wyposa}enia.

65±2% (mieszaniny, ISO 3233)

77±2% (mieszaniny)

1,2-1,3 kg/l (po zmieszaniu)

Baza 4 cz�[ci obj�to[ciowo Temacoat RM 40
Utwardzacz 1 cz�[� obj�to[ciowo 008 5600 lub 008 5605 (szybki)

8 godzin(+23°C) z utwardzaczem 008 5600 
4 godziny (+23°C) z utwardzaczem 008 5605

mokrej suchej

125µm 80µm 8.1 m²/l

195µm 125µm 5.2 m²/l

Wydajno[� praktyczna uzale}niona jest od warunków i techniki nakCadania oraz od
ksztaCtu i chropowato[ci powierzchni.
Uwaga! Prace malarskie nale}y wykonywa� i nadzorowa� zgodnie z norm� 12944-7, je[li
w odpowiedniej karcie technicznej nie okre[lono inaczej. Nadmierna grubo[� powCoki mo}e
skutkowa� m.in. p�kaniem, zaciekaniem, wydCu}eniem czasu schni�cia, niewCa[ciwym
utwardzaniem, mniejsz� odporno[ci� chemiczn�, zmianami poCysku, przyczepno[ci i
funkcjonalno[ci powCoki. Je}eli produkt jest u}ywany inaczej ni} okre[lono w karcie
technicznej, wymagana jest pisemna zgoda firmy Tikkurila.
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DFT 100 µm

PyCosucho[�, po Hardener 008 5600 12h 7h 3½h 1h

Hardener 008 5605 6h 4h 2½h 45min

Sucho[� dotykowa, po Hardener 008 5600 18h 12h 5h 3h

Hardener 008 5605 10h 7h 4h 2½h

Kolejne malowanie,
min. po

Hardener 008 5600 18h 12h 4h 2h

Hardener 008 5605 10h 7h 3h 1½h

Kolejne malowanie
powierzchni
przeznaczonych do
zanurzenia, min., po

Hardener 008 5600 2d 36h 16h 8h

Hardener 008 5605 1½d 18h 12h 6h

Kolejne malowanie
farbami poliuretan.,
min.

Hardener 008 5600 3d 48h 24h 12h

Hardener 008 5605 1½d 24h 16h 8h

Czasy schni�cia i ponownego malowania zale}� od grubo[ci warstwy, temperatury,
wilgotno[ci wzgl�dnej powietrza i wentylacji.

PóCpoCysk.

RAL, NCS, SSG, BS, MONICOLOR NOVA i SYMPHONY. Barwienie w systemie
TEMASPEED Premium.
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Usun�� oleje, tCuszcze, sole i inne zanieczyszczenia powierzchni, u}ywaj�c
odpowiednich [rodków (ISO 12944-4).

Powierzchnie stalowe: Obrabia� strumieniowo-[ciernie do stopnia Sa2 ½. (ISO 8501-1)
Je}eli obróbka strumieniowo-[cierna nie jest mo}liwa, w celu poprawy przyczepno[ci do
stali walcowanej na zimno zalecane jest fosforanowanie.

Powierzchnie cynkowe: Powierzchni� cynkow� omie[� [cierniwem mineralnym, np.
piaskiem kwarcowym. (SaS, SFS 5873). Je}eli nie jest to mo}liwe, powierzchni� nale}y
wyczy[ci� r�cznie lub zmy� detergentem PANSSARIPESU. Powierzchnie cynkowane
ogniowo zaleca si� przemalowa� warstw� tzw. =mist-coat= (farba mocno rozcieEczona
25-30% obj.) przed naCo}eniem wCa[ciwej warstwy podkCadu.

Powierzchnie aluminiowe: Omie[� [cierniwem niemetalicznym w celu schropowacenia
powierzchni (SaS, SFS 5873). Je}eli nie jest to mo}liwe, zmatowi� powierzchni� r�cznie
lub zmy� przy pomocy detergentu MAALIPESU.

Powierzchnie zagruntowane: Usun�� oleje, tCuszcze, sole i inne zanieczyszczenia z
powierzchni u}ywaj�c odpowiednich [rodków. Naprawi� uszkodzone miejsca w warstwie
podkCadu. Zwraca� uwag� na czasy przemalowaE podkCadu (ISO 12944-4).

Powierzchnie betonowe: Powierzchnia powinna by� sucha i sezonowana min. 4 tygodnie.
Wilgotno[� wzgl�dna betonu nie powinna przekracza� 97%. Wszelkie plamy i
nierówno[ci zeszlifowa�. Usun�� mleczko cementowe i olej z odlewów betonowych
poprzez szlifowanie lub obrabianie strumieniowo-[cierne. Wszelkie p�kni�cia, rysy i
ubytki naprawi� mieszanin� Temafloor 200 i drobnego suchego piasku kwarcowego.

Aplikacja: 2-3 warstwy Temacoat RM 40.

Temacoat RM 40, Temacoat GPL-S Primer, Temacoat GPL-S MIO, Temabond ST 200,
Temabond ST 300, Temasil 90, Temazinc 77, Temazinc 99.

Temacoat RM 40, Temadur 10, Temadur 20, Temadur 50, Temadur 90, Temadur HB 50,
Temadur HB 80, Temadur HS 90, Temadur SC-F 20, Temadur SC-F 50, Temadur SC-F
80, Temathane 50, Temathane 90, Temathane PC 50, Temathane PC 80.

Powierzchnia przeznaczona do malowania musi by� czysta, sucha i wolna od
zanieczyszczeE. Temperatura otoczenia, powierzchni malowanej i farby nie powinna by�
ni}sza od +5°C w czasie malowania i suszenia. Wilgotno[� wzgl�dna nie powinna
przekracza� 80%. Temperatura malowanej powierzchni stalowej powinna by� wy}sza o
min. 3°C od temperatury punktu rosy.

Dla wCa[ciwej aplikacji temperatura farby powinna by� wy}sza od +15°C w czasie
mieszania i aplikacji. W pomieszczeniach zamkni�tych wymagana jest dobra wentylacja
i odpowiedni przepCyw powietrza podczas nakCadania i schni�cia.

Uwaga! PowCoki epoksydowe wykazuj� naturaln� tendencj� do kredowania i przebarwieE
(}óCkni�cie) przy wystawieniu na dziaCanie warunków atmosferycznych. Zaleca si�
naCo}y� poliuretanow� farb� nawierzchniow�, w przypadku gdy wyst�puj� wysokie
wymagania estetyczne dotycz�cych wygl�du kolorów.

Najpierw oddzielnie wymiesza� baz� i utwardzacz. Przed u}yciem nale}y dokCadnie
zmiesza� caC� mieszanin� (zachowa� odpowiednie proporcje bazy i utwardzacza). Do
mieszania u}ywa� mieszadCa mechanicznego. Niedostateczne wymieszanie lub
niewCa[ciwe proporcje skCadników spowoduj� nierównomiern� stabilizacj� i osCabienie
wCasno[ci materiaCu.
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Natrysk hydrodynamiczny - w zale}no[ci od techniki nakCadania, farba mo}e by�
rozcieEczona w granicach 0-20% obj. Dysza urz�dzenia do natrysku hydrodynamicznego
o [rednicy 0,015 - 0,021=, ci[nienie w dyszy 120-180 bar, a k�t natrysku dobra� do
ksztaCtu malowanego przedmiotu. 

Przy aplikacji p�dzlem farb� rozcieEczy� w zale}no[ci od potrzeb.

Thinner 1031

Thinner 1031

Zawarto[� Lotnych Zwi�zków Organicznych (LZO) do 330 g/l.
Max. Zawarto[� LZO mieszaniny gotowej do u}ycia (rozcieE. 20% obj.) 430g/l.
VOC 2004/42/EC (kat A/j) 500 g/l (2010)

Zawsze nale}y zwraca� uwag� na etykiet� ostrzegawcz�, znajduj�c� si� na opakowaniu.
Dodatkowe informacje o zagro}eniach i ich zapobieganiu uj�te s� w kartach
charakterystyki produktu. Karta charakterystyki dost�pna jest na }�danie.

Powy}sze informacje nie s� wyczerpuj�ce i kompletne. Dane opieraj� si� na badaniach laboratoryjnych oraz do[wiadczeniu praktycznym i s� przekazywane zgodnie z
nasz� najlepsz� wiedz�. Jako[� wyrobu zagwarantowana jest naszym systemem produkcji opartym na wymaganiach norm ISO 9001 i ISO 14001. Jako producent nie

mo}emy kontrolowa� warunków, w jakich produkt jest u}ywany lub ró}norodno[ci czynników, które maj� wpCyw na wykorzystanie i zastosowanie produktu. Nie bierzemy
odpowiedzialno[ci za szkody spowodowane u}yciem wyrobu w sposób niezgodny z zaleceniami i w niewCa[ciwych celach. Zastrzegamy sobie prawo do zmiany podanych

informacji bez wcze[niejszego uprzedzenia.

Produkt jest przeznaczony tylko do u}ytku profesjonalnego i powinien by� wykorzystywany wyC�cznie przez profesjonalistów, którzy maj� wystarczaj�c� wiedz� i
do[wiadczenie w zakresie prawidCowego stosowania produktu. Powy}sze informacje nale}y traktowa� jedynie informacyjnie. W zakresie dozwolonym przez przepisy

prawa, producent nie ponosi }adnej odpowiedzialno[ci za warunki, w których produkt jest u}ywany ani za cele, do których produkt jest u}ywany. Wykorzystanie produktu
do celów innych ni} zalecane w tym dokumencie, bez uprzedniego uzyskania pisemnej zgody producenta co do zasadno[ci takiego zastosowania produktu, odbywa si�

na wCasn� odpowiedzialno[� u}ytkownika.
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Unia Europejska norm� EN 1504-2:2004 okre[la wymagania dla podkCadów podCogowych.

Produkt zostaC przebadany i oznakowany znakiem CE zgodnie z tabelami 1d, 1f i 1g
znajduj�cymi si� w zaC�czniku ZA.

0809

Tikkurila Oyj
Heidehofintie 2

FI-01300 Vantaa

14

0809-CPD-0773

TIK-0161-5001

EN 1504-2:2004

Przepuszczalno[� dwutlenku w�gla s� > 50 m

Odporno[� na uderzenie Klasa I: g 4 Nm

Absorpcja kapilarna i przepuszczalno[�
wody

w < 0,1 kg/m² ; h0,5

Odporno[� na [cieranie < 3000 mg

Reakcja na ogieE F(NPD)

Przyczepno[� po odrywaniu pull-off test g 2,0 N/mm²

Uwalnianie substancji niebezpiecznych NPD

Przepuszczalno[� pary wodnej Klasa II, 5 m< sD < 50

m

Odporno[� na siln� agresj� chemiczn� Klasa II
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