. BOSTIK

KARTA TECHNICZNA
SB PROF P985

KLUCZOWE KORZYSCI

- Samorozlewny (nie wymaga obrdbki)
- Do zastosowan przy maksymalnym spadku 4%
- Gotowy do uzycia
- Zaawansowana technologia zelowa, dzieki ktorej
produkt zapewnia znakomite wiasciwosci robocze
(wysoka lepkosc i gestosc)
- Pozbawiony catkowicie ryzyka tworzenia sie
pecherzy w strukturze masy i wynikajacej z tego
deformacji fugi (nawet w wilgotnych warunkach
i przy wysokiej temperaturze aplikacji)
- Wydtuzony czas naskoérkowania (ok. 90 minut),
w celu skutecznego odpowietrzenia masy
i unikniecia ryzyka nierownosci fugi
- Wysoka chemoodpornos¢ na wiele substancii,
w tym: paliwa (zgodnie z BS 5212), wode
(stodka i stong), smary, domowe detergenty
- Wysoka odpornos¢ na UV i Scieranie
(dopuszczony do ruchu pieszego i kotowego)
- Trwale elastyczny w szerokim zakresie
temperatur od -30°C do +80°C
- Znikomy skurcz (nie tworzy szkodliwych
naprezen) - idealny do szerokich dylatacji
- Wysoka odpornos¢ na starzenie pod wptywem
UV (minimalizacja ryzyka odbarwien fugi)
- Wydtuzony okres trwatosci — 18 miesiecy
- Po utwardzeniu malowalny
- Do zastosowan wewnetrznych i zewnetrznych
- Dopuszczony do kontaktu z zywnoscig
(certyfikat ISEGA)
- Wysoka zdolnos¢ odksztatcen £ 35% wg ASTM
C920 (Type S, Grade P, Class 35, Use NT, T1, M)
- Do dylatacji poziomych, zgodnie z:

- PN-EN 15651-4 (PW-EXT-INT-CC 25HM)

OPIS PRODUKTU

SEAL'N'FLEX SELF LEVELING P985 to jednoskfadnikowy,
wysokomodutowy poliuretanowy kit uszczelniajacy o
wilasciwosciach  samorozlewnych, zaprojektowany do
wypetniania  ztqczy poziomych w  posadzkach i
konstrukcjach inzynierskich (o maksymalnym poziomie
nachylenia do 4%). Wigze bez ryzyka tworzenia sie
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pecherzy w masie i wybrzuszania sie fugi, nawet w
wilgotnych warunkach. Produkt utwardza sie w wyniku
reakcji chemicznej z parg wodna. Wykazuje bardzo dobrg
przyczepnos¢ do wiekszosci materiatow budowlanych.

ZASTOSOWANIA

e Wodoszczelne wypetnianie szczelin poziomych,
dylatacji konstrukcyjnych, przeciwskurczowych,
obwodowych, wewnatrz i na zewnatrz

e Hale produkcyjne (takze przemyst spozywczy),
garaze, magazyny, chodniki, budynki uzytecznosci
publicznej

e Ciagi komunikacyjne (piesze i kotowe)

e Balkony, tarasy, podiogi z ptytek ceramicznych

e Nawierzchnie wokdt basenow

. Parkingi, place manewrowe, strefy zatadunku,
rampy

e  Wodoodporne ztagcza w konstrukcjach stalowych

. Naprawa (wypetnianie rys, pekniec)

DANE TECHNICZNE

Baza poliuretan gel paste

pod wplywem reakcji z parg

System utwardzania
wodng

Temperatura aplikacji +5°C do +40°C

Ciezar wlasciwy

Q

1,35 g/ml wg ISO 1183-1

500 g/min.
przy ¢ 4 mm/3 bar

Q

Tempo wyciskania

~ 90 minut

Kozuszenie przy +23°C i 50% RH




=% 3 mm/24 h

Tempo utwardzania przy +23°C i 50% RH

Maksymalne
wydluzenie
przy zerwaniu

= 1000% wg ISO 37

Maksymalna
wytrzymatosé
na rozcigganie

1,9 N/mm? wg ISO 37

Modut 100% 0,45 N/mm? wg ISO 37

Twardos¢ Shore A ~ 25 wg ISO 868

Dopuszczalne
odksztalcenia spoiny

+ 25% wg EN 15651-4
+ 35% wg ASTM C920

Odpornos$é termiczna

- o o
po utwardzeniu SILMG B S0P

RODZAJE POWIERZCHNI

Bardzo dobra przyczepno$¢ do wiekszosci materiatow
budowlanych, bez gruntowania, np. beton, wylewki, stal
emaliowana, stal nierdzewna, aluminium, terakota, gres,
ceramika.

PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

Podtoze musi by¢ suche, czyste i odttuszczone. Przed
uzyciem na podtozach z tworzyw sztucznych lub powtokach
malarskich zaleca sie przeprowadzi¢ test przyczepnosci. Do
potaczen z powierzchniami mocno porowatymi lub silnie
chtonnymi zastosowac grunt Bostik Universal Primer T300.
Po zagruntowaniu odczeka¢ min. 15 minut (maks. 4 h)
przed natozeniem masy. Beton musi by¢ catkowicie
utwardzony i wysezonowany. Uszczelniane posadzki,
wylewki, podktady i inne nawierzchnie podobnego typu
muszg by¢ zaizolowane przed negatywnym wptywem wody.
Temperatura podtoza musi by¢ co najmniej 3°C wyzsza od
temperatury punktu rosy. Szczeliny wypetni¢c wpierw
piankowym sznurem dylatacyjnym, wykonanym ze
spienionego polietylenu (materiat o zamknietej strukturze
komoérek). Sznur umiesci¢ ostroznie w szczelinie, na
wymagana gtebokos¢, tak by go nie uszkodzi¢. Krawedzie
szczeliny mozna zabezpieczy¢é tasmg maskujacg, by
unikng¢ zabrudzen. Tasme nalezy zerwaé zaraz po
natozeniu masy.

SPOSOB UZYCIA

Mase naktadac¢ powoli, doktadnie wypetniajac caty przekrdj
szczeliny, tak by nie zamknaé w niej powietrza. Tempo
utwardzania produktu jest uzaleznione od temperatury
otoczenia i wilgotnosci powietrza. Wraz ze wzrostem
temperatury i poziomu wilgotnosci proces polimeryzacji
przebiega szybciej. Dodatkowo czas utwardzania zalezy od
przekroju ztacza. Zapewni¢ skuteczng wentylacje do czasu
petnego zwigzania masy.

ROZMIARY SPOINY

Gtebokos$¢ spoiny powinna by¢ zawsze w odpowiedniej
proporcji do jej szerokosci. Przy szerokosci szczeliny do 10
mm ten stosunek powinien wynosi¢ 1:1 (minimalna
szerokos¢ i gtebokos$¢ szczeliny to 5 mm). Dla szczelin
szerszych niz 10 mm, gteboko$¢ [mm] = (szer. [mm] / 3)
+ 6 mm. Zalecana maksymalna szerokos¢ szczeliny 30 mm.

NARZEDZIA
Pistolet reczny lub pneumatyczny
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ZUZYCIE

100 ml / 1 mb fugi o przekroju 10 mm x 10 mm = 100 mm?.
Mnozac szeroko$¢ fugi (mm) przez gtebokos¢ fugi (mm)
otrzymujemy ilos¢ mililitréw / 1 mb.

CZYSZCZENIE

Swieze zabrudzenia mozna usunaé¢ za pomoca $rodka
Bostik Universal Cleaner T100. Utwardzony materiat mozna
usung¢ tylko mechanicznie. Do czyszczenia rgk stosowac
specjalne sciereczki czyszczace Bostik.

UWAGI

Zapoznac¢ sie z informacjami zawartymi na etykiecie i w
karcie bezpieczenstwa produktu. Nie stosowa¢ do miejsc
stale zanurzonych w wodzie, basendéw z wodg chlorowana,
do PE, PP, PC, PMMA, PTFE, EPDM, neoprenu, luster,
akwariow, powierzchni bitumicznych, kamienia naturalnego
i tzw. miekkich plastikdw. Przy materiatach nieznanego
typu, konglomeratach, tworzywach, laminatach, powtokach
lakierowych, farbach proszkowych Ilub powierzchniach
impregnowanych przeprowadzi¢ test przyczepnosci w mato
widocznym miejscu i oceni¢ przydatnos¢ produktu do
zamierzonego zastosowania. Nie stosowac na
powierzchniach o nachyleniu powyzej 4%. Unikac
ekspozycji na kwasy organiczne. Podczas utwardzania sie
masy nalezy unika¢ wszelkiego rodzaju kontaktu z
alkoholami, weglowodorami, rozpuszczalnikami, w tym z
ich oparami. Po catkowitym zwigzaniu masy, fugi mozna
malowa¢ farbami wodnymi lub wiekszosciq farb
dwusktadnikowych. Farby syntetyczne na bazie zywic
alkidowych mogg schnagé¢ wolniej. Najlepszy efekt mozna
uzyska¢ poprzez lekkie przeszlifowanie powierzchni fug
(zmatowienie) przed malowaniem. Tym niemniej, z uwagi
na ogromng roznorodnos¢ farb oraz ciagty rozwdj
technologii farb i lakieréw, przed malowaniem zawsze
przeprowadzi¢ test i oceni¢ przydatno$¢ produktu do
zamierzonego uzycia. W dtugim czasie jest mozliwa lekka
zmiana wygladu w wyniku narazenia na wysokie
temperatury, obcigzenia chemiczne lub promieniowanie UV.
Nie ma to wptywu na wilasciwosci techniczne i trwatos¢
materiatu.

OKRES TRWALOSCI

18 miesiecy od daty produkcji. Przechowywac w oryginalnie
zamknietym opakowaniu, w suchym i chtodnym miejscu, w
temperaturze od +5°C do +25°C.

DOSTEPNE OPAKOWANIA

ART. NR RODZAJ
300 ml
BIORZZEE0E /ety kartusz aluminiowy
600 ml

el ] Iy rekaw z folii aluminiowej
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POMOC TECHNICZNA

+48 61 89 61 740

Informacja zawarta w tym dokumencie, jak réwniez we wszystkich publikacjach
papierowych oraz cyfrowych, jest oparta na naszym aktualnym stanie wiedzy i
doswiadczeniu. Bostik nie ponosi odpowiedzialnosci za jakiekolwiek pomyiki czy
niescistosci, ktére sa wynikiem zmian technologicznych lub badan, ktére
wystapity pomiedzy data wydania dokumentu a datg nabycia produktu. Bostik
zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian w formulacjach produktow.
Przed aplikacjg uzytkownik powinien zapozna¢ sie z trescig tego dokumentu i
dokumentéw z nim powigzanych. Ponadto uzytkownik powinien przeprowadzi¢
test i oceni¢ przydatno$¢ wyrobu do zamierzonego zastosowania. Sposob
aplikacji, warunki w trakcie przechowywania lub transportu produktu sg poza
nasza wiedza i kontrolg, wskutek czego pozostajq poza odpowiedzialnoscig
Bostik. Wszelkie zamowienia sg realizowane zgodnie z aktualnie
obowigzujacymi warunkami sprzedazy Bostik. Informacje zawarte w aktualnej
karcie technicznej produktu s podane w dobrej wierze i nie majq charakteru
wyczerpujacego.
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