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BEDIENUNGSANLEITUNG DE

SICHERHEITSHINWEISE

Allgemeine Sicherheitshinweise bei der Benutzung von Elektrogeriten:

Um das Verletzungsrisiko durch Feuer oder Stromschlag zu minimieren, bitten wir Sie stets einige grundlegende
Sicherheitsvorkehrungen zu treffen, wenn Sie dieses Gerit verwenden. Bitte lesen Sie diese Bedienungsanleitung sorgfiltig
und vergewissern Sie sich, dass keine Fragen offen bleiben. Bewahren Sie diese Betriebsanleitung bitte sorgfiltig in der
Nihe des Produktes auf, um bei Fragen auch spiter noch einmal nachschlagen zu kdnnen. Verwenden Sie immer einen
geerdeten Stromanschluss mit der richtigen Netzspannung (siehe Anleitung oder Typenschild)! Falls Sie Zweifel haben, ob
der Anschluss geerdet ist, lassen Sie ihn durch einen qualifizierten Fachmann iiberpriifen. Benutzen Sie niemals ein defektes
Stromkabel! Offnen Sie dieses Gerit nicht in feuchter oder nasser Umgebung, genauso wenig mit nassen oder feuchten
Handen, auBerdem sollten Sie das Gerit vor direkter Sonneneinstrahlung schiitzen. Betreiben Sie das Gerit immer an
einem geschiitzten Ort, sodass niemand auf Kabel treten, liber sie fallen und/oder sie beschadigen kann. Sorgen Sie dariiber
hinaus fiir ausreichende Luftzirkulation, wodurch Sie die Kiihlung des Gerites verbessern und gleichzeitig Warmestaus
vermeiden. Ziehen Sie vor der Reinigung dieses Gerites den Netzstecker und benutzen Sie zur Reinigung nur ein feuchtes
Tuch. Vermeiden Sie den Einsatz von Putzmitteln und achten Sie darauf, dass keine Flissigkeit in das Gerit eindringt, bzw.
darin verbleibt. Das Innere dieses Gerites enthilt keine durch den Benutzer zu wartende Teile. Uberlassen Sie Wartung,
Abgleich und Reparatur qualifiziertem Fachpersonal. Im Falle eines Fremdeingriffs erlischt die Gewahrleistung!

HINWEIS! In der vorliegenden Anleitung sind Beispielbilder vorhanden, die von dem tatsachlichen Aussehen der
Maschine abweichen kénnen. Die originale Anweisung ist die deutschsprachige Fassung. Sonstige Sprachfassungen
sind Ubersetzungen aus der deutschen Sprache.

Allgemeine Hinweise bei der Benutzung von unseren Geriten:

. Betriebsanweisung aufstellen und Beschiftigte iiber bestimmungsgemaBen Umgang mit dem Gerit unterweisen. Die
Betriebsanweisung muss am Betriebsort jederzeit zuganglich sein.
. Ausreichende Luftzirkulation gewahrleisten. Stellen Sie dazu das Gerit in einem Abstand von mehr als 10cm von
Wiinden oder anderen Geriten auf und sorgen Sie im Nutzungsraum fiir ausreichende Liiftung.
. Vergewissern Sie sich, dass sich nichts Entziindbares in der Nihe vom Gerit befindet.
. Wihrend der Erstbenutzung kann unter Umstinden aus dem Gerdtinneren etwas Rauch von den Heizelementen
aufsteigen. Dies ist ein ganz normaler Vorgang, es sollte lediglich fiir eine entsprechende Liiftung gesorgt werden.
. Einige Teile dieses Gerates konnen sehr warm werden. Um Verletzungen zu vermeiden, seien Sie beim Beriihren dieser
Flachen vorsichtig.
. Das Gerit regelmaBig reinigen, damit sich kein Schmutz auf Dauer festsetzen kann.
TECHNISCHES DATENBLATT
Modell S-LS-45 S | S-LS-45
Spannung (V) 230 ~ 50Hz
Nennstrom (A) 6
Leistung (W) 720
Arbeitstemperatur (°C) 0/+40
Lagerungstemperatur (°C) -20 / +80
Luftfeuchtigkeit der Lagerung 35% / 45%
LOTSTATION
Temperaturbereich (°C) 200 - 480
Ausgangsleistung (W) 70
Temperaturbestindigkeit +|°C
Widerstand der Lotspitze < 2ohm
Spannung der Lospitze <2mV
HEISSLUFT-ENTLOTSTATION
Temperaturbereich (°C) 100 - 480
Ausgangsleistung (W) 650
Temperaturbestindigkeit +1°C
Geschwindigkeit der Luftstromung (L/min) 120
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VERWENDUNGSBEREICH

Das Gerdit ist vorgesehen fiir:

l. Léten oder Entldten elektronischer Elemente wie beispielsweise: SOIC, CHIP, QFP, PLCC, BGA, SMD uvm.
2. Schrumpfen, Trocknen von Farbe, Entfernen von Klebstoffen, Abtauen, Warmedammung, KunststoffschweiBen.

Fiir alle Schaden bei nicht bestimmungsgemaBer Verwendung haftet allein der Betreiber.

WIE FUNKTIONIERT DAS GERAT - DAS GRUNDPRINZIP

Produktiibersicht:

Betriebsanzeige Lotkolben

Temperaturanzeige Létkolben

Anzeige vom Luftdurchfluss

Speichertaste CH3

Speichertaste CH2

Speichertaste CH|

HeiBluft-Entloter-Ein-/Ausschalter

Aufnahme fiir HeiBluft-Entloter

Drehknopf / Schalter zur Regelung des Luftdurchflusses
Aufnahme des Lotkolbens

TSV ® NV AW~

- °

Lotkolben Ein-/Ausschalter

Hot-Air-Betriebsanzeige des Kolbens
Anzeige des Auto- oder Handbetriebs des HeiBluft-

N

Entloters
14.  Temperatureinheit (F oder C)
5. Standby-Zeit des Lotkolbens
16.  Temperaturanzeige HeiBluft-Entloter

VOR DER ERSTEN BENUTZUNG

Priifung nach Erhalt der Ware

Bei Erhalt der Ware, priifen Sie die Verpackung auf Unversehrtheit und 6ffnen Sie diese.Wenn die Verpackung Beschddigungen
aufweist, so setzen Sie sich innerhalb von 3 Tagen in Verbindung mit der Transportgesellschaft und Ihrem Vertriebspartner,
und dokumentieren so gut wie moglich die Beschidigungen. Stellen Sie das volle Paket nicht verkehrt herum auf! Sollten Sie
das Paket weiter transportieren, achten Sie bitte darauf, dass es horizontal und stabil gehalten wird.

Entsorgung der Verpackung
Es wird darum gebeten, das Verpackungsmaterial (Pappe, Plastikbander und Styropor) zu behalten, um im Servicefall das
Gerat bestmaoglich geschiitzt zuriicksenden zu konnen!

AUFBAU DES GERATES

Platzierung des Gerites

Das Gerit sollte auf eine Arbeitsfliche aufgestellt werden, welche mindestens den MaBen des Gerites entspricht. Die
Arbeitsfliche sollte gerade sein, trocken und eine passende Hohe haben, um eine optimale Arbeitsweise zu erméglichen und
soll hitzebestandig sein.

Achten Sie darauf, dass die Stromversorgung des Gerites den Angaben auf dem Typenschild entspricht.

BEDIENUNG (NUR) DER LOTSTATION
l. Das Gerit ist auf stabilen Boden aufzustellen, der Lotkolben ist in der Halterung zu befestigen.
2. Verbinden Sie das Gerit mittels des Netzsteckers, montieren Sie die gewiinschte Lotspitze auf dem Lotkolben.
3. Das Gerit ist unter Anwendung des Hauptschalters auf der Riickseite des Gerites einzuschalten, der Létkolben wird
unter Anwendung des Schalters (I 1) eingeschaltet, der Lotkolben beginnt sich zu erhitzen.
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4. Einstellung der Temperatur: Drehknopf /Schalter (9) einmal driicken, der Temperaturwert am Display des Lotkobens
fangt an zu blinken (2). Den Drehknopf (9) entsprechend drehen, um den gewiinschten Temperaturwert einzustellen.
Die Betriebsanzeige () fangt an zu leuchten. Erreicht der Loétkolben die gewiinschte Temperatur, leuchtet/blinkt die
Betriebsanzeige in kurzen Intervallen auf. Senkt sich die Temperatur des Lotkolbens hort die Betriebsanzeige auf zu
leuchten.

5. Nach dem Ende der Arbeit ist der Lotkolben in der Halterung zu befestigen und unter Anwendung des Schalters
(I'1) auszuschalten.

6. Sollte das Gerit lange Zeit nicht verwendet werden, trennen Sie das Gerit von der Stromversorgung.

BEDIENGUNG (NUR) DER HEISSLUFT ENTLOTSTATION

l. Das Gerdit ist auf einem stabilen Boden aufzustellen, der HeiBluft-Entlter ist in der Halterung zu befestigen.

2. Verbinden Sie das Gerit mittels des Netzsteckers, montieren Sie die gewiinschte Diise auf dem HeiBluft-EntlGter.

3. Das Gerit ist mittels des Hauptschalters auf der Riickseite des Gerites einzuschalten, der HeiBluft-Entlter wird
unter Anwendung des Schalters (7) eingeschaltet, jetzt ist der Kolben betriebsbereit.

4. Einstellung der Temperatur: Drehknopf-Funktionstaste (9) einmal driicken, der Temperaturwert am Display fangt an zu
blinken (16). Der Drehknopf (9) ist entsprechend zu drehen, um den gewlinschten Temperaturwert einzustellen. Die
Betriebsanzeige (12) beginnt zu leuchten. Erreicht der HeiBluft-Entloter die gewiinschte Temperatur, leuchtet/blinkt
die Betriebsanzeige in kurzen Intervallen auf. Senkt sich die Temperatur des Lotkolbens hort die Betriebsanzeige auf
zu leuchten.

5. Einstellung vom Luftdurchfluss: den gewiinschten Durchfluss unter Anwendung vom Drehknopf zur Regelung vom
Luftdurchfluss wahrend des Betriebs (9) einstellen.

6. Einstellung der kalten Zuluft: Beim normalen Betrieb soll der Drehknopf/Schalter (9) gedriickt und gehalten werden,
um in den kalten Zuluftbetrieb umzuschalten. Am Display erscheint die COL -Aufschrift, das Gerit fingt an den
Kolben zu kiihlen.

7. Nach dem Ende der Arbeit ist der HeiBluft-Entloter in der Halterung zu befestigen und unter Anwendung des
Schalters (7) auszuschalten.

8. Sollte das Gerit lange Zeit nicht verwendet werden, trennen Sie das Gerit von der Stromversorgung.

9. ACHTUNG: Verdecken Sie wihrend des Arbeitens nicht die Lufteinlasse am HeiBluft-Entl6ter, dies kann zu Schaden
am Lifter und der Heizeinheit fiihren.

DETAILLIERTE EINSTELLUNGEN- gleichzeitiges Einschalten des Lotkolbens und der Hot-Air-Station:

l. Erstes Driicken des Schalters/Drehknopfs (9): die Einstellung der Temperatur des Lotkolbens, die Aufschrift
SOLDERING blinkt auf- mit dem Drehschalter (9) wird die erforderliche Temperatur eingestellt. Nach der Einstellung
des gewiinschten Wertes wird die Aufschrift SOLDERING nicht mehr pulsieren.

2. Zweites Driicken der Schalters/Drehknopfs (9): die Einstellung der Temperatur des HeiBluft-Entloters, die Aufschrift
HOT AIR blinkt auf- mit dem Drehknopf (9) wird die gewiinschte Temperatur eingestellt. Nach der Einstellung des
gewiinschten Wertes wird die Aufschrift HOT AIR nicht mehr pulsieren.

3. Drittes Driicken der Schalters/Drehknopfs (9): die Einstellung der Standby-Zeit des Lotkolbens, die Aufschrift SLEEP
blinkt auf- mit dem Drehknopf (9) wird die erforderliche Standby-Zeit eingestellt. Die Standby-Zeit kann im Bereich
ab 0 (ausgeschaltete Funktion) bis 99 Minuten eingestellt werden. Wird der Lotkolben nicht mehr betrieben und in
der Halterung befestigt, wird das Gerat nach dem Ablauf der festgelegten Zeit in den Standby-Betrieb umschalten- am
Display erscheint SLP. Entnahme des Kolbens aus der Halterung beendet die Standby-Zeit und fiihrt zur Umschaltung
in den normalen Betrieb- der Lotkolben erhitzt sich wieder bis zum friiher eingestellten Temperaturwert.

4. Viertes Driicken der Schalters/Drehknopfs (9): Einstellung vom automatischen Betrieb (AUTO) oder Handbetrieb
(MANUAL) des HeiBluft-Entloters, die Aufschrift AUTO oder MANUAL blinkt auf- mit dem Drehknopf (9) wird der
gewiinschte Betrieb eingestellt. Im manuellen Betrieb wird der Kolben stindig betrieben. Im automatischen Betrieb
wird der Kolben nach der Ablage in die Halterung ausgeschaltet. Der gewihlte Betrieb- AUTO oder MANUAL wird
am Display angezeigt.
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5. Fiinftes Driicken der Schalters/Drehknopfs (9): Anderung der angezeigten Temperatureinheiten (C/F), Kennzeichnung
der Temperatur °C oder °F blinkt auf- mit dem Drehknopf (9) wird die gewiinschte Temperatureinheit eingestellt. Die
gewihlte Einheit wird am Display gezeigt.

6. Sechstes Driicken der Schalters/Drehknopfs (9): Erfassung von allen Angaben, die gem. der obigen Beschreibung
eingefiihrt wurden. Das Gerit wird gem. eingefiihrten Parameter betrieben.

Korrektur der Temperatur des Lotkolbens:

l. Den Lotkolben einschalten und abwarten, bis er die eingestellte Temperatur erreicht hat.

2. Gleichzeitig die Tasten: (4) - Speichertaste CH3 und (I 1) — Aktivierungsschalter des Lotkolbens driicken und ca. 2
Sekunden gedriickt halten. Das Display wird folgendes anzeigen:

3. Mit der Taste — mit dem Funktionsdrehknopf (9) die gewiinschte Korrektur des Temperaturwertes einstellen.
4. Die Taste — den Funktionsdrehknopf (9) driicken, um die ausgewihlten Anderungen zu speichern.

Korrektur der Temperatur des HeiBluftkolbens:

l. Den HeiBluftkolben einschalten und abwarten, bis er die eingestellte Temperatur erreicht hat.

2. Gleichzeitig die Tasten: (6) - Speichertaste CHI und (7) — Aktivierungssschalter des HeiBluftkolbens driicken und ca.
2 Sekunden gedriickt halten. Das Display wird folgendes anzeigen:

3. Mit der Taste — mit dem Funktionsdrehknopf (9) die gewiinschte Korrektur des Temperaturwertes einstellen.
4. Die Taste — den Funktionsdrehknopf (9) driicken, um die ausgewahlten Anderungen zu speichern.

Achtung: Kalibrierung der Temperatur des Lotkolbens und HeiBluft-Entloters wurde werksseitig durchgefiihrt. Die Werte
der Kompensation der Temperatur wurden werksseitig aufs Null gesetzt und sie diirfen nicht beliebig gedndert werden.

Achtung: Besteht die Notwendigkeit, den Prozess zur Einstellung der Funktionen nach obiger Beschreibung zu verlassen
es reicht aus, nach der Einstellung des gewihlten Parameter keine Taste 5 Sek. lang zu driicken. Das Geridt wird die bisher

eingefiihrten Daten erfassen und in den normalen Betrieb umschalten.

SPEICHERTASTEN CHI, CH2, CH3.

Das Gerit verfiigt iiber die Speichertasten fiir eingefiihrte Daten. CHI, CH2, CH3.

Jede Taste ermoglicht das Speichern der beliebigen Konfiguration der Betriebsparameter des Gerits: Temperatur des
Lotkolbens und HeiBluft-Entléters, AUTO- und MANUAL-Betrieb des HeiBluft-Entloters, Luftdurchflusswert, Standby-Wert
des Lotkolbens, Anzeige der Temperatureinheiten.

Um diese Daten im Speicher des Gerits zu speichern, hat man nach der vorherigen Einfiihrung die CHI-, CH2- oder
CH3-Taste 3 Sekunden lang zu driicken. Nach dieser Zeit werden die Parameter der gegebenen Taste zugeordnet. Spiteres
Driicken dieser Taste verursacht den sofortigen Betrieb des Gerits mit diesen Parametern.

ALLGEMEINE ANMERKUNGEN

l. Wenn das Display ,,---" anzeigt bedeutet dies, dass die Ausgangstemperatur unter 100 °C liegt und die HeiBluft-
Entlotstation sich im Modus ,,STAND BY” befindet. Der HeiBluft-Entloter befindet sich in der Halterung.

2. Wenn das Display ,,S-E”, bedeutet dies, dass der Lotkolben nicht angeschlossen ist; es kann sein, dass bei der HeiBluft-
Entlotstation ein Problem mit dem Sensor vorliegt.

3. Wenn das Display ,,F-1” anzeigt, bedeutet dies, dass der Stromkreis des Ventilators beschadigt ist.

4. Wenn das Display ,,F-2” anzeigt, bedeutet dies, dass der Ventilator blockiert wurde.

5. Beim Einschalten des Gerites miissen sich beide Kolben in der jeweiligen Halterung befinden.
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6. Man muss sicher gehen, dass die spitze der HeiBluft-Entlétstation sauber ist und keine Hindernisse oder Blockaden
aufweist.
7. Wihrend der Nutzung kleinerer Diisen ist daran zu denken, dass die Luftzufuhr der montierten Dise entspricht,

sowie, um zu vermeiden, dass der HeiBluft-Entlotstation beschadigt wird, dass keine zu hohe Luftzufuhr zusammen mit
zu hoher Temperatur iiber einen zu langen Zeitraum stattfindet.

8. Je nach den Erwartungen des Benutzers konnen verschiedene Einstellungen des Luftdurchlaufs geringfiigige
Temperaturunterschiede hervorrufen. Der minimale Abstand zwischen der Spitze der HeiBluft-EntlStstation und dem
zu bearbeitenden Gegenstand betragt 2 mm.

9. Bitte eine gute Luftzufuhr in den Raumen sichern, in welchen das Gerit verwendet wird. Dariiber hinaus sollte dieses
an einem gut beliifteten Ort untergebracht werden, damit die Abfuhr von Warme gewihrleistet wird.

SICHERHEITSHINWEISE

l. Die Diisen diirfen nicht unter Kraftanwendung installiert werden. Hierzu keine Zangen oder Pinzetten benutzen.

2. Die Disen und die Endstiicke erst auswechseln, wenn sie vollkommen erkaltet sind.

3. Es ist untersagt, das Gerit in der Nahe leicht entziindbarer Gase, Bestandteile oder vergleichbarer Substanzen

einzusetzen. Die Diisen und die Kolben wie auch die der HeiBluft-EntlStstation entstromende Luft haben eine sehr
hohe Temperatur. Beriihren, genauso wie das direkte Ausrichten auf den Korper und das Gesicht, sind untersagt, da
Verbrennungen eintreten kénnen.

4. Nach langerem Einsatz der HeiBluft-Entlotstation kann sich am Endstiick Staub ansetzen. Dieser ist regelmiBig zu
entfernen, damit die Luftdurchlassigkeit nicht beeintrachtigt wird.

5. Eine zu hohe Arbeitstemperatur des Lotkolbens kann die Funktionsfahigkeit der Endstiicke beeintrachtigen.

6. Die Lotspitze muss regelmaBig mithilfe eines Schwammes oder mit Flussmitteln gereinigt werden, um das Oxidieren

der Spitze zu vermeiden.

AUSTAUSCH DER HEIZELEMENTE DER HEISSLUFT-ENTLOTSTATION

Gehduse der HeiBluft-Entlotstation
Griffelement

Heizelement

Abschirmung des Heizelementsa
Ablassrohre

Dise

I. Vor Auswechseln des Heizelementes muss iiberpriift werden, dass die HeiBluft-Entlétstation vollkommen abgekiihlt

ist.

2. Die Schrauben von der Abdeckung des Kolbens entfernen.

3. Den Griff (2) I6sen die Umfassung des Lotkolbens abnehmen.

4. Den Ventilator vorsichtig herausnehmen und die Schrauben, welche die Platte mit den Leitungen verbindet, vorsichtig
herausdrehen.

5. Heizelement von der Plate trennen (hierbei auf die Verbindung der Leitungen achten).

6. Heizlement aus der Umfassung herausnehmen, dabei darauf achten, dass die Leitung fiir die Erdung nicht beschadigt
wird.
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7. Das neue Heizelement mit MICA umwickeln und in die Umfassung an die entsprechende Stelle zuriickschieben.
8. SchlieBen Sie die Drihte an die Platte entsprechend ihrer urspriinglichen Verbindung an.
9. Den Loétkolben in der umgekehrten Reihenfolge wieder zusammensetzen.

Mutter zur Festigung der Lotspitze

Gehause der Lotspitze
Lotspitze

Mutter mit Heizplattenkabel
Feder

Heizelement

Platte mit Drihten
Handgriff

© N kWD~

AUSTAUSCH DER LOTSPITZE UND DES HEIZELEMENTES STELLEN SIE SICHER, DASS DER

LOTKOLBEN VOLLIG ERKALTET IST.

. Austausch der Lotspitze: Entfernen Sie die Mutter, die die Abdeckung der Lotspitze sichert und entfernen Sie die
Abdeckung. Ersetzen Sie diese durch eine neue, Abdeckung aufsetzen und Mutter festdrehen.

2. Austausch des Heizelementes: Die Mutter, welche die Fassung der Lotspitze sichert, abschrauben und die Fassung
der Lotspitze herausnehmen. Die Fassung, die das Heizelement (4) sichert, abschrauben und das Heizelement (6)
vorsichtig herausschieben, zusammen mit der Platte mit den Drihten. Austauschen. Dabei auf die Verbindung der
Drihte achten.

STANDARDREINIGUNG

Allgemeine Anmerkungen

. Spritzen Sie niemals das Gerit ab. Es diirfen bei der Reinigung keinerlei Biirsten oder Utensilien benutzt werden,
welche die Geriteoberfliche beschidigen kénnen.

. Bevor Sie anfangen zu reinigen, trennen Sie das Gerit von der Stromversorgung.

REGELMASSIGE PRUFUNG DES GERATES

Priifen Sie regelmaBig, ob Elemente des Gerites Beschadigungen aufweisen. Sollte dies der Fall sein, wenden Sie sich an lhren
Verkaufer, um Nachbesserungen vorzunehmen.

Was tun im Probl emfall?

Kontaktieren Sie lhren Verkaufer und bereiten Sie folgende Angaben vor:

. Rechnungs- und Seriennummer (letztere finden Sie auf dem Typenschild)
. Ggf. ein Foto des defekten Teils
. lhr Servicemitarbeiter kann besser eingrenzen, worin das Problem besteht, wenn Sie es so prizise wie moglich

beschreiben. Formulierungen wie z.B. ,das Gerit heizt nicht” kénnen missverstandlich sein, und bedeuten, dass das
Gerit zu wenig oder eben gar nicht heizt. Dies sind aber zwei verschiedene Fehlerursachen!

. Geben Sie stets den Zustand der Leuchten an, da dies die Diagnose erleichtert. Je detaillierter Ihre Angaben sind, umso
schneller kann lhnen geholfen werden!

ACHTUNG: Offnen Sie niemals das Gerit ohne Riicksprache mit dem Kundenservice. Dies kann Ihren

Gewahrleistungsanspruch beeintrachtigen!
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USER MANUAL EN

CAUTIONS

General safety information for the use of electrical devices:

To avoid injury from fire or electric shock, please ensure compliance with safety instructions when using this device. Please read
the instruction carefully and make sure that you have understood it well. Keep the manual near the equipment to be able to
read it at any time.Always use current sources connected to the ground and providing the necessary voltage (indicated on the
label on the device). If you have any doubt, let an electrician check that your outlet is properly grounded. Never use a damaged
power cable. Do not open the unit in damp or wet environment, or if you are wet yourself. Protect the unit of solar radiation.
Use the device in a protected location to avoid damaging the equipment or endangering others. Make sure the device is able
to cool and avoid placing it too close to other devices that produce heat. Before cleaning, disconnect it. Use a soft damp cloth
for cleaning.Avoid using detergent and make sure that no liquid enters the unit. No internal element of this device needs to be
maintained by the user.An opening of the device without our approval leads to a loss of warranty.

PLEASE NOTE! Drawings in this manual are for illustration purposes only and in some details it may differ from
the actual machine.The original operation manual is in German. Other language versions are translations from German.

General safety information for the use of the device:

. The user manual should be kept close to the device and should always be accessible for the users. Instruct your
employees how to use the device properly.

. Make sure the hot air can circulate well and place the device more than|0 cm away from walls and other electrical
devices.Aerate well the working area.

. Do not place the device close to combustible materials.
. It may happen that by first use, the heating element produces a light smoke. This is absolutely normal. Simply check
that the smoke can evaporate and that a good aeration is provided.
. Some parts of the device can get extremely hot.To avoid any injuries, be careful by every contact with the device.
. Clean the device regularly to avoid a durable encrustation of dirt.
TECHCNICAL DETAILS
Model S-LS-45 S | S-LS-45
Voltage (V) 230 ~ 50Hz
Rated current (A) 6
Power (W) 720
Work temperature (°C) 0/+40
Storage temperature (°C) -20/ +80
Storage humidity 35% / 45%
SOLDERING STATION
Temperature range (°C) 200 - 480
Output power (W) 70
Temperature stability tI°C
Tip resistance to ground < 2ohm
Tip-to-ground voltage <2mV

SMD REWORK STATION

Temperature range (°C) 100 - 480
Output power (W) 650
Temperature stability +I°C
Airflow (L/min) 120

USAGE PURPOSE

The device is designed for:
l. Different kind of soldering, de-soldering of the electronic components such as: SOIC, CHIP, QFP, PLCC, BGA, SMD, etc.

2. Shrinking, paint drying, adhesive removal, thawing, warming, plastic welding.
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Any damage resulting from a non-conform use of the device is payable by the user!

PRINCIPLE OF OPERATION
Assembly:

soldering iron working indicator
soldering iron temperature display
airflow indicator

memory button CH3

memory button CH2

memory button CHI

SMD rework gun on / off switch
SMD rework gun connection socket

0 ® N R WDN —

button / function knob / airflow volume ad-

justment knob

10.  soldering iron connection socket

1. soldering iron on /off switch

12. SMD rework gun working indicator

13. SMD rework gun automatic / manual working
mode indicator

14.  temperature unit (Fahrenheit or Celsius)

5. soldering iron sleep time

| 16.  SMD rework gun temperature display

Upon receipt of the goods, check the packaging for integrity and open it. If the packaging is damaged, please contact your
transport company and distributor within 3 days,and document the damages as detailed as possible. Do not turn the package
upside down! When transporting the package, please ensure that it is kept horizontal and stable. Please keep all packaging
materials (cardboard, plastic tapes and styrofoam), so that in case of a problem, the device can be sent back to the service
centre in accurate condition.

Disposing of packaging
The various items used for packaging (cardboard, plastic straps, polyurethane foam) should be conserved, so that the device

can be sent back to the service center in best conditions in case of problem!

INSTALLING THE APPLIANCE

Appliance location

The work surface where the device will be located must be suitable for the size of the appliance, please refer to the
measurements. The work surface must be levelled, dry, heat-resistant and at a fitting height from the ground to enable a
proper use of the device.

The power cord connected to the appliance must be properly grounded and correspond to the technical details.

OPERATION - SOLDERING STATION ONLY

l. Device must be placed on stable work table, soldering iron must be placed into the holder.

2. Fix the appropriate soldering tip and connect the device to the power source.

3. Turn on the device with the main switch placed at the back of the device, turn on the soldering iron with switch (11),
it will start to heat.

4. Temperature setting: press the knob / button (9) once, the soldering iron temperature on the display (2) will be
blinking. Set the desired value by turning the knob (9). Soldering iron working indicator (1) will be lit.VWWhen the iron
reaches the desired temperature, the indicator will blink regularly. When the temperature drops off, the indicator is

turned off.
5. After work, the soldering iron should be placed into the holder.Turn off the soldering station by switch (11).
6. If the device is not used for a long time, it should be completely disconnected from the power source.
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OPERATION - SMD REWORK STATION ONLY

l. Device must be placed on stable work table, SMD rework gun must be placed into the holder.

2. Fix the appropriate nozzle and connect the device to the power source.

3. Turn on the device with the main switch placed at the back of the device, turn on the SMD rework gun with switch
(7), gun is ready to work.

4. Temperature setting: press the knob / button (9) once, the soldering iron temperature on the display (16) will be
blinking. Set the desired value by turning the knob (9). Soldering iron working indicator (12) will be lit. When the iron
reaches the desired temperature, the indicator will blink regularly. When the temperature drops off, the indicator is
turned off.

5. Setting the desired airflow volume: set the desired airflow volume using airflow volume adjustment knob (9).

6. Setting the cold airflow: during normal operation, press and hold the knob/button (9).The display will show “COL” and
the device will start cooling the SMD rework gun.

7. After work, the SMD rework gun should be placed into the holder.Turn off the SMD rework by switch (7).

8. If the device is not used for a long time, it should be completely disconnected from the power source.

9. NOTE: It is forbidden to cover the air intake holes on the handle of a SMD rework gun during work.This may cause
serious damages of the fan and the heater!

DETAILED SETTINGS — when the soldering station and SMD rework station are being used simultaneously:

l. First press of the button / function knob (9): setting the soldering iron temperature, ,,SOLDERING” is blinking — desired
value of the temperature can be set by knob (9).After setting the temperature, the “SOLDERING” stops blinking.

2. Second press of the button / function knob (9): setting the SMD rework gun temperature, ,HOT AIR” is blinking —
desired value of the temperature can be set by knob (9).After setting the temperature, the “HOT AIR” stops blinking.

3. Third press of the button / function knob (9): setting the sleep time of the soldering iron.“SLEEP” is blinking, set the
desired time by knob (9).Sleep time can be set between 0 (SLEEP is off) and 99 minutes.When the soldering iron is on,
and not used (placed in the holder), then after a set time, soldering iron will enter into sleep mode — display will show
“SLP”. If the iron will be picked up from the holder, the device will exit from the sleep mode and enter into working
mode — iron will warms up to a previously set temperature.

4. Fourth press of the button / function knob (9): setting the automatic (AUTO) or manual (MANUAL) SMD rework
gun work mode.The “AUTO” or “MANUAL” on the display is blinking. Set the desired working mode by knob (9). In
manual mode, SMD rework gun working continuously. In automatic mode, SMD rework gun turns off when placed into
the holder. Chosen “AUTO” or “MANUAL” mode will be shown on the display.

5. Fifth press of the button / function knob (9): changing the temperature unit (Celsius / Fahrenheit), the °C or °F is
blinking. Using knob (9) set the desired temperature unit. Chosen unit will be shown on the display..

6. Sixth press of the button / function knob (9): saving all above data.The device will work in accordance with the entered
parameters.

Soldering iron temperature compensation:

l. Turn on the soldering iron and wait until it heats up to the desired temperature.

2. Simultaneously press buttons: (4) - memory button CH3 and (I ) - soldering iron on /off switch and keep pressing
them for about 2 seconds.The display will show:

3. Using button / function knob (9), set the desired soldering iron temperature compensation.
4. Press the button / function knob (9) to save the changes.

SMD rework gun temperature compensation:
l. Turn on the SMD rework gun and wait until it heats up to the desired temperature.
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2. Simultaneously press buttons: (6) - memory button CHI and (7) - SMD rework gun on / off switch and keep pressing
them for about 2 seconds.The display will show:

3. Using button / function knob (9), set the desired SMD rework gun temperature compensation.
4. Press the button / function knob (9) to save the changes.

Note: both soldering iron and SMD rework gun calibrations of the temperature were precisely made at the factory.Values
of the temperature compensation are pre-set to 0 and should not be freely adjusted.

Note: Where there is a need to exit from the process of functions setting according to the above description, after setting
the desired parameter, do not press any button for approx. 5 seconds. The system stores the previously entered data and
enters into normal operation.

MEMORY BUTTONS CHI, CH2, CH3.

Device is equipped with memory buttons for saving entered data CHI, CH2, CH3.

Each button can save any configuration of all working parameters of the device: soldering iron temperature, SMD reworks
gun temperature, working mode of the SMD rework gun (AUTO or MANUAL), airflow volume, soldering iron sleep time,
temperature unit.

When all needed parameters are entered, press the button CHI or CH2 or CH3 for approx. 3 seconds. After this time, the
parameters will be stored under the button which was pressed. Later, pressing this button will cause immediately operation
of the device with these stored parameters.

GENERAL REMARKS

l. If the display is showing the ,,---,, it means that the output temperature is lower than 100 °C, HOT AIR station is in
stand by mode, HOT AIR gun is placed in the holder.

2. If the display is showing “S-E” it means that soldering iron is disconnected, and HOT AIR gun is having problem with
the heat sensor.

3. If the display is showing “F-1” it means that electric circuit of the fan is having problem.

4. If the display is showing “F-2” it means that the fan is blocked.

5. When the device is being turned on, both soldering iron and HOT AIR gun should be placed in their holders.

6. The outlet of the HOT AIR gun should be clean and free from any obstacles.

7. When using small nozzles, it should be remembered that the air flow should be suitable to the diameter of the fixed
nozzle. In order to avoid any HOT AIR gun damages, too high air flow along with the high temperature mustn’t be
used for a long period of time.

8. Depending on user’s needs, different air flow settings may cause slight variations in temperatures value.The minimum
distance between the outlet of the HOT AIR gun and the subject is 2 mm.

9. Good ventilation of the room in which the appliance is used must be provided. In addition, the device should be placed

in a location with good air circulation to dissipate heat.

SAFETY ISSUES REMARKS

l. Nozzles should be installed without the use of excessive force, also do not use the pliers or tweezers. Do not over
tighten the mounting screws of the nozzle.

2. Tips and nozzles can be changed when the HOT AIR gun and the soldering iron are completely cold.

3. It is forbidden to use the device near the flammable or combustible elements and objects or at similar places.Tips and
nozzles as well as the air coming out of the HOT AIR gun have very high temperature, it is forbidden to touch these
elements as well as it is forbidden to put the hot air directly to face or body.This can cause serious burns.
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REPLACEMENT OF HOT AIR REWORK HEATING ELEMENT

HOT AIR gun covers

l.

2. element of the handle
3. heater

4. heater cover

5. outlet pipe

6. nozzle

Before heater replacement make sure that the HOT AIR gun is completely cold.

Remove the screws in the gun covers.

Unscrew the element of the handle (2) and take off the gun covers.

Gently remove the fan and remove the wire board screws.

Disconnect the heater from the wire board (pay attention to the wires connection order).

Remove the heater from the housing, pay attention to the steel grounding wire.

New heater should be wrapped with new mica paper and then it should be placed inside the housing.
Connect the wires to the board in accordance with their original connection method.

0 0 N oUW -

Fix the gun in reverse order.

REPLACEMENT OF THE SOLDERING IRON TIP AND SOLDERING IRON HEATING CORE
ELEMENT

nut for mounting the soldering iron
tip housing

soldering iron tip housing

soldering iron tip

plastic nut for mounting the heater

and the board wires
spring

heater

wires board

handle

5.
6.
7.
8.
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Before heater replacement make sure that the soldering iron is completely cold.

l. SOLDERING IRONTIP REPLACEMENT: remove the nut for mounting the soldering iron tip housing and take off the
housing. Replace the tip with the new one, place the housing and fix all with the plastic nut.

2. HEATER REPLACEMENT: remove the nut for mounting the soldering iron tip housing and take off the housing along
with the tip. Remove the nut for fixing the heater (4) and gently remove the heater (6) along with the board with wires

(7). Replace the whole remembering the wires connection order.

REGULAR CLEANING

Generalities

* Never clean the device with a pressurized water-jet, industrial cleaners, and brushes or any other type of cleaning utensil
that could damage the surface of the appliance.

* Before cleaning you must remove the electricity supply plug isolating the appliance from the main power circuit.
REGULAR CONTROL OF THE DEVICE

Control regularly that the device doesn’t present any damage. If it should be the case, please contact your customer service
to solve the problem.

What to do in case of problem?

Please contact your customer service and prepare following information:

. Invoice number and serial number (the latest is to be found on the technical plate on the device).
. If relevant, a picture of the damaged, broken or defective part.
. It will be easier for your customer service clerk to determinate the source of the problem if you make a detailed and

precise description of the matter. Avoid formulations like “the device doesn’t heat”, which may mean that it doesn’t
heat enough or even not at all. Though, those two possibilities have a different causation!
The more detailed your information, the quicker the customer service will be able to answer your problem rapidly and
efficiently!

CAUTION: Never open the device without the authorization of your customer service.This can lead to a loss of warranty!
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INSTRUKCJA OBStUGI PL

ZALECENIA ODNOSNIE BEZPIECZENSTWA

Ogolne zalecenia odnosnie bezpieczenstwa podczas uzytkowania urzadzen elektrycznych:

W celu zminimalizowania ryzyka obrazen na skutek dziatania ognia lub porazenia pradem prosimy Panstwa o state przestrzeganie
kilku podstawowych zasad bezpieczenstwa podczas uzytkowania urzadzenia. Prosimy o staranne przeczytanie niniejszej instrukgji
uzytkowania i upewnienie sig, ze znalezli Panstwo odpowiedzi na wszystkie pytania dotyczace tego urzadzenia. Prosimy o staranne
przechowywanie niniejszej instrukcji uzytkowania w poblizu produktu, aby w razie pojawienia sig pytan mozna byto do niej jeszcze
raz powrdci¢ réwniez w pézniejszym czasie. Prosimy zawsze stosowac uziemione przytacze pradu z prawidtowym napigciem
sieciowym (patrz instrukcja lub tabliczka znamionowa)! W razie watpliwosci w odniesieniu do tego, czy przytacze jest uziemione,
prosimy zleci¢ sprawdzenie tego wykwalifikowanemu specjaliscie. Nigdy nie nalezy stosowa¢ niesprawnego kabla zasilania!
Urzadzenia nie nalezy otwiera¢ w wilgotnym lub mokrym miejscu ani tez mokrymi lub wilgotnymi rekoma. Poza tym urzadzenie
nalezy chroni¢ przed bezposrednim promieniowaniem stonecznym. Urzadzenie nalezy uzytkowac zawsze w bezpiecznym miejscu,
tak aby nikt nie mogt nadepnad na kabel, przewrdcic sig o niego i/lub uszkodzi¢ go. Przed przystapieniem do czyszczenia urzadzenia
nalezy wyciagnac¢ wtyczke sieciowa, a do czyszczenia uzywac jedynie wilgotnej Sciereczki. Nalezy unika¢ stosowania $rodkow
czyszczacych i uwazad, aby jakakolwiek ciecz nie dostafa si¢ do urzadzenia i/lub tam nie pozostata. Nalezy wytaczy¢ urzadzenie
natychmiast po zauwazeniu nieprawidfowosci w sposobie jego funkcjonowania. Powinno sig réwniez wyciagnac wtyczke z gniazdka
sieciowego, gdy urzadzenie nie jest uzywane.VWykonanie prac zwigzanych z konserwacja, wyregulowaniem i naprawa urzadzenia

nalezy zleci¢ wyspecjalizowanemu personelowi.W przypadku napraw dokonywanych przez osoby trzecie gwarancja wygasa!

UWAGA! llustracje w niniejszej instrukcji obstugi maja charakter pogladowy i w niektérych szczegétach moga
rézni¢ sie od rzeczywistego wygladu maszyny. Instrukcja oryginalna jest niemiecka wersja instrukcji. Pozostate
wersje jezykowe s3 tlumaczeniami z jezyka niemieckiego.

Ogdlne zalecenia odnosnie uzytkowania

. Nalezy sporzadzi¢ i udostepni¢ instrukcje eksploatacji i przeszkoli¢ osoby zatrudnione w zakresie zgodnego z
przeznaczeniem obchodzenia sig. Instrukcja eksploatacji musi by¢ stale dostepna w miejscu eksploatacji urzadzenia.
. Nalezy zapewni¢ wystarczajaca cyrkulacje powietrza.W tym celu urzadzenie nalezy ustawic¢ z zachowaniem odstepu powyzej
10cm od $ciany lub innych urzadzen oraz zadbac o wystarczajaca wentylacje w pomieszczeniu, w ktorym jest ono uzytkowane.
. Nalezy upewnic sig, ze w poblizu urzadzenia nie znajduja sig jakiekolwiek zapalne substancje lub przedmioty.
. W niektérych przypadkach podczas pierwszego uzycia z wnetrza urzadzenia moze wydobywac sie dym z elementéw
grzejnych. Jest to zjawisko catkowicie normalne. Nalezy zadba¢ jedynie o odpowiednia wentylacje.
. Niektoére elementy urzadzenia moga sie bardzo nagrzewac. W celu uniknigcia obrazen nalezy zachowac ostroznos¢
podczas dotykania tych powierzchni.
. Nalezy regularnie czysci¢ urzadzenie, aby nie dopusci¢ do trwatego osadzenia sig zanieczyszczen.
KARTA DANYCH TECHNICZNYCH
Model S-LS-45 S | S-LS-45
Napigcie (V) 230 ~ 50Hz
Prad znamionowy (A) 6
Moc (W) 720
Temperatura pracy (°C) 0/+40
Temperatura sktadowania (°C) -20/+80
Wilgotnos¢ sktadowania 35% / 45%
STACJA LUTOWNICZA
Zakres temperatury (°C) 200 - 480
Moc wyjsciowa (W) 70
Stabilnos$¢ temperatury *1°C
Rezystancja grota < 2ohm
Napiecie grota <2mV
STACJA HOT AIR
Zakres temperatury (°C) 100 - 480
Moc wyjsciowa (W) 650
Stabilnos¢ temperatury *1°C
Predkos¢ przeptywu powietrza (L/min) 120
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OBSZAR ZASTOSOWANIA

Urzadzenie przeznaczone jest do:

l. Réznego rodzaju lutowania lub rozlutowywania elementéw elektronicznych, takie jak: SOIC, CHIP, QFP, PLCC, BGA,
SMD, itp.

2. Obkurczania, suszenia farb, usuwania klejow, rozmrazania, ocieplania, spawania tworzyw sztucznych.

Odpowiedzialnos¢ za wszelkie szkody powstate w wyniku uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem ponosi uzytkownik.

JAK FUNKCJONUJE URZADZENIE - PODSTAWOWA ZASADA
Budowa urzadzenia:

wskaznik pracy kolby lutowniczej
wyswietlacz temperatury kolby lutowniczej
wskaznik przeptywu powietrza

przycisk pamigci CH3

przycisk pamigci CH2

przycisk pamigci CHI

wiacznik kolby hot air

gniazdo podtaczenia kolby hot air

0 0 N oUW

przycisk - pokretto funkcyjne / pokretto regulaciji

przeptywu ilosci powietrza

10.  gniazdo podtaczenia kolby lutowniczej

1. wiacznik kolby lutowniczej

12. wskaznik pracy kolby hot air

13. wskaznik pracy automatycznej lub manualnej kolby
hot air

14.  jednostka temperatury (Farenheit lub Celsjusz)

I15.  czas uspienia kolby lutowniczej

16.  wyswietlacz temperatury kolby hot air

PRZED PIERWSZYM UZYCIEM
Kontrola po otrzymaniu towaru

W momencie otrzymania towaru nalezy sprawdzi¢ opakowanie pod katem wystepowania ewentualnych uszkodzen i otworzy¢
je.Jezeli opakowanie jest uszkodzone prosimy o skontaktowanie si¢ w przeciagu 3 dni z przedsigbiorstwem transportowym lub
Panstwa dystrybutorem oraz o udokumentowanie uszkodzen w jak najlepszy sposob. Prosimy nie stawiac petnego opakowania
do gory nogami! Jezeli opakowanie bedzie ponownie transportowane prosimy zadbac o to, by byto ono przewozone w pozyciji
poziomej i by byto stabilne ustawione.

Utylizacja opakowania
Prosimy o zachowanie elementow opakowania (tektury, plastykowych tasm oraz styropianu), aby w razie koniecznosci oddania
urzadzenia do serwisu mozna go byto jak najlepiej ochroni¢ na czas przesytki!

MONTAZ URZADZENIA

Umiejscowienie urzadzenia

Urzadzenie powinno sig ustawi¢ na powierzchni roboczej, ktéra pod wzgledem wymiaréw bedzie co najmniej odpowiadata
wymiarom urzadzenia. W celu umozliwienia optymalnej pracy urzadzenia powierzchnia robocza powinna by¢ prosta, sucha,
mie¢ odpowiednia wysoko$¢ i by¢ odporna na dziafanie ciepta.

Nalezy pamigtac o tym, by zasilanie urzadzenia energia odpowiadato danym podanym na tabliczce znamionowej!
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OBSLUGA TYLKO STAC)I LUTOWNICZE)

l. Urzadzenie nalezy umiesci¢ na stabilnym podtozu, kolbe lutownicza nalezy umiesci¢ w uchwycie.

2. Podtaczy¢ przewdd zasilajacy urzadzenie, zainstalowaé odpowiednia koricowke lutownicza w kolbie.

3. Whaczy¢ urzadzenie wiacznikiem gtéwnym znajdujacym sie z tytu urzadzenia, whaczy¢ kolbe lutownicza wiacznikiem
(I1), kolba zacznie si¢ nagrzewac.

4. Ustawienie temperatury: wcisnaé pokretto / przycisk (9) jeden raz, warto$¢ temperatury kolby lutowniczej na
wyswietlaczu (2) zacznie migac. Przestawiajac pokretto (9) ustawi¢ zadana wartos¢ temperatury. Wskaznik grzania
(I) bedzie sie $wiecit. Gdy kolba osiagnie zadang temperature wskaznik bedzie szybko migat. W momencie gdy
temperatura kolby zacznie sig obniza¢, wskaznik wytaczy sie.

5. Po skonczonej pracy, kolbe lutownicza nalezy umiesci¢ w uchwycie i wylaczy¢ ja wytacznikiem (11).

6. W przypadku gdy urzadzenie nie jest uzywane przez dtugi okres czasu nalezy odfaczy¢ je od zasilania.

OBSLUGA TYLKO STAC]JI HOT AIR

l. Urzadzenie nalezy umiescic¢ na stabilnym podtozu, kolbe hot air nalezy umiesci¢ w uchwycie.

2. Podtaczy¢ przewdd zasilajacy urzadzenie, zainstalowaé odpowiednia dysze w kolbie.

3. Whaczy¢ urzadzenie wiacznikiem gtéwnym znajdujacym sig z tytu urzadzenia, wiaczy¢ kolbeg hot air wiacznikiem (7),
kolba jest gotowa do pracy.

4. Ustawienie temperatury: wcisna¢ pokretto-przycisk funkcyjny (9) jeden raz, wartos¢ temperatury na wyswietlaczu
(16) zacznie migac. Przestawiajac pokretto (9) ustawi¢ zadana wartos¢ temperatury. Wskaznik grzania (12) bedzie sie
swiecit. Gdy kolba osiagnie zadana temperature wskaznik bedzie szybko migat. W momencie gdy temperatura kolby
zacznie sig obniza¢, wskaznik wylaczy sie.

5. Ustawienie przeplywu powietrza: ustawi¢ zadany przeptyw pokrettem regulacji ilosci przeptywu powietrza (9) w
trakcie pracy.

6. Ustawienie zimnego nawiewu: w trakcie normalnej pracy wcisnac i przytrzymac pokretto-przycisk (9) aby wejs¢ w tryb
zimnego nawiewu. Na wyswietlaczu pojawi sig napis ,,COL” a urzadzenie zacznie chtodzi¢ kolbe.

7. Po skonczonej pracy, kolbg HOT AIR nalezy umiesci¢ w uchwycie i wyfaczy¢ ja wylacznikiem (7).

8. W przypadku gdy urzadzenie nie jest uzywane przez dtugi okres czasu nalezy odfaczy¢ je od zasilania.

9. UWAGA: Zabrania sig zakrywania otworéw wlotowych powietrza na uchwycie kolby hot air w trakcie jej pracy. Moze
to doprowadzi¢ do uszkodzenia wentylatora oraz grzatki!

USTAWIENIA SZCZEGOLOWE - w przypadku gdy stacja lutownicza i stacja hot air s3 wlaczone jednoczesnie:

l. Pierwsze nacisnigcie przycisku — pokretta funkcyjnego (9): ustawianie temperatury kolby lutowniczej, napis
»SOLDERING” miga — pokrettem (9) ustawi¢ zadana warto$¢ temperatury. Po ustawieniu zadanej wartosci napis
,,SOLDERING” przestaje migac.

2. Drugie naci$nigcie przycisku — pokretta funkcyjnego (9): ustawienie temperatury kolby hot air, napis ,,HOT AIR” miga —
pokrettem (9) ustawic zadang wartos$¢ temperatury. Po ustawieniu zadanej wartosci napis ,,HOT AIR” przestaje migac.

3. Trzecie naci$niecie przycisku — pokretta funkcyjnego (9): ustawienie czasu uspienia kolby lutowniczej, napis ,,SLEEP”
miga — pokrettem (9) ustawi¢ zadana wartos¢ czasu uspienia. Czas uspienia moze by¢ ustawiony w zakresie od
0 (uspienie wylaczone) do 99 minut. W momencie gdy kolba lutownicza nie jest uzywana i jest umieszczona w
uchwycie, po uptywie ustawionego czasu, urzadzenie przejdzie w tryb uspienia — wyswietlacz bedzie pokazywat ,,SLP”.
Podniesienie kolby z uchwytu spowoduje wyijscie z trybu uspienia i przejscie w tryb normalnej pracy — kolba nagrzeje
sig¢ do wczesniej ustawionej temperatury.

4. Czwarte nacisniecie przycisku — pokretfa funkcyjnego (9): ustawienie trybu automatycznego (AUTO) lub manualnego
(MANUAL) kolby hot air, napis ,,AUTO” lub ,,MANUAL” miga — pokrettem (9) ustawi¢ wymagany tryb pracy.W trybie
manualnym kolba pracuje non stop.W trybie automatycznym kolba wytacza sig gdy zostanie umieszczona w uchwycie.
Wybrany tryb ,,AUTO” lub ,,MANUAL” bedzie wyswietlany na wyswietlaczu.
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5. Piate nacisnigcie przycisku — pokretla funkcyjnego (9): zmiana wyswietlania jednostek temperatury (Celsjusz/
Farenheit), oznaczenie temperatury °C lub °F miga — pokrettem (9) ustawi¢ wymagana jednostke temperatury.
Wybrana jednostka bedzie wyswietlana na wyswietlaczu.

6. Szoste naci$nigcie przycisku — pokretfa funkcyjnego (9): zapisanie wszystkich informacji ktére zostaty wprowadzone
zgodnie z opisem powyzej. Urzadzenie bedzie pracowato zgodnie z wprowadzonymi parametrami.

Korekta temperatury kolby lutowniczej:

l. Whaczy¢ kolbe lutownicza i poczekaé az nagrzeje sig do ustawionej temperatury.

2. Weisna¢ jednoczesnie przyciski: (4) - przycisk pamigci CH3 oraz (1 1) - whacznik kolby lutowniczej i przytrzymac przez
okoto 2 sekundy.Wyswietlacz pokaze:

3. Przyciskiem - pokrettem funkcyjnym (9) ustawi¢ zadang korekte wartosci temperatury.
4. Weisnac przycisk - pokretto funkcyjne (9) aby zastosowa¢ wprowadzone zmiany.

Korekta temperatury kolby hot air:

l. Whaczy¢ kolbe hot air i poczekac az nagrzeje sie do ustawionej temperatury.

2. Weisnac jednoczesnie przyciski: (6) - przycisk pamigci CH | oraz (7) - whacznik kolby hot air i przytrzymac przez okoto
2 sekundy.Wyswietlacz pokaze:

3. Przyciskiem - pokrettem funkcyjnym (9) ustawi¢ zadang korekte wartosci temperatury.
4. Weisnac przycisk - pokretto funkcyjne (9) aby zastosowa¢ wprowadzone zmiany.

Uwaga: Kalibracja temperatury kolby lutowniczej i kolby hot air zostata doktadnie przeprowadzona fabrycznie. Wartosci
kompensacji temperatury zostaty fabrycznie ustawione na 0 i nie nalezy ich dowolnie przestawiac.

Uwaga: W przypadku gdy istnieje potrzeba wyjscia z procesu ustawiania funkcji wg powyzszego opisu, wystarczy, po
ustawieniu zadanego parametru nie wciska¢ zadnego z przyciskow przez czas okoto 5 sekund. Urzadzenie zapamigta
dotychczas wprowadzone dane i przejdzie w tryb normalnej pracy.

PRZYCISKI PAMIECI CHI, CH2, CH3.

Urzadzenie wyposazone jest w przyciski zapamigtywania wprowadzonych danych: CHI, CH2, CH3.

Kazdy z przyciskéw moze zapamieta¢ dowolna konfiguracje wszystkich parametréw pracy urzadzenia: temperatury kolby
lutowniczej i kolby hot air, tryb pracy kolby hoit air AUTO lub MANUAL, ilo$¢ przeptywu powietrza, warto$¢ czasu uspienia
kolby lutowniczej, wyswietlanie jednostek temperatury.

Aby zapisa¢ te dane w pamigci urzadzenia, nalezy po ich wczesniejszym wprowadzeniu wcisna¢ przycisk CHI lub CH2 lub
CH3 przez okoto 3 sekundy. Po tym czasie parametry zostana zapisane pod danym przyciskiem. PoZniejsze nacisnigcie tego
przycisku spowoduje natychmiastowa pracg urzadzenia z tymi parametrami.

UWAGI OGOLNE

l. W przypadku gdy wyswietlacz pokazuje ,,---” oznacza to ze temperatura wyjéciowa wynosi ponizej 100 °C, stacja hot
air jest w trybie czuwania (,STAND BY”) a kolba hot air jest umieszczona w uchwycie.

2. W przypadku gdy wyswietlacz pokazuje ,,S-E” oznacza to, ze kolba lutownicza jest odtaczona; w kolbie hot air

wystepuje problem z czujnikiem.

W przypadku gdy wyswietlacz pokazuje ,,F-1” oznacza to ze obwdd elektryczny wentylatora jest uszkodzony.

W przypadku gdy wyswietlacz pokazuje ,,F-2” oznacza to, ze wentylator jest zablokowany.

W momencie wiaczania urzadzenia obie kolby musza znajdowac si¢ w odpowiednich uchwytach.

R

Nalezy upewnic sig, Ze wylot kolby hot air jest czysty i nie zawiera zadnych blokad ani przeszkod.
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7. Podczas korzystania z matych dysz nalezy pamigtac o tym aby przeptyw powietrza byt dostosowany do zamontowanej
dyszy oraz aby unikna¢ uszkodzenia kolby hot air nie nalezy utrzymywac wysokiego przeptywu powietrza wraz z
wysoka temperatura przez zbyt dtugi okres czasu.

8. W zaleznosci od wymagan uzytkownika, rézne ustawienia przeptywu powietrza moga powodowac nieznaczne réznice
w temperaturze. Minimalna odlegto$¢ miedzy wylotem kolby hot air a przedmiotem wynosi 2 mm.
9. Nalezy zapewni¢ dobra wentylacje pomieszczenia w ktoérym urzadzenie jest uzytkowane. Ponadto urzadzenie

powinno by¢ umieszczone w miejscu zapewniajacym dobry przeptyw powietrza celem odprowadzenia ciepta.

UWAGI ODNOSNIE BEZPIECZENSTWA

l. Dysze nalezy instalowa¢ bez uzycia przesadnej sity, nie nalezy uzywa¢ do tego celu obcggdw czy szczypiec. Nie nalezy
zbyt mocno przykrecac srub mocujacych dysze.

2. Dysze i kohcowki mozna wymienia¢ gdy kolby sa catkowicie zimne.

3. Zabrania sie uzywania urzadzenia w poblizu elementéw, gazéw tatwopalnych lub innych tego typu obiektow. Dysze
oraz koncowki kolb jak réwniez powietrze wydobywajace sie z kolby hot air maja bardzo wysoka temperature,
zabrania si¢ dotykania tych elementéw, jak réwniez kierowania strumienia goracego powietrza bezposredni ona ciato
lub twarz. Grozi to poparzeniem.

4. Po diugim uzytkowaniu kolby hot air, wylot kolby moze pokry¢ sie kurzem. Wylot nalezy czysci¢ regularnie aby
przeptyw powietrza nie byt zaktécony.

5. Zbyt wysoka temperatura pracy kolby lutowniczej moze zredukowac funkcjonalnos¢ koncodwki lutowniczej.
6. Koncéwka lutownicza musi by¢ czyszczona regularnie przy pomocy gabki i topnika aby zapobiec utlenianiu sig
koncowki.

WYMIANA ELEMENTU GRZEWCZEGO KOLBY HOT AIR

obudowa kolby hot air
element uchwytu
grzatka

ostona grzatki

rurka wylotowa

o vk W —

dysza

Przed wymiang elementu grzewczego nalezy sig upewnic, ze kolba hot air jest catkowicie zimna.
Odkrecic $rubki mocujace obudowe kolby.

Odkreci¢ element uchwytu (2) i zdja¢ obudowe kolby.

Delikatnie zdja¢ wentylator i odkreci¢ $rubki mocujace plytke z przewodami.

Odfaczyc¢ grzatke od plytki (zwroci¢ uwage na podtaczenie przewodow).

Usuna¢ grzatke z obudowy, zwrdécic¢ uwage na to by nie uszkodzi¢ metalowego przewodu uziemiajacego.
Nowa grzatke owinac¢ papierem mika i wsuna¢ w obudowe w odpowiednie miejsce.

Podtaczy¢ przewody do ptytki zgodnie z ich pierwotnym podfaczeniem.

0 0 N oUW~

Ztozy¢ kolbe w odwrotnej kolejnosci.
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WYMIANA ELEMENTU GRZEWCZEGO ORAZ KONCOWKI KOLBY LUTOWNICZE)

nakretka  mocujaca  obudowe  koncowki

lutowniczej
2. obudowa koncowki lutowniczej
3. koncéwka lutownicza

4. nakretka mocujaca grzatke wraz z plytka z
przewodami

sprezyna

grzatka

ptytka z przewodami

uchwyt

® N o

Przed wymiana koncowki lutowniczej oraz elementu grzewczego nalezy sie upewni¢, ze kolba lutownicza jest catkowicie

zimna.

l. WYMIANA KONCOWKI LUTOWNICZEJ: Odkreci¢ nakretke mocujaca obudowe koncéwki lutowniczej i zdjac
obudowe koncowki.Wymieni¢ koncowke na nowa, zatozy¢ obudowe i skreci¢ nakretka.

2. WYMIANA GRZALKI: Odkreci¢ nakretke mocujaca obudowe koncowki lutowniczej i zdjaé obudowe koncowki.
Odkreci¢ nakretke mocujaca grzatke (4) i delikatnie wysuna¢ grzatke (6) wraz z ptytka z przewodami (7). Wymieni¢
cato$¢ pamigtajac o sposobie podtaczenia przewodow.

STANDARDOWE CZYSZCZENIE

Uwagi ogdlne

. Nigdy nie nalezy spryskiwac urzadzenia. Do czyszczenia nie nalezy uzywac jakichkolwiek szczotek czy przyboréw,
ktére mogtyby uszkodzi¢ powierzchnie urzadzenia.

. Przed rozpoczeciem czyszczenia urzadzenie nalezy odtaczy¢ od zrédta zasilania energia.

REGULARNA KONTROLA URZADZENIA

Nalezy regularnie sprawdzac, czy elementy urzadzenia nie s3 uszkodzone. Jezeli elementy te beda uszkodzone, to nalezy
zwrocic sig do sprzedawcy z prosba o ich naprawe.

Co nalezy zrobi¢ w przypadku pojawienia si¢ problemu?

Nalezy skontaktowac sig ze sprzedawcy i przygotowac nastgpujace dane:

. Numer faktury oraz numer seryjny (nr seryjny podany jest na tabliczce znamionowej).
. Ewentualnie zdjecie niesprawnej czesci.
. Pracownik serwisu jest w stanie lepiej oceni¢, na czym polega problem, jezeli opisza go Panstwo w sposob tak

precyzyjny, jak jest to tylko mozliwe. Sformutowania, takie jak np. ,urzadzenie nie grzeje* moga by¢ dwuznaczne i
oznaczaja zaréwno, ze urzadzenie grzeje za stabo lub w ogdle nie grzeje. Sa to jednak dwie rézne przyczyny usterek!
Im bardziej szczegétowe s dane, tym szybciej mozna Panstwu pomoc!

UWAGA: Nigdy nie wolno otwiera¢ urzadzenia bez konsultacji z serwisem klienta. Moze to prowadzi¢ do utraty gwaranciji!
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BEZPECNOSTNi POKYNY

Obecné bezpeénostni pokyny pti pouZivani elektrickych zafizeni:

Aby se minimalizovalo riziko zranéni v disledku poZaru nebo trazu elektrickym proudem, dodrzujte zakladni bezpecnostni
principy pfi pouZivani zafizeni. PreCtete si peclivé tento navod a ujistéte se, Ze jste si nasli odpovédi na vSechny Vase otazky
tykajici se tohoto zafizeni. Uschovejte tento navod v blizkosti zafizeni pro pozdéjsi pouziti. Vidy pouzivejte uzemnéni se
spravnym sitovym napétim (viz ndvod nebo typovy Stitek)! V pfipadé pochybnosti o tom, zda je pFipojeni uzemnéno, svéite
kontrolu kvalifikovanému odbornikovi. Nikdy nepouZivejte poskozeny napdjeci kabel! Zafizeni by nemélo byt otevieno ve
vlhkém nebo mokrém prostiedi ani mokryma nebo vlhkyma rukama. Kromé toho chrarite zatizeni pred pfimym slunecnim
zafenim. VZdy pouZivejte zafizeni na bezpe¢ném misté tak, aby nikdo nemohl $lapnout, zakopnout a/nebo poskodit kabel.
Pred Cisténim zafizeni vytahnéte zastrcku ze zasuvky, k ¢isténi pouZivejte pouze vihky hadrik. NepouZivejte Cistici prostredky
a dbejte na to, aby se jakdkoliv kapalina nedostala do zafizeni. Vypnéte zafizeni ihned po zjisténi nesrovnalosti ve zplsobu
jeho fungovani. Viytahnéte zastréku ze zasuvky, kdyZ neni zafizeni pouzivano. Udribu, nastaveni a opravy zafizeni svéite
odbornému personalu. V pfipadé oprav provadénych tretimi osobami zaruka zanika!

é POZOR! Obrazky v tomto navodu jsou ilustracni a v nékterych detailech se od skutecného vzhledu stroje mohou
lisit. Origindlnim navodem je némecka verze navodu. Ostatni jazykové verze jsou prekladem z némeckého jazyka.

Obecné pokyny pfi pouzivéni:

. Pfipravte a poskytnéte navod k obsluze a provedte skoleni zaméstnanctll v rozsahu manipulace se zafizenim v souladu
s jeho uréenim. Navod by mél byt vzdy uschovan na misté provozu zafizeni.

. Zajistéte dostatecnou cirkulaci vzduchu. Za timto Ucelem musi byt zafizeni umisténo vice nez 10 cm od stény nebo
dalsich zatizeni, zajistéte dostatecnou cirkulaci v mistnosti, kde je zafizeni provozovano.

. Ujistéte se, Ze v blizkosti zafizeni nejsou Zadné hoflavé latky nebo predméty.

. V nékterych pfipadech pfi prvnim pouZiti z vnitini ¢asti zatizeni mize unikat kou¥ z topnych prvkd. To je zcela normalni.
Zajistéte dostate¢nou cirkulaci vzduchu.

. Nékteré prvky zafizeni se silné zahfivaji. Aby se zabranilo zranéni, budte opatrni pfi dotyku téchto povrchd.

. Pravidelné Cistéte zafizeni, aby nedoslo k trvalému usazovani necistot.

TECHNICKA SPECIFIKACE

Model S-LS-45 S | S-LS-45
Napéti (V) 230 ~ 50Hz
Jmenovity proud (A) 6

Vykon (W) 720
Provozni teplota (°C) 0/+40
Skladovaci teplota (°C) -20/ +80
Skladovaci vihkost 35% / 45%

PAJECI STANICE

Teplotni rozsah (°C) 200 - 480
Vystupni vykon (W) 70
Stabilita teploty +1°C
Odpor hrotu <2ohm
Napéti hrotu <2mV

STANICE HOT AIR

Teplotni rozsah (°C) 100 - 480
Vystupni vykon (W) 650
Stabilita teploty +1°C
Rychlost pratoku vzduchu (L/min) 120
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OBLAST POUZITI

Zatizeni je uréeno pro:

1. RUzného typu péjeni nebo rozpajeni elektronickych prvk( jako jsou: SOIC, CHIP, QFP, PLCC, BGA, SMD apod.
2. Smrstovani, sudeni barev, odstrafiovani lepidel, rozmrazovani, zatepleni, svafovani plastu.

Odpovédnost za veskeré Skody vzniklé v disledku pouZiti v rozporu s uréenim nese uZivatel.

FUNGOVANI ZARIZEN{ - ZAKLADNI PRINCIP
Konstrukce zatizeni:

indikator provozu pajecky

displej teploty pajecky

indikdtor pratoku vzduchu

pamétové tlacitko CH3

pamétové tlaitko CH2

pamétové tlaéitko CH1

spinac pajecky hot air

Zdirka pro zapojeni horkovzdugné

© NV EWwDN e

vyfoukavacky SMD

9. tlacitko — funkéni otoény knoflik/otocny knoflik
pro nastaveni pritoku vzduchu

10. zésuvka pro pripojeni pajecky

11.  spinac pajecky

12. indikator provozu pajecky hot air

13.  indikator automatického nebo ru¢niho rezimu
pajecky hot air

14.  jednotka teploty (Farenheita nebo Celsia)

15.  cas rezimu spanku

16. displej teploty pajecky hot air

PRED PRVNIM POUZITIM

Kontrola po prevzeti zbozi

V okamiZiku pfevzeti zboZi zkontrolujte, zda neni obal po3kozen a oteviete jej. Pokud je obal poskozen, obratte se do 3
dnll na dovozce nebo distributora a zdokumentujte poskozeni nejlepsim moznym zplsobem. Neumistujte plny obal vzh(ru
nohama! Pokud bude obal opét pfepravovan, dbejte na to, aby byl umistén pevné ve vodorovné poloze.

Likvidace obalu
Uschovejte prvky obalu (kartony, plastové pasky a polystyren), aby v pfipadé potieby dat zafizeni do servisu, bylo zafizeni
dobfe chranéno béhem prepravy!

MONTAZ ZARIZENi

Umisténi zatizeni

Zafizeni by mélo byt umisténo na provozni plo3e, jiz rozméry odpovidaji rozmérim zafizeni. Za U¢elem umoznit optimalni
provoz zafizeni, by méla byt provozni plocha rovna, suchd, na odpovidajici vysce a odolna viéi teplu. Pamatujte, aby napajeni
zatizeni odpovidalo Udajim na typovém stitku!

OVLADANI POUZE PAJECI STANICE

1. Umistéte zafizeni na stabilni plose, pajecku umistéte do drzaku.
2. Pripojte napajeci kabel, namontujte v pajecce prislusny péjeci hrot.
3. Zapnéte zafizeni hlavnim spinatem umisténym na zadni strané zafizeni, zapnéte pdjecku spinatem (11), pajecka se

zacne zahfivat.
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4. Nastaveni teploty: stisknéte otoény knoflik / tladitko (9) jednou, hodnota teploty pdjecky na displeji (2) zaéne
blikat. Ota¢enim knofliku (9) nastavte pozadovanou hodnotu teploty. Indikator hidni (1) bude svitit. KdyZz dosahne
pozadovanou teplotu, bude blikat rychle. KdyZ za¢ne teplota pajecky klesat, indikator zhasne.

5. Po ukonéeni prace umistéte pajecku do drzaku a vypnéte ji spinacem (11).

6. Pokud neni zafizeni pouzivano delsi dobu, odpojte jej od zdroje napajeni.

OVLADANI POUZE STANICE HOT AIR

1. Umistéte zafizeni na stabilni plose, pajecku hot air umistéte do drzaku.

2. Pfipojte napajeci kabel, namontujte v pajecce pfislusnou trysku.

3. Zapnéte zafizeni hlavnim spinaéem umisténym na zadni strané zafizeni, zapnéte pajecku hot air spinacem (7), pajecka
je pripravena k provozu.

4. Nastaveni teploty: stisknéte otoény knoflik / tladitko (9) jednou, hodnota teploty pajecky na displeji (16) zatne
blikat. Otacenim knofliku (9) nastavte poZadovanou hodnotu teploty. Indikator hidni (12) bude svitit. KdyZ dosahne
pozadovanou teplotu, bude blikat rychle. Kdyz zacne teplota pajecky klesat, indikdtor zhasne.

5. Nastaveni pritoku vzduchu: nastavte pozadovany pritok otocnym knoflikem pro nastaveni pritoku vzduchu (9)
béhem provozu.

6. Nastaveni studeného vzduchu: béhem normalniho provozu stisknéte a pfidrzte tlacitko-knoflik (9), abyste vstoupili do
rezimu studeného vzduchu. Na displeji se zobrazi ndpis ,,COL" a zafizeni za¢ne ochlazovat kolbu.

7. Po ukonéeni prace umistéte pajecku hot air do drzdku a vypnéte ji spinacem (7).
8. Pokud neni zatizeni pouZivano delsi dobu, odpojte jej od zdroje napajeni.
9. POZOR: Je zakdzano zakryvat vétraci otvory na drzaku pajecky hot air béhem jejiho pouzivani. To muaze zpUsobit

poskozeni ventilatoru a ohfivace!

PODROBNA NASTAVENI — v piipadé zapnuti pajeci stanice a stanice hot air:

1. Prvni stisknuti tladitka — funkéniho oto¢ného knofliku (9): nastaveni teploty pajecky, napis ,SOLDERING” blika —
otoénym knoflikem (9) nastavte pozadovanou hodnotu teploty. Po nastaveni pozadované teploty napis ,SOLDERING”
prestane blikat.

2. Druhé stisknuti tladitka — funkéniho otocného knofliku (9): nastaveni teploty pajecky hot air, népis ,HOT AIR” blika
— otoénym knoflikem (9) nastavte poZzadovanou hodnotu teploty. Po nastaveni poZzadované teploty népis ,,HOT AIR”
prestane blikat.

3. Treti stisknuti tladitka — funkéniho oto¢ného knofliku (9): nastaveni ¢asu rezimu spanku péjecky, napis ,SLEEP” blika
- oto¢nym knoflikem (9) nastavte pozadovanou hodnotu ¢asu rezimu spanku. Cas spanku Ize nastavit v rozsahu od
0 (rezim spanku vypnuty) do 99 minut. KdyZ neni pajecka pouZivédna a je umisténa do drzaku, po uplynuti nastavené
doby se zafizeni prepne do rezimu spanku — na displeji se bude zobrazovat ,SLP”. Odstranéni pajecky z drzaku zpisobi
vystup z reZimu spénku a prechod do béZného provozniho reZzimu — pajecka se zahteje do dfive nastavené hodnoty.

4, Ctvrté stisknuti tlagitka — funkéniho otoéného knofliku (9): nastaveni automatického (AUTO) nebo ruéniho (MANUAL)
rezimu pajecky hot air, napis ,,AUTO” nebo ,,MANUAL” blikd — oto¢nym knoflikem (9) nastavte pozadovany rezim
provozu. V ruénim rezimu pracuje pajecka nepretrzité. V automatickém rezimu se pajecka vypné, kdyz bude umisténa
do drzéku. Zvoleny rezim ,,AUTO” nebo ,MANUAL” se bude zobrazovat na displeji.

5. Paté stisknuti tladitka — funkéniho otoéného knofliku (9): zména zobrazeni jednotek teploty (Celsia/Farenheita),
oznaceni teploty °C nebo °F miga — otoénym knoflikem (9) nastavte poZadovanou jednotku teploty. Zvolend jednotka
se bude zobrazovat na displeji.

6. Sesté stisknuti tlagitka — funkéniho otoéného knofliku (9): uloZeni viech informaci, které byly zadany v souladu s vy3e
uvedenym popisem. Zafizeni bude pracovat v souladu s zadanymi parametry.

Korekce teploty pajeci kolby:

1. Zapnéte pajeci kolbu a pockejte, aZ se zahfeje na nastavenou teplotu.

2. Stisknéte soucasné tlacitka: (4) —tlaéitko CH3 pamét a (11) — spinaé pajeci kolby a pFidrite asi na 2 sekundy. Na displeji
se zobrazi:
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3. Funkénim tlacitkem-knoflikem (9) nastavte korekci pozadované hodnoty teploty.
4, Stisknéte funkéni tlacitko-knoflik (9), abyste ulozili provedené zmény.

Korekce teploty kolby hot air:
1. Zapnéte kolbu hot air a pockejte, aZ se zahfeje na nastavenou teplotu.
2. Stisknéte soucasné tlacitka: (6) — tlacitko CH1 pamét a (7) — spinac kolby hot air a pfidrZte asi na 2 sekundy. Na displeji

se zobrazi:

3. Funkénim tlacitkem-knoflikem (9) nastavte korekci poZzadované hodnoty teploty.
4. Stisknéte funkéni tladitko-knoflik (9), abyste uloZili provedené zmény.

Pozor: Kalibrace teploty péjecky a pajecky hot air byla presné provedena ve vyrobnim zavodé. Vychozi hodnoty kompenzace
teploty jsou nastaveny na 0 a nemély by byt libovolné zménény.

Pozor: V pripadé potfeby vystupu z procesu nastaveni parametrl dle vySe uvedeného popisu stadi, Ze po nastaveni
pozadovaného parametru nestisknéte zadné tlacitko po dobu asi 5 sekund. Zafizeni ulozi doposud uloZena data a prepne se
do rezimu bézného provozu.

PAMETOVA TLACITKA CH1, CH2, CH3.

Zafizeni je vybaveno tlacitky pro uloZeni zadanych dat: CH1, CH2, CH3.

Kazdé tlacitko muze ulozit libovolnou konfiguraci veskerych provoznich parametri zafizeni: teplotu pajecky a pajecky hot air,
provozni rezim péjecky hot air AUTO nebo MANUAL, pritok vzduchu, ¢as rezimu spanku pajecky, zobrazeni jednotek teploty.
Pro uloZeni dat v paméti zafizeni po jejich zadani stisknéte tlacitko CH1, CH2 nebo CH3 a podrzte asi 3 sekundy. Po uplynuti
této doby budou parametry uloZeny pod konkretnim tladitkem. Dalsi stisknuti tohoto tladitka zplsobi okamZzitou aktivaci
zarizeni s témito parametry.

OBECNE POZNAMKY
1. Pokud se na displeji zobrazi ,---” znamena, Ze vystupni teplota je niz8i nez 100°C, stanice hot air je v pohotovostnim
rezimu (,STAND BY”), a pajecka hot air se nachazi v drzaku.

2. Pokud se na displeji zobrazi ,S-E” znameng, Ze je pajecka odpojena; v pajecce hot air je problém s ¢idlem.

3. Pokud se na displeji zobrazi ,F-1” znamen3, Ze elektricky obvod ventildtoru je poskozeny.

4. Pokud se na displeji zobrazi ,F-2” znamena, Ze je ventilator zablokovany.

5. V okamZiku zapinani zafizeni obé pajecky se musi nachazet v pfislusnych drzacich.

6. Ujistéte se, Ze vystup pajecky hot air je Cisty a nema zadné blokady ¢i prekazky.

7. PFi pouzivani malych trysek si pamatujte, ze musi byt pritok vzduchu pfizpisoben konkretni trysce a aby se zabranilo
poskozeni pajecky hot air neudrzujte vysoky pritok vzduchu spolu s vysokou teplotou pfilis dlouho

8. V zavislosti na pozadavcich uzivatele mohou riznd nastaveni pritoku vzduchu zpUsobit bezvyznamné kolisani teplot.

Minimalni vzdalenost mezi vystupem pajecky hot air a predmétem je 2 mm.
9. Zajistéte dobré vétrani mistnosti, kde je zatizeni pouZivano. Kromé toho by mélo byt zafizeni umisténo v misté s
dobrou cirkulaci vzduchu pro odvod tepla.

BEZPECNOSTNi INFORMACE

1. Trysky instalujte bez pouZiti nadmérné sily, nepouZivejte klesté. Nedotahujte upevriovaci Srouby trysky pfilis silné.
2. Trysky a hroty Ize vyménit pouze kdy? je pajecka zcela chladna.
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3. Je zakdzano pouzivat zafizeni v blizkosti hoflavych material(, plyn( nebo jinych tohoto typu predmétu. Trysky a hroty
pajecek, a také vzduch vychazejici z pajecky hot air maji velmi vysokou teplotu, je zakdzéno se dotykat téchto prvkd, a
také nasmérovat proud horkého vzduchu ptimo na télo nebo oblicej. To miiZe zpUsobit popaleniny.

4. Po del3i dobé pouzivani pajecky hot air se mize jeji vystup pokryt prachem. Cistéte vystup pravidelné, aby zajistit
spravny pratok vzduchu.

5. PFili§ vysokd provozni teplota pajecky muze snizit funkénost pajeciho hrotu.

6. Pajeci hrot musi byt ¢iStén pravidelné houbickou a tavidlem, aby se zabranilo oxidaci hrotu

VYMENA OHRIVACE PAJECKY HOT AIR

kryt pajecky hot air
soucast drzaku
ohfivac

kryt ohtivace
vystupni trubka

oV wN e

tryska

Pfed vyménou ohfivace se ujistéte, Ze je pajecka hot air zcela chladna.
Odsroubujte upevnovaci Srouby krytu pajecky.

Odsroubujte soudast drzaku (2) a odstrarite kryt pajecky.

Jemné odstrarite ventilator a odSroubujte upeviiovaci Srouby desky s kabely.
Odpojte ohfiva¢ od desky (dejte pozor na pfipojeni kabeld).

Vyjméte ohfivac z krytu, dejte pozor aby neposkodit kovovy zemnici vodic.
Novy ohtivac zabalte do papiru mika a vsunte do krytu na vhodné misto.
Pfipojte kabely k desce v souladu s jejich pdvodnim usporadanim.

0o N REWN R

Smontujte pajecku — provedte ¢innosti v opaéném poradi.
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VYMENA OHRIVACE A HROTU PAJECKY

deska s kabely
drzak

1. upeviovaci matice krytu pajeciho hrotu

2. kryt pajeciho hrotu

3. péjeci hrot

4. upeviovaci matice ohfivace s deskou s kabely
5. pruzina

6. ohfivac

7.

8.

PRED VYMENOU PAJECIHO HROTU A OHRIVACE SE UJISTETE, ZE JE PAJECKA ZCELA CHLADNA.

1.  VYMENA PAJECIHO HROTU: Od$roubujte upeviiovaci matici krytu pajeciho hrotu a odstrarite kryt hrotu. Vymérite hrot
za novy, umistéte kryt a sesSroubujte.

2. VYMENA OHRIVACE: Odsroubujte upeviiovaci matici pajeciho hrotu a odstrarite kryt hrotu. Odroubujte upeviiovaci
matici oh¥ivace (4) a jemné vysurite ohfivac (6) spolu s deskou s kabely (7). Vyménite vSechno, dejte pozor na ptipojeni
kabelQ.

STANDARDNI CISTENI
Obecné poznamky

. Nikdy nepostrikujte zafizeni vodou. K Cisténi nepouzivejte Zadné kartace Ci nastroje, které by mohly poskodit povrch
zafizeni.
. Pred Cisténim zafizeni odpojte jej od zdroje napéjeni.

PRAVIDELNA KONTROLA ZARIZENi

Pravidelné kontrolujte, zda nejsou souldsti zafizeni poSkozeny. KdyZ jsou souasti poskozeny, obratte se na prodejce a
pozadejte o jejich opravu.

Co délat, kdyZ se objevi néjaky problém?

Obratte se na prodejce a poskytnéte nasledujici informace:

. Cislo faktury a sériové Cislo (sériové Cislo je uvedeno na typovém Stitku).

. pfipadné foto vadného dilu.

. Pracovnik servisnich sluzeb |épe posoudi problém, kdyZ tento bude popsan tak presné, jak je to mozné.

Fraze jako napt. ,zafizeni nehfeje” muze byt dvojznacna a mlze znamenat jak to, Ze hieje zafizeni slabé, tak i to, Ze nehreje
vlbec. Jednd se o dvé rlizné pficiny poruch!

Cim podrobnéjii informace, tim rychlejsi fe$eni problému!

VAROVANI: Nikdy neotevirejte zafizeni bez konzultace se servisnim stfediskem. To mize vést ke ztraté zaruky!
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MANUEL D'UTILISATION FR

CONSIGNES DE SECURITE

Consignes de sécurité générales pour de I'utilisation des appareils électriques:

Afin de diminuer les risques de brilures, d‘incendie ou d‘électrocution, veuillez observer constamment ces quelques
consignes de sécurité de base lors de I'utilisation de |‘appareil. Veuillez lire soigneusement ces instructions d‘emploi et
assurez-vous que vous avez trouvé réponse a toutes vos questions avant d‘utiliser I‘appareil. Conservez soigneusement ce
manuel a proximité du produit pour pouvoir le consulter au cas ol vous nécessiteriez des informations. Utilisez toujours un
raccord électrique relié a la terre avec une tension adaptée a votre appareil (voir manuel d‘utilisation ou plaque signalétique)!
Si vous avez des doutes sur le fait que votre prise soit reliée a la terre, faites-la vérifier par un spécialiste qualifié. N‘utilisez
jamais un céble électrique défectueux! N‘ouvrez pas I‘appareil dans un environnement humide ou mouillé, ni avec des mains
humides ou mouillées. L‘appareil doit également étre protégé des rayons directs du soleil. Ne mettez Iappareil en marche
que dans un espace protégé, de maniére a ce que personne ne marche sur les cibles, ne se prenne les pieds dedans ni ne les
abime.Veillez également a ce que la piéce soit aérée et que |air y circule bien, afin de faciliter le refroidissement de I‘appareil
et d‘éviter les surchauffes.Veuillez débrancher I‘appareil avant de le nettoyer et veuillez n‘utiliser qu‘un chiffon mouillé pour
le nettoyage. Evitez d‘utiliser des produits de nettoyage et assurez-vous qu‘aucun liquide ne s‘infiltre / reste dans I‘appareil.
Lintérieur de |‘appareil ne doit pas étre nettoyé / entretenu par I‘utilisateur. Confiez |‘entretien, le réglage et les réparations
a une personne qualifiée. La garantie ne sera plus valable en cas d’interventions de tiers a l‘intérieur de I‘appareil!

A ATTENTION! Certaines illustrations, présentes dans cette notice, peuvent différer de la véritable apparence de

I‘appareil. La version originale de ce manuel a été rédigée en allemand. Les autres versions sont des traductions de
I'allemand.

Instructions générales pour |‘utilisation de nos appareils:

. Avoir lu le manuel d‘utilisation et étre au courant de I‘utilisation conforme de I‘appareil. Conserver soigneusement le
manuel. Le mode d‘emploi doit étre accessible a tout moment sur le lieu d‘utilisation de I‘appareil.
. Assurez-vous que la piéce soit suffisamment aérée / ventilée. Placez |‘appareil a une distance minimale de 10 cm des
murs ou des autres appareils et assurez-vous que la piece, dans laquelle vous devez travailler, soit suffisamment aérée.
. Assurez-vous que |‘appareil ne soit pas placé a coté de substances inflammables
. Dans certains cas, lors de la premiére utilisation, il peut arriver que de la fumée s‘échappe des éléments chauffants
a l'intérieur de |‘appareil. C'est un processus tout a fait normal, I'appareil devra simplement étre correctement aéré.
. Certains éléments de I‘appareil peuvent devenir extrémement chauds. Afin d‘éviter tout incident, soyez trés prudents
avec les surfaces et éléments chauds.
. Nettoyez réguliérement |‘appareil afin de ne pas laisser la saleté s'y installer durablement.
FICHE TECHNIQUE
Modeéle S-LS-45 S | S-LS-45
Tension (V) 230 ~ 50Hz
Courant nominal (A) 6
Puissance (W) 720
Plage de température (°C) 0/ +40
Température de stockage (°C) -20/ +80
Humidité de stockage 35% / 45%
STATION DE SOUDAGE
Plage de température (°C) 200 - 480
Puissance (W) 70
Résistance a la température tl°C
Résistance de la panne < 2ohm
Tension de la panne <2mV

STATION DE DESSOUDAGE A AIR CHAUD

Plage de température (°C) 100 - 480

Puissance (W) 650

Résistance a la température xl°C

Vitesse du flux d’air (L/ min) (L/min) 120
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DOMAINE D’UTILISATION

L'appareil est prévu pour:

l. Souder et dessouder des éléments électroniques tels que les SOIC, CHIP, QFP, PLCC, BGA, SMD, etc.
2. Rétrécir, sécher de la peinture, enlever des adhésifs, dégivrer, isoler, souder des matiéres plastiques.

Seul I'utilisateur sera tenu responsable en cas de dommages causés par le non-respect de ces consignes.

COMMENT FONCTIONNE L’APPAREIL - PRINCIPE DE BASE
Apercu du produit:

Affichage de fonctionnement du fer a souder
Affichage de la température du fer a souder
Affichage du débit d’air

Touche mémoire CH3

Touche mémoire CH2

Touche mémoire CHI

Interrupteur on/off de la buse a air chaud

Prise pour fer a dessouder a air chaud

¥ ® NV AW

Bouton rotatif pour régler le débit de Iair

s

Branchement du fer a souder

Interrupteur on/off du fer a souder

N

Affichage de fonctionnement de la buse a air chaud

w

Affichage du fonctionnement manuel / automatique
de la fonction de dessoudage a air chaud

14.  Unité de température (F ou C)

15.  Temps de veille du fer a souder

16.  Affichage de la température de la buse a air chaud

AVANT LA PREMIERE UTILISATION
Vérification dés réception de 'appareil

Dés réception de la marchandise, vérifiez I'état et I'intégrité de I'emballage puis ouvrez-le. Dans le cas ou le colis semble
endommagé, veuillez prendre contact avec la société de transport et la société de vente dans les 3 jours en donnant en
maximum d‘informations et/ou de photos afin de décrire au mieux les dommages constatés. Ne mettez pas le paquet a
I‘envers! Si le paquet doit étre transporté, faites attention a ce qu‘il soit stable et tenu a I'horizontale.

Colis d’emballage
Veuillez garder I'emballage de I‘appareil (carton, plastique, polystyréne) afin de pouvoir le renvoyer dans les meilleures
conditions en cas de besoin.

MONTAGE DE L’APPAREIL

Mise en place de I'appareil

L‘appareil doit étre placé sur une surface de travail ayant au moins les mémes dimensions que I‘appareil. La surface de travail
doit étre plane, séche, avoir un niveau approprié permettant un fonctionnement optimal et étre résistante a la chaleur.
Assurez-vous que |‘alimentation électrique correspond aux indications figurant sur la plaque de I‘appareil.

UTILISATION DU FER A SOUDER
l. L‘appareil doit étre placé sur une surface stable, le fer a souder doit étre fixé sur le support.

2. Branchez I‘appareil a la prise secteur, fixez la panne souhaitée sur le fer a souder.
3. Allumez Iappareil avec I'interrupteur principal situé a l‘arriére de I‘appareil, allumez le fer a souder avec
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l'interrupteur (11), le fer a souder commence a chauffer.

4. Réglage de la température: Appuyer une fois sur le bouton rotatif / commutateur (9), la température du fer a
souder, affichée sur I'écran, se met alors a clignoter (2). Tourner le bouton rotatif (9) correspondant afin de régler la
température souhaitée. L'affichage de fonctionnement (1) s’illumine alors. Le fer a souder atteint alors la température
réglée et laffichage de fonctionnement se met a clignoter par petits intervalles. Lorsque la température du fer a
souder redescend, I'affichage ne s’illumine plus.

5. Une fois le travail achevé, remettez le fer & souder dans son support, Eteignez ensuite I‘activité chauffante du fer a
souder a I'aide du bouton (I 1).

6. Si I'appareil ne doit pas étre utilisé pendant une longue période, débranchez |‘appareil de |‘alimentation électrique.

UTILISATION (UNIQUEMENT) DE LA STATION DE DESSOUDAGE A AIR CHAUD

l. L‘appareil doit é&tre placé sur un sol stable, le poste de dessoudage a air chaud doit étre fixé sur le support.

2. Branchez I‘appareil via la prise secteur, fixez la buse souhaitée sur le poste a dessouder a air chaud.

3. L'appareil doit étre allumé via linterrupteur principal situé au dos de I‘appareil, le poste a dessouder a air chaud est
allumé via l'interrupteur (7), la buse est alors préte a fonctionner.

4. Réglage de la température: Appuyer une fois sur le bouton rotatif / commutateur (9), la température de la buse,
affichée sur I'écran, se met alors a clignoter (16).Tourner le bouton rotatif (9) correspondant afin de régler la
température souhaitée. L'affichage de fonctionnement (12) s’illumine alors. La buse a air atteint alors la température
réglée et I'affichage de fonctionnement se met a clignoter par petits intervalles. Lorsque la température de la buse
redescend, I'affichage ne s’illumine plus.

5. Réglage du débit de I‘air: Régler le débit de I'air souhaité a I'aide du régulateur de débit de I'air (9).

6. Réglage du flux d‘air froid entrant: En fonctionnement normal, le bouton / interrupteur (9) doit étre appuyé et
maintenu enfoncé pour faire passer I'appareil en mode de circulation dair froid. La mention COL apparait sur
I'affichage, I'appareil commence a refroidir le piston.

7. Une fois le travail achevé, remettez la buse dans son support, éteignez ensuite |‘appareil a I'aide du bouton (7).
8. Si I'appareil ne doit pas étre utilisé pendant une longue période, débranchez I‘appareil de |‘alimentation électrique.
9. ATTENTION : Ne pas recouvrir I'entrée d’air de la buse a air chaud pendant celle-ci fonctionne, cela pourra

endommager la buse ainsi que 'unité de chauffe.
10.  HeiBluft-Entloter, dies kann zu Schaden am Liifter und der Heizeinheit fiihren.

INFORMATIONS DETAILLEES DE REGLAGE- allumage simultané du fer a souder et de la buse a air chaud.

l. Premiére pression sur le bouton rotatif / Interrupteur (9): Réglage de la température du fer a souder, I'inscription
SOLDERING clignote alors, utiliser le bouton rotatif (9) pour régler la température souhaitée. Une fois cette action
effectuée, I'inscription SOLDERING ne clignote plus.

2. Deuxieéme pressions sur le bouton rotatif / Interrupteur (9): Réglage de la température de la buse a air chaud,
l'inscription HOT AIR clignote alors, utiliser le bouton rotatif (9) pour régler la température souhaitée. Une fois cette
action effectuée, I'inscription HOT AIR ne clignote plus.

3. Troisiéme pressions sur le bouton rotatif / Interrupteur (9): Réglage du temps du mode veille du fer a souder,
l'inscription SLEEP clignote alors, utiliser le bouton rotatif (9) pour régler temps de veille souhaité. Le temps de veille
peut étre réglé de 0 (fonction désactivée) jusqu’a 99 minutes. Le fer a souder ne peut alors plus étre utilisé et doit
étre réinséré dans son support. L'appareil, une fois le temps écoulé, sera mis en mode veille et affichera a I'écran
»SLP. Retirer le fer a souder de son support achévera le mode veille et reconfigurera I'appareil en mode ,utilisation
normale®, le fer a souder chauffera de nouveau jusqu’a atteindre la température précédemment inscrite.

4. Quatrieme pressions sur le bouton rotatif / Interrupteur (9): Réglage du fonctionnement automatique (AUTO) ou
manuel (MANUAL) de la buse a air chaud. Linscription AUTO ou MANUAL clignote alors et il sera alors possible de
choisir un des deux modes a l'aide du bouton rotatif (9). En mode manuel, la buse a air fonctionne en permanence. En
mode automatique, elle s’éteint lorsqu’elle se trouve dans son support et se remet en marche dés qu’on la ressort. Le
mode choisit :AUTO ou MANUAL sera affiché a I'écran.

5. Cinquiéme pressions sur le bouton rotatif / Interrupteur (9): Changement de 'unité de température (C/F), le signe
°C ou °F clignote alors et vous pourrez alors en choisir une a 'aide du bouton rotatif (9). Lunité choisie sera alors
affichée a I'écran.
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6. Sixieme pressions sur le bouton rotatif / Interrupteur (9): Confirmation de saisie de tous les paramétres entrés, qui
ont été décrit ci-dessus. L'appareil prendra alors en compte tous les paramétres saisis.

Modification de la température du fer a souder:

l. Mettez en marche le fer a souder et attendez qu'il atteigne la température réglée.

2. Appuyez simultanément sur les touches: (4) - touche mémoire CH3 et (1 1) - interrupteur d‘activation du fer a souder
et maintenez-les enfoncées pendant environ 2 secondes. L‘écran affichera les éléments suivant:

3. Utilisez la touche — le sélecteur de fonction (9) pour régler la modification souhaitée de la valeur de température
4. Appuyez sur la touche - le sélecteur de fonction (9) pour sauvegarder les modifications sélectionnées.

Modification de la température du piston a air chaud:

l. Mettez en marche le piston a air chaud et attendez qu'il atteigne la température réglée.

2. Appuyez simultanément sur les touches: (6) - Touche mémoire CHI et (7) - Interrupteur d‘activation du piston a air
chaud et maintenez-les enfoncées pendant environ 2 secondes. L‘écran affichera les éléments suivants:

3. Utilisez la touche — le sélecteur de fonction (9) pour régler la modification souhaitée de la valeur de température
4. Appuyez sur la touche - le sélecteur de fonction (9) pour sauvegarder les modifications sélectionnées.

ATTENTION: Le calibrage de la température du fer a souder et de la buse a air correspond aux paramétres d’usine. La
valeur de compensation de la température est réglée par défaut a Zéro et il est préférable de ne pas la modifier.

ATTENTION: Il est nécessaire d’appliquer les régles de paramétrages des fonctions décrites ci-dessus. Pour appliquer des
parameétres, ne pas appuyer plus de 5 secondes sur les touches. Lappareil enregistrerait les parcmétres saisis et retournera
en mode de fonctionnement normal.

TOUCHES D’ENREGISTREMENT CHI, CH2, CH3.

L‘appareil comporte des boutons pour mémoriser les données entrées : CHI, CH2, CH3. Chaque touche vous permet de
sauvegarder la configuration souhaitée des paramétres de fonctionnement de I‘appareil : la température du fer a souder et
du poste a dessouder a air chaud, les modes AUTO et MANUAL, la valeur du débit d‘air, la durée de veille du fer a souder,
I‘unité d‘affichage de la température. Pour enregistrer ces données dans la mémoire de I‘appareil, vous devez appuyer sur 3
secondes sur le bouton CHI, CH2 ou CH3.Aprés ce délai, les paramétres seront enregistrés et pourront étre appelés grice
a la touche sélectionnée. En appuyant plus tard sur ce bouton, les parameétres enregistrés seront mis en place.

REMARQUES GENERALES

l. Si I'écran affiche « --- », cela signifie que la température de sortie se situe en dessous de 100 °C et que le poste a
dessouder a air chaud se trouve en mode « STNAD BY ». Le poste a dessouder a air chaud se trouve sur le support.

2. Si I'écran affiche « SE », cela signifie que le fer a souder n‘est pas branché ; il se peut que le poste a dessouder ait un
probléme avec le capteur.

3. Si I'écran affiche « F-1 », cela signifie que le circuit du ventilateur est endommagé.

4. Si I'écran affiche « F-2 », cela signifie que le ventilateur est bloqué.

5. Lorsque I‘appareil est allumé, les deux fers doivent se situer sur leur support respectif.

6. Il faut veiller a ce que I‘'extrémité du poste a dessouder a air chaud soit propre et dégagé de tout obstacle ou blocage.

7. Lors de l‘utilisation de petites buses, veillez a ce que I‘alimentation en air corresponde a la buse choisi, et pour éviter
que la station du poste a dessouder a air chaud ne soit endommagée, qu‘il n‘y ait aucune alimentation en air excessive
couplée a une température trop élevée pendant une longue période.

8. Selon ses besoins, I‘utilisateur peut grace de légéres variations de température modifier les paramétres du passage de
I‘air. La distance minimale entre le haut du poste a dessouder a air chaud et |‘objet a traiter est de 2 mm.

9. Assurez une bonne ventilation dans les locaux ou est utilisé I‘appareil. En outre, celui-ci doit étre installé dans un

endroit bien ventilé pour permettre |‘évacuation de la chaleur.
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INFORMATIONS DE SECURITE

l. Les buses ne doivent pas étre installées de force. N'utilisez pas de pinces ou pincettes pour cela.

2. Retirez les buses et les embouts une fois qu‘elles ont complétement refroidies.

3. Il est interdit d‘utiliser I'appareil a proximité de gaz hautement inflammables, de composants ou de substances
comparables. Les buses et les fers ainsi que I‘air venant du poste a dessouder a air chaud ont une température trés

élevée. ne les touchez pas et ne les approchez pas du corps et du visage pour éviter les brilures.

4. Apres une longue utilisation du poste a dessouder a air chaud, de la poussiére peut s‘étre accumulée a I‘extrémité. Elle
doit étre régulierement enlevée afin que la perméabilité a I‘air ne soit pas compromise.

5. Une température de fonctionnement trop élevée du fer a souder peut nuire a la fonctionnalité des piéces a son
extrémité.

6. La panne doit étre nettoyée régulierement a l‘aide d‘une éponge ou avec de liquides pour éviter |‘oxydation de la

partie supérieure.

REMPLACEMENT DES ELEMENTS CHAUFFANTS DU POSTE A DESSOUDER A AIR CHAUD

l. Boitier du poste a dessouder a air chaud

2 Poignée

3 Elément chauffant

4. Paroi autour de I'élément chauffant
5 Tuyaux d’évacuation

6. Buse

Avant de remplacer I‘élément chauffant, vérifiez que le poste a dessouder a air chaud ait complétement refroidi.

2. Retirez les vis du couvercle du fer.

3. Retirez la poignée (2) pour desserrer le caisson du fer a souder.

4. Retirez prudemment le ventilateur et dévissez les boulons reliant la plaque avec les conduits.

5. Retirez |'élément chauffant de la plaque (faites attention aux raccords des cébles)

6. Retirez |‘élément de chauffage du caisson en veillant a ce que la mise a la terre ne soit pas endommagée.
7. Enroulez le nouvel élément chauffant avec le MICA et replacez le dans le caisson a I‘endroit approprié.
8. Reliez les fils a la plaque selon leur connexion originale.

9. Remontez le fer a souder dans I‘ordre inverse.
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Vis de fixation de la panne

Boitier de la panne

Panne

Vis avec le cdble des plaques chauffantes
Ressort

Elément chauffant

Plaque avec fils

Poignée manuelle
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LORS DU CHANGEMENT DE LA PANNE ET DE L‘ELEMENT CHAUFFANT, ASSUREZ-VOUS QUE

LE FER SOIT ENTIEREMENT REFROIDIS.

l. Remplacement de la panne :retirez la vis servant a fixer le couvercle et retirez la panne. Remplacez-la avec un nouvel
élément et serrez la vis.

2. Remplacement de I‘élément chauffant : dévissez la vis qui fixe le support de la panne et retirez le support de la panne.
Dévissez le support qui retient |‘élément chauffant (4) et retirez avec précaution |‘élément chauffant (6) en méme
temps que la plaque avec les fils. Remplacez-le. Faites attention lors du branchement des fils.

NETTOYAGE COURANT

Remarques

. Ne vaporisez jamais de |‘eau sur |‘appareil. Ne vous servez jamais de brosses ou ustensiles qui pourraient endommager
la surface de |‘appareil pendant le nettoyage.

. Avant de commencer le nettoyage, débranchez I'appareil de I'alimentation.

VERIFICATIONS REGULIERES DE L‘APPAREIL

Veuillez régulierement vérifier I'état des différents éléments de I'appareil, afin de voir si ceux-ci présentent des signes
d’endommagement. Si ce cas se présente, veuillez contacter votre revendeur afin de solutionner le probléme. Que faire en
cas de probleme?

Contactez votre revendeur et préparez les documents suivants:

. Numéros de facture et de série (ce dernier se trouve sur la plaque signalétique)
. Eventuellement, des photos des pieces endommagées.
. Décrivez le probleme le plus précisément possible afin que le service-client puisse au mieux comprendre et identifier

le probléme. Les formulations comme, par exemple, « L'appareil ne chauffe pas » peuvent étre mal comprises et
peuvent signifier que I'appareil ne chauffe pas assez voire pas du tout. Ce sont deux problémes bien distincts!

. Veuillez constamment indiquer I'état des témoins de contrdle lumineux étant donné que leur comportement est
significatif et fait office de diagnostic. Plus détaillées vos indications seront, plus rapides seront les réponses et
solutions du service-client.

ATTENTION: N‘ouvrez jamais |‘appareil sans |Iaccord du service client. Cela peut entrainer une perte de garantie!
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ISTRUZIONI PER L'USO IT

NORME DI SICUREZZA

Norme di sicurezza generali per |'utilizzo di molti apparecchi elettrici:
Per minimizzare il rischio di ferite provocate da scottature o bruciature e da un riscaldamento eccessivo dell’apparecchio

si prega di osservare attentamente e rispettare le norme e procedure di sicurezza, prima di utilizzare I'apparecchio.
Leggere attentamente le istruzioni d'uso. Conservare accuratamente il presente manuale d’uso insieme al dispositivo, per
poterlo consultare in qualunque momento in caso di dubbi circa I"utilizzo. Utilizzare sempre un allacciamento di corrente
a terra con la tensione adeguata (consultare le istruzioni o i dettagli tecnici)!! Se non sapete se il cavo di messa a terra
sia allacciato correttamente, fatelo controllare da un operaio specializzato. Non utilizzare mai un cavo difettoso! Non
utilizzare I'apparecchio in ambienti umidi e non maneggiarlo con le mani bagnate o umide. Proteggere inoltre il dispositivo
dall’esposizione diretta ai raggi solari. Utilizzare I'apparecchio in un ambiente protetto e assicurarsi che nessuno possa
inciampare su cavi e/o danneggiarlo. Fate in modo che ci sia una circolazione d"aria sufficiente, in quanto un ambiente areato
migliora il raffreddamento dell* apparecchio e impedisce il surriscaldamento del prodotto. Scollegare |'apparecchio dalla
corrente e procedere alla pulizia del dispositivo con uno straccio umido. Evitare |'uso di detersivi ed evitare la penetrazione
di acqua e/o sostanze liquide all’interno del dispositivo. La parte interna di questa apparecchiatura non deve essere
manomessa in alcun modo dall’utente. Affidare le operazioni di manutenzione e riparazione esclusivamente a personale
specializzato. In caso di intervento esterno da parte dell utente, la garanzia decade!

é IMPORTANTE! Le immagini contenute in questo manuale sono puramente indicative e potrebbero differire dal
prodotto. La versione originale di questo manuale ¢ in lingua tedesca. Ulteriori versioni sono traduzioni dal tedesco.

Consigli di utilizzo generali:
. Tutti gli utenti devono leggere attentamente le istruzioni d* uso del dispositivo. Le istruzioni di funzionamento devono
essere sempre disponibili al momento dell utilizzo.

. Assicurarsi che vi sia sempre un‘aerazione sufficiente. Mantenere I"apparecchio ad una distanza di pit di 10 cm dalle
pareti o da altri attrezzi e assicurarsi che |"ambiente di lavoro sia correttamente arieggiato.Assicurarsi che non vi siano
elementi inflammabili vicino all*apparecchio.

. Durante il primo utilizzo puo capitare che dall’interno dell’apparecchio fuoriesca del fumo generato dagli elementi
riscaldanti. Cio & normale ed & per questo motivo che I'apparecchio deve essere utilizzato sempre in luoghi
sufficientemente ventilati.

. Alcune parti di questo apparecchio possono surriscaldarsi. Per evitare lesioni, evitare il contatto diretto con il
dispositivo.

. Pulire regolarmente |"apparecchio, in modo da evitare |"accumulo di sporcizia.

SCHEDA TECNICA
Modello S-LS-45 S | S-LS-45
Tensione (V) 230 ~ 50Hz
Corrente nominale (A) 6
Potenza (W) 720
Temperatura di lavoro (°C) 0/ +40
Temperatura di stoccaggio (°C) -20/ +80
Umidita nell’ambiente di stoccaggio 35% / 45%

STAZIONE SALDANTE
Scala di temperatura (°C) 200 - 480
Tensione in uscita (W) 70
Resistenza alla temperatura 1°C
Resistenza della punta saldante < 2o0hm
Tensione punta saldante <2mV
STAZIONE DISSALDANTE AD ARIA CALDA

Scala di temperatura (°C) 100 - 480
Tensione in uscita (W) 650
Resistenza alla temperatura 1°C
Velocita flusso di aria (L/min) 120
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CAMPO DI APPLICAZIONE
Il prodotto & adatto per le seguenti applicazioni:
l. Saldare o dissaldare elementi elettronici come ad esempio: SOIC, CHIP, QFP, PLCC, BGA, SMD e molto altro.

2. Riduzione,asciugatura colore, rimozione di collanti, sbrinamento, riduzione calore, saldatura di materiali plastici.

L’utente ¢ il solo e unico responsabile dei danni causati da un utilizzo improprio del dispositivo.

COME FUNZIONA L'APPARECCHIO - CONCETTO BASE
Panoramica sul prodotto:

l. Display valori saldatoio
Temperatura del saldatoio
Valore flusso d’aria
Tasto memoria CH3

2

3

4

5. Tasto memoria CH2

6 Tasto memoria CHI

7 Interruttore punta dissaldante

8 Apertura per dissaldatore ad aria calda
Interruttore flusso d’aria

10.  Attacco saldatoio

I'l.  Interruttore saldatoio

12.  Spia funzionamento Hot-Air del saldatoio

13.  Spia funzionamento automatico o manuale della
punta dissaldante ad aria calda

14, Unita di temperatura (F o C)

15.  Stand-by del saldatoio

16.  Temperature punta dissaldante ad aria calda

OPERAZIONI DA EFFETTUARE PRIMA DEL PRIMO UTILIZZO
Controlli da effettuare a ricezione merce

Alla ricezione della confezione verificare che il pacco sia intatto prima di aprirlo. Se la confezione risulta danneggiata,
contattare entro 3 giorni la compagnia di trasporto, nonché Il rivenditore, documentando i danni il pii precisamente
possibile. Si prega di non capovolgere la confezione! Nel caso in cui fosse necessario trasportare il pacco, fissarlo in posizione

orizzontale in modo da evitare danni il pii possibile.

Smaltimento dell’imballaggio

Si prega di conservare |'intero imballaggio (cartone, nastro adesivo e polistirolo), nel caso in cui per problemi di funzionamento

fosse necessario rispedire il prodotto al Servizio Clienti!

MONTAGGIO DEL DISPOSITIVO
Posizionamento del dispositivo

Il dispositivo deve essere posizionato su un piano di lavoro adatto alle dimensioni del dispositivo. Per garantire un utilizzo
ottimale dell’apparecchio, il piano di lavoro deve essere perfettamente in piano, risultare asciutto e resistente al calore,

nonché posto ad un’altezza adeguata per effettuare il lavoro correttamente.

Assicurarsi che I‘alimentazione del dispositivo sia compatibile con le indicazioni.
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USO DELLA STAZIONE SALDANTE

L'apparecchio deve essere posto su un piano stabile; il saldatoio deve essere fissato al supporto.

Collegare 'apparecchio alla corrente mediante la spina; montare sul saldatore ad aria calda I'ugello desiderato.
L'apparecchio si accende premendo l'interruttore principale posto sul retro, il saldatoio si accende premendo
I'interruttore (I1) Il saldatoio si scalda.

Impostazione della temperatura: premere una volta |'interruttore (9), i valori di temperatura mostrati nel display
iniziano a lampeggiare (2). Girare la manopola per impostare la temperatura desiderata (9). La spia di funzionamento
inizia a lampeggiare (1). Una volta che il saldatoio raggiunge la temperatura impostata, la spia lampeggia a intervalli
brevi. Se la temperatura si abbassa, la spia rimane fissa.

Al termine del lavoro, fissare il saldatore al supporto e spegnerlo mediante I'interruttore (6).

Se I'apparecchio non viene utilizzato per un lungo periodo, scollegarlo dalla rete elettrica.

UTILIZZO DELLA STAZIONE DISSALDANTE AD ARIA CALDA

Lapparecchio deve essere posto su un piano stabile; il dissaldatore ad aria calda deve essere fissato al supporto.
Collegare I'apparecchio alla corrente mediante la spina; montare sul saldatore ad aria calda I'ugello desiderato.
L'apparecchio si accende premendo linterruttore principale posto sul retro; il dissaldatore ad aria calda si accende
premendo l'interruttore (7). Il dissaldatore € ora pronto per I'uso.

Impostazione della temperatura: Premere una volta |'interruttore (9), i valori di temperatura mostrati nel display
iniziano a lampeggiare (16). Girare la manopola per impostare la temperatura desiderata (9). La spia di funzionamento
inizia a lampeggiare (12). Una volta che il saldatoio raggiunge la temperatura impostata, la spia lampeggia ad intervalli
brevi. Se la temperatura si abbassa, la spia rimane fissa.

Regolazione flusso di aria: impostare durante il funzionamento del dispositivo i valori desiderati di apporto d’aria
tramite |’apposita manopola (9).

Regolazione aria fredda: in modalita normale premere e mantenere premuta la manopola (9) per passare alla modalita
aria fredda. Sul display compare “COL”; il dispositivo inizia a raffreddare il pistone.

Al termine del lavoro, fissare il dissaldatore ad aria calda sul supporto e spegnerlo mediante l'interruttore (7).

Se I'apparecchio non viene utilizzato per un lungo periodo, scollegarlo dalla rete elettrica.

NOTA BENE: Non ostruire mai le prese d’aria del dissaldatore durante |’utilizzo: possono risultare gravi danni alle
ventole dell’elemento riscaldante.

IMPOSTAZIONI DETTAGLIATE- accensione contemporanea del saldatoio e del dissaldatore ad aria calda:

Premere una volta |'interruttore (9): impostare la temperatura del saldatoio per mezzo della manopola (9), la scritta
SOLDERING lampeggia. Una volta impostati i valori desiderati la scritta SOLDIERING non dovrebbe pit lampeggiare.
Premere una seconda volta I'interruttore (9):impostare la temperatura del dissaldatore ad aria calda per mezzo della
manopola (9), la scritta HOT AIR lampeggia. Una volta impostati i valori desiderati la scritta HOT AIR non dovrebbe
pit lampeggiare.

Premere una terza volta l'interruttore (9): impostare il tempo di stand-by della stazione saldante per mezzo della
manopola (9). La scritta SLEEP lampeggia. Il tempo di stand-by puo essere impostato in una scala da 0 (dispositivo
spento) fino a 99 minuti. Se il saldatoio non viene pil utilizzato e viene riposto nell’apposito supporto, il dispositivo
passa in modalita stand-by una volta superati i minuti impostati e sul display appare la scritta SLP. Il tempo di stand-
by termina automaticamente se si preleva la punta saldante dal supporto e il dispositivo entra in funzionamento; il
saldatoio raggiunge la temperatura impostata in precedenza.

Premere per la quarta volta |'interruttore (9): impostare la funzionalita automatica (AUTO) o manuale (MANUAL)
della punta dissaldante ad aria calda tramite la manopola (9), la scritta AUTO o MANUAL lampeggia. Nella modalita
manuale, il saldatoio & sempre attivo. Nella modalita automatica invece il saldatoio si spegne una volta riposto
sull"apposito supporto. La modalita prescelta viene mostrata sul display AUTO o MANUAL.

Premere una quinta volta l'interruttore (9): Selezionare I'unita di temperatura desiderata (C/F) con la manopola (9),
L unita di temperatura °C o °F lampeggia. L'unita selezionata & mostrata nel display.
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6. Premere una sesta volta I'interruttore (9): registrazione di tutti i dati inseriti seguendo le istruzioni di cui sopra. Il
dispositivo funzionera secondo i parametri impostati.

Correzione temperatura del saldatore:
l. Accendere il saldatore e attendere fino a quando ha raggiunto la temperatura impostata.

2. Contemporaneamente: premere e mantenere premuti per circa 2 secondi il pulsante di salvataggio (4) CH3 e — di

attivazione (1 1). Sul display compare:

3. Con il pulsante — la manopola (9) impostare la correzione del valore di temperatura desiderata.
4. Premere il pulsante - la manopola (9) per salvare le modifiche.

Correzione della temperatura del saldatore ad aria calda:
l. Accendere il saldatore ad aria calda e attendere fino a quando ha raggiunto la temperatura impostata.

2. Contemporaneamente: premere e mantenere premuti per circa 2 secondi il pulsante di salvataggio (6) CHI e — di

attivazione (7). Sul display compare:

3. Con il pulsante — la manopola (9) impostare la correzione del valore di temperatura desiderata.
4. Premere il pulsante - la manopola (9) per salvare le modifiche.

Attenzione: La calibrazione della temperatura del saldatoio viene impostata direttamente dal produttore. | valori della
compensazione della temperatura sono impostati sullo zero e non possono essere modificati a piacimento.

Attenzione: Qualora si volesse abbandonare il processo di impostazione delle funzioni € sufficiente non esercitare alcuna
pressione su nessun tasto per di 5 secondi. Il dispositivo memorizza i dati finora impostati ed entra nella modalita di default.

TASTI DI MEMORIA CHI, CH2, CH3.

L'apparecchio € dotato di tasti di memoria dei dati inseriti: CHI, CH2, CH3. Ciascun tasto consente di memorizzare la
configurazione prescelta dei parametri di funzionamento dell’apparecchio: temperatura del saldatore e del dissaldatore ad
aria calda, modalita AUTO e MANUALE del dissaldatore ad aria calda, valore del flusso d’aria, tempo di standby del saldatore,
visualizzazione delle unita di temperatura. Per salvare questi dati nella memoria dell’apparecchio, dopo I'inserimento dei
precedenti dati occorre premere per circa 3 secondi il tasto CHI, CH2 o CH3.Trascorsi 3 secondi, i parametri verranno
cosi assegnati al relativo tasto. Successivamente, premendo il tasto in questione, 'apparecchio si avviera immediatamente
con quei parametri.

ANNOTAZIONI GENERALI

l. Quando il display mostra questo simbolo ,,---”, vuol dire che la temperatura di uscita & inferiore a 100 °C e la stazione
dissaldante ad aria calda si trova in modalita STAND BY”. Il dissaldatore ad aria calda si trova sul supporto

2. Quando il display mostra la scritta ,,S-E”, vuol dire che il saldatore non ¢ collegato; & possibile che vi sia un problema
nel sensore della stazione dissaldante ad aria calda.

3. Quando il display mostra la scritta ,,F-1”, vuol dire che il circuito del ventilatore & danneggiato.

4. Quando il display mostra la scritta ,,F-2”, vuol dire che il ventilatore si & bloccato.

5. All'accensione dell’apparecchio € necessario che entrambi i saldatori si trovino sui relativi supporti.

6. Occorre assicurarsi che la punta della stazione dissaldante ad aria calda sia pulita e non siano presenti ostacoli o
ostruzioni.

7. Durante I'utilizzo di ugelli pit piccoli, assicurarsi che il tubo dell’aria corrisponda agli ugelli montati. Inoltre, al fine di

evitare il danneggiamento della stazione dissaldante ad aria calda, controllare che non si verifichi un eccessivo afflusso
di aria insieme ad una temperatura troppo alta per un periodo di tempo prolungato.
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A seconda delle esigenze dell’'utente, le diverse impostazioni dell’afflusso di aria possono generare lievi differenze di
temperatura. La distanza minima tra la punta della stazione dissaldante ad aria calda e 'oggetto da lavorare & di 2 mm.
Assicurare una buona circolazione di aria nei luoghi in cui I'apparecchio viene utilizzato. Collocare inoltre I'apparecchio
in un luogo ben ventilato, in modo da consentire la dissipazione del calore.

ISTRUZIONI SULLA SICUREZZA

Gli ugelli non devono essere installati con forza. Non utilizzare pinze o tenaglie.

Prima di sostituire gli ugelli e le estremita, attendere che si siano completamente raffreddati.

E proibito collocare 'apparecchio in prossimita di gas, componenti o sostanze facilmente infiammabili. Gli ugelli, i
saldatori e I'aria in uscita dalla stazione dissaldante hanno temperature estremamente elevate. Non toccare o esporre
direttamente il corpo e il viso a questi elementi, in quanto sussiste il pericolo di ustioni.

Al termine di un uso prolungato della stazione dissaldante ad aria calda € possibile che si depositi della polvere sulla
parte terminale. La polvere deve essere regolarmente rimossa, per evitare di compromettere la permeabilita dell’aria.
Una temperatura di lavoro troppo elevata del saldatore puo compromettere il funzionamento delle parti terminali.
La punta del saldatore deve essere pulita con regolarita con una fiamma o fondenti, per impedirne I'ossidazione.

SOSTITUZIONE DEGLI ELEMENTI RISCALDANTI DELLA STAZIONE DISSALDANTE AD ARIA
CALDA
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l. Alloggiamento della stazione dissaldante ad aria calda
Maniglia

Elemento riscaldante

Schermatura dell’elemento riscaldante

Tubo di scarico

Ugelli

oA W

Prima di sostituire I'elemento riscaldante, attendere che la stazione dissaldante ad aria calda si sia completamente
raffreddata

Rimuovere le viti dal coperchio del saldatore.

Allentare la maniglia (2) per rimuovere I'involucro del saldatore.

Rimuovere con cautela il ventilatore e svitare con cura le viti che collegano la piastra con i tubi.

Separare I'elemento riscaldante dalla piastra (facendo attenzione al collegamento dei tubsi).

Rimuovere I'elemento riscaldante dall’'involucro, facendo attenzione che la linea non venga danneggiata a causa della
messa a terra.

Avvolgere il nuovo elemento riscaldante con fogli di MICA e spingerlo nell'involucro nella posizione corrispondente.
Collegare i fili alla piastra in base alla loro connessione originale.

Rimontare il saldatore in ordine inverso.
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l. Dado per il fissaggio della punta del saldatore
Alloggiamento della punta

Punta del saldatoio

Dado con cavo piastra scaldante

Molla

Elemento riscaldante

Piastra con fili

© N o AW

Maniglia

PRIMADIPROCEDEREALLASOSTITUZIONEDELLAPUNTADELSALDATOREEDELLELEMENTO
RISCALDANTE, ATTENDERE CHE IL SALDATORE SIA COMPLETAMENTE RAFFREDDATO.

l. Sostituzione della punta: rimuovere il dado che fissa il coperchio della punta e rimuovere il coperchio. Sostituire la
punta, riposizionare il coperchio e avvitare il dado.

2. Sostituzione dell’elemento riscaldante: svitare il dado che regge la montatura della punta e rimuovere la montatura.
Svitare la montatura che regge I'elemento riscaldante (4) e spingere fuori quest’ultimo con cura (6), insieme alla piastra
con i fili. Sostituire, facendo attenzione al collegamento dei fili.

PULIZIA STANDARD

NOTE

. Non bagnare mai I'apparecchio. Per la pulizia non utilizzare mai spazzole o utensili che possano danneggiare la
superficie dell’apparecchio.

. Prima di procedere alla pulizia, scollegare I'apparecchio dalla rete elettrica.

REGOLARE CONTROLLO DELL‘APPARECCHIO

Verificare regolarmente che gli elementi dell’apparecchio non presentino danneggiamenti. Qualora il dispositivo risultasse

danneggiato si prega di contattare il venditore di riferimento affinché vengano effettuate le modifiche necessarie.

Cosa fare in caso si verifichino problemi?

Contattare il venditore e fornire i seguenti dati:

. Numero di fatturazione e numero di serie (quest’ultimo si trova sulla targhetta del dispositivo)

. Provvedere a descrivere il problema riscontrato nel modo pil preciso possibile in modo che il servizio clienti sia in
grado di circoscrivere il problema e di risolverlo.

. Comunicare sempre la condizione delle spie per facilitare la diagnosi: pili dettagliate sono le informazioni fornite, piu

facile e veloce sara per noi poterla aiutare!

ATTENZIONE: Non aprire o smontare mai I'apparecchio senza l'autorizzazione del servizio clienti. Questa operazione non
autorizzata fa decadere la garanzia!

38 Rev. 11.09.2018

MAN DE INSTRUCCIONES ES

MEDIDAS DE SEGURIDAD

Instrucciones generales sobre seguridad en el uso de dispositivos eléctricos:

Para reducir el riesgo de lesiones por quemadura o electrocucion, le rogamos que tenga en cuenta ciertas instrucciones
de seguridad cuando utilice este aparato. Lea detenidamente el manual de instrucciones de este dispositivo y aseglrese
de entender todas las consignas de seguridad. Conserve este manual de instrucciones para posibles consultas posteriores.
Antes de conectar el aparato aseglrese que el enchufe dispone de toma de tierra y que los datos de conexion (tension
y frecuencia) de la placa en el producto coinciden con los de la red eléctrica. Es imprescindible que estos datos coincidan
para no originar dafios en el aparato. En caso de duda, consulte a un técnico electricista. No utilice el dispositivo si el cable
easta dafiado! No abra este aparato en un entorno con mucha humedad, ni tampoco con las manos mojadas. Evite exponer
este aparato a la radiacion solar directa. Ubique este producto en un lugar con suficiente ventilacion y seguro, de manera
que nadie pueda pisar o tropezarse con el cable. Desconecte el equipo del suministro eléctrico antes de proceder con su
limpieza y utilice un trapo hiumedo para este fin. Evite el uso de detergentes y tenga especial cuidado a que ningun liquido
penetre en el aparato. El mantenimiento de los componentes del dispositivo debe de ser realizado por técnicos autorizados.
Una intervencion por personal no autorizado conlleva la pérdida de la garantia.

NOTA! En este manual se incluyen fotos ilustrativas, que podrian no coincidir exactamente con la apariencia real

del dispositivo. El texto en aleman corresponde a la version original. Los textos en otras lenguas son traducciones
de las instrucciones en aleman.

Instrucciones generales sobre el uso de nuestros aparatos:

. Familiaricese con este manual de instrucciones y forme a terceras personas que puedan tener acceso a este dispositivo.
Este manual debe de estar siempre disponible en el sitio de trabajo.
. Garantice suficiente circulacion de aire alrededor de este armario caliente, dejando una distancia de 10 cm entre el

dispositivo y la pared u otro dispositivo.

. Cercidrese de no colocar ningun producto inflamable cerca de esta maquina.

. Durante el primer uso, puede que salga algo de humo de la resistencia de este aparato. Garantice por ello, una buena
ventilacion alrededor del aparato.

. Algunas partes del aparato pueden llegar a calentarse considerablemente. Para evitar dafios, tenga cuidado antes de
tocarlas.

. Limpie regularmente el dispositivo, para evitar que la suciedad se incruste de permanentemente.

INFORMACION TECNICA

Modelo S-LS-45 S | S-LS-45
Tension (V) 230 ~ 50Hz
Corriente nominal (A) 6
Potencia (W) 720
Temperatura ambiental-10 / +40°C 0/ +40
Temperatura del almacenaje (°C) -20/ +80
Humedad relativa de almacenaje 35% | 45%
ESTACION DE SOLDADURA
Rango de temperatura(°C) 200 - 480
Corriente de salida (W) 70
Resistencia a la temperatura +I°C
Resistencia del soldador < 2ohm
Tension del cautin <2mV
UNIDAD DE AIRE CALIENTE
Rango de temperatura(°C) 100 - 480
Corriente de salida (W) 650
Resistencia a la temperatura +|°C
Velocidad del flujo de aire (I./min.) 120
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CAMPO DE APLICACION
El equipo ha sido disefiado para:
l. Soldar y desoldar elementos electrénicos como: SOIC, CHIP, QFP, PLCC, BGA, SMD, etc.

2. Contraido, secado de pintura, eliminado de pegamento, descongelado, aislamiento térmico, soldadura de plastico.

El usuario es responsable de los dafios ocasionados por un uso inadecuado del aparato.

FUNCIONAMIENTO DEL EQUIPO - PRINCIPIO BASICO
Descripcién del producto::

l. Piloto de funcionamiento del soldador

2. Indicador de temperatura del soldador

3. Indicador del flujo de aire

4. Memoria CH3

5. Memoria CH2

6. Memoria CHI

7. Interruptor de encendido/apagado de la pistola de aire
caliente

8. Conexion para pistola desoldadora por aire caliente

9. Regulador del flujo de aire

10.  Conexion del soldador

1. Interruptor de encendido/apagado del soldador

12.  Piloto de funcionamiento del cautin

13.  Indicador de modo automatico o manual de la pistola de
aire caliente

14.  Unidad de la temperatura (F o C)

I15.  Tiempo de stand-by del soldador

16.  Indicador de temperatura de la pistola de aire caliente

ANTES DEL PRIMER USO

Comprobacion a realizar tras la recepcion de la mercancia

A la recepcion de la mercancia, compruebe el estado del embalaje con detenimiento y abralo.A la recepcion del producto
cerciérese que el embalaje no presenta dafios y proceda a abrirlo. En caso de que el paquete presentara desperfectos, le
rogamos que se ponga en contacto tanto con el transportista como con el vendedor y documente el alcance de los dafios
de la manera mas precisa posible. Nunca de vuelta al paquete.

Retirada del embalaje

iRogamos mantenga el embalaje original (cartén, bridas de pléstico y poliestireno), para poder devolver el aparato lo mejor
protegido posible, en caso de que fuera necesaria una reparacion!

MONTAJE DE LA MAQUINA

Colocacién del equipo

El equipo se debe instalar en una superficie de trabajo que tenga por lo menos las mismas dimensiones que el dispositivo
La superficie de trabajo debe ser plana, seca y tener una altura que permita trabajar comodamente. Asimismo, aseglrese de
que la superficie sea resistente al calor.

Asegurese de que la fuente de alimentacion se corresponda con las indicaciones en la la placa caracteristicas técnicas.

OPERACION DE LA ESTACION DE SOLDADURA

l. Coloque el equipo sobre una superficie estable y el cautin en el soporte previsto para ese fin.
Enchufe el equipo a la corriente y monte la punta correspondiente en el cautin.
Encienda el dispositivo a través del interruptor principal situado en su parte posterior del equipo, active la unidad de
soldadura pulsando el interruptor (1) y el cautin se calentara.
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4. Ajuste de la temperatura: Pulse el regulador/interruptor (9) y el valor de la temperatura comenzara a parpadear (2).
Ajuste la temperatura utilizando el regulador (9) y el piloto de funcionamiento (1) se iluminara. En cuanto el soldador
alcance la temperatura deseada este piloto parpadeara en cortos intervalos. Si la temperatura del cautin baja de la
temperatura seleccionada, el piloto dejara de iluminar.

5. Después de concluir el trabajo vuelva a colocar el cautin en el soporte y apague la unidad con el interruptor (11).

6. Si no va a utilizar el dispositivo durante un periodo largo de tiempo, desconéctelo del suministro eléctrico.

OPERACION DE LA UNIDAD DE AIRE CALIENTE

l. Coloque el equipo sobre una superficie estable y la pistola de aire caliente en el soporte previsto para ese fin.

2. Enchufe el equipo a la corriente y monte la boquilla correspondiente en la pistola de aire.

3. Encienda el dispositivo a través del interruptor principal situado en su parte posterior del equipo, active la unidad de
aire caliente pulsando el interruptor (7); la pistola se calentara.

4. Ajuste de la temperatura: Pulse el regulador/interruptor (9) y el valor de la temperatura comenzara a parpadear
(16). Please replace with ,,Ajuste la temperatura utilizando el regulador (9) y el piloto de funcionamiento (12) se
iluminara. En cuanto la pistola de aire alcanza la temperatura deseada este piloto parpadeara en cortos intervalos. Si
la temperatura de la pistola baja de la temperatura seleccionada, el piloto dejara de iluminar.

5. Ajuste del flujo de aire: El flujo de aire caliente se regula desde el interruptor (9)

6. Ajuste de aire frio: en funcionamiento normal, el mando/interruptor (9) ha de pulsarse y mantenerse pulsado para
seleccionar el funcionamiento con aire frio. En la pantalla aparecera la inscripcion COL y el equipo empezara a enfriar

la pistola.
7. Después concluir el trabajo vuelva a colocar la pistola en el soporte y apague la unidad con el interruptor (7).
8. Si no va a utilizar el dispositivo durante un periodo largo de tiempo, desconéctelo del suministro eléctrico.
9. NOTA: No cubra las entradas de aire del dispositivo, ya que el ventilador y la resistencia pueden resultar dafiados.

AJUSTES DETALLADOS- Encendido simultaneo del soldador y la unidad de aire caliente:

l. En primer lugar pulse el interruptor/regulador (9) y ajuste la temperatura del cautin. El piloto SOLDERING parpadeara.
Tan pronto como la temperatura deseada se alcance el piloto SOLDERING dejara de parpadear.

2. Pulsando una seguna vez el interruptor (9) podra ajustar la temperatura de la pistola de aire. La sefal de HOT AIR
empezara a parpadear y podra ajustar la temperatura con el regulador (9). Una vez alcanzada la temperatura deseada,
la sefial de HOT AIR dejara de parpadear.

3. Pulsando una tercera vez el interruptor (9), ajustara el tiempo de stand-by del soldador. La sefal SLEEP parpadeara
y podra regular el tiempo del stand-by correspondiente mediante el regulador (9). El tiempo de stand-by puede
regularse entre 0 (funcion apagada) y 99 minutos. En caso de no utilizar el cautin y colocarlo en el soporte, el
dispositivo entrara en stand-by tras el tiempo selecionado y la pantalla mostrara SLP.Al volver a retirar el cautin del
soporte se desactiva el stand-by y el soldador se calienta hasta la temperatura previamente seleccionada.

4. Pulsando una cuarta vez el interruptor (9) se regula el funcionamiento automatico (AUTO) o manual (MANUAL) de la
unidad de aire caliente,Al pulsar el interruptor la sefial AUTO o MANUAL parpadeara y podra seleccionar el modo de
trabajo deseado. En modo manual el cautin funciona ininterrumpidamente. En modo automatico el cautin se apagara
una vez se coloque en el soporte. El modo seleccionado, AUTO o MANUAL se mostrara en pantalla.

5. Pulsando una quinta vez el interruptor (9) se regula la unidad de temperatura(C/F). Al pulsar el interruptor °C o °F
parpadeara y con el mismo botdn podra seleccionar la unidad de temperatura deseada, la cual se mostrara en el
display.

6. Pulsando una sexta vez el interruptor/regulador (9) se regula el resumen de todos los datos, introducidos con

anterioridad. El equipo funcionara segin los parametros introducidos.

Correccion de la temperatura del cautin:
l. Encender el cautin y esperar hasta que la temperatura programada se haya alcanzado.
2. Pulsar simultaneamente las teclas (4) de memorizado CH3 y (11) de activacion del cautin, durante aproximadamente

2 segundos. La pantalla mostrara lo siguiente:
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3. Ajustar la correccion deseada para el valor de temperatura con la tecla — con el mando rotatorio (9). SUSTITUCION DE LOS ELEMENTOS CALEFACTORES DEL LA UNIDAD DE AIRE CALIENTE
4. Memorizar los ajustes realizados con la tecla — el mando rotatorio (9).

Correccion de la temperatura de la pistola de aire caliente:

l. Activar el aire caliente y esperar hasta que se haya alcanzado la temperatura programada.

2. Presionar simultineamente durante aproximadamente 2 segundos las teclas: (6) — tecla de memoria CHI y (7)
— mando de activacion de la pistola de aire caliente. La pantalla mostrara lo siguiente:

l. Cubierta de la unidad de aire caliente

Tubo de descarga

2. Mango
. . . . . 3. Resistencia
3. Con la tecla — mando giratorio de funcion (9) corregir la temperatura seleccionando el valor deseado. 4 Proteccién de la resistencia
4. Presionar la tecla — mando giratorio de funcion (9), para memorizar los cambios seleccionados. 5'
6.

Atencion: La calibracion de la temperatura del soldador y de la unidad de aire caliente viene realizada desde fabrica y los
valores no pueden ser alterados a voluntad de cada usuario.

Boquilla

Atencion: En caso de querer abandonar el ajuste de las funciones descritas con anterioridad, basta con no pulsar ninguna J
tecla durante 5 segundos, una vez memorizado el parametro deseado. El equipo adaptara los ajustes realizados y volvera a

A Antes de sustituir cualquiera de los elementos calefactores, aseglrese de que se hayan enfriado.
operar con normalidad.

Retire los tornillos de la tapa del cautin.

Afloje el mango (2) para retirar la cubierta del cautin.

Retire el ventilador, con cuidado, y desenrosque los tornillos que unen la placa con los cables.
Separe la resistencia de la placa (tenga cuidado con los cables).

Extraiga la resistencia de su cubierta, prestando antencion a no dafar el el cable de tierra.
Envuelva la nueva resistencia en mica y coléquela de nuevo en su casquillo.

Conecte los alambres a la placa, en las conexiones originales.

Monte el cautin en el orden inverso.

TECLA DE MEMORIA CHI,CH2,CH3

El equipo dispone de teclas de memorizado para los valores introducidos: CHI, CH2 y CH3. Cada tecla permite el
memorizado de los parametros de funcionamiento: temperatura del soldador y de la unidad de aire caliente, modo AUTO y
MANUAL, funcionamiento y flujo del aire caliente, valor del tiempo de stand-by y la unidad de temperatura.

Para memorizar los datos introducidos, pulse la tecla CHI, CH2 o CH3 durante 3 segundos y los valores quedaran asignados
a la tecla correspondiente. El pulsado de la tecla seleccionada implicara el funcionamiento del equipo con los valores
memorizados.

00N WN —

INFORMACIONES GENERALES

I. Si el display indica ,,--- significa que la temperatura de trabajo es inferior a 100°C y la unidad de aire caliente se
encuentra en modo de ,,stand by". La pistola de aire caliente se encuentra en el soporte.
2. Si el display muestra ,,S-E*, signfica que el cautin no estd conectado; lo que puede significar que la unidad de aire

caliente presente un problema con el sensor.

3. Si la pantalla indica ,,F-1” significa que el suministro de corriente del ventilador esta dafiado.
4. Si el display muestra ,,F2”, significa que el ventilador esta bloqueado. S
pay e 3 q 3 X q‘ | i i Tuerca para la fijacion de la punta
5. Al encender el equipo, tanto el cautin como la pistola de aire caliente tienen que estar situados en los soportes .
I Cubierta de la punta
correspondientes.
6. Asegurese que la punta de la pistola de aire estd limpia y sin objetos que la bloqueen. Punta de soldadura
7.  Cuando utilice boquillas pequefias, asegurese que el flujo de aire es acorde con la dimensién de las mismas, para evitar Tuerca con cable a la placa calefactora
que la unidad de aire caliente resulte dafiada, debido a un excesivo caudal a tan alta temperatura. Muelle
8. Dependiendo de las exigencias del usuario, los diferentes ajustes en el flujo de aire pueden provocar leves diferencias Resistencia
de temperatura. La distancia minima entre la punta de la pistola de aire caliente y el objeto debe de ser de 2 mm. Placa con alambres
9. Garantice una buena circulacion del aire en la estancia de trabajo. Asimismo, se ruega ubicar el equipo en un Mango

emplazamiento con una buena ventilacion, para ayudar a disipar el calor.

MEDIDAS DE SEGURIDAD
l. Las boquillas no deben de ser instaladas aplicando fuerza. Evite utilizar pinzas o tenazas para este fin.
2. Asegurese que las boquillas y la pieza de trabajo estén frias, antes de proceder con su sustitucion.

ANTES DE PROCEDER CON EL CAMBIO DE LA PUNTA DE SOLDADURA O DE LA RESISTENCIA,
ESPERE A QUE EL CAUTIN SE ENFRIE.

3. Esta prohibido colocar el aparato cerca de gases o liquidos inflamables. Las boquillas, las puntas del cautin y el flujo de

. . . . I Cambio de la punta de soldadura: Desenrosque la tuerca que fija el tapon de la punta y retirelo. A continuacion
aire alcanzan una temperatura muy elevada. No aproxime estos elementos al cuerpo a la cara, para evitar el riesgo de

proceda a cambiar la punta por una nueva, vuelva a poner el tapén y enroscar la tuerca.
graves quemaduras.

. . . y . . . 2. Sustitucion de la resistencia: Desenrosque la tuerca que fija la carcasa del cautin,y retire esta cobertura.A continuacion
4. Después de un uso prolongado de este dispositivo es posible que se deposite algo de polvo sobre la pieza de trabajo.

. . - . retire la tapa de la resistencia (4) y desenrosque con cuidado la tuerca (6) junto con la placa con los alambres,
Debe de retirar este polvo regularmente, para garantizar la permeabilidad del aire.

. . ) . . ) ) restando especial atencion a no dafarlos.
5. Una temperatura demasiado alta del cautin puede deteriorar el funcionamiento de la pieza de trabajo. P P

6. Limpie la punta del cautin con regularidad, utilizando una esponja o fundente, para evitar su oxidacion.
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LIMPIEZA ESTANDAR
Recomendaciones generales
. Evite mojar el dispositivo. Para la limpieza no utilice cepillos o utensilios que puedan dafar la superficie del aparato.

. Antes de proceder con la limpieza, desconecte el dispositivo del suministro eléctrico.

COMPROBACIONES REGULARES A REALIZAR EN EL DISPOSITIVO
Compruebe periédicamente que los componentes del equipo no estén danados.

En caso de averia, dirijase al vendedor para solucionar el problema.

iQué hacer en caso de problemas?

Pdngase en contacto con el vendedor y prepare la siguiente informacion:

. Nulmero de factura o de serie (éste Ultimo lo encontrara en la placa de informaciones técnicas en el dispositivo)
. En caso de necesidad, tome una foto de la pieza averiada.
. Cuanto mas detallada sea la informacién que nos aporte, mas rapido y exacto podra ser el diagndstico de nuestro

servicio post-venta. Informaciones como p. ej.: ,,el dispositivo no calienta® pueden ser confusas y significar que el
equipo no calienta nada o que calienta muy poco. Lo cual puede tener origen en 2 causas diferentes.

. Indique siempre el estado de los pilotos luminosos para que podamos elaborar un diagnéstico a la mayor brevedad
posible: jEn cuanto mas detallada sea la informacion, mas rapida sera la solucion!

Atencion: Nunca abra el equipo sin consultar previamente a nuestro servicio post -venta. jEsto puede llevar a una pérdida
de la garantia!
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NAMEPLATE TRANSLATIONS

STAMOS |scllluing

CET T

9 Product Name:
Model:
Power: < 720W
Production Year:
Serial No.:

0 Manufacturer: expondo Polska sp. z 0.0. sp. k.
ul. Dekoracyjna 3, 65-155 Zielona Goéra | Poland, EU

Voltage: 230V~ / 50 Hz
Rated Current: 6 A

Design Made In Germany | expondo.de

DE  Hersteller

EN  Manufacturer
PL  Producent

CZ  Vyrobce

FR  Fabriquant

IT Produttore

ES  Fabricante

(5]

DE  Spannung/Frequenz
EN  Voltage/Frequency
PL  Napigcie/Czgstotliwo$¢

Jmenovité napajeci

cz
napéti/Frekvence

FR  Tension/Fréquence
IT Tensione/Frequenza

ES  Voltaje/Frecuencia
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(2]

Produktname
Product Name
Nazwa produktu
Nazev vyrobku
Nom du produit
Nome del prodotto

Nombre del producto

(6]

Nennstrom
Rated current
Prad znamionowy

Jmenovity proud

Courant nominal
Corrente nominale

Corriente nominal

(3]

Modell
Model
Model
Model
Modele
Modello

Modelo

o

Produktionsjahr
Production Year
Rok produkcji

Rok vyroby

Année de production
Anno di produzione

Afio de produccion

45

(4]

Leistung

Power

Moc

Jmenovity vykon
Puissance
Potenza

Potencia

(8]

Ordnungsnummer
Serial No.
Numer serii

Sériové cislo

Numéro de serie
Numero di serie

Numero de serie



NOTIZEN/NOTES
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DE

Hiermit bestatigen wir, dass die hier in dieser Anleitung aufgefiihrten Gerate CE-konform sind.

EN

We hereby certify that the appliances listed in this manual are CE compliant.

FR

Par la présente, nous confirmons que les appareils présentés dans ce mode d’emploi sont conformes aux normes CE.

PL

Niniejszym potwierdzamy, ze urzadzenia opisane w tej instrukgji sg zgodne z deklaracja CE.

IT
Con la presente documentazione si certifica che i dispositivi descritti all'interno del manuale sono conformi alle vigenti

norme CE.

ES

Por la presente confirmamos que los dispositivos detallados en este manual son conformes con las normativas de la CE.

cz

Timto potvrzujeme, Ze vSechy produkty uvedené v této uzivatelské prirucce disponuji CE prohlasnim o shodé.
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Umwelt - und Entsorgungshinweise

Hersteller an Verbraucher
Sehr geehrte Damen und Herren,

gebrauchte Elektro — und Elektronikgerite diirfen gemaB europiischer Vorgaben [1] nicht zum unsortierten Siedlungsabfall
gegeben werden, sondern miissen getrennt erfasst werden. Das Symbol der Abfalltonne auf Radern weist auf die Notwendigkeit
der getrennten Sammlung hin. Helfen auch Sie mit beim Umweltschutz. Sorgen Sie dafiir, dieses Gerit, wenn Sie es nicht mehr
weiter nutzen wollen, in die hierfiir vorgesehenen Systeme der Getrenntsammlung zu geben.

In Deutschland sind Sie gesetzlich [2] verpflichtet, ein Altgerat einer vom unsortierten Siedlungsabfall getrennten Erfassung
zuzufiihren. Die offentlich — rechtlichen Entsorgungstrager (Kommunen) haben hierzu Sammelstellen eingerichtet, an denen
Altgerate aus privaten Haushalten ihres Gebietes fiir Sie kostenfrei entgegengenommen werden. Méoglicherweise holen die
rechtlichen Entsorgungstrager die Altgerate auch bei den privaten Haushalten ab.

Bitte informieren Sie sich iiber lhren lokalen Abfallkalender oder bei lhrer Stadt — oder Gemeindeverwaltung iiber die in lhrem
Gebiet zur Verfiigung stehenden Moglichkeiten der Riickgabe oder Sammlung von Altgeriten.

[1] RICHTLINIE 2002/96/EG DES EUROPAISCHEN PARLAMENTS UND DES RATES
UBER ELEKTRO — UND ELEKTRONIK — ALTGERATE
[2] Gesetz iiber das Inverkehrbringen, die Riicknahme und die umweltvertragliche Entsorgung

von Elektro — und Elektronikgeriten (Elektro — und Elektronikgeritegesetz — ElektroG).

Utylizacja produktu

Produkty elektryczne i elektroniczne po zakonczeniu okresu eksploatacji wymagaja segregacji i oddania ich do wyznaczonego
punktu odbioru. Nie wolno wyrzuca¢ produktoéw elektrycznych razem z odpadami gospodarstwa domowego. Zgodnie
z dyrektywa WEEE 2012/19/UE obowiazujaca w Unii Europejskiej, urzadzenia elektryczne i elektroniczne wymagaja segregacji
i utylizacji w wyznaczonych miejscach. Dbajac o prawidtowa utylizacje, przyczyniasz si¢ do ochrony zasobéw naturalnych
i zmniejszasz negatywny wptyw oddziatywania na srodowisko, cztowieka i otoczenie. Zgodnie z krajowym prawodawstwem,
nieprawidtowe usuwanie odpadéw elektrycznych i elektronicznych moze by¢ karane!

For the disposal of the device please consider and act according to the national and local rules and regulations.

CONTACT

expondo Polska sp.z o.0. sp. k.

ul. Dekoracyjna 3
65-155 Zielona Géra | Poland, EU

e-mail: inffo@expondo.de

expondo.de




