Calisma sirasinda uygun bir koruyucu
g6zIUk ve koruyucu kulaklik takin.

£

Cihazi yagmura veya nemli hava kosulla-
rina maruz birakmayin.

Elektrik tehlikesi. Cihazla galisirken, ba-
sustl elektrik hatlarina en az 10 m mesa-
fe birakin.

Savrulan cisimler nedeniyle tehlike. Sizi

A izleyen kisileri, 6zellikle cocuklari ve evcil
hayvanlari, calisma alanindan en az

15 m uzakta tutun.

m Cekin: Hizli kilit

) Zincirin hareket yonu
)

Koruyucu giysi
A TEHLIKE
Kesme yaralarindan kaynaklanan hayati tehlike. Cihaz
ile calismalar esnasinda uygun koruyucu giysiler giyin.

Kazalarin énlenmesine yénelik yerel yénetmelikleri dik-
kate alin.

Kask
Cihazla galisirken, EN 397 standardina uygun ve CE
isaretli uygun bir gtivenlik kaski takin.
Cihazla galisirken, EN 352-1 standardina uygun ve CE
isaretli bir koruyucu kulaklik kullanin.
Ugan kiymiklara kargi korunma igin EN 166 standardina
uygun veya CE isaretli uygun koruyucu gozlik takin.
Veya EN 1731 standardina uygun ve CE isaretli bir kask
vizéri kullanin.
Yetkili saticilarda entegre koruyucu kulakhigi ve vizéra
olan koruyucu kasklar temin edilebilir.

Koruyucu eldiven
Cihazla galisirken, EN 381-7 standardina uygun ve CE
isaretli kesik koruma ekipmanlarina sahip koruyucu el-
divenler kullanin.
Koruyucu ayakkabi

Cihaz ile caligirken, EN 20345 gerekliliklerini kargilayan
ve CE isaretli kaymaz koruyucu ayakkabi giyin.

Cihaz acgiklamasi

Bu kullanim kilavuzunda maksimum donanim agiklan-
maktadir. Modele bagli olarak teslimat kapsaminda
farkliliklar bulunur (bkz. ambalaj).

Resim igin bkz. Grafik sayfalari

Sekil A

@ Zincir
@) Kilavuz ray
(3) Dayanak

(® Kilavuz ray civatalari

(®) Kapak

@ Zincir gerginligini ayarlamak igin vida
(@ Zincir yagi deposu kapag

Ust mil

(9 Doner manson

Uzatma pargasi
(@) Tasima kayisi halkasi

@ Altmil

({3 Tutamak
AkU paketi kilit agma mekanizmasi tusu

(@ Tip etiketi

Cihaz salteri

(7) Cihaz salteri kilit agma tusu

Tasima kayis!

Zincir gerginligini ayarlamak igin alyan anahtari

Zincir koruyucu
@Y Zincir yag
@2) *Battery Power 18V akii paketi
@3) *Battery Power 18V hizli sarj aleti
* istege bagli

Akii paketi

Cihaz, bir 18 V Karcher Battery Power aku paketi ile ¢a-
listinilabilir.

Isletime alma

Milin monte edilmesi
Gerekirse cihaz, dahili uzatma pargasi ile uzatilabilir.
1. Alt pargay! ve uzatma pargasini baglayin.
Sekil B
2. Ust pargay! ve uzatma pargasini baglayin.

Tasima kayisinin asiimasi
Tasima kayisi, kesimden sonra cihazi kontrolli sekilde
indirmenize ve kullanim sirasinda cihazin agirhgini
kontrol etmenize yardimci olur.
Sekil C
1. Tasima kayisindaki kancalari tutamaktaki ve mildeki
halkalara takin. Tagima kayisini bir omzun Gzerin-
den gegirin. Tagima kayisinin tehlike durumunda
hizli bir sekilde agilabildiginden emin olun.

Zincir yagi deposunun doldurulmasi

1. Doldurma agzinin etrafindaki alani gerekirse talas
ve kirden temizleyin.

2. Zincir yag deposunun kapagini ¢ikarin.
Sekil D

3. Zincir yagini depoya doldurun. Zincir yagi dolum se-
viyesini gbzetleme penceresinden kontrol edin ve
zincir yag deposunun, doldurma agzinin maksimum
seviyesine kadar dolduruldugundan emin olun.
Sekil E

4. Gerekirse dokulen zincir yagini bir beze emdirin.

5. Zincir yagi deposunu kapakla kapatin.
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Zincir gerginliginin kontrol edilmesi

AN TEDBIR

Keskin zincir
Kesme sonucu yaralanmalar
Zincir ile yaptiginiz tiim ¢alismalarda koruyucu eldiven
kullanin.
1. Zincir koruyucuyu cikarin.
Sekil F
2. Zinciri dikkatlice ¢ekin.
Sekil G
Kilavuz ray ile zincir arasindaki mesafe 3-4 mm ol-
malidir.
3. Gerekirse zincir gerginligini ayarlayin (bkz. bélim
Zincir gerginliginin ayarlanmast).

Akl paketinin montaiji
1. Aku paketini, duyulur sekilde yerine oturana kadar
cihaz yuvasina itin.
Sekil H

Temel kullanim
1. Agacta ve dallarda gurik ve benzeri hasarlar olup
olmadigini kontrol edin.
Hasar gérmus veya ¢lirimUs dallar igin profesyonel
bir aga¢ uzmanina danisin.
2. Zincir korumasini gikarin.
3. Motorlu testereyi iki elinizle tutun.

Cihazin galistiriimasi
1. Cihaz salteri kilit agma tusuna basin.
Sekil |
2. Cihaz salterine basin.
Cihaz calisir.
3. Cihaz salterini serbest birakin.
Cihaz durur.

Calisma teknikleri
Yontma islemi esnasinda asagidakileri gergeklestirin:
® Raylar kesilecek dalin Gzerine yerlestirin ve cihazi
dala temas edecek sekilde 6ne dogru bastirin.

Sekil J

Yontma esnasinda cihaz stabilize olur ve kesik daha

temiz gergeklestirilir.

® Mumkunse agac govdesi ile kesik arasinda yaklagik
15 cm mesafe birakin.

® ince ve hafif olan kiiiik dallar, kilavuz rayin alt kismi
ile kesilir.

® Daha buyik ¢apl daha agdir dallar, yontma sirasinda
kirilabilir veya pargalanabilir. Bu nedenle, kesme is-
lemini birka¢ adimda gerceklestirin:

a Kilavuz rayin st kismi ile dahn alt kisminda bir
kesim gergeklestirin. Bu kesik, dal gapinin yakla-
sik Ugcte biri kadar olmalidir.

Sekil K

b Dalin Ust kisminda bir kesim gerceklestirin.

¢ Bagka bir kesim iglemi daha gerekliyse bu kesi-
me higbir zaman daha 6nceden baslanmis bir ke-
simde devam etmeyin, bunun yerine yeni bir
kesim islemi baslatin.

Yontma islemi sirasinda asagidakilere dikkat edilmeli-
dir:

® Cubugu yatay olarak 60°'den yiksege kaldirmayin.
® Kilavuz rayina fazla kuvvet uygulamayin.

® Kesilen dal veya ince dalin altinda durmayin.

® Dusen dalin kullaniciyi veya izleyen kisiyi tehlikeye
atmadigindan veya herhangi bir cisme zarar verme-
diginden emin olun.

® Yontma iglemi sirasinda dal uzunlugunun en az iki
kati guivenlik mesafesi birakin. Bu miimkiin degilse
isi profesyonel bir agag uzmanina yaptirin.

Akii paketinin gikartiimasi
Not
Uzun stire calismaya ara verilecekse akii paketini ci-
hazdan ¢ikarin ve yetkisiz kigiler tarafindan kullaniima-
sini engellemek igin 6nlemler alin.
1. AkU paketinin kilidini agmak igin akl paketi kilitagma
tusuna basin.
Sekil L
AkU paketini cihazdan ¢ikarin.

isletmenin tamamlanmasi
1. Aku paketini cihazdan gikarin (bkz. Bolim Akii pa-
ketinin ¢ikartiimasi).
2. Cihazi temizleyin (bkz. Bolium Cihazi temizleme).

Tasima
AN TEDBIR
Agirhgin dikkate alinmamasi

Yaralanma ve zarar gbérme tehlikesi mevcuttur
Tasima sirasinda cihazin agirhgini dikkate alin.

AN TEDBIR

Kontrolsiiz ¢aligtirma

Kesme sonucu yaralanmalar

Cihazi tagsimadan énce akliyli cihazdan ¢ikartin.

Motorlu testereyi sadece zincir korumasi takiliyken tagi-

yin.

® Cihazi, tasit icerisinde tasirken kayma ve devrilme-
ye karsi emniyete alin.

Her depolamadan 6nce cihazi temizleyin (bkz. BIim
Cihazi temizleme).

AN TEDBIR

Agirhgin dikkate alinmamasi

Yaralanma ve zarar gbérme tehlikesi mevcuttur
Depolama sirasinda cihazin agirligina dikkat edin.

AN TEDBIR

Kontrolsiiz ¢aligtirma

Kesme sonucu yaralanmalar

Cihazi depolamadan 6nce akliyii ¢cikarin.

Motorlu testereyi sadece zincir korumasi takiliyken de-
polayin.

1. Tasima kayisini ¢ikarin.

2. Mili tek tek pargalarina ayirin.

3. Biraydan uzun sure depolanacaksa paslanmayi 6n-
lemek igin zinciri yaglayin.

Cihazi kuru ve iyi havalandirilan bir yerde depola-
yin. Bahge kimyasallari ve buz giderici tuzlar gibi
kimyasal aginma etkisine sahip maddelerden uzak
tutun. Cihazi agik alanda depolamayin.

Koruma ve bakim

AN TEDBIR

Kontrolsiiz ¢aligtirma

Kesme sonucu yaralanmalar

Cihazda tiim galismalardan énce akiyli cihazdan ¢ika-
rn.

N
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AN TEDBIR

Keskin zincir

Kesme sonucu yaralanmalar

Zincir ile yaptiginiz tiim ¢alismalarda koruyucu eldiven
kullanin.

Cihazi temizleme

1. Aku paketini ¢cikarin (bkz. Bélum Akl paketinin ¢i-
kartilmasi).

2. Zinciri, kesilen malzeme artiklari ve kirlerden temiz-
lemek igin bir firga kullanin.
Sekil M

3. Muhafazayi ve tutamaklari yumusak, kuru bir bezle
temizleyin.

Bakim galigmalan
Devreye almadan 6nce her seferinde

Devreye almadan 6nce her seferinde, asagidaki faali-

yetler gerceklestirilmelidir:

® Zincir yagi dolum seviyesini kontrol edin, gerekirse
zincir yagi doldurun (bkz. Bélim Zincir yagi depo-
sunun doldurulmast).

® Zincir gerginligini kontrol edin (bkz. B6Iim Zincir
gerginliginin kontrol edilmesi).

® Gerekirse zinciri keskinlik bakimindan kontrol edin,
kilavuz rayini ters gevirin veya zinciri degistirin (bkz.
Bolum Zincirin degistiriimesi).

® Cihazda hasar olup olmadigini kontrol edin.

® TUm civatalarin, somunlarin ve vidalarin siki bir se-
kilde baglanip baglanmadigini kontrol edin.

Zincir gerginliginin ayarlanmasi
1. AkU paketini ¢ikarin (bkz. Bolim Ak paketinin ¢i-
kartilmast).
2. Kilavuz rayi civatasini ¢ozUn.
Sekil N
3. Zincir gerginligini vidayla ayarlayin.
Sekil O
4. Zincir gerginligini kontrol edin.
Sekil G
Kilavuz ray ile zincir arasindaki mesafe 3 - 4 mm ol-
malidir.
5. Kilavuz rayi civatasini sikin.
Zincirin degistirilmesi
1. Aku paketini ¢ikarin (bkz. Bolim Ak paketinin ¢i-
kartilmast).
2. Kilavuz ray somununu ¢ikarin.
Sekil P
3. Kapagi ve kilavuz rayi gikarin.
Sekil Q
4. Eski zinciri diizgln bir sekilde atin.
5. Yeni zinciri kilavuz raya yerlestirin.
Sekil R
6. Kilavuz rayi monte edin. Bu sirada zincirin hareket
yonune dikkat edin.
Sekil S
7. Kapagi monte edin, bu sirada kilavuz rayr somunu-
nu gevsek sekild baglayin.
Sekil T
8. Zincir gerginligini ayarlayin, (bkz. Bolim Zincir ger-
ginliginin ayarlanmas).

Ariza durumunda yardim

Arizalarin sebepleri cogu zaman asagidaki genel bakis
yardimiyla kendiniz giderebileceginiz kadar basittir. Ka-
rarsizlik durumunda veya burada adi gegmeyen ariza-
larda lutfen yetkili misteri hizmetlerine bagvurun.

Bakimi iyi yapilmasina ragmen, aku paketinin kapasite-
si zaman gectikce azalir; bdylece sarj tam doluyken bile
tam galisma siresine artik ulasiimaz. Bu, bir kusur de-
gildir.

Hata Nedeni

Hatanin giderilmesi

Cihaz galigmiyor AkU paketi bos.

® AkU paketini sarj edin.

Aku paketi arizall.

® AkU paketini degistirin.

Aku paketi dogru yerlestiriimemis. ® Akl paketini, yerine oturana kadar yuvaya
itin.

Cihaz, isletme sirasinda |Zincir, kirpilan artiklar tarafindan engelle-|® Kirpilan artiklari temizleyin.

duruyor niyor.

isletim sirasinda cihaz  |Akii asiri Isinmis ® Calismaya ara verin ve akl sicakhginin

duruyor tekrar normal aralikta olmasini bekleyin.

Motor agiri isinmig ® Calismaya ara verin ve motorun sogumasi-
ni bekleyin.
Teknik bilgiler

Her Ulkede yetkili distributérimiz tarafindan verilmis

garanti sartlari gecerlidir. Garanti suresi iginde cihazi- 2PSW 18-

nizda olusan muhtemel hasarlari, arizanin kaynagi tre- 0

tim veya malzeme hatasi oldugu surece Ucretsiz olarak Cihaz performans verileri

kar§|I|yorl_J_z. Gall'anti durumunda satis fisi ile saticiya Calisma gerilimi V; 18

veya yetkili servise bagvurun. —— -

(Adres igin Bkz. Arka sayfa) Rolanti devir sayisi m/s 55
Zincir yagi deposu hacmi ml 50
Kesilen malzeme gapi (maks.) mm 180
Calisma menzili (maks.) m 3
EN ISO 11680-1'e gore belirlenen degerler
Ses basing seviyesi Loy dB(A) 78,4
Belirsizlik Koa dB(A) 3
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PSW 18-
20
Ses glicii seviyesi Lya dB(A) 91,6
Belirsizlik Kyya dB(A) 3
On tutamak el-kol titresim degeri m/s? 1,3
Arka tutamak el-kol titresim degeri m/s? 1,2
Belirsizlik K m/s? 1,5
Boyutlar ve agirliklar
Uzunluk x genislik x yukseklik mm 2920 x
188 x 94
Kilavuz rayi uzunlugu mm 200
Zincir dislisi in 3/8
Agirlik (aki paketi harig) kg 3,8

Teknik degisiklik hakki sakhdir.

AB Uygunluk Beyani

Isbu belgeyle, asagida adi gegen makinenin mevcut ta-
sarimi yapl tarzi ve tarafimizdan piyasaya surilen mo-
deliyle AB direktifinin ilgili temel glvenlik ve saglik
yukUmllltklerine uygun oldugunu beyan ederiz. Bizim
onayimiz olmadan makinede yapilan bir degisiklik duru-
munda, bu agiklama gegerliligini kaybeder.

Uriin: Uzatma pargali akiilii testere

Tip: 1.444-010.0

ilgili AB direktifleri

2014/30/AB

2006/42/AT (+2009/127/AT)

2011/65/AT

Uygulanan uyumlastiriimis normlar

EN 50581: 2012

EN 55014-1: 2017

EN 55014-2: 2015

EN 60745-1:2009+A11:2010

EN ISO 11680-1:2011

EN ISO 12100:2010

Goérevlendirilen kurulus, 0197 TUV Rheinland LGA Pro-
ducts GmbH; TillystraRe 2 D - 90431 Nurnberg, Aiman-
ya EC tipi incelemesini gergeklestirdi, sertifika
numarasi: BM 50451225 0001

Asagida imzasi olan, yénetim adina ve yénetim yetkisi-

ne sahip olarak hareket eder.
s

S. Reiser
Director Regulatory Affairs & Certification

Chairman of the Board of Management

Dokiimantasyon yetkilisi:

S. Reiser

Alfred Karcher SE & Co. KG
Alfred-Kéarcher-Str. 28 - 40
71364 Winnenden (Almanya)
Tel.: +49 7195 14-0

Faks: +49 7195 14-2212
Winnenden, 09/01/2018
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O6wue ykaszaHuA

Mepen nepBbIM NPUMEHEHMEM YCTPOWCTBA
HeobX0AMMO 03HaKOMMUTBLCS C yKasaHUsSIMU Mo

TexHUKe 6e30MacHOCTU, OpUrMHanbLHOM

MHCTPYKUMEN MO 3KCMnyaTauum, a Takke
npunaraemMbIMu ykazaHUsiMK Mo TexXHUke 6e3onacHocTu
W OPUrMHAaNbLHOWM MHCTPYKUMEN NO 3KCnyaTaumm
aKKyMynsiTopHoro 6roka / cTaH4apTHOTO 3apsiAHOrO
ycTponcTea. [lencTeoBaTh B COOTBETCTBUMN C HAMM.
CriepyeT COXpaHUTb AOKYMEHTaLMIO A AarbHENLWEero
Nnonb30BaHUA UNW AN CriedyloLlero BnagenbLa.
Hapsigy ¢ ykasaHusimu, cogepxallmmmcst B UHCTPYKLUK
no akcnnyatauum, cobnopate Takke obume
3aKOHOAATENbHbIE MONIOKEHUS MO TEXHUKE
6e30MacHOCTM U NPeaoTBPaLLEeHNI0 HECHACTHbIX
cnyvaes.

YKa3aHus no TeXHUukKe
©e3onacHocTU

CTeneHb onacHoOcCTH

/A OIMACHOCTb

o YKasaHue 0mHOCUMEsbHO HernocpedcmeeHHO
2po3suweli onacHocmu, komopasi npusodum K
msixenbIM mpasmam unu K cMmepmu.

AN NMPEOYNPEXOEHUNE

e YkasaHue omHocumesribHO 803MOXHOU
rnomeHyuanbHO onacHol cumyayuu, komopasi
MOXem npusecmu K msxesibiM mpasmam unu K
cMepmu.

AN OCTOPOXXHO

o YkasaHue Ha MomeHyuanbHO OMacHyo cumyayuo,
Komopasi MoXem npueecmu K rMomy4eHuUro eesKux
mpaem.

® YKa3zaHue OmHOCUMEsIbHO 803MOXHOU
rnomeHyuanbHo ornacHol cumyayuu, komopasi
Moxem roereyb 3a cobol MamepuarnbHbil yuiepb.
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O6wue ykasaHUs No TeXHUKe 6e3onacHoOCTU
npu pa6oTe ¢ INeKTPU4Yeckumm
MHCTPYMEHTaMu

AN TIPEAQYTIPEXOEHNE

e O3HaKoMbmech CO 8CeMU yKa3aHUSIMU 10
mexHuke 6e30MacHOCMU U UHCMPYKYUSIMU.
HecobnodeHue yka3aHuli Mo mexHuke
6e3onmacHoCMu U UHCMPYKUUU Moxem rpusecmu K
ropaxeHuUto 31eKmpuU4ecKUM MoKoMm u/unu
ronyyYyeHuto cepbe3Hbix mpasm. CoxpaHsitime ece 3
yKa3aHusi Mo mexHuke 6e3onacHocmu u
uHcmpykuyuu 0ns danbHeliwe20 UCMO/b308aHUS.

TepMuH «371EKMPOUHCMPYMEHM», UCMONb3YEeMbIl 8

yKa3aHusix no mexHuke 6e3onacHocmu, o6o3Ha4aem

anekmpu4eckue UHCmMpyMeHmel, pabomarowue om
cemu (c cemesbim Kabernem) u akKyMynsimopHbIe
anekmpu4eckue UHcmpymeHmsl (6e3 cemesoeo
kabernsi).

1 Be3onacHocTb Ha paboyem mecTe

a Heobxopumo copepxaTb B YNCTOTE pabouyto
30HY U obecneunTb ee focTaTo4yHOE
ocBeweHune. becriopsdok unu omecymemesue
ceema 8 paboyux 30Hax Moxxem fpusecmu K
Hec4yacmHbIM Criy4yasm.

b 3anpeleHo paboratb
3MEeKTPOVMHCTPYMEHTOM BO B3pbIBOOMACHbIX
30Hax, rae HaxoAsTCs BOCNNaMeHsilowmecs
XWUAKOCTH, Fasbl MU Nbinb.
3nekmpouHcmpymeHmbi co30arom UCKpb,
Komopble Mo2ym cmamb npuyuHou
80CrIaMeHeHUs Mbliu Unu napos.

¢ Bo Bpems ucnonb3oBaHus
ANEeKTPOUHCTPYMEHTa AeTAM U APYTUM NMLam
3anpeLyeHo HaxoAuTLCA B paboyen 30He.
Omerekasicb, MOXHO MOMePsiMb KOHMPOITb Ha0
UHCMPYMeHMOoM.

2 JnekTtpobe3onacHocTb

a LlTencenbHas BUNKa aNeKTPOMHCTPYMEHTA
AOMKHa NOAXOAUTL K po3eTke. 3anpeliaeTcs
VU3MeHATb WTencenbHyto BUnky. He
ucnonb3ynuTe BUIKY-NEPEeXoaHUK C
3a3eMIeHHbIMU 3NEeKTPOUHCTPYMEHTaMMm.
Hanuyue opuauHanbHbIX WmerncesbHbIX 8UTOK
6e3 uameHeHul U Hanu4ue nodxodsuwux
pO3eMOoK CHUXarom PUCK OpaXeHusi
3/1eKMPUYECKUM MOKOM.

b WU3Gerante hmanyeckoro KOHTaKrTa c
3a3eMIIeHHbIMU NOBEPXHOCTSAMU, Hanpumep,
Tpy6amu, pagvaTopamu oTonneHus, nnuTamMm
W XonoAaunbHUKaMu. Ecnu mesno 3a3emrieHo,
cywecmayem 8bICOKUL PUCK MopaxeHusi
3/1eKMPUYECKUM MOKOM.

c Beperute aneKTPOMHCTPYMEHTbI OT A0XASA U
Bnarw. [TonadaHue 800bI 8
3/1eKMPOUHCMPYMEHM 108bILUAEM PUCK
ropakeHus1 371IeKMPUYECKUM MOKOM.

d He ucnonb3yite kabenb AnA NepeHOCKM,
noABeLNBaHUA ANEKTPOMHCTPYMEHTa Unu
ANS U3BNeYeHUs LTencenbHOW BUMKK U3
po3eTku. 3awmwanTte kabenb OT BbICOKUX
Temneparyp, Macna, ocTpbIX KDOMOK Unu
NOABWUXHbIX AeTarnei NHCTPYMeHTa.
lNoepexdeHHble unu criymaHHble
coeduHumerbHble Kabesnu rnosbiwarom puck
ropakeHus1 371eKMPUYECKUM MOKOM.

e [Mpu paboTe ¢ INeKTPOMHCTPYMEHTOM noA, 4
OTKPbITbIM HEGOM UCNONb3YyUTE TONLKO
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NPUroAHbIN ANA HaPYXHbIX pa6oT
YANUHUTENbHbIA Kabenb. Vcnonb3o8aHue
pu200HO20 Onsi HapyHbIX pabom
yOnuHumenbHoe2o Kabesns cHuUXxaem puck
ropaxxeHusl 3NeKMPUYECKUM MOKOM.

f Ecnu paboTa c 3neKTPOUHCTPYMEHTOM BO
BRaXHOW cpeAe Hen3bexHa, ucnonb3ynre
YCTPOMCTBO 3aLYMTHOIO OTKIHOUYEHUS.
Ucronb3osaHue makoeo ycmpolicmea CHuxaem
PUCK NOpaxeHUsi 311eKMpPUYECKUM MOKOM.

BesonacHocTb nuy,

a BbyabTe BHMMaTenbHbI, crneauTe 3a CBOMMU
AeNCTBUSAMM U K paboTe C
3NIeKTPOUHCTPYMEHTOM MpUCTynanTe ¢
SAICHLIM co3HaHueM. He ucnonb3symnte
3NEeKTPOUHCTPYMEHT B COCTOSIHUM YCTanocTn
Wnu nop BNUsiHUEM HAaPKOTUKOB, arkoronsi
WUNW nekapcTBEHHbIX NpenapaToB. Manedwas
HEOCMOPOXHOCMb MPU M0b308aHUU
371EKMPOUHCMPYMEHMOM MOXem rpueecmu K
cepbesHbIM mpasmam.

b WUcnonb3ynte cpeacTsa MHAMBUAYaNbHOW
3awWmThl U B 06513aTeNIbHOM nopsigake —
3alMUTHBbIE OYKW. Mcronb308aHue cpedcmes
uHOUBUOYyarnbHOU 3aWumabl, Makux Kak
pomueonnbinesol pecrnupamop, HECKOMb3sujasi
mpasmobe3onacHas 0byeb, Kacka unu
IPOMUBOWYMHbIE HayWHUKU, 8 3a8UCUMOCMU
om 8uda u ucnonL308aHus
3/1eKMPOUHCMPYMEHMa, CHUXaem puck
r1ony4eHuUsi mpasm.

¢ He ponyckaiiTe HEKOHTPONMpPYEMOro
BkntoyeHus. Mepen TeM Kak NOAKMIOYUTL
3NIEeKTPOUHCTPYMEHT K MCTOUYHUKY NUTaHuA u/
WU aKKyMYIATOPY, B3ATb €ro unm
nepeHecTu, y6eauTecb, YTO OH BbIKIHOYEH.
Ecnu npu nepeHocke anekmpouHcmpymeHma
8bl Oepxume naney Ha ebikoYamene unu
oOK/oYaeme 6KIMOYeHHbIU UHCMPYMEHmM K
UCMOYHUKY MUMaHusi, 3mo MoXxem fpusecmu K
HecyacmHbIM CITyqasiM.

d Mepea BKNIOYEHMEM IMEKTPOUHCTPYMEHTA
crneayeT y6paTtb perynupoBoyHble
WHCTPYMEHTbI UM FraevHble KITHo4u.
WHempymeHm unu Koy, Haxooswuticsl 80
8pawaroujelics 0emarnu, Moxem rnpusecmu K
mpasmMupo8aHUIo.

e W3beraiiTe HeecTeCTBEHHOIO NONOXEHUs
Kopnyca Bo Bpemsi pabotbl. Cnegure 3a
YCTOMYUBLIM MOJIOXEHMEM U AEpXUTE
paBHoOBecue. Omo 103eosgem y4we
KOHMPOIUPO8amb 311€KMPOUHCMPYMEHM 8
HernpedsudeHHbIX cumyayusix.

f Wcnonb3yiTe noaxoasuyo oaexay. He
HapeBaWTe CBOGOAHYIO oAexay unu
ykpaweHusi. He ponyckaiiTe kOHTaKTa Bonoc,
oAexAbl U NepyaTok ¢ NOABMKHbLIMMU
yactaMuU. CeobodHas odexda, nepyamku,
yKpaweHusi unu AruUHHbIE 80/10CkI MO2ym 6bimb
3axeayeHbl MOOBUXHbLIMU Oemarnsmu.

g Ecnu moxHO ycTaHOBUTBL ycTponcTBa Ans
yAarneHus Nbinv v ynaBnuBaHus, yéeautecb
B UX NOAKNIOYEHUU U NPaBUNILHOM
ncnonb3o0BaHUN. Mcrionb308aHue ycmpolcmea
Ans ydaneHusi Mbiu MOXem CHU3UMb PUCKU,
8O3HUKarowue U3-3a rbiu.

MpumeHeHue n obcnyxmBaHne

3NEeKTPOUHCTPYMEHTa



