Spectrum KARTA TECHNICZNA

PLA Pro

WEASCIWOSCI MATERIALU OPIS
Ciezar wtasciwy 1.22 g/cm3 D792 Spectrum PLA Pro to materiat na bazie modyfikowa-
MFR (210°C, 2,16 kg) 9-15 g/10 min 01238 nego PLA przeznaczony do produkcji filamentéw

do druku 3D. Dzieki wtasciwemu ukierunkowaniu
Wtasciwosci mechaniczne™ sktadu chemicznego materiatu udato sie potaczy¢
Wytrzymatos$¢ na rozcigganie 40 MPa D638 zalety PLA i ABS. Dzieki temu mozliwe jest uzyskanie

wysokiej odpornosci na uderzenia przedmiotoéw

Modut sprezystosci przy rozciaganiu 2865 MPa D638 drukowanych o duzej wytrzymatosci na rozcigganie i
Wytrzymatos¢ na zginanie 73 MPa D790 znacznej sztywnosci, co jest typowe dla materiatow
Modut sprezystosci przy zginaniu 2414 MPa D790 na bazie PLA.
Udarno$¢ metoda Izoda z karbem [amorficzny] 160 J/m D 256 CECHY
Udarno$¢ metoda Izoda z karbem [krystaliczny] 233 J/m D 256 - dobra alternatywa dla materiatow na bazie styrenu
Wiasciwosci termiczne* « wyjatkowo wysoka odporno$¢ na uderzenia
o 5 w poréwnaniu z klasycznymi materiatami PLA
Szczytowa temperatura topnienia 165-180°C D 3418 » . © ho .
« odpornosc¢ na uderzenia o prawie 50% wyzsza
Temperatura znieksztatcen cieplnych 75-85°C E 2092 niz w przypadku klasycznego tworzywa ABS
Temperatura zeszklenia 55-60°C D 3418 « wysoka trwato$¢ porownywalna do wydrukow
z ABS
* drukowanie 3D przy 100% wypetnieniu i wyzarzanie w temperaturze 110°C/20 min, 0$ XY A wieksza wydajnoéé procesu dZIekI mozliwosci

zwiekszenia predkosci drukowania (w wyniku
lepszej ptynnosci)

- idealna powierzchnia boczna

WYTYCZNE DOTYCZACE USTAWIEN DRUKOWANIA* )
PRZECHOWYWANIE | OKRES TRWALOSCI

Temperatura dyszy 185-230°C ) ] )

Filamenty nalezy przechowywa¢ w suchym
Temperatura stotu 0-45°C pomieszczeniu w temperaturze pokojowej. Zalecana
Aktywny wentylator chtodzacy TAK (do 100%) temperatura przechowywania wynosi ok. 18-25°C

D (64,4 -77,0°F). Chronic przed wilgocia, $wiattem

Wysokos¢ warstwy** 0.05-0.30 mm . . . . .

stonecznym i bezposrednim dziataniem ciepta. Przy
Grubos$¢ powtoki** 0.40-2.70 mm prawidtowym przechowywaniu, okres trwatosci
Predkosé drukowania™ 40-150 mm/s SEALBL Cies 2 (e
Komora zamknieta niewymagane rleat jesistance
Suszarka do filamentu niewymagane Elongation at break Ease of print
Dysza rubinowa lub hartowana niewymagane
* ustawienia oparto na dyszy o $rednicy 0,4 mm Ultimate tensile Toughness
** w zaleznosci od ztozono$ci geometrycznej strength

Impact resistance Hardness

Zastrzezenie

WSPARCIE

Dane produktowe i techniczne podane w niniejsze] karcie sa poprawne zgodnie z najlepszg wiedza Spectrum Group Sp. z 0.0. i sg
przeznaczone wytacznie do celdw referencyjnych i poréwnawczych. Nie nalezy ich wykorzystywac do celéw specyfikacji projektowych
lub kontroli jakosci. Rzeczywiste wartosci moga sie roznic w zaleznosci od warunkow drukowania, ztozonosci modelu, warunkow Wrazie jakichkolwiek pytah lub problem()w,
Srodowiskowych itp. Uzytkownik ponosi wszelkg odpowiedzialno$¢ za wykorzystanie wszystkich podanych informacji i jest zobowigzany
do sprawdzenia jakosci i innych wtasciwosci oraz wszelkich konsekwencji wynikajacych z wykorzystania tych informacji. Wartosci
typowe maja charakter wytacznie orientacyjny i nie nalezy ich interpretowac jako wiazacych specyfikacji. Spectrum Group Sp. z 0.0. nie support@spectrumfilaments.com
ponosi odpowiedzialno$ci za jakiekolwiek szkody, obrazenia lub straty spowodowane uzyciem materiatéw Spectum Group Sp. z 0.0. do

jakiegokolwiek konkretnego zastosowania.

prosimy o kontakt z nami pod adresem

épectrum www.spectrumfilaments.com Data przygotowania: 06-04-2022



