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Optymalne przygotowanie powierzchni

opatentowana technologia 1K Polyester

Izoluje powierzchnie i pozwala uniknaé zbyt
duzej ilosci podkiadu

Redukuje zuzycie podkiadu o okoto 30%

Odpowiednie wypelnienie matych otwordéw i
sladéw szlifowania wykonczeniowego

Unikniecie sladow naprawy

Zapobiega defektom lakierowania
spowodowanym przez nadmiar podkiadu

.

Mikro-otworki sg niemal Po zastosowaniu 440
niewidoczne Express otwory sg widoczne
i wypetnione.
440 EXPRESS™

#104415-118 ml
# 104400 - 473 ml
# 104439 - Aplikator ggbkowy

Podktad gruntujacy oparty na
wysokiej jakosci zywicach

440 Express jest opatentowanym podktadem 1K
produkowanym z bardzo efektywnych zywic najwyzszej jakosci
W oparciu o najnowszg mikro technologie.

W 30 sekund mozesz usprawni¢ swoj proces poprzez znaczng
redukcje mikro otworéw w naprawie, co jest przyczynag wielu
problemdw lakierowania.

Natéz cienka warstwe podktadu 440 Express na powierzchnie
naprawy jako podstawowg warstwe. 1K zywica premium
zaczyna dziafa¢ jako warstwa ochronna izolujgca powierzchnie
naprawy przed lakierowaniem. Trudno dostrzec mikro otwory i
Slady szlifowania, a rysy sg kompletnie wypetnione. Po aplikaciji
ani szlifowanie, ani czyszczenie nie jest konieczne przed
lakierowaniem.

Pokrycie i izolacja naprawianej powierzchni wptywa na
efektywnos¢ podktadu - oszczedzajac przynajmniej jedna
warstwe a takze redukuje wptyw rozcienczalnikdw na efekt
mapowania.

Ten prosty krok w procesie eliminuje 90% poprawek i
gwarantuje optymalny, staty standard naprawy.

440 Express jest idealnym produktem do przygotowania czesci
plastikowych tj. zderzaki.

Sprawdz sam i
przekonaj sie o ile lepszy
bedzie Twoj proces
naprawy!
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OPIS | APLIKACJA

TYLKO DO PROFESJONALNEGO UZYTKU

440 Express jest podktadem 1K gruntujgcym z zywica premium jakosci do eliminaciji mikro otwordw i
rys powierzchni oraz szlifowania. Jest to idealne przygotowanie powierzchni przed nastepnym krokiem
procesu.

Natdz cienka, réwng warstwe 440 Express jako ostatni krok przed podktadem.

PODLOZA

Wyjatkowa przyczepnos¢ do réznego rodzaju szlifowanych podtozy takich jak: lakier OE i lakier
bezbarwny, stal, stal galwanizowana, stal ocynkowana, kompozyty plastikowe, plastiki, SMC,
szpachléwka poliestrowa.

PRZYGOTOWANIE

Przeszlifuj powierzchnie naprawy granulacja P180 lub drobniejsza. Usun kurz przy pomocy kompresora.

MIESZANIE

Wymieszaj przed uzyciem upewniajac sie, ze zywice premium sg dobrze zmieszane.

APLIKACJA

Natdz niewielkg ilos¢ 440 EXPRESS (tyzeczke) na gabke (104439) lub czysty pozbawiony witdkien recznik
papierowy i potrzyj naprawiana powierzchnie okreznymi ruchami. Do wigkszych napraw lub gdzie otwory
s3 zidentyfikowane, druga aplikacja jest wskazana. Przetrzyj pozostatos¢ materiatu czystym recznikiem
papierowym. Natozony materiat powinien by¢ cienki i rowny.

Wskazowka: Jesli zostato za duzo materiatu, pozwol na wyschniecie 15 minut i delikatnie usunn materiatem
$ciernym o granulacji P180 - P320.

WYKONCZENIE

Po wyschnieciu w czasie 15 minut powierzchnia moze by¢ pokryta podktadem, zgodnie z instrukcja
producenta lakieru. Szlifowanie i czyszczenie nie jest wymagane przed lakierowaniem.

KARTA TECHNICZNA

Kolor szary

Stan fizyczny ptynny

Rozpuszczalnosé nie rozpuszcza sie w zimnej i cieptej wodzie

Czas schniecia 15 minut

Sktad i sSrodki ostroznosci Karta bezpieczenstwa produktu (MSDS) dostepna na zapytanie

LZO Wspdtczynnik ulatniania zgodny z wytycznymi UE dla sktadnikdw
organicznych: 250 g/l (2007)
Produkt zawiera maksymalnie 151 g/1 LZO.

Wiasciwosci maja typowe wartosci i nie jest konieczna specyfikacja techniczna. Testowane byty w
temperaturze okoto 25°C i w wilgotnosci odpowiednio 75%.

STABILNOSC

Data waznosci: 18 miesiecy od daty produkcji.

Data produkciji jest dostepna przy numerze partii na wieczku puszki, lub na naklejce. Nr partii wyglada
nastepujaco: 8 10 233

8 = rok 2018 | 10 = miesigc pazdziernik | 233 = numer partii

MAGAZYNOWANIE

Odnosnie wymagan i lokalnych przepisow. Zwré¢ uwage na srodki zapobiegawcze podane na
etykiecie. Maksymalna temperatura sktadowania 25 © C. Magazynuj w chtodnym, dobrze wietrzonym
pomieszczeniu, z dala od nieodpowiednich materiatéw i Zrédet zaptonu. Trzymaj z dala od utleniaczy,
silnych zasad i kwaséw. Palenie w poblizu jest zabronione. Chron przed nieupowaznionym dostepem.
Otwarte opakowania powinny by¢ zamykane uwaznie i doktadnie. Utrzymuj pionowo aby zapobiec
wylaniu produktu. Nie oprézniaj przez wysuszenie. Nie wktadaj z powrotem zmieszanego materiatu do
oryginalnego opakowania.

ZASADY BEZPIECZENSTWA

Upewnij sie, ze przeczytates wszystkie instrukcje i ostrzezenia przed uzyciem produktéw EVERCOAT.
Karty bezpieczenstwa i wszystkie materiaty sg dostepne online na stronie
https://itwevercoat-sds.thewercs.com/.
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