Instrukcja montazu obudowy akumulatora 15kWh 16S LiFePO4 280-314Ah.

Zakupiona przez Panstwa obudowa zawiera zestaw elementéw umozliwiajgcy zbudowanie magazynu
energii sktadajgcego sie z 16 ogniw LiFePO4 280=314Ah o wymiarach 204x175x72mm.

Dzieki kompaktowej konstrukcji, magazyn energii zbudowany w oparciu o naszg obudowe nie zajmuje
duzo miejsca. Nadaje sie idealnie do ustawienia blisko $ciany, nawet w waskich pomieszczeniach.
Zawarte w komplecie kotka pozwalajg na tatwe przesuwanie gotowego magazynu, pomimo znacznego
ciezaru.

Ze wzgledu na mozliwos¢ instalacji wyposazenia pochodzacego od réznych producentéw, w sktad
zestawu wchodzg jedynie elementy, ktore z duzym prawdopodobiernstwem wykorzystane bedg w
kazdej konfiguraciji.

e Obudowa, wraz z mechanizmem mocowania i kompresji ogniw.

e Ptyta mocujgca BMS i inne wyposazenie

e Przektadki izolujgce boczne 3szt.

e Przektadki izolujgce gdrnai dolna 2szt.

e Komplet két

e Ziacza pradowe (+)i (-)

e Dolny busbar taczacy rzedy ogniw (wersja z jednym i dwoma otworami)
e Panel do mocowania ptytki komunikacyjnej JK BMS

e Komplet srub i nakretek

Do zbudowania kompletnego magazynu wymagane jest posiadanie pozostatych komponentéw, jak i
wiedza dotyczaca sposobu ich podtgczenia i dziatania. Potrzebne bedg co najmniej:

e Ogniwa LiFePO4 16szt.

e lzolatory (przektadki) pomiedzy ogniwa — izolatory boczne, oraz gérny i dolny sg w zestawie z
obudowa.

e taczniki (busbary) pomiedzy ogniwami — busbar dolny (krétki) w wersjach z pojedynczym i
podwdjnym otworem jest w komplecie

e Wyposazenie elektroniczne (BMS, ptytka komunikacyjna, ewentualnie dodatkowy balanser
i/lub modut réwnolegty)

¢ Wyposazenie elektryczne — kable, koricowki kabli, bezpiecznik itp.).

e  Arkusz gumy, metalu lub tworzywa sztucznego o wym. 350x200mm i grubosci od 1 do 8mm
pozwalajacy dobrac site kompresji ogniw.

e Proste narzedzia, jak komplet wkretakdw, kluczy szesciokatnych i nasadowych.

Przedstawiony ponizej sposéb montazu ,na stojgco” umozliwia wykonanie magazynu nawet jednej
osobie, bez koniecznosci stosowania dzwigu lub wyciggu do jego podniesienia i ustawienia.



Prosimy o delikatne otwieranie pudetka, tak by nie uszkodzi¢ lakieru obudowy przy rozcinaniu tasmy.

Do dolnej podstawy przykrecamy kota. Oba kota z blokadami powinny by¢ przykrecone z przodu
obudowy srubami M6x16 z podktadkami

Po postawieniu obudowy na kotach, demontujemy kolejne elementy:

1. Obudowe przednig
2. Plyte BMS



3. Poprzeczki przednie
4. Ptyte dociskowa ogniw
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W obudowie umieszczamy izolatory boczne i dolny, a nastepnie po umieszczeniu pierwszej warstwy

ogniw, izolator srodkowy.

Bardzo wazne jest by akumulatory utozy¢ biegunami w sposéb pokazany na rysunku (dla pakietu 48V-

165).




Kolejne warstwy ogniw uktadamy naprzemiennie (plus kolejnego ogniwa nad minusem poprzedniego)
uzywajgc przektadek.

taczna grubos¢ przektadek bedzie miata wptyw na wysoko$é catego pakietu, a co za tym idzie, site
kompresujgca ogniwa.

Obudowa zaprojektowana jest do przektadek z laminatu szklanego 0,5mm oklejonych jednostronnie
mikroguma 1mm. Taka konstrukcja zapewnia mozliwos¢ skompresowania ogniw przy jednoczesnym
zachowaniu miejsca na zmiany ich grubosci w zaleznosci od stanu natadowania.

Mozna tez rozwazy¢ montaz samych przektadek z laminatu szklanego, ale bedzie wtedy konieczne
dodanie grubszej gumy amortyzujacej pod lub nad ogniwami.

Po utozeniu ostatniej warstwy ogniw i gérnego izolatora nalezy sprawdzi¢ o ile ogniwa wystaje ponad
szkielet ramy. Jedli jest to mniej niz 2mm, nalezy dodaé warstwe gumy lub ptytke z blachy,
ewentualnie tworzywa sztucznego

Kolejnym etapem jest dokrecenie ptyty kompresyjnej. Nalezy to robi¢ rownomiernie, dokrecajgc Sruby
M6x16 na krzyz



Po zamocowaniu ogniw w obudowie i powtérnym sprawdzeniu ich wiasciwego utozenia
przystepujemy do potgczenia ogniw w pakiet. Ponizsze rysunki dotyczg budowy akumulatora 48V -
16S1P. W przypadku budowy banku 24V -8S2P uktad potgczen bedzie inny, ale sposéb ich wykonania
pozostaje ten sam.

Po dokreceniu srub lub nakretek wtasciwym momentem, nalezy zabezpieczy¢ wszystkie potaczenia
szerokg tasma, tak by unikngé przypadkowego zwarcia podczas montazu pionowych poprzeczek.




Montaz gniazd pradowych przeprowadzamy przy uzyciu srub M4 wchodzacych w sktad zestawu

Do tylnego panelu przykrecamy ptytke komunikacyjna.

Uwaga: otwory w panelu przystosowane sg do ptytki JK Inverter. Jesli planowane jest uzycie innej
ptytki, panel nalezy zmodyfikowac lub wykonaé¢ nowy we wiasnym zakresie.

Ptyta mocujgca BMS ma przewidziane otwory do BMS JK Inwerter, Daly HES lub Daly CAN/RS485 150-
200A. Nalezy wykorzystaé otwory pasujgce do montowanego BMS lub wykona¢ nowe, w przypadku
uzycia innego BMS. Na tym etapie mozna tez wykonac w ptycie BMS dodatkowe otwory do
mocowania np. obudowy bezpiecznika, modutu rownolegtego, w zaleznosci od tego, jakie
wyposazenie bedzie wykorzystane.




BMS JK Inwerter BMS Daly HES

BMS Daly CAN/RS485 150-200A

Po przykreceniu nakretkami M4 ptyty BMS z zamocowanymi elementami przechodzimy do wykonania
okablowania magazynu.

Ze wzgledu na uniwersalny charakter obudowy nie omawiamy tego procesu w niniejszej instrukcji.
Prosimy postepowac zgodnie z zaleceniami zawartymi w instrukcji BMS.

Na zdjeciu powyzej pokazujemy jedynie sposéb mocowania przewoddéw pomiarowych do pionowych
poprzeczek.

Mocowanie wytgcznika i ekranu w panelu przednim. Panel przystosowany jest do ekranu firmy JK
BMS Ekran LCD 4,3” Uzycie innych elementéw wymaga niewielkich adaptacji panelu we wtasnym
zakresie.
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Przed zatozeniem przedniego panelu mozna rozwazy¢ zabezpieczenie wszystkich elementéw
bedacych pod napieciem (busbary, sruby) za pomoca grubej tasmy izolacyjnej. Alternatywng metoda
jest wyklejenie wnetrza panelu przedniego, grubg folig samoprzylepna.

Zabezpieczenie takie nie jest konieczne, ze wzgledu na znaczng odlegtos¢ panelu od ogniw i jego
sztywng konstrukcje,

Po podtgczeniu wszystkich urzadzen, przystepujemy do zamocowania panelu przedniego i pokrywy
gornej (Sruby M3x6).

W przypadku probleméw z dopasowaniem przedniego panelu, mozna wykonac regulacje bocznych
Scianek obudowy poprzez poluzowanie i ponowne dokrecenie srub pokazanych na rysunku.



Po zakonczonym montazu nalezy wykonac zewnetrzne potgczenia prgdowe i komunikacyjne z
inwerterem lub tadowarkg i przetwornica.

Przed rozpoczeciem eksploatacji, magazyn powinien zosta¢ ustawiony w suchym miejscu o stabilnym
podtozu, a oba przednie kota powinny zostaé zablokowane.

Producent magazynu gwarantuje jego wtasciwe funkcjonowanie pod wzgledem mechanicznym, nie
bierze jednak odpowiedzialnosci za elementy elektroniczne i elektryczne, oraz ich potgczenia
wykonane przez uzytkownika.

Osoby przystepujgce do samodzielnego wykonania magazynu energii powinny posiadac niezbedng do
tego wiedze i kwalifikacje.



