WIZYTOWKA ZE ZLOCENIEM lub SREBRZENIEM

Instrukcja przygotowania pliku

94 mm (rozmiar brutto) _ 89 mm (rozmiar brutto)
90 mm (rozmiar netto) _ 85 mm (rozmiar netto)
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Rozmiar brutto (wraz ze spadami)
Poprawnie przygotowany projekt powinien mie¢ wymiary 94 X 54 mm |[ub 89 x 59 mm.
Rozmiar brutto jest to rozmiar powigkszony o0 spad. Spad to obszar, ktory podczas obrobki jest odcinany.

Rozmiar netto (po obcieciu)

Twoja wizytowka bedzie miata wymiary 90X 50 mm |ub 85 x 54 mm.

Obszar bezpiecznego umieszczania tekstow
Wynosi po 3 mm i jest liczony od kazdego boku wizytowki.
Wewnetrzny margines jest to obszar, w ktorym nie powinny znajdowac sie zadne istotne informacje, takie jak teksty lub logo

Sposéb przygotowania

Czcionki powinny by¢ zamienione w krzywe.

Plik do druku musi by¢ zapisany w modelu kolorystycznym CMYK.

Optymalna rozdzielczos¢ bitmapy to 300 dpi.

Cienie oraz inne efekty przezroczystosci powinny by¢ scalone z ttem (sptaszczone) Awers oraz rewers wizytowki prosimy umieszcza¢ na osobnych stronach
w dokumencie, b3dz zapisywac pliki z oznaczeniem ,nazwa_stronal1”, ,nazwa_strona2”

Suma wartosci farb skfadowych nie moze przekroczy¢ 300%.

Gteboka czem tfa najlepiej uzyskac ze skfadowych 40%C 30%M 30%Y 100%K.

Przygotowanie ziocenia lub srebrzenia oraz lakieru wypukiego UV

Ztocenie lub srebrzenie a takze lakierowanie wypuktym UV moze byc tylko w bezpiecznym obszarze, tj. 3mm od krawedzi wizytowki.

Grafike elementow ztocenia/srebrzenia i UV prosimy umiesci¢ na osobnych stronach dokumentéw oznaczajac kolorem czarnym 100%, badz zapisywac pliki
z 0znaczeniem ,nazwa_stronal zlocenie”, ,nazwa_stronal_lakierUv” itp.
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