TERLECKI

RECZNA PRASKA DO
WTAPIANIA INSERTOW

Model: PTI-80
Profesjonalny system termicznego osadzania wktadek gwintowanych z cyfrowg kontrolg
temperatury (80W).

1. CHARAKTERYSTYKA | KOMPONENTY

Twoja praska PTI-80 zostata zaprojektowana z mys$lg o maksymalnej precyzji podczas pracy z wydrukami 3D
oraz elementami z tworzyw sztucznych. Pionowy mechanizm posuwu gwarantuje, ze kazdy insert zostanie
osadzony idealnie prostopadle do powierzchni.

 Kolba grzejna 80W: Szybkie nagrzewanie i stabilna temperatura robocza.
» Wyswietlacz LCD: Precyzyjny podglad temperatury z doktadnoscig do 1°C.
» Podstawa stabilizujaca: Zapewnia bezpieczenstwo i powtarzalno$¢ procesu.

2. ZALECANE PARAMETRY PRACY

Materiat Temperatura Grotu Czas Wtapiania Charakterystyka

PLA 210 - 225°C 2-3s Szybkie miekniecie, niska lepkosc.
PETG 235 - 250°C 3-4s Wymaga wolniejszego posuwu.

ABS / ASA 255 - 270°C 4-5s Kluczowa wentylacja (silne opary).
Nylon 270 - 290°C 5-7s Duza bezwtadno$¢ cieplna materiatu.

3. INSTRUKCJA OBSLUGI KROK PO KROKU

KROK 1: Nagrzewanie

Podtacz urzgdzenie do sieci. Ustaw temperature na panelu LCD (korzystajac z przyciskow +/-). Odczekaj ok.
3-4 minuty do petnej stabilizacji grotu.



KROK 2: Pozycjonowanie

Umies¢ mosiezny insert w otworze elementu. Uzyj pesety, aby unikng¢ oparzen. Ustaw element na blacie
praski centrycznie pod grotem.

KROK 3: Wtapianie

Ptynnym ruchem opu$¢ dzwignie. Pozwdl temperaturze wykona¢ prace — nie uzywaj duzej sity docisku.
Gdy insert zréwna sie z powierzchniag, podnies dzwignie.

KROK 4: Stabilizacja

Pozostaw element bez ruchu na min. 15-20 sekund. Nie wkrecaj Sruby, dopoki plastik catkowicie nie zastygnie
wokot wkiadki.

I\, ZASADY BEZPIECZENSTWA (BHP):

- Grot nagrzewa sig do ekstremalnych temperatur (ponad 250°C). Nigdy nie dotykaj czesci metalowych.
- Pracuj wytacznie w dobrze wentylowanych pomieszczeniach (opary plastiku moga byé szkodliwe).
- Zawsze odtgczaj zasilanie po zakonczeniu pracy.

4. KONSERWACJA

Czyszczenie grotu: Po kazdej serii uzywaj mosieznego czy$cika. Unikaj wody.
Prowadnica: Raz na miesigc natéz krople oleju maszynowego na kolumne pionowg dla ptynnosci ruchu.
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