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Nazwa: Kit epoksydowy metalowy

E-174 E-713

Dwuskfadnikowy klej epoksydowy o konsystencji plasteliny tzw. plastyczny metal przeznaczony do
szybkich, bezdemontazowych napraw maszyn i urzadzen. taczy, uszczelnia i uzupetnia ubytki we
wszystkich metalach i ich stopach (aluminium, stal, zelazo, zeliwo, mosigdz, braz itd.). Zastepuje
spawanie. Produkt ten charakteryzuje sie zwiekszong twardoscig i odpornoscig na Scieranie oraz
tarcie. Odporny na agresywne czynniki chemiczne oraz podwyzszone temperatury. Nie zawiera
rozpuszczalnikdow i nie kurczy sie. Zawartos¢ wypetniaczy metalicznych zapewnia mu wysoka
przewodnos¢ cieplng. Po utwardzeniu spoina doskonale nadaje sie do obrébki mechanicznej.

- Cechy:

odporny na scieranie

wysoka przewodnos¢ cieplna

do pomieszczen i na zewnatrz

wodoodporny

odporny na zmienne temperatury

odporny na agresywne czynniki chemiczne (rozcieficzone kwasy i zasady, wiekszosé
rozpuszczalnikéw), smary oraz ptyny eksploatacyjne

po wyschnieciu moze by¢ obrabiany mechanicznie (szlifowanie, wiercenie, ciecie,
gwintowanie)

mozna go malowac

nie zawiera rozpuszczalnikéw

Materiaty: metale, ich stopy i odlewy (aluminium, stal nierdzewna, zelazo, zeliwo, mosigdz), szktfo,
ceramika, porcelana, beton, kamienn, drewno, cegta, ztoto, srebro, stal, korek, materiaty
drewnopochodne

Przyktady zastosowania:

naprawa wybitych rowkdw wpustowych i prowadnic

naprawa i regeneracja peknietych odlewéw

uszczelnianie peknietych pomp

odtworzenie pofaczen gwintowych, matych czesci i elementéw maszyn
naprawa urzadzen rolniczych

odbudowa wybitych gniazd tozysk, wieloklindw, gwintow i prowadnic
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Powierzchnie klejone powinny by¢:

o CZYSTE
Oczy$¢ klejone powierzchnie tak, aby byty wolne od wszelkich zabrudzen i zanieczyszczen
(kurz, pyt, ttuszcz). Przed uzyciem klejow epoksydowych zmatuj powierzchnie. Dzieki temu
zwieksza sie powierzchnia klejenia i tym samym sita pofaczenia. Nastepnie powierzchnie
taczone przemyj preparatem Odttuszczacz Techniczny lub Zestaw Czyszczacy marki
Technicqll.

o SUCHE
Osusz oczyszczone powierzchnie.

o Temperatura pracy
Stosuj w temperaturze powyzej 10°C.

o Kleje epoksydowe sieciujg w wyniku reakcji chemicznej zywicy (sktadnik A) z utwardzaczem
(sktadnik B) w stosunku objetosciowym 1:1, dlatego bardzo wazine jest doktadne
wymieszanie sktadnikow.

1. Odetnij nozykiem dwie réwne objetosci sktadnika A i sktadnika B.
2. Wymieszaj dwa skfadniki ugniatajac je ze sobg przez okoto 5 minuty metoda watkowania
i ugniatania, az do otrzymania masy o jednolitym kolorze.
3. Przygotowang mieszanke nanie$ na przygotowana powierzchnie.
o Upewnij sie, ze rozprowadzanie kitu nie bedzie trwato dtuzej niz czas zywotnosci czyli ok.
10 min po wymieszaniu.
4. Mocno doci$nij i wygtadz.
o Unieruchom klejone elementy na kilka minut. Czas wstepnego sieciowania kleju wynosi ok.
30-40 minut.
o Po natozeniu masy mozesz jg podgrzac np. suszarka. Wyzsza temperatura otoczenia poprawi
wytrzymatosci mechaniczne spoiny oraz skrdci czas sieciowania.
5. Aby pofaczenie uzyskato petng wytrzymatos¢, pozostaw klejony element na 12 godzin.

o Nie stosuj do tgczenia PP, PE i PTFE.
Swieze zabrudzenia usuri przy pomocy spirytusu, acetonu lub alkoholu izopropylowego.
o Po zakonczeniu naprawy umyj dokfadnie rece wodg z mydtem.

o
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DANE TECHNICZNE

Baza: Kompozycja epoksydowa
(zywica epoksydowa + utwardzacz )

Kolor kleju: A:srebrny, B:szary

Kolor spoiny: szary

Konsystencja: plasteliny

Gestosé: A: 1,9 g/cm3, B:2,0 g/cm?

Zywotno$¢ po wymieszaniu: 10 min.

Czas wstepnego utwardzenia: 30-40 min.

Czas petnego utwardzenia: 12 h

Odpornosé na temperature: -30°C + 120°C

Skurcz: <0,1%

Wytrzymatos¢ na Scinanie:

Aluminium 11 MPa

Stal nierdzewna 13,5 MPa

Tworzywo sztuczne 5 MPa

PRZECHOWYWANIE

o Przechowuj w szczelnie zamknietym opakowaniu w temperaturze od 5°C do 25°C.

O O O

Chron przed wilgocig i mrozem.
Mozesz magazynowac klej wspélnie z innymi produktami.
Data przydatnosci do uzycia oraz numer partii umieszczony na kartoniku.

| DODATKOWE INFORMACJE

Kod taryfy celnej

3506 1000

Kod EAN

5902051000174 (40g)
5902051000713 (200g)
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