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Karta Techniczna

BLUE LIGHT

Szpachléwka lekka multifunkcyjna
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I dedykowany do renowacji
pojazdow zabytkowych

» Mikrosferyczne wypetniacze
« Szpachléwka super lekka
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« Swietna aplikacja
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T LACHTSPACHTEL + MASILLA LIGERA MULTIFUNCIONAL + LEHCENY MULTIF!
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» Bardzo gtadka powierzchnia

» Bardzo tatwa obrobka

« Zmiana koloru nastepuje wraz z przebiegiem polimeryzacji

OPIS

Szpachléwka multifunkcyjna, ktdéra dzieki specjalnie wybranym lekkim
wypetniaczom i zywicy daje duzy komfort pracy przy profilowaniu elementéw
nadwozia. W szpachlébwce Blue Light zastosowanie znalazta unikalna
technologia "Mixing Indicator" - wskaznik kolorystyczny poziomu polimeryzaciji.
"Mixing Indicator" pozwala wzrokowo oceni¢ doktadnos¢ wymieszania
szpachldéwki z utwardzaczem i unikng¢ ewentualnych btedéw w proporcjach
mieszanych komponentéw. Szpachléwka jest btekitha, po zmieszaniu
z utwardzaczem zmienia barwe na szarg, by po zakonczaniu procesu
polimeryzacji stac sie jasno bezowa.
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PODLOZA

EPOXY PRIMER

Aplikowac po utwardzeniu podktadu epoksydowego 24h/20°C.
Przeszlifowa¢ na sucho czerwong wiéknina $cierng

lub papierem P220 =+ P240.

Przedmuchac i odttusci¢ za pomoca SILICONE REMOVER.

HYBRID EPOXY PRIMER —
ANTI-CORROSION

Zalecana aplikacja po 24h/20°C.

Aktywnos$¢ chemiczna do 7dni/20°C bez koniecznosci
matowania.

W razie konieczno$ci przeszlifowa¢ na sucho czerwong
witoknina $cierng lub papierem $ciernym o gradacji P220 + P240.
Przedmuchac i odttusci¢ za pomoca SILICONE REMOVER.

HYBRID EPOXY PRIMER -
ISOLATOR

Aplikowac¢ nie wczesniej niz po 1h/20°C

od natozenia HYBRID EPOXY PRIMER - ISOLATOR

Do 12h/20°C bez koniecznosci szlifowania.

Po uptywie 12h/20°C przeszlifowa¢ czerwong widkning $cierna.
Dobrze przedmuchac i odttusci¢ za pomoca SILICONE REMOVER.

HYBRID EPOXY PRIMER -
FILLER

Mozliwos¢ aplikacji po 24h/20°C.
Przeszlifowac na sucho papierem sciernym o gradacji
P220 + P240.

Szpachlowka
ELASTIC FIBER

Do 24h/20°C od natozenia ostatniej warstwy ELASTIC FIBER

nie ma koniecznosci szlifowania przed natozeniem kolejnych
warstw szpachléwki BLUE LIGHT.

W razie koniecznosci przeszlifowa¢ na sucho zgrubnie P80 + P120,
a nastepnie po przedmuchaniu i zaaplikowaniu pudru kontrolnego
lub CONTROL SPRAY wykonczeniowo P220 + P240.

Nastepnie dobrze przedmuchaé, odttusci¢ za pomocg

SILICONE REMOVER i ponownie przedmuchag.

Szpachléwka ALUMINIUM

Wyszlifowac na sucho zgrubnie P80 + P120,

a nastepnie po zaaplikowaniu pudru kontrolnego lub CONTROL
SPRAY wykonczeniowo P220 + P240.

Nastepnie dobrze przedmuchaé, odttusci¢ za pomoca
SILICONE REMOVER i ponownie przedmuchag.

BODYWORK PRIMER

Przygotowac¢ wg zalecen z karty technicznej EPOXY PRIMER
lub HYBRID EPOXY PRIMER — ANTI-CORROSION.

Pokry¢ podktadem epoksydowym EPOXY PRIMER

lub HYBRID EPOXY PRIMER — ANTI-CORROSION.

Stal

Przygotowac wg zalecen z karty technicznej EPOXY PRIMER
lub HYBRID EPOXY PRIMER — ANTI-CORROSION.

Pokry¢ podktadem epoksydowym EPOXY PRIMER

lub HYBRID EPOXY PRIMER — ANTI-CORROSION.

Aluminium — nowe elementy
i poszycia

Przygotowac wg zalecen z karty technicznej EPOXY PRIMER
lub HYBRID EPOXY PRIMER — ANTI-CORROSION.

Pokry¢ podktadem epoksydowym EPOXY PRIMER

lub HYBRID EPOXY PRIMER — ANTI-CORROSION.

Aluminium — elementy
karoserii przeznaczone
do renowacji

Przygotowac wg zalecen z karty technicznej EPOXY PRIMER
lub HYBRID EPOXY PRIMER — ANTI-CORROSION.

Pokry¢ podktadem epoksydowym EPOXY PRIMER lub HYBRID
EPOXY PRIMER — ANTI-CORROSION.
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Wykonac test rozpuszczalnikowy.

Jezeli stara powtoka jest nieodporna na dziatanie rozpuszczalnika
nalezy jg usung¢ i wykonac¢ zabezpieczenie antykorozyjne

wg zalecen technologii NfCC.

Odttusci¢ za pomoca SILICONE REMOVER, przeszlifowaé

na sucho P220 + P240, przedmuchac¢ i ponownie odttuscié.

Istniejgce powtoki lakierowe

Odttusci¢ za pomoca SILICONE REMOVER, przeszlifowaé

Stare laminaty poliestrowe na sucho P180 + P240, przedmuchac i ponownie odttuscic.

Podktady akrylowe Odttusci¢ za pomoca SILICONE REMOVER, przeszlifowaé
2 - komponentowe na sucho P220 + P240, przedmuchac i ponownie odttuscic.

W technologiach NfCC nie dopuszcza sie aplikacji materiatdw poliestrowych bezposrednio na
powierzchnie metalowe. Konieczne jest zabezpieczenie antykorozyjne za pomocg EPOXY PRIMER Ilub
HYBRID EPOXY PRIMER — ANTI-CORROSION.

PROPORCJE MIESZANIA

Wagowo
|:||:| BLUE LIGHT 100 g
: UTWARDZACZ 2+3¢

W szpachléwkach poliestrowych naturalnym zjawiskiem jest proces sedymentaciji i wyptywania czesci
zywicy wraz z barwnikiem na powierzchnie. Jest to zjawisko jak najbardziej normalne i powszechne dla
tego typu produktow.

Zawsze nalezy ujednolici¢ konsystencje produkiu poprzez zamieszanie go w opakowaniu przed
potaczeniem z utwardzaczem.

Podczas dozowania utwardzacza zawsze przestrzega¢ zalecanych proporcji mieszania.
Przedozowanie utwardzacza w stosunku do zalecanej ilosci nie skraca czasu utwardzania potrzebnego
do obrobki.

Po kazdorazowym uzyciu, nalezy zawsze szczelnie zamyka¢ opakowanie ze szpachléwka.
Niestaranne zamkniecie powoduje uwalnianie sie monomeru reaktywnego (styrenu), ktory jest
odpowiedzialny za prawidtowe sieciowanie szpachlowki poliestrowe;.

Jakiekolwiek odstepstwa od jasno bezowego koloru po wyschnieciu swiadczy¢ beda o ztym wymieszaniu
szpachléwki z utwardzaczem. W takim przypadku nalezy usunaé catkowicie nieutwardzona szpachlowke
poliestrowa z karoserii.

ZAWARTOSC ORGANICZNYCH CZESCI LOTNYCH

VOC II/B/b limit* 250 g/l
VOC rzeczywiste 90 g/l

* Dla mieszaniny gotowej do aplikacji wedtug Dyrektywy UE 2004/42/CE.

WARUNKI APLIKACJI

Zaleca sie aplikacje szpachléwki w temperaturze wyzszej niz +10°C.
Temperatura powierzchni, na ktérg naktadamy szpachléwke powinna by¢ min. 3°C wyzsza niz
temperatura punktu rosy, aby unikngé kondensacji wilgoci i wchtaniania jej przez materiat poliestrowy.
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APLIKACJA

(@

Podtoze przygotowaé wg zalecen.
Starannie wydmuchac pyt z rys szlifierskich.

1

Odttusci¢ za pomoca SILICON REMOVER.

.0

Proporcje wagowe sktadnikéw:

do 100 g BLUE LIGHT dodac¢ 2 + 3 g utwardzacza.

Przestrzega¢ wymaganych ilosci utwardzacza.

Doktadnie wymieszaé sktadniki.

Kolor szpachléwki bedzie sie stopniowo zmieniat od niebieskiego,
poprzez szary jasno bezowego.

ot

Czas wigzania wynosi 4 + 6 minut/ 20°C.

Zmiana koloru z niebieskiego na szaro-zielony
sygnalizuje poczatek sieciowania.

@

Najlepiej naktadac szpachléwke na przygotowane podtoze trzymajac
szpachelke pod katem 60°.

Grubos¢ pojedynczej warstwy nie powinna przekraczaé 2 + 3 mm-*,
Catkowita grubos¢ warstw szpachléwek poliestrowych

nie powinna przekracza¢ 5 mm.

Unika¢ zbyt grubej aplikacji na koncach szpachlowanego miejsca.

* W celu unikniecia naprezen wewnetrznych, mogacych powodowac deformacije elementéw,
szpachléwke nalezy naktada¢ w mozliwie cienkich warstwach.

@

&

Zalecamy stosowanie wtasciwych srodkéw ochrony osobiste;!

CZASY UTWARDZANIA

&

20°C 60°C

20 =+ 30 minut 10 minut

Czas utwardzania nie dotyczy temperatury otoczenia, tylko elementéw karoserii!
Petne usieciowanie szpachléwki poliestrowej zachodzi po 72h/20°C.

SUSZENIE PROMIENNIKIEM PODCZERWIENI

5%

Suszy¢ do 10 min.
Zalecane uzywanie promiennika podczerwieni o falach krétkich.
Nalezy dostosowac sie do zalecen producenta sprzetul
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SZLIFOWANIE

Krok 1: natozy¢ puder kontrolny lub CONTROL SPRAY

Krok 2: szlifowa¢ zgrubnie, recznie blokiem szlifierskim, szlifierka
mimosrodowg lub oscylacyjng z papierem sciernym o gradacji
P80 + P120

Krok 3: przedmuchaé powierzchnie i natozy¢ puder kontrolny

lub CONTROL SPRAY

Krok 4: szlifowaé wykonczeniowo (recznie krawedzie), szlifierkg
mimosrodowa z papierem $ciernym o gradacji P220 + P240

Szpachléwke BLUE LIGHT nalezy zawsze szlifowa¢ na sucho.

Szlifowanie szpachlowki na mokro moze by¢ przyczyng wad lakierniczych zwigzanych

z higroskopijnoscig zywicy poliestrowej i niektérych wypetniaczy stosowanych w szpachléwkach
poliestrowych.

U
\.'f»'! Zalecamy stosowanie wtasciwych srodkéw ochrony osobistej!

&>

KOLOR

Jasno-niebieski

CZYSZCZENIE SPRZETU

Rozpuszczalnik do wyrobdw nitrocelulozowych lub THIN 880.

WARUNKI PRZECHOWYWANIA

Przechowywac w chtodnych i suchych pomieszczeniach z dala od zrédet ognia i ciepta.

Unika¢ naswietlania promieniami stonecznymi.

TERMINY PRZYDATNOSCI

BLUE LIGHT 12 miesiecy/20°C

UTWARDZACZ 18 miesiecy/20°C

BEZPIECZENSTWO

Patrz Karta Charakterystyki. Wyréb do uzytku profesjonalnego.

INNE INFORMACJE

Efektywnos¢ naszych systemow jest wynikiem badan laboratoryjnych oraz wieloletniego doswiadczenia.
Dane zawarte w niniejszym materiale sg zgodne z aktualnym stanem  wiedzy
0 naszych produktach i mozliwosciach ich stosowania.

Gwarantujemy wysokg jako$¢ pod warunkiem, Zze sg spetnione nasze instrukcje oraz praca jest wykonana
zgodnie z zasadami dobrego rzemiosta. Konieczne jest wykonanie probnego zastosowania produktu ze
wzgledu na potencjalnie rézne zachowanie sie wyrobu z réznymi materiatami.

Nie ponosimy odpowiedzialnosci, jezeli na koncowy rezultat pracy miaty wptyw czynniki znajdujgce sie
poza naszg kontrola.

Niniejsza karta techniczna produktu zastepuje wszystkie poprzednie wydania.

Numer rejestrowy: 000024104

Strona 5/5




