SteelKote

819 STEELKOTE PU AC

designed to endure

Wysokiej jakosci dwusktadnikowa, antykorozyjna farba poliuretanowa o wysokiej zawartosci
czesci statych. Nawierzchnia w systemach epoksydowo-poliuretanowych, gdzie stawiane sg
wysokie wymagania w kwestii zachowania koloru i wytrzymatosci mechanicznej. Produkt
przeznaczony giéwnie do ochrony konstrukcji w r6znych warunkach atmosferycznych i
przemystowych (do C5 wiacznie). Moze by¢ stosowany bezposrednio na metal w kategoriach
korozyjnosci do C3 wiacznie.

+ zgodny z normami 2004/42/WE kat. B, sub d topcoat;

+ aplikacja mokro na mokro;

* tatwe mieszanie;

* wyjatkowa trwatos¢ koloru i wytrzymatos¢ mechaniczna.

WEASCIWOSCI PRODUKTU

Potysk

Zastrzezenia dotyczace potysku

Kolor

Zawartos$¢ czesci statych
LZO (VOC)

Gestos¢

Grubo$¢ powtoki na sucho
Wydajnosc teoretyczna

Wydajnos¢ praktyczna

Opakowania

Okres przechowywania
Odpornos¢ temperaturowa
Utwardzacze

Rozcienczalniki

OBROBKA WSTEPNA

Pétmat (20 GU + 5 pod katem 60°)

Ostateczny poziom potysku jest czeSciowo zalezny od struktury podtoza i grubosci natozonej warstwy i w
niektorych przypadkach moze odbiegac od powyzszych wartosci.

Standardowe kolory (np. RAL, NCS)

ca. 63 % obj. (produkt wymieszany, w zaleznosci od koloru)
<350g/

+1,40 kg/l w temp. 20°C (wymieszany produkt)
Standardowo: 80-140 pm (w zaleznosci od metody aplikacji)
Sucha powtoka o grubosci 80 um - 8,0 m%/I

Wydajnos¢ w praktyce zalezy od wielu czynnikéw. Aplikacja urzadzeniami hydrodynamicznymi: elementy o
duzych wymiarach - 70% wydajnosci teoretycznej, elementy o matych wymiarach - 50% wydajnosci
teoretycznej.

20-litrowe puszki i 200-litrowe beczki. Rozcienczalnik: 25-litrowe puszki i 200-litrowe beczki

12 miesiecy w oryginalnym szczelnie zamknietym opakowaniu, w temperaturze od 5°C do 40°C.
Maksymalnie 120°C (w warunkach suchych)

903V (opcjonalnie 924V)

PU5801

Chropowatos¢ stali

Stal nieobrobiona

Stal ocynkowana ogniowo

Profil chropowatosci 40 - 70 um (1,6 - 2,8 mils) lub czyszczenie elektronarzedziem do minimum ISO-St3 / SSPC
SP3

Powierzchnie nalezy wstepnie przygotowac zgodnie z normg 1SO12944, cze$¢ 4, § 6.2.3 uzywajac
odpowiedniego $rodka czyszczacego (np. ENVICLEAN PR - szczegdty zastosowania w karcie charakterystyki
produktu) i wysokoci$nieniowego pistoletu nalezy usuna¢ smar, olej oraz inne zanieczyszczenia. Oczyszczac
metodg strumieniowo-scierng do poziomu Sa 2%, zgodnie z normga ISO 8501-1. Po oczyszczeniu, pyt z catej
powierzchni usunac za pomoca sprezonego powietrza. Pierwszg powtoke natozy¢ w ciggu 6 godzin. Jesli
ostatnia powtoka naktadana jest na placu budowy, nalezy zastosowac¢ dodatkowe $rodki ostroznosci.

Powierzchnie nalezy wstepnie przygotowac zgodnie z normg ISO12944, cze$¢ 4, §6.2.3.4.1 (omiecenie
Scierniwem obojetnym). Patrz takze norma NEN5254 dla systeméw Duplex. Uzywajac odpowiedniego srodka
czyszczacego (np. ENVICLEAN PR - szczegdty zastosowania w karcie charakterystyki produktu) nalezy usuna¢
smar, olej oraz inne zanieczyszczenia. Catg powierzchnie cynkowang lekko piaskowaé obojetnym srodkiem do
piaskowania (wielko$¢ ziarna: 0,3 - 0,5 mm, ci$nienie piaskowania: 2,0 - 2,5 bar, $rednica dyszy: minimum 6
mm). Po piaskowaniu powierzchnia musi by¢ jednorodna i ptaska. W zalezno$ci od grubosci powierzchni
cynkowej mozna usung¢ maks. 5 - 10 ym cynku, zgodnie z normg NEN5254. Po oczyszczeniu pyt z catej
powierzchni usunac za pomoca sprezonego powietrza. Pierwszg powtoke natozy¢ w ciggu 2 godzin.
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819 STEELKOTE PU AC
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PRZYGOTOWANIE DO APLIKAC]I

Mieszanina

Instrukcja mieszania

Czas zywotnosci mieszaniny

Rozcienczanie

Warunki podczas aplikacji

Metody aplikacji

ZALECENIA APLIKACYJNE

819 SteelKote PU AC, 4 czesci objetosciowe.
Standard: Aktywator 903V, 1 cze$¢ objetosciowa.
Przyspieszone utwardzanie: Aktywator 924V, 1 cze$¢ objetosciowa.

Wymieszac intensywnie baze oraz utwardzacz , najlepiej za pomocg mechanicznego urzadzenia mieszajgcego.
Temperatura wymieszanego produktu podczas aplikacji powinna wynosi¢ co najmniej 10°C.

2 godziny w temperaturze 20°C (po wymieszaniu).

Farba moze by¢ aplikowana przy wykorzystaniu réznych urzadzen natryskowych. W zaleznosci od uzytego
sprzetu, metody aplikacji i temperatury wymieszanego produktu, moze wystgpi¢ konieczno$¢ dodania
rekomendowanej ilosci rozcienczalnika PU5801.

W celu zapewnienia optymalnych warunkdéw, temperatura podtoza powinna by¢ co najmniej 3°C wyzsza od
punktu rosy. W celu ograniczenia koncentracji rozpuszczalnika podczas aplikacji, pomieszczenie, w ktérym
stosowana jest substancja, powinno by¢ dobrze wentylowane. Jest to niezbedne, do zapewnienia
odpowiednich warunkéw schniecia oraz zachowania bezpieczeristwa 0séb pracujacych z substancja

Zaleca sie aplikacje za pomocg urzadzenia do natrysku hydrodynamicznego airless lub airmix. Aplikacja
pedzlem moze doprowadzi¢ do nieréwnomiernej grubosci powtoki i pogorszy¢ rozlewnos¢.

Rozcieniczalnik
Zalecana ilo$¢
Rozmiar dyszy
Cisnienie robocze

GPS

Natrysk hydrodynamicznyMetoda airmix Pedzel-watek Natrysk powietrzny

PU5801 PU5801 S5102 PU5801

0-5% obj 0-5% obj 0-5% obj 5-10% obj
0,013-0,015 cala 0,013-0,015 cala n.a. min. 2.0-2.5 mm
140-200 barow 70-100 baréw n.a. min. 3-4 bary
80-140 um 80-140 um 80 um 80-140 um

Narzedzia do czyszczenia: Natychmiast po zastosowaniu nalezy uzy¢ rozciefczalnika PU5801.

CZAS SCHNIECIA

Pytosuchos¢
Suchos¢ manipulacyjna

Przemalowanie

10 °C 20°C

4 godziny 2 godziny
16 godzin 8 godzin
10 godzin 5 godzin

Czasy schniecia dla Aktywatora 903V przy wilgotnosci wzglednej powietrza 55% i standardowej grubosci suchej warstwy 80 ym. (metoda: BYK Drying recorder)
Maksymalny przedziat czasowy jest nieograniczony, pod warunkiem, ze powierzchnia jest czysta i wolna od ttuszczu i/lub oleju. Przy wiekszej grubosci powtoki nalezy

uwzgledni¢ dtuzszy czas schniecia.

CZASY SCHNIECIA ALTERNATYWNEGO AKTYWATORA

Pytosuchos$¢
Suchos¢ manipulacyjna

Przemalowanie

20 °C
1 hour 45 minutes
6 hours

2.5 hours

Dry times with Activator 924V at 55% RH and standard dry film thickness of 80 um. (method: BYK Drying recorder)
The maximum interval is unlimited, provided that the surface is clean and free of grease and/or oil. At a higher film thickness longer drying times should be taken in

account.
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SRODOWISKO NATURALNE | ZDROWIE

Oznakowanie Zgodnie z wytycznymi dyrektywy UE 67/548/EEG dotyczgcej materiatéw niebezpiecznych. Substancja
niebezpieczna i podrazniajgca w przypadku kontaktu ze skérg, oczami oraz podczas wdychania. W przypadku
kontaktu substancji z oczami nalezy natychmiast przemy¢ je duzg iloscig wody oraz skontaktowac sie z
lekarzem. Nie nalezy spozywa¢ pokarmow, napojéw ani pali¢ tytoniu w miejscu aplikacji ani podczas aplikacji
substancji.

Swiadomoé¢ kodeksu ONZ 1263

UZUPELNIENIE NIEDOMALOWAN | USZKODZEN

Uzupetnienie niepokrytych czesci konstrukgcji lub ubytkéw na placu budowy. Uzywajac odpowiedniego $rodka czyszczacego (np. ENVICLEAN PR -
szczegOty zastosowania w karcie charakterystyki produktu) nalezy usuna¢ smar, olej oraz inne zanieczyszczenia, takze rdze, powstatg w wyniku
uszkodzeh mechanicznych podczas transportu, montazu, spawania, przy uzyciu szczotek stalowych, tarcz piaskujgcych lub szorstkiego papieru
Sciernego do poziomu St3, zgodnie z normga ISO 8501-1. Za pomoca piaskowania wyréwnac przejscie miedzy czyszczonymi elementami a
powierzchnig pomalowanych elementéw. Powstaty po piaskowaniu pyt nalezy usunac z czyszczonej powierzchni sprezonym powietrzem.
Nastepnie nalezy pokry¢ element petnym systemem malarskim, jak opisano w czesci dotyczacej farb. Niewielkie ubytki nalezy uzupetniac
wytgcznie produktami z linii powtok nawierzchniowych, jak opisano w cze$ci dotyczacej farb.product of the top coat, as described in the paint
advice.

KONSERWACJA

Zaleca sie regularne czyszczenie powierzchni oraz coroczng weryfikacje. Wszystkie defekty nalezy naprawiac¢ za pomocg oryginalnego systemu
malarskiego.

WSPARCIE TECHNICZNE

Firma Baril Coatings B.V. oferuje znacznie wigcej, niz tylko doradztwo techniczne. Spetniajac oczekiwania klientéw zapewnia petng oferte i
wsparcie w zakresie kompletnych rozwigzan systemowych dla gtéwnych wykonawcdéw, architektéw i wykonawcdw robdt malarskich. W celu
zagwarantowania wymaganych osiggéw naszych produktéw firma Baril Coatings oferuje petne wsparcie techniczne oraz nadzér podczas
implementacji i zakonczenia procesu aplikacji, zgonie z wytycznymi normy I1SO 12944. Nadzér i wsparcie zagwarantowane przez firme Baril
Coatings nie zwalnia wykonawcy rob6t malarskich od odpowiedzialnosci za wykonywang przez niego prace. Wykonawca robdt malarskich jest
zobowigzany do doktadnego zapoznania sie z aktualnymi kartami charakterystyki produktéw oraz ogélnymi warunkami dotyczacymi powtok
antykorozyjnych firmy Baril Coatings. Firma Baril Coatings nie ponosi odpowiedzialnosci za nieprawidtowe zastosowanie i warunki aplikacji
produktéw. Na ostateczng trwatos$¢ produktéw ma wptyw wiele czynnikéw, takze tych niezaleznych od producenta.

POWLOKI OCHRONNE

Nasze powtoki ochronne wyrézniajg sie trwatoscia, elastycznoscia, przyczepnoscia, tatwg aplikacja, zabezpieczeniem antykorozyjnym oraz
odpornoscig chemiczng i mechaniczna. Jest to rezultatem bardzo dobrej znajomosci dziedziny chemii materiatéw powtokowych w potaczeniu z
doskonatym wyczuciem wymagan i potrzeb klientéw. Nasze systemy powtok spetniajg zatozenia normy ISO 12944 oraz z miedzynarodowych
wytycznych dotyczacych lotnych zwigzkéw organicznych (LZO).

GWARANCJA | WYLACZENIA

Niniejsza karta charakterystyki produktu zastepuje poprzednie wydania karty. Wszelkie dane, specyfikacje, wskazania i zalecenia znajdujace sie
w niniejszej karcie charakterystyki produktu przedstawiaja jedynie wyniki badan i doswiadczen uzyskane w kontrolowanych i $cisle okreslonych
warunkach. Ich doktadnos¢, kompletnos¢ lub trafnosé w rzeczywistych warunkach uzytkowych niniejszego produktu musi by¢ okreslona
wytgcznie przez Kupujacego i/lub Uzytkownika.Dostarczane produkty i pomoc techniczna podlegaja JEDNOLITYM WARUNKOM SPRZEDAZY |
DOSTAWY FARB, FARB DRUKARSKICH | INNYCH PRODUKTOW, o ile nie zostanie postanowione inaczej na piémie. Producent i Sprzedawca nie
ponosza odpowiedzialnosci, a Kupujacy/Uzytkownik zrzeka sie wszelkich roszczer wobec Producenta/Sprzedajgcego dotyczacych jakiejkolwiek
odpowiedzialnosci, w tym, lecz nie wytacznie, dotyczacej zaniedban, obrazen, bezposrednich lub posrednich strat wynikajacych z niewtasciwego
uzytkowania produktéw, o ile nie postanowiono inaczej w JEDNOLITYCH WARUNKACH.Karty charakterystyki produktéw mogg ulec zmianom bez
uprzedniego powiadomienia
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