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Karta techniczna

PLUS 720

Zywica poliestrowa

WEASCIWOSCI

ZYWICA POLIESTOWA PLUS 720 jest wyrobem przeznaczonym do laminowania recznego.
Zawiera konstrukcyjng zywice poliestrowg z dodatkiem odpowiednich katalizatorow. Jako
utwardzacz nalezy stosowac¢ 50% paste nadtlenku benzoilu (np. Betox 50PC). Wyréb ten stuzy do
napraw znacznych ubytkow i miejsc przerdzewiatych karoserii samochodowych z blach i
laminatéw, todzi, jachtow i przyczep kampingowych. Uzyskana powiloka posiada bardzo dobrg
przyczepno$¢ do podioza.

PODLOZA

przeszlifowac na sucho P80 — P120 i ponownie odttuscic¢

laminaty poliestrowe Zmywaczem do usuwania silikonu PLUS 780

stal odttusci¢, przeszlifowaé na sucho P80 — P120 i ponownie odttuscic¢
drewno przeszlifowac na sucho P80 — P120 i oczysci¢ z pylu

aluminium odttusci¢, zmatowi¢ widkning $cierng i ponownie odtluscic¢
ggv%kk*griypgﬁreyr:(t)(\),vvse odttusci¢, przeszlifowaé na sucho P180 — P240 i ponownie odttuscic¢
stare powtoki lakierowe odttusci¢, przeszlifowaé na sucho P80 — P120 i ponownie odttuscic¢
UWAGA

Zywicy nie nalezy nakladaé bezposrednio na grunty reaktywne (wash primery),
jednokomponentowe wyroby akrylowe i nitrocelulozowe.

PROPORCJE MIESZANIA

Wagowo
~ e
- ZYWICA 1009

UTWARDZACZ 2-39

CZAS PRZYDATNO SCI DO NANOSZENIA OD MOMENTU WYMIESZANIA Z UTWARDZAC ZEM

Od 10 do 15 min w temperaturze 20°C.
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POKRYWALNA PRZEZ

Szpachléwki poliestrowe, szpachlowke poliestrowg natryskowg, wiekszos¢ podktadow, farb i lakieréw

WARUNKI APLIKACJI

Minimalna temperatura nanoszenia wynosi +10°C

APLIKACJA

Oczy$ci¢ i przeszlifowac powierzchnie

Odtlusci¢ powierzchnie za pomocg PLUS 780

Przygotowa¢ odpowiedni kawalek maty. Mate szklang przycig¢ tak, aby
zachodzita okoto 2 cm poza granice uszkodzonego miejsca.

Przygotowac ilos¢ zywicy, ktérg mozna zuzy¢ w ciggu okoto 10 minut.
Przestrzega¢ wymaganych ilosci utwardzacza. Wymiesza¢ doktadnie
sktadniki do momentu uzyskania jednolitego koloru. Proporcje wagowe
sktadnikéw: do 100 g zywicy dodaé¢ 2 — 3 g utwardzacza.

Czas przetwérstwa wynosi od 10 do 15 minut w temperaturze 20°C

Nanie$¢ pedzlem zywice na oczyszczone miejsce.

Natozy¢ wczesniej docietg mate, docisngc jg i przesyci¢ zywicg za pomoca
pedzla.

W zaleznosci od uszkodzenia mozna natozy¢ kilka warstw maty powtarzajgc
wczesniejsze czynnosci.

Odczekac¢ okoto 45 minut w 20°C lub

Wygrza¢ 15 minut w temperaturze nie przekraczajgcej 60°C

Obrobi¢ powierzchnie laminatu papierami o gradacji P80-P120 ewentualnie
wyréwnaé za pomocg szpachlowki poliestrowe;.
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UWAGA:

Lepko$¢ utwardzonej powierzchni polepsza przyczepnos¢ nakiadanych kolejnych warstw,
a w razie koniecznosci mozna jg usung¢ przemywajgc rozpuszczalnikiem nitrocelulozowym.
Nie wlewa¢ do puszki pozostalej, rozrobionej z utwardzaczem zywicy. Typowe proporcje
stosowane podczas laminowania wynoszg okoto 2 kg zywicy poliestrowej na 1 kg nosnika (maty
lub tkaniny szklanej).

PRODUKTY POWIAZANE

BETOX 50PC Utwardzacz, (50% pasta nadtlenku benzoilu)
Maty szklane PLUS 730

Tkaniny szklane PLUS 740

KOLOR

206ty

CZYSZCZENIE SPRZETU

Rozcienczalnik do wyrobow akrylowych THIN 850 lub rozpuszczalnik do wyrobéw
nitrocelulozowych.

WARUNKI PRZECHOWYWANIA

Przechowywaé¢ w chtodnych i suchych pomieszczeniach z dala od zrédet ognia i ciepta.

Unika¢ naswietlania promieniami stonecznymi.

TERMINY PRZYDATNOSCI

Zywica 12 miesiecy/20°C

BEZPIECZENSTWO

Patrz Karta Charakterystyki

UWAGI

Produkt przeznaczony do uzytku profesjonalnego.

INNE INFORMACJE

Numer rejestrowy: 000024104

Efektywno$¢ naszych systeméw jest wynikiem badan laboratoryjnych oraz wieloletniego
doswiadczenia. Dane zawarte w niniejszym materiale sg zgodne z aktualnym stanem wiedzy
0 naszych produktach i mozliwosciach ich stosowania. Gwarantujemy wysokg jakos¢ pod
warunkiem, ze sg spetnione nasze instrukcje oraz praca jest wykonana zgodnie z zasadami dobrego
rzemiosta. Konieczne jest wykonanie prébnego zastosowania produktu ze wzgledu na potencjalnie
r6zne zachowanie sie wyrobu z réznymi materiatami. Nie ponosimy odpowiedzialnosci jezeli na
koncowy rezultat pracy mialy wptyw czynniki znajdujgce sie poza naszg kontrolg.
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