NOVOL

For LClassic Cars

Karta Techniczna

P-S

Szpachléwka natryskowa ze wskaznikiem zmiany barwy

WLASCIWOSCI

«  Wyrob zaprojektowany i dedykowany NOVOL.
do renowacji pojazdéw zabytkowych

» Mozliwos¢ aplikacji grubych warstw

T

» Wysoka wydajnosé

» Doskonate wypetnienie i rozlewnos¢

« Zawiera wskaznik pokazujgcy
przebieg procesu polimeryzacii
| stopien ujednorodnienia mieszanki

» Doskonate wiasciwosci wykanczajgce
duzych powierzchni
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L HASILLA DE POLIESTER A PISTOLA + POLYESTEROVY STRAIKACI THEL - PRI

—_—

PRODUKTY POWIAZANE

Cetox-20 OE Utwardzacz
THIN 880 Rozcienczalnik do szpachléwki natryskowe;j
OPIS

Szpachléwka  wykonczeniowa do nakladania  pistoletem  natryskowym
z kolorystycznym wskaznikiem oceny poprawnosci mieszania Mixing Indicator.
Wskaznik mieszania w szpachléwce P-S zaczyna dziata¢ juz w trakcie mieszania
I przelewania gotowej mieszanki do pistoletu natryskowego, umozliwiajgc ocene
jednorodnosci wymieszania komponentéw i w rezultacie rbwnomierne utwardzanie
po aplikacji na karoserii auta zabytkowego.

Zastosowanie specjalnie wyselekcjonowanych wypetniaczy i zywic minimalizuje
efekty skurczu oraz pozwala na doskonatg obrobke duzych powierzchni.
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PODLOZA

EPOXY PRIMER

Aplikowa¢ po utwardzeniu podktadu epoksydowego 24h/20°C.
Przeszlifowac na sucho bordowg wtdknina scierng lub papierem
P220 + P240.

Przedmuchac i odttusci¢ za pomoca SILICONE REMOVER.

HYBRID EPOXY
PRIMER -
ANTI-CORROSION

Zalecana aplikacja po 24h/20°C.

Aktywnos¢ chemiczna do 7dni/20°C bez koniecznosci matowania.

W razie koniecznosci przeszlifowa¢ na sucho czerwong witdknina scierng
lub papierem $ciernym o gradacji P220 + P240.

Przedmuchac i odttusci¢ za pomoca SILICONE REMOVER.

Szpachléwki poliestrowe
NfCC

Aplikowac na szpachléwke wyszlifowang wykonczeniowo P220 + P240.

Dobrze przedmuchag, odttusci¢ za pomoca SILICONE REMOVER
i ponownie przedmuchac.

HYBRID EPOXY
PRIMER - ISOLATOR

Aplikowac¢ nie wczesniej niz po 4h/20°C

od natozenia HYBRID EPOXY PRIMER — ISOLATOR.

Do 12h/20°C bez koniecznosci szlifowania.

Po uptywie 12h/20°C przeszlifowaé czerwong witdkning Scierna.
Dobrze przedmuchac i odttusci¢ za pomoca SILICONE REMOVER.

BODYWORK PRIMER

Przygotowac¢ wg zalecen z karty technicznej EPOXY PRIMER
lub HYBRID EPOXY PRIMER - ANTI-CORROSION.

Pokry¢ podktadem epoksydowym EPOXY PRIMER

lub HYBRID EPOXY PRIMER — ANTI-CORROSION.

Stal

Przygotowac wg zalecen z karty technicznej EPOXY PRIMER
lub HYBRID EPOXY PRIMER — ANTI-CORROSION.

Pokry¢ podktadem epoksydowym EPOXY PRIMER

lub HYBRID EPOXY PRIMER — ANTI-CORROSION.

Aluminium — nowe
elementy i poszycia

Przygotowac wg zalecen z karty technicznej EPOXY PRIMER
lub HYBRID EPOXY PRIMER — ANTI-CORROSION.

Pokry¢ podktadem epoksydowym EPOXY PRIMER

lub HYBRID EPOXY PRIMER — ANTI-CORROSION.

Aluminium — elementy
karoserii przeznaczone
do renowacji

Przygotowac wg zalecen z karty technicznej EPOXY PRIMER
lub HYBRID EPOXY PRIMER — ANTI-CORROSION.

Pokry¢ podktadem epoksydowym EPOXY PRIMER

lub HYBRID EPOXY PRIMER — ANTI-CORROSION.

Istniejgce powtoki
lakierowe

Wykonag¢ test rozpuszczalnikowy.

Jezeli stara powtoka jest nieodporna na dziatanie rozpuszczalnika nalezy jg
usung¢ i wykonac¢ zabezpieczenie antykorozyjne wg zaleceh technologii

NfCC.
Odttusci¢ za pomocag SILICONE REMOVER, przeszlifowa¢ na sucho
P220 + P240, przedmuchac i odttusci¢.

Stare laminaty
poliestrowe

Odttusci¢ za pomocag SILICONE REMOVER, przeszlifowa¢ na sucho
P180 + P240, przedmuchac i ponownie odttuscic.

W technologiach NfCC nie dopuszcza sie aplikacji materiatbw poliestrowych bezposrednio na
powierzchnie metalowe. Konieczne jest zabezpieczenie antykorozyjne za pomocg EPOXY PRIMER lub
HYBRID EPOXY PRIMER — ANTI-CORROSION.
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PROPORCJE MIESZANIA
Objetosciowo Wagowo
P-S 100 ml 100 g
1] Cetox-20 OE od 6 do 7 ml 0d3.7do 459
THIN 880 max. 10 ml max. 6 g

Podczas dozowania utwardzacza zawsze przestrzegaé zalecanych proporcji mieszania.
Przedozowanie utwardzacza w stosunku do zalecanej ilosci nie skraca czasu utwardzania potrzebnego
do obrébki. Przedozowanie utwardzacza wptynie takze negatywnie na rozcienczenie mieszanki czego
konsekwencjg moze by¢ Sciekanie szpachlowki natryskowe;j.

Do rozcienczania stosowac wytacznie oryginalny rozcienczalnik THIN 880.

Chwile po dozowaniu utwardzacza, rozpocznie sie stopniowa zmiana barwy az do biatej.
Jakiekolwiek odstepstwa od biatego koloru po wyschnieciu $wiadczy¢ bedg o zlym wymieszaniu
komponentéw.

Po dozowaniu komponentéw szczelnie zamkng¢ opakowanie szpachléwki, utwardzacza
i rozcienczalnika poliestrowego.

Nieszczelny pojemnik ze szpachléwka powoduje uwalnianie sie substancji odpowiedzialnych
za utwardzanie i samoistng polimeryzacje pod wptywem tlenu w powietrzu.

APLIKACJA
Dysza .
ﬂ natryskowa 25+3.0mm
Uwzgledni¢ R
wskazowki V?éjssnfonv'vee 1.2+ 2.2 bar
producenta sprzetu
— Liczba 1+3
% warstw Maksymalna grubos¢ 300 um mokrego filmu
. Grubosc¢ )
Wydajnosc pojedynczej mokrej warstwy 80 + 100 um
praktyczna
zalezy od ksztattu
podtoza, jego Wydajnos¢ mieszanki gotowe;
chropowatosci, y d(i uzycia dla grubgéci ) okoto 6.0 m?/|
parametrow suchej powtoki w podanym zakresie przy 100 um
aplikaciji.
Trwa%o;czcr;llce:szanm 20 = 40 min
Odparowam(‘eNrTzn(c)g:jéy warstwami 5 - 10 min

Jezeli elementy karoserii wymagaja dodatkowego wykonczenia, dopuszczalne jest uzycie szpachldwki
natryskowej P-S dwukrotnie.
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|
V'l Zalecamy stosowanie wtasciwych srodkéw ochrony osobiste;!

>

CZAS UTWARDZANIA:

20°C 60°C
Czas do szlifowania
Dla grubosci 100 pm
2 + 3 godz. 30 = 40 min

Czas utwardzania nie dotyczy temperatury obektu tylko elementéw karoserii!

SUSZENIE PROMIENNIKIEM PODCZERWIENI:

% 10 = 20 min

Zalecane uzywanie promiennika podczerwieni o falach krotkich.

Nalezy dostosowac sie do zalecen producenta sprzetul!

Wygrzewanie promiennikiem rozpoczg¢ nie wczesniej niz po 20 min od aplikacji ostatniej warstwy.
Warstwy spodnie (szpachléwki poliestrowe, podktady epoksydowe) powinny byé po zakonczonych
procesach utwardzania lub réwniez dosuszone za pomoca promiennika podczerwieni.

SZLIFOWANIE:

Krok 1: natozyc puder kontrolny lub CONTROL SPRAY

Krok 2: szlifowaé zgrubnie, recznie blokiem szlifierskim, szlifierka mimo$rodowg
lub oscylacyjng z papierem sciernym o gradacji P80 + P120

Krok 3: przedmucha¢ powierzchnie i natozy¢ puder kontrolny lub CONTROL
SPRAY

Krok 4: szlifowa¢ wykonczeniowo, recznie (krawedzie), szlifierka mimosrodowag
z papierem sciernym o gradacji P220 + P320

Szpachléwke P-S nalezy zawsze szlifowaé na sucho.

Szlifowanie szpachléwki na mokro moze byé przyczyng wad lakierniczych zwigzanych
z higroskopijnoscig zywicy poliestrowej i niektérych wypetniaczy stosowanych w szpachléwkach
poliestrowych.

ZAWARTOSC ORGANICZNYCH CZESCI LOTNYCH LZO (VOC)

VOC 1I/B/c limit* 540 g/l
VOC rzeczywiste 150 g/l

* Dla mieszaniny gotowej do aplikacji wedtug Dyrektywy UE 2004/42/CE.

WARUNKI APLIKACJI

Zaleca sie aplikacje w temperaturze wyzszej niz 10°C i wilgotnosci nie wiekszej niz 80%.
Temperatura powierzchni, na ktérg naktadamy szpachléwke powinna by¢ min. 3°C wyzsza niz
temperatura punktu rosy, aby unikng¢ kondensacji wilgoci i wchtaniania jej przez materiat poliestrowy.
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KOLOR:

Btekitny.

CZYSZCZENIE SPRZETU

Rozpuszczalnik do wyrobdw nitrocelulozowych.

WARUNKI PRZECHOWYWANIA

Przechowywaé w chtodnych i suchych pomieszczeniach z dala od zrédet ognia i ciepta.
Unika¢ naswietlania promieniami stonecznymi.

TERMINY PRZYDATNOSCI

P-S 12 miesiecy/20°C

Cetox-20 OE 18 miesiecy/20°C

BEZPIECZENSTWO

Patrz Karta Charakterystyki. Wyréb do uzytku profesjonalnego.

INNE INFORMACJE

Efektywnos¢ naszych systeméw jest wynikiem badan laboratoryjnych oraz wieloletniego
doswiadczenia. Dane zawarte w niniejszym materiale sg zgodne z aktualnym stanem wiedzy
o naszych produktach i mozliwosciach ich stosowania.

Gwarantujemy wysokg jakos$¢ pod warunkiem, ze sg spetnione nasze instrukcje oraz praca jest
wykonana zgodnie z zasadami dobrego rzemiosta. Konieczne jest wykonanie prébnego zastosowania
produktu ze wzgledu na potencjalnie r6zne zachowanie sie wyrobu z réznymi materiatami.

Nie ponosimy odpowiedzialnosci, jezeli na koricowy rezultat pracy miaty wptyw czynniki znajdujace sie
poza naszg kontrola.

Niniejsza karta techniczna produktu zastepuje wszystkie poprzednie wydania.

Numer rejestrowy: 000024104
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POLYESTER SPRAY FILLER

P-5

SZPACHLOWKA NATRYS

AU THEELEETTEEETAN

P-S

Karta Techniczna
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Hardener THIN 880

RFU P-S Cetox-20 OE 10%
0.10 | 128 g 58 138
0.15 | 193 g 8g 198
0.20 | 257 g 108 268
0.25 | 321g 13g 32g
0.30 | 385¢g 15 g 398
0.40 | 514 g 21g clg
0.50 | 642 g 268 64g
0.60 | 770 g 31g /78
0.70 | 899 g 368 08
0.80 | 1027 g 41¢g 103 g
0.90 | 1156 g 46 g 116 g
1.00 | 1284 g 51g 128 g
1.50 | 1926 g 77¢ 193 g
2.001 2568 g 103 g 2578
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