


PARAMETRY SPAWALNICZE

Prąd spawania: 35 - 160A
Napięcie spawania: 15,5-22V

Regulacja parametrów MIG: płynna
Średnica drutu: 0,8 /0,9/1,0 mm

Masa szpuli drutu: max. 1kg - D100

Zasilanie: 230V
Metody spawania: FLUX, MMA
Maksymalny prąd spawania: 160A MAG
Cykl pracy: 60%
Waga netto: 5,6kg
Stopień ochrony: IP21
Napięcie prądu jałowego 62 V

PARAMETRY SPAWALNICZE TIG
LIFT

TIG LIFT 15A/10,4V-160A/16,4V
Sprawność (przy 40°C) 60%: 160 A
Sprawność (przy 40°C) 100%: 130 A

Napięcie prądu spawania:16,4 V

PARAMETRY SPAWALNICZE MMA
Sprawność (przy 40°C) 60% 160A
Sprawność (przy 40°C) 100% 130A
Natężenie prądu spawania 160 A
Napięcie prądu spawania 26,4 V


