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Dyspersji pigmentow i wypetniaczy fosforanu cynku w roztworze zywicy styrenowo akrylowej w
rozpuszczalnikach organicznych.

Farba uzywana jest jako podktad lub gruntoemalia do szybkiego malowania stali i metali lekkich (w
tym stali galwanicznie ocynkowanej), ktéra ma na celu wysokie zabezpieczenie antykorozyjne w
réznych srodowiskach. Farbe mozna przemalowac¢ réznymi typami emalii, takie jak syntetyczne,
poliuretanowe lub epoksydowe.

+ doskonata przyczepnosé na stali, aluminium, miedzi i cynku , w tym $wiezego ocynku

+ bardzo szybkie schnigcie

+ wysoka odporno$¢ na korozje

+ nadaje sie do stosowania we wnetrzach budynkow, w ktérych moze mie¢ posredni kontakt z zywnoscig
+ mozliwos¢ barwienia w systemie HOSTEMIX

Zewnetrzne i wewnetrzne tereny o $rednim i wysokim obcigzeniu korozyjnym , np. zaktady chemiczne,
strefy przemystowe, maszyny, rury, blachy i konstrukcje stalowe, pojemniki metalowe, palety metalowe.

RAL, NCS, 0110 szary, czarny 0199 (tylko dla natrysku bezpowietrznego) i inne wedtug indywidualnych
wymagan klienta

Jezeli produkt jest mieszany w mieszalniku w matych
przeprowadzi¢  kontrole  zgodnosci ze  wzornikami BAL, RAL, NCS,
Podstawg reklamagiji jest natrysk probny na panelu kontrolnym.

partiach to nalezy :
PANTONE.

Konsystencja

Zawarto$¢ nielotnych substancji
Zawartos¢ nielotnych substangc;ji
Temperatura zaptonu

Gestosé

50 - 60 s /@ 6 mm Ford (kolor 0199 — tixotropowa)
min. 55 % wag.

min. 38 % obj.

>25°C

ok 1280 kg/m?3

VOC: 0,42 — 0,44 kg/kg farby | TOC: 0,36 — 0,38 kag/kg farby

Produkt przeznaczony jest do stosowania w obiektach lub w dziataniach , ktére sg regulowane na
podstawie przepiséw ustawy czeskiej nr. €.201/2012Sb. o ochronie powietrza, ogtoszenia nr
€.415/2012 Sb. w sprawie dopuszczalnego zanieczyszczenia i jego wykrywania, z pozniejszymi
zmianami.

Zdolnos¢ pokrycia stopien 1 -2

Potysk / kat 60° 10-20

Twardosé kowadtem min. 20 % po 24 h

Temperatura podfoza 15°C 23 °C
Pytosuchosé 30 min 15 min
Przeschniety 5h 3h
Grubos¢ warstwy suchej DFT 40 um 40 um
Grubo$¢ mokrej warstwy WFT 105 ym 210 ym
Grubos¢ suchej warstwy DFT 40 uym 80 um
Wydajno$¢ teoretyczna 7,4 m?/kg 3,7 m?/kg
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W $rodowiskach korozyjnych C2, C3 i C4 powierzchnig stali nalezy oczysci¢ piaskowaniem do Sa 2 %2
zgodnie z EN I1SO 8501-1 (spoiny i krawedzie nalezy podda¢ obrobce zgodnie z EN 1ISO 8501-3) przed
natozeniem podktadu. Powierzchnie ocynkowane i aluminiowe nalezy podda¢ obrébce zgodnie z CSN
EN ISO 12944-4, artykut 12.1.1 12.2.

W Srodowisku korozyjnym C1 podioze musi by¢ czyste, suche, wolne od smaru i pozostatosci rdzy,
oczyszczone mechanicznie do St 2 - ST 3.

Wczesniej pomalowane powierzchnie powinny by¢ oczyszczone, odttuszczone i wolne od starych powtok
nieprzywierajgcych. Aby zapewni¢ kompatybilno$¢é nowej powtoki ze starg, zaleca sie skontaktowanie z
producentem lub wykonanie testowej powtoki prébnej na powierzchni 1 m2.

Farbe konieczne przed zastosowaniem dobrze wymieszaé, nie pozostawiajgc zadnego osadu,
odpowiednio rozcienczy¢ i przefiltrowac¢. Minimalna temperatura powietrza wynosi 5°C, temperatura
powlekanego podtoza musi by¢ 3°C wyzsza od temperatury punktu rosy, temperatura i wilgotnos¢
wzgledna powinna by¢ mierzona w okolicach powlekanego podtoza. Temperatura podfoza nie moze
przekracza¢ 40 ° C. Wzgledna wilgotno$¢ nie moze przekracza¢ 75%. Nizsze temperatury i wyzsza
wilgotno$¢ wzgledna podczas aplikacji i utwardzania warstwy powtoki oraz zbyt gruba warstwa znacznie
opdzniajg suszenie i utwardzenie powtoki. Niedoskonale sucha powierzchnia moze spowodowac
problemy z przyczepnoscig farby do podtoza lub przyczepnosci pomiedzy warstwami. Ponadto, moze to
negatywnie wptyng¢ na ogolny wyglad powtoki.

1.1-2 x farba akrylowa TELCRYL P 100; (optymalna grubos¢ pojedynczej warstwy DFT40 pym),
Czas schniecia pojedynczej warstwy 2 godziny
2. Lokalnie uzy¢ szpachli poliestrowych (np. Rapid).
3.Szlifowanie papierem $ciernym gr. 280-320;
4.1 do 3x emalia poliuretanowa TELPUR (T 340, T 300 lub S 210) optymalna grubos$¢ jednej warstwy
DFT 40 ym. Poszczegodlne warstwy naktadane w odstepie 4 do 24 h przy 20 °C.
Jako jednowarstwowe powtoki, mozna zastosowac¢ farbe o minimalnej wymaganej grubosci 100 pm.

Farbe naktadac przez rozpylanie natryskiem krzyzowym lub w pasach rownolegtych w celu osiggnigcia
warstwy jednolitej. Najpierw nakida¢ na obszary problemowe (narozniki, krawedzie, spawy, wady
powierzchniowe). Zazwyczaj konieczne jest naktadanie tak zwanych farb za pomoca pedzla i dopiero po
wyschnieciu farby cata powierzchnia jest natryskiwana (tacznie z juz pomalowanymi problematycznymi
obszarami).

Bardzo wazne jest, aby kazda warstwa powtoki byta naktadana réwnomiernie, na grubos¢ podang w
specyfikacji konkretnego systemu powlokowego. Nalezy kontrolowaé zuzycie farby i unika¢ nadmiernej
grubosci, aby zapobiec sptywaniu, pekaniu i zatrzymywaniu rozpuszczalnika.

Na stabilnos¢ niektorych odcieni moze mie¢ wptyw narazenie na trudne warunki chemiczne. Zjawisko to
nie wptywa na skuteczno$¢ powtoki. Zawsze uzywac¢ materiatu z jednej partii produkcyjnej do danego
obszaru. Podczas malowania wiekszych obszaréw zalecamy ujednorodni¢ kolor poprzez zmieszanie
zawarto$ci poszczegdlnych puszek.

Optymalna grubos¢ i sktad systemu powtokowego zalezy od agresywnosci srodowiska i oczekiwanej
zywotnosci systemu powtokowego. Wybor jest regulowany przez CSN EN ISO 12944-5: 2018.

Sprzet do natrysku bezpowietrznego (rozcienczenie 5-10%)

Sprzet do natrysku pneumatycznego (zalecana konsystencja 25 - 30 s / Ford & 4 mm; 15 — 25 %
rozcienczenie )

Pedzel (zalecana konsystencja 60 — 80 s / Ford & 4 mm; 10 — 15 % rozcienczenie )

Naktadanie pedzlem jest zalecane tylko na mniejsze obszary i powtoki naprawcze.

Data wydania:

43-300 Bielsko-Biata, Lubertowicza 3/1 tel: +48 68 388 75 90 kom: +48 606 801 589 10. 10. 2019

NIP 937-251-41-31 REGON 240557596 www.farbyteluria.pl, biuro@teluria.pl




KARTA TECHNICZNA

TELCRYL P100

BARVY A LAKY Farba przemystowa akrylatowa antykorozyjna

str. 3

Dane aplikacji

Bezpieczenstwo i
higiena pracy

Opakowania

Magazynowanie

Likwidacja
opakowan i
odpadow

*J hostemix®

Dane dla konwencjonalnego natrysku pneumatycznego
Pistolet natryskowy np. EST 311, EST 314 nebo EST 115
Dysza zgodnie z wymaganiami 14-20; ciSnienie powietrza 2,5 — 3 atm.

Dane dla wysokocisnieniowego natrysky airless, np. VYZA VARIO 56-45 (EST)
Dysza Cisnienie na dyszy Kat natrysku | Filtr pistolet

0,013 inch (0,33 mm) | 28 - 36 Mpa (280 - 360 atm) 20 -60° zotty 100/149 (siatki/uym);
dla kata natrysku 60° filtr
czerwony 200/74 (siatki/um)

Nie zaleca sie stosowania swobodnie regulowanej dyszy.

Postepuj ostroznie. Przed uzyciem przeczytaj karte charakterystyki i postepuj zgodnie ze wszystkimi
instrukcjami i przepisami bezpieczehstwa. Produkt zawiera rozpuszczalniki organiczne. Przestrzegaj
podstawowych zasad higieny. Nie jes¢, nie pi¢ i nie pali¢ podczas uzywania tego produktu. Unikaj
kontaktu z oczami, skérg lub ubraniem. Nosi¢ rekawice ochronne, ochrone oczu, odziez ochronng.
Zapewni¢ wydajng wentylacje w miejscu pracy.

UWAGA. Zobacz takze kartg charakterystyki.

10 kg (zabarwionego produktu)

Produkt zachowuje swoje wiasciwosci przez 5 lat od daty produkcji, w oryginalnym nieotwartym
opakowaniu. Przechowywac¢ w suchym miejscu w temperaturze od 5 do 25 ° C. Ciecz tatwopalna Il. klasa
zagrozenia.

Zuzyte, whasciwie oproznione opakowanie nalezy zutylizowa¢ w punkcie zbiérki odpadoéw. Opakowania z
pozostatosciami produktu nalezy zutylizowa¢ w miejscu wyznaczonym przez gming do usuwania
odpaddw niebezpiecznych lub przekaza¢ osobie upowaznionej do postgpowania z odpadami
niebezpiecznymi. Zobacz takze karte charakterystyki.

Dane te sg dane orientacyjne, a ich dokladnos$¢ jest uzalezniona od wtasciwosci réznych materiatéw i nieprzewidzianych efektéw podczas przetwarzania. Lakiernik
odpowiedzialny jest za prawidtowe korzystanie z produktu zgodnie z instrukcjg uzytkowania i wtasciwym zastosowaniu systemu powtokowego, tzn. musi zawsze
ocenia¢ wszystkie wnioski i warunki przetwarzania, ktére mogtyby mie¢ wptyw na koncowa jako$¢ wykonczeniapowierzchni. Zalecamy zatem osobie aplikujgcej
zawsze wykonaé test na okreslone warunki i zastosowanej powierzchni. Powyzsze dane sg danymi, ktére wptywajg na specyficzne warunki pracy, a zatem nie
stanowig prawnej pretensji. Informacje poza zakresem karty katalogowej powinny by¢ konsultowane z producentem. Producent zastrzega sobie prawo do zmiany

danych bez uprzedzenia.
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